Edycja 4.

Wprowadzenie

Drogi Kliencie BERNINA,

Gratulacje! Nabywajac urzadzenie BERNINA, dokonujesz zakupu, ktéry bedzie Cie
zachwycat przez wiele lat. Od ponad 100 lat, nasza rodzina ktadzie najwyzszy nacisk na
satysfakcje Klienta. Jest to dla mnie réwniez osobista rados¢, ze moge zaoferowad
szwajcarskg precyzje wpisang w skierowang w przyszios¢ technologie szycia i
haftowania a takze bezkonkurencyjny system obstugi Klienta.

Prezentujac B 580, BERNINA wprowadza nowoczesng linie maszyn szyjacych i
haftujgcych. Ktadac wysoki nacisk na nowoczesng technologie, pamigtamy réwniez o
stylistyce. Kierujemy nasze urzadzenia do kreatywnych Uzytkownikdéw, takich jak Ty,
ktérzy wymagajg najwyzszej jakosci i nowoczesnego wygladu.

Czerp radosc z pracy z BERNINA 580 i odkryj szeroka game akcesoriow, ktdrymi
wzbogacisz jej mozliwosci. Odwiedz nas na www.bernina.com oraz www.bernina.pl, aby
dowiedzie¢ sie wiecej.

Zachecamy do korzystania z oferty przegladéw Twojego urzadzenia, prowadzonych
przez Twojego Dystrybutora BERNINA.
Zycze przyjemnosci i wielu kreatywnych godzin spedzonych z nowg BERNINA.

H.P. Ueltschi

Wiasciciel

BERNINA International AG
CH-8266 Steckborn
www.bernina.com
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I Instrukcje bezpieczenstwa

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

WAZNA INFORMACJA

Korzystajac z urzadzen elektrycznych, nalezy
zawsze zachowac ostroznosc i w szczegdlnosci
zwroci¢ uwage na:

Przeczytaj wszystkie informacje zawarte w tej
instrukcji obstugi, przed rozpoczeciem pracy z
maszyna.

Po zakonczeniu pracy na maszynie, nalezy
odiaczy¢ przewodd elektryczny od zrodia
zasilania.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem:

Nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, gdy
jest podtaczona do pradu.

2. Przed rozpoczeciem czyszczenia lub
konserwaciji nalezy odtgczy¢ maszyne od
zrédta zasilania.

3. Promieniowanie LED - Nie patrzy¢
bezposrednio w zrddto Swiatta. Produkt klasy
1M LED.

/\ OSTRZEZENIE!

Aby zabezpieczy¢ uzytkownika przed
poparzeniem, ogniem, porazeniem elektrycznym
lub zranieniem:

1. Uzywaé maszyne wytgcznie w celach
opisanych w tej instrukcji obstugi. Uzywacé
wytgcznie akcesoria rekomendowane przez
producenta.

2. Nie pozwalaé, aby maszyna byta traktowana
jako zabawka. Zwréci¢ szczegdlng uwage,
gdy maszyna jest uzywana w poblizu dzieci
lub 0séb niepetnosprawnych. Maszyna nie
jest dedykowana do samodzielnego
uzytkowania przez osoby z obnizong
sprawnoscig umystowg lub dzieci, jezeli nie
znajduja sie pod opieka osoby udzielajgcej
rad i wskazowek oraz dbajgcej o ich
bezpieczenstwo. Prosimy skonsultowa¢ sie z
Dystrybutorem w sprawie mozliwosci odbycia
szkolenia z zakresu obstugi maszyny.

10.

11

12.

13.

14.

15.

Prosimy zapewni¢ nadzér dzieciom
pracujacym na maszynie.

Nigdy nie pracowaé na maszynie, gdy:

o wtyczka lub przewdd sg uszkodzone

e maszyna nie pracuje poprawnie

e maszyna spadfa lub zostata uszkodzona
* maszyna zostata zawilgocona

Oddac¢ maszyne do serwisu BERNINA na
przeglad lub do naprawy.

Nie pracowac na maszynie z zakrytymi
otworami wentylacyjnymi. Utrzymywac z dala
od otwordéw wentylacyjnych zrddta pytu, kurzu
lub resztki tkanin bgdz nici.

Nie zbliza¢ palcow do ruchomych czesci.
Zwracaé szczegodlng uwage na pole pracy
igty.

Nie wktada¢ niczego w otwory maszyny lub
modutu haftujgcego.

Nie uzywaé maszyny na zewnatrz
pomieszczen.

Nie uzywaé maszyny blisko zrodet tlenu lub
aerozoli.

Nie ciggnagé za materiat i nie popychac go
podczas szycia. Moze to spowodowac
ztamanie igty i uszkodzenie maszyny.

Nie uzywac krzywych lub tepych igiet.

. Zawsze korzysta¢ z oryginalnych ptytek

sciegowych BERNINA. Zta ptytka bedzie
powodowac tamanie igiet.

Aby wytaczy¢ maszyne, przestawi¢ wytacznik
w pozycje «0» (off), nastepnie odtaczyé
przewdd zasilajacy. Nigdy nie ciagnaé za
przewdd zasilajacy, nalezy trzymajac za
wtyczke, wyjac jg z gniazda.

Ustawi¢ zasilanie w pozycji «0» (off), podczas
dokonywania zmian w obrebie igielnicy (np.
podczas wymiany igty lub stopki).

Zawsze odtgczy¢ maszyne od zrddla zasilania
przed rozpoczeciem czyszczenia lub
konserwacji zalecanej w tej instrukcji obstugi.
Maszyna posiada system podwdjnej izolacji.
Uzywaé wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Zapoznac sig z instrukcjg
serwisowg dla maszyn podwdjnie
izolowanych.
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Instrukcje bezpieczenstwa Il

NAPRAWA U RZADZEN Ochrona srodowiska

BERNINA przestrzega zasad ochrony

PO DWOJ N | E Srodowiska. Staramy sie wywotywac jak
IZO LOWANYCH najmniejszy wptyw na srodowisko juz
podczas produkcji urzgdzen.
Po zakoriczeniu eksploatacji urzadzenia,
nalezy poddac je utylizacji, zgodnie z
krajowymi dyrektywami. Nie wyrzycac
maszyny z pozostatymi $mieciami
domowymi. W przypadku watpliwosci,
prosze skontaktowac sie z
Dystybutorem BERNINA.

W produktach podwadjnie izolowanych,
zapewnione sg dwa systemy izolacji zamiast
uziemienia. Maszyna nie posiada uziemienia i nie
nalezy go dodawaé. Naprawa urzgdzen
podwadijnie izolowanych wymaga specjalistyczne;j
wiedzy i powinna by¢ wykonywana przez
wykwalifikowany personel. Wymiana czesci musi
sie odbywac na identyczne. Produkty

podwajnie izolowane sg oznaczone stowami:

«DOUBLE INSULATION» Iub «DOUBLE Q Jezeli maszyna byta przechowywana w

INSULATED». chtodnym pomieszczenu, powinna by¢
przeniesiona w ciepte miejsce na

Na obu ie moze sie rowniez znajdowad godzine, przed jej wtaczeniem.

symbol (L.

ZASTRZEZENIE

Uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego
uzywania maszyny, bedg usuwane na koszt
uzytkownika.

Maszyna moze by¢ stosowana do celow
komercyjnych, zalecane sg wéwczas pétroczne,
okresowe przeglady serwisowe.

Maszyna spetnia standardy tolerancii
elekiromagnetycznej: European Standard
2004/108/EC.

ZACHOWAJ TA
INSTRUKCJE!

Q Szukaj nowszych wersiji instrukcji na

www.bernina.com
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A Notatki

Notatki
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Szycie - Zawartos¢

Akcesoria

Przygotowanie

®m  Przeglad maszyny 10

®m  Przygotowanie do szycia 12

FU"kC]e ®  Przewodnik - Tutorial

m  «Przyciski funkcyjne»-przyciski na m  Kreatywny konsultant
maszynie do szycia 26 ®  Program pomocy - Help

®m  Przeglad wyswietlacza 28 m Balans

m Program ustawien 40 m ECO

Wykonywanie sciegow

m Sciegi uzytkowe 56 ®= BSR

m  Dziurki 74 m  Alfabety

m Sciegi dekoracyjne 88 m  Program osobisty

= Sciegi do quiltingu 92 m  Tryb taczenia

Haftowanie - Zawartosc

Czyszczenie - Oliwienie

Rozwigzywanie problemoéw

Wzory sSciegéw

Wzory haftu

Index
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I3 Objasnienie symboli

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Bardzo wazne!
Ryzyko skaleczenia!

NIEBEZPIECZENSTWO!

Bardzo wazne!
Mozliwos¢ uszkodzenia!

Q Wskazdwki!

Stownik

Balans Ustawienie wygladu sciegu w zaleznosci od rodzaju materiatu
BERNINA USB stick  Przenosna pamie¢ USB (PenDrive)
Zabezpieczone brzegi KrawedZ materiatu fabrycznie lub maszynowo zabezpieczona przed pruciem

BSR BERNINA-Stitch-Regulator. Quilting ze statg dtugoséig sciegu przy podobnej predkosci pracy
clr Kasowanie ustawien lub informaciji

Chwytacz «Wiaze» Scieg, faczac ni¢ gérng i dolng

LMS System mierzenia dtugoséi dziurki (Length Measuring System)

Pamieé Pamie¢ dtugoterminowa

Satin, Satyna Gesty zygzak

Bartack, Rygiel Poprzeczne wykonczenie dziurki guzikowej

Wszystkie prawa zastrzezone

Wszelkie szczegdtowe informacije, warunki korzystania i utylizacji maszyny, czesci zamienne itp. mozna uzyskac u
Dystrybutora BERNINA w Polsce. Wiasciwosci maszyny, jej podzespotéw i oprogramowania mogg ulec zmianie bez
wczesniejszego uprzedzenia. Akcesoria dostepne na wyposazeniu maszyny moga byc¢ rézne, w zaleznosci od kraju.
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Standardowe akcesoria

FRXCTIOTMMOO®>

Torba ochronna

Pojemnik na akcesoria
Rozrusznik nozny

Przewdd zasilajacy

Stét powiekszajacy pole szycia
Prowadnik szwu

Dzwignia podnoszenia stopki

5 szpulek (jedna w bebenku)
Komplet igiet

Prawy prowadnik krawedziowy
Wskaznik dotykowy

Narzedzie kompensacji wysokosci
Przecinak krawiecki

Srubokret

Klucz katowy Torx

Pedzelek

Oliwiarka

3 Zabezpieczenia szpulki

2 Podktadki pod szpulke
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I Akcesoria

Nr1C  Stopka podstawowa

Nr2A  Stopka owerlokowa

Nr 3A  Automat do dziurek

Nr 4 Stopka do dziurek

Nr 5 Stopka do sciegéw krytych

Nr 8 Stopka do Jeansu

Nr 20C Stopka do $ciegéw
dekoracyjnych

NOOAsWN =

Odwiedz www.bernina.com,
aby zobaczy¢ inne, dostepne

akcesoria.
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Akcesoria Flll

Pojemnik na akcesoria

Przechowywanie akcesoriow
® na spodzie pojemnika, znajdujg sie podpdrki, ktdére nalezy wysunaé az
«zaskoczg»

Przykitad rozmieszczenia akcesoriow

Pudetko jest wyposazone w jedng matg A i jedng duzg B szuflade, jak réwniez
w przegrédki na przechowywanie szpulek C i stopek D. (Dodatkowe przegrodki
i szufladki sg mozliwe do zakupienia jako akcesoria opcjonalne).

m  aby wyjac szpulke, lekko nacisnaé uchwyt przegrédki E

m automat do dziurek 3A mozna umiesci¢ w uchwycie F

m  pudetko wyboru igly moze byé przechowywane w przegrédce G

Wszystkie prawa zastrzezone

Wszelkie szczegdtowe informacije, warunki korzystania i utylizacji maszyny, czesci zamienne itp. mozna uzyskac u
Dystrybutora BERNINA w Polsce. Wiasciwosci maszyny, jej podzespotéw i oprogramowania mogg ulec zmianie bez
wczesniejszego uprzedzenia. Akcesoria dostepne na wyposazeniu maszyny moga byc¢ rézne, w zaleznosci od kraju.
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Przygotowanie - Przeglad maszyny

Widok z przodu

"‘“ BERNINA
(4)

48 L

() @

Widok detali

. I_-u
ol ™o
i
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Przygotowanie - Przeglad maszyny KXl

Ostona chwytacza
Ptytka Sciegowa
Punkt mocowania specjalnych akcesoriow
Stopka
LED-Oswietlenie
Uchwyt igty
Przycisk szycia wstecz
Przycisk «Automatyczny obcinacz nici»
Przycisk «Start/Stop»
10 Prowadnik nici
11 Suwak regulacji predkosci
12 Ostona podciggacza
13 Przycisk pozycjonowania géra/dét
14 Przycisk programowania «Koniec wzoru/zabezpieczenie»
15 Podciggacz
16 Naprezacz szpulownika
17 Wyswietlacz
18 Przyciski wspomagajace szycie
m  Przycisk <Home»
Przycisk «Setup»
Przycisk «Tutorial»
Przycisk «Kreatywny konsultant»
Przycisk «Help»
Przycisk «eco»
m  Przycisk «clr»
19 Przyciski regulacji pozyciji igty
20 Pokretto dtugosci sciegu
21 Pokretto szerokosci Sciegu
22 Raczka do przenoszenia
23 Szpulownik
24 Obcinacz nici na nawijaczu
25 Gniazdo Free hand system (FHS)
26 Tylny prowadnik nici
27 Poziomy trzpien nici
28 Pionowy trzpien nici
29 Oczko prowadnika nici
30 Koto zamachowe
31 Wytacznik zasilania
32 Gniazdo przewodu zasilajgcego
33 Port USB
34 Port potaczenia z komputerem
35 Port potaczenia modutu haftujgcego
36 Gniazdo rozrusznika noznego
37 Wytacznik zabkdéw transportu
38 Otwory wentylacyjne
39 Nawlekacz nici
40 Zabki transportu
41 Obcinacz dolnej nici
42 Regulator docisku stopki
43 Sruba mocujaca obudowe oswietlenia
44 Obcinacz nici na obudowie oswietlenia
45 Gniazdo mocowania stotu powiekszajacego pole szycia
46 Potaczenie dla tamborka do cerowania
47 Dzwignia podnoszenia stopki
48 Port podtaczenia BSR

OCONOOHAWN=
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Przygotowanie do szycia

Wyltacznik zasilania/Przewoéd zasilania

1  Wyigcznik zasilania
Maszyne mozna wigczy¢ («I») lub wytaczyé («0») za pomocg wytacznika
zasilania.

| Maszyna jest wigczona
0 Maszyna jest wytaczona

@ = 2 Gniazdo przewodu zasilajgcego
3 Gniazdo rozrusznika noznego
Lo 4 Podtgczenie modutu haftujgcego
| 5 Port potagczenia z komputerem PC
6 Port podtagczenia pamieci USB

Rozrusznik nozny

- Zanim rozpoczniesz szycie
l m  rozwing¢ przewod
-l m  podtgczy¢ wiyczke rozrusznika do portu A
@ I m  rozwing¢ przewdd na potrzebng dtugosé i wsuna¢ go w naciecie B lub C
A

Regulacja predkosci szycia
Regulacje predkosci szycia otrzymuije sie przez stopniowe naciskanie na
rozrusznik nozny.

Pozycjonowanie potozenia igly gora/dot
m wciskajac pietg koricdwke rozrusznika noznego, mozna wbijac igte w
materiat lub wyjmowag jg z materiatu

Po zakonczeniu szycia
m  zawing¢ przewdd wokdt kotka
m  wsung¢ wtyczke przewodu w otwér D

Stoél powiekszjacy pole szycia

obrécié kotem zamachowym (patrz strona 11)
igta w najwyzszej pozyciji

podnies¢ stopke 1

stopka jest podniesiona

y R vy R

Nasuwany stét powieksza pole szycia.

Zaktadanie stotu
m  podniesc igte i stopke
®  wsung¢ stét wzdtuz wolnego ramienia w prawo, az «zaskoczy»

Zdejmowanie stotu powiekszajgcego pole szycia
m  podniesc igte i stopke

m wcisnaé przycisk A

m  przesung¢ stét w lewa strone
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Przygotowanie do szycia

Prowadnik szwu

m  wcisng¢ przycisk zwalniajacy i wsuna¢ prowadnik od lewej strony stolika, w
naciecie pod jego spodem

Prowadnik mozna przesuwac po catej dtugoséi stolika.

Dzwignia FHS
Dzwignia FHS pozwala podnosi¢ i opuszczaé stopke kolanem.

Podtaczanie dzwigni
m  wsung¢ dzwignie w gniazdo

Podnoszenie i opuszczanie stopki

m  pchna¢ dzwignie kolanem w prawo

Dzwignig FHS powinno sie da¢ operowa¢ w normalnej pozycji siedzacej.

> stopka zostanie podniesiona, réwnoczesnie zagbki transportu zostang
opuszczone. Naprezacz nici zostanie zwolniony

Zabki transportu zostang automatycznie podniesione przy wykonywaniu

pierwszego sciegu.

U Twojego Dystrybutora BERNINA mozesz naby¢ dzwignie FHS o
innym profilu.

Pionowy trzpien nici

/ Pionowy trzpien nici znajduje sie z tytu maszyny, za kotem zamachowym.
Trzpien pionowy jest przydatny zwiasza podczas prac wigksza ilosciag nici (np.
szyjac podwdjng igta). Moze by¢ réwniez przydatny do szpulowania dolnej nici,
podczas szycia.

m  przekrecic trzpien do géry, az do oporu 1

A

m  korzystajac z pionowego trzpienia, warto stosowac podktadke
stabilizujgca 2
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Przygotowanie do szycia

Szpulowanie nici dolnej

H———\ °
N ——
{ © A) ||
—] -
—————— 1
O
\
VS A
M—~ \—
W0 c

]

przestawi€ przetacznik zasilania na pozycje «I» (on)
wsunagé pustg szpulke na trzpien nawijacza

wsunaé na trzpien podktadke pod szpulke

umiesci¢ ni¢ na trzpieniu

zatozyé stosowng blokade szpulki

podazaé w kierunku strzatek, przeprowadzi¢ ni¢ pod tylnym prowadnikiem
nici i wokot dysku naprezajgcego

owing¢ koniec nici dwa lub trzy razy wokdt pustej szpulki

odcigé nadmiar nici na obcinaczu na dzwigni szpulownika A

Odpowiednia blokada szpulki
Srednica szpulki z nicig determinuje rozmiar blokady szpulki. Nie

moze by¢ luki pomiedzy blokadg i szpulka.

H EH vy vy yEER vy vVvHR

przesuna¢ dzwignie szpulownika A w strone szpulki
szpulownik wiaczy sie automatycznie

ekran nawijania zostanie otwarty

przesunaé pokretto na wyswietlaczu w prawo/lewo lub
obréci¢ pokretto szerokosci Sciegu (patrz strona 10)
zmienia sie predkos¢ nawijania

silnik zatrzyma sie automatycznie po napetnieniu szpulki
ekran jest zamykany

zdjaé szpulke z nawijacza a nastepnie

odcigé ni¢ za pomocg obcinacza na dzwigni nawijacza A

Szpulowanie nici podczas szycia

zatozy¢é podktadke pod szpulke na pionowy trzpien na nici B

umiesci¢ szpule nici na pionowym trzpieniu

podazaé w kierunku strzatek, przeprowadzi¢ ni¢ pod tylnym prowadnikiem
nici C i

wokot naprezacza szpulownika

Nastepnie stosowac sie do wskazdwek powyzej.

pionowym kotkiem szpulki.

Q Zaleca sie obnizy¢ predkos¢ nawijania nici, podczas pracy z
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Przygotowanie do szycia EEll

Zakladanie szpulki/Nawlekanie dolnej nici
m  wilozyc szpulke, aby ciagna¢ z ni¢, szpulka obracata sie w prawo A

m  przetozyé ni¢ w prawo, w naciecie

m  przeciggnaé ni¢ w lewo, pod sprezynke naprezajaca
B az znajdzie sie w nacieciu w ksztatcie litery T

®  pociggnaé za ni¢
> szpulka musi obracaé sie w prawo

Wymiana szpulki

Wyjmowanie bebenka

m  podniesc igte

przesunaé przetacznik zasilania na «0» (off)
otworzy¢ pokrywe chwytacza

ztapaé bebenek za uchwyt

wyjaé bebenek

Mocowanie bebenka

m trzymac bebenek za uchwyt

Otwarcie bebenka ma by¢ skierowane w gére.
m  wilozy¢ bebenek, az «kliknie»

Obcinacz nici przy chwytaczu
m  odcigé ni¢ za pomocg obcinacza na dzwigni nawijacza A
m  zamkna¢ ostone chwytacza
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Przygotowanie do szycia

Nawlekanie gérnej nici

¥

podnies¢ igte i stopke

przesunaé przetacznik zasilania w pozycje «0» (off)

wsunaé na trzpien podktadke pod szpulke

wiozyé na trzpien szule z nicig tak, aby ni¢ odwijata sie w prawo
zamocowa¢ odpowiednig blokade szpulki

przeprowadzi¢ ni¢ pod tylnym prowadnikiem nici A
nastepnie w naciecie naprezacza nici gérnej B

pociagna¢ ni¢ w dét i zawing¢ ja w lewo wokét C

pociagna¢ ni¢ do gory i przesunaé ja w lewo, umieszczajac w oczku
podciggacza D

przeciagna¢ ni¢ w dot, przez prowadniki E i F

nawlec igte (patrz strona 18)

Odpowienia blokada szpulki
Srednica szpulki z nicig determinuje rozmiar blokady szpulki. Nie

moze by¢ luki pomiedzy blokadg i szpulka.

Wyjmowanie igty

podnies¢ igte

opusci¢ lub zdjg¢ stopke (patrz strona 18)
przesunaé przetacznik zasilania na «0» (off)
poluzowaé srube docisku igty

pociagna¢ igte w dét, aby jg wyjac

Zakiladanie igly

ptaska czesé igty do tytu
dopchna¢ igte maksymalnie do gory
dokreci¢ srube docisku igty
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Przygotowanie do szycia

Nawlekanie podwdjnej igty

Nawlekanie pierwszej iglty

przesunaé przetacznik zasilania na «0» (off)
podnies¢ igte i stopke

zamocowac¢ podwadjng igte

wsunaé na trzpien podktadke pod szpulke
umiesci¢ szpule z nicig C na poziomym trzpieniu
zamocowac¢ odpowiednig blokade szpulki
przeprowadzi¢ ni¢ pod tylnym prowadnikiem B
nawlec maszyne przez tylny prowadnik i przez naprezacz A z prawej strony
nawlec ni¢ normalnym trybem a nastepnie
nawlec recznie igte prawa

Nawlekanie drugiej nici

m umiesci¢ podktadke pod szpulke na pionowym trzpieniu

®m umiesci¢ drugg szpule z nicig D na pionowym trzpieniu

m przeprowadzi¢ ni¢ pod tylnym prowadnikiem B

® nawlec maszyne przez tylny prowadnik i przez naprezacz A z lewej strony
[

[

N

nawlec ni¢ normalnym trybem a nastepnie
nawlec recznie igte lewa
ici E nie moga by¢ splatane ze soba.

Korzystajac z pionowego trzpienia, nalezy pamieta¢ o stosowaniu
podktadki pod szpulke.

Nawlekanie potréjnej igty

Potrzebne sg dwie szpule z nicig oraz nawinieta szpulka na ni¢ dolna.
m zamocowacé potréjng igte
@ m umiesci¢ spule z nicig 1 na poziomy trzpieniu
®m umiesci¢ drugg szpule z nicig 3 oraz szpulke na ni¢ dolng 2, oddzielone
blokadg szpulki, na pionowym trzpieniu (obie nici musza sie rozwija¢ w tym
samym kierunku)
® nawlekaé nici normalnym trybem i
m przeprowadzi¢ dwie nici lewg strong talerzykéw naprezacza 4 oraz jedna
ni¢ prawa strong talerzykéw
® nawlekac nici normalnym trybem
®m i nawlec wszystkie igly recznie

O]
L

Prowadzenie nakfadajacych sie nici mozna poprawié, stosujac
oliwiarke do nici metalicznych i jedwabnych (akcesoria opcjonalne).
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Przygotowanie do szycia

Nawlekanie igly

Q Podnies¢ igte do najwyzszej pozycii, naciskajac raz rozrusznik nozny
(1 scieg).

m  podniesc igte

m  opuscic stopke

m ustawi¢ przetacznik zasilania na «0» (off)

m  trzymac ni¢ w lewo i do tytu

m  wcisnaé dzwignie A w dét i przytrzymac jg

m  przeciggnaé ni¢ wokét haczyka B w prawg strone, przed igte

®  wprowadzi¢ ni¢ od przodu w naciecie C, az haczyk «ztapie» za nitke

m  powoli zwolni¢ dzwignie A
igta jest nawleczona
wyciagna¢ nitke do tytu i

v

m umiesci¢ ni¢ pod stopkg a nastepnie od przodu do tytu przez obcinacz nici
na obudowanie oswietlenia D, odcig¢é nadmiar nici

Ni¢ zostanie wyjeta automatycznie z obcinacza przy wykonywaniu pierwszego

Sciegu.

Zdejmowanie stopki
m  podniesc igte i stopke
m ustawi¢ przetacznik zasilania na «0» (off)

m podnies¢ dzwignie mocujacg uchwyt stopki
m  usuna¢ stopke

Mocowanie stopki
m natozy¢ stopke od dotu, mocujac na trzpieniu
m  opusci¢ dzwignie mocowania stopki
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Przygotowanie do szycia

Plytka sciegowa

. Oznaczenia na plytce Sciegowej

20 15 1 5 — plytka jest oznaczona pionowymi, poziomymi i skosnymi liniami

| | I pomocniczymi w milimetrach i calach

— linie majg stuzyé pomoca podczas prowadzenia materiatu lub w innych
precyzyjnych pracach

— poziome linie sg przydatne podczas szycia naroznikéw, dziurek itp.

— linie skosne sg przydatne podczas quiltingu

— punkt mocowania igly oznacza pozycje «0» (Srodkowe potozenie igty)

— pionowe znaki okreslajg odlegtos¢ igly od linii

— miary sg podawane na prawo i na lewo od srodkowej pozycji igty

Zdejmowanie ptlytki Sciegowej

m wcisnaé przycisk opuszczania zgbkdéw transportu (patrz strona 11)
zgbki transportu sg opuszczone

ustawi¢ przetacznik zasilania na «0» (off)

usunag¢ stopke i igte

nacisngé na ptytke sciegowg w prawym tylnym rogu A az ptytka
«wyskoczy» z zaczepdw

m  usunaé plytke sciegowg

HENE Yy

Mocowanie plytki Sciegowej

m  umiesci¢ ptytke na miejscu otwarciem B

wcisnag¢ ptytke w dét, az «kliknie»

wcisng¢ przycisk podnoszenia zgbkdéw transportu

zgbki transportu zostang podniesione podczas wykonywania pierwszego
Sciegu

y R
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Il Przygotowanie do szycia

Naprezenie nici

gory, na prawg strone materiatu.
Gorne naprezenie zbyt niskie = gérna nic jest zbyt mocno
przeciagana na lewa strone materiatu.

Q Godrne naprezenie zbyt wysokie = dolna nitka jest wyciggana do

Standardowe naprezenie jest automatycznie dobierane do zaznaczonego
sciegu.

Naprezenie gornej nici jest ustawiane optymalnie w fabryce BERNINA,
podczas testowania maszyny. Nici Metrosene-/Seralon rozmiar 100/2
(Firma Mettler, Szwajcaria), sg stosowane jako nici gorne i dolne.

Jezeli stosujemy nici innego rozmiaru, rodzaju lub producenta, moze by¢
konieczna samodzielna regulacja naprezen. Naprezenia nalezy regulowac w
zaleznosci od wybranego materiatu i Sciegu.

L] dOtané ikOI’]Q «i»
m dotkngc¢ ikone «Gdrne naprezenie»

Zmiana gérnego naprezenia

> optymalny Scieg (wigzanie $ciegu w materiale) przedstawiono na rysunku

> biafa linia na skali oraz ikona z numerem, wskazujg podstawowe ustawienia
naprezenia

m  dotkngc¢ ikony gdéra/dét lub

m  obrdci¢ pokrettem dtugoséi lub szerokosci sciegu w prawo lub w lewo lub

m  przesung¢ gatke widoczng na ekranie palcem lub wskaznikiem

> gorne naprezenie jest zwiekszane lub zmniejszane

> zmiana naprezenia jest widoczna na skali (zétta) oraz w ikonie z z6itg
ramka

> podstawowe naprezenie jest widoczne (biate)

> zmiana naprezenia wptynie tylko na wybrany scieg

m  dotkna¢ ikone «Back»
> ustawienie jest zapisywane i ekran zostaje zamkniety

Reset ustawien

m  dotkna¢ ikone z z6ltg ramka

> dokonywany jest reset

m  wylgczy¢ maszyne

> wszelkie zmiany zostaly usuniete
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Przygotowanie do szycia Il

Regulacja docisku stopki

|-

Docisk stopki mozna regulowaé pokrettem A na lewej stronie obudowy
oswietlenia.

Docisk stopki
Ustawienie podstawowe = 46

Zwiegkszanie docisku stopki
— dla ciezkich materiatéw (np. jeans)
— poprawia prowadzenie materiatu

O

)
Iz
O

— dlajersey'u lub luznych dzianin
zapobiega marszczeniu materiatu
wyregulowaé docisk, aby maszyna poprawnie prowadzita materiat

Q — Zmniejszanie docisku stopki

/ v O

o
o=y

dotkna¢ ikone «i»
dotkna¢ ikone «Docisk stopki»

Wyswietlacz docisku stopki

> pokazuje ekran «Docisku stopki»

> dokonywane zmiany sg widoczne na skali (z6tta) oraz w ikonie w zéttej
ramce

> wyjsciowe ustawienia sg widoczne (biate)
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A Przygotowanie do szycia

Zabki transportu

Zabki transportu opuszczone/gotowe do pracy

-
‘ %

I
SO o
i

Przycisk zabkéw transportu A na réwno z obudowa.
> zabki transportu gotowe do pracy

Przycisk zabkéw transportu A wcisniety.
> zabki transportu wytaczone
Do swobodnego wyszywania (cerowania, haftowania, quiltingu itp.).

Zabki transportu i prowadzenie materiatu

Z kazdym Sciegiem, maszyna wykonuje jeden ruch do przodu. Dtugos¢ sciegu
jest uzalezniona od wybranych parametréw dtugoséi.

Podczas wykonywania bardzo krétkich Sciegdw, maszyna przemieszcza

materiat bardzo wolno, nawet przy maksymalnej predkos$¢i maszyny, np. przy
wykonywaniu dziurek, $ciegdw satynowych lub $ciegach dekoracyjnych.

Nalezy pozwoli¢ maszynie samodzielnie podawaé materiat.

Uwaga!
Ciagniecie, popychanie lub przytrzymywanie materiatu z tylu,
moze spowodowac uszkodzenie igty lub plytki Sciegowe;j.

Ciagniecie lub popychanie materiatu, moze powodowaé nieréwne sciegi.
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Przygotowanie do szycia EEll

Wazne informacje na temat nici i igiet
Ni¢

Ni¢ nalezy dobra¢ odpowiednio do wykonywanych prac. Dla lepszych efektow
szycia, nalezy stosowaé nici wysokiej jakosci. Zalecamy stosowanie nici
producentéw, znanych z dobrej jakosci.

Ni¢ bawetniana

— nici bawetniane majg przewage nici naturalnych, dlatego dobrze pracujg na
bawetnianych materiatach

— jezeli ni¢ bawetniana jest mercyzowana, nabiera lekkiego potysku, ktéry nie
zniknie podczas prania

Ni¢ poliestrowa

— nici poiestrowe sg mochiejsze i odporne na utrate koloru

— nici poliestrowe sg bardziej uniwersalne, zalecane sg do prac, gdzie
potrzebne sg mocne, elastyczne szwy

Nici wiskozowe

— nici wiskozowe sg produkowane z naturalnych wiékien i posiadajg jasny
potysk

— nici wiskozowe sg odpowiednie do prac dekoracyjnych i dajg tadne efekty

Igly, nici i materiat

UWAGA!

Sprawdzaj regularnie stan igly.

Zalecenie: Warto wymieni¢ igte przed rozpoczeciem nowego
projektu. Uszkodzona igta moze uszkodzi¢ projekt i maszyne
do szycia.

Nalezy rozwaznie wybiera¢ stosowane igly i nici.

Wiasciwy rozmiar igty zalezy od rodzaju nici i materiatu. Struktura materiatu
wptywa na wybdr grubosci nici, rozmiaru igty oraz jej rodzaju.
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BB Przygotowanie do szycia

Igly, nici

Wiasciwa kombinacja igta/nitka
Podczas szycia, ni¢ powinna swobodnie przemieszczaé sie wzdtuz rowka,
znajdujacego sie z przodu igty.

Zbyt cienka ni¢ lub zbyt gruba igta
® Ni¢ ma zbyt duzy odstep od diugiego rowka. Moze to spowodowacd
przepuszczanie sciegow i niszczenie nici.

Zbyt gruba ni¢ lub zbyt cienka igta
Ni¢ moze by¢ blokowana w rowku. Moze powodowac¢ zrywanie nici.

Wskazowki
Materiat i ni¢ Rozmiar igty

Lekkie materiaty:
Delikatne nici (do cerowania, do haftu) 70-75

Srednie materialy:
Nici do szycia 80-90

Ciezkie materiaty:
Nici do szycia (ni¢ do quiltingu, nici wzmacniane) 100, 110, 120

130/705 H-S/70

130 Dtugosc¢ trzpienia

705 Polptaskie mocowanie

H Przewezenie igly z tytu, nad oczkiem

S  Ostrze igly (w tym przyktadzie Srednie ostrze kulkowe)
70 Rozmiar igly (Srednica igty)

aHWN =

Ol
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Przeglad igiet

Uniwersalne
130/705 H/60-100

—_— () > — Ostrze normalne, lekko zaokraglone

Do prawie wszystkich rodzajow
materiatéw naturalnych i syntycznych ‘

(dzianin i tkanin)

Jersey/Stretch

130/705 H-S, H-SES, H-SUK/70-90 ‘

—__ ) > —> Ostrze kulkowe

Jersey, dzianiny i materiaty rozciagliwe ‘

Skora

130/705 H-LL, H-LR/90-100

____C ) > _——= Ostrze tnace

Wszystkie rodzaje
plastiki

Jeans

skor, sztuczne skory,

130/705 H-J/80-110 ‘

Ostrze bardzo cienkie, thace

Materiaty ciezkie, takie jak jeans,

brezent

Microtex

130/705 H-M/60-90 ‘

— () > ™= Ostrze specjalne, cienkie, ostre

Mikrofibra i jedwab ‘

Quilting

130/705 H-Q/75-90 ‘

— () > —= Oftrze cienkie, tnace

Proste przeszycia

Haftowanie

wierzchnie

130/705 H-SUK/70-90

Duze oczko, niewielkie ostrze kulkowe

Haftowanie na wszystkich materiatach ‘

naturalnych i syntetycznych
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Metafil
130/705 H-MET/75-80 lub H-SUK/90-100

Duze oczko

Szycie niémi metalicznymi

Kordonek (szycie wierzchnie)
130/705 H-N/80-100

Mate ostrze kulkowe, diugie oczko

Wierzchnie szycie grubg nicig

Igta skrzydetkowa ($Sciegi azurowe)
130/705 HO/100-120

Szerokie ostrze (skrzydetko)
Sciegi azurowe

Igta skrzydetkowa podwadjna
130/705 H-ZWI-HO/100

Specjalne efekty z haftem azurowym

Igta podwojna
130/705 H-ZWI/70-100

Odlegtos¢ miedzy igtami:
1.0/1.6/2.0/2.5/3.0/4.0/6.0/8.0

Widoczny scieg dwuigtowy na
materiatach elastycznych, bizowanie,
szycie dekoracyjne

Igta potrdjna
130/705 H-DRI/80

Odstep miedzy igtami: 3.0
Widoczny Scieg tréjiglowy na

materiatach elastycznych, bizowanie,
szycie dekoracyjne



EEA Funkcije - «Przyciski funkcyjne»-przyciski na maszynie do szycia

«Szycie wstecz»-przycisk

— zabezpiecza poczatek i koniec szwu: maszyna
szyje wstecz tak dtugo jak przycisk jest
wcisniety

— pozwala programowaé dtugos¢ dziurki

— pozwala programowaé wielkosé cerowania

— pozwala ustawi¢ koniec szycia w $ciegu
zabezpieczajgcym nr 5

— pozwala zabezpieczaé sciegi w Sciegu
zabezpieczajgcym Quilt nr 1324

Przycisk «Start/Stop»

— uruchamia i zatrzymuje maszyne podczas
pracy z lub bez rozrusznika noznego

— uruchamia i zatrzymuje funckje BSR, jezeli
stopka BSR jest zatozona i aktywowana

Przycisk «Automatyczny obcinacz nici»

— gérna i dolna ni¢ sg automatycznie odcinane

— 2-6 Sciegéw zabepieczajagcym moze by¢
zaprogramowanych w programie ustawien. Sg
wyszywane przed odcieciem

Przeglad «Przyciskéw funkcyjnych»-przyciski na maszynie do szycia

Regulacja predkoséi pracy
— za pomocg suwaka mozna ustawiaé
maksymalng predkosc¢ pracy maszyny

Przycisk «Pozycjonowanie iglty gora/déh»

m  dotkngé przycisk

> igta jest podnoszona lub opuszczana. Efekt
ten uzyskamy réwniez wciskajac pietg koniec
rozrusznika noznego

Programowalny przycisk «Koniec wzoru/

Zabepieczenie»

m  dotkna¢ przycisk przed rozpoczeciem szycia
lub w trakcie szycia

> pojedynczy Scieg jest mocowany na koncu,
zaprogramowang iloscig sciegéw

m dotkna¢ przycisk przed rozpoczeciem szycia
lub w trakcie szycia kombinacji Sciegéw

> kombinacja $ciegdw jest mocowana na koncu,
zaprogramowang iloscig sciegéw

m liczbe i rodzaj sciegéw zabezpieczajacych
mozna zaprogramowac¢ w programie ustawien
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Przyciski regulacji pozyciji iglty

vy H y R vy &

wcisngé lewy przycisk

igta przemieszcza sie w lewo
wcisngé prawy przycisk

igta przemieszcza sie w prawo
przytrzymac przycisk

szybka zmiana

tacznie jest 11 pozycji igly (5 w lewo,
5 w prawo, 1 srodkowa)

Pokretta regulacji diugoséi i szerokosci
$ciegu (Wielofunkcyjne)

do regulacji dtugoséi i szerokosci Sciegu

do regulacji naprezenia nici gérnej

do regulacji szerokosci przeswitu dziurki lub
wielkosci guzika

do regulacji balansu

wiele zastosowan w programie ustawien
wiele zastosowan podczas haftowania

«Przyciski funkcyjne»-przyciski na maszynie do szycia
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BEX1 Przeglad wyswietlacza

Przeglad menu gtéwnego wyswietlacza

Ustawienia systemowe
Home - powrdt
Program ustawien
Przewodnik
Kreatywny konsultant
Help - pomoc

ECO

Kasowanie ustawien

OTMOO D>

Wyb6r menu

H Sciegi praktyczne
I Sciegi dekoracyjne
J Alfabety

K Dziurki

A ° L Program osobisty/Pamieé
M Wybdr Sciegu przez numer
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Przeglad wyswietlacza EEll

Wybor
N Tryb pojedynczy i taczenia
O Przewijanie géra/dot

Wybér sciegu
P Wybdr $ciegu

Wyswietlanie sciegu
Q Wyswietlanie wybranego sciegu
R Informacje
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BEl Przeglad wyswietlacza

Przeglad funkciji szycia

Funkcje ogodlne

435

°d © 0O

©H

Informacje
m  dotkng¢ ikone
> zostaje otwarte stosowne okno

Back - wstecz

m  dotkng¢ ikone

> maszyna wraca do poprzedniego ekranu
> wszelkie zmiany sg zachowywane

Potwierdzenie wyboru
m  dotkng¢ ikone
> aktywuje zmiane lub potwierdza wybdr

Opuszczenie aktywnego ekranu

m  dotkng¢ ikone

> ekran jest zamykany

> maszyna wraca do poprzedniego ekranu

Pozycjonowanie igly do gory i przycisk szycia
wstecz

Jesli przycisk szycia wstecz zostanie wcisniety
podczas szycia lub po zatrzymaniu szycia (np.
Sciegu zygzak), z zaprogramowanym
pozycjonowaniem igty do géry, maszyna wykona
jeden $cieg do przodu, zanim przetaczy sie do
szycia wstecz.

Pozycjonowanie igly w dot i przycisk szycia
wstecz

Jesli przycisk szycia wstecz zostanie wcisniety po
zatrzymaniu szycia (np. Sciegu zygzak), z
zaprogramowanym pozycjonowaniem igty w dot,
maszyna przetgczy sie do szycia wstecz
natychmiast.

L dOtané ikOnQ «i»
m  otwiera sie okno funkcji

Funkcje

Pozycjonowanie igty géra/dot
Poczatek wzoru
Zabezpieczenie

Powtarzanie wzoru
Naprezenie nici gérnej
Pozycja igty

Odbicia lustrzane (lewo/prawo)
Zmiana dtugoséi/gestosci Sciegu
Program zabezpieczen

Dtugie Sciegi

Odbicie lustrzane (gdéra/dét)
Wskaznik stopki

Ciaggte szycie wstecz

Balans

Docisk stopki

I g .| Pozycjonowanie igty géra/dét
dotkna¢ ikone

strzatka na ekranie wskazuje w dot
maszyna zatrzymuije igte w materiale
dotkna¢ ponownie ikone

strzatka na ekranie wskazuje w gére
maszyna zatrzymuije sie z igtg podniesiong

A
B
C
D
E
F
G
H
|
J
K
L
M
N
o

vy YR vy vVvH

/mmmm’, Poczatek wzoru
[ z +  — funkcja pojawia sie, gdy maszyna zostanie
zatrzymana podczas szycia pojedynczego sciegu
lub kombinacji Sciegéw
> igta ustawia sie na poczatek wzoru lub programu

.@' Zabezpieczenie
il m  dotkna¢ ikone przed rozpoczeciem szycia

> $cieg zostanie zabezpieczony Sciegami
zbezpieczajacymi na jego poczatku

dotkna¢ ikone w trakcie wyszywania sciegu
$cieg zostanie zamocowany na jego koncu
maszyna automatycznie zatrzymuje sie
pozwala doda¢ zebezpieczenie do kombinacii
Sciegéw

mozna zabezpieczy¢ pojedyncze Sciegi lub ich
kombinacje, na poczatku lub na koncu

H v v R

= Powtarzanie wzoru
‘}_{ m  dotkng¢ ikone 1x
> pojawia sie cyfra 1: maszyna zatrzyma sie po
wykonaniu $ciegu lub kombinacji $ciegéw
m  dotkna¢ ikone 2-9x
> pojawia sie symbol 2-9: maszyna zatrzama sie po
wykonaniu wybranej ilosci Sciegéw lub ich
kombinaciji

40 Naprezenie nici gornej
{H} = zmienia géme naprezenie nici
> wybrana wartos$¢ jest widoczna w ikonie
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Pozycja igty

m  zmien pozycje igly w prawo lub w lewo, dotykajaé
strzatek lewo/prawo palcem lub wskaznikiem
przytrzymac przycisk

igta przesuwa sie szybciej

pozycja igly jest podawana w ikonie z z6étta ramka
dotkna¢ ikone z z6itg ramka

igta przemieszcza sie na srodek (pozycja 0)

vyE vy vH

Odbicie lustrzane (Lewo/Prawo)
Maszyna wyszywa Scieg odbity lustrzanie lewo/prawo
w odniesieniu do kierunku szycia.

Program zabezpieczen
m  dotkna¢ ikone
m  dotkngc ikone «Igta» - lub «Plytka sciegowa»
Przeglad igiet:
m  dotkna¢ ikone wybranej «Igty»
> szerokos¢ Sciegu jest limitowana automatycznie
> zapobiega to przypadkowemu ztamaniu igty lub
uszkodzeniu ptytki sciegowej lub stopki, podczas
pracy specjalng igta (np. podwdjna)
liczba na ikonie igty oznacza rozstaw igiet w mm
dotkna¢ ikone «Igta standardowa»
standardowa igfa jest ponownie aktywna
limitacje szerokosci $ciegu zg usuwane
Przeglqd ptytek Sciegowych:
dotknaé ikone wybranej «Plytki $ciegowej»
> szerokos¢ Sciegu jest limitowana automatycznie
> zapobiega to przypadkowemu ztamaniu igty lub
uszkodzeniu ptytki sciegowej lub stopki, podczas
pracy specjalng igta (np. podwdjna)
Funkcja pozostaje aktywna nawet po wytaczeniu
maszyny i ponownym uruchomieniu.

vy vy Ry

Przeglad wyswietlacza Hll

Zmiana dlugosci sciegu

>

przesuna¢ okragty wskaznik na ekranie palcem lub
wskaznikiem

dtugos¢ sciegu (Standard = 100%) mozna dowolnie zmieniac
wydtuzy¢ lub skrdci¢ Scieg w skokach co 1% mozna za
pomocg ikon strzatek lub

dotkna¢ ikone «Dtugos$¢ wzoru»

wzor jest wydtuzany w skokach co 100%

Najwigksza dtugos¢ to 1000%, najmniejsza to 10%. Czes¢
$ciegdw posiada ograniczenie i nie mozna ich powiekszy¢ do
1000%.

Zmiana gestosci Sciegu
Czesé sciegéw dekoracyjnych (np. nr 401) pozwala zmieniac
gestosé sciegu. Wybrana dtugos$é Sciegu zostanie zachowana.

vV YR vy

dotkng¢ ikone strzatki «gdra»

gestosc sciegu jest zmniejszana w skokach co 0.05 mm
odlegtosé pomiedzy sciegami jest zwiekszana

dotkng¢ ikone strzatki «dét»

gestos¢ Sciegu jest zwiekszana w skokach co 0.05 mm
odlegtosé pomiedzy sciegami jest zmniejszana

Dtlugie Sciegi

— maszyna wykonuje co drugi Scieg (maksymalna
dtugosc¢ sciegu 10 mm)

— przydatne przy szyciu uzytkowym lub dekoracyjnym

—  Wyjatki: dziurki, alfabety

Odbicie lustrzane gora/dot
Maszyna wyszywa wzoér odbity lustrzanie géra/dét w
odniesieniu do kierunku szycia.

Wskaznik stopki

m  dotkna¢ ikone

> Ekran pokazuje mozliwe do stosowania opcjonalne
stopki dla danego $ciegu

m  dotkna¢ ikone «Back»

> Ekran zostanie zamkniety

Ciagte szycie wstecz
Maszyna szyje wybrany Scieg wstecz.

Balans
Reguluje wyglad sciegédw w zaleznosci od
elastycznosci materiatu.

Docisk stopki

Docisk stopki jest regulowany kotem na lewej stronie
obudowy oswietlenia.

> wybrana warto$¢ docisku jest wskazywana w ikonie
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BEA Przeglad wyswietlacza

Przeglad funkciji dziurek

Funkcje ogodlne

8

X @

Informacje
m  dotkng¢ ikone
> otwiera sie nowe okno

Przycisk Back

m  dotkng¢ ikone

> maszyna powraca do poprzedniego ekranu
> wszelkie zmiany sg zachowywane

Potwierdzenie wyboru
m  dotkng¢ ikone
> aktywuje lub zatwierdza zmiany/wybor

Opuszczanie aktywnego ekranu

m  dotkng¢ ikone

> ekran jest zamykany

> maszyna powraca do poprzedniego ekranu

m  dotkng¢ przycisk Dziurki
m  wybraé dziurke
L dOtané ikOnQ «j»

Zmiana parametréw dziurki

A
B
Cc
D
E
F
G
H
|

J
K

Programowanie dtugoséi dziurki
Bezposrednie wpisanie dtugoséi dziurki
Dziurki manualne

Licznik sciegéw dziurki
Zabezpieczenie

Szerokos¢ przeswitu dziurki
Balans

Naprezenie nici gérnej

Program zabezpieczen
Wskaznik stopki

Docisk stopki

Programowanie dtugoscéi dziurki

> ikona znajduje sie w biatej ramce, po wybraniu
dziurki

m  wyznaczy¢ diugosé dziurki wciskajac podczas
szycia przycisk «Szycie wstecz» lub

m  poda¢ diugosc¢ dziurki dotykajac ikone wskazang
obok
funkcja staje sie aktywna po podaniu dtugosci
jezeli ma by¢ zaprogramowana nowa dtugosé,
dotkna¢ ikone ponownie

Bezposrednie programowanie dziurki

Podaé dlugos¢ dziurki za pomoca pokretta dtugoséi lub

szerokosci ciegu. Rozmiar jest podawany w mm.

Dziurki manualne
m  dziurke mozna wyszy¢ w 5 lub 7 cyklach (w
zaleznosci od rodzaju dziurki)

m  wyszy¢ kazda czes$¢ dziurki, dotykajac ikon strzatek

pod wybrang dziurkg

Licznik sciegow dziurki

Wyszy¢ odpowiednio dtugi, pierwszy brzeg dziurki,
nastepnie.

m  wcisna¢ przycisk «Szycie wstecz»

Wyszy¢ odpowiednio dtugi, drugi brzeg dziurki,
nastepnie.

m  wcisna¢ przycisk «Szycie wstecz»

> Ekran pokaze «auto»

> dziurka jest zaprogramowana

Zabezpieczenie Sciegu

m  dotknagc¢ ikone przed rozpoczeciem szycia
dziurka zostanie zabezpieczona na jej poczatku
dotknaé ikone w trakcie szycia dziurki

dziurka zostanie zabezpieczona na jej koncu
maszyna automatycznie zatrzymuje sie

vy vy Ry
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Szerokos$¢ przeswitu dziurki

m ustawi¢ przeswit dziurki w zakresie od 0.1 mm do
2.0 mm za pomoca pokretta dtugoséi lub szerokosci
Sciegu lub ikon strzatek

Balans
Reguluje wyglad sciegdéw w zaleznosci od
elastycznosci materiatu.

Naprezenie nici gornej
® zmienia naprezenie gérnej nici
> aktualna wartosc¢ jest widoczna w ikonie

Program zabezpieczen

m  dotknagc ikone

m  dotkng¢ ikone «Igta»- lub «Plytka Sciegowa»

Przeglad igiet:

m dotknagc¢ ikone wybranej «Igty»

> szerokos$¢ sciegu jest limitowana automatycznie

> zapobiega to przypadkowemu ztamaniu igty lub
uszkodzeniu ptytki Sciegowej lub stopki, podczas
pracy specjalng igta (np. podwdjna)

> cyfra na ikonie igty wskazuje odstep pomiedzy
igfami w mm

m dotknag¢ ikone «Igta standardowa>»

> standardowa igta jest ponownie aktywowana

> limit szerokosci Sciegu jest wytgczany

Przeglad plytek sciegowych:

m dotkng¢ ikone wybranej «Plytki Sciegowej»

> szerokosé Sciegu jest limitowana automatycznie

> zapobiega to przypadkowemu ztamaniu igty lub
uszkodzeniu ptytki Sciegowej lub stopki, podczas
pracy

Funkcja pozostaje aktywna nawet po wytgczeniu

maszyny i ponownym uruchomieniu.

Przeglad wyswietlacza EEll

Wskaznik stopki

m dotkng¢ ikone

> wyswietlane sg zalecane stopki

> na ekranie wyswietlane sg opcjonalne stopki dla
wybranego sciegu

m  dotkng¢ ikone «Back»

> ekran jest zamykany

Docisk stopki

Docisk stopki regulowany jest za pomocg kota na
bocznej obudowie oswietlenia.

> aktualna wartos¢ docisku jest widoczna w ikonie
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BEA Przeglad wyswietlacza

Przeglad Funkciji Alfabetow

Funkcje ogdlne

—

Informacje
m  dotkng¢ ikone
> zostanie otwarty nowy ekran

t

Przycisk Back

m  dotkng¢ ikone

> maszyna powraca do poprzedniego ekranu
> wszelkie zmiany sg zapisywane

Zatwierdzanie wyboru
m  dotkng¢ ikone
> aktywuje lub zatwierdza funkcje/zmiane

Opuszczanie aktywnego ekranu
m  dotkng¢ ikone

> zamyka ekran

> aktywuje poprzedni ekran

00

m  dotknagc przycisk «Alfabet»
®m  wybraé kréj pisma
L dotknqc': ikon(-;- «j»

Zmiana alfabetu

SrFrXCTIOMMOO >

Zabezpieczenie
Powtarzanie wzoru
Naprezenie nici gérnej
Pozycja igty

Odbicie lustrzane prawo/lewo
Zmiana dtugos¢ wzoru
Program zabezpieczen
Odbicie lustrzane géra/dot
Wskaznik stopki

Ciagte szycie wstecz
Balans

Wielkos¢ liter w alfabetach
Docisk stopki

Zabezpieczenie

m  dotkna¢ ikone przed szyciem

> pojedynczy Scieg jest zabezpieczany na poczatku
czterema Sciegami zabezpieczajacymi

dotknaé ikone w trakcie szycia

$cieg zostanie zamocowany na jego koncu
maszyna automatycznie zatrzymuje sie

aby zaprogramowaé zabezpieczanie sciegu dla
kombinacji sciegdéw

kazdy, pojedynczy wzér moze by¢ mocowany na
poczatku lub na koricu

H v v H

Powtarzanie wzoru

m  dotkng¢ ikone 1x

> cyfra 1 pojawia sie: maszyna zatrzyma sie
automatycznie po zakoriczeniu wzoru lub
kombinacji sciegdéw

m  dotkna¢ ikone 2-9x

> cyfra 2-9 pojawia sie: maszyna zatrzyma sie
automatycznie po zakoriczeniu wybranej liczby
powtdrzen wzoru lub kombinaciji Sciegéw

Naprezenie nici gornej
® zmiana gérnego naprezenia
> aktualna warto$¢ naprezenia jest widoczna w ikonie

Pozycija igty

m przesungc¢ igle w prawo/lewo za pomocg ikon
strzatek, dotykajac je palcem lub wskaznikiem
przytrzymac ikone

szybkie przesuwanie igty

pozycja igly jest wyswietlana w ikonie z z6ttg ramkag
dotkna¢ ikone z zottg ramka

igta wraca do pozycji Srodkowej (pozycja 0)

vyE vy vVvH
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Odbicia lustrzane (Lewo/Prawo)
Maszyna wyszywa wzér odbity lustrzanie w poziomie w
lewo/prawo w odniesioniu do kierunku szycia.

Zmiana dlugoscéi sciegu

m  przesung¢ okragly wskaznik na ekranie palcem lub
wskaznikiem

> dlugos¢ sciegu (Standard = 100%) mozna dowolnie
zmieniac

m  wydtuzy¢ lub skrdci¢ scieg w skokach co 1% mozna
za pomocg ikon strzatek lub

m  dotknag¢ ikon «Dlugos¢ wzoru»

> wzor jest wydtuzany w skokach co 100%

Maksymalna dtugosé to 200%, minimalna wynosi 10%.

Program zabezpieczen

m  dotknagc ikone

m  dotknagc ikone «Igta»- lub «Plytka sciegowa»

Przeglad igiet:

m  dotkng¢ wybrang ikone «Igta»

> szerokos¢ sciegu jest limitowana automatycznie

> zapobiega to przypadkowemu ztamaniu igty lub
uszkodzeniu ptytki Sciegowej lub stopki, podczas
pracy specjalng igta (np. podwdjna)

> liczby na ikonie igty oznaczaja odstep miedzy igtami
w mm

m  dotknag¢ ikone «Igta Standardowa»

> Standardowa igta jest ponownie aktywana

> limitacja Sciegu jest deaktywowana

Przeglad plytek sciegowych:

m  dotknagc¢ ikone wybranej «Plytki Sciegowej»

> szerokosé sciegu jest automatycznie limitowana

> zapobiega to przypadkowemu ztamaniu igty lub
uszkodzeniu ptytki Sciegowej lub stopki, podczas
pracy

Funkcja pozostaje aktywna nawet po wytgczeniu

maszyny i ponownym uruchomieniu.

Przeglad wyswietlacza Ell

Odbicie lustrzane (Gora/Dét)
Maszyna wyszywa wzory odbite w pionie (géra/dét) w
odniesieniu do kierunku szycia.

Wskaznik zalecanej stopki

m  dotknagc¢ ikone

> maszyna wskazuje zalecane stopki

> aktywny ekran wskazuje opcjonalne stopki mozliwe
do wykorzystania dla danego Sciegu

m  dotknagc¢ ikone «Back»

> ekran jest zamykany

Ciagte szycie wstecz
Maszyna wyszywa wybrany scieg wstecz.

Balans
Reguluje wyglad sciegéw w zaleznosci od
elastycznosci materiatu.

Wielkosc liter w alfabecie

m  wybraé alfabet

rozmiar llitery wynosi 9 mm

dotkna¢ ikone

aktywowany jest rozmiar «2»
wielkos$¢ czcionki zostata zmniejszona

vV vy R y

Docisk stopki

Docisk stopki regulowany jest pokrettem, na lewej
stronie obudowy os$wietlenia.

> aktualna wartos$¢ docisku jest widoczna w ikonie
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BEA Przeglad wyswietlacza

Przeglad funkciji trybu taczenia

o 1Llo [of

0
=

yioroNo

Funkcje ogodlne

Informacje
m  dotkng¢ ikone
> otwierane jest nowe okno

Przycisk Back

m  dotkng¢ ikone

> wyswietlany jest poprzedni ekran
> wszelkie zmiany sg zapisywane

Zatwierdzanie wyboru
m  dotkng¢ ikone

; > aktywuje/zatwierdza zmiane/wybor

Opuszczanie aktywnego ekranu

m  dotkng¢ ikone

> zamyka ekran

> maszyna powraca do poprzedniego ekranu

&

=

dotkna¢ ikone «Combi mode» - tryb tagczenia
wybra¢ wzér Sciegu
dotkna¢ ikone «i»

Tryb taczenia

OZErX&C~—IOTMMOO D>

Ja

N-

= () [

Kasowanie

Edytowanie kombinacji na pozycji kursora
Edytowanie catej kombinaciji
Naprezenie nici gornej

Zmiana pozycji igty

Odbicie lustrzane (Prawo/Lewo)
Zmiana dtugoséi sciegu

Program zabezpieczen

Diugie Sciegi (nie dotyczy alfabetéw)
Odbicie lustrzane (Géra/Dot)
Wskaznik stopki

Ciagte szycie wstecz

Balans

Rozmiar liter w alfabetach

Docisk stopki

Kasowanie
Kasowanie pojedynczego Sciegu.

Edytowanie kombinacji na pozycji kursora
m  dotkngé ikone
> Ekran jest otwierany

Edytowanie calej kombinacji
m  dotkngé ikone
> Ekran jest otwierany

]

Naprezenie nici gornej
® zmiana naprezenia gornej nici
> aktualna wartosc¢ jest widoczna w ikonie

H 0| Zmiana pozycji igty
Ty m  przesunaé igle w prawo/lewo za pomocg ikon

strzatek, dotykajac je palcem lub wskaznikiem
przytrzymac ikone

szybkie przesuwanie igty

pozycja igly jest wyswietlana w ikonie z z6ttg ramka
dotkna¢ ikone z z6ttg ramka

igta wraca do pozycji Srodkowej (pozycja 0)

vyE vy vVvH

Odbicie lustrzane (Lewo/Prawo)
Maszyna wyszywa scieg odbity lustrzanie lewo/prawo w
odniesieniu do kierunku szycia.
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Zmiana dlugoscéi sciegu

m  przesung¢ okragly wskaznik na ekranie palcem lub
wskaznikiem

> dlugosé sciegu (Standard = 100%) mozna dowolnie
zmieniac

m  wydtuzy¢ lub skrdci¢ scieg w skokach co 1% mozna
za pomocg ikon strzatek lub

m  dotknagc ikone «Dtugosé sciegu»

> wzodr Sciegu jest wydtuzany w skokach co 100%

Maksymalna dtugosé wynosi 1000%, minimalna

dlugosé to 10%. Czesci $ciegdw nie mozna zwiekszaé

do 1000%.

Program zabezpieczen

m  dotknagc ikone

m  dotkngc¢ «Igta» lub «Ptytka Sciegowa»

Przeglad igiet:

m dotknagc¢ ikone wybranej «Igty»

> szerokos¢ sciegu jest limitowana automatycznie

> zapobiega to przypadkowemu ztamaniu igty lub
uszkodzeniu ptytki Sciegowej lub stopki, podczas
pracy

> liczba na ikonie igty oznacza rozstaw pomiedzy
igfami w mm

m  dotknag¢ ikone «Igta Standardowa»

> Igta standardowa jest ponownie aktywowana

> limitacja szerokosci Sciegu jest deaktywowana

Przeglad plytek sciegowych:

m dotknagc¢ ikone wybranej «Plytki Sciegowej»

> maksymalna szerokosci $ciegdw jest limitowana
automatycznie

> zapobiega to przypadkowemu ztamaniu igty lub
uszkodzeniu ptytki sciegowej lub stopki, podczas
pracy

Funkcja pozostaje aktywna nawet po wytgczeniu

maszyny i po ponownym jej uruchomieniu.

Dlugie Sciegi

— maszyna szyje co drugi Scieg (maksymalna
dlugos¢ sciegu to 10 mm)

— przydatne podczas szycia praktycznego i
dekoracyjnego

— Wyjatek: dziurki, alfabety

Przeglad wyswietlacza

Odbicie lustrzane (Gora/Doét)
Maszyna szycje Scieg odbity lustrzanie w pionie w
odniesieniu do kierunku szycia.

Wskaznik stopki

m  dotknagc¢ ikone

> maszyna wskazuje zalecang stopke

> na ekranie sg wyswietlane opcjonalne stopki dla
wybranego sciegu

m  dotknagc¢ ikone «Back»

> ekran jest zamykany

Ciagte szycie wstecz
Maszyna wykonuje wybrany $cieg wstecz.

Balans
Reguluje wyglad sciegéw w zaleznosci od
elastycznosci materiatu.

Rozmiar liter w alfabetach

m  wybraé alfabet

rozmiar litery wynosi 9 mm

dotkna¢ ikone

aktywowany zostaje rozmiar «2»
wielkos$¢ czcionki zostata zmniejszona

vV vyER y

Docisk stopki

Docisk stopki regulowany jest pokrettem, na lewej
stronie obudowy os$wietlenia.

> aktualna wartos¢ jest widzoczna w ikonie
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Przeglad wyswietlacza

{7 (a0 63

Informacje
m  dotkng¢ ikone
> pojawia sie nowe okno

Przycisk Back

m  dotkng¢ ikone

> maszyna powraca do poprzedniego ekranu
> wszystkie zmiany sa zapisywane

Zatwierdzanie wyboru
m  dotkng¢ ikone
> aktywuje/potwierdza wybdr/zmiany

Opuszczanie aktywnego ekranu

m  dotkng¢ ikone

> ekran jest zmykany

> maszyna powraca do poprzedniego ekranu

dotkna¢ ikone «Combi mode»
wybra¢ wzér Sciegu

dotkna¢ ikone «i»

dotkna¢ ikone «Pozycja kursora»

Funkcje

A Dzielenie kombinaciji (1)
B Dzielenie kombinacji (2)
C Zabezpieczenie

Dzielenie kombinacji (1)
— kazda kombinacja lub folder pamigci mozna

podzieli¢ na kilka czesci

— tylko te czesci, w ktérych umieszczony jest kursor,
zostang wyszyte

— aby wyszy¢ nastepng czesé, nalezy przesunaé na
nig kursor

m Dzielenie kombinacji (2)
W | — kazdg kombinacje mozna dowolnie przerwaé
— po zatrzymaniu, igta przesuwa sig na nastepng
czes¢ do wyszycia

Zabezpieczenie $ciegu

— funkcje mozna programowaé z kombinacjg Sciegdw

— kazdy, indywidualny scieg mozna zabezpieczy¢ na
jego poczatku lub koricu
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Przeglad wyswietlacza

dotkna¢ ikone «Combi mode»

wybra¢ wzér Sciegu

dotkna¢ ikong «i»

dotkna¢ ikone «Edycja catej kombinacji»

Funkcje

A Kasowanie

B Odbicie lustrzane (Lewo/Prawo)
C Powtarzanie kombinaciji

A
fo]

ONING I

Kasowanie
Kasowanie catej kombinacji.

Funkcje ogdlne

L
e
X

Informacje

m  dotkna¢ ikone

> pojawia sie nowe okno Odbicie lustrzane (Lewo/Prawo)

Maszyna wyszywa kombinacje odbitg lustrzanie w

poziomie (lewo/prawo) w odniesieniu do kierunku

Przycisk Back

m  dotkng¢ ikone szycia.
> maszyna powraca do poprzedniego ekranu
> wszelkie zmiany sg zachowywane Powtarzanie kombinacji
m  dotkng¢ ikone 1x
Zatwierdzanie wyboru > pojawia sie cyfra 1: maszyna zatrzymuje sie po
m  dotkng¢ ikone zakonczeniu kombinaciji
> aktywowanie/potwierdzanie zmian/wyboru m  dotkng¢ ikone 2-9x
> cyfra 2-9 pojawia sie: maszyna zatrzymuje sie po
Opuszczanie aktywnego ekranu zakoriczeniu wybranej ilosci kombinacii

m  dotkna¢ ikone
> Ekran jest zamykany
> maszyna powraca do poprzedniego ekranu
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X Program ustawien

Przeglad ekranu ustawien «Setup»

o1 lo5lol [ foin)

2 oNleeco A

o=io' owo

Program ustawien pozwala na indywidualne regulacje
parametréw, zgodnie z wtasnymi wymaganiami.

Wszelkie zmiany dokonane w menu ustawien, zostang
zachowane, nawet po wytaczeniu maszyny.

Wyijatki od tej reguty sg wskazywane w opisach poszczegdlnych
funkgiji, ktérych dotycza.

m  dotkng¢ przycisk
> ekran ustawien «Setup Program» jest wyswietlany

Ustawienia wyswietlacza
Kolor wyswietlacza
Ustawienia szycia
Ustawienia haftowania
Kalibracja ekranu
Dzwigki systemowe
Czujniki

Predkosé szpulowania
Update maszyny
Kalibracja automatu do dziurek Nr 3A
Ustawienia fabryczne
Informacje

FXCTIOTMMOOW>
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Program ustawien EIll

Q Dotkna¢ ikone z z6tta ramka, aby powrdci¢ do ustawien fabrycznych.

Zmiana ustawien ekranu

\E .

>

>

T
| |
P

>

(alelclo]
Lol lelmintolrlal

>

P

033527.51.

dotkna¢ ikone «Ustawienia ekranu»

Jasnosé

przesuna¢ okragty wskaznik na Ekranie w lewo/prawo lub
obréci¢ pokretto szerokosci Sciegu

jasnosé 1 ekranu jest zmieniana

zmiany sg widoczne w ikonie z z6itg ramka

biata linia wskazuje ustawienia podstawowe

Oswietlenie

gdy ikona 2 jest aktywna, $wiatto jest wtaczone
gdy ikona 2 jest nieaktywna, swiatto jest wytgczone

ekst powitalny
pozwala stworzy¢ lub zmieni¢ Tekst powitalny 3
rzycisk spacji znajduje sie pod klawiatura.
Tekst powitalnny 4 pojawia sie w ikonie powyzej przyciskow liter
dotkna¢ ikone «Tekst» 4
wpisany tekst jest kasowany

oprawa
dotkna¢ ikone
wpisany tekst jest kasowany od prawej do lewej

«ABC» wszystkie znaki DUZE (Standard)

«abc» wszystkie znaki mate

«A A A», «4 & 4» oraz «@ #» duze i mate znaki specjalne
«1,2,3» cyfry i znaki matematyczne

16_1204-07_B580_Manu_PL_GZD



A Program ustawien

Wybér koloru ekranu

vy ynm

dotkna¢ ikone «Kolor ekranu»

wybraé kolor ekranu

dotkna¢ ikone «Ustawienia szycia»

Predkos¢ szycia

przesuna¢ okragty wskaznik na Ekranie w lewo/prawo lub

obréci¢ pokretto szerokosci Sciegu

ustawi¢ maksymalng predkosé pracy maszyny 1

numer w ikonie z z6ttg ramka wskazuje ilos¢ Sciegdw na minute, ustawienie
wyjsciowe jest widoczne jako biata linia

Zmiana naprezenia gornej nici

przesuna¢ okragty wskaznik na Ekranie w lewo/prawo lub

obrécié pokretto dtugoséi sciegu

zmienia wyjsciowg wartos¢ naprezenia gornej nici 2 o dwa poziomy na plus
lub na minus

0.0 = ustawienie wyjsciowe

zostajg zapamigtane nawet po wytgczeniu maszyny.

Q Zmiany goérnego naprezenia dotyczg wszystkich sciegéw i haftow i

.

dotkna¢ ikone

Automatyczne mocowanie i koniec wzoru

liczbe oraz rodzaj Sciegéw zabezpieczajacych zewnetrznych przyciskéw
«Koniec wzoru/Zabezpieczenie»-mozna programowac

standard = cztery Sciegi zabezpieczajgce w tym samym miejscu

wybra¢ funkcje 3 dla Sciegdw zabezpieczjacych do przodu

za pomocg ikon strzatek mozna ustawi¢ od trzech do szesciu Sciegéw
zabezpieczajgcych

Automatyczne obcinanie nici
> jesli funkcja 4 jest aktywna, gdérna i dolna ni¢ sg automatycznie obcinane po

zakonczeniu szycia

dotknag¢ ikone
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Program ustawien

Automatyczne obcinanie nici i Sciegi zabezpieczajace

— liczbe i rodzaj $ciegdw zabezpieczajgcych przed obcieciem nici, mozna
zaprogramowac

— standard = brak sciegéw zabezpieczajgcych

m  dotkna¢ funkcje 1 dla Sciegéw zabezpieczajacych w miejscu lub funkcje 2
dla sciegéw do przodu

m za pomocg ikon strzatek, mozna ustawi¢ od trzech do szesciu Sciegéw
zabezpieczajgcych

m  dotkna¢ ikone «Ustawienia haftowania»

Ustawienia predkoséi pracy oraz naprezenia gérnej nici mozna ustawic¢ w taki
sam sposob jak dla szycia. (patrz strona 42).

m  dotkna¢ ikone 3

> podczas zmiany koloru nici, obcinanie nici moze by¢ aktywne lub
wytgczone

dotkna¢ ikone 4

aby witaczy¢ lub wytgczy¢ obcinacz nici

dotkna¢ ikone 5

aby dokona¢ kalibracji tamborka

Kalibracja tamborka

Kalibracja tamborka pozwala ustawi¢ igte nad srodkiem tamborka. Kalibracje
dokonuije sie z podtgczonym modutem haftujgcym i zatozonym owalnym
tamborkiem. Procedure wykonuje sie raz i wptywa ona na wszystkie tamborki.

umiesci¢ szablon na tamborku

rozpocza¢ kalibracje przyciskiem ¥

po rozpoznaniu tamborka igta jest ustawiana na Srodku

jesli igta nie jest na srodku szablonu, nalezy jg przesuna¢ za pomoca
dostepnych ikon strzatek

zatwierdzi¢ przyciskiem ¥

> kalibracja jest zapamietana

H vy B HE

Zamocowaé materiat w tamborku. Szablon tamborka jest wéwczas
lepiej podtrzymywany.
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I Program ustawien

Kalibracja ekranu

m  wylgczy¢ maszyne

m  wcisna¢ i trzymac dwa przyciski pozycjonowania igty, na panelu
przednim

m  wigczy¢ maszyne i zwolni¢ przyciski, gdy pojawi sie ekran

Q Kalibracje ekranu mozna wykona¢ nastepujaco:

m  dotkna¢ ikone «Kalibracja ekranu»

m  dotknagc ikone kalibracja ekranu

dotknaé srodek krzyzyka za pomocg wskaznika

krzyzyk pojawi sie¢ w nowej pozycji

powtarza¢ czynnos¢ az trzy pozycje zostang skalibrowane
ekran jest zamykany

kalibracja jest zapisywana

vy YR yHE

m  dotkna¢ ikone «Komunikaty dzwigkowe»

Dotykajac ikone 1 sygaly sa wigczane lub wytaczane.

Wybér Wzér sciegu/Funkcja/BSR

Wybdr wzoru Sciegu i funkcji 2 moze potwierdza¢ komunikat dzwigkowy.

m  dotkna¢ ikone gtosnika dla sciegdw, az ustyszysz wybrany dzwigek

Mozna wybraé¢ z szesciu dostepnych dzwiekow.

> dzwigki sg opisane cyfra (1-6)

m  dzwieki dla funkcji (Srodek) oraz dla quiltingu BSR (ponizej) mozna witaczyé
lub wytaczy¢ w ten sam sposéb

> wylgczenie dzwieku jest dostepne jako ostatnia opcja podczas przewijania
dzwiekéw
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Program ustawien EEHll

Czujniki

m  dotknac ikone «Czujniki»

Nastepujace funkcje mozna wiaczy¢ lub wylaczy¢:
1 Czujnik zerwania gérnej nici
2 Cazujnik zerwania dolnej nici

Czujnik gérnej/dolnej nitki

> oko otwarte = funkcja aktywna

m  dotkng¢ ikone «Oko otwarte»

> oko zamkniete = funkcja wytgczona

Komunikat dZzwiekowy dla czujnikéw jest ustawiany w menu Komunikatéw
dzwiekowych, dla funkgiji.

m  dotkng¢ ikone «Predkos¢ nawijania»

m  przesung¢ okragly wskaznik na Ekranie w lewo/prawo lub
m  obrdci¢ pokrettem szerokosci Sciegu
> predkos¢ nawijania ulega zmianie
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A Program ustawien

Update - Aktualizajca

Nie usuwa¢ PenDrive USB z portu maszyny, az pojawi sie
komunikat potwierdzajacy zakonczenie procesu.

m umiesci¢ PenDrive USB z nowg wersjg oprogramowania maszyny w porcie
USB maszyny
m dotkngc¢ ikone «Update» 3

Zaleca sie zapis kopii ustawien maszyny, przed rozpoczeciem aktualizacji
m  dotkna¢ ikone 1
> dane ustawien maszyny sg zapisywane w pamieci USB
m  dotknagc ikone «Update» 2 aby rozpocza¢ procedure
Maszyna sprawdza czy:
> Podtaczono pamig¢ USB BERNINA
> dostepna jest dostateczna pojemnos¢ pamieci USB
> w pamieci USB znajduje sie odpowiednia wersja oprogramowania
> dane i ustawienia zostaty zaakceptowane
Po dokonaniu aktualizacji, pojawia sie komunikat, ze maszyna jest gotowa do
pracy.
> jesli aktualizacja nie moze by¢ wykonana lub wystapi btad podczas procesu
aktualizacji, pojawi sie stosowny komunikat
Jesli po dokonaniu aktualizacji, maszyna nie ma zapisanych swoich ustawien:
m  dotknac ikone 3
> dane z pamieci USB sg kopiowane do pamigci maszyny

Prosimy sprawdzi¢ dostepnosé najnowszego oprogramowania
maszyny na www.bernina.com.

Kalibracja automatu do dziurek Nr 3A

m  dotkna¢ ikone «Kalibracja»

zamocowac stopke nr 3A

opusci¢ stopke nr 3A

dotkna¢ przycisk «Start/Stop»

stopka nr 3A przesuwa sie do przodu i do tytu

stopka jest skalibrowana, gdy maszyna potwierdzi pozytywna kalibracje
Automat do dziurek nr 3A jest kalibrowany do danej maszyny i moze by¢
stosowany tylko na tej maszynie.

y vy EEER

033527.51.16_1204-07_B580_Manu_PL_GZD




Program ustawien

Reset/Kasowanie danych Uzytkownika

‘ﬂ:ﬂ m dotkng¢ ikone «Ustawienia fabryczne»

Wybra¢ z dostepnych opcji:
1 Przywracanie ustawien fabrycznych
2 Kasowanie danych Uzytkownika

Przywracanie ustawien fabrycznych
m  dotkng¢ ikone 1

Wybra¢ z dostepnych opcji:
A Reset szycia

B Reset haftowania

C Reset wszystkiego

dotkna¢ ikone, ktdre parametry majg by¢ przywrécone do fabrycznych
zatwierdzi¢ v

pojawia sie nowe okno

dotkng¢ ikone «Back»

pojawia sie menu wyboru

vy R vy B E

Wyijatki:
Naprezenie nici, kontrast, jasnosc¢, kolor ekranu oraz predkosé mozna
repetowac tylko po $wiadomym potwierdzeniu w stosownej funkcji,

Kasowanie danych uzytkownika
m  dotkng¢ ikone 2

Wybra¢ z dostepnych opcji:

D Szycie «Program osobisty»

E Haft «Moje wzory»

F Haft «PenDrive» (pendrive musi by¢é wtozony do maszyny)

m dotknag¢ ikone, ktore dane majg by¢ usuniete

® zatwierdzi¢ v

> dane sg usuwane a maszyna powraca do poprzedniego ekranu
m  dotkng¢ ikone «Back»

> pojawia sie menu wyboru
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IEE1 Program ustawien

Informacje

‘ L dotknqc’: ikOnQ «j»

Jezyk
m  przewijac¢ jezyki za pomocg ikon strzatek i wybra¢ zadany jezyk

Wersja

> aktualna wersja oprogramowania maszyny i modutu haftujgcego sg
widoczne

> calkowita liczba $ciegdw oraz liczba sciegéw od ostatniego przegladu
serwisowego, sg wyswietlane

m  dotkna¢ ikone
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Program ustawien EEH

Informacje o sprzedawcy

m  dotkna¢ odpowiednig ikone

Nastepujgce informacje na temat Sprzedawcy BERNINA mozna zapisaé:
m nazwa sklepu

m adres

m  numer telefonu

m adres strony oraz adres e-mail

dotkna¢ ikone

Informacje serwisowe

Dane serwisowe i aktualny stan maszyny/hafciarki mozna zapisa¢ na pendrive
i przesta¢ do Dystrybutora BERNINA:

m  wilozy¢ pendrive do portu maszyny

m  dotkng¢ ikong «LOG»

> dane s3g zapisywane na pendrive

®  wyjac pendrive z maszyny
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BEA Przewodnik - Tutorial

Przeglad przewodnika

Nawlekani%

Stopka } 1 J

TechnikilE . \F o

szycia Q‘% l:luntlngQH> Dziurki

. | Konser- J ozwiqzy K
Kolandwka : wanie

wacja .
problemow

) (1)(7)(<

‘Wekaznik
zalecane] stopki

G

GO

clir

Wymiana stopki

Docisk stopki b‘ -

Mocowanie
stopkl 2 gérmym
transportem

» 4 T

) [e°](E5) (8] (7] (s) |

Przewodnik zawiera informacje na rézne tematy z zakresu szycia
i haftowania.

m  dotkngé przycisk
> ekran «Tutorial» jest wyswietlany

Nawlekanie
Igty

Stopka

BSR

Techniki szycia
Quilting

Dziurki
Haftowanie
Dzwignia FHS
Tematy rézne
Rozwigzywanie problemdéw

ACTIOTMMOO D>

m  wybraé interseujgcy nas temat, np. stopka
pojawia sie okno z informacjami na temat stopek
m  wybraé interesujgcy nas temat, np. wymiana stopek
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Wymiana stopki
Do wymiany stopki nie potrzeba
dodatkowych narzedazi.

{1:;\_ ﬂ I|I
T |
:=II:L i
T
= 5
oA
\.?r |

IReqgulacja:

maszyne

mocowania stopki

Fnniec stny

m podniesc igle i stopki | wylgczye

m podniesc diwignie mocowania stopki

m Zamocowac nowa stopke, wprowadzié
otwdr w garnej krawedzi stopki na
trzpier mocowania w maszynia,
nastepnie opuscié déwignie

> informacje na temat danego tematu sg wyswitlane
m  przewija¢ tematy za pomocg pokretet lub wskaznikiem

m  dotkng¢ «Next»
> otwiera sig kolejna strona

m  dotkng¢ przycisk «Back»

> pojawia sie poprzednia strona

m dotkngé X ekran «Przewodnik» zostanie zamknigty
> pojawia sie poprzedni ekran
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EEA Kreatywny konsultant

Przeglad menu Kreatywny konsultant

Kreatywny konsultant dostarcza informacije na temat réznych technik szycia.
Po wybraniu materiatu i techniki szycia, uzyskujemy podpowiedzi na temat
doboru igiet, stopek itp.

> gorne naprezenie jest regulowane automatycznie

dotkng¢ przycisk «Kreatywny konsultant»
pojawia sie ekran «Kreatywny konsultant»

v

Lekkie tkaniny
Srednie tkaniny
Ciezkie tkaniny
Jeans

Lekkie dzianiny
Srednie dzianiny
Ciezkie dzianiny
Futra

Reczniki
Materiat z wtosem
Skéra i winyl
Tiul i koronki

FXCTIOTMMOO®>

dotkna¢ ikone wybranego materiatu, np. lekkie tkaniny

Opcjonalne techniki szycia sg wyswietlane.
Szwy

Zabezpieczanie sciegow

Scieg kryty

Dziurki

Zamki

Sciegi dekoracyjne

Quilting maszynowy

Wyszywanie z wolnej reki

Aplikacje

TIOTMMOO >

m  wybraé techinke szycia, np. dziurki
Jesli poszukiwanej techniki szycia nie ma na liscie, wybra¢ podobng technike.

> zalecenia dla danego materiatu oraz techniki szycia sg wyswietlane na

|
" | 70H-5ES ekranie
- : m  zatwierdzi¢ v
!3 Cotton 60/2 H ~ pojawia sie ekran z dostepnymi $ciegami
I

Opuszczanie kreatywnego konsultanta
® dotkngé X
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Program pomocy - Help EEl

Program pomocy - Help

Program pomocy dostarcza informacje na temat poszczegdlnych sciegéw oraz
funkciji ikon dostepnych na ekranie.

m dotkng¢ przycisk «Help»
H m  wybraé Scieg lub funkcje

i Ekran poka’zgje nastepujace informacije:
Q > nazwe sciegu

> odpowiednie materiaty

> zalecenia

Wzory Sciegow

Sciag kryty
Stosowany do wigkszosci materialow, do
tworzenia niewidocznych podwinied,

Zastosowanie;

o wyregulowac szerokosc fciequ, w
zaleznoéci od grubosci materiatu

Funkcje

o Ekran pokazuje pastepujape informacje:
O > nazwa funkgiji

> objasnienie funkgiji

> zalecenia

Fowtarzanie wzoru 1-8x
Maozna ustawié ile razy dany $cieqg lub
kombinacja fcieqiw, maja byé wyszyte.

e dotknad ikong 1-9 razy, aby wybrad
ilosc powtdrzen

& 1% =maszyna zatrzyma sig
automatycznia po wykonaniu
indywidualnego sciegu lub kombinacji
sciegbw

o 2 - 8x = maszyna zatrzyma sie
automatycznie na koncu ustawione|
ilogci powtdrzen danego $ciegu lub
kombinac)i Sciegow

Zastosowanie:

e Sciegi dekoracyjne

& obracanie linii s2ycia o kat

& programowanie kombinacji Sciegow
uzytkowych lub dekaracyjnych

U m  dotkngé X

> ekran pomocy jest zamykany
> pojawia sie poprzedni ekran
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B Balans

Balans

Sciegi praktyczne i dekoracyjne

Kazda maszyna jest testowana i ustawiana optymalnie przed opuszczeniem
fabryki BERNINA. W zaleznosci od uzywanych materiatéw, nici, stabilizatoréw
oraz wybranych sciegéw, moze zachodzi¢ koniecznosé samodzielnej regulacii
parametréw maszyny. Elastyczno$é materiatlu mozna korygowac funkcjg
Balansu.

L] dOtané ikonQ «i»
m  dotkng¢ ikone «Balans»

> w lewej czesci ekranu, Scieg jest pokazywany w oryginalnych ustawieniach
> w prawej czgsci ekranu, widoczne sg zmiany dokonane w Sciegu za
pomoca balansu

Poprawa

Scieg wyszyty na materiale (np. plaster miodu) jest otwarty i jest niepoprawny:
m  wyregulowac diugos¢ sciegu obracajaé pokrettem dtugoséi lub szerokosci
sciegu, az scieg na prawej czesci ekranu bedzie identyczny z prébka na
materiale

zmiany sg widoczne jako cyfra w ikonie z zottg ramka

dotkna¢ przycisk «Back» 2x

zmiany sg zapisywane

pojawia sie nowe okno

vy VYR y

Resetowanie ustawien

dotkna¢ ikone «i»

dotkna¢ ikone «Balans» z zéita ramka
dotkna¢ ikone z z6itg ramka
przywracane sg ustawienia fabryczne

y R nm
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ECO El

ECO - opis funkcji

Gdy praca jest przerywana na dtuzszy okres czasu, maszyna/hafciarka
przechodzi w tryb uspienia.

.8 m dotknaé przycisk «eco»

> ekran staje sie czarny

> pobdr pradu jest ograniczany a $wiatto jest wytaczane

Funkcja eco dziata réwniez jako zabezpieczenie przed dzieémi. Ekran jest
nieaktywny a maszyna/hafciarka nie moze by¢ uruchomiona.

m  dotkng¢ przycisk «eco»

> maszyna/hafciarka jest gotowa do pracy
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BEA Wykonywanie $ciegow - Sciegi uzytkowe

Przeglad sciegow praktycznych

1 Scieg prosty

3 Scieg owerlokowy

4 Trojskok

g taczenie, wzmacnianie szwow itp.

5 Program zabezpieczen

1‘ na poczatku lub koricu Sciegu

6 Scieg potréjny, prosty

i widoczne przeszycia i szwy

7 Scieg potréjny, zygzak

z widoczne przeszycia i szwy

8 Plaster miodu

cerowanie

Do materiatéw nieelastycznych; wszelkie prace
proste, szwy, podwiniecia, wszywanie zamkoéw

2 Zyg-zak
Prace zygzakiem - zabezpieczane brzegdw,
§ naszwanie gumek i koronek

Do delikatnego jersey'u; elastyczny scieg
E obrebiajacy, podwinigcia Sciegiem elastycznym

Do wigkszosci rodzajéw materiatu; cerowanie,

Do wigkszosci rodzajéw materiatu; zabezpieczenia
Wzmanianie szwéw na ciezkich materiatach,
Wzmanianie szwéw na ciezkich materiatach,

Dla réznych rodzajéw jersey'u i gtadkich
g materiatéw; widoczne szwy na bieliznie i ubraniach.

dotknaé przycisk «Sciegi praktyczne»
Sciegi praktyczne sg widoczne na ekranie
kolejne Sciegi sg widoczne po przewinigciu ekranu

Frrrr _.

Scieg kryty

Do wiegkszosci materiatéw; Kryte podwinigcia,
zaszewki na materiatach elastycznych lub
delikatnych, szycie dekoracyjne

Podwdjny scieg owerlokowy
Do dzianin; zabezpieczanie brzegéw materiatu =
szycie i zszywanie w jednym cyklu

Scieg super elastyczny
Do bardzo elastycznych materiatéw; bardzo
elastyczny scig na materiatach rozciagliwych

Scieg marszczacy
Do wiekszosci rodzajéw materiatu; marsycyenie
materiaw elastzcynzch. Wymacnianie brzegdéw,
szycie dekoracyjne

Scieg owerlokowy, elastyczny
Da $redniej grubosci dzianin, recznikéw i grubych
tkanin; zabezpieczanie brzegéw, ptaskie taczenie

Scieg do trykotu
Do jersey'u; widoczne szwy i podwiniecia na
bieliznie, szwetrach lub podczas cerowanie jersey'u

Scieg uniwersalny

Dla sztywnych materiatéw jak filc lub skora; ptaskie,
taczace szwy, widoczne przeszycia, taczenie
elastykéw, szwy dekoracyjne

Wyszywany zyg-zak
Wykanczanie i zabepieczanie brzegéw, naszywanie
elastykéw, szwy dekoracyjne
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Scieg do lajkry

Wszystkie materiaty elastyczne w obu kierunkach;
ptaskie, faczace szwy i podwiniecia, wzmacnianie
szwow na bieliznie

Scieg elastyczny
Do bardzo elastycznych materiatéw; otwarte szwy
na odziezy sportowej

Wzmocniony $cieg owerlokowy
Do sredniej grubosci recznikéw i dzianin;
zabezpieczanie brzegdw, ptaskie, taczace szwy

Scieg owerlokowy do dzianin

Do dzianin, recznie i maszynowo wykonywanych
przedmiotéw; scieg owerlokowy = szycie i
wykanczanie w jednym cyklu

Fastrygowanie
Tymczasowe fastrygi i podwiniecia

Program cerowania
Automatyczne cerowanie lekkich i srednich
materiatéw

Wzmochiony program cerowania
Automatyczne cerowanie ciezszych materiatow

Program ryglowania
Wzmacnianie kieszeni koszul, zszywanie paskow

itp.

26

P

29

31

Sciegi praktyczne

Program ryglowania
Wzmacnianie kieszeni koszul, zszywanie paskow,
zabezpieczanie zamkdw i korica szwu

Tréjkatny rygiel
Do materiatéw $rednich i ciezkich; wzmacnianie
otwarcia kieszeni koszul, zamkdéw, rozporkdw itp.

Waski scieg kryty
Do sciegéw krytych na delikatnych materiatach

Scieg potréjny prosty z funkcja diugie $ciegi
Wzmocnione szwy na ciezkich materiatach,
widoczne szwy, zszywanie

Pojedynczy $cieg prosty
Potaczenie pomiedzy dwoma s$ciegami
dekoracyjnymi w kombinacji Sciegéw

Trzy pojedyncze, proste $ciegi
Potaczenie pomiedzy dwoma s$ciegami
dekoracyjnymi w kombinacji Sciegéw

Scieg do cerowania
Stosowany do cerowania w potaczeniu z funkcjg
«Ciagte szycie wstecz»
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BE Sciegi praktyczne

Wybor sciegu
Wybér bezposredni

wybraé kategorie sciegéw A-E

Sciegi praktyczne

Sciegi dekoracyjne
Alfabety

Dziurki

Program osobisty/Pamie¢

dostepne sciegi sg widoczne w czesci ekranu F
wybraé scieg
dalsze Sciegi sg widoczne po przewinigciu G

dotkna¢ przycisk «0-9»

mozliwe do wybrania cyfry sg widoczne w czesci ekranu H
wpisa¢ numer Sciegu

pojawia sie numer sciegu 1

dotkna¢ ikone 2

ostatni wpis jest usuwany

dotkna¢ ikone 1

caly wpis jest usuwany

zatwierdzi¢ wybor v

H vy R y R yHE vy

Rezygnacja
m  dotkna¢ przycisk «0-9»
> pojawia sie poprzednie okno

Btednie podany numer Sciegu bedzie wskazywany na ekranie
potréjnym pytajnikiem 1.
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Sciegi praktyczne Ell

Zmiana ustawien poszczegolnych sciegow

W zaleznosci od wybranego materiatu oraz przeznaczenia sciegu, mozna
samodzielnie zmieni¢ parametry sciegu. Zmiany tutaj opisane, mozna
stosowac do $ciegéw praktycznych i wielu sciegéw dekoracyjnych.

zmian, ile jest konieczne:

— Dlugosé sciegu

— Szerokos¢ sciegu

— Pozycja igly

— Wydtuzanie sciegu

— Odbicie lustrzane

— Funkcje diugie Sciegi

— Naprezenie nici

— Balans

— Powtarzanie $ciegdw 1-9x

Q Pamie¢ zmienionych sciegbw jest nielimitowana; przechowuije tyle

Pamieé¢ sciegéw czasowo zmienionych
Kazda zmiana dtugoséi i szerokosci Sciegu jest automatycznie zapisywana.

Przykiad:

— szy¢ zmienionym Sciegiem (np. zyg-zak)

— wybraé inny Scieg, np. prosty

— powrdci¢ do Sciegu zyg-zak - ostatnie ustawienia sciegu sg aktywne

Powroét do podstawowych ustawien

Pojedyncze $ciegi mozna przywrdécié do ustawien wyjsciowych.

m  dotknaé ikone szerokosc¢ sciegu/dtugosé sciegu oraz odpowiednig ikone z
Z6ttg ramka lub

®m  wcisngé przycisk «clr»

> wszystkie zmienione parametry aktywnego Sciegu sg przywracane do
wyjsciowych

m  wylgczyé maszyne

> wszelkie zmiany w ustawieniach sciegdéw sg kasowane
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X Sciegi praktyczne

Zmiana dlugoséi i szerokosci Sciegu

m  obrdci¢ pokrettem lub

m  dotkng¢ dtugosé lub szerokos¢ Sciegu na ekranie

m  dotknagc ikone strzatek na ekranie lub

m  przesung¢ okraagty wskaznik palcem lub wskaznikiem
Regulacje mozna wykonywac¢ podczas pracy.

I

%
2
cl
=
s
2
-

Podczas wykonywania sciegéw prakktycznych lub $ciegéw do quiltingu,
aktualna wartosé dtugosdéi sciegu 1 jest wyswietlana.

Dla pozostatych sciegéw podawana jest catkowita dtugosé sciegu 2. Wyjsciowa
dtugos¢ sciegu 3 jest podawana po otwarciu okna dtugoséi sciegu.

Zmiana pozycji igly
m  dotkna¢ przyciski «Przesuwania igty»- aby zmienic¢ pozycje igty lub

L] dotknqé ikonQ «i»
m  dotkngé ikone «Pozycjonowanie igty»

m  przytrzymac przyciski lub ikony strzatek «Przesuwania»

> szybkie przesuwanie igty

m  przesung¢ suwak na ekranie, palcem lub wskaznikiem
Dostepnych jest 11 pozyciji igly (5 lewych, 5 prawych, 1 srodkowa).
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Sciegi praktyczne

Przyklady zastosowan

Scieg prosty

Stopka podstawowa nr 1C

Scieg prosty nr 1

Po uruchomieniu maszyny, ustawia si¢ automatycznie scieg prosty.
> igfa jest podniesiona

Zastosowanie
Odpowiedni dla wszystkich materiatéw.

Wyregulowacé diugos¢ sciegu w zaleznosci od wybranego
materiatu
Stosowaé diuzszy Scieg (3-4 mm) do jeansu a krétszy do materiadw
delikatnych (2-2.5 mm).

Ustawi¢ diugos¢ sciegu w zaleznosci od uzywanych nici
Stosowaé diuzszy $cieg wszywajac kordonek jako dekoracje
(3-5 mm).

Aktywacja pozycjonowania igly w dolnej pozycji
Zapobiega przesuwaniu lub obracaniu sie materiatu.

Scieg potréjny, prosty

11 Stopka podstawowa nr 1C
il Stopka do jeansu nr 8

Scieg potrojny, prosty nr 6

Otwarty szew
Trwate szwy na mocnych materiatach, jak kordura lub jeans.

Dla gestych, tkanych materiatow
Igta do jeansu i stopka do jeansu nr 8, pomoga podczas prac z

jeansem.

Dekoracyjne, wierzchnie szycie
Wydtuzy¢ Scieg podczas prac dekoracyjnych sciegiem potréjnym,
prostym.
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A Sciegi praktyczne

Scieg potrojny, zyg-zak
% Stopka podstawowa nr 1C
Potrojny $cieg, zyg-zak nr 7

Dla mocnych materiatéw: jeansu, tapicerki meblowej, zastony.

Szwy na czesto pranych rzeczach. Zabezpiecza surowe brzegi.
Stosowac igte do jeansu do bardzo grubych materiadw.
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Sciegi praktyczne

Zamki

Stopka do wszywania zamkow nr 4

Scieg prosty nr 1

Przygotowanie

wykonaé szew na poczatku zamka

wyszy¢ Scieg zabezpieczajacy

wykona¢ fastryge brzegu materiatu

wykoriczy¢ naddatek szwu

wyprasowaé szew

otworzyé zamek

przymocowaé zamek: wykonac fastryge lub zamocowac szpilkami zamek
tak, aby podwiniecia materiatu spotykaty sie ponad srodkiem zamka

Wszywanie zamka

otworzyé zamek czesciowo

ustawié¢ prawa pozycje igty

rozpoczaé szycie z gornej, lewej strony

ustawi¢ stopke, aby igta przeszywata wzdtuz brzegu zabkéw zamka
zatrzymac sie przy otwarciu zamka (dolna pozycja igty)

podniesé stopke

zamkna¢ ponownie zamek

opusci¢ stopke

kontynuowaé szycie, zatrzymac sie na dole zamka, igta wbita w materiat
podniesé stopke

odwrdcic projekt

opusci¢ stopke

szyC przez szew ponownie, zatrzymac sie z igta w materiale
podniesé stopke

odwrdci¢ ponownie projekt

opusci¢ stopke

szy¢ drugg strone od dotu do géry

Druga wersja: Szy¢ obie strony zamka z dotu do géry
Odpowiednia dla wszystkich materiatéw z wlosem lub ziarnem.
m  przygotowaé zamek wedtug powyzszego opisu

rozpoczaé szycie od taczenia zamka do gory

szy¢ poprzecznie, wzdtuz brzegu otwarcia zamka
pierwszg strone 1 szy¢ od dotu do gory

przesunaé pozycje igly w lewo

druga strone 2 szyé w ten sam sposoéb od dotu do gory

Szycie wokot suwaka zamka
— szy¢ w gore okoto 5 cm od suwaka
— zatrzymad igte wbitg w materiat, podnies¢ stopke, otworzy¢

zamek, opusci¢ stopke, dokoriczyé szycie (warto uzy¢ dzwigni
FHS)

Rozpoczecie sciegu

— mocno trzymacé korce nici podczas rozpoczyniania szycia =
utatwi przesuwanie materiatu do tytu (kilka Sciegéw) lub

— szy¢ okolo 1-2 cm wstecz a nastepnie kontynuowaé normalne
szycie

Zamki na materiatach grubych lub gesto tkanych
Aby uzyskac réwny scieg, uzy¢ igty 90 lub 100.
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A Sciegi praktyczne

Manualne cerowanie

M\
) Y v
1
N\
€
€
V

Stopka do cerowania nr 9 (akcesoria opcjonalne)

Scieg prosty nr 1

Dziury lub przetarcia
«Wymienia» nici wzdtuz i poprzecznie do splotu materiatu.

Przygotowanie

yH R

opusci¢ zgbki transportu

zamocowac stét powiekszajacy

zamocowaé materiat w tamborku do cerowania (akcesoria opcjonalne)
materiat do cerowania jest napiegty i nie moze by¢ zmarszczony

UUUUW Szycie

R0

HEE =

=~
N

»

prowadzi¢ materiat od lewej do prawej, prowadzi¢ materiat réwno, bez
zbednego nacisku

poruszac sie pétkolami zmieniajac kierunek pracy géra-dét. Pomija¢ punkty,
ktére moga powodowaé dziury lub zrywanie nici

wybraé inng diugos¢. Ni€ jest lepiej rozprowadzana na meteriale

Wykona¢ pierwszy rzad sciegow, aby pokryé¢ dziure
wykonaé przeszycia poza krawedz dziury i niezbyt blisko siebie
wykonywac rzedy sciegdw w réznych odstepach od siebie
obrdci¢ materiat 0 90°

Szycie ponad pierwsza warstwa
pierwsze rzedy niezbyt blisko siebie
obréci¢ materiat o 180°

Zakonczenie cerowania
wykonagé kolejne luzne rzedy sciegéw

Niska jakos¢ sciegu
— jezeli ni¢ jest nadmiernie pozostawiana na gorze, zwolnic¢

przesuwania materiatu
— jezeli faczenie nici jest wykonywane na lewej stronie materiatu,
przyspieszy¢ przesuwanie materiatu

Zrywanie nici
Prowadzi¢ materiat ze statg predkosdia.
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Sciegi praktyczne

Automatyczne cerowwanie

Stopka podstawowa nr 1C
Automat do dziurek nr 3A

Program cerowania nr 22

Szybkie cerowania otworow lub uszkodzonych miejsc
Wzmacnia nici wzdtuz materiatu.

T
o e

e e
i Sy

=

e

o=

Przygotowanie

m  zamocowac lekkie materiaty w tamborku do cerowania (akcesoria
opcjonalne)

> materiat do cerowania jest napiety i nie moze byé zmarszczony

B g Tt o

{
[!
|
j
|
L

Cerowanie stopka podstawowa nr 1C

wbi¢ igte w gérnym, lewym rogu rozdartego materiatu
wykonaé pierwszg kolumne $ciegéw

zatrzymaé maszyne

wcisngé przycisk «Szycie wstecz»

dtugos$¢ cerowania zostata zaprojektowana
dokonczy¢ cerowanie

maszyna zatrzyma sie automatycznie

wcisngé przycisk «clr»

program zostat usuniety

——

e e . e e

,_

y R y R yE E RN

Cerowanie Automatem do dziurek nr 3A

— do cerowania przetartych lub uszkodzonych miejsc

— dlugosé cerowania maksymalnie 3 cm

— procedura wykonania taka sama jak ze stopka podstawowg nr 1C

Wzmocnienie
Stosowaé materiat (podklejony) lub podszewke, jako wzmocnienie.

Jesli cerowanie zostanie przerwane
Poprawic¢ funkcje Balansu (wiecej na temat balansu - patrz
strona 54).

033527.51.16_1204-07_B580_Manu_PL_GZD



I Sciegi praktyczne

Automnatyczne, wzmocnione cerowanie

s

Zabezpieczanie brzegow

Automat do dziurek nr 3A
Wzmocniony program cerowania nr 23

Szybkie cerowania otworow lub uszkodzonych miejsc
Wzmacnia nici wzdtuz materiatu.

Przygotowanie

m  zamocowac lekkie materiaty w tamborku do cerowania (akcesoria
opcjonalne)

> materiat do cerowania jest napiety i nie moze byé zmarszczony

Cerowanie Automatem do dziurek nr 3A

Whi¢ igte w lewym gdérnym rogu przetartego miejsca.
m  wykona¢ pierwszg kolumne Sciegéw

wcisna¢ przycisk «Szycie wstecz»

dtugos$¢ cerowania zostata zaprojektowana
dokoniczy¢ cerowanie

maszyna zatrzyma sie automatycznie

wcisng¢ przycisk «clr»

zaprogramowane parametry sg usuniete

yEH yH vy &

Jesli cerowanie nie pokrywa uszkodzonego miejsca
Umiesci¢ ponownie materiat pod stopka, aby kontynuowac¢

liczbe razy (dtugos¢ jest zaprogramowana).

cerowanie. Rozpoczaé szycie, proces mozna powtarza¢ dowolng

Przez «Bezposrednie wpisanie dtugoséi» (patrz strona 32) dlugosc
cerowania mozna ustawié¢ do 30 mm.

Stopka podstawowa nr 1C
Zyg-zag nr 2

— dla wszystkich materiatéw
— do zabezpieczania Sciegéw
— szwy elastyczne

— $ciegi dekoracyjne

Zabezpieczanie brzegow

m prowadzi¢ brzeg materiatu $rodkiem stopki
® nie wybieraé zbyt szerokiego Sciegu

® nie wybieraé zbyt dtugiego Sciegu
| |

igta przebija materiat z jednej strony i nad brzegiem materiatu, w powietrzu

na drugiej stronie
— materiat powienien pozostac¢ ptaski i bez podwiniecia
— stosowacé nici do cerowania do materiatéw delikatnych

Scieg satynowy
— gesty, krotki zyg-zak (dtugosé sciegu 0.5-0.7 mm)
— stosowany do naszywania aplikacji, haftowania itp.

Q Jako wariacje sciegu satynowego, mozna uzy¢ scieg nr 1354.
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Sciegi praktyczne

Podwojny scieg owerlokowy

Stopka owerlokowa nr 2A
Stopka podstawowa nr 1C

Scieg podwojny owerlokowy nr 10

Scieg zamkniety
Scieg podwdjny owerlokowy jest wskazany dla lekkich dzianin i jersey'u.

Szycie
m  prowadzié trzpien stopki owerlokowej wzdtuz krawedzi materiatu

Dzianiny i jersey
— uzyé nowej igty Jersey, aby zapobiegaé uszkodzeniom materiatu
lub szwu
— jesli zajdzie koniecznos$é, obnizy¢ docisk stopki

Szycie elastycznych materiatow
Jesli trzeba, mozna stosowac igte Stretch (130/705H-S).
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X Sciegi praktyczne

Podwijanie i zszywanie brzegow

Stopka do sciegu krytego nr 5
Stopka podstawowa nr 1C
Stopka do wykanczania brzegow nr 10 (akcesoria opcjonalne)

Scieg prosty nr 1
Waskie podszywanie

Zewnetrze krawedzie

®m umiesci¢ brzeg zaszewki do lewej strony prowadnika stopki do $ciegu
krytego

m ustawi¢ lewa pozycje igty w wybranej odlegtosci od krawedzi

Podwijanie brzegow

®m umiesci¢ brzeg podwiniecia (do srodka gérng krawedz podwiniecia) do
prawej strony prowadnika stopki do sciegu krytego

m  wybraé prawg pozycje igty tak, aby szy¢ po goérnej krawedzi zaktadki

Stopka do sciegu krytego nr 5
Lewa pozycja igly lub daleka prawa.
Stopka podstawowa nr 1C oraz stopka do wykanczania

brzegéw nr 10 (akcesoria opcjonalne)
Dowolna pozycja igty.

Szerokie podszywanie

Prowadzenie materiatu

Stopka jako prowadnik:

m prowadzié¢ ztozong krawedz materiatu wzdtuz brzegu stopki

Plytka sciegowa jako prowadnik:

m prowadzi¢ ztozong krawedz materiatu wzdtuz oznaczen na ptytce (od 1 do

2.5 cm)

Prowadnik krawedziowy jako prowadnik:

Stopka

m  poluzowac s$rube z tytu stopki

wsunaé prowadnik w otwdr pod srubg

ustawi¢ szerokos¢ sciegu wedtug potrzeb
dokreci¢ srube

prowadzi¢ podwinietg krawedz wzdtuz prowadnika

Aby wyszy¢ réwnolegle, szrokie linie, prowadzié¢ prowadnik po linii poprzednio

wykonanego sciegu.
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Sciegi praktyczne EN

Kryte podwiniecie
Stopka do sciegu krytego nr 5
Scieg kryty nr 9

Do wykonywania niewidocznych zaszewek na grubej bawetnie, wenie i
mieszanych materiatach.

Przygotowanie
®m  wykonczy¢ brzeg materiatu
m utworzy¢ zaszewke i zamocowac szpilkami lub fastrygg

m  ziozy¢ lewg strone materiatu na prawa strone materiatu, aby byt widoczny
brzeg materiatu

®m umiesci¢ podwiniecie pod stopka a nastepnie

m  podtozy¢ podwienigcie do lewej strony prowadnika stopki

Lewa strona
materiatu

Szycie

Igta powinna delikatnie przebija¢ brzeg zaszewki, jak podzczas recznego

podszywania.

®m  po uszyciu okoto 10 cm, sprawdzi¢ obie strony materiatu, wykonaé
ponowng regulacje stopki, jesli zachodzi potrzeba

Prawa strona materiatu
Q Regulacja szerokosci sciegu krytego

Prowadzi¢ ztozony brzeg materiatu réwno wzdtuz metalowego
prowadnika stopki = réwna gtebokos¢ Sciegu.

Widoczne podwiniecia

'.;rj Stopka podstawowa nr 1C
e
si- Scieg do trykotu nr 14
'c;' 5 Tworzy widoczne, elastyczne podwiniecia na jersey'u, bawetnie, syntetykach i
VB 3t 1 mieszanych widknach.
s
{ #
e Lt Przygotowanie
g ek m zaprasowaé podwiniecie, wykona¢ fastryge, jesli potrzeba
1% 5 e g . P
For m  obnizy¢ docisk stopki, jesli potrzeba
15 .
i Szycie
e m szy¢ podwiniecie na preferowanej gtebokosci, na prawe;j stronie
':;_- » ®m usuna¢ nadmiar materiatu na lewej stronie
i
&
ke
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Sciegi praktyczne

Program zabezpieczen
Stopka podstawowa nr 1C
A Program zabezpieczen nr 5

— dla wszystkich materiatow
— mocuje poczatek i koniec szwu

Szycie diugich szwoch sciegiem prostym
Roéwne zabezpieczanie zdefiniowang iloscig Sciegdéw.

Rozpoczynanie szycia

® nacisng¢ na rozrusznik nozny

> maszyna automatycznie mocuje scieg przed rozpoczeciem szycia
(5 Sciegdéw do przodu, 5 Sciegdéw wstecz)

m szy¢ scieg prosty na dowolnej dtugosdi

Konczenie sciegu
U m wcisna¢ przycisk «Szycie wstecz»
> maszyna automatycznie mocuje scieg przed rozpoczeciem szycia
(5 Sciegdéw do wstecz, 5 $ciegdw przodu)
> maszyna zatrzymuje sie automatycznie po zakoriczeniu mocowania

Fastrygowanie

Stopka podstawowa nr 1C

Fastryga nr 21

— $cieg prosty, wyszywany co czwarte wkiucie, najdtuzszy scieg mozliwy do
wykonania to 20 mm, gdy dtugos¢ sciegu wynosi 5 mm. Zalecana dtugos¢
to 3.5-5 mm

— do prac wymagajacych bardzo dtugich sciegéw

— fastrygowanie, quilting, podwiniecia itp.

— czasowe faczenie

— fatwe do usuniecia

Przygotowanie
m  spig¢ szpilkami materiat w kierunku fastrygowania
> aby zabezpieczy¢ warstwy przed przesuwaniem sie

Mocowanie/Zabezpieczanie nici
Wykonaé 3-4 $ciegi zabezpieczajace na poczatku i koricu szwu.

Ni¢
Do fastrygowania, uzy¢ nici do cerowania, sg tatwiejsze do
usuniecia.
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Sciegi praktyczne

Scieg ptaski, taczacy

Stopka podstawowa nr 1C

Elastyczny $cieg owerlokowy nr 13

TTr7T

Idealny do materiatéw kosmatych (takich jak polar, filc) lub do skéry.

Szycie

m zabezpieczy¢ krawedz materialu

m  szy¢ wzdtuz brzegu materiatu

m  Scieg powinien pokry¢ brzeg gérnej warstwu materiatu, na jego prawej
stronie

> pfaski i wytrzymaty Scieg
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Sciegi praktyczne

Kompensacja wysokosci na nieréownych warstwach

Szycie naroznikow

20 5 10 5
A\

[

2 15 10 5
sIN_1 |

N

L4

Zabki transportu pracujg wtasciwie, gdy stopka jest réwno.

Jezeli stopka jest pod katem, np.: podczas przeszywania przez szew lub
schodzac ze szwu, zabki nie moga prawidtowo przesuwac¢ materiatu.

Aby rozwigzaé problem, umiesci¢ jedna, dwie lub trzy ptytki kompensujace, za
igta, pod stopka, aby jg wypoziomowac.

Aby wyréwnaé wysokos¢ z przodu stopki, umiesci¢ potrzebng ilos¢ ptytek pod
stopka, blisko igly. Szy¢ az stopka wyréwna sie i usung¢ ptytki.

Q Zatrzymywanie igty w materiale.

Ze wzgledu na szerokos$¢ otworu w ptytce Sciegowej, krawedzie zabkdéw
transportu sg od siebie oddalone.

Szyjac narozniki, jedynie niewielka czes¢ materiatu jest na zgbkach transportu.
Dlatego nie jest mozliwe dobre prowadzenie materiatu.

Umiesci¢ odpowiednig ilos¢ ptytek kompensujacych réwnolegle pod stopka,
blisko krawedzi materiatu.

> materiat jest przesuwany réwnomiernie

Q Zatrzymywanie iglty w materiale.
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Notatki

Notatki

033527.51.16_1204-07_B580_Manu_PL_GZD



Dziurki

Przeglad dziurek

N
)

o
iy

‘

‘

55

Dziurka standardowa
Do lekkich i Srednich materiatéw; bluzek, koszulek,
spodni, poscili, itp.

Waska dziurka
Do lekkich i srednich materiatéw: bluzek, spddnic,
ubran dziecigcych, ozdabiania itp.

Dziurka elastyczna
Do materiatéw elastycznych: jersey'u, bawetny,
wefny, jedwabiu oraz syntetycznych widkien

Okragta dziurka ze zwyktym ryglem
Do $rednich i ciezkich materiatéw: spédnice,
zakiety, ptaszcze itp.

Dziurka owalna z goérnym ryglem
Do wszelkich materiatéw Srednich i ciezkich:
Spddnice, zakiety, ptaszcze, marynarki

Dziurka z okrazkiem
Do ciezkich, sztywnych materiatéw: zakiety,
marynarki, ptaszcze, odziez wizytowa

Dziurka z okrazkiem z ostro zakonczonym
ryglem

Do ciezkich, sztywnych materiatéw: zakiety,
marynarki, ptaszcze, odziez wizytowa

Dziurki majg zastosowanie nie tylko praktyczne, moga byé
réwniez stosoane jako dekoracja. Wszystkie dziurki moga byé
programowane i wyszywane na rézne sposoby.

m  dotkng¢ przycisk «Dziurka»
m  przewinaé, aby zobaczy¢ wigcej dziurek

61

62

63

Obszycie sciegiem stebnujacym
Program zabezpieczajacy otwory kieszeni,
wzmacnianie dziurki, dziurki w skérze lub
wyrobach skéropodobnych

Funkcja naszywania guzikow
Do guzikéw z 2 lub 4 otworami

Oczka malym Sciegiem zyg-zak
Oczka pod wstgzki, rzemyk, do prac dekoracyjnych

Oczko wykonane sciegiem prostym
Oczka pod wstgzki, rzemyk, do prac dekoracyjnych

Dziurka ozdobna
Do lekkich i Srednich materiatéw: bluzki, sukienki,
odziez codzienna, bielizna poscielowa
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Dziurki

Dziurki - wazne informacje

—

" Zaznaczanie dlugos¢éi manualnej dziurki
-~ zaznaczy¢ dtugosé dziurki w wybranym miejscu
uzy¢ stopke do dziurek nr 3C (akcesoria opcjonalne)

/ Zaznaczanie dlugoséi automatycznej dziurki
/ / zaznaczyé dtugosé pierwszej dziurki

po wykonaniu pierwszej dziurki, dtugos¢ jest zaprogramowana
1 / 2 =

zaznaczy¢ na materiale tylko poczatki kolejnych dziurek
uzyé Automat do dziurek nr 3A

\

[}
w

Zaznaczanie dtugoséi dziurki z okrazkiem

zaznaczy¢ jedynie diugos¢ prostych czesci dziurki

> oczko poprawnej wielkosci, zostanie wykonane po wyszyciu krawedzi
dziurki
po wykonaniu pierwszej dziurki, dtugos¢ jest zaprogramowana

®m zaznaczy¢ na materiale poczatki kolejnych dziurek

m  uzy¢ Automat do dziurek nr 3A

Szycie probne

m zawsze wykonaé prébne szycie na tym samym materiale oraz

®m wzmocni¢ materiat stabilizatorem

m  wybrac rodzaj dziurki

m  wszystkie dziurki wykonywaé w tym samym kierunku materiatu (pionowo
lub poziomo, z wiosem lub pod wios)

rozcigé dziurke

m przecisnaé guzik przez otwdr dziurki

m  wyregulowaé dtugos¢ dziurki, jezeli zachodzi taka potrzeba

Aby wyregulowaé szerokos¢ krawedzi dziurki
®m  zmieni¢ szerokosé sciegu

Aby wyregulowa¢ dlugos¢ sciegu

Zmiana dtugoséi sciegu wptywa na obie krawedzie dziurki.
> zmiana odstepu pomiedzy Sciegami

Po zmianie dtugosdi Sciegu:

m zaprogramowac ponownie dziurke

Jezeli dziurka ma by¢ wykonana w bliskiej
odlegtosci od szwu, zalecamy korzystanie z
opcjonalnych ptytek kompensujgcych
wysokos¢. Umiesci¢ plytki od tytu, pomiedzy
materiat a dolng czes$¢ stopki, do zgrubienia
materiatu.

Podczas prac na trudnych materiatach lub
przy krawedzi materiatu zalecamy
korzystanie w blaszek kompensujacych.
Mozna je stosowaé ze stopkag nr 3A.
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Dziurki

Stabilizator

iv A g

— podszewka zapewnia usztywnienie i stabilizacje dziurki
— stosowac stabilizatory, stosowanie do wybranego materiatu

— podczas prac z grubym lub kosmatym materiatem, warto stosowac
stabilizatory hafciarskie
> ustabilizowany materiat jest lepiej przesuwany
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Dziurki

Zastosowanie kordonku

Informacje ogdlne

— uzy¢ kordonek, aby wzmocni¢ i podniesé dziurke

— petla kordonku powinna by¢ zakoriczona na krawedzi, gdzie dziurka bedzie
najbardziej eksploatowana

m ustawi¢ materiat odpowiednio

Najlepsze kordonki

— Bawetna pertowa nr 8

— mocna ni¢ do szycia recznego

— dobrej jakosci widkno do szydetkowania

Kordonek ze stopka do dziurek nr 3A

podnies¢ stopke nr 3A

wbié igte na poczatku dziurki

prowadzi¢ kordonek po prawej stronie, pod stopkg nr 3A, do tytu
zaczepi¢ kordonek na haku z tytu stopki

prowadzi¢ kordonek po lewej stronie, pod stopka nr 3A, do przodu
przeciagnaé konce kordonku przez naciecia

opusci¢ Automat do dziurek nr 3A

Szycie

m  wykona¢ dziurke normalnym trybem
® nie trzymaé kordonka

> dziurka zaszyje kordonek

Kordonek ze stopka do dziurek nr 3C (akcesoria opcjonalne)
podnies¢ stopke

wbié igte na poczatku dziurki

zaczepi¢ kordonek na trzpieniu z przodu stopki

wyciagna¢ oba konce kordonka do tytu stopki a nastepnie
umiesci¢ konce kordonka w otworach stopki

opusci¢ stopke

Szycie

m  wykona¢ dziurke normalnym trybem
® nie trzymaé kordonka

> dziurka zaszyje kordonek

Zabezpieczanie kordonka

m  pociggnaé za konce kordonka, az jego petelka zatrzyma sie na brzegu
dziurki

m  przeciggna¢ konce kordonka na lewg strone materiatu

m  utworzy¢ supet lub zabezpieczy¢ przeszyciem

Przed rozcieciem dziurki
Umiesci¢ szpilke na obu korncach dziurki, aby zabezpieczy¢ przed

przypadkowym rozcieciem rygla.

Rozcinanie dziurki za pomoca przecinaka krawieckiego

m  rozcina¢ dziurke od krawedzi do Srodka

Rozcinanie dziurki za pomoca rozcinacza (akcesoria opcjonalne)
m  umiesci¢ materiat na drewnie

\
m umiesci¢ przecinak na srodku dziurki
m wcisnaé rekg przecinak w dot

Y
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Dziurki

Zmiana balansu

- m  dotknagc ikone «i»
"k & & u otknaé ikone «Balans»

Balans dziurki z bezposrednio wpisang diugoscia
Regulacja balansu dziurek, wptywa na obie krawedzie dziurki identycznie.

Balans dziurki owalnej lub z okrazkiem, z bezposrednio wpisang diugoscia
Regulacja balansu dziurek, wptywa na obie krawedzie dziurki identycznie.
Dziurka z okrazkiem jest regulowana nastepujaco:

m szy¢ sciegiem prostym do przodu az

maszyna przetaczy sie na wykonywanie oczka, nastepnie

zatrzymac¢ maszyne

dotkna¢ ikone «Balans»

obracac¢ pokrettem dtugoséi sciegu, az obraz w prawej czesci ekranu
bedzie identyczny do wykonanej dziurki

Oczko jest przesuniete w prawo A:

m  obrdci¢ pokretto dlugosci w lewo

Oczko jest przesuniete w lewo B:

m  obrdci¢ pokretto dlugosci w prawo

m dotknag¢ ikone «Back» i dokoriczy¢ dziurke

H EE vy

Balans manulanych dziurek z okrazkiem lub owalnych
Zmiany balansu wptywajg na krawedzie dziurki w rézny sposdb:
Lewa krawedz za gesta C:

m  obrdci¢ pokretto dugosci Sciegu w lewo

> gestos¢ lewej krawedzi jest zmniejszana, prawej zwiekszana
Lewa krawedz zbyt luzna D:

m  obrdci¢ pokretto dlugosci Sciegu w prawo

> gestosc lewej krawedzi jestzwiekszana, prawej zmniejszana
Dziurka z okrazkiem jest regulowana nastepujaco:

Okrazek jest przesuniety w prawo A:

m  obrdci¢ pokretto dlugosci Sciegu w prawo

Okrazek jest przesuniety w lewo B:

m  obrdci¢ pokretto dugosci sciegu w lewo

S A TR oo

Balans standardowej, manulanej dziurki
Regulacja balansu dziurek, wptywa na obie krawedzie dziurki identycznie.

Balans dziurki z licznikiem $ciegow

Zmiany balansu wptywajg na krawedzie dziurki w rézny sposéb (patrz obraz
manualnej dziurki).

®m nalezy od nowa zaprogramowa¢ dziurke po kazdej zmianie balansu

Kasowanie balansu

m  dotknag¢ ikone z zéitg ramka na ekranie balansu lub
m  wcisngé przycisk «clr»

> «clr» kasuje réwniez zaprogramowane dziurki!

Zalecenie
Prébne szycie dziurki na oryginalnym materiale.

kazda sekwencja dziurki moze by¢ balansowana osobno.

W dziurce z licznikiem $ciegu, balans wptywa réznie na krawedzie
dziurki (lewa i prawg): Podczas zmiany krawedzi, okrgzek jest
automatycznie dopasowywany do dokonanych zmian.

Q W kazdej dziurce z bezposrednio wpisang dtugoscia lub manualnej,
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Dziurki

Programowanie

Automatyczne dziurki: standardowa i elastyczna

Automat do dziurek nr 3A

Automatyczne dziurki: standardowa i elastyczna nr 51, 52, 53
Krysztaly w stopce Automat do dziurek nr 3A automatcznie rejestrujg diugosé

dziurki do doktadnej duplikaciji.
Do dziurek o dtugosci 4-31 mm, w zaleznosci od rodzaju dziurki.

nie przesuwa sie swobodnie, diugos$¢ dziurki moze by¢ odczytana

Q Stopka musi idealnie ptasko przylega¢ do materiatu! Jezeli stopka
nieprawidfowo.

Programowanie dziurki

1 m szy¢ pierwsza krawedz do przodu

zatrzymaé maszyne

wcisngé przycisk «Szycie wstecz»

«auto» oraz zaprogramowana dtugos¢ w (w milimetrach) pojawia sie na
ekranie

> dtugos¢ dziurki jest zaprogramowana

BEE BE Maszynawyszywa automatycznie:
I Il I I 2 $cieg prosty wstecz
4 5

y R

3 pierwszy rygiel
4 drugg krawedz dziurki
5 drugi rygiel i Sciegi zabepieczajace
> maszyna zatrzymuje sie automatycznie i przetgcza do rozpoczecia
kolejnej dziurki

Automatyczna dziurka

> wszystkie kolejne dziurki bedg wyszywane na tg samg dtugosé (nie ma
potrzeby wciskaé przycisku «Szycie wstecz»)

m zaprogramowane dziurki mozna zapisa¢ w pamieci dlugoterminowej (patrz
strona 83)

m  wcisng¢ przycisk «clr»

> zaprogramowane parametry sg usuniete

Doktadny duplikat
Funkcja automatu zapewnia wykonanie wielu dziurek o doktadnie tej
samej dtugoséi.

Predkos¢ wyszywania

— szy¢ ze srednig predkoscéig, dla lepszego wygladu dziurki

— szy¢ wszystkie dziurki z jednakowg predkoséia, aby uzyskaé
podobng gestosé dziurek
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B Dziurki

Automatyczne dziurki z bezposrednio wpisang diugoscia

Automat do dziurek nr 3A

Programowanie dlugoséi dziurki

Dziurki sg wyszywane na okreslong dtugosé¢, za pomoca Automatu do dziurek
nr 3A.

Diugos¢ dziurki = wielkos$¢ otworu w mm.

m  wybra¢ zgdang dziurke
m  dotkna¢ ikone «i»
m dotkna¢ ikone «Bezposrednie wpisywanie diugoséi»

Okreslanie dlugosci dziurki

m  wprowadzi¢ dtugosé dziurki za pomocg pokretet multifunkcyjnych (dtugosdéi
lub szerokosci Sciegu)

wpisana diugos¢ pojawia sie z lewej strony dziurki

liczba z prawej strony dziurki oznacza wielkos¢ guzika

dotknaé ikone «Back»

podana wielkos¢ jest zapisana

zaprogramowana wielkos¢ jest wyswietlana z lewej strony

vV YR vy

Powrét do menu dziurek
m  dotknag¢ ikone «Back»
> pojawia sie ekran wyboru dziurek

Automatyczne dziurki z mierzeniem guzika

a

Automat do dziurek nr 3A

Okreslanie rozmiaru guzika

Maszyna oblicza rozmiar dziurki bezposrednio ze $rednicy guzika. 2 mm jest
automatycznie dodawane jako grubos$¢ guzika.

®m umiesci¢ guzik w prawym, dolnym rogu ekranu

m ustawi¢ wielkos¢ jasnego pola oznaczajgcego wielkosé guzika za pomocg
pokretta diugoséi lub szerokosci $ciegu

wielkos$¢ guzika jest podawana w mm na prawo od guzika, pomiedzy
strzatkami (np. 14 mm)

usung¢ guzik z ekranu

dotkna¢ ikone «Back»

wprowadzona wielkos$¢ jest zapisana

zaprogramowana wielkos¢ jest wyswietlana z lewej strony ekranu

\J

vy vyE R

Zmiana grubosci guzika

Dopasuj dtugos¢ dziurki dla grubych guzikdw np. dtugosé guzika + 1 cm
(tacznie ze standardowg gruboscig 2 mm) jesli guzik ma wysokosé 1 cm.
Guzik fatwo przechodzi przez dziurke.

Powrét na poczatek dziurki
m dotkna¢ ikone «Poczatek wzoru»
> maszyna przetacza sie do poczatku wykonywania dziurki

Kasowanie zapisanej dziurki

®m wcisngé przycisk «clr» lub dotknaé «recording»

> «auto» jest wylgczane a pojawia sie «REC»

® nowy wymiar dziurki moze zosta¢ zaprogramowany
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Dziurki EH

Automatyczne dziurki owalne lub z okrazkiem
Automat do dziurek nr 3A

Automatyczne dziurki owalne lub z okrazkiem nr 54, 55, 56, 57

nie przesuwa sie swobodnie, diugos$¢ dziurki moze by¢ odczytana

Q Stopka musi idealnie ptasko przylega¢ do materiatu! Jezeli stopka
nieprawidtowo.

Programowanie dziurki

1 m szy¢ Scieg prosty do przodu

zatrzymaé maszyne

nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz»

«auto» oraz zaprogramowana dtugos¢ (w mm) pojawia sie na ekranie
dlugos¢ dziurki jest zaprogramowana

vy yER R

Maszyna wyszywa automatycznie:

oczko

pierwszg krawedz wstecz

$cieg prosty do przodu

druga krawedz wstecz

rygiel i Sciegi zabezpieczajgce

> maszyna zatrzymuje sie automatycznie i przetacza do rozpoczecia
kolejnej dziurki

O~ WN

Duplikat dziurki

> kazda kolejna dziurka bedzie wykonana na te samg dtugos¢ (nie ma
potrzeby wciskaé przycisku «Szycie wstecz»)

m  zaprogramowane dziurki mozna zapisa¢ w pamieci maszyny (patrz
strona 83)

m  wcisng¢ przycisk «clr»

> zaprogramowane parametry sg usunigte

Doktadny duplikat
Funkcja automatu zapewnia wykonanie wielu dziurek o doktadnie tej
samej dtugosdi.

Podwojne wykonanie dziurki z okrazkiem

— na grubszych materiatach dziurke z okrazkiem mozna wykonaé
dwa razy - uzy¢ dtuzszego Sciegu dla pierwszej dziurki

— po wykonaniu pierwszej dziurki nie nalezy przesuwaé materiatu

— zmniejszy¢ diugosé sciegu i wykonaé dziurke ponownie
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A Dziurki

Dziurka ozdobna

N
—

ot

Dziurka z licznikiem Sciegéw

Automat do dziurek nr 3A
Dziurka ozdobna nr 63

Programowanie dziurki

1 m szy¢ pierwszag krawedz do przodu

zatrzymac¢ maszyne

wcisngé przycisk «Szycie wstecz»

«auto» oraz zaprogramowana dtugos¢ (w mm) pojawia sie na ekranie
dtugos¢ dziurki jest zaprogramowana

vy vyEe R

Maszyna wyszywa automatycznie:
2 okragtg czese
3 drugg krawedz wstecz
4 rygiel i Sciegi zabezpieczajace
> maszyna zatrzymuje sie automatycznie i przetgcza do rozpoczecia
kolejnej dziurki

Duplikat dziurki

> kazda kolejna dziurka bedzie wykonana na te samg dtugos¢ (nie ma
potrzeby wciskaé przycisku «Szycie wstecz»)

m zaprogramowane dziurki mozna zapisa¢ w pamieci maszyny (patrz
strona 83)

m  wcisnaé przycisk «clr»

> zaprogramowane parametry sg usunigte

Automat do dziurek nr 3C
Wszystkie rodzaje diurek

Programowanie dziurki

1 m szy¢ pierwszg krawedz do przodu
m  zatrzymaé maszyne
®m wcisnaé przycisk «Szycie wstecz»

2 wyszy¢ dolny rygiel
3 wyszy¢ druga krawedz dziurki wstecz
m zatrzymaé wyszywanie w miejscu pierwszego sciegu
®m wcisna¢ przycisk «Szycie wstecz»
4 maszyna wykonuje gorny rygiel, nastepnie sciegi zabezpieczajace i
zatrzymuje sie automatycznie
> «auto» pojawia sie na ekranie
> dlugos¢ dziurki jest zaprogramowana
> kazda kolejna dziurka zostanie wyszyta identycznie

— pierwszy brzeg (lewy) jest wykonywany do przodu, drugi brzeg
(prawy) jest wykonywany wstecz
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Dziurka w pamieci diugoterminowej

@I .
N

y R

dotkna¢ przycisk «Memory»

Programowanie dziurki

dotkna¢ ikone «Save» 1

pojawia sie ekran trybu zapisywania «Save»

dotknaé ikone «Save»

dziurka jest teraz zapisana w pamieci dtugoterminowej

dotkng¢ ikong «Memory»

Wybor zapisanej dziurki

dotknag¢ folder 2

wybraé dziurke
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A Dziurki

vyEE Yy

Zmiana zapisanej dziurki

dotkna¢ ikone «i»

dotkna¢ ikone «Bezposrednie wpisanie dtugoséi»
zmieni¢ dtugos¢ zapisanej dziurki

dotkna¢ ikone «Back» 2x

dziurka zostaje zmieniona

dotkng¢ ikong «Memory»

Kasowanie zapisanej dziurki

dotkna¢ ikone «Delete» 1
pojawiajg sie zapisane dziurki
wybraé dziurke

zatwierdzi¢ ikong v’

dziurka jest skasowana
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Dziurki EEl

Dziurki manulane w 5 lub 7 cyklach

- m  wybraé zadang dziurke
m m  dotknaé ikone «i»

u dotknqc |k0nQ «man»

Dtugosc¢ krawedzi dziurki zostanie ustalony podczas szycia. Rygiel, oczko oraz
Sciegi zabezpieczajace sg juz zaprogramowane. Poszczegdlne etapy mozna
rowniez wybiera¢ poprzez przewijanie, za pomocg ikon strzatek lub przez
wecisnigcie przycisku «Szycie wstecz».

Wyszywanie dziurki w 7 cyklach

> cykl 1 jest aktywowany na poczatku dziurki

cykl 2 jest aktywowany podczas rozpoczecia wyszywania

wyszy¢ pierwszg krawedz dziurki

zatrzymac¢ maszyne po wykonaniu odpowienio diugiego brzegu lub przy
koricu oznaczenia na meteriale

wybraé cykl 3

maszyna wykonuje stebnowanie wstecz

zatrzymac maszyne na wysokosci pierwszego sciegu (poczatek dziurki)
wybraé cykl 4

maszyna wyszywa rygiel i zatrzymuje sie automatycznie

wybraé cykl 5

maszyna wyszywa druga krawedz dziurki

zatrzymaé maszyne na wysokosci pierwszej krawedzi dziurki

wybraé cykl 6

maszyna wykonuje dolny rygiel i zatrzymuje sie automatycznie

wybraé cykl 7

maszyna wykonuje Sciegi zabezpieczajgce i zatrzymuje sie automatycznie

H Ny
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Wyszywanle dziurki w 5 cyklach

cykl 1 jest aktywowany na poczatku dziurki

cykl 2 jest aktywowany podczas rozpoczecia wyszywania

wyszy¢ pierwszy brzeg dziurki

zatrzymac¢ maszyne po wykonaniu odpowienio diugiego brzegu lub przy
koricu oznaczenia na meteriale

wybraé cykl 3

maszyna wykonuje oczko lub okrgzek a nastepnie zatrzymuje sig
automatycznie

wybraé cykl 4

maszyna wykonuje druga krawedz dziurki wstecz

zatrzymac maszyne na wysokosci pierwszego sciegu (poczatek dziurki)
wybraé cykl 5

maszyna wykonuje gérny rygiel i $ciegi zabezpieczajace

Wzmocnienie dziurki nr 59

— Procedura programowanie dziurki jest taka sama jak dla dziurek
automatycznych (patrz strona 79)

— Dziurka $ciegiem prostym nr 59 jest zalecana do lekkich tkanin

lub do wzmocnienia dziurek mocno eksploatowanych. Wzmacnia
réwniez dziurki na skérze, materiatach sztucznych i filcu

\/

\/
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A Dziurki

Funkcja naszywania guzikow

0I5

m  dotknag¢ przycisk «Buttonhole«
m  dotkngc¢ ikone «Program naszywania guzikéw»

Stopka do cerowania nr 9 (akcesoria opcjonalne)
Stopka do przyszywania guzikow nr 18 (akcesoria opcjonalne)

Program naszywania guzikéw nr 60
Do guzikéw z 2 lub 4 otworami.

Przygotowanie
m  opusci¢ zabki transportu

Naszywanie guzikow

Duziki do celéw dekoracyjnych, naszywa sie bez nézki. «<Ndézka» = odlegtosé
miedzy guzikiem a materiatem; jej wysokosé mozna regulowac za pomocg
Stopki do przyszywania guzikéw nr 18.

Naszywanie guzikéw Stopka do cerowania nr 9 (akcesoria opcjonalne)
wybraé program naszywania guzikow

sprawdzi¢ kotem zamachowym dystans pomiedzy otworami w guziku
wyregulowaé szerokosé dziurki, jesli zachodzi taka koniecznosé
trzymaé korice nici, podczas rozpoczynania szycia

wykonagé sciegi zabezpieczjgce w lewym otworze guzika

wyszy¢ program

maszyna zatrzymuje sie po zakonczeniu programu i automatycznie
przygotowuje sie do przyszycia nastepnego guzika

yE EEEEN

Poczatki i konce nici
Nici sg zabezpieczone i mozna je odcigé.

Aby zwiekszy¢ stabilnosé

m  pociggnaé za obie spodnie nitki, az korice goérej nitki pojawig sie na lewej
stronie materiatu

®  wyciggnaé nici i zawigzac na supet

m odcigé nadmiar nici

Naszywanie guzikéw Stopka do naszywania guzikéw nr 18 (akcesoria

opcjonalne)

m ustawi¢ dlugosé nézki za pomoca sruby na stopce

m  wybraé program naszywani guzikdw a nastepnie kontynuowac jak przy
stopce nr 9

Naszywanie guzika z 4 otworami

m  przyszyé przednie otwory guzika

m  ostrzoznie przesunaé guzik do przodu
m przyszy¢ guzik przez pozostate otwory

Dla lepszego zabezpieczenia guzikdw, program naszywania mozna
uruchomi¢ 2 razy.
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Dziurki

Program oczek

G
0

0 m dotknaé przycisk «Dziurki»
m dotknag¢ ikone «Program okrgzkdéw»

Stopka podstawowa nr 1C

Oczko wykonane maty zygzakiem nr 61
% Oczko wykonane $ciegiem prostym nr 62

Szycie oczek

m  wybraé oczko

m umiesci¢ materiat pod stopkg i wykonaé program oczka
> maszyna zatrzymuje sie automatycznie i ustawia sie na poczatku kolejnego
oczka

Rozcinanie oczek
m uzy¢ przebijaka lub waskich nozyczek do rozciecia oczka

balansu.

Q Wyregulowaé ksztatt oczka (jesli zachodzi taka potrzeba) za pomocg
Dla lepszej stabilizacji mozna wykonaé dziurke dwa razy.
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Sciegi dekoracyjne

Przeglad sciegow dekoracyjnych

dotknaé przycisk «Sciegi dekoracyjne»
Ekran pokazuje przeglad kategorii
dotkna¢ ikone kategorii

wybrana kategoria jest aktywna
wybraé wzér Sciegu

H vy R vy &

Zastosowanie

W zaleznosci od rodzaju materiatu, dobiera¢ bardziej lub mniej ztozone Sciegi

dekoracyjne.

— Sciegi dekoracyjne, ktére sg wykonywane sciegiem prostym, sg
odpowiednie do lekkich materiatéw, np. $cieg ozdobny nr 101

— Sciegi dekoracyjne, ktére sg wykonywane potréjnym sciegiem prostym lub
prostym sciegiem satynowym, sg odpowiednie do sredniej grubosci
materiatéw, np. scieg nr 107

— Sciegi dekoracyjne, ktére sg wykonywane sciegiem satynowym, sg
odpowiednie do sredniej grubosci materiatéw, np. scieg nr 401

Kategorie $ciegow

Kat. 100 = Kwiaty

Kat. 300 = Sciegi krzyzykowe
Kat. 400 = Sciegi satynowe
Kat. 600 = Ornamenty

Kat. 700 = Sciegi ozdobne
Kat. 900 = Sciegi noweczesne
Kat. 1300 = Sciegi do quiltingu

Doskonata formacja sciegu
— uzywac tej samej nici jako gornej i dolnej

— wzmoni¢ materiat od spodu stabilizatorem

— stosowac¢ dodatkowo, rozpuszczalny w wodzie stabilizator jako
wierzchnig warstwe na materiatach z wlosem (polar, welur itp.),
ktére moga by¢ tatwo usuniete po szyciu
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Sciegi dekoracyjne EEll

Przyklady zastosowan

Sciegi krzyzykowe

)&‘ Stopka podstawowa nr 1C lub

E Stopka do sciegow dekoracyjnych nr 20C
xf- Sciegi krzyzykowe

b

— Sciegi krzyzykowe sg tradycyjng technikg zdobienia i majg szerokie
zastosowanie

— jesli Sciegi krzyzykowe sg wykonywane na materiatch Inianych,
przypominajg z wygladu scieg recznie wykonywany

Zastosowanie

— do 0zddéb domowych

— do odziezy i firan

— do réznych celéw dekoracyjnych

Szycie
% Sciegi krzyzykowe z kategorii 300 mozna taczyé i wyszywaé z innymi $ciegami
\ dekoracyjnymi.

Wyszywanie dekoraciji

m  wybrac Scieg krzyzykowy

m  wykonaé rzad $ciegéw, za pomoca prowadnika krawedziowego,
naktadanego na stét powiekszajacy

Wazne jest, aby pierwszy rzad sciegu wykonaé prosto, poniewaz bedzie

stanowit punkt odniesienia dla kolejnych sciegéw.

m  wybraé inny scieg

m  wykonaé kolejny rzad $ciegdéw w odlegtosci szerokosci stopki od
poprzedniego Sciegu lub stosowaé prowadnik szwu

m  powtarzaé kolejne rzedy sciegéw

krzyzykowym

@ Uzywaé bawetnianej nici do haftu do prac $ciegiem
Scieg bedzie bardziej wypukly.
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I Sciegi dekoracyjne

Bizowanie

Stopka do bizowania (akcesoria opcjonalne)

— Nr 30 (3 rowki) = 4 mm rozstawu podwajne;j igty: do ciezkich
materiatow

— Nr 31 (5 rowkéw) =3 mm rozstawu podwdjnej igly: do ciezkich i Sredniej
grubosci materiatéw

— Nr 32 (7 rowkdéw) =2 mm rozstawu podwdjnej igly: do lekkich i Sredniej
grubosci materiatéw

— Nr33 (9 rowkéw) =1 do 1.6 mm rozstawu podwdjnej igty: do bardzo

lekkich materiatéw (bez dodatkowego kordu)
— No. 46C (5 grooves) = 1.6-2.5 mm rozsrawu podwdjne;j igty: do bardzo
lekkich i srednich materiatéw

Scieg prosty nr 1

— technika ta zmniejsza rozmiar materiatu (zapewni¢ wystarczajacg ilos¢
materiatu)

— bizowanie to tworzenie niewielkich zaszewek, zazwyczaj wykonywanych na
wykrojach, przed potaczeniam ich z odziezg lub innymi elementami projektu

— stuzy do tworzenia dekoracji lub tgczenia z innymi technikami
dekoracyjnymi

Bizowanie z kordonkiem

— bizowanie mozna wykona¢ z lub bez kordu

kordonek stosuje sie w celu podniesienia efektu wyszywania
wybraé kordonek o grubosci pasujacej w otwory stopki do bizowania
kordonek musi by¢ odporny na odbarwienia i kurczenie sie

Mocowanie kordu

m  wyjac ptytke Sciegowg (patrz strona 19)

m  otworzy¢ pokrywe chwytacza

m  przeciggna¢ kordonek przez otwarcie chwytacza, od dotu przez otwér w
ptytce Sciegowej

zatozy¢ ptytke Sciegowg

zamkna¢ ostone chwytacza

upewni¢ sie, ze kordonek przemieszcza sie w otworze pokrywy chwytacza
umiesci¢ szpulke z kordonkiem na dzwigni FHS

sprawdzié, czy kord rozwija sie bez zacieé¢

Wyszywanie biz

m  wykona¢ pierwsze marszczenie, wykonujac linie pomocnicza jesli potrzeba

> kordonek zostanie automatycznie poprowadzony w srodek zaszewki

Kordonek znajduje sie na lewej stronie materiatu i jest mocowany dolng nicia.

m  odwrdci¢ prace, jesli zajdzie koniecznosé

m  umiesci¢ pierwszg zaszewke w jeden z otwordw stopki, (w zaleznosci od
wybranego rozmiaru bizowania)

m  wykona¢ kolejng zaszewke

m  wykonywa¢ kolejne zaszewki, réwnolegle do dwdch powstatych

Jesli podczas szycia, dolna ni¢ lub kordonek nie przesuwajg sie
gtadko, otworzy¢ pokrywe chwytacza i wylaczyé czujnik dolnej nici w
Menu Ustawien.
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Sciegi dekoracyjne EIl

Wyszywanie bebenkiem

Wyszywanie z wolnej reki

Szpulke mozna napetnia¢ réznymi rodzajami nici. Pozwala to nadaé strukture
podczas wyszywania. Metoda ta jest podobna do «normalnej» techniki
wyszywania z wolnej reki, ale jest wykonywana na lewej stronie materiatu.

Wzmocni¢ materiat stabilizatorem hafciarskim. Wzér bedzie wyszywany na

lewej stronie materiatu. Mozna réwniez narysowaé na prawej stronie materiatu,

- nastepnie wyszywaé naa powstatym szablonie. Stosowac jako gdrnag ni¢, ni¢

11 ¥ poliestrowg, bawetniang lub wiskozowa. Na prawej stronie bedg widoczne linie
szwu, natomiast na lewej stronie, dekoracje nicig z bebenka.

£ e Funkcja BSR moze by¢ stosowana do wyszywania bebenkiem. Nalezy
7 | prowadzi¢ prace z réwng predkoséig, pod igta. Usuna¢ stabilizator po
Y zakonczeniu szycia.

a4 : Przed rozpoczeciem wiasciwej pracy, nalezy wykonac prébne przeszycie, aby
. } sprawdzi¢ jak przeszycia wygladaja na lewej stronie. Wyregulowaé naprezenia
gornej i dolnej nici, jesli zachodzi taka potrzeba.

zamocowac¢ szpulke w beneku tak, obracata sie w lewg strone.
Nalezy wytaczyé czujnik dolnej nici w programie ustawien (patrz
strona 45).

Q Aby dolna ni¢ przemieszczata sie réwno, mozna sprobowaé

’ Wykonywanie $ciegow dekoracyjnych
\ ' Nie wszystkie Sciegi dekoracyjne, mozna stosowaé w tej technice. Proste Sciegi
. dajg najlepsze rezultaty. Unika¢ ztozonych i satynowych $ciegéw.

o o Stopka do Sciegéw dekoracyjnych nr 20 jest zalecana do tej techniki.

— wyregulowac dtugos¢ i szerokosé sciegu (wydtuzyé, poszerzyé Scieg). aby
uzyskac lepsze efekty dla grubszych nici

— funkcja dtugich $ciegéw, daje do dyspozycji dalsze efekty dekoracyjne
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IEA Sciegi do quiltingu

Przeglad sciegow do quiltingu

ARCTR i e

2.50 -
o BREL

Wiele z dostgpnych sciegdw mozna wykorzysta¢ podczas
wykonywania patchworku, quiltingu oraz aplikacji.

m dotknaé przycisk «Sciegi dekoracyjne»

> Ekran pokazuje przeglad kategorii

Kat. 1300 = Sciegi do quiltingu

m  wybrac Scieg

‘m ‘m m ﬂ > szero’koéé Sciegu nie moze by¢ edytowana dla czesci
Sciegow

Jest to oznaczane symbolem zamknigcia

v

i

Program zabezpieczania quiltingu Scieg piorkowy
1324 1332

Quilting sciegiem prostym Wariacje sciegu piorkowego
1 :?25 1333 1333-1335, 1337, 1338
|
1
I

1326 Scieg do taczenia/Scieg prosty 1335| Wariacje sciegéw dekoracyjnych do quiltingu
1339-1345, 1351

1327 Scieg Stippling 1347 Scieg do quiltingu/Wariacja wzoru imitujagcego
o r o Scieg reczny
=5 1347, 1348, 1350
i ENES
1 328 Scieg do quiltingu, imitujacy reczny Scieg 1 352 Scieg Blanket (podwajny)
1 329 Scieg naszywajacy - Blanket 1 353 Podwdjny scieg blanket
1 330 Wzmochiony scieg blanket 1 35 4 Scieg satynowy

1331 Scieg kryty (waski)
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Sciegi do quiltingu EEH

Quilting z wolnej reki

Stopka do cerowania nr 9 (akcesoria opcjonalne)
Scieg prosty nr 1

Quilting z wolnej reki
Do wszelkich prac ze swobodnym przesuwaniem materiatu.

Przygotowanie

m  spigé szpilkami warstwe wierzchnia, wypetniacz i podszewke lub wykonaé
fastryge

m  zamocowac stét powiekszajacy

m  uzywac kolanéwki FHS

m  opusci¢ zabki transportu

Trzymanie pracy
m trzymac prace dwiema rekami, jak w tamborku do haftu

Rekawice do Quiltingu z gumowymi koncéwkami, pomagaja
prowadzi¢ prace.

Wyszywanie wzoru
m  prowadzi¢ quilt od srodka materiatu na zewnatrz
m  prowadzi¢ materiat ptynnymi ruchami, tworzac dowolne dekoracje

Stipple quilting
— technika ta pokrywa catg powierzchnie materiatu quiltem
— linie Sciegu sa zaokraglone i nigdy sie nie przecinajg

Swobodny Quilting i cerowanie
Nalezy sie kierowac zasadami wyszywania z wolnej reki.

Niska jakos¢ sciegu

— jezeli ni¢ przeciggana jest na prawg strone materiatu, zwolnic¢
przesuwanie materiatu

— jezeli wigzanie nici jest widoczne na lewej stronie materiatu,
przesuwaé materiat szybciej

Zrywanie nici przezroczystej
Zmniejszy¢ obroty silnika i/lub zmniejszyé naprezenie gérnej nici.

Zrywanie nici
Prowadzi¢ materiat ze statg predkosdia.
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I BSR

Quilting za pomoca BSR (akcesoria opcjonalne)

Funkcja BSR

Stopka BSR reaguje na predkosé przesuwania materiatu pod stopka. Predkos¢
pracy maszyny jest automatycznie dostosowywana do predkosci ruchu
materiatu. Im szybciej przesuwany jest materiat, tym szybciej pracuje maszyna.
Jezeli materiat jest przesuwany zbyt szybko, maszyna wyda komunikat
dzwiekowy (beep), jezeli Beeper jest aktywny (patrz strona 97).

UWAGA!

Gdy stopka BSR jest aktywna (Swieci na czerwono), nie wolno
dokonywac¢ regulaciji, jak: wymiana igty lub nawlekanie
maszyny, poniewaz maszyna moze sie uruchomi¢ powodujac
uszkodzenia materiatu lub uzytkownika! Stopka BSR jest
automatycznie wygaszana po okoto 7 sekundach bez
przesuwania materiatu.

Prosze stosowac sie do wskazowej bezpieczenstwa!

Aktywujac funkcje BSR, maszyna moze szy¢ ciggle, redukujac
predkosé przy zatrzymaniu (tryb 1, standard) lub rozpoczynajac
i konczac szycie wraz z ruchem materiatu (tryb 2).

Funkcja BSR sciegiem prostym nr 1

Funkcja BSR pozwala na wyszywanie z wolnej reki (quilting) z wykorzystaniem
$ciegu prostego z gory ustawionej dtugoséi sciegu (do 4 mm).

Ustawiona dtugos¢ $ciegu jest zachowywana, w okreslonym przedziale,
zmieniajacej sie predkosci przesuwania materiatu.

Funkcja BSR sciegiem zygzak nr 2
Scieg zygzak mozna stosowaé to tworzenia wypetnien. Dlugos¢ sciegu nie
bedzie zachowana, jednak stopka BSR utatwia naktadanie sciegu.

Sa dwa rézne tryby wyszywania BSR

— BSR 1 jest aktywny standardowo

— maszyna szyje bez zatrzymywania sie, redukujac predkosc¢ szycia przy
zatrzymaniu materiatu. Aktywuje sie po nacisnieciu na rozrusznik nozny lub
przyciskiem «Start/Stop»

— predkosé maszyny jest regulowana do predkoséi ruchu materiatu

— poniewaz maszyna pracuje ciagle, mocowanie $ciegdw nie wymaga
stosowania dodatkowych przyciskéw

— BSR 2 mozna aktywowac ikong BSR 2 na ekranie trybu BSR

— maszyna zostanie uruchomiona po nacisnieciu na rozrusznik nozny lub
przycisku «Start/Stop» i jednoczesnym przesunigciu materiatu

— predkosé maszyny jest regulowana do predkoséi ruchu materiatu

— aby zabezpieczy¢ $cieg, nacisng¢ przycisk «Funkcja zabezpieczenia»

— wciskajac ikone BSR 1 na ekranie trybu BSR, tryb 1 jest aktywowany
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BSR EEH

Aby ptynnie rozpoczac¢ (pierwszy Scieg) nalezy réwnoczesnie
nacisnaé na rozrusznik nozny i przesunaé materiat. Dotyczy to
rowniez tworzenia ostrych przeszy¢ lub prostych linii w oragtych
formacjach.

Jesli funkcja BSR zostanie wytgczona i pdzniej ponownie
aktywowana, bez wytaczenia maszyny miedzyczasie, ostatnio
wybrany trb BSR zostanie aktywowany.

Po przekroczeniu pewnej predkosdi, nie gwarantujemy zachowania
rownych sciegdw.

Upewni¢ sie, ze czujnik stopki BSR, na jej spodzie, jest czysty (brak
odciskéw palcéw itp.). Stopke czysci¢ regularnie, miekka, wilgotng
Sciereczka.

Przygotowanie

m  opusci¢ zabki transportu

m  obnizy¢ docisk stopki, w zaleznosci od grubosci i rodzaju materiatu
m  zamocowac stét powiekszajacy

®  zamocowac dzwignie Free Hand System

Zdejmowanie koncowki stopki
m  réwnoczesnie wcisngé oba przyciski
®  wyjg¢ w dot koncéwke z prowadnika

Mocowanie koncowki stopki
m  wsung¢ wybrang koricéwke w prowadnik, az «zaskoczy»

m  zamocowac stopke BSR w maszynie
m  podtgczyé przewdd stopki do gniazda

okno trybu BSR, pojawia sie automatycznie

tryb BSR 1 jest aktywny

ustawi¢ dlugos¢ sciegu

standardowa dtugos$¢ wynosi 2 mm

— podczas wyszywania metoda stippling, zaleca sie dtugos$¢ $ciegu 1-1.5 mm

m vy
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IEH BSR

Funkcje w trybie BSR

Pozycjonowanie iglty w dot (standard)

> na ekranie BSR, strzatka wskazuje w dét

> maszyna zatrzymuje sie z igtg wbitg w materiat, po zdjeciu nogi z
rozrusznika noznego lub wcisnigciu przycisku «Start/Stop»

Pozycjonowanie iglty w gorze

m dotknag¢ ikone «Pozycjonowanie igty» na ekranie

> strzatka wskazuje w gore

> maszyna zatrzymuje sie z igtg podniesiong, po zdjeciu nogi z rozrusznika
noznego lub wcisnigciu przycisku «Start/Stop»

Podnoszenie lub opuszczanie igly
m wcisnaé przycisk «Pozycjonowanie igty»
> aby podnies¢ lub wbi¢ igte

Zabezpieczanie $ciegu przyciskiem «Start/Stop» (tylko tryb 1)
umiesci¢ materiat pod stopka

opusci¢ stopke

wcisng¢ dwa razy przycisk «Pozycjonowanie igty»
dolna ni¢ jest wyciagana do gory

trzymaé korice dolnej i gérnej nici

dotkna¢ przycisk «Start/Stop»

tryb BSR jest aktywny

wykonaé 5-6 sciegdw zabezpieczajgcych

dotkna¢ przycisk «Start/Stop»

tryb BSR jest zatrzymany

odcig¢ konce nici

dotkna¢ przycisk «Start/Stop»

tryb BSR jest aktywny

kontynuowaé wyszywanie

H vy B H y B H y B N yREEBHN

Funkcja zabezpiecznie (tylko tryb 2)

m wcisna¢ przycisk «Funkcja zabezpieczen»

® nacisng¢ rozrusznik nozny lub przycisk «Start/Stop»

Po przesunieciu materiatu, maszyna wykonuje kilka bardzo krétkich $ciegéw,
nastepnie aktywuje sie wybrana dtugosé¢ sciegu a funkcja zabezpieczania jest
wytgczana.

Quilting z wolnej reki (tylko tryb 2)

> tryb BSR jest aktywny

®  mozna wykonywacé przeszycia

m wciskajgc w trakcie szycia przycisk funkcji zabezpieczenia sciegu, maszyna
wykonuije Sciegi zabezpieczajace a nastepnie
maszyna automatycznie zatrzymuje sie
tryb BSR jest wytaczany

Quilting z wolnej reki bez aktywacji BSR

m dotknagé ikone «BSR»

> tryb BSR jest wytaczony

Mozna wykonywaé quilting z wolnej reki, stopka BSR, bez regulowania
dtugosci Sciegu przez automat.
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BSR

Beeper (Sygnat akustyczny) wiaczanie/wylaczanie
m  dotkna¢ przycisk «Setup»
m  dotkna¢ ikone «ustawienia Audio»

Wybor dzwieku dla BSR w programie ustawien

> jeden dzwigk jest ustawiony wyjsciowo (aktywny)

m  dotkna¢ ikone 1 oznaczajaca gtosnik dla BSR

> gtosnik jest podswietlony na czerwono

> komunikat dzwiekowy jest wytgczony

Gtosnik jest oznaczony kolorem szarym, gdy komunikat dzwiekowy jest
aktywny.

Wybér dzwieku dla BSR na ekranie «<BSR»

m  dotkna¢ ikone gtosnika

> gtosnik jest pod$wietlony na czerwono

> dzwigk jest wytgczony

Ikona gtosnika jest szara i z z6ttg ramka, gdy gtosnik jest aktywny.

Ikona wyboru rodzaju dzwigku 2 wytacznie, gdy dzwieki sg wigczone
w Programie Ustawien.
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IEH BSR

Aktywacja funkcji BSR

1. Opcja:

Kontrola nad BSR za pomocg rozrusznika noznego.
m  podtaczy¢ rozrusznik nozny

opusci¢ stopke

nacisna¢ na rozrusznik nozny

tryb BSR jest uruchomiony

czerwone S$wiatto pojawia sie na dole stopki
naciska¢ na rozrusznik nozny podczas szycia
predkos¢ maszyny jest regulowana do predkosci ruchu materiatu
zwolni¢ rozrusznik nozny

> tryb BSR jest zatrzymany

H v vy B B

2. Opcja:

Kontrola nad BSR za pomocg przycisku «Start/Stop».

m  opusci¢ stopke

dotkna¢ przycisk «Start/Stop»

tryb BSR jest uruchomiony

czerwone $wiatto pojawia sie na dole stopki

predkos¢ maszyny jest regulowana do predkosci ruchu materiatu
wcisng¢ przycisk «Start/Stop» ponownie

> tryb BSR jest zatrzymany

vy VynRm

Deaktywacja BSR za pomoca przycisku «Start/Stop»

Tryb 1

Jezeli materiat nie jest przesuwany przez okoto 7 sekund, BSR jest wytaczany
a czerwone swiatto na stopce gasnie.

Tryb 2

Jesli wyszywanie zostato zakonczone i materiat nie jest przesuwany, jeden
dodatkowy Scieg jest wykonywany, w zaleznosci od pozycji igty. Maszyna
zatrzymuije sie z igtg podniesiong nawet, gdy strzatka wskazuje w doét.

Trzymanie pracy

m trzymac prace dwiema rekami, jak w tamborku do haftu

— nieréwne prowadzenie (gwattowne przyspieszanie lub zwalnianie) moze
spowodowaé wyszywnanie nieznacznie dtuzszych lub krétszych sciegéw

— stata predkosc¢ przesuwania (bez gwattownych zmian) pozwoli uzyskac
najlepsze rezultaty

— nie obraca¢ materiatu podczas szycia

Rekawice do Quiltingu z gumowymi koricéwkami, pomagaja
prowadzi¢ prace.

Przykiad zastosowania:

— BSR sciegiem zyg-zak nr 2

— $cieg zyg-zak mozna stosowa¢ do malowania nicig

— obiekty mozna wypetnia¢ i w ten sposéb mozna kreowaé obrazy

Deaktywacja funkcji BSR
®  wyjgc z gniazda w maszynie przewdd stopki BSR
m usung¢ stopke BSR
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Alfabety EEH

Przeglad alfabetow

Alfabety Blokowy, Podwdjny Blokowy oraz Script, mozna
wykona¢ w dwdch rozmiarach.

Alfabety Blokowy, Podwdjny Blokowy oraz Script, mozna
wykona¢ matymi i duzymi literami.

dotkng¢ przycisk «Alfabet»

ekran pokazuje przeglad rodzajéw alfabetow
Alfabet blokowy

Alfabet podwdijny blokowy

Alfabet Script (Pochylony)

Hiragana

Katakana

Kaniji

Cyrylica

wybra¢ alfabet

ENOOGAOWON= vV B

Liternictwo
m litery, cyfry i znaki specjalne mozna przeglada¢ za pomocg ikon strzatek

Doskonata formacja sciegu

m  uzywac ten sam kolor nici jako gérna i dolng

®  wzmocni¢ materiat stabilizatorem

m uzywac dodatkowo hydrofolie na prawej stronie materiatu, podczas prac na
materiatach delikatnych oraz na materiatach z wiosem (np. jedwab, wetna
itp.)

m  do materiatéw lekkich, zalecamy stosowanie prostych alfabetéw
(np. podwdjny blokowy)

033527.51.16_1204-07_B580_Manu_PL_GZD



K Alfabety

Laczenie napisow

Pojedycze znaki lub duplikaty znakéw, sa wyszywane w trybie podstawowym.
Stowa lub kombinacje znakéw, mozna wykonac w trybie taczenia.

dotknaé ikone «Combi mode»-icon
dotkna¢ ikone wybranej litery

litera pojawia si¢ w polu Liternictwa
kursor znajduje sie ponizej litery

vy Yy BN

Wybor kolejnej litery
m  dotknac kolejng litere
> nowa litera pojwania sie w polu liternictwa

Dodawanie litery

Litera jest zawsze dodawana powyzej kursora.

Dodawanie litery na poczatku kombinacji znakéw:

m  przesung¢ kursor do géry, za pomocg ikon strzatek
Aktywacja wybranej pozycji:

m  wybraé lub przewingé na wybrana litere w polu liternictwa
m  wybraé nowa litere

> litera jest dodawana ponad kursorem

Kasowanie liter

Litera jest zawsze kasowana ponad kursorem.

Aktywacja wybranej pozycji:

m  wybraé lub przewingé na wybrana litere w polu liternictwa
m  dotkngc¢ ikone «Delete»

> litera jest usunieta

Zapisywanie lub kasowanie kombinacji, patrz strona 106, 110.
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Alfabety ERIH

Alfabet w kombinacji z funkcjami

A / Wybor matych liter
a m  dotkna¢ ikone «Duze/Mate znaki»
> mate «a» jest podswietlone na czarno i przeskakuje w gérny, lewy rég
ikony
mate znaki sg aktywne
dotkna¢ ponownie ikone «Duze/Mate znaki»
> duze «A» jest podswietlone na czarno i przeskakuje w gorny, lewy rég
ikony
> duze znaki sg ponownie aktywne

- Zmiana rozmiaru
wk dotknag ikong «i»
—

dotknaé ikone «Rozmiar liter»

ikona z numerem 2 zmienia kolor na niebieski

wielkos$¢ czcionki zostata zmniejszona

dotknaé ponownie ikone «Rozmiar liter»

wiekszy rozmiar jest ponownie aktywny (numer 1 jest podswietlony na
niebiesko)

oy

YR yvyERBE
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EH Program osobisty

Program osobisty
Tworzenie wiasnego ekranu
Uzywaé Program osobisty do tworzenia ekranu z najczesciej stosowanymi

przez nas sciegami. Wzory sciegéw oraz ich partamettry sg zapisywane w
Programie osobistym.

— Szerokos¢ sciegu

— Dilugosé sciegu

— Pozycja iglty

— Naprezenie nici

— Odbicie lustrzane

— Wydtuzanie Sciegu

— Dtugie Sciegi

— Balans

— Powtarzanie $ciegu 1-9x

Q Mozna zmienié nastgpujgce parametry:

Jesli pamie¢ maszyny zostanie zapetniona wzorami haftu lub
kombinacjami $ciegu, nie bedzie mozna zapisa¢ informacji w
Programie osobistym. Pojawi sie stosowny komunikat. Nalezy
waéwczas wyczysci¢ zawartosc pamieci, aby zapewni¢ wystarczajacg
pojemnosé.

Przygotowanie wzoréw sciegu

Programowanie/Zapis pierwszego sciegu
m  wybraé Scieg, np. zygzak na ekranie «Sciegéw praktycznych»
m  dokonaé zmiany ustawien

dotknaé przycisk «Program osobisty» 1

m  dotkna¢ ikone «Save» 2
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Program osobisty

m  dotkna¢ ikone «Save» 3
> zmieniony zygzak jest zapisywany
> ekran jest zamykany

Programowanie/Zapis kolejnego sciegu

m  dotkna¢ ikone «Dziurki»

m  wybraé dziurke standardowg nr 51

m  zapisaé scieg w sposdb opisany powyzej
m  zapisa¢ kolejne Sciegi w ten sam sposdéb

Wybroé sciegu z Programu osobistego
m  dotkna¢ przycisk «Program osobisty»

m  dotkng¢ ikone «Open» 4

Ekran osobisty

> zaprogramowany scieg jest wyswietlany poprzez rysunek, tacznie z
dtugoséia i szerokosciag sciegu

m  kolejne Sciegi mozna przewija¢ za pomocg ikon strzatek
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Program osobisty

Zmiana/Nadpisywanie sciegéw

Wybor sciegu

dotkna¢ przycisk «Program osobisty» 1

wybraé zygzak

wykonaé zmiany

dtugos¢ i szerokos¢ sciegu sg zmieniony (z6tte numery)
dotkna¢ przycisk «Program osobisty»

dotknaé ikone «Save»

HE N yEEBE

m  wybraé zygzak 2

B:s 60 [_3s]
s
aus X220 | 150

Im |

m  zatwierdzi¢ ¥
> ustawienia zostang zapisane
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Program osobisty

Kasowanie wzoréw sciegu

Wybor sciegu
m  dotkna¢ przycisk «Program osobisty»
m  dotkna¢ ikone «Delete» 1

m  wybraé scieg, ktéry ma by¢ usuniety

®m zatwierdzié¢ v
> wzor Sciegu jest usuniety
> pozostate sciegi sg przesuwane o jedng pozycje
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KA Tryb taczenia

Tryb taczenia

Maszyna/hafciarka ma dostepna pamie¢, w ktérej mozna zapisywaé nowe lub
taczone wzory.

W trybie szycia mozna zapisywac¢ Sciegi, litery oraz cyfry.

Kazda linia pamigci, moze pomiesci¢ maksymalnie 70 wzoréw Sciegu, pod
warunkiem, ze pozostato wystarczajaco miejsca w pamieci. Jesli pamie¢
maszyny jest zapetniona a nie ma w niej zapisanych sciegéw, moze to
oznaczaé zbyt duzg liczbe haftéw zgromadzonych w pamigci.

Pamie¢ jest diugoterminowa, czyli zapis pozostanie w niej do momentu
skasowania. Wytaczenie zasilania lub przetgczenie miedzy szyciem a
haftowaniem nie wptywa na zawarto$é pamieci.

Tworzenie kombinacji Sciegow

Programowanie i zapis

dotknag przycisk «Sciegi dekoracyjne»

wybraé kategorie

dotknaé ikone «Combi mode»

wybraé wzdr Sciegu przez numer lub bezposrednio z ekranu
dokonaé zmiany dtugoséi, szerokosci, pozyciji igly itp.
wybraé nowy wzdr Sciegu

dotkng¢ ikong «Pamigé» 1

m  dotkna¢ ikone «Save» 2

m  dotkna¢ ikone «Save» 3
> kombinacja jest zapisana
> ekran jest zamykany
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Tryb taczenia

Kasowanie wzorow sciegu

Kasowanie wzorow $ciegu - procedura

m  dotkngc¢ ikone «Delete»

> wzdr Sciegu nad kursorem jest kasowany

m  dotkngc¢ ikone «Delete» tyle razy, aby wyczysci¢ pole

Kasowanie kombinacji

dotkna¢ ikone «i»

dotkna¢ ikone «Edytowanie kombinacji»

dotkna¢ ikone «Delete»

zatwierdzi¢ v

pole zmianny jest puste

dotkna¢ ikone «Back»

mozna zaprogramowaé nowa kombinacje Sciegdéw

HE yEEEBNE

m  dotkng¢ ikone «Pamigé»
m  dotkna¢ ikone «Open» 1

> pojawia sie podsumowanie zapisanych kombinaciji
m  dotkna¢ wybrang linie znakéw
> zapisana kombinacja pojawia sie w polu dokonywania zmian
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B[ Tryb taczenia

Poprawa kombinacji sciegéw

"I” ¢oo 5 127 143 | . Dodawanie $ciegu
H (2.0) @ €I . m  wybraé pozycje w kombinacji $ciegéw

m  wybraé nowy Scieg
> nowy Scieg zostanie dodany ponizej zaznaczonego $ciegu

a9

Aby dodaé wzér na poczatku kombinacji, kursor musi by¢ ustawiony ponad
pierwszym sSciegiem.

Zmiana parametréw wzoréw sciegu

m  wybraé Scieg z kombinaciji

dotkna¢ ikone «i»

wybraé funkcje, np. Odbicie lustrzane prawo/lewo
wzdr Sciegu jest odbijany prawo/lewo

dotkna¢ ikone «Back»

77 <00
1,00

H vy B HE

$ciegdw mozna zmienia¢ lub poprawia¢ w ten sam sposéb. Aby

Q Zmiany wplywajg na scieg ponad kursorem. Zaisane kombinacje
wykonaé trwate zmiany, nalezy ponownie zapisa¢ kombinacje.
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Tryb taczenia

Odbicia catych kombinacji

m  dotknac ikone «i»

dotkna¢ ikone «Edycja catej kombinacji»
dotknaé ikone «Odbicie lustrzane»

cafta kombinacja zostata odbita lustrzanie
dotkna¢ ikone «Back» dwa razy

H vy B HE

Dzielenie kombinacji 1

m  dotknac ikone «i»

m  dotkna¢ ikone «Edycja kombinacji na pozycji kursora»

m  dotkna¢ ikone «Podziat kombinacji 1»

m  kombinacja moze zosta¢ podzielona na kilka czesci za pomoca funkgji
«Podziat kombinacji 1»

tylko czesé, w ktdrej znajduje sie kursor zostanie wyszyta

aby wyszy¢ kolejng czes¢, kursor nalezy umiesci¢ w kolejnej czesci
kombinacji

\/

Przerwanie kombinaciji

m  dotkna¢ ikone «i»

dotkna¢ ikone «Edycja kombinacji na pozycji kursora»

dotkna¢ ikone «Podziat kombinacji 2»

kombinacje mozna przerwa¢ w dowolnym miejscu za pomoca funckiji
«Podziat kombinacji 2»

wyszy¢ pierwszg czesé

maszyna zatrzymuje sie po dotarciu do zaprogramowane;j funkc;ji
przesuna¢ materiat

wyszy¢ kolejng czes¢ itd.

HE vH
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Tryb taczenia

Kombinacja sciegow

Nadpisywanie

m  zaprogramowa¢ nowa kombinacje

m  dotkna¢ ikone «Pamigé»

m  dotkng¢ ikone «Save»

m  wybraé rzad $ciegéw do nadpisania (np. 3)
®m  zatwierdzié¢ v

Dotkng¢ X, aby przerwaé procedure.

Kasowanie

m  dotkna¢ ikone «Pamigé»

m  dotkngc¢ ikone «Delete»

m  wybraé rzad $ciegéw do usuniecia (np. 5)
®m  zatwierdzié¢ v

Dotkng¢ X, aby przerwaé procedure.
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Haftowanie - Zawartos¢ EEER

Haftowanie - Zawartos¢ 111
Akcesoria
Przygotowanie
m Przeglad Modutu haftujgcego 113
®  Przygotowanie do haftowania 114
Funkcje
m  «Funkcje» - przyciski podczas
haftowania 122
m  Przeglad wyswietlacza 123
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Rozwigzywanie problemoéw

Wzory Sciegéw 164

Wzory haftu 171
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Akcesoria

Standardowe akcesoria

— Stopka do haftu nr 26

— Bebenek do haftu

— Zestaw igiet do haftu

— Tamborek do haftu, owalny, 145x255 mm
— Szablon do tamborka oval, VAR 01

—  Sredni tamborek do haftu, 100x130 mm
— Szablon do sredniego tamborka

— Siatka na szpulke nici

— Przwéd USB

— Torba ochronna
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Przygotowanie - Przeglad Modutu haftujacego

Widok detali

Szuflada na akcesoria
Ramie modutu

Uchwyt tamborka
Powierzchnia haftowania
Trzpien taczacy modutu
Czujnik przytaczenia

O hAWN =

7 Uchwyt przewodu potgczeniowego
8 Przewdd taczacy modut haftujacy z maszyna do
szycia

Boczny widok maszyny/hafciarki z
portami potaczenia, jest pokazany na

stronie 11 tej instrukcji obstugi.
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Przygotowanie do haftowania

Modut haftujacy

UWAGA!

Podczas podiaczania Modutu haftujgcego, nalezy zwrécic
uwage, by maszyna/hafciarka byta postawiona na réwnej,
plaskiej powierzchni!

Zawsze odigcza¢ modut haftujacy do transportu. Nigdy nie
przemieszczaé go razem z maszyna.

Mocowanie modutu haftujagcego na maszynie

®m umiesci¢ modut za wolnym ramieniem maszyny do szycia A

m pchng¢ modut od lewej w prawg strone, az zaskoczg tacznik i czujnik
przytaczenia

Trzpien faczacy oraz czujnik przytgczenia musza zagtebié sie w

przygotowanych otworach.

Przewdd taczacy
Przewdd taczy modut haftujgcy z komputerem maszyny.
®m  wyciagna¢ przewdd z prowadnicy znajdujacej sie z tytu modutu haftujagcego

Podtaczanie przewodu do maszyny

m  wpinacé ptaskg czescig do przodu

m gniazdo wtyczki modutu haftujgcego umieszczone jest z prawej strony
maszyny B

Demontowanie modutu

®  wyjaé wtyczke modutu z gniazda

m ziapaé za prawa tylng cze$¢ modutu haftujgcego i podnies¢ jg do gory
m oddzieli¢ modut haftujgcy od maszyny

Przechowywanie przewodu w module
m  wprowadzi¢ przewdd w obie prowadnice
m delikatnie wcisnagé przewod

Kalibracja tamborka

Wyregulowaé potozenie igty do srodka tamborka. Regulacje mozna
wykonag jedynie przy zatozonym tamborku owalnym oraz szablonie
umieszczonym w tamborku, patrz strona 43.
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Przygotowanie do haftowania

Tryb haftowania

Igly do haftowania

Igly do haftowania (130/705 H-SUK) posiadajg wieksze oczko oraz
zaokraglone ostrze. Zapewnia to lepszy $cieg podczas prac wiskozowymi lub
bawetnianymi ni¢mi do haftu.

— uzywac igiet kulkowych

— w zaleznosci od grubosci nici do haftu, stosowac igly SUK o grubosci 70 do
90 lub igty do haftu maszynowego

— regularnie sprawdzac i wymieniac igty

Przygotowanie

m  zamocowac¢ na hafciarce stopke do haftu nr 26
m  podniesc¢ stopke

m  podnies¢ igte

. Opuszczanie zabkow transportu

m  wcisng¢ przycisk «Opuszczania zgbkéw» A
. A > zgbki transportu sg opuszczone
.

Plytka Sciegowa do sSciegu prostego/CutWork posiada niewielki otwor na igte.
Otwor ten zabezpiecza przed przemieszczaniem sie materiatu przez otwor i
poprawia jakos$¢ sciegu.

m  zdja¢ standardowg plytke Sciegowg (patrz strona 19)

m  zamocowac ptytke Sciegowg do Sciegu prostego/CutWork

Nawlekanie gornej nici

m umiesci¢ podktadke pod szpulke

m umiesci¢ szpulke na trzpieniu

m  podczas stosowania nici wiskozowych lub innych sliskich nici, umiesci¢
siatke na szpulke z nicig

> pozwoli to prowadzi¢ ni¢ bardziej ptynnie

Trzpien na nici

Pracujac niémi metalicznymi, lub innymi specjalistycznymi, zawsze
uzywacé pionowy trzpien szpulki oraz specjalny prowadnik do nici
metalicznych i jedwabnych (akcesoria opcjonalne).

Nawlekanie dolnej nici
m  przeciggna¢ dolng ni¢, przez prezynke zamocowang na bebenku nici dolnej

Zamocowacé bebenek w maszynie i zamkna¢ pokrywe chwytacza,
aby mozna byto korzystaé z czujnika nici dolnej (czujnik musi byé
aktywowany w Programie ustawien).
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Przygotowanie do haftowania

Tamborek do haftu

Wyznaczanie srodka haftu
®m  wyznaczy¢ srodek haftu na materiale
m oznaczy¢ srodek haft krzyzykiem za pomocg mydta lub pisaka krawieckiego

Uzywanie tamborka

m  poluzowac srube 1 na zewnetrznej czesci tamborka, jesli jest taka
koniecznosc¢

®m usung¢ wewnetrzng czes¢ tamborka

Strzatki na obu czesciach tamborka, muszg sie taczy¢ 2.

Strzatki sg umieszczone:

— w tamborku owalnym i $rednim: na srodkowej, dolnej czesci

— w tamborku Mega (akcesoria opcjonalne): na srodkowej, dolnej czesci
— na matym tamborku (akcesoria opcjonalne) na prawej stronie tamborka

Szablon do tamborka

— do kazdego rozmiaru tamborka jest stosowny szablon

— linie na szablonie sg rozmieszczone co 1cm

Srodek oraz punkty korncowe szablonu posiadajg otwory

do tworzenia oznaczen na materiale

zamocowac¢ uchwyty szablonu tamborka

mocowac¢ szablon w wewnetrznej czesci tamborka tak, aby logo BERNINA
mozna byto przeczytaé

w tej pozycji, szablon zostanie zamocowany z wewnetrzej czesci tamborka
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Mocowanie materialu w tamborku

®m umiesci¢ materiat pod wewnetrzng czescig tamborka

®  wyréwnaé oznaczenia srodka na materiale ze srodkiem szablonu

®m podnies¢ materiat wraz z wewnetrznym tamborkiem i umiesci¢ go na
zewnetrznej czesci tamborka

Dopasowa¢ strzatki na obu czesciach tamborka.

®m  wcisngé wewnetrzng czesé tamborka wraz z materiatem w zewnetrzng
czesé

m  wewnetrzna czesé tamborka musi wchodzi¢ ciasno, aby nie byto
koniecznosci dokrecania Sruby

m jesli materiat jest stabo naprezony lub sruba za luzna, wyjaé¢ materiat z
wewnetrzng czescig tamborka i powtdrzy¢ proces

®m usunac szablon z tamborka za pomocg uchwytéw
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Przygotowanie do haftowania

Stabilizator
Stabilizatory

Stabilizatory wyrywane

— z wygladu przypominajg papier i rwa sie jak papier

— mozna stosowac jedng lub wieksza ilos¢ warstw

— dostepne sg w réznych grubosciach

— dla wiekszej stabilnosci, lewg strone materiatu mozna wzmocni¢ klejem w
spreju i zamocowacé do niej flizeline - utatwia to zakladanie do tamborka i
wzmachia podczas haftu

— ostroznie oderwaé nadmiar flizeliny na zewnatrz wykonanego haftu

— wzory nie sg marszczone

— stabilizator pozostanie pod wiekszymi czesciami haftu

Zastosowanie:
Do wigkszosci nieelastycznych materiatéw.

Stabilizatory wycinane

— mozna stosowac jedng lub wieksza ilos¢ warstw

— dostepne sg w réznych grubosciach

— dla lepszej stabilizacji materiatu, stosowane na lewej stronie materiatu,
moga byé czasowo mocowane klejem w spreju do materiatu

— sg delikatnie wycinane z lewej strony haftu, po zakoriczonym haftowaniu

— wzory nie sg marszczone

— stabilizator pozostanie pod wiekszymi czesciami haftu

Zastosowanie:
Do wszystkich, elastycznych materiatéw.

Klej w spreju

Nie uzywacé spreju w poblizu lub bezposrednio na hafciarce.

m  odlegtosé A: 25-30 cm

®m uzywac sprej ostroznie

m  spryskac stabilizator i podklei¢ go do lewej strony materiatu tak, aby nie
zmarszczyé materiatu

Zastosowanie:

— do materiatéw dzianych i elastycznych: utatwia utrzymanie ksztattu

— wygtadza materiat, zapobiega przesuwaniu sie warstw

— aplikacje mozna doktadniej pozycjonowaé

— elementy z materiatu: umiesci¢ wyciete elementy na stabilizatorze np.
kieszenie

— materiaty z wlosem lub wrazliwe (polar, jedwab): jezeli tamborek moze
zostawié slad/marszczenie na materiale, nie zaktadaé¢ materiatu w tamborek
a podklei¢ go do stabilizatora

— pomaga tgczy¢ haft z elementéw

Krochmal w spreju

Doskonaty do materiatéw delikatnych, miekkich oraz wiekszosci tkanin.

m spryskaé miejsce, gdzie bedzie wykonany haft

m pozostawi¢ do wyschniecia, nastepnie delikatnie rozprasowaé

Zawsze stosowac z innym stabilizatorem (np. rozpuszczalnym w wodzie) na
lewej stronie.

Zastosowanie:

Idealny dla delikatnych, luzno tkanych materiatéw, jak: batyst, delikatne ptétna,
etc.
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Przygotowanie do haftowania

Materiaty termoprzylepne

Materiaty termoprzylepne dostepne sa w réznych grubosciach i powinny byé
dobierane w zaleznosci od materiatu, na ktérym ma zosta¢ wykonany haft.
Uzywac¢ materiatu termoprzylepne, ktére mozna tatwo usung¢ z materiatu.

®m s3 naklejane za pomocg zelazka, na lewa strone materiatu

| 2N Zastosowanie:
. Stosowaé w celu uwypuklenia ksztattu i konturéw haftowanego motywu,
- stosowac z odpowiednimi stabilizatorami.

Flizeliny samoprzylepne

m umiesci¢ flizeline w tamborku, papierowg warstwa do gory

uzy¢ ostro zakoriczonego narzedzia (np. nozyczki), aby odklei¢ papier
usung¢ papier

odstoni¢ warstwe samoprzylepng

naklei¢ fragment materiatu, przeznaczony do haftowania

H yE B

Zastosowanie:

— do materiatéw delikatnych jak jedwab i jersey

— do materiatéw, ktére trudno zamocowaé w tamborku (skorki, wyroby
gotowe)

ma zadnych zanieczyszczen na igle, ptytce Sciegowej lub

Q Podczas stosowania flizelin samoprzylepnych, upewni¢ sie, ze nie
chwytaczu.

Stabilizatory rozpuszczalne w wodzie

Stabilizatory rozpuszczalne w wodzie to gtéwnie hydfofolie, wygladem
przypominajgce folie pakunkowa. Rozpusci¢ folie w cieptej wodzie po
zakonczeniu haftu. Stosuje sie je jako wierzchnig warstwe do materiatéw z
wtosem (polar, reczniki). Zapobiega to przedostawaniu sie wtoséw, pomiedzy
liniamy haftu lub zagtebieniu sie haftu w materiale.

®m umiesci¢ na prawej stronie materiatu

zamocowac¢ wraz z innymi warstwami w tamborku

uzy¢ kleju w spreju, jesli zachodzi taka koniecznos¢

do materiatéw z wiosem, uzyé stosowny stabilizator na lewej stronie

po rozpuszczeniu folii, zostawi¢ na ptaskiej powierzchni do wyschniecia

Zastosowanie:

— idealne do polaréw, recznikéw, weluru

— idealne do materiatéw delikatnych (przeswitujacych) organtyna, batyst itp.
— do haftéw koronkowych

lub grubszej hydrofolii (podczas haftu bez uzycia materiatu). Po

Q Podczas haftu koronkowego, uzywa sie 2 lub wiecej warstw hydrofoli
rozpuszczeniu hydrofolii, pozostaje jedynie wzér wykonany z nici.
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Przygotowanie do haftowania

Wazne informacje na temat haftowania
Nici do haftu

Wysokiej jakosci ni¢, jest bardzo wazna do zapewnienia dobrej jakosci Sciegu
oraz zabezpiecza przed zrywaniem sie nici w trakcie pracy.

Zalecamy stosowanie nici do haftu o grubosci 40wt. Zalecamy stosowac nici
poliestrowe a w dalszej kolejnosci nici wiskozowe, jako wierzchnie nici do
haftu. Dostepna jest szeroka gama koloréw nici do haftu.

Nici poliestrowe

Nabtyszczane nici poliestrowe sg wytrzymate, dostepne w wielu kolorach i
elastyczne. Nadajg sie do wszelkich rodzajéw haftu, zwtaszcza ubran
dzieciecych oraz rzeczy, ktére bedg czesto prane i narazone na wycieranie sie.

Nici wiskozowe

Nici ze sztucznego jedwabiu to nabtyszczane wiékno wiskozowe stosowane do
delikatnych prac dekoracyjnych, na elementach, ktére nie beda narazone na
uszkodzenia mechaniczne oraz chemiczne.

e ' Nici metalizowane
Nici metaliczne sg dostepne w réznych grubosciach i stosowane sa do
tworzenia specjalnych elementéw dekoracyjnych.

lgty do haftu
— rozmiar igly zalezy od grubosci nici
— igly nalezy regularnie wymienia¢

Uzywaé pionowy trzpien szpulki w potaczeniu z dodatkowym
prowadnikiem nici (akcesoria opcjonalne) podczas pracy z niémi
metalicznymi. Zaleca sie réwniez stosowanie specjalnych igiet z
oznaczeniem Metal lub Metafil 130/705H-Met. Nalezy zmniejszy¢
naprezenie nici i predkos¢ maszyny.

Nici spodnie

Bobbin Fil (specjalna ni¢ spodnia)

Nici spodnie do haftu, wykonane sg z bardzo cienkich widkien poliestrowych
lub bawetnianych. Ich stosowanie pomaga uzyskac najlepsze naprezenia nici,
zwiekszy¢ ilos¢é nawinietej nici w bebenku oraz uzyskaé haft przyjemniejszy w
dotyku. Nici te zapewniajg uktadanie réwnych $ciegdw na prawe;j i lewej stronie
materiatu.

Zwykte nici do szycia i nici owerlokowe

W przypadku braku innych nici mozna stosowaé dobrej jakosci nici do szycia
(grubos¢ 60-120) lub nici owerlokowych (grubosé 150-220). Nalezy stosowac
jak najciensze, najlepszej jakosci nici!

Q Stosowad nici biate, czarne lub pod kolor materiatu.
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Przygotowanie do haftowania

Wyboér wzoru do haftu

Proste, mate wzory, z matg liczbg wktué, stosuje sie do materiatéw delikatnych
i elastycznych. Duze wzory, gesto haftowane (wielokolorowe wzory haftowane
w réznych kierunkach) mozna naktadac na $rednie i grube materiaty.

Haft prébny

Zawsze wykonaé haft na prébce materiatu. Nalezy odpowiednio dobraé
kolorystyke, rodzaj nici, igty, gestos¢ haftu, naprezenia nici, etc., aby uzyskaé
jak najlepszy efekt. Podczas haftu prébnego nalezy uzywaé tego samego
rodzaju materiat oraz stabilizator.

Zmiana wielkosci wzoréw
Wzory mozna skalowac¢ w programie zainstalowanym w komputerze. Duze

zmiany w skalowaniu wzoréw moga spowodowac strate na jakosci haftu.
Sugerujemy nie przekraczaé +/- 20%.
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Przygotowanie do haftowania

Rézne rodzaje sciegow

Podszycie haftu (underlay)

Warstwa podszycia ma za zadanie przyfastrygowaé fragment materiatu, na
ktérym znajdzie sie haft, do flizeliny. Dzigki temu podczas haftowania, materiat
jest lepiej zabezpieczony przed przesuwaniem i rozcigganiem. W efekcie,
mozna zapobiec sytuacii, kiedy obrys ksztattu haftu nie pokrywa sie z jego
wypetnieniem, lub zdeformowany przez natozone $ciegi materiat, deformuje
wykonany haft.

Scieg satynowy

Igta porusza sie w prawo i lewo. W rezultacie uzyskujemy bardzo gesty zygzak,
ktdry wypetnia poszczegdine elementy. Scieg satynowy jest doskonaty do
wypetniania waskich elementéw oraz do liternictwa. Nie mozna go stosowac¢ do
duzych powierzchni, poniewaz szerokie Sciegi zle pokrywaja powierzchnie
materiatu. Dodatkowo duze, szerokie Sciegi moga spowodowaé poplatanie
nitek podczas haftowania.

Scieg wypetniajacy (step)
Scieg ten, po wczesniejszym wybraniu jego dtugosci, stuzy przede wszystkim
do szybkiego wypetnienia duzych powierzchni haftu.

Przeskoki, sciegi faczace (Jump stitches)

Sa to diugie Sciegi, niezamocowane, ktére powstajg w momencie przejscia iglty
nad materiatem, pomiedzy kilkoma obiektami wykonywanymi tym samym
kolorem. Przed przeskokiem igty oraz po rozpoczeciu haftowania kolejnego
obiektu, ni¢ jest zabezpieczana kilkoma bliskimi sciegami przed jej
przypadkowym pruciem. Nici ciggniete podczas przeskoku powinny zostaé
wyciete przed rozpoczeciem haftowania kolejnym kolorem.
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EEA Funkcje - «Funkcje» - przyciski podczas haftowania

Przeglad «Funkcji» - przyciski podczas haftowania

Przycisk «Start/Stop»
Wecisna¢ przycisk «Start/Stop» - aby uruchomic
lub zatrzymaé hafciarke.

Przycisk «Automatyczne nozyczki»
Po zakoriczeniu haftu w danym kolorze, nici gérna
i dolna sg automatycznie odcinane.

Pokretto szerokosci i diugosci Sciegu
Pokretta mozna stosowaé w wielu przypadkach:
do edycji haftu, przemieszczania haftu, zmiany
rozmiaru, obracania itp. Pojawai sie stosowny
komunikat, gdy pokretta beda aktywne.

Suwak regulacji predkosci pracy
Predkos¢ pracy hafciarki mozna regulowaé
suwakiem.
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Przeglad wyswietlacza

Przeglad wyswietlacza

Wejscie do trybu haftowania

m  wcisng¢ przycisk «Home»

Tryb haftowania
m  dotkng¢ ikone «Tryb haftowania» 2
> pojawia sie ekran «Haftowania»

Tryb szycia
m wcisng¢ ikone «Tryb szycia» 1
> pojawia sie ekran szycia

cir

= Hafciarka komputerowa
Do wyboru wzoréw haftu z katalogdéw «Alfabety>»,
«Wzory haftu», oraz «My Designs- wiasne hafty».
PenDrive USB (akcesoria opcjonalne)
Do wyboru haftéw zgromadzonych na PenDrive USB.
"_*fﬁ Alfabety

Do wyboru wbudowanych alfabetéw.

Wzory haftu
Do wyboru wbudowanych wzoréw haftu.

[l

My Designs - wlasne wzory
Do wyboru wtasnych haftéw, zapisanych w pamieci
hafciarki.

L]

T
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EEA Przeglad wyswietlacza

Alfabet hafciarski

:BG = dotknac ikone «Alfabet>

wybra¢ alfabet z dostepnych na ekranie

King Charles
Anniversary
Swiss Block
London
Chateau
Guinevere
Emerald

NOOAsWN =

m Powrét do menu wyboru
1 Ekran powraca do ekranu «Wyboru».
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Przeglad wyswietlacza

Wzory haftu BERNINA

m  dotkng¢ ikone «Wzory haftu»

wybra¢ odpowiedni katalog

Zwierzeta
Ozdabianie
Kwiaty

Koronki

Dzieci

Hafty sezonowe
Ramki

Quilting

oONOGO A~ WN =

[

m  dotkng¢ ikone «My Design»

m  wybraé wzér haftu

Wzory haftu zapisane na PenDrive USB (akcesoria opcjonalne)

m  podtaczy¢ PenDrive do hafciarki
m  dotkng¢ ikone «PenDrive USB»

m  wybraé wzér haftu
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EEA Przeglad wyswietlacza

Ekran «Edycji»

Wybér

Edycja

Numery koloréw
Menu haftowania

m  wybraé alfabet lub wzdr haftu

m  dotkna¢ ikong «i»
Wybrane funkcje regulowane za pomocg pokretet diugosci i
szerokosci Sciegu.

Funkcje

A Przesuwanie lub zwiekszanie haftu na tamborku
B Powiekszanie podgladu

C Zmniejszanie podgladu

D Przesuwanie wzoru

E Odbicia lustrzane (Lewo/Prawo)

F Skalownie wzoru proporcjonalnie

G Odbicia lustrzane (Géra/Dot)

H Obracanie wzoru

I Zmiana rodzaju Sciegu

J Dopasowanie napiséw
K
L

Duplikowanie wzoru
Kasowanie wzoru

Funkcje ogodlne Przemieszczanie haftu na tamborku
Wzér haftu mozna przesuwaé w dowolnym kierunku na
tamborku, przez dotyk ekranu palcem lub za pomocg

wskaznika.

Informacje

m  dotknagc przycisk

> otwierane jest nowe okno
Zwieszanie podgladu

m  dotkngc¢ ikone 1-5x

> podglad haftu jest zwigkszany skokowo

__i Back - wstecz

% m  dotkngé przycisk
> maszyna powraca do poprzedniego ekranu
> dokonane zmiany sg akceptowane Zmniejszanie podgladu

m  dotkngé 1-5x

g g > podglad haftu jest zmniejszany skokowo

Zatwierdzanie wyboru
m  dotknagc przycisk
Zmiany/Wybor sg zatwierdzane.

Opuszczanie ekranu

m  dotknag¢ przycisk

> ekran jest zamykany

> pojawia sie poprzednie okno
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Przesuwanie wzoru

Wyswietlanie zmian co 1/10 mm.

obracac¢ pokrettem szerokosci Sciegu

wzér haftu jest przesuwany na boki (w poziomie)
obracac¢ pokrettem dtugosci sciegu

wzér haftu jest przesuwany géra-dét (w pionie)
obraca¢ pokrettem dtugosci i szerokosci Sciegu
wzér haftu jest przesuwany po skosie (taka sama
warto$¢ na obu ikonach)

Wzér haftu mozna réwniez przemieszcza¢ w dowolnym
kierunku, palcem lub wskaznikiem na ekranie.

Odbicia lustrzane (Lewo/Prawo)
Wzér haftu jest odbijany w poziomie (Lewo/Prawo).

Proporcjonalna zmiana wielkosci haftu
Dokonywane zmiany sg oznaczane w %.

m  obrdci¢ pokretto szerokosci Sciegu w prawo
> wzor haftu jest zwiekszany

m  obrdci¢ pokretto szerokosci Sciegu w lewo
> wzodr haftu jest zmniejszany

Odbicia lustrzane gora/dét
Wzér haftu jest odbijany w pionie (géra/déf).

Obracanie wzoru

Zmiany sg podawe w stopniach (°).

m  obrdci¢ pokrettem szerokosci Sciegu w prawo
wzér jest obracany w prawo

obrdci¢ pokrettem szerokosci $ciegu w lewo
wzér jest obracany w lewo

dotknaé ikone «+90» 1-4x

wzér jest obbracany w prawo co 90° (0°, 90°,
180°, 270°, 360°)

vyE vyE Yy

Przeglad wyswietlacza

Zmiana rodzaju $ciegu

Scieg satynowy mozna zmienié na $cieg step (Scieg
wypetniajacy).

Zmiana gestoséi haftu.

Dopasowanie napisow

m  obrdci¢ pokrettem szerokosci Sciegu

> odlegtos¢ pomiedzy literami jest zmieniana w
krokach co mm

m  obrdci¢ pokrettem dtugosci Sciegu

> tekst jest wyginany w tuk w gére lub w dét

Duplikowanie wzoru

Aktywny wzor haftu jest duplikowany.

Kasowanie wzoru
Aktywny wzor haftu jest kasowany.
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EEE1 Przeglad wyswietlacza

Funkcje ogodlne

Informacje
m  dotknag¢ przycisk
> pojawia sie nowe okno

Back - wstecz

m  dotknagc przycisk

> hafciarka powraca do poprzedniego ekranu
> dokonane zmiany sg zatwierdzane

Zatwierdzanie wyboru
m  dotknagc przycisk

Zmany/Wybdr sg aktywowane lub zatwierdzane.

Opuszczanie aktywnego ekranu
m  dotknagc przycisk

> ekran jest zamykany

> pojawia sie poprzedni ekran

m  dotkna¢ ikone «Rozmiar tamborka»
Dla niektdrych funkciji pojawia sie instrukcja skorzystania z
pokretet.

Funkcje
A Menu wyboru tamborkéw

0 G B Siatka

C Kalibracja modutu haftujacego

D Centrowanie wzoru

E Przesuniecie tamborka do tytu

F Pozycjonowanie wirtualne

G Parkowanie modutu haftujgcego

H Sprawdzenie tamborka oraz wielkosci haftu

Menu wyboru tamborkéw

> automat wyswietla optymalny tamborek do
wybranego wzoru haftu

m  dotkng¢ przycisk

> pojawia sie Ekran wyboru tamborkdw i dalsze
funkcje

Siatka
Siatke mozna stosowa¢ do lepszego pozycjonowania
haftu.

Kalibracja Modutu haftujagcego

m  dotknag¢ przycisk

> modut jest skalibrowany (odczytaé¢ punkty
referencyjne)

Nie zakiada¢ tamborka!

H

Srodek haftu

Srodek wzoru jest wskazywany przez kursor.
Tamborek jest przesuwany, az igta znajdzie si¢
doktadnie nad srodkiem wzoru haftu, gdy funkcja
«wirtualnego pozycjonowania» jest aktywowana.

&)

Przesuwanie tamborka do tylu
> tamborek przesuwa sie pionowo w tyt
Lepszy dostep do chwytacza podczas zmiany szpulki.

@

Wirtulane pozycjonowanie

Ikona nie jest aktywna = jesli wzdr nie byt przesuwany,
tamborek sie nie przesuwa.

m  dotknag¢ przycisk

Jesli wzor jest przesuniety, tamborek przesuwa sie na
nowa pozycje.

7]
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Parkowanie modutu haftujgcego

m  zdjg¢ tamborek

> ramie modutu haftujacego przesuwa sie w lewg
strone na pozycje spoczynkowg

m  przetgczy¢ do trybu szycia

Szycie jest mozliwe z pozostawieniem podtgczonego

modutu haftujgcego.

Sprawdzenie tamborka i obrys wzoru haftu

> zamocowany tamborek przesuwa sie w pionie
(gdra-dot), aby hafciarka mogta odczytaé, jaka
ramka jest zamocowana

> wzor haftu przemieszcza sie na tamborku przez
wskazanie czterech ikon oznaczajacych narozniki
haftu

W kombinacji haftéw, pole haftu kazdego pojedynczego

haftu mozna obrysowac.

m  wybraé wzdr z kombinacji haftow

dotknaé ikone «Back» 2x

pojawia sie okno «Edycji»

zamocowany tamborek jest wyswietlany, podobnie

jak w ikonie «Wybdr tamborka»

> jesli nie zamocowano tamborka, pojawi sie
komunikat o btedzie

vynm
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EEM Przeglad wyswietlacza

Przeglad menu haftowania

(D6
Isacord 40 ~3
1704 / 11 min. o

—_—

Funkcje ogodlne

Informacje
m  dotkng¢ przycisk
> pojawia sie nowe okno

Back - wstecz

m  dotkng¢ ikone

hafciarka powraca do poprzedniego ekranu
wszelkie zmiany sg akceptowane

>

>

Zatwierdzanie wyboru
m  dotkng¢ przycisk

Opuszczanie aktywnego ekranu
m  dotkng¢ przycisk

> ekran jest zamykany

pojawia sie poprzedni ekran

>

n m  wcisng¢ przycisk «Menu haftowania»

Dla niektdrych funkciji pojawiajg sie instrukcje uzycia pokretet.

Funkcje

Wskaznik stopki

Program zabezpieczenia

Pasek informacji o kolorach

Naprezenie nici gérnej

Wybor

Zerwanie nici

Edycja

Deaktywacja przeskokdéw

Numery koloréw

Haftowanie w kolejnosci koloréw/Redukcja ilosci koloréw
Haft w jedym/wielu kolorach

«Menu haftowania»/przycisk «Start/Stop»

Wskaznik stopki
Stopka do haftowania 26 jest wyswietlana jako
standardowa.

m  dotknag¢ przycisk
> dalsze stopki, np. 43, sg wyswietlane i mozliwe
opcjonalnie do stosowania
m zamocowac¢ odpowiednig dla danego projektu
stopke
1 Isacord 40 E AN
1840 / 1 min.

Zmiany/Wybor sg aktywowane lub zatwierdzane.

mE

Pasek informaciji o kolorach

Informacje na temat aktywnego koloru.

m  dotkna¢ ikone strzatek prawo/lewo

> obecny kolor jest zmieniany

tamborek przemieszcza sig na pierwszy scieg
danego koloru

Aktywny kolor mozna wyhaftowaé indywidualnie.

>

Naprezenie nici gornej
Zmiana gérnego naprezenia.
> aktualna wartosc¢ jest wskazywana w ikonie

Wybor

wybdr nowego wzoru
dodawanie wzoru
zapisywanie wzoru
kasowanie wzoru
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Zerwanie nici
W lewej czesci ekranu, wzor jest wyswietlany
normalnie, w prawej czesci w powigkszeniu.

Edycja
Wzér mozna modyfikowaé na ekranie.

Deaktywacja przeskokow

Standardowo funkcja jest aktywna (zotta ramka). Ni¢

jest automatycznie odcinana podczas przeskoku.

m  dotkng¢ przycisk

® nici faczace przeskoki muszg byé wycinane
manualnie

Numery kolorow

Wyswietlanie numerdéw koloréw w hafcie.

m  dotkng¢ przycisk

> Ekran podajgcy informacje o kolorach jest
otwierany

Haftowanie wedtug kolejnosci kolorow
Gdy ikona jest wytgczona, numer i kolejno$¢ haftu
pozostaje ustawiona wyjsciowo.

Redukcja ilosci kolorow
Gdy ikona jest aktywna, czesci haftu w tym samym
kolorze sg faczone a ilos¢ koloréw jest redukowana.

Haft w jedym kolorze/w wielku kolorach

Jesli ikona jest aktwna, caly haft zostanie wykonany w
jednym kolorze (bez zatrzymywania sie).

Jesli ikona nie jest aktywna, kolory beda wykonywane
indywidualnie.

Przeglad wyswietlacza

Program zabezpieczen

m  dotkng¢ przycisk

m dotkng¢ ikone «Igta» oraz/lub «Plytka Sciegowa»

> jesli ikona «Zabezpieczenia» jest w zottej ramce, poprawna
ptytka nie jest zamocowana lub wybrana

s

«Menu haftowania»/przycisk «Start/Stop»

Migajace symbole oznaczaja:

> ekran haftowania jest aktywny

> hafciarka jest gotowa do pracy

Hafciarke nalezy uruchomié przez wcisnigcie przycisku
«Start/Stop» na obudowie maszyny.
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EEA Przeglad wyswietlacza

Funkcje ogodlne

Informacje
m  dotkng¢ przycisk
> pojawia sie nowe okno

Back - wstecz

m  dotkng¢ przycisk

> Ekran powraca do poprzedniego okna
> dokonane zmiany sg zatwierdzane

Zatwierdzanie wyboru
m  dotkng¢ przycisk
Zmiany/wybdr sg zatwierdzane.

Opuszczanie aktywnego ekranu
m  dotkng¢ przycisk

> Ekran jest zamykany

> pojawia sie poprzedni ekran

00 B

Fastrygowanie haftu

Kalibrowanie modutu haftujgcego
Przemieszczanie tamborka za pomocg pokretet
Przesuwanie tamborka do tytu

Przesuwanie tamborka

Fastrygowanie haftu

dotkng¢ przycisk

materiat jest mocowany do flizeliny stebnéwka,
dotkng¢ ikone ponownie

fastryga jest wykonywana wokdt tamborka
dotkng¢ ikone ponownie

fastrygowanie jest wytgczane

Funkcja pozostanie aktywna, nawet po wybraniu
nowego wzoru.

yER vy R vy R

Kalibracja modutu haftujacego

m  dotkng¢ przycisk

> modut jest kalibrowany (odczytaé punkty
referencyjne)

Nie moze by¢ zalozony tamborek!

Przesuwanie tamborka

Jesli materiat ma by¢ przetozony w tamborku w celu
taczenia duzych haftéw (napisy, obrusy), tamborek
nalezy przesunaé przemiesci¢ na miejsce ostatniego
$ciegu poprzedniej czesci haftu, za pomocg pokretet
szerokosci i dlugosci Sciegu.

> wartos¢ przesuniecia jest widoczna w ikonach

Przesuwanie tamborka do tytu
> tamborek przesuwa sie daleko w tyt
Lepszy dostep do zmiany tamborka.

Przesuwanie tamborka

> tamborek przesuwa sie na srodek

dotkngé X

wcisng¢ przycisk «Start/Stop»

tamborek przesuwa sie do poprzedniej pozyciji

y R R
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Przeglad wyswietlacza

E m  wcisna¢ przycisk «Wybor»

Funkcje

A Nowy wzor

B Dodawanie wzoru
C Zapis haftu

D Kasowanie wzoru

-—
—_

-0 Nowy haft
> otwierany jest ekran wyboru rodzajéw haftu
(Alfabety, Wzory, My Designs)
®m  wybraé wzér haftu
0" Dodawanie wzoru
|_'|ﬂ_3 > otwierany jest ekran wyboru rodzajéw haftu
(Alfabety, Wzory, My Designs)
®m  wybraé wzér haftu

TT = Zapis haftu
g > otwierany jest ekran zapisywania wzoru

Kasowanie wzoru
;ﬁt > otwierany jest ekran kasowania haftu
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EEA Przeglad wyswietlacza

E m wcisng¢ przycisk «Numer koloru»

Isacord 40
b 1 1840/ 1 min.
Isacord 40
2220 /1 min.
Isacord 40
640/ 2 min.
Isacord 40
4230 / 3 min.
Isacord 40
2160 / 4 min

2

3

4

L |

5

A (e°)[E8)(8)[?](¥]

Funkcje ogélne Zmiana producenta nici
: > otwierany jest ekran wyboru marki nici
- .i > Back - wstecz -

m  dotknag¢ przycisk

> hafciarka powraca do poprzedniego ekranu

> zmiany sa akceptowane

Opuszczanie aktywnego ekranu
m  dotknag¢ przycisk

> ekran jest zamykany

> pojawia sie poprzedni ekran
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Wzory haftu

Wybér wzoru haftu

L

Hafty mozna wybiera¢ z wbudowanych katalogéw «Alfabety», «Wzory haftu»
oraz «My Designs».

Alfabety
“ === Wybor alfabetu
iABC' m dotknad ikone «Alfabet»
~— > na ekranie mozna wybra¢ rodzaj alfabetu
m  dotkna¢ ikone wybranego «Alfabetu»
|" (1) ' o Wpisywanie/poprawianie napiséw

— > na ekranie pojawia sig klawiatura do wpisywania napiséw

ﬂ n m m H ﬂ m m “ m  ikona «ABC» (duze znaki) jest aktywowana automatycznie
; = = m  wpisaé napis

“ “ m m m m m m m Spacja znajduje sie ponizej liter.

n “ m m m !'.! m m > litery pojawiaja sie na pasku napiséw 1

m  dotkng¢ pasek napiséw 1
> caly wpisany tekst jest usuwany

Poprawa
m  dotknac ikone 2

> wpisany tekst jest usuwany od prawej do lewe;j

«ABC» wszystkie litery jako duze znaki (standard)
«abc» wszystkie litery jako mate znaki

«A A A», «4 3 d» «@ #» duze i male znaki specjalne
«1,2,3» cyfry i znaki matematyczne

[0 B ]

W ten sposdéb powstanie wiecej miejsca na napis.
Jesli napis nadal nie miesci sie¢ w tamborku, nalezy zmniejszy¢
rozmiar napisu.

Q Jesli napis nie miesci sie na tamborku, mozna go obréci¢ o 90°.
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EEA Wzory haftu

Hafty BERNINA

Hafty BERNINA, mozna wyhaftowaé w postaci zapisanej w hafciarce lub
mozna je zmienia¢ i taczy¢ z innymi funkcjami i haftami.

m  dotkna¢ ikone «Wzdr haftu»
Przeglad haftow
Hafty sg zgrupowane tematycznie w poszczegdlnych folderach.

m  wybraé katalog
m  wybraé wzér haftu

Dostepne Hafty, mozna wyhaftowaé w postaci zapisanej w hafciarce lub mozna
je zmieniac i fagczy¢ z innymi funkcjami i haftami.

m  dotkna¢ ikone «My Design»

Przeglad haftu
m  wybraé wzdr haftu za pomoca ikon «0-9»
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Wzory haftu

Wzory haftu w kombinacji lub w potaczeniu z funkcjami

Aby aktywowaé funkcje, dotkngé odpowiednig ikone i dokona¢ zmiany za
pomocg pokretet dtugosci i szerokosci Sciegu.

Przesuwanie haftu

dotkng¢ ikone «i»
dotkng¢ ikone «Przesuwanie wzoru»

obrécié pokrettem szerokosci Sciegu

wzor jest przesuwany na boki

obréci¢ pokrettem dtugosci Sciegu

wz0r jest przesuwany gora-dot

zmiany sg wyswietlane w ikonie co 1/10 mm

obréci¢ pokrettem diugosci i szerokosci Sciegu

jesli na obu ikona¢ ustawimy tg sama warto$¢, wzor zostanie
przemieszczony po przekatnej

dotknag ikone w zéttej ramce lub ikone «Srodek»

> wz0r zostanie przemieszczony na srodek tamborka

vyE vy vyE yVHE

dotkng¢ ikone «i»
dotkng¢ ikone «Proporcjonalne zwiekszanie/zmniejszanie»

obrdci¢ pokrettem szerokosci Sciegu w prawo
wzor jest zwigkszany

obrécié pokrettem szerokosci Sciegu w lewo
wzdr jest zmniejszany

zmiany sg wyswietlane w ikonie w (%)

dotkna¢ ikone z z6tta ramka

wielkos$¢ haftu jest przywracana do standardowej

vyE vy vyE yVHE

dotkng¢ ikone «i»
dotkna¢ ikone «Obracanie wzoru»

obrdci¢ pokrettem szerokosci Sciegu w prawo

haft jest obracany w prawo

obrécié pokrettem szerokosci Sciegu w lewo

haft jest obracany w lewo

wartos¢ obrotu jest wskazywany w ikonie w stopniach (°)
dotkna¢ ikone z z6tta ramka

haft jest przywracany do ustawien wyjsciowych (0°/360°)
dotkng¢ ikone «+90» 1-4x

haft jest obracany co 90° (0°, 90°, 180°, 270°, 360°)

vy EHE y R v yR vy R
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EEE1 Wzory haftu

Odbicia lustrzane

L dOtané ikOnQ «i»

dotkna¢ ikone «Odbicia lustrzane prawo/lewo»
wzdr haftu zostanie odbity w poziomie
dotknaé ikone «Odbicia lustrzane géra/dot»
wzor haftu zostanie odbity w pionie

vy R vy &

®  dotkna¢ ikong «Wybdr tamborka»
dotkna¢ ikone «Srodek wzoru»

srodek haftu jest pokazywany na ekranie 1
tamborek jest przesuwany na srodek wzoru
dotkna¢ ikone ponownie

pierwszy Scieg haftu jest pokazywany na ekranie

vy E vy

Siatka

dotkna¢ ikone «Wybdr tamborka»
dotkna¢ ikone «Siatka»

duzy wskaznik pokazuje srodek tamborka

dotkna¢ ikone ponownie

z aktywng siatke, wzér mozna rozmiesci¢ bardziej precyzyjnie
dotkna¢ ikone ponownie

siatka jest wytgczana

vyE yER Yy
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Wzory haftu

Doktadne sprawdzenie rozmieszczenia haftu

Za pomoca rysika, kazda pozycja wewnatrz wzoru haftu moze byé wybrana,
bezposrednio w ekranie «Edycji».

m  wybraé wzdr i podda¢ go edyciji

m skalibrowa¢ modut, jesli zachodzi taka potrzeba 1, patrz strona 128

m  zamocowac¢ odpowiedni tamborek

Ikona «Srodek wzoru» musi by¢ deaktywowana, aby skorzystaé z funkgji.

m  Sprawdzanie obrysu haftu na tamborku za pomoca ekranu «Edycji»
sprawdzi¢ potozenie haftu na tamborku, za pomocg wzkaznika

wybra¢ dowolne miejsce haftu za pomocg wskaznika

kursor (oznaczajace pozycije igty) przemieszcza sie na wybrane miejsce
jesli ikona «Wirtualne pozycjonowanie» 2 jest aktywna (w zéttej ramce),
tamborek przesuwa sie na miejsce, gdzie igta wskazuje wybrane pole
Ikona «Wirtualne pozycjonowanie» pojawia sie tylko po odczytaniu
tamborka funkcjg «Check» (dotkna¢ ikone «Check»)

vy Yy E N

ekranie, miejsce gdzie haft zostat przerwany. Tamborek zostanie

Jesli zostanie zerwana nitka, mozna dotkngé wskaznikiem na
przesuniety w ten obszar.

m  dotkna¢ ikone «Wybdr tamborka»
m  dotkng¢ ikone «Check»
> rozmiar tamborka jest odczytany = tamborek sie przesuwa

Sprawdzanie rozmiaru tamborka

Funkcja «Check» odczytuje rozmiar zamocowanego tamborka oraz wielkos¢
pola haftu:

m  wybraé cztery narozniki za pomocg ikon strzatek

dotknaé ikone «Srodek wzoru»

igta przemieszcza sie nad srodek wzoru

dotkna¢ ikone «Back»

ekran jest zamykany

jesli nie byt zamocowany tamborek lub tamborek byt zbyt maty, pojawi sie
komunikat o btedzie

vy YR yHE

m  wybraé ikone «Wybdr tamborka»

Dla najlepszej jakosci haftu stosowaé najmniejszy tamborek, na ktdérym haft sie
zmiesci.

m  wybraé rozmiar tamborka

wybrany tamborek jest pod$wietlany na biato

dotkna¢ ikone «Back»

ekran jest zamykany

wzdr pojawia sie na wybranym tamborku

vy YRy
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K Wzory haftu

Zoom - zmiana parametru zblizenia

Wielkos¢ haftu i czas haftowania

(®

=96 mm 3106 mm 18 min.

m  dotkng¢ ikong «i»
m  dotkngc¢ ikone «Zoom+» 1-5x

> podglad jest zwiekszany skokowo

m  dotkna¢ ikone «Zoom-» 1-5x
> podglad jest zmniejszany skokowo

m  dotkngc¢ ikone «Przesuwanie»

Ikona nieaktywna:
m  wzdr mozna przemieszczaé na dowolng pozycje w tamborku, bezposrednio

na ekranie, za pomocg wskaznika lub palcem

Ikona aktywna (w zéttej ramce):
m  wzdr mozna przemieszczaé na dowolng pozycje tacznie z tamborkiem,
bezposrednio na ekranie, za pomocg wskaznika lub palcem

m  dotkngg ikong «i»

Wysykos¢ i szerokos¢ haftu sg podawane w milimetrach (mm). Czas
haftowania jest podawany w minutach.

033527.51.16_1204-07_B580_Manu_PL_GZD



Wzory haftu

Kombinacje
Tworzenie kombinacji

E m  wybraé wzér haftu z menu wyboru hafciarki

> wz0r pojawi sie 1 na ekranie «Edycji»

Dodawanie wzoru

wcisna¢ przycisk «Wyboru»

dotkna¢ ikone «Dodawanie wzoru»

wybraé wzér haftu lub napis z menu wyboru
wybrany haft 2 jest dodawany

yH R

Duplikowanie wzoru

m  dotknac ikone «i»

m  dotkna¢ ikone «Duplikowanie wzoru»
> aktywny wzdr 1 jest duplikowany 2
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KA Wzory haftu

CikeLilmdbalelolala
=7 e e e e 1

Duplikowanie kombinacji

m  aktywowaé kombinacje 1

m  dotkna¢ ikone «i»

m  dotkna¢ ikone «Duplikowanie wzoru»

> aktywna kombinacja 2+3 jest duplikowana 4

Pojedyncze hafty ze zduplikowanej kombinacji, nie moga by¢ wybierane
samodzielnie, w przeciwienstwie do pierwszej kombinacji.

Napisy (stowa) mozna tgczy¢ z innymi znakami alfabetu. Pojedyncze wyrazy
(np. Made to create) sg faczone indywidualnie w linii i pozycjonowane
indywidualnie.

Laczenie

dotknaé ikone «Alfabety»

wybor alfabetéw pojawia sie na ekranie

wybraé ikone kroju «Alfabetu»

zostaje otwarte okno z klawiaturg

wpisaé przyktadowo Made to

Wopisywag litery z zastosowaniem ikony Duze/mate znaki.

m umiesci¢ spacje pomigdzy stowami, za pomocg ikony pod klawiszami liter
m  zatwierdzi¢ napis ikong ¥

> napis pojawia sie w oknie «Edycji»

H vy R vy R

Pozycjonowanie

dotknaé ikone «Wybdr tamborka»

wybraé sredni tamborek

dotkna¢ ikone «Back»

dotkna¢ ikone «i»

dotknaé ikone «Obracanie wzoru»

dotkna¢ ikoneg «+90»

wzor jest obracany o 90°

dotkna¢ ikone «Back»

dotkna¢ ikone «Przesuwanie wzoru»

umiejscowi¢ napis za pomocg pokretet lub na ekranie wskaznikiem lub
palcem

Obrys wzoru bedzie pod$wietlony na czerwono, jezeli zostanie umieszczonny
poza polem haftu tamborka.

HEH vy yE EEEER
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Wzory haftu

Dalsze linie tekstu

m  wcisng¢ przecisk «Wyboru»

m  dotkna¢ ikone «Dodawanie wzoru»

Stworzy¢ i ustawi¢ pozostatg czesc¢ tekstu.

m  dotkna¢ ikone «Wybdr tamborka»

m  aktywowac siatke, patrz strona 138

> uzy¢ siatki do bardziej precyzyjnego pozycjonowania tekstu

W zaleznosci od zastosowania, nalezy najpierw wykonac¢ haft a pdzniej napis,
ale mozna tez tgczy¢ elementy odwrotnie (np. podczas tworzenia
monogramow).

Laczenie

wybraé wzér haftu

wz0r pojawia si¢ na ekranie «Edycji»
dotknaé ikone «Wyboru»

dotkna¢ ikone «Dodawanie wzoru»

dotkna¢ ikone «Hafciarka» w zéttej ramce
pojawia sie menu wyboru

wybraé kréj pisma

otwiera sie okno z klawiaturg

wpisaé tekst np. Flowers

Wybiera¢ znaki z uzyciem ikony «Duze/mate znaki».
m  zatwierdzi¢ napis ikong ¥

> napis pojawia sie nad haftem w polu «Edyciji»

H vy R y R BN v R

Dopasowanie napisu do haftu
dotkna¢ ikone «i»

dotkna¢ ikone «Skalowanie wzoru»
ustawi¢ wielkos$¢ napisu

dotkna¢ ikone «Back»

dotkna¢ ikone «Przesuwanie wzoru»
umiejscowi¢ napis
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K Wzory haftu

Edycja napiséow

m  dotkngc ikone «i»

dotkna¢ ikone «Dopasowanie napiséw»
obréci¢ pokretto diugosci sciegu w lewo
tekst jest wyginany w dét

y R nm

L] dOtané ikonQ «i»
m  dotkngc¢ ikone «Zmiana wtasciwosci haftu»

Zmiana rodzaju sciegu.
Zmiana gestosci haftu.

{/ m  dotkna¢ ikone «Zmiana rodzaju Sciegu»
A > aktywowane sg wyjsciowe parametry sciegu step

$ciegi satynowe. Moze to tworzy¢ fatdowania materiatu. Zaleca sie w

Q Jesli wzor haftu jest znacznie zwigkszany, moga pojawic sie diugie
takich przypadkach stosowanie Sciegu step jako wypetnienie.
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Wzory haftu EEE

Rodzaje Sciegéw wypetniajacych
Wzory haftu sg wypetniane sciegami step lub satynowymi.
Scieg satynowy

Igta wbija sie po przeciwnych stronach elementu haftu.

Scieg Step ($cieg wypetniajacy)
Igta jest wbijana w prostych rzedach, ze statymi przerwami.

m  dotknaé ikone «Zmiana rodzaju Sciegu»

T Zmiana rodzaju $ciegu
-"‘ﬁ g0mm = 6§ + Scieg satynowy jako wypetnienie nalezy wykonywaé do maksymalnie 8mm
(ustawienie wyjsciowe).
T 10.0 m  dotknagé ikone «+»/«-» lub obrdci¢ pokrettem szerokosci Sciegu w lewo lub
-"‘ﬁ mm = 6§ -+ W prawo
> maksymalna diugosc¢ Sciegu step jest zwigkszana/zmniejszana
Maksymalna dtugos¢ sciegu wynosi 12.7 mm a minimalna 0.5 mm.
+ m v dotkngé przycisk
> wybrana dlugosc¢ Sciegu step jest zapisywana i pojawia sie okno «Edycji»

Z N RR e |

Powrot do ustawien wyjsciowych
m  dotkna¢ ikone z z¢éitg ramka
> ustawienie wyjsciowe (8 mm) jest aktywowane

Powrot do sciegu satynowego
m dotkngé ponownie ikone «Zmiana rodzaju sciegu»
> wzdr jest ponownie wypetniany sciegiem satynowym

' Zmiana gestosci haftu
A 100 % LS 6: . + m  dotknagé ikone «+»/«-» lub obrdci¢ pokrettem dtugosci sciegu w lewo lub

prawo
> gestosc¢ Sciegu jest zwiekszana (wiecej Sciegéw)/zmniejszana (mniej
N 1109% = 6 $ciegow)

Maksymalna gestos¢ sciegu wynosi 300% natomiast minimalna 25%.

' m v dotkngé przycisk
QM{! 90 % . = 6: . + > wybrana gestosc¢ Sciegu jest zapisywana i pojawia sie ekran «Edycji»

+

Powrot do ustawien wyjsciowych
m  dotkna¢ ikone z z¢éitg ramka
> parametr wyjsciowy (100%) jest ponownie aktywowany
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Kolory haftu

Zmiana koloréw haftu

m  dotkna¢ ikone «Numer koloru» na ekranie

m  przewija¢ ikonami strzatek, jesli potrzeba, az pojawi sie kolor do zmiany
m  wybraé kolor do zmiany (np. 1)

1 Isacord 40
1840 / 1 min.
lsacord 40
2220 /1 min.
Isacord 40
G40 / 2 min.
Isacord 40
4230 / 3 min.
Isacord 40
2160 / 4 min.

dotkna¢ ikone «Kolor nici»

przewija¢ ikonami strzatek, az pojawi sie potrzebny kolor
wybraé kolor lub

dotknaé ikone «0-9» i

wpisa¢ numer koloru z klawiatury

wybraé ikone koloru

. MEW 2008 nowy kolor jest wybrany

Wildfire pojawia sie zmieniony kolor

vy yE EEEER

1805, Strawberry ;
> 1840. Corsage
1860. Shell

Zmiana marki nici

m  dotkna¢ ikone «Kolor nici»

m przewija¢ za pomocg ikon strzatek w lewo lub prawo, az pojawi sie wybrana
marka nici

m  dotkna¢ ikone «Marka nici»

> marka nici na ekranie zmienia sie i pojawiajg sie nowe informacije o

1021. rost : detalach

1033. dunkelblau = dotknag ikong «Back»

> zmienione informacje o kolorach sa wyswietlane

1037, dunkelblau

Do haftu mozna wybraé réwnych producentéw nici.
Q m  przewingé na wybrang marke nici

m nie dotykaé ikony

m  przewingé na wybrany kolor

m  dotkna¢ ikone
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Wzory haftu

§ 8| Haftowanie w kolejnosci kolorow

L # = wcisnaé przycisk «Menu haftowania»

> «Redukcja zmian koloréw»- ikona nie jest aktywna (standardowo, szara)
Kolory w hafcie nie sg redukowane, sekwencja haftowania pozostaje bez
zmian. Liczba zmian koloréw 1 pozostaje bez zmian.

Redukcja ilosci zmian kolorow

m  dotkna¢ ikone «Menu haftowania»

m  dotkna¢ ikone «Redukcja ilosci zmian koloréw»

Wyijséciowa kolorystyka jest zmieniana. Elementy w tym samym kolorze sa
taczone w «bloki koloréw». Zmienia to liczbe zmian koloréw 2 do minimum.

Haftowanie wzoréw w jednym kolorze

m  dotkna¢ ikone «Menu haftowania»

dotkna¢ ikone «Wzdr w jednym/wielu kolorach»

funkcja jest aktywowana

hafciarka wykonuje caty haft, w jedym kolorze, bez zatrzymywania na
zmiane koloru

vy ynRm

Isacord 40
1840 / 1 min. .E
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Haftowanie liternictwa w wielu kolorach

Napis jest zawsze wyswietlany w jednym kolorze (lkona «Wzdr w jednym/wielu
kolorach» nie jest aktywna). Aby wyhaftowaé kazdg litere lub stowo w innym
kolorze, nalezy kazda litere lub stowo wpisac i rozmiesci¢ osobno.

> maszyna zatrzymuje sig¢ po wykonaniu kazdej litery lub stowa

m  kolory nici mozna zmianié

> wyswietla sie czas haftowania kazdego koloru

Haftowanie napisow w jednym kolorze
m  dotkng¢ dostepng teraz ikone «Wzdr w jednym/wielu kolorach»
> caly napis jest haftowany w jednym kolorze

Fastygowanie haftu

m  wcisna¢ przycisk «Menu haftowania»

m  dotkngc¢ ikone «Wybdr tamborka»

m  dotkna¢ ikone «Fastrygowanie»

Wz6r haftu jest wzmacniany wokét Sciegiem prostym.

Stuzy to do wzmacniania projektu poprzez potaczenie materiatu ze
stabilizatorem.

L.y
Isacord 40
1840 / 1 min.

m  dotkna¢ ikone ponownie
> symbol sie zmienia

Fastrygowanie jest wykonywane wokdt tamborka.

m  dotkna¢ ikone ponownie

> fastrygowanie jest wytgczane

Funkcja pozostaje aktywna nawet po wybraniu nowego haftu.

Isacord 40
1840 / 1 min. E
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Wzory haftu

Zapisywanie wzorow haftu

Wozory haftu z hafciarki, kart pamieci lub stworzone w programie do
projektowania haftu, mozna zmienia¢ lub taczy¢ a nastepnie zapisywac.
Wzory haftu mozna zapisywaé w pamieci hafciarki lub na Pendrive USB.

mozna edytowaé po zaznaczeniu.

Zapisane wzory haftu, ktére majg zmieniong wielkos¢, nie moga by¢
otworzone z pierwotng wielkoscia. Wielkosc¢ jest wyswietlana jako
100%, dokonane wczesniej zmiany nie sg widoczne.

Q W zapisanej kombinacji pojedynczych haftéw, pojedyncze wzory

Pamie¢ hafciarki

m  wybraé wzér haftu
m  zmieni¢ lub patgczy¢ haft

m  dotkng¢ ikone «Wyboru»
m  dotkng¢ ikone «Save»- zapisz 1

Wzér haftu do zapisania jest pokazywany w zéttej ramce.

> lkona «Hafciarka» jest aktywna

> Folder «My Designs» jest otwierany automatycznie

> pamie¢ hafciarki (wolna pamie¢) jest wyswietlana w procentach (%) na
zielonym pasku

m  wybraé wzér haftu do zapisania

> wzory haftu sg zapisywane w kolejnosci numerycznej w katalogu «My
Designs»

> pojawia sie ponownie ekran «Edycji»
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Pamie¢ USB

Wzér haftu do zapisania pojawia sie w zéttej ramce.

m  wilozy¢ pendrive do portu maszyny

m  dotkna¢ ikone «USB-Stick» = PenDrive

pamieé pendrive (wolna pamiec) jest wyswietlana w procentach (%) na
zielonym pasku

m  wybraé wzér haftu do zapisania

> haft jest zapisywany na pendrive

Czyste pamieci USB sg dostepne jako akcesoria opcjonalne u
Dystrybutora BERNINA. Pamieci USB innych producentéw moga
by¢ nieobstugiwane, zwtaszcza pamieci duzej pojemnosci.
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Przeglad wzorow

Wozory haftu zapisane w pamieci USB mozna bezposrednio nadpisywac innymi
wzorami.
m  wybraé wzér hafu

m  zamocowac pamie¢ USB w porcie hafciarki
m  dotkna¢ ikone «Wyboru»
m  dotkng¢ ikone «Save»

Wzér haftu do zapisania jest wyswietlony w zéttej ramce.
m  dotkna¢ ikone «Hafciarka» lub «Pendrive USB»
m  wybraé wzér haftu do nadpisania

m  zatwierdzi¢ symblem v
> wzor jest zapisywany na pozycji poprzedniego haftu
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Kasowanie pojedynczych, zapisanych haftéw

@

zamocowaé Pendrive w hafciarce
dotknaé ikone «Pamieé¢ USB» lub
dotkna¢ ikone «Hafciarka» lub
dotkna¢ ikone «My Design»

dotkna¢ ikone «Delete» 1

m  wybraé wzér do usunigcia

®  zatwierdzi¢ symbolem ¥
> wzdr jest usuwany

Anulowanie usuwania
® dotkngé X
> usuwanie wzoru jest anulowane, pojawia sie poprzedni ekran
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Usuwanie wszystkich zapisanych wzoréw

Istnieje mozliwos¢ usuniecia catej zawartosci katalogu «My Designs» lub
pamieci Pendrive USB, w jednym cyklu.

m  wcisna¢ przycisk «Setup»
m  dotkngc¢ ikone «Podstawowe ustawienia»

m  dotkna¢ ikone «Kasowanie informacji uzytkownika»

W trybie haftowania sa dostepne dwie opcje:

1 My Designs

2 Pamie¢ USB (pendrive musi by¢ zamocowany w maszynie)

m  dotkna¢ odpowiedni przycisk, w zaleznosci ktéra pamie¢ ma byc¢
wyczyszczona

®  zatwierdzi¢ symbolem ¥
> dane sg usuwane

Anulowanie usuwania
® dotkngé X
> usuwanie jest anulowane, pojawia sie¢ poprzedni ekran
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Rozpoczynanie haftowania

Wybér tamborka

m  wybodr tamborka
> wz0r haftu jest wyswietlany na optymalnym tamborku (najmniejszym
mozliwym)
> ikona «Wybdr tamborka» wyswietla zalecany tamborek
m  zamocowac¢ rekomendowany tamborek

Mocowanie tamborka

m  podniesc igte i stopke

m  wsungc¢ tamborek pod stopke, prawg stong materiatu do géry, zamocowacé
tamborek na uchwycie z lewej strony

Mocowanie tamborka na ramieniu modutu haftujacego

m  wsungc¢ tamborek pod stopke hafciarki

m  Scisngé uchyty tamborka do siebie

® nasungé uchwyt tamborka nad metalowy uchwyt ramienia modutu
haftujgcego

m wcisnaé tamborek w dét, az zaskoczy

m  zwolni¢ uchwyty tamborka

Zdejmowanie tamborka
m  Scisngé uchyty tamborka do siebie
m  podnies¢ tamborek do gory i wyciagna¢ do siebie

dotknaé ikone «Menu haftowania» lub przycisk «Start/Stop» na obudowie
maszyny

> tamborek porusza sig

> rozmiar tamborka jest odczytywany

Gdy zostanie wcisniety przycisk «Menu haftowania», dokonane
zmiany nie beda juz widoczne po powrocie do ekranu
«Edycji». lkona «Informacje» zmienia kolor na niebieski, ikony
funkciji nie sg juz w zéttej ramce a ustawienia wskazujg 100%.
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Menu haftowania

> otwierane jest menu haftowania
> wzdr haftu jest gotowy do wykonania

Isacord 40
1840 / 1 min.

Haftowanie za pomoca przycisku «Start/Stop» na obudowanie maszyny

m  wcisng¢ przycisk «Start/Stop» na obudowie maszyny, az hafciarka zostanie
uruchomiona

hafciarka wykonuje okoto 7 Sciegéw a nastepnie zatrzymuje sie
automatycznie
> ekran podpowiada, ze nalezy odcig¢ nadmiar nici znajdujgcy sie na
poczatku haftu
podniesé stopke
odciaé nadmiar nici przez pierwszym sSciegiem haftu
opusci¢ stopke
wcisng¢ przycisk «Start/Stop» na obudowie maszyny, aby kontynuowacé
haftowanie

Przerwanie haftowania
m wcisnaé przycisk «Start/Stop» na obudowie maszyny
> hafciarka zatrzymuije sie

Haftowanie danego koloru haftu

m wcisnaé przycisk «Start/Stop» na obudowie maszyny

> hafciarka wykonuje catg sekcje zaprojektowang w aktywnym kolorze
> hafciarka zatrzymuje si¢ automatycznie po zakoriczeniu koloru

> obie nici sg automatycznie odcinane

Zmiana koloru

> hafciarka automatycznie przetgcza sig na kolejny kolor
m  nawlec nitke z kolejnym kolorem haftu

m  haftowa¢ nowym kolorem

Ekran haftowania
> po rozpoczeciu haftowania, pojawia sie ekran haftowania
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Haftowanie z uzyciem rozrusznika noznego

Podczas haftowania z uzyciem rozrusznika noznego, rozrusznik musi by¢

wcisnigty.

®m nacisna¢ na rozrusznik nozny

> hafciarka wykonuje okoto 7 Sciegéw a nastepnie zatrzymuje sig
automatycznie

> ekran podpowiada, ze nalezy odcig¢ nadmiar nici przed pierwszym

$ciegiem haftu

zwolnié rozrusznik nozny

podniesé stopke

odcigé nadmiar nici na poczatku haftu

opusci¢ stopke

wcisnaé na rozrusznik nozny, aby kontynuowaé haftowanie

Przerwanie haftowania podczas pracy rozrusznikiem noznym
m  zwolnié rozrusznik nozny
> maszyna automatycznie zatrzymuje sig

Wykonywanie haftu w danym kolorze

®m nacisna¢ na rozrusznik nozny

hafciarka wykonuje haft catej sekcji w danym kolorze

hafciarka zatrzymuje sie automatycznie po wykonaniu caftej sekcji koloru
obie nici sg odcinane automatycznie

yvy

Zmiana koloru

> hafciarka przetacza sie automatycznie na nastepny kolor

m  zmieni¢ szpule z gérna nicig na odpowiedni, nastepny kolor
m  wykona¢ haft w nastepnym kolorze

Ekran haftowania
> po rozpoczeciu haftowania, pojawia sie ekran haftowania
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Zerwanie nici podczs haftowania

Goérna lub dolna ni¢ moga czasami skoriczy¢ sie lub zerwaé podczas
haftowania. Jesli to nastapi, hafciarka zatrzymuje sie automatycznie, dzigki
wbudowanym czujnikom o ile sg one aktywne w menu ustawien.

Zerwanie gornej lub dolnej nici

hafciarka zatrzymuje sie automatycznie
wyswietlana jest animacja

sprawdzi¢ gérna ni¢

nawlec igte

sprawdzi¢ dolng ni¢

uzupetni¢ i nawlec bebenek

H E EE vy

m  dotkna¢ ikone «Zerwanie nici»

W lewej czesci ekranu, haft jest widoczny w naturalnej wielkosci. W prawej

czesci ekranu, haft jest widoczny w powiekszeniu. W ten sposdb tatwiej jest

sprawdzi¢ sekwencje haftowania.

> pojawia sie informacja o mozliwosci skorzystania z pokretet dtugosci i

szerokosci sciegu

obracac¢ pokrettami w prawo lub w lewo

tamborek przesuwa sie przez sekwencje haftu do przodu lub wstecz

obracac¢ pokrettem szerokosci $ciegu wolno

tamborek przesuwa sie $cieg po sciegu

obracac¢ pokrettem dtugosci Sciegu wolno

tamborek przemieszcza sie w duzych skokach

liczba w ikonie z z6tta ramka wskazuje aktualne potozenie w hafcie, za

pomocg ilosci $ciegéw

za pomocg ikony «0-9» mozna bardziej precyzyjnie podaé potrzebne

ustawienie

m  cofnaé wykonywanie haftu wstecz tak daleko, aby pokry¢ kilka ostatnio
wykonanych $ciegéw, przed zerwniem nici

vy YR yER v H

Powrét do oryginalnego potozenia
m  dotkna¢ ikone «Back»
> ekran jest zamykany

Wznawianie haftowania
m wcisnaé przycisk «Start/Stop» lub na rozrusznik nozny
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EEE Czyszczenie - Oliwienie

Czyszczenie

UWAGA!

Odtaczy¢ wtyczke zasilajaca przed czyszczeniem lub
oliwieniem!

Nigdy nie stosowa¢ alkoholu, benzyny, spirytusu lub innych
rozpuszczalnikdw do czyszczenia maszyny!

Czyszczenie ekranu maszyny
Czysci¢ miekka, wilgotng Sciereczka.

Okolica zabkow transportu

Wyczysci¢ maszyne po kazdym uzyciu - usunaé wszelkie resztki z okolic
chwytacza i zgbkdéw transportu.

m  wylgczy¢ maszyne - wylacznik w pozycji «0» (off)

odtaczy¢ przewdd zasilania z gniazda

usunag¢ stopke i igte

otworzy¢ pokrywe chwytacza

wcisngé na plytke sciegowg w dét w prawym, tylnym rogu, az ptytka
odskoczy

usung¢ plytke sciegowg

wyczysci¢ mechanizm pedzelkiem

m  zalozy¢ plytke Sciegowg

Czyszczenie chwytacza

m  wylgczy¢ maszyne - wylacznik w pozycji «0» (off)

m odfaczyé przewdd zasilania z gniazda

®  wyjgé bebenek

m  wyczysci¢ bieznie chwytacza za pomocg pedzelka, nie stosowac ostrych
narzedzi do czyszczenia

wiozyé bebenek

Oliwienie

m  wylgczy¢ maszyne - wylacznik w pozycji «0» (off)

odtgczy¢ przewdd zasilania z gniazda

wycisng¢ 1 lub 2 krople oliwy wazelinowej na bieznie chwytacza
przestawié¢ przetacznik zasilania na pozycje «l» (on)

uruchomié¢ maszyne na krétki czas (bez nici) lub na zbednym fragmencie
materiatu

> pozwoli¢ maszynie wytrze¢ nadmiar oleju
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Rozwigzywanie problemoéow

W wiekszosci probleméw, rozwigzania znajduja ponizej.

Sprawdzi¢ czy:

Rozwigzywanie probleméw EE

®m gorna ni¢ jest prawidtowo nawleczona
® igia jest poprawnie zamocowana
® rozmiar igty jest wtasciwy - sprawdzi¢ dobdr igta/nitka na stronie 24
m ostrze igly nie jest zuzyte lub uszkodzone
B maszyna jest czysta - usungé resztki materiatéw i nici
m bieznia chwytacza jest czysta
m  resztki nici nie znajdujg sie w naprezaczu lub pod sprezynka bebenka
Btad Przyczyna Rozwigzanie
Nieréowne formo- — Ni¢ gorna jest naprezona za mocno/ ®  zmniejszy¢/zwigkszy¢ naprezenie gornej nici
wanie sie Sciegow luzno
— lgta krzywa lub tepa ®m  uzyé nowg igte zalecang przez BERNINA
— Niskiej jakosci igta ®m  uzyé nowg igte zalecang przez BERNINA
— Niskiej jakosci ni¢ m uzywaé wysokiej jakosci nici (Isacord, Mettler, Gitermann itp.)
— Zia kombinacja igta/nitka m dobraé¢ odpowienig igte do grubosci nici
— Zte nawleczenie m  sprawdzi¢ gérng i doing nitke
Przepuszczenie — Zy system igiet m stosowac system igiet 130/705H
Sciegow — Igta krzywa lub tepa ®m uzyé nowg igte zalecang przez BERNINA
— Niskiej jakosci igta ®m uzyé nowg igte zalecang przez BERNINA
— lIgta Zle zatozona ®  wsuna¢ igte maksymalnie do gory
— Niewtasciwe ostrze igly m dopasowac ostrze igty do tekstury materiatu
Brzydkie sciegi — Pozostatosci nici w gérnym naprezaczu m  ztozyé na poét fragment lekkiego materiatu i przesuwaé
ztozong krawedz (nie surowe brzegi) pomiedzy talerzykami
naprezacza, do przodu i do tytu, aby wyczysci¢ prawg i lewg
strong naprgzacza
— Zte nawleczenie m  sprawdzi¢ goérng i doing nitke
— Resziki nici pod sprezynka bebenka m ostroznie usunaé pozostatosci nici zgromadzone pod
sprezynka
Ni¢ jest przytrzy- — Zrywanie gornej nici Jesli ni¢ zostanie zerwana a czesé nici zostanie w okolicach

mywana w okolicy

podciggacza

podciagacza, postepowaé nastepujaco:

m  wylaczyé maszyne - wytgcznik w pozycji «0» (off)

®m usungc srube A na lewej stronie obudowy oswietlenia za
pomoca klucza Torx

m przesung¢ obudowe oswietlenia w lewo a nastepnie w goére,
zdejmujac ja

i = usunaé resztki nici o
m zatozy¢ obudowe i dokreci¢ srube

Zrywanie gornej — Gorne naprezenie zbyt wysokie ®  zmniejszyé naprezenie gornej nici
nici — Zte nawleczenie m sprawdzi¢ prowadzenie gérnej nici

— Ni¢ zlej jakosci lub zbyt stara m uzywaé wysokiej jakosci nici (Isacord, Mettler, Gitermann itp.)

— Uszkodzona ptytka sciegowa lub m dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA

chwytacz

Zrywanie dolnej — Zaduze dolne naprezenie m  zwiekszy¢ naprezenie gornej nici
nici — Uszkodzony otwdr w plytce sciegowej m dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA

— lgta krzywa lub tepa

m uzyé nowej igly

Lamanie igiet — lIgta Zle zatozona

— Materiat byt ciggniety
— Materiat byt popychany (dotyczy
ciezszych materiatdw)

— Niskiej jakosci nici, Zle nawiniete lub z
supetkami

m dokreci¢ srube docisku igty

nie ciggng¢ materiatu podczas szycia

m uzy¢ stopki stosownej do grubego materiatu (np. stopke do
jeansu Nr 8) uzywacé narzedzia kompensacji wysokosci
podczas szycia przez grube szwy

m uzywaé wysokiej jakosci nici (Isacord, Mettler, Gitermann itp.)
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Btad

K Rozwigzywanie problemow

Przyczyna

Rozwigzanie

Ekran nie reaguje

Btedna kalibracja ekranu
Aktywna funkcja ECO

m dokonac¢ kalibracje ekranu w programie ustawien
m  wylgczyé funkcje ECO

Nie mozna
regulowaé
szerokosci sciegu

Btedne ustawienia w programie
zabezzpieczen

m  wylgczyé ustawienia

Maszyna/
Hafciarka

Maszyna sie nie wiacza lub szyje wolho

Wytaczyé zasilanie - ustawi¢ wytacznik w

pozycji «0» (off)

m  ustawi¢ predkosé pracy

® umiesci¢ maszyne w cieptym pomieszczeniu na godzing przed
rozpoczeciem pracy

m przestawi¢ przetgcznik zasilania na «I» (on)

m  dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA

Czujnik dolnej nici
nie reaguje

Czujnik wytaczony w programie
ustawien

m  aktywowaé czujnik w programie ustawien

Czujnik gornej
nici nie reaguje

Czujnik wytaczony w programie
ustawien

m  aktywowaé czujnik w programie ustawien

Czujnik gornej
nici reaguje

Dolna ni¢ zerwana/brak nici
Szpulka zatozona odwrotnie
Brak podkadki sprezynujacej w
bebenku

® nawing¢ poprawnie szpulke
m  zamocowac¢ odpowednio szpulke
m umiesci¢ podkiadke sprezynujaca w bebenku

Btad aktualizaciji

Nie rozpoznano pamieci USB
Update zablokowany (na ekranie
widoczna klepsydra)
Oprogramowanie Update nie zostato
zidentyfikowane

m  uzy¢ pamieé¢ USB BERNINA

®m usung¢ pamieé z portu maszyny, wytaczy¢ ja i wiaczyé
ponownie. Kontynuowa¢ update zgodnie z komunikatami

® nie zapisywaé plikow update w folderze

m rozpakowaé dane update

Swiatlo LED nie
dziata

LED uszkodzone
wytgczone w ustawieniach

m  dostarczy¢ maszyne do serwisu BERNINA
m aktywowaé w ustawieniach maszyny

Ogodlne

Wyjasnienie

Naprawa Komunikat

Maszyna/hafciarka

Kasowanie lub nadpisywanie danych,
np. katalogéw

m  zatwierdzi¢ symbolem " lub anulowaé

Nie rozpoznano s$ciegu z wpisanej
numeracji

m  sprawdzi¢ wpisany numer i wpisa¢ poprawny numer

Nie mozna wybrac¢ Sciegu w trybie
kombinac;ji

m  wybraé inny Scieg

Podniesc¢ stopke

®m stopka podniesiona

Opusci¢ stopke

® opuszczona stopka
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Wyjasnienie

Rozwigzywanie problemoéw

Naprawa Komunikat

— Opusci¢ zgbki

m  wcisna¢ przycisk opuszczania «Zabki transportu». Zgbki sg
opuszczane

— Wybrano niewtasciwg igte lub ptytke
$ciegowg

®m  sprawdzi¢ ustawienia w programie zabezpieczen

— lgta nie jest w najwyzszej pozyciji

m  obrdci¢ kotem zamachowym

— Koniec gornej nici

m  zatozy¢ nowa szpulke nici i nawlec maszyne

— Czujnik dolnej nici reaguje

m  sprawdzi¢ stan dolnej nici i nawing¢ nowa jesli potrzeba

— Gtéwny silnik nie pracuje

m sprawdzi¢ chwytacz. Usunaé ewentualne zanieczyszczenia i
resztki z chwytacza i jego okolic

— Pozycja igty nie koresponduje ze
Srodkiem tamborka

m  dokonaé regulacji, zgodnie z instrukcjg na stronie 43

— Mocowanie modutu haftujgcego

®  umiesci¢ poprawnie modut za maszyna. Podtaczyé przewdd
modutu do maszyny
m  animacja wskzauje, ze program haftowania zostat wczytany

— Nie zatozono tamborka

m  zalozy¢ tamborek

— Zatozono tamborek

m  usung¢ tamborek
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KA Rozwigzywanie problemow

Ogodlne Wyjasnienie Naprawa Komunikat
— Przesuna¢ tamborek Mega w gére m  przesung¢ tamborek Mega na gérna pozycje (1)
— Tamborek Mega na srodek m przesung¢ tamborek Mega na $rodkowg pozycije (2)
— Tamborek Mega w dét m przesung¢ tamborek Mega na dolng pozycje (3)
— Wzér haftu czesciowo poza ® na nowo umiejscowi¢ haft. Wybra¢ miejsce, gdzie haft
tamborkiem zmiesci sie w tamborku
— Wz6r haftu zbyt duzy ®m  zmniejszyé rozmiar haftu lub uzy¢ wiekszy tamborek. Wybraé
miejsce, gdzie haft zmiesci sie w tamborku
N e Za mato miejsca w pamieci USB ®m usungc¢ dane z pamieci USB
— Brak danych osobistych w pamigci m  sprawdzi¢, czy pamie¢ USB podtgczono prawidiowo.

B abrpe oty ra Fesaee

USB

Wytaczy¢ i wigczyé maszyne

s g st — Podczas wykonywania aktualizaciji, ®m oprogramowanie zostato pomysinie zaktualizowane. Danych
— dane osobiste nie zostaty zapisane w osobistych nie udato sie odczytaé
pamieci USB
o o e Py e Pamie¢ USB nie jest podtgczona do m zamocowaé pamie¢ USB w maszynie i nie wyjmowac jej do
e maszyny zakoriczenia procesu aktualizacji
— W pamieci USB nie ma nowej wersiji m zapisa¢ w pamieci USB nowg wersje oprogramowania i

palatn G e s by

oprogramowania

rozpoczaé update od nowa
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Rozwigzywanie probleméw K

Ogodlne Wyjasnienie Naprawa Komunikat
P —— — Update zakoniczony pomysinie B  maszyna posiada najnowsza wersje oprogramowania
i e st T Rl
[ IO <5 — Maszyna musi by¢ regularnie ®m informacja na temat koniecznosci oliwienia pojawia sie co
e 5 . P f o] z . P . -
ﬁ L_;x, 5 o czyszczona i oliwiona 180'000 Sciegéw. Po czyszczeniu/oliwieniu, ekran nalezy
= : 3

=
€

zamkna¢ przyciskiem «OK». Ekran mozna tymczasowo
zamkna¢ wciskajac «<ESC» ekran pojawi sie ponownie po
kolejnym uruchomieniu maszyny. Po wcisnieciu «<ESC» 3
razy, komunikat pojawi sie ponownie za kolejne 180'000

Sciegdéw
[ErmiEEEETEL m Jesli po raz pierwszy dokonujesz m zalecamy, aby maszyna byt oddawana na przeglad w
- konserwacji maszyny, skontakiuj sie z autoryzowanym serwisie BERNINA. Infomracja z zaleceniem
L Twoim Serwisem BERNINA przegladu pojawia sie na ekranie co 2'000'000 sciegéw. Po
ios P dokonaniu przegladu, serwi kasuje licznik do wartosci «0»,

informacja przestaje by¢ wyswietlana. Komunikat mozna
czasowo wytgczy¢ przyciskiem «ESC», ale pojawi sie
ponownie przy kolejnym uruchomieniu maszyny. Trzykrotne
wecisniecie «ESC» przerywa wyswietlanie ko,unikatu do
przekroczenia. 4'000'000 $ciegéw. Regularne serwisowanie
maszyny, znaczaco przediuza jej zywotnosc¢. Brak dbatosci o
maszyne moze spowodowac utrate prawa do naprawy
gwarancyjnej. Odptatno$¢ za dokonany przeglad jest ustalana
przez serwis BERNINA
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KX Wzory sciegow

Sciegi uzytkowe

Sciegi dekoracyjne
Kwiaty
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Wzory Sciegéow

Sciegi krzyzykowe
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K& Wzory Sciegéow

Sciegi dekoracyjne

Nowoczesne $ciegi
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Wzory Sciegéow

Alfabety
Alfabet blokowy
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Wzory Sciegéw

Alfabet Script
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Wzory Sciegow KR

Hiragana

Katakana

H s {90)

o . il

[._T
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Wzory Sciegéw

Cyrylica

033527.51.16_1204-07_B580_Manu_PL_GZD



Wzory haftu

Zwierzeta
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Wolnostojgca koronka
Proste wycinanie

Fringes

i
v/

* Ten wzor ma specjalne efekty. Wiecej informacji na www.bernina.com/5series

Aplikacja
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Wzory haftu

Ozdabianie
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* Ten wzor ma specjalne efekty. Wiecej informacji na www.bernina.com/5series
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Wzory haftu
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Wzory haftu

Kwiaty
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Wzory haftu

Koronki
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* Ten wzér ma specjalne efekty. Wiecej informacji na www.bernina.com/5series
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Wzory haftu

Dzieci
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* Ten wzor ma specjalne efekty. Wiecej informacji na www.bernina.com/5series
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Hafty sezonowe
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Wzory haftu
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Wzory haftu
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Wzory haftu
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EEX Wzory haftu
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Alfabety
King Charles

ABC

London

AbC

Emerald

A

Anniversary

Chateau

ADC

033527.51.16_1204-07_B580_Manu_PL_GZD

ABC

Guinevere

Abc

Alfabety



EEA Index

Index

A

Akcesoria

m Haftowanie 112
m  Przyktad rozmieszczenia akcesoriow 9
m Standardowe 7,8
m  Stopka 8
m  Szycie 7-8
Akcesoria opcjonalne

m  Podigczanie 11
Akcesoria standardowe 7-8, 112
Aktualizacja - Update 46
Alfabety

®  Duze/mate znaki w alfabetach 101
m  Ekran gtéwny/Menu wyboru 28
m  Funkcje 34, 35
m  Kasowanie napiséw 100
®m Laczenie napiséw podczas szycia 100
m  Laczenie napiséw w hafcie 142
m  Napisy 99
m  Napisy w wielu liniach 143
m  Poprawa 135
m  Poprawa kombinacji 100
m  Przeglad 99, 124
®  Rodzaje alfabetéw 99
®  Rozmieszczanie napiséw 142
m W potgczeniu z funkcjami 101
m  Wybieranie 99, 135
®  Z wzorami haftu 143-144
B Zmiana rozmiaru liter 101
Audio System

m  Wz6r $ciegu 44
B

Balans

m  Dziurki 78
m  Kompensacja/zmiana 31, 33, 35, 37,54
m  Poprawianie 54
m  Powrdt do ustawien podstawowych 54
= Sciegi uzytkowe i dekoracyjne 54
m  Stownik 6
Bebenek

®  Mocowanie 15
m  Zdejmowanie 15
Blokady nici 7,14,16
BSR 94-98
m  Ekran 95
m  Funkcje 96
m  Przygotowanie 95
m  Rozpoczynanie 98
m  Sciegiem prostym nr 1 94
m  Sciegiem zygzak nr 2 94, 98
m  Sygnat akustyczny 97
m  Tryby 94
m  Wychodzenie 98

m  Zabezpieczenie 96
m Zakiadanie stopki 95
m  Zdejmowanie/zaktadanie kofcéwki stopki 95
C

Cerowanie

m  Automatyczne 65-66
®  Manualne 64
Cerowanie nicia do haftu 119
Czujniki

®  Dolna ni¢ - czujnik 45
m  Gorna ni¢ - czujnik 45
Czyszczenie

m  Chwytacz 158
m  Ekran hafciarki 158
m  Okolice zabkdw transportu 158
m  Oliwienie 158
D

Dane serwisowe 49
Dlugi scieg 31
Docisk stopki

m  Ekran 21
m  Zwigkszanie/zmniejszanie 21
Dziurka ozdobna 74, 82
Dziurki 74-87
m  Automat do dziurek nr 3A 8, 46, 79-82
m  Automatyczne 79-82
m  Automatyczne dziurki owalne lub z okrgzkiem 81
m Balans 78
m  Dziurka elastyczna 74
m  Dziurka owalna ze zwyklym ryglem 74
m  Dziurka ozdobna 74, 82
m  Dziurka sciegiem prostym 74
m  Dziurka standardowa 74
m  Dziurka standardowa i elastyczna 79
m  Dziurka z licznikiem Sciegu 82
m  Dziurka z okrgzkiem 74
m  Funkcja naszywania guzikéw 74, 86
m  Kordonek 77
®  Manualne 85
m  Manualne w 5-cyklach 85
m  Manualne w 7-cyklach 85
m  Narzedzie kompensacji wysokosci 75
m Oczka 74, 87
m  Powtarzanie 79
m  Programowanie 79-82
m  Przeglad 74
m  Regulacja szerokosci krawedzi 75
®  Rozcinanie 77
m  Stabilizator i podszewka 76
m  Szycie prébne 75
m W pamieci dlugoterminowe;j 83
m  Waska dziurka 74
m  Wazne informacje 75
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m  Wspomaganie przesuwania materiatu 75
m  Z bezposrednio wpisang wielkoscig 80
B Zaznaczanie 75
®  Zmiana ditugosci Sciegu 75
Dzwignia podnoszenia stopki 11
m  Mocowanie 13
m  Podigczanie 11
m  Podnoszenie i opuszczanie stopki 13
E
eco 28, 55
Edycja
m  Duplikowanie wzoru haftu 127
m  Ekran 126
m  Kasowanie wzoru haftu 127
®  Menu haftowania 126
®  Numer koloru 126
m  Obracanie wzoru haftu 127
m  Odbicia lustrzane géra/dot 127
m  Odbicie lustrzane prawo/lewo 127
m  Proporcjonalna zmiana wzoru haftu 127
m  Przeglad 126
m  Przesuwanie skalowanego wzoru haftu w

tamborku 126
®  Przesuwanie wzoru haftu 127
m Wybodr 126
®  Zmiana parametrow wzoru haftu 127
®  Zmiana znakéw 127
®  Zmniejszanie podgladu 126
m  Zwiekszanie podgladu 126
Ekran
m  Alfabet hafciarski 124
m  Alfabety 34-35, 99
m Balans 54
= BSR 95
m  Dziurki 32-33, 74
m  Edycja 126
m  Funkcje 30-39
m  Gtéwny ekran 28
m Kalibracja 44
m  Kreatywny konsultant 52
®  Menu wyboru 28
m  Program pomocy Help 53
m  Przeglad 28-39
®  Przewodnik 50-51
= Sciegi dekoracyjne 88
= Sciegi do quiltingu 92
= Sciegi uzytkowe 56
m  Szycie 30-31
m  Tryb haftowania 123
m  Trybtaczenia 36-39
m  Ustawienia 40-49
m Wybdr 29
m  Wybdr koloru 42
m  Wyswietlanie Sciegéw 29
m  Wzory sciegéw 29
B Zmiana ustawien 41-42
F
Fastrygowanie 57,70
FHS 13

Funkcja naszywania guzikow

Funkcje dla alfabetow
Balans

Ciagte szycie wstecz
Docisk stopki
Naprezenie nici gérnej
Odbicia lustrzane lewo/prawo/gora/dot
Powtarzanie wzoru
Pozycja igty

Program zabezpieczen
Wskaznik stopki
Zabezpieczenie
Zmiana dtugosci wzoru

Funkcje dla dziurek

Balans

Docisk stopki

Dziurka z licznikiem sciegu
Dziurki manualne
Naprezenie nici gérnej
Program zabezpieczen
Programowanie dtugosci dziurki
Przeswit dziurki

Regulacja dtugosci dziurki
Wskaznik stopki
Zabezpieczenie

Funkcje dla trybu taczenia
Balans

Ciagte szycie wstecz
Dtiugi scieg

Docisk stopki

Dzielenie kombinaciji (1)
Dzielenie kombinaciji (2)
Edycja kombinacji

Kasowanie
Kasowanie catej kombinaciji
Naprezenie nici gérnej

Odbicia lustrzane lewo/prawo/gdra/dot
Powtarzanie kombinaciji

Pozycja igty

Program zabezpieczen

Wielkos¢ liter w alfabetach

Wskaznik stopki

Zabezpieczenie

Zmiana dtugosci wzoru

Funkcje szycia

Balans

Ciagte szycie wstecz

Dtiugi scieg

Docisk stopki

Naprezenie nici gérnej
Odbicia lustrzane up/down
Odbicie lustrzane prawo/lewo
Poczatek wzoru

Powtarzanie wzoru

Pozycja igty

Pozycjonowanie igty géra/dot
Program zabezpieczen
Wskaznik stopki
Zabezpieczenie

Zmiana dtugosci wzoru
Zmiana gestosci sciegu
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Odbicia lustrzane (lewo/prawo) catej kombinacji

74, 86

34-35
35
35
35
34
35
34
34
35
35
34
35

32-33
33
33
32
32
33
33
32
33
32
33
32

36-39
37
37
37
37
38
38
36
36
36
39
36
39

36, 37
39
36
37
37
37
38
37

30-31
31
31
31
31
30
31
31
30
30
31
30
31
31
30
31
31
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G

Goérna ni¢
m  Czujnik 45
m  Naprezenia nici 20, 30, 42, 43, 130
m  Nawlekanie 16, 115
H
Hafciarka
m |gty do haftu 115, 119
m  Opuszczanie zgbkdéw transportu 115
m  Pamie¢ 149
m  Plytka Sciegowa do Cutwork/Sciegu prostego 115
m  Przyciski «Funkcji» 122
m  Przygotowanie 115
m  Wprowadzanie do trybu haftowania 123
Haft prébny 120
Haftowanie 111-157
m  Alfabet 124
® Menu 155
m  Start 154
m  Wz6r haftu 125
m  Za pomoca przycisku «Start/Stop» 155
m Za pomoca rozrusznika noznego 156
m  Zerwanie nici 157
I/J
Igta
m |gty do haftu 115, 119
m  Kombinacja igta/nitka 24
m Linie prowadzgce 24
®  Mocowanie/wyjmowanie 16
m  Nawlekanie 17,18
m  Podnoszenie/opuszczanie 26, 30
m  Podwdjne, potrdjne igty 25
m  Pozycjonowanie 11, 27, 31, 34, 36
m  Pozycjonowanie géra/dot 26, 30
m  Przeglad 25
m  Uchwyt 11
m  Wazne informacje na temat nici i igiet 23
m  Wymiana 16
Igty, nici i materiat 23
lkona Back 30, 32, 34, 36, 38, 39, 124, 126,
128, 130, 132, 134,
Informacje 29, 30, 32, 34, 36, 38, 39, 48, 126,
128, 130, 132
Informacje o sprzedawcy 49
Instrukcje bezpieczenstwa 4
Jasnos¢ 41
K
Kalibracja
®  Automat do dziurek nr 3A 46
m  Ekran 44

Kasowanie

m  Dane uzytkownika
m  Wz6r $ciegu

m  Wzory haftu

47,153

36, 39, 107, 110
126, 127, 133, 152, 153

Koto zamachowe 11
Kolory haftu

m  Haft w jednym kolorze 147,148
m  Haft w kolejnosci koloréw 147
m  Redukcja ilosci zmian koloru 147
B Zmiana marki nici 146
®  Zmiana pofozenia 146
Kombinacja 36-39
m  Kasowanie catej kombinaciji 39
m  Kasowanie pojedynczego Sciegu 36
m  Kombinacja podziat (1) 38
m  Kombinacja podziat (2) 38
m  Kombinacja powtarzanie 39
m  COdbicie lustrzane prawo/lewo 39
m  Zabezpieczenie 38
Kombinacja igta-nitka 24
Kompensacja

m  Warstwy 72
m  Wysokosé szwu 72
Kompensacja wysokosci na nierownych

warstwach 72
Konserwacja

m  Czyszczenie

Kordonek

®  Mocowanie 77
m  Stopka do dziurek nr 3A 77
m  Stopka do dziurek nr 3C 77
Kreatywny konsultant

m  Przeglad 52
m  Rodzaje materiatéow 52
m  Techniki szycia 52
m  Wychodzenie 52
m Zalecenia 52
L

Liternictwo

m Haftowanie w jednym kolorze 147,148
m  Haftowanie w wielu kolorach 148
m taczenie 142
m  Napis w wielu wierszach 143
m  Pozycjonowanie 142
m  Regulacja napiséw wzgledem haftu 143
m W potgczeniu z wzorem haftu 143
m W potgczeniu z wzorem haftu 143
®  Zmiana 126, 127
®  Zmiana rodzaju napisow 144
M

Maszyna do szycia/hafciarka

m  Przyciski funkciji 26-27, 122
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Maszyna/hafciarka

m  Czyszczenie 158
m  Oliwienie 158
m  Przeglad 10-11
®  Rozwigzywanie probleméw 159-163
Material kompensujacy 72,75
Material, igta i ni¢ 23
Menu haftowania
m  «Menu haftowania»/przycisk «Start/Stop» 131
m  Edycja 131
m  Haft w jednym lub w wielu kolorach 131
m  Haftowanie w sekwencji koloréw/redukcja

ilosci koloréw 131
m  Naprezenie nici gérnej 130
®  Numer koloru 131
m  Pasek informacji o kolorach 130
m  Program zabezpieczen 131
m  Przeglad 130
m  Wskaznik stopki 130
m Wybdr 130
m  Wylgczanie przeskokéw 131
m  Zerwanie nici 131
Menu wyboru
m  Alfabety 28
m  Dziurki 28
®  Program osobisty/Pamigc¢ 28
m  Sciegi dekoracyjne 28
m  Sciegi uzytkowe 28
m  Wybdr sciegéw przez numer 28
Mocowanie
m  Bebenek 15
m Free Hand System 13
m |gta 16
m Plytka Sciegowa 19
m  Szpulka nici dolnej 15
Mocowanie szpulki w bebenku 15
Modut haftujacy
m  Kalibracja 128, 132
m  Podigczanie 114
m  Podtgczanie przewodu 114
m  Pozycja spoczynkowa 128, 129
m  Przeglad 113
m  Widok detal 113
m Zaktadanie 114
m  Zdejmowanie 114
N
Naprezacz nici do szpulowania 11,14
Naprezenia nici
m  Gorna ni¢ 20
m  Powrdt do ustawien podstawowych 20
m  Wzory haftu 115, 130
Narzedzie kompensacji wysokosci 7,72
Naszywanie guzikow 86
Nawlekacz 18

Nawlekacz nici 18
Nawlekanie

m  Goérna ni¢ 16
m Igla 17,18
m Ni¢ dolna 15
m  Podwdjna/Potréjna igta 17
Nawlekanie podwojnej igty 17
Nawlekanie potrojnej igly 17
Ni¢

m  Kombinacja igta/nitka 24
m  Nici do haftu 119
m  Wazne informacje na temat nici i igiet 23
m  Zerwanie 157
m  Zerwanie nici 157
Ni¢ dolna

m  Czujnik 45
m  Mocowanie szpulki 15
®  Nawijanie 14
m  Nawijanie w trakcie szycia 14
m  Nawlekanie 15,115
®  Nici do cerowania i haftowania 119
m  Obcinanie 11, 15
m  Szycie 91
m  Szycie w wolnej reki 91
m  Wypelnienie bebenka 119
m Ze Sciegami dekoracyjnymi 91
Ni¢ poliestrowa 23,119
Ni¢, igta, materiat 23
Nici do haftu

® Dolna ni¢ 119
m  Nici Metaliczne 119
m  Nici Poliestrowe 119
m  Nici wiskozowe 119
Nici metaliczne 119
Nici wiskozowe 23,119
o)

Obcinacz nici

m  Automatyczne 11, 26, 42, 122
m  Ni¢ dolna 11,15
m  Na obudowanie bocznej oswietlenia 11,18
m  Obcinacz nici przy chwytaczu 11,14
Obcinacz nici przy chwytaczu 10-11, 15
Obudowa

m Podciggacz 11,16
Ochrona srodowiska 4
Oczko

m  Sciegiem prostym 74, 87
m  Waskim Sciegiem zyg-zak 74, 87
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Odbicie lustrzane Podwijanie i zszywanie brzegow 68
m Lewo/prawo/goéra/dot 30-31, 34-35, 36-37, 39,
126, 127 Pojemnik na akcesoria 9

Oliwienie 158 Pokretta funkcyjne

m Pokretta szerokosci i diugosci Sciegu
Opuszczanie aktywnego ekranu 30, 32, 34, 36, 38, 39 (wielofunkcyjne) 27,122
Ostona chwytacza 11 Pokretto

m  Diugosci Sciegu/Szerokosci Sciegu 11,27
Oslona podciggacza 11

Potaczenie dla tamborka do cerowania 11
Oswietlenie pola szycia 41

Potaczenie z komputerem 11
Otwoér na tamborek do cerowania 11

Pomoc 53
Otwory wentylacyjne 11

Poprawianie
Owerlokowanie = Sciegi uzytkowe, dekoracyjne 54
m  Podwdjny Scieg owerlokowy 67
=  Sciegi 56-57 Powrét do ustawien podstawowych 47
Oznaczenie symboli 6 Powtarzanie wzoru 30
P Poziomy trzpien nici 11, 14,16, 17
Pamieé Predkos¢
m  Hafciarka 149 m  Regulacja 11,12, 26, 122
m  Maszyna do szycia 106-110 m  Rozrusznik nozny 12
Pamie¢ diugoterminowa Predkos¢ szycia 12, 26, 42
m  Dziurki 83

Program osobisty 102-105
Pamie¢ osobista m  Kasowanie Sciegw 105
m Czasowa 59 ®m  Programowanie/przygotowywanie wzoréw sciegu 102
m  Powrdt do podstawowych ustawien 59 m  Przygotowywanie sciegéw 102

m  Tworzenie wiasnego ekranu 102
Pionowy trzpien nici 13 m  Wybdr sciegu w programie osobistym 103

®  Zmiana/nadpisywanie sciegéw 104
Plytka sciegowa
m  Jako prowadnik 68 Program pomocy
m  Konserwacja 158 m  Funkcje 53
m  Mocowanie 19 m  Wz6r $ciegu 53
B Zaznaczanie 19
m  Zdejmowanie 19 Program ustawien 40-49

m  Aktualizacja 46
Plytka sciegowa do Cutwork/$ciegu prostego 115 m Aktualizacja maszyny/hafciarki 46

m Informacje 48-49
Poczatek wzoru 30 m  Jasnosé 41

m Kalibracja automatu do dziurek nr 3A 46
Podktadki pod ni¢ 7 m  Kalibracja ekranu 44

m  Kolor Ekranu 42
Podtaczanie m  Komunikaty dzwiekowe dla BSR 44
m  Akcesoria opcjonalne 11 m  Oswietlenie pola szycia 41
m BSR 11, 95 m  Podstawowe ustawienia 40, 47
m  Dzwignia podnoszenia stopki 11,13 m  Predkos¢ nawijania szpulki 45
m  Komputer, oprogramowanie hafciarskie 11 m  Przeglad ekranu 40
m  Modut haftujacy 11,114 m Reset 47
m  Przewdd zasilajacy 11 m  Tekst powitalny 41
m  Rozrusznik nozny 11,12 m  Ustawienia czujnikéw 45
m USB 11 m  Ustawienia dzwiekow 44

m  Ustawienia haftowania 43
Podstawowe ustawienia m  Ustawienia szycia 42-43
m  Docisk stopki 21 m  Ustawienia wyswietlacza 41
m  Naprezenie nici 20
m  Ustawienia haftowania 43 Program zabezpieczen 42,70
m Ustawienia szycia 40, 42-43
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Prowadnik nici

m  Oczko 11, 14
m Ztylu 11,16
Prowadnik szwu 12, 68
Prowadzenie materiatu
m  Zabki transportu 22
Przecinak krawiecki 7,77
Przeglad
m  Alfabety 99, 124, 167-170
m  Dziurki 74,164
m  Edycja 126
m  Ekran 28-40, 123-134
m  Ekran gtéwny 28
m  Ekran ustawien 40
®m  Funkcje dla alfabetéw 34-35
m  Funkcje dla dziurek 32-33
m  Funkcje haftu 126-134
m  Funkcje szycia 30-31
m  Funkcje w trybie taczenia 36-39
m |gta 25
m  Kreatywny konsultant 52
m  Maszyna do szycia 10, 11
®  Menu haftowania 130
®  Przewodnik 50
m  Przyciski funkcji 26-27, 122
= Sciegi dekoracyjne 88, 164-166
= Sciegi do quiltingu 92, 166
= Sciegi uzytkowe 56, 164
m  Tryb haftowania 123
m  Wzory haftu 125, 171-181
Przewijanie gora/dét 29
Przewodd
m  Podigczanie 12
®  Rozwijanie/zwijanie 12
Przewdd zasilajacy
m  Podigczanie 11,12
Przewodnik 8, 50
= BSR 50
m  Dziurki 50
m  DzZwignia do podnoszenia stopki kolanem

(Presser foot lifter - FHS) 50
m Haftowanie 50
m |gta 50
m  Nié, nawlekanie 50
m  Quilting 50
®  Rozwiagzywanie probleméw 50
®  Rozwigzywanie probleméw 50
m  Stopka 50
m  Techniki szycia 50
Przycisk Start-/Stop 26,122
Przycisk szycia wstecz 26
Przyciski funkcji 26-27
m  Automatyczne nozyczki 26, 122
m  Pozycja igly 27
m  Programowanie korfica wzoru/zabezpieczenia 26
m  Start/stop 26, 122

Index

m  Suwak predkosci szycia 26, 122
m  Szycie wstecz 26
m  Zatrzymanie igty 26
Przygotowanie

m Hafciarka 115
m Haftowanie 114-121
m  Maszyna do szycia 12-25
m  Modut haftujacy 114
Przyklady zastosowan

m  Sciegi dekoracyjne 89-91
m  Sciegi uzytkowe 61-71
Quilting

m  Quilting Sciegiem Stipple 93
m  Quilting z wolnej reki 93
m Ze stopkg BSR 94-98
Quilting sciegiem Stipple 93
R

Raczka do przenoszenia 11
Regulacja

m  Docisk stopki 21
m  Naprezenie nici gérnej 20
m  Pozycja igly 27,60
®  Tamborek 43
Regulacja szerokosci sciegu 60
Regulator docisku stopki 11
Regulowanie predkosci nawijania 45
Reset

m  Kasowanie danych uzytkownika 47
m Kasowanie ustawien 47
Rodzaje materiatow 52
Rodzaje napisow

m taczenie 100
m  Poprawa kombinacji 100
m  Przeglad 99, 124
m  Rodzaje 99, 124
m  Wybdr matych liter 101
B Zmiana rozmiaru 101
Rodzaje sciegow

m  Podszycie - Underlay 121
m  Scieg satynowy 121
m  Scieg Step 121
m  Sciegi Jump 121
Rozpoczynanie haftowania 154
Rozrusznik nozny

m  Podigczanie 12
m  Podigczanie 11,12
m  Regulacja predkosci szycia 12
m  Rozwijanie przewodu 12
Rozwigzywanie problemoéw 159-163
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S

Scieg potrojny prosty 56, 61
Scieg potrojny zygzak 56, 62
Scieg prosty 56, 61
Scieg satynowy 66, 121
Scieg Step 121
Sciegi dekoracyjne
m  Kategorie Sciegéw 88
m  Przeglad 88
m  Scieg krzyzykowy 89
m  Szycie dolng nicig 91
m  Wybieranie 88
m Zastosowanie 88
B Zaszewki 90
Sciegi do quiltingu
m  Podwdjny Scieg Blanket 92
m  Program zabezpieczania quiltingu 92
m  Przeglad 92
m  Scieg Blanket (podwdjny) 92
m Scieg do Quiltingu/Scieg prosty 92
= Scieg kryty (waski) 92
= Scieg naszywajacy - Blanket 92
= Scieg pidrkowy 92
= Scieg satynowy 92
= Scieg Stippling 92
= Scoeg imitujacy reczny 92
m  Wariacje sciegéw dekoracyjnych do quiltingu 92
m  Wariacje Sciegu piérkowego 92
m  Wzmocniony Scieg blanket 92
Sciegi Jump 121
Sciegi podszycia - Underlay 121
Sciegi uzytkowe 56-72
m  Cerowanie manualne/automatyczne/

wzmocnione 64-66
m  Dziany $cieg owerlokowy 57
m  Elastyczny scieg owerlokowy 56
m  Fastrygowanie 57,70
®m  Plaster miodu 56
m  Podwdjny Scieg owerlokowy 56, 67
m  Pojedynczy scieg prosty 57
m  Potréjny zygzak 56, 62
m  Program cerowania 57
m  Program cerowania 65, 66
m  Program zabezpieczen 56, 70
m  Rygiel 57
m  Scieg do cerowania 57
= Scieg do jersey'u 56
= Scieg do lajkry 57
= Scieg elastyczny 57
= Scieg kryty 56, 69
m  Scieg marszczacy 56
= Scieg owerlokowy 56
= Scieg ozdobny 57
= Scieg potréjny prosty 56, 61
= Scieg prosty 56, 61
= Scieg super elastyczny 56
= Scieg uniwersalny 56

m  Trojskok 56
m  Trzy pojedyncze Sciegi proste 57
m  Waski Scieg kryty 57
m  Wybieranie 58
m  Wyszywany zyg-zak 56
®  Wzmocniony program cerowania 57
m  Wzmocniony $cieg owerlokowy 57
m  Zamki 63
m  Zyg-zak 56
Stownik 6
Stabilizator

m  Klej w speju 117
m  Stabilizatory do haftu 117
m  Stabilizatory rozpuszczalne w wodzie 118
m  Stabilizatory termoprzylepne 118
Stabilizator i podszewka 76
Stét powiekszajacy pole szycia

m Zaktadanie/zdejmowanie 12
Stopka

m  Jako prowadnik 68
m  Przeglad 8
m  Akcesoria standardowe 8
m  Docisk 21, 31, 33, 35, 37
m  Ekran 31, 33, 35, 37
m  Podnoszenie/opuszczanie 11,13
m  Wymiana 18
m Zaktadanie/zdejmowanie 18
System Audio

m  Funkcje 44
® Zmiana 44
m BSR 44
Szablony do haftowania 116
Szczegoly

m  Akcesoria 7-8,112
m  Maszyna do szycia 10-11
®  Modut haftujacy 113
Szew

m  Brzegi 68
= Scieg kryty 69
m  Widoczne 69
Szycie

m  Akcesoria 7-8
m  Alfabety 99
m  Brzegi 68
m  Dziurki 79-85
m  Kombinacje 106
®  Narozniki 72
m  Naszywanie guzikéw 86
m  Oczka 87
m Plaski Scieg taczacy 71
m  Przyciski funkcji 26-27
= Scieg kryty 69
m  Szycie wstecz 26
m  Techniki szycia 52
m  Widoczne podwiniecie 69
m  Zamki 63
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Szycie naroznikow 72
Szycie wierzchnie
m  Brzegi 68
m  Waskie/szerokie 68
Szycie wierzchnie krawedzi 68
Szycie wstecz
m Ciagle 31
T
Tamborek
m  Fastrygowanie 132, 148
m  Kalibracja 128, 132
m  Pozycja spoczynkowa 128, 129
®  Przemieszczanie tamborka 128, 132
m  Przesuwanie 132
m  Regulacja 43
m  Siatka 128, 138
= Srodek wzoru 128
m  Szablony do haftowania 116
m  Tamborek - mocowanie materiatu 116
m  Tamborek - wybdr na ekranie 128
m  Tamborek i sprawdzenie wielkosci

wzoru 128, 129, 139
m  Uzywanie tamborka 116
m  Wirtualne pozycjonowanie 128
m Wybdr 128, 139, 154
m  Wyznaczanie srodka 116
B Zaktadanie/zdejmowanie 154
Tekst powitalny
m  Wprowadzanie/poprawa 4

Tryb taczenia 106-110, 141-142
m  Kasowanie sciegow 107
m  Nadpisywanie kombinacji Sciegéw 110
m  Otwieranie zapisanej kombinacji 107
m  Poprawa kombinacii 108
®  Programowanie: Sciegi uzytkowe/

Sciegi dekoracyjne/Alfabety 106
m  Tworzenie kombinacji 106
m  Tworzenie kombinacji haftow 141-142
Tryb pojedynczy i taczenia 29
Trzpien na nici
m  Pionowy 11,13
m  Poziomy 11, 14,16, 17
Tylny prowadnik nici 11,16
U
Ustawienia
m  Kasowanie 28

m  Zatwierdzanie

Ustawienia systemowe
m ECO

Help - pomoc

Home - powrdt
Kasowanie ustawien
Kreatywny konsultant

30, 32, 34, 36, 38, 39

28, 55
28, 53
28
28
28, 52
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m  Program ustawien 28, 40
m  Przewodnik 28, 50
Ustawienia szycia

m  Automatyczne nozyczki 42
m  Automatyczny program zabezpieczania 42
m  Regulacja predkosci szycia 42
®  Zmiana gérnego naprezenia nici 42
w

Wersja oprogramowania 48
Widok z przodu

m  Maszyna do szycia 10
Wprowadzanie

m  Tryb haftowania 123
m  Tryb szycia 123
Wskazowki

m  Material/ni¢/rozmiar igty 24
Wszywanie zamka 63
Wybieranie

m  Ekran color 42
m  Jezyk 48
m  Wz6r $ciegu 29, 58
Wyboér

m  Przewijanie géra/dot 29
m  Tryb pojedynczy i tgczenia 29
Wyboér jezyka 48
Wybér sciegu

®  Anulowanie 58
m  Bezposredni 58
®  Menu wyboru 28
®  Numer Sciegu 28, 58
m  Przez numer 58
Wytacznik zasilania 11
Wymiana

m  Bebenek 15
m |gta 16
m Plytka Sciegowa 19
W2z6r haftu

= BERNINA 125, 136
m  Dodawanie 133
m Dodawanie napisu 143
m Haftowanie w kolejnosci koloréw 131, 147
m  Kasowanie 126-127, 133, 152-153
m  Kolory 146
m Liternictwo 124, 142-144
m  Nadpisywanie 151
m  Obracanie 126, 127, 137
m  Odbicie lustrzane 126, 127, 138
m  Otwieranie 133
m  Pamie¢ USB 125
m  Podglad 140
m  Powtarzanie 126, 127
®  Przemieszczanie 126, 127, 137
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m  Przemieszczanie skalowanego wzoru 140
=  Sciegi wypetniajace 145
m  Siatka 138
m  Skalowanie 120
m  Sprawdzenie miejsca haftowania 139
= Srodek wzoru 138
m  Tworzenie kombinacji 141-142
m W jedym lu kilku kolorach 131, 147, 148
m  Wielko$é haftu i czas haftowania 140
m  Wybieranie 120, 135-136
m Z pamieci USB 125
m  Zapisywanie 132, 149-150
®  Zmiana marki nici 134, 146
®  Zmiana paranetrow 144, 145
®  Zmiana Proporcjonalna 126, 127, 137
Wzory sciegow

m  Ekran 29
m  Kasowanie 36, 39, 107, 110
m  Pamie¢ osobista 59
m Regulacja ustawien pojedynczych sciegéw 59
m  Wybieranie 29, 58
y4

Zabezpieczanie brzegow 66
Zabezpieczenie 30
Zabki transportu

m  Gotowe do szycia 22
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