Traeing maskinen

Traeing forberedelse
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Sett nalstangen i hoyeste posisjon ved a dreie

héandhjulet mot uret.

T

Mer informasjon finnes pa
www.bernina.com |
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Nalitraeder

Metalltunge i den Y-formede nalitreederen

Hold nalitreederen med den trekantige markeringen
opp og for traden vannrett gjennom den Y-formede
sprekken.

Mens du drar litt i trddenden, trykker du
nélitreederens nese pa nalskaftet og lar det gli
nedover. Pass pa: Trykk nélitreederen kun lett mot
nalen, slik at metalltungen ikke tar skade.

Nar du er ved nalgyet; trykk slik at metalltungen
med traden glir gjennom oyet.

Dras nalitreederen sakte tilbake, blir en tradslynge
igjen bak nalen.

Dra traden helt gjennom oyet og legg tradenden
under syfoten.
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3-traders pikotsom

Disse grunninnstillingene kan variere alt etter material. Se kapittel syprave, s.31
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Syprgve Pass pa at sybordet er riktig Maksimal stofftykkelse for
lukket. materialet som skal syes er
6mm.

Etter at du er ferdig med a tree maskinen er det lurt & sy en prove pa et reststykke
av stoffet du skal bruke.

® Innstill  tradspenning, rullessmspake, knivposisjon, stinglengde,
differensialtransport og overgripertildekning optimalt til stoffet. ,Semoversikt‘ se
side 23.

Dra alle tradene mot venstre bak syfoten.

Senk syfoten.

Drei handhjulet flere ganger mot uret og kontroller om det danner seg en

tradlenke.

Legg stoffpraven under syfotspissen (med senket syfot for de fleste stoffer) og
begynn sakte a sy.

Stoffet ma kun fares lett, da maskinen transporterer stoffet automatisk.
Kontroller stingformasjonen og optimer om nedvendig. Alt etter resultat
tilpasses falgende innstillinger:

,Tilpasse tradspenning” se side 32.

,mtc tradkontroll (Micro Thread Control)* se side 21.

LSyfottrykk” se side 21.

LDifferensialtransport innstilling” se side 22.

LKnivposisjon“ se side 20.

,Stinglengde” se side 20.

Ved enden av stoffet reduseres maskinens hastighet og stoffet fores videre
bakover til det danner seg en tradlenke uten stoff.

Dra traden bakfra over tradkutteren (1) eller klipp den av med saks (2).

Jevn tradspenning.

Blindgripertraden dras pa undersiden.

® ke overgripertradens tradspenning / lese undergripertradens tradspen-
ning.

Undergripertraden dras pa oversiden.

® ke undergripertradens tradspenning / lose overgripertradens tradspen-
ning.

4 Venstre naltrad er lgs og synlig pa stoffets underside.

® ke tradspenning for venstre naltrad / eller lese spenning for en eller
begge gripertradenede.

Hayre naltrad er los og synlig pa stoffets underside.

® ke spenning for hayre naltrad.

Trédspenningen for enhver trad kan endres med tradspenningsinnstillingen.
® Dreies knappen oppover, gker trddspenningen.

® Dreies knappen nedover, lgses tradspenningen.

A Qke tradspenning

B Lase tradspenning

For mer informasjon se i
instruksjonsboken.

Differensialtransport innstilling

Differensialtransport 1-2 Det er trinnlgs justering med

\ differensialknappen A.

Tilpasningen kan utfores i

AN T RRAMMMARD
= D 5 omradet fra 0.7 (strekke) til
2 (rynke).

@ Begynn med neytral posi-

sjon 1 pa differensialtran-
sportknappen.

Tilpasninger kan ogsa utfe-
res i lopet av syingen.

Overlocksem med riktig innstilt Med differensialen mellom 1-2  For & oppna en rynkeeffekt stilles  For & unnga rynker settes diffe-
differensial - sommen ligger flatt ~ forhindres stoffet i & lage belger  differensialen pa 1-2. For ekstra  rensialen mellom 0,7-1.

rynker settes stinglengden opp
mot maks.

og glatt. og ligger glatt.

Skifte tradspoler

Klipp overfladig trad av like ved spolen og sett pa konen.

Knyt endene sammen med den nye spolen.

Loft syfoten for & lase spenningen.

Klipp naltraden av ovenfor naleynene og dra den gjennom.

Dra forsiktig i tradlenken, slik at gripertradene dras til den nye fargen kommer
gjennom griperaynene.

Til slutt trees naleynene igjen og syfoten senkes.

s
7.

A Nalene kan ta skade om du prover a dra knutene gjennom
nalgynene.
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