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Saugumo instrukcijos

Pagrindiniai saugos technikos nurodymai

Naudojantis elektrotechnine aparatira, visuomet svarbu laikytis pagrindiniy saugos taisykliy,
pateikty tolesniuose nuostatuose.

Prie§ pirmg kartg naudojantis siuvimo kompiuteriu, bGtina susipazinti su Vartotojo instrukcija.
Laikykite instrukcijg tinkamoje vietoje Salia masinos. Perduodami masing tretiesiems asmenims,
perduokite taip pat ir Sig instrukcija.

PAVOJINGA

Kad iSvengtuméte elektros smiigio:

1.
2.

Niekada nepalikite be priezidros jjungtos j tinklg siuvimo masinos.
Visuomet iStraukite Sakute i$ kistukinio lizdo iSkart, kai tik baigsite darbg, ir prie$ siuvimo
masinos valyma.

ISPEJIMAS

Siekiant sumazinti nudegimuy, jsiliepsnojimo, elektros smugiy arba Zmoniy traumavimo rizika:

1.

10.
1.

12.

13.
14.
15.

16.

Riboty fiziniy, jutiminiy ar protiniy galiy asmenims (ir vaikams), o taip pat neturint Ziniy,
reikalingy saugiam darbui su masina, dirbti masina leidziama tik atsakingam asmeniui

Neleistina naudoti siuvimo mas8ing kaip Zaislg. Bukite ypal démesingi, jeigu masina
naudojasi vaikai arba jei jus dirbate netoli vaiky.

Sig siuvimo masing naudokite tik tiems darbams atlikti, kuriems ji skirta pagal instrukcija.
LeidZziama naudotis tik tais reikmenimis, kurie yra gamintojo rekomenduoti ir ISvardinti
instrukcijoje.

Sekite vaikus, kad jsitikintuméte, jog jie nesielgia su masina, kaip su zaislu.

Nesinaudokite siuvimo masina, jei pazeistas tinklo laidas arba Sakuté, jei darbo metu
pastebimi gedimai, jei masina buvo nukritusi, apgadinta ar | ja pateko vandens. Tokiu atveju
reikia pristatyti masing | artimiausig autorizuotg remonto dirbtuve ir pavesti specialistui
patikrinti arba suremontuoti elektrine arba mechanine dal;.

Siuvimo masinos darbo metu ventiliacinés angos turi likti atviros. Sekite, kad masinos ir
paleidimo pedalo ventiliacinése angose nesusikaupty tekstilés plausu, dulkiu, sigly ir audiniy,
galiuky.

Saugokite pirsStus, kad iSvengtuméte masinos judanciy daliy sukeltos traumos. Ypatingg
démes;j kreipkite | adatg darbo metu.

Naudokités tiktai originaliomis adaty plokstelemis. Kitokios adaty plokStelés panaudojimas
gali sukelti adatos IGzima.

Nesinaudokite sulinkusiomis adatomis.

Siuvimo metu netraukite ir nestumkite med iagos. Tai gali sukelti adatos 1Gzima.

ISjunkite masina, nustatydami jungiklj | ("O") padétj, atlikdami bet kokius darbus S3alia
adatos: jverdami virSutinj ar apatinj sitla, keisdami adatg arba kojele.

Prie$ nuimant panelj, kad sutepti masing ar atlikti kitus instrukcijoje nurodytus jos priezitros
darbus, visuomet iSjunkite masing i$ tinklo (iStraukite Sakute i$ kiStukinio lizdo).

Negalima leisti, kad | maSinos angas patekty kokie nors daiktai.

Jokiu badu nesinaudokite siuvimo mas$ina atvirame ore.

Nejunkite siuvimo masinos patalpose, kuriose naudojamos aerozolinéje pakuotéje esancios
medziagos arba grynas deguonis.

Norédami iSjungti masSina, pagrindinj jungiklj nustatykite | ("O") padétj, o po to iStraukite
Sakute i$ kistukinio lizdo.
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2 Saugumo instrukcijos

17. Norédami iStraukti Sakute i$ kiStukinio lizdo, ranka imkite uz Sakutés, o ne uZz tinklo laido.

18. Pazeidus ant paleidimo pedalo standZiai pritvirtinta kabelj, jo keitimg turi atlikti gamintojo
serviso dirbtuve arba kvalifikuotas specialistas.

19. Niekuomet nieko nestatykite ant paleidimo pedalo.

20. Normaliomis sglygomis triukSmo lygis nevirsija 70dB(A).

21. Sioje siuvimo masinoje jdiegta dviguba izoliacija. Todél detales galima keisti tik
originaliosiomis atsarginémis dalimis. Zr. nurodymus dél dvigubg izoliacijg turin€iy elektros
jrengimy techninio aptarnavimo.

DVIGUBA IZOLIACIJA TURINCIY GAMINIY TECHNINIS
APTARNAVIMAS

Dvigubg izoliacijg turiniuose gaminiuose vietoje jZeminimo yra numatytos dvi izoliavimo
sistemos. |Zeminimas tokiuose prietaisuose nenumatytas, ir jzeminimo laidas neturi bati
prijungtas. Dvigubg izoliacijg turin€iy gaminiy techninis aptarnavimas reikalauja ypatingo
atsargumo ir ziniy apie sistemg ir turi bdti atliekamas tik kvalifikuoto personalo. Atliekant
remontg ar techninj aptarnavima, reikia naudoti tik tas atsargines dalis, kurios yra identiSkos
sumontuotoms masinoje. Dvigubg izoliacijg turintys gaminiai Zymimi uzraSu: "Doppelisolierung"
arba "Doppeltisoliert".

Tokie gaminiai gali bati Zymimi taip pat ir simboliu | [ ]

RUPESTINGAI SAUGOKITE VARTOTOJO INSTRUKCIJA

Si siuvimo masina skirta tik naudojimui buityje.

APLINKOSAUGA

BERNINA atsakingai zidri | gamtinés aplinkos apsaugg. Mes stengiamés didinti savo
produkty ekologinj nekenksminguma, nuolat modernizuodami konstrukcijas ir
gamybos technologija.

Negalima ISmesti elektros prietaisy, atitarnavusiy jiems skirtg laikg, kartu su buitinémis
SiukSlémis; batina atiduoti juos | specialius priémimo punktus.

Tokiy priéemimo punkty buvimo vietg galite suZinoti savo rajono senitnijoje.
Nekontroliuojamas elektros prietaisy pasalinimas kartu su buitinémis SiukSlémis gali
sukelti pavojingy medziagy patekimg | gruntinius vandenis ir,- per juos-j mitybini
grandine, arba daugeliui mety uznuodyti vietine augmenijg ir gyvanija.

Pakeisdamas elektros prietaisg nauju, pardavéjas jstatymiSkai privalo priimti i$ jusy
sengjj prietaisg utilizavimui.

(Tinka ne visoms 3alims. Laikykités savo valstybés jstatymuy).

Spinduliavimas nuo Sviesos diodinés lempos.

Negalima zidréti betarpisSkai | Sviesg per optinius instrumentus. Gaminys priskiriamas
1 M LED klasei.
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Saugumo instrukcijos

A Démesio:

Si siuvimo magina yra skirta tik buitiniam naudojimui. Jeigu ji naudojama labai intensyviai arba
komerciniams tikslams, yra batina jg reguliariai valyti bei specialiai priziGréti. Nusideveéjimo
Zenklai ir pazeidimai dél labai intensyvaus siuvimo ar naudojimo komerciniais tikslais néra
Salinami automatiskai, netgi jeigu jie atsiranda garantinio periodo metu. Sprendimg dél panasiy,
ijvykiy priima vietinis autorizuotas aptarnavimo centras.

Visos teisés apsaugotos

Dél techniniy ir produktyviniy tobulinimy, siuvimo masinos parametrai, jos dalys ir aksesuarai,
gali bati keiCiami be perspéjimo bet kuriuo metu. Aksesuary komplektacija gali bati jvairi
priklausomai nuo Salies ir regiono.
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4 Turinys

Saugumo instrukcijos
Turinys

Masinos Apzvalga
Masinos dalys

Aksesuarai - modelis 20
Aksesuarai - modelis 25

Masinos Nustatymai
Masinos pajungimas
Paleidimo pedalas
Siuvimo stalas

Rités vyniojimas

Rités jstatymas
VirSutinio sidlo jveréjas
Sidlo jveréjas

Adatos keitimas

Sidlo nukirpéjas

Sidlo jtempimas

Prispaudimo pédelés spaudimo
reguliavimas

Prispaudimo pédelés keitimas
Dviejy Zingsniy Prispaudimo pédelé
Dantuky pakélimas arba nuleidimas

Svarbi siuvimo informacija

Adatos, Medziagos, Sidlo pasirinkimo
vadovas

Prispaudimo pédelés pritaikymo
diagrama - modelis 20

Prispaudimo pédelés pritaikymo
diagrama - modelis 25

Ekrano paaiskinimai
Informacija ant LED displéjaus

Darbo instrukcijos
Mygtuky paaiskinimai
Funkciniai mygtukai
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Sialiy apzvalga

Pagrindinés siuvimo procediiros

Naudingi jgudZiai

Tiesios sitlés ir Adatos pozicijos

Zigzag siulés

Tamprios sillés
Overlokinés sitlés
Slaptas palenkimas
Sagy sitivimas

Kilpos siuvimas

Akutés siuvimas
Adymas

UZtrauktuko jsiuvimas
Pasléptas uztrauktukas
Siauras palenkimas
Sniurelio jsiuvimas
Atlasiniy sidliy siuvimas
Dygsniavimas
Bangavimas
Dekoratyvinés bangelés
Raukimas

Kubeliai

Laisvo judéjimo adymas
Siuvinéjimas ir monogramos
VaikSc&iojanti pédelé

Specialios funkcijos
Veidrodinio atspindzio sidliy
pavyzdZiai - modelis 25

Siuvimas su dviguba adata - modelis 25

Atmintis - modelis 25
Apsaugos funkcijos

Priezitra
Valymas
LED lemputés keitimas

Gedimy nustatymas
Gedimy nustatymo vadovas

502020.75.46_021H2D3701_1101_IM_bernette 20 25_LT

31

34
34
36
36
37
38
39
40
41
44
45
47
49
50
51
52
53
55
55
56
57

58
60

61

61
62
64
75

76
76

76

77
77



Masinos dalys
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27.
28.
29.

30.
31.

Masinos Apzvalga

Rités laikiklis
Sidlo jtempimo reguliatorius
Sidlo pritraukiklis

Kojelés prispaudimo jégos
reguliavimas

Svelnus greitis
Start/Stop mygtukas

Automatinio uztvirtinimo
mygtukas

Adatos pozicijos virSuje/apacioje
mygtukas

Reverso mygtukas
Sidlo kirptuvas

. Automatinis sitlo jvériklis
12.
13.

Adatos plokstelé

Pristatoma siuvimo platforma ir
dézuté reikmenims

VirSutinis dangtelis

Anga antrajam kaiSc¢iui, skirtam
ritei su sidlais

Vyniotuvas

Vyniotuvo sustabdymo u kirtiklis
Rités vyniotuvo jtempéjas
PavyzdZiy grupés pasirinkimo
mygtukas

Sidlés ilgio mygtukas

Sidlés plocio mygtukas
Funkcijy mygtukas (modelis 25)
Atminties mygtukas (modelis 25)
Smagratis

Pasirinkimo ratukas

Displéjaus nustatymo mygtukas
Tinklo jungiklis

Tinklo laido prijungimo jungtis
Paleidimo pedalo prijungimo
jungtis

Rankena neSimui

Automatinis kilpos iSpildymas
vienu etapu

Prispaudimo kojelés pakélimo
svirtelé

Kojelé
Transporterio nuleidimo mygtukas
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6 Masinos Apzvalga

Aksesuarai - modelis 20

Standartas 1.
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19.
20.

Universali kojelé (T)
Kojelé sagoms
Kojelé kilpoms (D)
Siuvinéjimo kojelé (A)
Krasto atsiuvimo
kojelé (E).

Kojelé pasléptam
dygsniui (F)

Didelis rités laikiklis
Mazas rités laikiklis
Rités (3 vnt.)
Fetrinis pamusalas
Antrasis rités laikiklis
Adaty komplektas
Krastelio kreipiklis
Sepetélis
L-atsuktuvas
Atsuktuvas
Apsauginis déklas

. Kojele

uztrauktukams (1)
Adymo kojelé

Kojelé pasléptiems
uztrauktukams
prisiati

. Kojele - kirtiklis (K)

Kojelé virvutéms
prisiati (M)
Kojelé paraukimams

1/4" Kojelé
dygsniavimui

Dviejy Serdziy adata

. VirSutinio

transporterio kojele



Aksesuarai - modelis 20
Standartas
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Masinos Apzvalga

Universali kojelé (T)

Kojelé
uztrauktukams (1)

Kojelé sagoms
Kojelé kilpoms (D)
Siuvinéjimo kojelé (A)
Kras$to atsiuvimo
kojelé (E).

Adymo kojelé

Kojelé pasléptam
dygsniui (F)

Didelis rités laikiklis
Mazas rités laikiklis
Rités (3 vnt.)
Fetrinis pamusalas
Antrasis rités laikiklis
Adaty komplektas
Krastelio kreipiklis
Sepetélis
L-atsuktuvas
Atsuktuvas
Apsauginis déklas

Kojelé pasléptiems
uztrauktukams
prisiati

Kojelé - kirtiklis (K)
Kojelé virvutéms
prisiati (M)

Kojelé paraukimams

1/4" Kojelé
dygsniavimui

Dviejy Serdziy adata
Virutinio
transporterio kojele



8 Masinos Nustatymai

Masinos pajungimas

Pries prijungiant masing prie elektros tinklo,
batina jsitikinti, kad masinos paso lenteléje
nurodyta sroveés jtampa ir daznis atitinka
jusy elektros tinklo charakteristikas.
Pastatykite maSing ant stabilaus stalo.
1. |statykite dviejy poliy tinklo laido jungtj j
Q atitinkama siuvimo masinos jungtj.
2. |kiskite laido tinklo Sakute | rozete.
ﬁ 3. Perjunkite tinklo jungiklj i "ON" (jungtas)
padétj.
4. |jungus siuvimo masina, turi uzsiziebti
papildomo apSvietimo lemputé.

A Démesio:

Masina turi bati VISADA iSjungta ir atjungta
nuo tinklo, kai nenaudojama arba kai reikia
kg nors pakeisti ar pasalinti.

Jei masina buvo laikoma Saltoje patalpoje,
pries jjungiant reikia bent valanda palaikyti jg
Siltame kambaryije.

{?@

\
/‘
\s

V

Informacija apie dviejy poliy Sakute

Si masina turi dviejy poliy tinklo Sakute
(vienas kaistis platesnis uz kita). Siekiant
iSvengti elektros smigio pavojaus, Sakuté
gali bati jstatyta tik vienoje padétyje. Jei
Sakuté netinka rozetei, kreipkités |
kvalifikuotg elektrika. Jokiu bidu negalima
patiems perdarinéti Sakutés.

Paleidimo pedalas

Paleidimo pedalo kabelis jungiamas |
atitinkama iSjungtos masinos jungt;.
\ Jjunkite masing, po to létai paspauskite
1 paleidimo pedalg, kad pradétuméte siati.
Atleidus pedala, maSina sustos.

A Démesio:

Jei kyla sunkumuy, jungiant masing j tinkla,
kreipkités | kvalifikuotg elektrikg. Visada
atjunkite masing nuo tinklo, jei ja
nesinaudojate.

"bernette 20/25" masina naudojama tiktai su
CHIEN HUNG TAIWAN LTD.

Gamybos C-9000 markés paleidimo pedalu.
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Masinos Nustatymai

Siuvimo stalas

Laikydami pristatomg siuvimo platforma
horizontalioje padétyje, patraukite jg
rodyklés kryptimi.

Viduje yra vieta reikmenims.
Atidarykite atloSiama dangt;.
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10 Masinos Nustatymai

Rités vyniojimas

1. UZmaukite ant kai&cCio rite su sidlais ir rités laikiklj.
Imdami ma as rites, u maukite rités laikiklj siaurgja puse arba
naudokite maza rités laikiklj.

2. |veskite sillg | virsutinj sidlo kreipiklj.

3 LaikrodZio rodyklés kryptimi apsukite sillg aplink iSankstinio
itempimo reguliatoriuy.

4. Sidlo galg verkite per rités vidine angg (zr. pieSinj) ir
uzmaukite rite ant kaiscio.

5. Nuspauskite rite | deSine puse.
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Masinos Nustatymai
\ 3 Pastaba:
\ Kaip rités vyniotuvas yra paspaustas | deSine, masina parodys
simbolj "= F "
SF a0
1O
\ 6. Ranka prilaikykite sitlo gala.

7. Uzvyniojimo procesas prasideda, paspaudus paleidimo
pedalg arba Start/Stop mygtuka.

8. Uzvynioje porg vijy, sustabdykite vyniotuvg ir nukirpkite sitlo
galg prie pat rités angos. Tuomet teskite uzvyniojima, kol rité
pilnai uzsipildys sidlu.

Vyniotuvas automatiskai sustos, kai tik rité uzsipildys.
Sustabdykite masing. Atlenkite rite kairén.

9. Nukirpkite sitlg ir nuimkite rite, uZpildytg sidlu.

3 Pastaba:

Kai vyniotuvo kaistis yra vyniojimo padétyje, nejmanoma sidti ar
sukti smagratj. Norédami sidti, atlenkite vyniotuvo kaistj | kaire
(siuvimo padeétis).
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12 Masinos Nustatymai

Rités jstatymas

A Démesio:

- ISjunkite masing, pries jdédami ar iSimdami rite.

- Veriant silila, sitlo pritraukiklis turi bati virSutinéje padétyje.
- Neteisingai jvérus silla, tai gali sukelti masinos gedima.

Atverkite dangtj, patrauke jj i prieki.
|dékite rite taip, kad sitlas nusivynioty pries laikrodZio rodykle.

Jtraukite sillg | prapjova rodyklés kryptimi po Saudyklés pirsteliu
(A) iki siGlo nukreipéjo (B).

Patikrinkite, ar sitlas teisingai jtrauktas | rites laikiklio
itempiamajq spyruokle. Tam tikslui lengvai pirStu prispauskite
rite, o kita ranka kiek iStraukite sillg. Turite jausti pasiprieSinima.

|veskite sillg rodyklés kryptimi nuo (B) iki (C) j sidlo kreipiklj,
esantj ant adatos plokstelés.

Kad apkirpti sitlg, kiek patraukite jj prieSinga kryptimi vir§
atkirpimo krastelio taske (C).

Uzverkite dangtj, pastime jj atgal.
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Masinos Nustatymai 13

Virsutinio sitlo jveréjas

4 N\

O O QD

3 PraSome atkreipti démes;j:
Neteisingai jvérus virsutinj sidla, gali kilti jvairiy sunkumy siuvant.

Norint pakeisti sililo jtempima, pirmiausia reikia uzfiksuoti
adata virSutinéje padétyje ir pakelti kojele, o tada pakeisti
reguliatoriaus padét;.

1. Pakelkite ritei su sillais skirtg kaistj tiek, kad jis uzsifiksuoty,
vidurinéje padétyje. UZmaukite rité su sitdlu ant kais€io taip,
kad sidlo nusivyniojimo kryptis eity j priekj, po to uzdékite
sitlo nuvyniojimo poverZle.

2. |verkite sillg j vir8utinj sidlo kreipiklj.
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14 Masinos Nustatymai

3. Patraukite sitlg j save, po to - Zemyn. Tokiu budu sidlas
pateks | sidlo jtempimo reguliatoriy.

4. Po to sillas traukiamas Zemyn ir i§ apacios apsukamas
aplink sitlo pritraukiklio dangtelj.

5. Tuomet sidlas traukiamas | virSy ir i$ deSinés | kaire
jveriamas pro sitlo pritraukiklio gsele, o po to vél
nuleidziamas zemyn.

6. Po to sillas [dedamas | atlenktg gsele.

7. Tai atlikus, sitilas veriamas i$ priekio j galg j adatos skylute ir
jo galiukas iStraukiamas ma daug 10 cm.

llgio perteklius nukerpamas sitlo kirptuvu.

Sidlg | adatq jverti galima, ir naudojantis automatiniu sidlo
jvérikliu (zr. kitg puslapj).

502020.75.46_021H2D3701_1101_IM_bernette 20 25_LT



Siulo jveréjas

Masinos Nustatymai

UZfiksuokite adatg auks€iausioje padétyje ir
nuleiskite transporter;j.

A Démesio:

Pagrindinis jungiklis ("O").

Létai nuleiskite sitlo jvériklio svirtele ir
jveskite sillg per sidlo kreipiklj, kaip
parodyta paveikslélyje, po to atitraukite sitlg
i deSine.

Sidlo jvérikais automatiskai pasisuks j silo
jvérimo padétj, o kabliukas pereis per adatos
skylute.

Atitraukite sitlg | deSine nuo adatos.

Atlaisvinkite sitlg ir 1étai nuleiskite svirtele.
Kabliukas pasisuks ir iStrauks sitlo kilpg pro
adatos skylute.

Tuomet iStraukite pro adatos skylute visg
sidla.
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15



16 Masinos Nustatymai

Adatos keitimas

Siulo nukirpéjas

A Démesio:
Prie$ jdédami ar iSimdami adata, iSjunkite
masina.

Reguliariai keiskite adatg, ypac esant
susidévéjimo Zyméms ir netolygiam dygsniy
atlikimui.

|statykite adata, kaip parodyta pieSinyje.

A. Atlaisvinkite adatos tvirtinimo varzta, o
istate naujg adatg, vél jj priverzkite.
Ploks¢ioji adatos kolbos pusé turi bati
nukreipta atgal.

B. |stumkite adatg kiek jmanoma toliau.
Naudokite tik nesugadintas adatas.

Siuvimo problemas gali sukelti:
- kreivos adatos,

- atSipusios adatos,

- adatos pa_eistu smaigaliu.

Sidlo kirptuvas naudojamas:
1. Nukirpti sidlui po jo jvérimo | adata.
2. Sitlams nukirpti siuvimo pabaigoje.

Kad galétuméte nukirpti sidlus, kojelé turi
bati pakelta.

Pasalinkite medziaga i$ po kojelés kairén ir
nukirpkite silus sidly kirptuvu.

Sidly galai nukerpami tokio ilgio, kuris tinka
kitai siuvimo operacijai.
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Masinos Nustatymai 17

Siulo jtempimas
- Norint padidinti jtempima, reikia pasukti ratelj iki kitos didesnés
attaisvinti (I padidinti padabg pempima P !
. 1 g remema Norint suma.inti jtempima, reikia pasukti ratelj iki kitos
mazesnés padalos.
- Teisingas sidlo jtempimo pasirinkimas turi jtakos siuvimo kokybei.
- Atliekant bet kokius dekoratyvinius siuvimo darbus sitlés
pieSinys bus grazesnis, o medZiaga maziau garanksciuosis,
jeigu virSutinj sidlg kiek iStrauksite | iSvirkscCigjg puse.

V Geroji pusé Normalus sidly jtempimas, siuvant tiesig sidle.

/ Virsutinis siilas

?Apatinis sitlas

VirSutinio sidlo jtempimas, siuvant tiesig sitle, per silpnas.
Padidinkite jtempima.

| T

18virk&é&ioji
pusé

VirSutinio sidlo jtempimas, siuvant tiesig sitle, per stiprus.
Sumazinkite jtempima.

A AYAY Normalus virSutinio sitlo jtempimas zigzaginei ir dekoratyvinei
sidlei.

SO

Prispaudimo pédelés spaudimo reguliavimas

Kojelés spaudimo jéga sureguliuota gamykloje ir nereikalauja
ypatingo reguliavimo, taciau, reikalui esant, kojelés spaudimg
galima sureguliuoti. Tam reikalui, pasinaudodami moneta,
pasukite nustatymo sraigta.

Dirbant su labai plonomis medliagomis, kojelés spaudimo jégg
galima sumazinti, sukant sraigtg pries laikrodZio rodykle, o su
storomis medziagomis,- padidinti, sukant jj pagal laikrodzio
rodykle.

Pradinj nustatyma galima veél susigrazinti, pasukus sraigtg taip,
kad jo galvuté atsidurty viename lygyje su paneliu.
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18 Masinos Nustatymai

Prispaudimo pédelés keitimas

A Démesio:

ISjunkite masing (jungiklis ("O") padétyje)

Kojelés laikiklio montavimas
Pakelkite kojelés laikiklio strypg ()
UZfiksuokite kojelés laikiklj (b), kaip parodyta pieSinyje.

Kojelés montavimas

Nuleiskite kojelés laikiklj (b) taip, kad iSéma () baty betarpiskai
vir§ kaiscio (d).

Atlenkite | virSy tvirtinimo svirtele (e).

Nuleiskite kojelés laikiklj (b), ir kojelé (f) automatiSkai bus
uzfiksuota.

Kojelés nuémimas

Pakelkite kojele.

Nuspauskite Zemyn juoda tvirtinimo svirtele (e), ir kojelé iSslys i§
uzsikabinimo padéties.

Krastelio kreipiklio montavimas

|statykite krastelio kreipiklj (g) i anga, kaip parodyta pieSinyje.
Sureguliuokite jj priklausomai nuo pageidaujamo krastelio,
klostés ir pan. plocio.
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Masinos Nustatymai 19
Dviejy zingsniy Prispaudimo pédelé

Kojelé pakeliama ir nuleidZziama, naudojantis
audinio prispaudimo svirtele.

Dirbant su keliais storos medZiagos
sluoksniais, galima pakelti kojele | antrojo
(didesnio) auk3cio padétj, paspaudus svirtj
maksimaliai j virSy. Tuomet yra galimybé
pakisti po kojele storg medziaga.

Dantuky pakélimas arba nuleidimas

Nuémus pristatoma siuvimo platforma,
galinéje rangovinés platformos puséje
matomas transporterio nuleidimo mygtukas.

Perstumkite slankikliukg prie " 7vo~ "

simbolio (b), ir transporteris nusileis,
A LA mmpe i pavyzdziui, prisiuvant sagas arba atliekant
siuvinéjima laisvaja eiga. Norédami pervesti
transporterj | normalig padétj, perstumkite
slankikliukg prie "-22a. " simbolio (a).
Perstimus slankikliukg | deSine,
transporteris nepakils, kol jis nepasuksite
smagracio. Kad pakeltuméte transporterj,
padarykite smagraciu pilng apsukima.
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20 Svarbi siuvimo informacija

Adatos, Medziagos, Siulo pasirinkimo vadovas

3 Svarbu

Sillas pasirenkamas pagal naudojima. Norint iSgauti puikius siuvimo rezultatus, svarby
vaidmenj vaidina sidly ir medziagy kokybé. Rekomenduojama naudoti zinomy Zenkly gaminius.
Atidziai rinkites adatg ir silg. Teisingas adatos dydis priklauso nuo pasirinkto sidlo ir medziagos.
Medziagos storis ir rGsis salyguoja sidlo storj, adatos dydj ir smaigalio forma.

Adatos numeris

Medziagos

Sidlai

9-11/65-75

12/80

14/90

16/100

18/110

Lengvi medvilniniai audiniai, vualis, Silkas
(ir pamusalinis §.), muslinas, interlokas,
medvilninis trikotazas, plona vilna (dzersi),
krepdesSinas, poliesterio audiniai,

medziagos palaidinukéms ir marskinéliams.

Vidutinio tankio medvilniniai audiniai,
satinas, kiltas, dvigubas trikotazas,
lengvi vilnoniai audiniai.

Vidutinio tankio medbvilninis kiltas, vilnoniai
audiniai, sunkusis trikotazas, frotinés
medziagos, dzinsiniai audiniai.

Sunkds lininiai audiniai, vilnoniai audiniai,
brezentinés ir dygsniuotos med. iagos,
dzZinsiniai audiniai, lengvos ir vidutinés
apmusalinés medZziagos.

Sunkios vilnonés medziagos, paltiniai

audiniai, apmus$alinés medziagos, kai
kurios odos rasys ir vinilas.

Ploni medvilniniai, nailoniniai arba
poliesterio sidlai.

Dauguma prekyboje esanciy vidutinio
storio sidly tinka Siems audiniams ir adaty
dydziams.

Norédami gauti geresnj gaminj, naudokite
poliesterio sidlus sintetinéms medziagoms,
0 medvilninius sidlus - natdralioms.

Visada naudokite tg patj sitlg adatai ir ritei.

Stori sidlai, kiliminiai sidlai.
(Batina padidinti kojelés prispaudima)

ADATOS IR SIULO PARINKIMAS

Adatos Paaiskinimas Audinio tipas

HAx 1 Standartinj smaigalj turin¢ios adatos. NatdralGs vilnoniai, medvilniniai, Silkiniai

15x1 Numeriy diapazonas nuo plony iki story: audiniai. Nerekomenduojamos dvigubam

nuo 9 (65) iki 18 (110) trikotazui.

15 x 1/ Pusapvalis antgalis {Zambu pjaviu: NatdralUs ir sintetiniai audiniai, tarp jy ir i$

130/ 705H nuo 9 (65) iki 18 (110) misraus pluosto. Sintetinis trikotazas,
interlokas, triko medziaga, viengubas ir
dvigubas trikota as. Galima naudoti vietoje
15x1 , dirbant su visomis medziagomis.

15 x 1/ 130/ UZapvalintg antgalj turinti adata: Putlusis trikotazas, lycra, audiniai

705H (SUK) nuo 9 (65) iki 18 (110) maudymosi kostiuméliams, elastingos
medziagos.

130PCL/ Adatos odai: nuo 12 (80) iki 18 (110) Oda, vinilas, apmusalinés medziagos.

705H-LR/LL (Adatos praduria mazesnes skylutes,
negu standartinés storos adatos)

3 Pastaba:

- Bendriems ir dekoratyviems darbams galima jsigyti dviejy Serdziy adatas.
- Europiniy adaty numeriai yra 65, 70, 80 ir t.t. AmerikietiSkos ir japoniSkos turi numerius 9, 11,

12ir t.t.

- Reguliariai keiskite adatg (mazdaug prie$ kas antrg siuvimo projektg ir/arba pirma kartg
nutrikus sidlui ar praleidus dygsnj).
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Svarbi siuvimo informacija

Prispaudimo pédelés pritaikymo diagrama - modelis 20
Kai kurioms situléms ir karybiniam darbui rekomenduojama dviejy Serdziy adata
Zwillingsnadel empfohlen.

KOJELE

NAUDOJIMAS

ADATA

KOJELE

NAUDOJIMAS

ADATA

N

Universali kojelé (T)

Bendri siuvimo
darbai, skiautiniai,
dekoratyvinés siulés,
krepo efektas,
"mereskos" ir kt.

i

&

Paslépto dygsnio
kojelé (F)

Atsilléjimas paslépta
sidle

13

2

Kojelé
uztrauktukui (1) *

Uztrauktuky
prisiuvimas
(«»)
|
|
|
|

SN

Kojelé - kirtiklis (K) *

Atsilléjimas siaura
sidle

-9

&

Kojelé sagoms

Sagy prisiuvimas

=

(W] g
Kojelé raiSteliams
prisiati (M) *

Raisteliy prisiuvimas

>
> ()
> -

NN A
v

Kojelé
kilpoms (D)

Kilpy siuvimas

BR MM
i
it
it

ﬁ i
it
i

22wy

Sz

S

&

Kojelé pasléptiems
uztrauktukams
prisiati*

Paslépty uztrauktuky,
prisiuvimas

b
|
|
|

NS

Krasty atsiuvimas

JREP )48

F

Raukiniai, smulkios
klostés

Adymo/
siuvinéjimo kojelé *

siuvinéjimas laisvaja
eiga, monogramy,
siuvinéjimas
(«»)
|
|
|

Dviejy
Serdziy adata *

=~ ®
- I
Siuvingjimo 7 g 'Y Kojele | |
kojelé (A) ?) z paraukimams
% KraStams atsidti Padeda tolygiai
, paduoti sunkius
e % > t: 3 H audinius ir
Krasty atsiuvimo N daugiasluoksnes
kojelé (E) med.iagas
Kviltingas/ !
% skiautiniai !
- P Virsutinio
1/4"- Kviltingo I transporterio kojelé *
kojelé * !
Adymas,

* Kaip specialus priedas jsigyjama papildomai
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22  Svarbi siuvimo informacija

Prispaudimo pédelés pritaikymo diagrama - modelis 25
Kai kurioms situléms ir karybiniam darbui rekomenduojama dviejy Serdziy adata
Zwillingsnadel empfohlen.

KOJELE NAUDOJIMAS ADATA KOJELE NAUDOJIMAS ADATA
Bendri siuvimo Atsilléjimas paslépta
darbai, skiautiniai, sidle
dekoratyvinés siulés, X

° krepo efektas, e <
"mereskos" ir kt. Pasléoto dvasni <

Universali kojelé (T) asieplo dygsnio '
kojelé (F)
Uztrauktuky Atsilléjimas siaura
% prisiuvimas % sidle
o
D
Kojele ! © P
uztrauktukui (1) * | Kojelé - kirtiklis (K) *| !
Sagy prisiuvimas E Raisteliy prisiuvimas
@ (] > ;>
o Kojelé raisteliams | < >
Kojelé sagoms prisiati (M) * o
Kilpy siuvimas Paslépty uztrauktuky,

prisiuvimas
(«»)
|
|
|
|

Kojelé pasléptiems

_Kojele B Eg uztrauktukams
kilpoms (D) o prisiati*
Krasty atsiuvimas Raukiniai, smulkios
% > T"'b klostés
& ouneng BT k
Siuvinéjimo ? g t Kojelé . :
kojelé (A) ?) z parauklmams
% KraStams atsidti Padeda tolygiai
, paduoti sunkius
e % s t: 3 H ‘ audinius ir
Krasty atsiuvimo N daugiasluoksnes
kojelé (E) med.iagas
Kviltingas/ T
% skiautiniai !
- @ VirSutinio
1/4"- Kviltingo | transporterio kojelé *
kojelé * !
Adymas,
siuvinéjimas laisvaja
eiga, monogramy,
siuvinéjimas H
(«»)
|
Adymo/ ! Dviejy
siuvinéjimo kojelé * Serdziy adata *

* Kaip specialus priedas jsigyjama papildomai
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Informacija ant LED displéjaus

—

#A

o O

O

~
[

) =

Ekrano paaiskinimai 23

Displéjus normaliame rezime
- modelis 25

S0V NORrWON =

11.

12.

0.

Auto-uztvirtinimas
Reversas

Pavyzdziy grupé

Sidlés numeris

Sidlés ilgis (mm)

Sidlés plotis (mm)

Adata sustoja apacioje
Auto-sustojimas pavyzdzio gale
Masina dirba

Funkcija pavyzdzZiy
veidrodiniame atspindyje
Funkcija dvigubos adatos
Abécélés grupe
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24 Ekrano paaiskinimai

T owlo] !
e 2
= I RO I
E: El é %* 4
a

::: : # O 6

1O

$ 1O

func O

mem O
0
- = #a O
= 11O
e
mem Ins 7
mem Del “ func O 8
AL ]

Atminties rezimo displéjus
- modelis 25

Sidlés numeris

Atminties reZzimas aktyvus
Sidlés ilgis (mm)

Sidlés plotis (mm)
Atminties pozicijos displéjus
Atminties pozicija

Atminties jvedimo funkcija

Atminties valymas/Valymas
visy funkcijy

ONOO RN~
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Ekrano paaiskinimai

Displéjus normaliame rezime
- modelis 20

Adata sustoja apacioje
Reversas

Auto-sustojimas pavyzdzio gale
Masina dirba

Pavyzdziy grupé

Sidlés numeris

W
(N
K

|
I
I
|
5o o J

Auto-uztvirtinimas
Sidlés ilgio rezimas
Siulés ilgis
. Sitlés plocio rezimas
. Sidlés plotis

20NN

- O

® «

9

|
oo.oj

d #

|
o 00 J
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26 Darbo instrukcijos

Mygtuky paaiskinimai

4 5

© N OR WD~

9.
10.
1.

Reverso mygtukas

Adatos pozicijos virSuje/apacioje mygtukas
Automatinio uztvirtinimo mygtukas
Start/stop mygtukas

Svelnus greitis

PavyzdZiy grupés pasirinkimo mygtukas
Sidlés ilgio mygtukas

Sidlés ploc¢io mygtukas

Funkcijy mygtukas (modelis 25)
Displéjaus nustatymo mygtukas
Atminties mygtukas (modelis 25)
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Darbo instrukcijos

Funkciniai mygtukai

Start/Stop mygtukas
Kad paleistuméte masing, spauskite Start-
/Stop mygtuka. Kad sustabdytuméte,
paspauskite jj antrg karta.
Siuvimo pradZioje masina veikia kiek 1éCiau.
/ Start-/Stop mygtukas leidzia dirbti be
paleidimo pedalo.

Uo metu, kai maSina siuna arba vyniojama
) o rité, yra rodomas simbolis start/stop.

O 0|0

Reverso mygtukas

Sis mygtukas spaudziamas, norint siditi
atbuline kryptimi.

Masina rodys simbolj " U ", reiSkiantj atbulinj
siuvima.

Si funkcija galioja tik 01-05 ir 24 numerio
sitléms.

Atbuline eiga masina siuva nepertraukiamai.
Norédami griZti prie normalaus siuvimo, vél
© O paspauskite §j mygtuka.

oﬁ Paspaudus $j mygtukg prie$ siuvimo pradzig

~

ir paleidus masing, ji iSkart ims siati atbuline
eiga. Norédami grjzti prie normalaus siuvimo,
vél paspauskite 5| mygtuka.

Automatinio uztvirtinimo mygtukas
Paspaudus §] mygtuka 01-05 arba 24

pavyzdzZiui esant, masina automatiskai
atlieka 3 sutvirtinancius dygsnius ir sustoja.
Prie§ masinai sustojant, ekrane pasirodo
"® " simbolis.

f Paspaudus automatinio uZtvirtinimo mygtukg
f kitiems sidliy pavyzdziams esant, maSina
atlieka 3 sutvirtinimo dygsnius einamosios

. (i8imtis - 01-05, 10, 24 ir 50-60 pavyzdziai).
© © Iki pat masinos sustojimo ekrane matomas

© © " [P " simbolis. Jei paspausite mygtukg dar
) © ) © kartg arba pasirinksite kitg pavyzdi, Si

funkcija bus automatiSkai atSaukta.
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28 Darbo instrukcijos

Adatos pozicijos virsuje/apacioje mygtukas

Paspaudus §j mygtuka, adata atlieka pusés
ciklo poslinkj. Priklausomai nuo esamos

padéties, ji pereina | Zemiausig arba
auk&cCiausig galimg padétj. Bet tuo pat metu
nustatoma taip pat ir adatos padétis

(virSutiné arba apatiné), masinai sustojus.

~

Kai adata sustoja apacioje, pasirodys adatos
apacioje simbolis ", ".

| = O/ “ 3 PraSome atkreipti démesj:
Paspaudus 8] mygtuka siuvimo metu,

masina automatisSkai sustos.

Svelnus greitis

- + Reguliuojant Svelnaus greiio pozicijg
siuvimo metu gali bati ribojamas didziausias
greitis. Svelnaus greicio pozicija gali
apibrézti paleidimo pedalo pilng jéga.
Léciausias greitis: Paslinkimas link (-)
Auksciausias greitis: Paslinkimas link (+)
Kai masina veikia start/stop mygtuko
pagalba Svelnaus greicio pozicija apibrézia
aklualy siuvimo greitj.

Pavyzdziy grupés pasirinkimo mygtukas

Paspauskite vieng kartg pavyzdZiy grupés
#a pasirinkimo mygtuka, kad jeiti | sitliy

pavyzdzius.

Paspauskite mygtuka du kartus, kad jeiti |

Abeécéle.

" 13 " Tiesioginis sidlés pavyzdzio
pasirinkimas: 60

" A" Abécélés pasirinkimas: 95 (modelis 25)
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Darbo instrukcijos

Sialés ilgio mygtukas

Paspauskite dygsnio ilgio mygtuka, kad
aktyvuoti dygsnio ilgio reguliavimo reZima.
Kad sumazinti dygsnio ilgj, pasukite
pasirinkimo ratukg prie$ laikrodzio rodykla.
Kad padidinti dygsnio ilgj, pasukite
pasirinkimo ratukg pagal laikrodZio rodykle.
Dygsnio ilgis gali bati reguliuojamas tarp
"0.0-4.5 mm". Tam tikri dygsniai turi ribotq ilg;.
Kai jus pasirenkate dygsnj, maSina
automati$kai nustato rekomenduojamag
dygsnio ilgj, kuris bus parodomas numeriu
ekrane.

#a

U

=) 5

J

Siiilés plo¢io mygtukas

Paspauskite dygsnio plo¢io mygtuka, kad
aktyvuoti dygsnio plocio reguliavimo rezima.
Kad susiaurinti dygsnj, pasukite pasirinkimo
ratukg pries$ laikrodzio rodykle.

Kad praplatinti dygsnj, pasukite pasirinkimo
ratukag pagal laikrodZio rodykle.

Dygsnio plotis gali bati reguliuojamas tarp
"0.0-0.7 mm". Tam tikri dygsniai turi dygsnio
plo€io limita.

Kai jus pasirenkate dygsnj, ma$ina
automatiSkai nustato rekomenduojamg
dygsnio plotj, kuris bus parodomas numeriu
ekrane.

W
7
By

s o oo ) O

g

J

Funkcijy mygtukas - modelis 25
Paspauskite funkcijy mygtuka, kad atidaryti

func @ funkcijy programa ir pakeisti jisy siuvimo
nustatymus (veidrodinio atspindzio ir
dvigubos adatos).

Zidrékite specialiy funkcijy skyriy, kur
iSsamiai nurodyta kaip naudoti §f mygtuka.
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30 Darbo instrukcijos

Atminties mygtukas - modelis 25

Naudojamas, norint pereiti | atminties reZzimg,
ir iSsaugoti raidziy arba dekoratyviniy sidliy,
derinius.

Norint iSeiti i$ atminties rezimo ir grjzti |
tiesioginio pavyzdziy pasirinkimo rezima,
reikia paspausti atminties mygtukg dar karta.

3 Prasome atkreipti démesij:
10 ir 50-60 pavyzdziy sitlés neiSsaugomos.

Displéjaus nustatymy mygtukas

Normaliame reZime paspauskite mygtuka,
kad jsiminti dygsnio pavyzdzio numerj ir
iSsaugoti dygsnio ilgio ir plocio reikSmes.
Norédami pasirinkti ir jsiminti funkcija,
funkcijy rezime paspauskite mygtuka.
Atminties rezime paspauskite mygtuka, kad
isiminti ar parodyti pavyzdj. PavyzdZiai
atmintyje gali bati redaguojami reguliuojant
jy parametrus, tokius kaip dygsnio ilgis,
veidrodinis atspindys ir dviguba adata.
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Sidliy apzvalga 31

Siuliy apzvalga

. Plotis (mm) ligis (mm) . Funkcijos
Sidles pavyzdys Rankinis Rankinis Kojgle Atbuline | Uztvirtin,  Ve[SRAlSP- | 28erdZiy 1 apmintis
R valdymas — valdymas eiga ' (Modoe]fiesezs) (Mgdealisa25) (Modelis 25)
01@--- 35 0070 25 0045 T * * * *
Tiesioji sialé
02Q __— 00 0070 25 0045 T * * * *

Trijy d i e

flageskl 03 ==== 35 0070 25 1030 T * * * *
Zigzagas 04 A\/\/\ 5.0 0.0-70 2.0 0.3-45 T * * * *
Thidyeen 05 AN 5.0 2070 10 0345 T * o * * *
Deras ekt 06 AN/ | 5.0 35-7.0 25 1030 E * */T * *
P e 07 vv' 35 2570 10 0545 F * */T * *
Mo ™® 08 A.An. 35 3570 10 0545 E * */T * *
Elastingasiale | 09 2222~ 2.0  1.0-6.0 25| 1.0-3.0 T * * * *
Vienpakope kipa | 10 [l 5.0 1 2.5-7.0 | 0.5 0.3-1.0 D

s M /MANA 50 2570 25 1030 T * * *
LlastKrasu 2 /// 50 3570 25 1030 E * */T * *

Korukai | 13 9L 7.0 2570 25 1030 A * * *
Universali siule | 14 \f\f 5.0 2.5-7.0 2.0 1.0-3.0 T * * *
Bangwotasile 15~/ 6.0 2570 15 1045 T * * *
polontnae 16 WM 35 2570 15 0545 F * */T * *
U™ 17 /\/\ 50 2570 20 1045 T * * *
Fagidges | 18 VXN 40 2570 20 1030 T * * * *
atopradtee 19 XXX 40 2570 1.0 1030 T * * * *
Awrinesile | 20 X% | 50 257.0 |25 1030 T * * *
Sandart Kt 21 VNV 50 3570 25 1030 E * */T * *
P ais® 22 [TTTT 35 2570 25 1530 T * * * *
"Eglutes'sidle | 23 << 50 2570 25 1030 A * * *
Rookme’ 24 —=—= 35 0070 25 1030 T * * * *
Aomeimas 25 /"™ 7.0 2570 05 0310 A * * * *
Trapecia | 26 | A/\M 7.0 2570 05 0310 A * * *
sidle kyzeliu | 27 5o 6.0 3.0-7.0 1.0 1.030 A * * * *
Kvadratai | 28 =="mgm | 7.0 | 2570 05| 0.31.0 A * * *
Pilnavidurio | 29 AA 70 2570 05 0.3-1.0 A * * * *
Sdygeniai

¥ 30 ~™~ 70 2570 05 0310 A * * * *

*: Galima pakeisti.

3 Pastaba:
Pilka spalva pazyméta dalis apacioje esancioje lenteléje, parodo vieng kiekvieno modelio elementa.
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32 Siiliy apzvalga

. Plotis (mm) ligis (mm) . Funkcijos
Sidles pavyzdys Rankinis Rankinis Kojele Atbuling | Uztvirtin,  VeldrAtsp. - 28erdZiy - atmintis
Aulo | yaidymas AU valdymas eiga ' (Mc!)(doejl(iesl,e%) (Models25) | (Modelis 25)
Pilnavidurio 31 w 7.0 2.5-7.0 0.5 0.3-1.0 A * * * *
siuvingjimo
dygsnial 3> @p@ 7.0 257.0 05 0310 A * * * *
BT | 70 2570 05 0.3-1.0 A * * * *
Dekoratyviniai | 34 NN 7.0 4.0-70 0.5 0.3-1.0 A * * *
pilna_vigyrio
“tygsniai | 35 oDe) 7.0 4070 05 0310 A * * * *
36 4e0) 7.0 4070 05| 0310 A * * *
Killoghoomavime | 37 4% %S 6.0 4570 1.0 1.0-30 A * * *
Dekoratyvine | 38 skesksk | 5.0 | 3.0-7.0 25| 1545 A * * *
39 ¥%3% | 6.0 5070 1.0 1.0-3.0 A * * *
Dygsnis kryzeliu
40 Fs, 6.0 5070 1.0 1.0-3.0 A * * * *
419K 7.0 3.0-7.0 20 1.0-3.0 T * * *
Dokorayins 42 Yoe¥e 7.0 4070 25| 1530 A * * *
siule
43>>> 7.0 5070 20 2030 A * * *
44 HF3% 7.0 4.0-7.0 3.0 2545 A * * *
pinaviduio | 45 @@ 7.0 257.0 |05 0.3-1.0 A * * * *
siuvinéjimo
dygsnial | 465 =~ 7.0 2570 0.5 0.3-1.0 A * * * *
47 §EE | 50| 2.5-70 25 1.5-3.0 T * * * *
Dekoralyviné 48~ 7 , 70 3570 |20 1530 T * * * *
70 3.0-70 20| 15-3.0 A * * * *
70 3570 20| 1.0-2.0 D
Adymas
70 3570 20| 1.0-2.0 D
52 [l 5.5 3.0-7.0 | 05| 0.3-1.0 D
53 i€ | 5.0 2.5-55 0.5 0.3-1.0 D
54 [é 6.0 3.0-7.0 05| 0.3-1.0 D
) 55 5é 5.0 2555 05 0.3-1.0 D
Vienpakopiy
kllpl{l’ﬁéys LT
56 Sié 5.0 2555 0.5 0.3-1.0 D
57 [iiiiné 7.0 5570 0.5 0.3-1.0 D
58 Ziiiimé | 7.0 55-7.0 0.5 0.3-1.0 D
59 ]16.0 3070 15 1.0-3.0 D
Autes | 60 5% 7.0 506070 - - A

*: Galima pakeisti.

3 Pastaba:
Pilka spalva pazyméta dalis apacioje esancioje lenteléje, parodo vieng kiekvieno modelio elementa.
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Raidés (abécelé) ir skai€iai

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
1234567890

1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23
ABCDEFGHIJKLM
37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49
abcdefghi|j m
63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75
AAENOOCUEGEadxé
89 90 91 92 93 94 95

Z L B

3 PraSome atkreipti démes;:

Sialiy apzvalga

- modelis 25

24 25 26
N O
50 51 52
nop
76 77 78
e éé

27 28 29 30 31 32 33 34 35 36

STUVWXY/Z
55 56 57 58 59 60 61 62
stuvwxyz
81 82 83 84 85 86 87 88

60icilB&

53 54
qgr
79 80
n o

- Dirbant normaliu reZimu, visy iSsiuvinéjamy raidZiy ir skai€iy aukstis yra iki 7 mm. Jei
naudojama keletas raidZiy, jas reikia sulygiuoti pagal linija.

- Jeigu raidziy seka iSsaugota atmintyje, tai didZiosios raidés siuvinéjamos, sumaZzinus jy aukstj

o \ [} ]

—

7mm
A

iki 5,5 mm, ir tuo pat metu visos raidés sulygiuojamos pagal linija.

S5mm 7mm
A

[ ] [ ] o A Y [N} T
ElJabghijpgy A A egCU:r

a
1

- Jeigu atmintyje iSsaugota seka tik i$ didziyjy raidziy, masina siuvinés maksimalaus 7 mm

aukscio raides.

ABCDEFGHI JKLMN®
7mm
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34 Pagrindinés siuvimo procediros

Naudingi jgudziai

Siuvimo atbuline eiga mygtukas
Sidlés pradZios ir pabaigos sutvirtinimui.

Paspauskite §j mygtuka ir atlikite 4-5
atbulinius dygsnius.

Vos atleidus mygtukg, masina ims siati
normalia kryptimi.

Platforma rankovéms

Platforma rankovéms yra patogi, siuvant
zarninius gaminius, pavyzdziui, atsitléjant
kleSnes arba rankoves.
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Pagrindinés siuvimo procediiros 35

Kampuky apsiuvimas

1. Priartéje prie kampuko, sustabdykite
masina.

2. Rankiniu badu nuleiskite adatg
(smagraciu) arba paspauskite adatos
padéties keitimo mygtukg

3. Pakelkite kojele.

4. Naudodami adata, kaip posukio taska,
pasukite darba.

5. Nuleiskite adata ir teskite siuvima.

Story medziagy siuvimas

Juodas mygtukas kojelés kairéje puséje
leidzia uzblokuoti kojele horizontalioje
padétyje, jei jj paspausite prieS nuleisdami
kojele. Taip garantuojamas tolygus
padavimas siuvimo pradzioje bei siuvant
storesnius medziagos sluoksnius (pvz.,
siuvant kelis sluoksnius, sitles, atsitléjant
dzinsinj audinj).

Pasieke sustoréjusig siuvinio dalj, nuleiskite
adatg ir pakelkite kojele. Nuspauskite zemyn
kojelés snapelj ir jspauskite juodg mygtuka.

Atlikus kelis dygsnius, juodas mygtukas
savaime atsileis.

Norint iSlyginti aukstj, galima taip pat uz
sillés padéti tokio pat storio medziagos
gabala. Be to, jus galite "padéti" kojelei

Papildomai déti
kartong ar

stora medziaga, \ S jveikti sustoréjima, palengva stumdami
\ O siuvinj ranka.
| T
—
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36 Pagrindinés siuvimo procediros

Tiesios siulés ir Adatos pozicijos

02 03 24

01
C;) iC) Il |
i i Il Il
| | [ |
| |

Adatos pozicijos keitimas

Sis nustatymas galioja tik pavyzd iams 01-
03, 24. 1S anksto nustatoma pozicija yra
“3,5”, centriné pozicija.

Paspauskite sitlés ploCio mygtuka, kad jeiti |
silés plocio reguliavimo rezima. Kai jus
pasuksite pasirinkimo ratukg pries laikrodzZio
rodikle, adatos pozicija pasislinks | kaire. Kai
jUs pasuksite pasirinkimo ratuka pagal
laikrodZio rodikle, adatos pozicija pasislinks |
desine.

I I
I I
I I
I I
(cn BN C)
0.

=)
)
=)
e
3
o
o
N
)

| | Siualés ilgio keitimas

| Paspauskite sidles ilgio mygtuka, kad jeiti j

| | sidlés ilgio reguliavimo rezima.

| | Kad sumazinti sitlés ilgj, pasukite

| pasirinkimo ratukg pries laikrodzio rodikle.
0.5 10 20 30 45 Kad padidinti sidlés ilgj, pasukite pasirinkimo
ratukg pagal laikrodzio rodikle.

Apskritai, kuo storesnis audinys, sidlai ir
adatos, tuo ilgesnis turéty bati ilgis.

Zigzag sillés

04 05

:

NN AT
\YAVAY
Y

v

| Sialés ploc¢io nustatymas
Maksimalus zigzaginés sitlés plotis lygus
| "7.0". Tadiau visoms dygsniy rasims galima
| mazinti sitlés plotj. Sidlés plocio "+"
| mygtuku sidlés plotis didinamas (nuo "0.0"

iki "7.0").
00 10 30 50 7.0
Dygsnio zingsnio nustatymas
Zigzaginés siulés yra tuo tankesnés, kuo
mazesnis jy dygsnio zingsnis.
Grazios sillés gaunamos tada, kai dygsnio
Zingsnis yra "1.0-2.5". Itin tanki zigzaginé
05 10 20 3.0 4.5 sidlé vadinama pilnaviduriu siuvinéjimu.
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Pagrindinés siuvimo procediiros

Tamprios sillés

09

|3 %%

Elastingoms ir tvirtoms sidléms, be plySimo

iSsitempiancioms kartu su audiniu. Idealus
elastingoms medziagoms ir trikotaZui. Tinka
ir tvirtoms sitléms ant stipriy medziaguy,
tokiy kaip dzinsiniai audiniai.

Sios sitlés gali bati naudojamos ir

dekoratyviam krasty atsiuvimui.

Elastingy ir tvirty sidliy sustiprinimui
naudojama dar ir triguba elastinga tiesi sitlé.

Triguba zigzaginé siulé stiprioms
medziagoms, tokioms kaip dzinsiné, kiltas,
poplinas ir pan.
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38 Pagrindinés siuvimo procediros

Overlokineés siules

~ M ———

06

i1

08 12

o
aN

] &

7
]
]
i
]

3.5~7.0 2.0~3.0

2.0~3.0

Krasty atsiuvimo kojelés naudojimas

|statykite krasty atsiuvimo kojele (E).

Audinio krastas siuvant lieciasi su
kreipiancCiagja kojelés dalimi.

A Démesio:

Kra8ty atsiuvimo kojele naudokite tiktai 06,
08, 12, ir 21 silléms ir sidlés plotj
nustatinékite ne didesnj uz "3.5". Naudojant
Sig kojele kitiems silliy pavyzdziams bei
kitam sidliy plociui, galimas adatos
susiddrimas su kojele ir adatos l0zimas.

Universali kojelé

|statykite universalig kojele (T).

Atsiadami krasta, kojele prie medziagos
krasto nustatykite taip, kad deSinysis adatos
ddris iSeity uz medziagos riby.

502020.75.46_021H2D3701_1101_IM_bernette 20 25_LT



Pagrindinés siuvimo procediiros

Slaptas palenkimas
07: Pasléptas dygsnis ant stipriy medziagy.

07
d ~\ e 16: Pasléptas dygsnis ant elastingy
< 2.5~4.0 1.0~2.0 medZiagy.
3 Prasome atkreipti démes;j:
Atsiuléjimas paslépta sitle reikalauja jgudziy.
Visada i$ pradziy atlikite bandomajj siuvima.
16mm 8mm 8mm
A fe vl
i Sulenkite medziaga taip, kaip parodyta
i piesinyje, iSvirkS&igja puse j virsy.
L IS pradZiy apsitkite krastg krasto atsiuvimo
> kojele.
>
>
I : I
ISvirksc€ioji Krasto ISvirkscioji
pusé atsiuvimo pusé
sidalé

Pakiskite medzZiagq po kojele. Pasukite
smagratj tiek, kad adata pereity | kairigjg
padétj. Adata turi tik Siek tiek uzgriebti
sulenktg audinio krasta. Jei adata
neuzgriebia sulenkto krasto, atitinkamai
pakeiskite sitlés plot;.

Sukdami sraigta (a), sureguliuokite kreipiklj
(b) tokiu budu, kad jis liestysi prie
medzZiagos linkio.

Sidkite létai, tvarkingai kreipdami medziagg
iSilgai kojelés kreipianciosios dalies.

Apverskite medziaga.
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40 Pagrindinés siuvimo procediiros

Sagy siuvimas

S aeas

|statykite kojele sagoms.

Perkelkite transporterio nuleidimo
slankikliukg | "7~ " padétj.

Pakiskite medzZiagg po kojele. Padékite sagg
reikiamoje vietoje ir nuleiskite ant jos kojele.

Pasirinkite zigzagine sitle. Nustatykite sitlés
plotj, lygy "2.5 - 4.5", priklausomai nuo
atstumo tarp sagos skyluciy.

Pasukiokite smagratj, kad patikrintuméte, ar
adata patenka j kaire ir deSine sagos skylute.

Prie$ pradedant sidti, reikia nuspausti
"Automatinio sitlés uztvirtinimo" mygtuka.
Tokiu badu sidlai bus uztvirtinti siuvimo
pradZioje ir pabaigoje.

Kad susidaryty sagos "kojelé", reikia padéti
ant sagos adymo adata, ir tada siati.

4 skylutes turinCiose sagose pirmiausia
prasitkite dvi priekines skylutes, po jy ta
pacia tvarka - likusias skylutes.
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Kilpos siuvimas

53 55 56
= m o
s A A

57 58

w
N s

—\/\/\/\ —_— —
25~7.0 0.3~1.0
—\/\/\/\ —_— —
3.0~7.0 0.3~1.0
—\/\/\/\ —_— —
25~55 0.3~1.0
—\/\/\/\ —_— —
5.5~7.0 0.3~1.0
—\/\/\/\ - — ——
3.0~7.0 1.0~2.0
|
L

Pradinis
taskas

Pagrindinés siuvimo procediiros

10: Lengviems ir vidutinio tankio audiniams

52: Palaidiniy ir marskiniy horizontalioms
kilpoms, esant lengvoms ir vidutinio
tankio medziagoms

53: Lengviems ir vidutinio tankio audiniams

54: Palaidiniy ir marskiniy horizontalioms
kilpoms, esant lengvoms ir vidutinio
tankio medziagoms

55: Horizontalioms kilpoms ant tankiy,
medZiagy

56: Lengviems ir vidutinio tankio audiniams;

57: Paltams ir kostiumams

58: Storoms striukéms

59: Dzinsinéms arba elastingoms
medziagoms i§ grubios vilnos

o PraSome atkreipti démesj

Prie$ atsiadami kilpg, atlikite bandomosios
kilpos atsiuvimg ant tokios pat medziagos

liku€io. Tarp audinio sluoksniy patalpinkite
jdéklams skirtos medziagos.

Pazymeékite kilpos padétj ant medZiagos.
Maksimalus kilpos ilgis - 3 cm (pagrindiné
taisyklé; sagos skersmuo plius jos storis).

|statykite kojele kilpoms, po to iStraukite
sagos laikiklj ir jsprauskite saga.

Kilpos ilgis nustatomas pagal | laikiklj
ijspraustos sagos dyd;.

|verkite sitlg | kojelés angq ir po to
pratraukite po kojele.

Pasirinkite reikiama kilpa.

Nustatykite sitlés plotj ir dygsnio ilgj
(priklausomai nuo pageidaujamo kilpos Sony
plocio ir tankumo).
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42 Pagrindinés siuvimo procediiros

Pakiskite medziaga po kojele tokiu bidu,
kad vidutiné kojelés markiruoté sutapty su
numatyta kilpos linija.

Nuleiskite kojelés svirtele.

Lengvai prilaikydami sitlo gala, pradékite
siati.

3 Prasome atkreipti démes;:

Rankomis palengva kreipkite medZiaga.
Prie$ siuvimo pabaigg automatiskai bus
atlikti keli sutvirtinantys dygsniai.

§

(¢4
(&)
n
[}

€

\/
\
A — B
—>
\

\
—>
\
Sty 3

I
3
3
3
3

-1
L
<l

gFer-
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Pagrindinés siuvimo procediiros

Pakelkite kojele ir nukirpkite sitla.

Kad atsitti tokig pacig kilpa, pakelkite kojele
(sugrazindami j pradine padétj).

Kai baigsit, pakelkite kojelés svirtele iki
fiksuotos padéties.

Prakirpkite kilpg tarp Sony, nepazeisdami
dygsniy. Kilpos galus perverkite smeigtukais,
kad neprakirptuméte sutvirtinimo.

Kilpos ant elastingy medziagy

Kilpoms ant elastingy medziagy atsiati
naudokite jdétinj sidla.

|statykite kojele kilpoms, ant jos galinés
dalies uzkabinkite jdétinj sidlg ir prakiskite jj
po kojele.

Abu jdétinio sidlo galus iStraukite link
priekinés kojelés dalies, jleiskite | griovelius
ir uzfiksuokite. Nuleiskite kojele ir pradekite
siati.

Sidlés plotj pritaikykite prie jdétinio sidlo
storio.

UZbaige siuvima, atsargiai patraukite uz
jdétinio sidlo galy, kad jis buty pakankamai
stipriai jtemptas ties kilpos Sonais, tuomet
apkirpkite.

3 Prasome atkeipti démes;j:
Rekomenduojama sutvirtinti iSvirkS&ig puse
stabilizuojanciu jdéklu.
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44 Pagrindinés siuvimo procediros

Akuteés siuvimas
i ~ AN
5

5.0 6.0 7.0

Pasirinkite 60 sile (akutés). |statykite
siuvinéjimo kojele (A).

Akutés matmenis pasirinkite, naudodami
sidlés plocio "-" arba "+" mygtukus.
Akutés pagal matmenis:

A.Mazos: 5,0 mm.

B. Vidutinés: 6,0 mm.

A B C
e —> 3 —> % C.Didelés: 7,0 mm

Nuleiskite adata | pradine padétj ir nuleiskite

/o ;
We\/.:> :% .=;>A@‘%=;> %:% kojele.
<’ Siuvimui pasibaigus, masina automatiskai
atliks sutvirtinimo dygsnius ir sustos.

Tuomet perdurkite vidurj puansonu.

* Puasonas nejeina | ma8inos jrangos
komplekta.

3 Prasome atkeipti démes;j:

Naudojant plonus sitlus, akuté gali negraZiai
atrodyti. Tokiu atveju reikia jg prasitti dar
karta.
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Pagrindinés siuvimo procediiros

50: Paprastas adymo dygsnis lengvoms ir
~YW\  --—— vidutinio tankio medziagoms.

3.5~7.0 1.0~2.0 51: Sustiprintas adymo dygsnis tvirtoms ir
sunkioms medzZiagoms.

Pasirinkite 50 arba 51 sidle (adymo dygsniai).
|statykite kojele kilpoms.

Smeigtukais susekite virsutinj ir apatinj
medZiagos sluoksnius.

Pasirinkite adatos padét;.

Nuleiskite kojele | adomos vietos vidurj.

Atitraukite atgal sagos laikiklj.
Nustatykite kojelés kreipianCigjg plokstele
pageidaujamam ilgiui.

| [&] Adymo sitliy ilgj galima keisti.
B ﬂ_ﬂ . Taciau maksimalus dygsnio ilgis yra 2,6 mm,
Pa;aiga Pa‘b(aiga _Jr'. : 0 maksimalus sidlés plotis 7 mm.
AMAAAAAI
”““m”“” 0 a. Adomos vietos ilgis.

b. Adomos vietos plotis.

[
[
IVYVYVYY

Pradiia’l— b— Pradié"_ b—

Q
———
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Pagrindinés siuvimo procediiros

Padékite ruosinj taip, kad adata baty 2 mm
atstumu nuo adymo vietos, tuomet nuleiskite
kojele.

3 Prasome atkreipti démes;j:
Nuleisdami kojele, nenuspauskite atgal jos

3} priekio, priesingu atveju adymo ilgis bus
2mm /\ neteisingas.

Pratraukite virSutinj sitlg j apaciag ir jverkite |
kojelés angg. Nuspauskite Zemyn kojelés
svirtele.

Kojelés svirtelé randasi uz kojelés kilpoms
laikiklio. Siuvimo pradzioje lengvai
prilaikykite virSutinj sidlg kaire ranka.

Kaip parodyta pieSiniuose, adymo sidlés
siuvamos nuo kojelés priekinés pusés atgal.

Jeigu adomas pavirsius pernelyg didelis,
sugadintg vietg galima suadyti kelis kartus
(taip pat ir skersine kryptimi), kad gautuméte
geresnj rezultata.
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Uztrauktuko jsiuvimas
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Pagrindinés siuvimo procediiros

* Kojelé uztrauktukams yra specialus priedas,
isigyjamas atskirai. Ji nejeina j standartinj
masinos reikmeny komplekta. (modelis 20)

A Démesio:

Kojelé naudojama tik tiesiai sidlei ir esant
vidutinei adatos padéciai. Jeigu naudojama
kitokia sitlé arba adatos padétis, galimas
adatos susidirimas su kojele ir adatos
[GZimas.

IS abiejy pusiy uzdengtas uztrauktukas
- Pridaigstykite uztrauktukg prie drabuzio.

- ISlyginkite uzleidimus sitléems. Gergja puse
Zemyn uzdékite uZtrauktukg ant sidlés
uzleidimuy, sekite, kad uztrauktuko danteliai
baty prie pat sidlés linijos. Pridaigstykite
uztrauktuko apvada.

- Pradékite uztrauktuko prisiuvima.
Prisiuvant kaire jo puse, reikia uzfiksuoti
laikiklyje kojelés skersinio tvirtinimo de$ine
puse.

- Prisiuvant deSine uztrauktuko puse,
laikiklyje fiksuojama kojelés skersinio
tvirtinimo kairé puseé.

- Kairioji uztrauktuko pusé prisiuvama i$
virSaus | apacia.

- Apacioje atsiukite skersinj sutvirtinima ir
prisidkite deSine puse. Pasalinkite
daigstymo dygsnius ir iSlyginkite drabuZj.
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48 Pagrindinés siuvimo procediiros

IS vienos pusés uzdengtas uztrauktukas

- Pridaigstykite uztrauktukg prie drabuzio.

- Atlenkite kairj sitlés uzleidima. Atlenkite
desinj sidlés uzleidimg per 3 mm.

- Prisitkite uztrauktuka. Prisiuvant kaire jo
dalj, reikia uzfiksuoti laikiklyje desine
kojelés skersinio tvirtinimo puse.
Prisiuvant deSine uztrauktuko puse, reikia
uzfiksuoti laikiklyje kairigjg kojelés
skersinio tvirtinimo puse.

- Kairioji uztrauktuko pusé prisiuvama i
apacios | virsy.

- Apverskite darbg geraja puse j virSuy.
Apacioje atsitkite skersinj sutvirtinima, o
po to prisitkite deSinigjg uZtrauktuko puse.

- Likus mazdaug 5 cm nuo virSutinio krasto,
sustokite. PaSalinkite daigstymo sidles ir
atsekite uztrauktuka. Pabaikite sidti sidle.

]
o ——
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Pagrindinés siuvimo procediiros

Pasléptas uztrauktukas

o1 * Kojelé pasléptiems uztrauktukams prisidti
~~A yra specialus priedas, jsigyjamas atskirai.
Ji nejeina j standartinj masinos reikmeny
1.0~3.0
komplekta.

1/4" Si kojelé naudojama uztrauktukui prisidti taip,
| kad sidlé pilnai jj uzdengty.

! L |statykite kojele pasléptiems uZtrauktukams
i prisiati. Nustatykite viduting adatos padétj ir
: pasirinkite tiesig sitle. Dygsnio ilgj rinkités
| pagal medziagq (tarp 1,0 ir 3,0 mm).
i Padékite atsegtg uztrauktukg ant medziagos
|
|
|
|
|
|
I

5/8"

taip, kad abu bty gerosiomis pusémis j vidy
(zr. piesSinj)

Medziagos krastus patalpinkite prie pat 1,5
mm zymos adatos ploksteléje.

Patalpinkite uztrauktukg po medziaga per 6
mm nuo medziagos krasty.

Kojelé turi bati nuleista taip, kad dantuky eilé
jeity | deSinj kojelés griovelj. Prisitkite
uztrauktuko apvada iki jo uzrakto. Nuimkite
darbg nuo masinos.

T h Kad prisiGtuméte antrg puse, vél uzdekite

I medZiaga prie pat 1,5 mm Zymos adatos
ploksteléje (kaip parodyta pieSinyje).

Kojelé turi bati nuleista taip, kad dantuky eilé
jeity | kairjjj kojelés griovelj. UZsekite
uztrauktuka. Uzlenkite medziagq taip, kad
uztrauktukas gulty geraja puse | apacia.
UZzfiksuokite medziagg segtuku. |statykite
universalig kojele ir prisiGkite uztrauktukg
tiesia sitle kuo ar€iau dantuky.

Prisiuvus abi uzZtrauktuko puses, sillés gale
liks 1.5 - 2 cm nesusilta sritis. Prasitkite
laisvg sillés atkarpg kuo arciau uztrauktuko.

4

ISvirkscioji pusé
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50 Pagrindinés siuvimo procediros

Siauras palenkimas

o1 * Kojelé-kirtiklis yra specialus priedas,

@ % ~N - —— isigyjamas atskirai. Ji nejeina j standartinj
|

|

I (K]

35 1.5~3.0 masinos reikmeny komplekta.

Audinio krastas palenkiamas 3 mm ir po to
dar kartg 3 mm mazdaug 5 cm atkarpoje.

Pasukite smagratj | save taip, kad adata
jeity | palenktg audinio krastg, po to
nuleiskite kojele. Atlikite keletg dygsniy, ir
pakelkite kojele.

|veskite audinio klostele | spiraline kojelés
anga. Tol slankiokite audiniu pirmyn-atgal,
kol uzlenkimas nejeis j kojele.

Nuleiskite kojele ir pradékite 1étai siati, tuo
pat metu kreipdami lygy medzZiagos krasta |
kojelés uzlenkiantj jrenginj.
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Pagrindinés siuvimo procediiros

Sniurelio jsiuvimas

04 * Kojelé virvutéms prisitti yra specialus
priedas, jsigyjamas atskirai. Ji nejeina |
% standartinj masinos reikmeny komplekta.
(v}

Galima prisiati tuo pat metu vieng arba tris
raiStelius. Tai suteikia grazig struktirg
striukéms, liemenéms, borditrams. Galima
panaudoti merserizuoty verpaly sidlus,
siuvinéjimo siulus, blizgius sidlus, virvutes,
mezgimo sidlus ir pan.

Vienos virvutés prisiuvimas

Numatykite virvutés siuvimo linija. IS deSinés
jdékite virvute | vidurinj kojelés virvutéms
prisiati griovelj. IStraukite virvute uz kojelés
mazdaug per 5 cm.

Siuvant kojelés grioveliai palaiko virvute
teisingoje padétyje.

Pasirinkite sidle ir nustatykite jos plotj taip,
kad dygsniai apimty virvute. Nuleiskite
kojele ir létai sidkite, kreipdami virvute
numatyta linija.

o
(5]
N
N
N
@

A AT
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/
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Trijy virvuéiy prisiuvimas

Atitraukite sidlg j kaire ir jdekite virvutes |
griovelius, esancius po kojele. IStraukite
kiekvieng virvute uz kojelés mazdaug per 5
cm.

Pasirinkite reikiama sidle ir nustatykite jos
plotj taip, kad dygsniai apimty virvutes.
Nuleiskite kojele ir 1étai silkite, kreipdami
virvutes numatyta linija.
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52 Pagrindinés siuvimo procediros

Atlasiniy siuliy siuvimas

04 25 26 28 29 30 31 32 33 34 35 36 45

2Jeb ) $87¢3%3

—\/\/\/\
3.5~7.0 0.3~1.0

)

Pilnavidurio siuvinéjimo dygsniai ir
dekoratyvinés siulés atliekamos siuvinéjimo
kojele. ISilgai viso kojelés pado numatytas
jgilinimas, leidZiantis nesunkiai jveikti
sustoréjimus dél, pavyzdziui, pilnavidurio
siuvinéjimo, ir uztikrinti tolygy medziagos
slinkima.

Pilnavidurio siuvinéjimo dygsniai ir
dekoratyvinés sitlés formuojasi savaime, jus
tik turite nustatyti dygsnio ilgj ir sitlés plot;.
Geriausia i$ pradziy atlikti bandomajj
siuvimg ant medzZiagos skiautelés, naudojant
skirtingus nustatymus.

3 Prasome atkreipti démes;j:

Dirbant su labai lengvais ir plonais audiniais,
rekomenduojama audinj sustiprinti
stabilizuojan€iu jdéklu.
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Pagrindinés siuvimo procediiros

Dygsniavimas

* V4" Kojelé dygsniavimui yra specialus
priedas, jsigyjamas atskirai. Ji nejeina |

01

@
| standartinj masinos reikmeny komplekta.
|

3.5 1.0~3.0

Skiautiniai

Kad atstumas nuo krasto baty lygiai 6 mm,
kreipkite medziaga taip, kad ji standziai
glaustysi prie kojelés kreipiklio.

3 Pastaba:

Naudojama tik tiesi silé, esant vidutinei
adatos pozicijai.

1/4"

Vidurinis kojelés krasStas leidzig tiksliai
iSlaikyti 3 mm atstuma sidliy uzleidimui.
Kad ties kampais bty tikslas posakiai, ant
kojelés yra markiruotés: priekiné ir galiné,
abi po 6 mm.

Audinio krastelio kreipiklis

|veskite audinio kra&telio kreipiklj | kojelés
laikiklj, kaip parodyta pieSinyje, ir
sureguliuokite jj reikiamam ploc€iui.

Prasitkite pirma sidle ir patraukite darba.
Visas kitas silles sitkite taip, kad krastelio
kreipiklis eity per ankstesne sidle.
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54 Pagrindinés siuvimo procediros

1.0~3.0

3.5

1.5~3.0

Rankinis dygsnis
Naudojant skaidry monopluostinj sitlg kaip

virSutinj sidlg, o medvilninj No 30 arba 40

sidlg kaip apatinj, galima imituoti rankinj
dygsni.

Sidly jtempima reikia parinkti taip, kad jis
atitikty putlaus jdéklo stor;.

ParyzietiSkas dygsnis (aplikacijy dygsnis)
Tinka visoms medziagoms ir visiems
siuvimo darbams.

Skiautinis

Sudékite detales vieng su kita gerosiomis
pusémis | vidy ir susilkite tiesia sidle.
ISlyginkite uZleidimus sitléms.

Kojelés vidurj nustatykite ties sidlés linija ir
prasitkite sidle.
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Pagrindinés siuvimo procediiros

Bangavimas

- Atlenktus abiejy detaliy krastus sudékite 4
mm atstumu vieng nuo kito ant plono
popieriaus arba vandenyije tirpaus jdéklo ir
pridaigstykite.

— —Plonas popierius
Sidlas

- Kojelés vidurj nustatykite ties viduriu tarp
abiejy atlenkty detaliy ir imkite siati.

- Kai susitsite, paSalinkite popieriy.

Dekoratyvinés bangelés

25

) =

(A]

- Sidkite palei audinio krastg, bet ne prie pat
krasto.

Geriausias rezultatas gaunamas, jeigu prie$
siuvant nupurkSite audinj skystu krakmolu ir

iSlyginsite.

Démesio! Nejkirpkite dygsniy sidlo!

Y
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56 Pagrindinés siuvimo procediros

Raukimas

01
e ~YN
| Ké 3.5 4.5

2

* Kojelé paraukimams yra specialus priedas,
isigyjamas atskirai. Ji nejeina j standartinj
masinos reikmeny komplekta.

Paraukimas

|statykite kojele paraukimams, silo
jtempima sumazinkite iki 2.

Raukiama medziagq pakiskite po kojele
geraja puse | virSy. Prasilkite sille,
kreipdami medziagos krastg lygiagrec€iai su
deSiniuoju kojelés krasteliu.

Siuvant medziaga rauksis pati.

Tinka lengvoms ir vidutinio tankio
medZiagoms.

Paraukimas, prisiuvant prie lygaus

medziagos gabalo

Kojelés padas yra su jpjova.

| pado jpjova jtraukite neraukiamag medziagg

taip, kad tuo pat metu galima baty

prisiuvinéti suraukta detale prie lygios

medziagos (pavyzdziui, sijono dirzo).

1. Nuimkite kojelés laikiklj ir jstatykite kojele
paraukimams.

2. Raukiamg medziaga pakiskite po kojele
geraja puse | virsy.

3. VirSutinj audinio sluoksnj (paliekamag be
raukiniy) jveskite | kojelés prapjova.

4. Kreipkite abu sluoksnius taip, kaip
parodyta pieSinyje.

Pastaba:

- Norint gauti pageidaujamg paraukimo
efekty, reikia atlikti bandomajj siuvima ant
medziagos, bordilro ar guminés juostelés
skiautés (mazdaug 25 cm ilgio). Tokiu badu
galima patikrinti pasirinktus nustatymus.
Bandomojo siuvimo metu naudokite tg
pacig medziagq ir tg pacig audinio silly
kryptj, kaip ir galutinio projekto.

- Paraukimas skersiniy sitly kryptimi duos
grazesnius raukinius, negu raukiant
iSilginiy sidly kryptimi.

- Kad geriau kontroliuotumeéte raukiniy,
susidaryma, sitkite mazu arba vidutiniu
greiciu.
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Pagrindinés siuvimo procediiros

Kubeliai

T s

Nustatykite "4,0" dygsnio ilgj ir atleiskite
sidlo jtempima.

Universalia kojele 1 cm intervalu sitkite
lygiagredias sidles, apimdami visg pavirsiy,
kuriame norite matyti krepo efekta.

Viename gale suriSkite sitly galus.

Patraukite apatinius sitlus ir tolygiai
paskirstykite klosteles. UZfiksuokite sitlus
kitoje puséje.

Sumazinkite sidlo jtempima ir, jei norite,
atsilkite dekoratyvine sitle tarpsnius tarp
tiesiy sidliy.

IStraukite tiesiy sidliy sidlus, panaudotus
raukiniams suformuoti.
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58 Pagrindinés siuvimo procediros

Laisvo judéjimo adymas siuvinéjimas ir monogramos

* Adymo kojelé yra specialus priedas,
isigyjamas atskirai. Ji nejeina j standartinj
masinos reikmeny komplektg. (modelis 20)

Perstatykite slankikliukg | " 7V~ " padétj, kad
nuleisti transporter.

Nuimkite kojelés laikiklj ir jstatykite adymo
kojele.

Svirtelé (a) turi bati uz adatos tvirtinimo
sraigto (b). Smiliumi prispauskite adymo
kojele prie laikiklio ir priverzkite sraigta (c).

Adymas

Pirmiausia apsitkite pazeistos vietos krasStus,
kad sutvirtinti audinio gijas. Po to prasiukite
pazeistg vietq i$ kairés | deSine, iSlaikydami
vienodus atstumus ir tolygiai perstumdami
medziaga.

Pasukite darbg staciu kampu ir prasitkite
pirma sidliy sluoksnj. Sj kartg medziagg
stumkite létai, kad tarp sitly nesusidaryty
dideli tarpai.

Prasome atkreipti démesj:

Laisvas adymas atliekamas be transporterio.
Pastarasis nuleistas. Medziaga po adata
perstumiama rankomis. Todel siuvimo greitis
ir medziagos perstimimas turi biti suderinti
tarpusavyje.
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Pagrindinés siuvimo procediiros 59

Siuvinéjimas

Pasirinkite zigzagine sitle ir pageidaujamg
sitlés plotj. Apsitkite motyvo kontarus,
atitinkamai perstumdami siuvinéjimo
rémelius. Dirbkite tolygiu greiciu.

UzZpildykite pieSinio pavirSiy nuo vidurio link
krasty. Dygsnius dékite kuo tankiau vienas
kito.

Siuvinéjimo rémelius stumiant greitai,
dygsniai bus ilgesni, o jei stumsite juos
|&éCiau trumpesni.

Sidlés gale atlikite tvirtinimo dygsnius
(paspauskite automatinio sidliy uztvirtinimo
mygtuka).

Monogramos

Pasirinkite zigzagine sille ir pageidaujama,
sitlés plotj. ISsiuvinékite raides tolygiu
greiciu.

Kiekvienos raidés galg sutvirtinkite tvirtinimo
dygsniais (paspauskite automatinio sidliy,
uztvirtinimo mygtuka).

* Siuvinéjimo rémeliai nejeina j standartinj
masinos reikmeny komplekta. Juos reikia
isigyti atskirai.
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60 Pagrindinés siuvimo procediros

nti pédelé

* VirSutinio transporterio kojelé yra specialus reikmuo ir jsigyjama
atskirai. Ji nejeina | standartinj masinos reikmeny komplekta.

Visais atvejais i$ pradziy stenkités apsieiti be virsutinio
transporterio kojelés. Ji turi bati naudojama, tik jei be jos
nejmanoma apsieiti.

Dirbant jprastinémis kojelémis, lengviau kreipti medziagag ir
patogiau sekti siuvimo zona. Si siuvimo masina uztikrina puikia
siuvimo kokybe, dirbant su daugeliu medziagy - nuo subtilaus
Sifono iki daugiasluoksniy dzinsiniy audiniy. VirSutinio
transporterio kojelé suvienodina virSutinio ir apatinio audinio
sluoksnio padavima; ji naudinga, tiksliai pagal rastg susiuvant
languotas, dryZuotas ar raStuotas medziagas. Taip pat jos déka
galima tolygiau paduoti gana sunkias medziagas.

Pakelkite audinio prispaudimo svirtj, taip pervesdami kojelés
laikiklio strypq | virSutine padét;.

Pilnai atlaisvinkite ant kojelés laikiklio strypo esantj varztg
(sukdami prie$ laikrodzio rodykle) ir nutraukite kojelés laikiklj.

UZfiksuokite virSutinio transporterio kojele tokiu badu:

- Rankenélé (a) prispaudzZiama prie adatos tvirtinimo sraigto ir
adatos vediklio strypo (b).

- Plastikine galvute (c) i$ kairés | deSine pritvirtinkite prie kojelés
laikiklio strypo.

- Nuleiskite kojelés laikiklio strypa.

- Vel priverzkite sraigta, esantj ant kojelés laikiklio strypo
(laikrodzio rodyklés kryptimi).

- |sitikinkite, kad abu sraigtai (ant adatos vediklio ir kojelés
laikiklio strypy) vél priverzti.

IStraukite apatinj sidilg ir kartu su virSutiniu praveskite po
virSutinio transporterio kojele.
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Specialios funkcijos

Veidrodinio atspindzio siuliy pavyzdziai - modelis 25

06 07 08 09 12 16 18 19 21 22 25 27 3 Pastaba:
b II:\ Visi pavyzdziai, kurie gali bati atlikti
<5 N veidrodiniu atspindZiu yra parodyti pieSinyje
o N i$ kaireés.

29 30 31 32 33 35

XA 3D LE:

Pasirinkite sidle. (Pvz. 29)
Paspauskite funkcijos mygtuka, kad atidaryti
funkcijy programa.

3 Pastaba:

Abudu aktyvuoti veidrodinio atspindzio ir
dvigubos adatos simboliai mirksi vienodu
greiciu.

W
i
|

=

Nyl
o O O

’L..
J i*
X

Naudokite pasirinkimo ratuka, kad pereiti
prie veidrodinio atspindZio.
3 Pastaba:

Kai pradésite sukti ratukg, mirkseés tik
pasirenkama funkcija.

kad pasirinkti veidrodinio atspindzio funkcija
ir jg jsiminti.

B

#a

3 Pastaba:
Veidrodinio atspindZio pavyzdys taip pat gali
bdti kombinuojamas ir su kitais pavyzdziais.

N Paspauskite Displéjaus nustatymo mygtuka,
O
O
@)

(
-
VWA~

B A. Normalaus pavyzdZio siuvimas.

A
§ B. Veidrodinio atspindzio siuvimas.
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62 Specialios funkcijos

Siuvimas su dviguba adata - modelis 25

3 Pastaba:

Dviejy Serdziy adatos jsigyjamos papildomai.
Jy néra masinos standartiniy aksesuary,
komplekte.

|statykite dviejy Serdziy adata.

A Démesio:

Dirbant dviejy Serdziy adata, batina visada
naudotis universalia kojele, nepriklausomai
nuo siuvimo technikos.

Naudokite tik adatas, turinCias ne didesnj,
nei 2 mm, atstuma tarp SerdZiy (ju numeris -
bernette 502020.62.91)

Sidlas jveriamas, kaip ir dirbant su vienos
Serdies adata bei horizontaliu rités laikikliu.
|verkite kairigjg adata.

| atitinkama anga jstatykite antrg kaistj (jis
jeina | masinos reikmeny komplekta).
Verkite sitlus per tas pacias dalis, apeinant
sidly nukreipéjus vir$ adatos ir praleiskite
sillg pro deSine adata.

Kiekviena adata jveriama atskirai.

3 Prasome atkreipti démes;j:

Siuvant dviejy Serdziy adata, abu sidlai turi
bati vienodo storio. Spalva gali bati ta pati ar
skirtinga.

Pasirinkite pavyzdi.
Paspauskite funkcinj mygtuka, kad jjungti
funkcijy program.

3 Pastaba:
Pavyzdziai 10, 50-60 ir abéceélés negali bati
naudojami siunant dviguba adata.
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Specialios funkcijos

Panaudokite pasirinkimo ratuka, kad pereiti
prie dvigubos adatos funkcijos.

3 Pastaba:

Abudu aktyvuoti veidrodinio atspindzio ir
dvigubos adatos simboliai mirksi vienodu
greiCiu. Kai pradésite sukti ratukg, mirksés
tik pasirenkama funkcija.

Paspauskite Displéjaus nustatymo mygtuka,
kad pasirinkti dvigubos adatos funkcijg ir jg
isiminti.

Masina automatiSkai nustatys maksimaly
plotj, reikalingg siuvimui su dviguba adata.

Pradékite siati ir dvi sidliy linijos bus
siunamos lygiagrediai viena kitai.

3 Pastaba:

- Kai siunate su dviguba adata, visada
teskite létai, ir jsitikinsite, kad nustatytas
létas greitis uztikrina siuvimo kokybz.

- Kai yra pasirinkta dvigubos adatos funkcija,
tai reiSkia, kad ji iSliks, netgi jeigu sidlé bus
pakeista. Kad iSjungti dvigubos adatos
funkcija, naudodami pasirinkimo funkcija,
pasirinkite dvigubos adatos funkcijg dar
karta.

502020.75.46_021H2D3701_1101_IM_bernette 20 25_LT

63



64

Specialios funkcijos

Atmintis - modelis 25

Keletas siuliy pavyzdziy gali bati kombinuojami j vieng siuvimo eilg naudojant atminties
funkcija. Sios pavyzdziy eilutés yra sudaromos vélesniam naudojimui. Netgi jeigu
siuvimo masina yra iSjungta atminties turinys yra iSsaugomas.

3 Pastaba:

- Masinoje yra jdiegta viena atmintis, turinti 30 Zenkly.

- Keletas pavyzdziy gali bati pasirinkti i5 pavyzdZiy pasirinkimo naudojant pavyzdziy arba
abécéles grupes ir po to susiunami kartu.

- Pavyzdziai 10 ir 50-60 negali biti saugomi

- Kai masina siuna atminties pavyzdzius, atbulinés eigos mygtukas negali biti naudojamas.

mem

Sidliy pavyzdziy eilés jvedimas

Paspauskite atminties mygtuka, kad jeiti |
atminties rezima. Ir iSsaugokite simboliy ar
dekoratyviniy sitliy kombinacija.

Po atminties mygtuko paspaudimo, sitlés
numeris pradeda mirkséti.

Atminties rezimo aktyvumas yra rodomas
indikacija " “mem " po sililés numeriu.
Paspauskite pavyzdziy grupés pasirinkimo
mygtukg du kartus, kad pasirinkti Abécélés
pavyzdziy grupe.

Jeigu pavyzdys jau buvo iSsaugotas, sitilés
numeris nemirkseés. Zitrékite iSsaugoty
sidliy apzvalga ir redagavima psl. 68.

Naudokite pasirinkimo ratuka, kad pasirinkti
pageidaujama sidle.

Pvz. 25

o Pastaba:

Pries sitlés jvedima;

- Pasirinkty sidliy parametrai, tokie kaip
sitlés ilgis ir sitlés plotis, veidrodinis
atspindys ir dviguba adata, gali bati
koreguojami, spaudziant atitinkamg
mygtuka.

- Sidlé gali bati testuojama paspaudus
start/stop mygtukg arba paleidimo pedala.
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Specialios funkcijos 65

Atkreipkite démesj, kad masina automatiskai
\ sustos sidlés siuvimo pabaigoje.
Paspauskite displéjau nustatymy mygtuka,
(@) kad jsiminti tai.

o Po paspaudimo, paspauskite atminties

pozicijg (pradziai 01), kuri yra matoma sialiy,

{10 displéjuje apie 2 sekundes.

@)

O

y

Po to siGlés numeris toliau mirksi kartu su

\ paskutinj kartg uzprodramuota sitle.
O
O
O

Pakartokite auksc€iau nurodytus zingsnius,
kad atmintyje buty iSsaugota daugiau
pavyzdziy.

3 Pastaba:

- Po displéjaus nustatymo mygtuko
paspaudimo, kad iSsaugoti sidle,
paspauskite start/stop mygtukg arba
paspauskite paleidimo pedalg, kad pradéti
pasirinktos sidlés siuvimo tests.

- Kai atmintis yra pilnai uzpildyta 30 Zenkly,
masina supipsés 3-trumpais signalais.

Paspauskite atminties mygtuka, kad iseiti i$
atminties ir grjZti | normal reZima.

{
S

oooj@

0
y

)
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66 Specialios funkcijos

|éjimo | atmintj rezimas

Atminties redagavimo re imas

W
)1
17

mem

0
y

J

Perjungimas tarp jéjimo j atmint;j ir
parodymo/redagavimo rezimo

Kai atmintyje néra duomeny, paspauskite

atminties mygtuka, kad jeiti | atminties

rezima;

PrieSingu atveju, paspauskite atminties

mygtuka, kad jeiti | atminties

parodymo/redagavimo rezima.

Prasom surasti ekrane siilés numerio

pozicija:

- Sidlés numerio pozicija mirksi j&jimo |
atmintj rezimas.

- Sidlés numerio pozicija nemirksi atminties
parodymo/redagavimo rezimas.

Paspauskite displéjaus nustatymo mygtukg
du kartus, kad pereiti i$ vieno j kitg reZzima.
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Specialios funkcijos

ISsaugoto pavyzdzio iSkvietimas ir siuvimas

Paspauskite atminties mygtuka, kad jeiti |
atminties reZima, ekranas parodys pirmos
atminties pozicijos sitle.

Paspauskite start/stop mygtukg arba
paspauskite paleidimo pedalg, kad pradéti
siati.

Siuvimo metu ekranas rodys siuvimo sidlés
duomenis.
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68 Specialios funkcijos

Parodymas ir redagavimas iSsaugoty siuliy

Paspauskite atminties mygtuka, kad jeiti |
Atminties (parodymo/redagavimo) rezima,
ekranas parodo pirmos atminties pozicijos
sidle.

3
)
3

w
(N
K

#

lé‘
50 0 ")

(0
y

)

Naudokite pasirinkimo ratuka, kad pereiti
prie jvairiy sidliy ir parodyti nustatytus
parametrus.

ogoooj

Kad pakeisti sitle ar jos parametrus
paspauskite sille/abécéle, sitlés ilgj, sillés
plotj ar funkcijos mygtuka.

Paspauskite displéjaus parodymy mygtuka,
kad iSsaugoti pakeitimus ir pereiti atgal |
atminties parodymo/redagavimo re ima.

#a

DO
2
A

ogoooj

3
§

Paspauskite displéjaus parodymy mygtuka,
kur néra jokiy parametry, mirkséjimas
displéjuje pasikeis, parodydamas
einamosios sitlés atminties pozicija.

J

#a

y

O O 0O 0 ©°O
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Specialios funkcijos

Naudodami pasirinkimo ratukg prasukite
numerius i$ atminties turinio, kad pasiekti
reikiama atminties pozicija.

Paspauskite displéjaus nustatymo mygtukg
vél, kad grjzti | atminties
parodymuy/redagavimo rezima.

Paspauskite atminties mygtuka, kad iseiti i$
atminties reZimo ir griZti | normal reZima.

502020.75.46_021H2D3701_1101_IM_bernette 20 25_LT

69



70 Specialios funkcijos
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ISsaugotos siulés pakeitimas

Paspauskite atminties mygtuka, kad jeiti |
atminties reZima, ekrana parodo sidle i$ 1-os
atminties pozicijos.

Naudokite pasirinkimo ratukg, kad pasirinkti
sidle, kurig norite pakeisti.

Paspauskite pavyzdziy grupés mygtuka,
sitlés numeris pradeda mirkséti.

Naudokite pasirinkimo ratuka, kad pasirinkti
pageidaujama sitle. (Pvz. 47)

Pastaba:

Pries sidlés jvedima;

- Pasirinktos sillés parametrai, tokie kaip
sidlés ilgis ir sidlés plotis, veidrodinis
atspindys ir dviguba adata, gali bati
koreguojami atitinkamo mygtuko
paspaudimu.

- Sille galite testuoti paspaudus start/stop
mygtukg ar paleidimo pedala. Atkreipkite
démesj, kad maSina automatiskai sustos
sidlés gale.

Paspauskite displéjaus nustatymo mygtuka,
kad iSsaugoti ir grjZti | atminties
perziGros/redagavimo rezima.

Paspauskite atminties mygtuka, kad iSeiti i$
atminties rezimo ir grizti | normal rezima.
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Specialios funkcijos

Papildomos siulés jterpimas

Paspauskite atminties mygtuka, kad jeiti |
atminties (perZilros/redagavimo) rezima,
ekranas parodys sille i$ 1-os atminties
pozicijos.

Naudokite pasirinkimo ratuk’, kad pasirinkti
sidle, pries kurig JUs norite jterpti nauja sidle.

t.y. Jeigu yra pasirinkta 3-Cia atminties
pozicija, originalus iSsaugotas pavyzdys
pajudés i$ 3-ios | 4-g pozicija.

Paspauskite funkcijy mygtuka, kad jeiti j
funkcijy programa.

3 Pastaba:

IS pradziy visi funkciniai simboliai mirksi
vienodu grei€iu. Kai pradedate sukti ratuka,
mirksés tik viena pasirinkta funkcija.

Naudokite pasirinkimo ratuka, kad pereiti
prie jterpiamos funkcijos.
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72 Specialios funkcijos
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Paspauskite displéjaus nustatymo mygtuka,
kad jterpti tusCig atminties pozicija.

Naudokite pasirinkimo ratuka, kad pasirinkti
pageidaujamag sidle (Pvz. 35).

3 Pastaba:

Pries sidlés jvedima;

- Pasirinktos sillés parametrai, gali bati
reguliuojami tik sidlés ilgis ir plotis.

- Sidle gali biti testuojama, paspaudus
start/stop mygtuka arba paleidimo pedala.

Atkreipkite démesj, kad masina
automatidkai sustos sitlés siuvimo gale.

Paspauskite displéjaus nustatymo mygtuka,
kad iSsaugoti ir grjZti | atminties
perziGros/redagavimo rezima.

3 Prasom atkreipti démes;:
Kad nustatyti pasirinktos sitlés veidrodinj
atspindj arba dvigubos adatos funkcija,
paspauskite funkcijy mygtuka ir naudokite
pasirinkimo ratukg, kad pasirinkti
pageidaujamg funkcija.

Paspauskite atminties mygtuka, kad palikti
atminties rezima ir grjzti | normaly rezima.
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Specialios funkcijos

Sidlés iStrinimas
Paspauskite atminties mygtuka, kad jeiti |

atminties perzidros/redagavimo rezima,
ekranas parodys 1-g atminties pozicija.

Naudokite pasirinkimo ratuka, kad pasirinkti
sidle, kurig norite istrinti.

Paspauskite funkcijy mygtuka, kad atidaryti
funkcijy programa.

3 Pastaba:

IS pradziy visi funkciniai simboliai mirksi
vienodu grei€iu. Kai pradedate sukti ratuka,
mirksés tik viena pasirinkta funkcija.

Naudokite pasirinkimo ratuka, kad pereiti
prie trinimo funkcijos.
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74 Specialios funkcijos

Paspauskite displéjaus nustatymo mygtuka,
kad istrinti pavyzdj ir grjzti | atminties
perzidros/redagavimo rezima.

Visi prie$ tai einantys pavyzdZiai pasislinks
viena atminties pozicija zemiau.

2 g

[Tooo0oc¢

@
g
p

5660 ./

IStrinti VISKA

Jeigu jas norite istrinti visas sidles,

\ paspauskite funkcijy mygtuka, kad atidaryti
O
O
O

funkcijy programa.

Naudokite pasirinkimo ratuka, kad pereiti
prie visy funkcijy trinimo programos.

Paspauskite displéjaus nustatymo mygtukag
apie 2 sekundes, kad istrinti visas
iSsaugotas silles ir grizti | j¢jimo | atmintj
rezima.
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Specialios funkcijos

Apsaugos funkcijos

Ispéjimy displéjus

J

Siuvimo masina yra u blokuota

Sauktuko piktograma reigkia, kad sidlas
yra susuktas arba uZstriges arba
medziaga yra per stora ir smagratis
negali judéti.

Variklio kontrolé i8jungs variklio jtampg ir
visos LED lemputés parametry skyriuje (i$
/ deSinés masinos pusés) bus isjungtos, o

O O O OO

visos 5 LED lemputés masinos galvutéje
pradés mirkséti 2 sekundés.

[ ) PraSom Zidréti | "Gedimy nustatymo vadovg"
psl. 77/78, kad iSsiaiskinti problema.

Garsinis signalas

- Kai veiksmas yra teisingas: 1 signalas

\\ // - Kai veiksmas yra neteisingas: 3-trumpi
~ ~ signalai

Q - Kai siuvimo masinoje yra gedimas ir ji

uzblokuojama: 3-trumpi signalai
- Kai atmintis yra pilna: 3-trumpi signalai

Rytés vyniotuvo svirtelés grazinimas j kaire

~~ Kai jus paspaudZiate kokj nors masinos
mygtuka, kai rité yra pilna arba rités
vyniotuvas yra desinéje pozicijoje, masina
supipsés 3 kartus, kaip jspéjimas. Grazinkite
rités vyniotuvo svirtele | kairigjg pozicija.

desSine, masina parodys simbolj "= F".

#a

- |

) é
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76 Priezitira

Valymas

A Démesio:

Prie$ jdedant ar iSimant dalis ir prie$ valant, batina iSjungti
masing jungikliu (pervesti | "O" padét)) ir iStraukti Sakute i$
kiStukinio lizdo.

Adatos plokstelés nuémimas

Perveskite adatg | aukSCiausig padétj. Nuimkite kojele.
Atidarykite Saudyklés dangtelj, iSsukite abu sraigtus, tuomet
nuimkite adatos plokstele.

Nuspauskite deSinén Saudyklés kapsule, kilstelékite ir iSimkite.

ISvalykite Saudyklés talpyklos korpuso Ziedinj griovel;.

Saudyklés kapsule ir transporterj pirmiausia nuvalykite
Sepetéliu-teptuku, o po to - minkstu sausu skuduréliu.

Vél jstatykite Saudyklés kapsule | jos griovelj taip, kad Saudyklés
nosyté (a) prie uzkirtiklio (b). Patalpinkite | vietq adatos plokstele
ir pritvirtinkite sraigtais. |statykite rite. UZverkite Saudyklés
dangtj. Nuleiskite kojele.

A Svarbu:

Badtina reguliariai Salinti audinio ir sidly liku€ius bei pakus.
NEGALIMA TEPTI besisukancios Saudyklés, turincios
vertikalig asj ("drop-in" Saudyklés).

Reguliariai pristatykite savo siuvimo masing | specializuotas
dirbtuves techniniam aptarnavimui.

LED lemputeés keitimas

Papildomam aps3vietimui Sioje masinoje sumontuota Sviesos diodiné lempa, apskaiciuota ilgam
laikui, bent jau tokiam, kaip ir pati ma$ina. Jei vis délto prireikty pakeisti lempg, praSome kreiptis

i specializuotas dirbtuves.
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Gedimy nustatymo vadovas

Pries kreipiantis | remonto dirbtuves dél masinos gedimo, praSome patikrinti masing pagal

nurodytus punktus. Jei nepavyks savarankiSkai pasalinti gedimo, kreipkités | artimiausig

autorizuotg remonto dirbtuve.

Gedimy nustatymas

Gedimas Prie3astis Gedimo pasalinimas Sr.
1. Sidlas neteisingai jvestas | masing. 1.1 naujo jveskite sidla. 13
2. Per stiprus siulo jtempimas 2. Sumazinkite sidlo jtempima. 17
3. Pasirinktam sitlui adata per plona. 3. [statykite didesnio numerio adata. 20
Virutinio | 4. Neteisingai jstatyta adata. 4. 1Simkite adatg ir teisingai jq jstatykite 16
sidlo trokis (plokscioji adatos kolbos pusé turi bati
nukreipta atgal).
5. Sidlas apsivijo aplink rités laikiklio 5. ISimkite rite ir iSpainiokite sillg. 13
kaistj.
6. Pazeista adata. 6. Pakeiskite adata. 16
1. Neteisingai jstatytas rités gaubtuvélis. = 1.ISimkite rite, vél jstatykite ir patraukite 12
uz sidlo. Sidlas turi vyniotis lengvai ir
be strigimy.
Apatinio . P P oML .
sidlo trikis | 2. Sillas neteisingai jvestas j rités 2. Patikrinkite rite ir Saudyklés kapsule. 12
gaubtuvélj.
3. Per stiprus rités sidlo jtempimas. 3. Pakeiskite sitlo jtempima, kaip 17
aprasSyta instrukcijoje.
1.Neteisingai jstatyta adata. 1. ISimkite adatg ir {statykite teisingai 16
(plok&cioji adatos puseé turi bati
nukreipta atgal).
... . |2.Pazeista adata. 2. |statykite naujg adata. 16
Praleidziami . - . o -
dygsniai 3. |statyta netinkamo numerio adata. 3. Naudokite adatg, atitinkancig 20
medZziaga ir virSutinio sidlo storj.
4. Neteisingai jstatyta kojele. 4. Patikrinkite ir jstatykite teisingai. 31-32
5. Sidlai neteisingai jverti  masina. 5. 18 naujo jverkite | masing sidlus. 13
6. Per maza prispaudimo kojelés jéga. 6. Padidinkite kojelés prispaudima. 17
1. Sugadinta adata. 1. |statykite naujq adata. 16
2. Adata neteisingai jstatyta. 2. Teisingai jstatykite adata (plokS¢ioji 16
kolbos dalis turi bati nukreipta atgal).
3. Adatos storis neatitinka medziagos. 3. Istatykite adatg, tinkancCig medziagai ir 20
sidlui.
A]?—Jai}gs 4. |statyta netinkama kojelé. 4. |statykite tinkama kojele. 31-32
5. Per silpnai priverztas kojelés tvirtinimo = 5. PriverzZkite tvirtinimo varzta. 16
varztas.
6. Pasirinktai sidlei siGti naudojama 6. Naudokite tinkama pasirinktam sidlés 31-32
netinkama kojelé. pavyzdZiui kojele.
7. Per stiprus virSutinio sidlo jtempimas. | 7.Sumazinkite virSutinio sidlo jtempima. 17
1. Sidlai neteisingai jverti i masina. 1. Patikrinkite sidlo vérimo kelia. 13
2. Sillas neteisingai praeina pro rités 2. Uztaisykite rités gaubtuvélj, kaip 10
Silpni gaubtuvelj. parodyta piesinyje.
dygsniai 3. Adata, medziaga ir sidlai neatitinka 3. Adatos numeris turi atitikti medziaga ir 20
vieni kity. sidlus.
4. Neteisingas siulo jtempimas. 4. Sureguliuokite sidlo jtempima. 17
Sutraukiama | 1. Adata per stora medziagai. 1. Naudokite mazesnio numerio adata. 20
rse:g:(ééﬁégggi 2. Neteisingai pasirinktas dygsnio ilgis. | 2.Parinkite tinkama dygsnio ilgj. 29
medziaga | 3.Per stipriai jtemptas virSutinis sillas. 3. Sumazinkite virSutinio sidlo jtempima. 17
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78 Gedimy nustatymas

Gedimas Priesastis Gedimo pasalinimas Sr.
1. Per stiprus sidlo jtempimas. 1. Sumazinkite virSutinio sidlo jtempima. 17
2. Neteisingai jvertas adatos sidlas. 2.18 naujo uztaisykite masing sidlu. 13
3. Adata per stora duotai medziagai. 3. Naudokite adata, derancig su medziaga 20
Sutraukiam ir sidlu.
os sililés | 4. Per ilgas duotai medziagai dygsnis. 4. Pasirinkite mazesnj dygsnio ilgj. 29
5. Neteisingai nustatytas kojelés 5. Padidinkite kojelés spaudima. 17
spaudimas.
Persikreipus 1. Pasirinkta netinkama kojelé. 1. Pasirinkite tinkama kojele. 31-32
sidlé 2. Per stiprus sidlo jtempimas. 2. Sumazinkite viréutinio sidlo jtempima. 17
Masi 1. Sidlas jstrigo Saudykléje. Pasalinti virSutinj ir apatinj sidlus. Sukioti 76
asina A A S .
Sblokuot . smagratj | abi puses ir pasalinti sidly bei
uzblokuota | 2. Transporteris uzsikim$o pakais. paky likucius.
1. Saudyklé arba adatos vediklio strypas | 1. I8valyti nuo piky $audykle ir 76
uzsikimso pukais. transporterj, kaip aprasyta auksciau.
Stiprus 2. Pazeista adata. 2. |statyti naujg adata. 16
triukSmas, |3.Lengvas dizgiantis variklio triuk§mas. | 3. Tai normalus reiskinys. --
masinal | 4. sidlas jstrigo $audykléje. Pasalinti virdutinj ir apatinj silus. Sukioti 76
tj | abi ir pasalinti sidly bei
5. Transporteris uzsikimso pikais. ;S)[]nlifhaklic'lnisl puses Ir pasalint sitly bel
Netolvaus 1. Prasta sitly kokybé. 1. Naudoti tinkamos kokybés siulus. 20
sidles piyegéinys, 2. ll:leteisli_ngai uztaisyta Saudyklés 2. Ié}trayktti_ $atu<§1y.klés. Igatp?utlle, i$ naujo 12
netolygus apsulé. uztaisyti ir teisingai jstatyti.
transporterio | 3. MedZiagos traukimas arba stimimas. | 3. SiGdami netraukite ir nestumkite -
padavimas medziagos. Jg paduoda transporteris.
Jam pagalbos nereikia.
1. Masina nejjungta. 1. ljunkite masina.
MaSina yang b & 8
uzblokuota | 2. MaSina neprijungta prie tinklo. 2. Prijunkite prie masinos laida ir jkiSkite 8

kistuka | lizda.
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