SEHNINA 080 [ 550 ()F

made to creaz BIEERNINA



3. Trzecia edycja

Wprowadzenie

Drogi Kliencie BERNINA,

Gratulacje! Decydujac sie na zakup BERNINA, nabywasz urzadzenie, ktére bedzie Cie
zachwycac¢ przez wiele lat. Przez ponad 100 lat, nasza rodzina ktadzie duzy nacisk na
satysfakcje Klientéw. Jest to dla mnie osobisty powdd do dumy, ze mozemy Paristwu
zaoferowaé urzadzenie o szwajcarskiej precyzji, wysokich mozliwosciach i skierowane w
przysztosé a takze znakomity system opieki serwisowe;.

BERNINA Seria 5, to oferta najnowoczesniejszych modeli maszyn do szycia. Poza
wysokim poziomem zaawansowania technologicznego, skupilis$my sie réwniez na
wizerunku maszyny, aby zaoferowaé kreatywnym Klientom, wysokie standardy szycia
oraz wygladu zewnetrznego.

Ciesz sie kreatywnym szyciem z BERNINA i odkryj szeroka game przydatnych
akcesoriéw. Pozwdl sie zainspirowaé projektami na naszej stronie www.bernina.com.

Zachecamy do korzystania z oferty przegladéw Twojego urzadzenia, prowadzonych
przez Twojego Dystrybutora BERNINA.
Zycze przyjemnosci i wielu kreatywnych godzin spedzonych z nowg BERNINA.

H.P. Ueltschi

Wiasciciel

BERNINA International AG
CH-8266 Steckborn
www.bernina.com
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I Instrukcje bezpieczenstwa

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

WAZNA INFORMACJA

Korzystajac z urzadzen elektrycznych, nalezy
zawsze zachowac ostroznosc i w szczegdlnosci
zwroci¢ uwage na:

Przeczytaj catg instrukcje przez uzyciem
maszyny.

Gdy maszyna nie jest uzywana, prosze
odigczy¢ przewdd zasilajgcy od zrédta pradu.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem:

1. Maszyna nie powinna nigdy pozosta¢ bez
nadzoru, gdy jest podtgczona do pradu.

2. Zawsze odtgczy¢ maszyne od zrdodta
zasilania, gdy nie korzystamy z maszyny lub
przed jej konserwacja.

3. Promieniowanie LED - Nie patrzy¢
bezposrednio w zrddto Swiatta. Klasa
promieniowania 1M LED.

/\ OSTRZEZENIE!

Aby zabezpieczy¢ uzytkownika przed
poparzeniem, ogniem, porazeniem elektrycznym
lub zranieniem:

1. Uzywaé maszyne wytgcznie do celow
opisanych w tej instrukcji obstugi. Uzywac
wytgcznie akcesoria zalecane przez
producenta.

2. Nie pozwdl, aby maszyna byta traktowana
jako zabawka. Prosimy zwracaé szczegdlng
uwage, gdy maszyna jest uzywana w poblizu
dzieci. Maszyna nie jest dedykowana do
samodzielnej obstugi przez dzieci lub osoby o
obnizonej sprawnosci intelektualnej lub
ruchowej. W takich przypadkach prosimy o
nadzor osoby, ktéra wezmie
odpowiedzialnos¢ za ich bezpieczeristwo.
Dzieci moga pracowa¢ na maszynie
wytacznie pod opieka osoby dorostej, ktéra

nie pozwoli uzytkowa¢ maszyny jako zabawki.

10.
11.

12.

13.

14.

15.

Nigdy nie uzywaj maszyny, gdy:

o wtyczka lub przewdéd sg uszkodzone

e maszyna nie pracuje poprawnie

e maszyna spadta lub zostata uszkodzona

e maszyna zostata zawilgocona

Maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego
autoryzowanego serwisu BERNINA, w celu
sprawdzenia lub naprawy maszyny.

Nigdy nie uzywaj maszyny z zakrytymi
otworami wentylacyjnymi. Utrzymuj otwory
wentylacyjne z daleka od kurzu lub resztek
nici i materiatow.

Trzymac palce poza zasiegiem ruchomych
czesci. Zwracaé szczegdlng uwage na
okolice igty.

Nie wkfadaj lub wrzucaj niczego do otwordow
maszyny.

Nie uzywaé maszyny na zewnatrz
pomieszczen.

Nie wtgcza¢ maszyny w poblizu zrédet
sprezonych gazow (tlenu, sprejéw itp.).

Nie ciggnaé za materiat podczas szycia. Moze
to spowodowac ztamanie igty i uszkodzenie
maszyny.

Nie uzywac krzywych lub tepych igiet.
Uzywaé wytacznie oryginalng ptytke sciegowg
BERNINA. Niewtasciwa ptytka sciegowa
moze spowodowac tamanie igiet.

Aby wytaczy¢ maszyne, przestawi¢ wytacznik
w pozycje «0» (off), nastepnie odtgczyé
przewdd zasilajacy. Nigdy nie ciagnaé za
przewdd zasilajacy, nalezy trzymajac za
wtyczke, wyjac ja z gniazda.

Ustawi¢ zasilanie w pozycji «0» (off), podczas
dokonywania zmian w obrebie igielnicy (np.
podczas wymiany igty lub stopki).

Zawsze odtaczy¢ maszyne od zasilania
podczas przenoszenia, czyszczenia lub
innych prac serwisowych wykonywanych
przez uzytkownika, zgodnie z zaleceniami tej
instrukciji.

Maszyna jest wykonana w klasie podwdjne;j
izolacji. Zawsze stosowac oryginalne czesci
zamienne, w klasie podwajnej izolacji.
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NAPRAWA URZADZEN
PODWOJNIE
IZOLOWANYCH

W urzadzeniach podwdjnie izolowanych,
zastosowano dwa systemy zabezpieczen. Brak
uziemienia pozwala korzysta¢ z maszyny
rowniez z gniazd zasilajgcych bez uziemienia.
Serwisowanie urzgdzen podwdjnie izolowanych
wigze sie z koniecznoscig zachowania
szczegolnej ostroznosci i powinno sie odbywac
wytacznie przez wykwalifikowany personel.
Wymiana czesci zamiennych jest dopuszczalne
wytgcznie na oryginalne.

Na obudowie moze sig réwniez znajdowac

symbol @

ZASTRZEZENIE

Nie bierze sie odpowiedzialnosci za mozliwe
szkody powstate z powodu niewtasciwej obstugi
maszyny.

Maszyna moze by¢ stosowana do celdw
komercyjnych, zalecane sg wéwczas pétroczne,
okresowe przeglady serwisowe.

Maszyna spetnia standardy toleranc;ji
elektromagnetycznej: European Standard
2004/108/EC.

ZACHOWAJ TE
INSTRUKCJE!

Najnowszg wersje instrukcji obstugi
mozna znalezé na stronie
www.bernina.com

v

Instrukcje bezpieczenstwa Il

Ochrona srodowiska

BERNINA przestrzega zasad ochrony
Srodowiska. Staramy sie wywotywac jak
najmniejszy wptyw na srodowisko juz
podczas produkcji urzgdzen.

Po zakonczeniu eksploatacji urzagdzenia,
nalezy poddac je utylizacji, zgodnie z
krajowymi dyrektywami. Nie wyrzycac
maszyny z pozostatymi Smieciami
domowymi. W przypadku watpliwosci,
prosze skontaktowac sie z
Dystybutorem BERNINA.

v

Jezeli maszyna byfa przechowywana w
chtodnym pomieszczenu, powinna byc¢
przeniesiona w ciepte miejsce na
godzine, przed jej wtaczeniem.
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A Notatki

Notatki

033471.52.16_2014-02_Manual_B530_550_PL



Akcesoria

Przygotowanie

m  Przeglad maszyny 10

m  Przygotowanie do szycia 12

Funkcje

m  «Przyciski funkcyjne» - przyciski na
maszynie do szycia 26

m  Przeglad wyswietlacza 30

m  Program ustawien 32

Wykonywanie Sciegow

m  Sciegi praktyczne 37
u I?ziurki 51
= Sciegi dekoracyjne 62
m  Sciegi do quiltingu 63
Czyszczenie

Rozwigzywanie probleméw

Wz6r sciegu

Index
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I3 Objasnienie symboli

AN

NIEBEZPIECZENSTWO!

Bardzo wazne!
Ryzyko skaleczenia!

NIEBEZPIECZENSTWO!

Bardzo wazne!
Mozliwos¢ uszkodzenia!

v

Wskazdwki!

*

NIE znajdujace sie ha wyposazeniu BERNINA 530

** NIE znajdujace sie na wyposazeniu BERNINA 550 QE

Stownik

Balans

Ustawienie wygladu sciegu w zaleznosci od rodzaju materiatu

Zabezpieczone brzegi KrawedZz materiatu fabrycznie lub maszynowo zabezpieczona przed pruciem

BSR BERNINA-Stitch-Regulator. Quilting ze statg dtugoscig Sciegu, z okreslong predkoscia
clr Kasowanie ustawien lub informaciji

Chwytacz «Wiaze» Scieg, faczac ni¢ gérna i dolng

LMS System mierzenia dtugosci dziurki (Length Measuring System)

Pamieé Pamie¢ dtugoterminowa

Satyna ($cieg) Scieg satynowy = gesty zyg-zak

Rygiel Gorna, poprzeczna krawedz dziurki

Wszystkie prawa zastrzezone

Wszelkie szczegdtowe informacije, warunki korzystania i utylizacji maszyny, czesci zamienne itp. mozna uzyskac u
Dystrybutora BERNINA w Polsce. Wiasciwosci maszyny, jej podzespotéw i oprogramowania moga ulec zmianie bez
wczesniejszego uprzedzenia. Akcesoria dostepne na wyposazeniu maszyny moga by¢ rézne, w zaleznosci od kraju.
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Standardowe akcesoria

ACTIOTMMOO D>

Torba ochronna

Pojemnik na akcesoria
Rozrusznik nozny

Przewdd zasilajacy

Stét powiekszajacy pole pracy
Prowadnik szwu

Dzwignia podnoszenia stopki

5 szpulek (jedna w bebenku)
Komplet igiet

Prawy prowadnik krawedziowy
Narzedzie kompensacji wysokosci
Przecinak krawiecki

Srubokret

Klucz katowy Torx

Pedzelek

Oliwiarka

2 podktadki pod szpulke

3 zabezpieczenia szpulki
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I Akcesoria

Trzpien zatrzaskowy i stopki (BERNINA 530/550 QE)

1 Zatrzaskowy uchwyt
mocowania stopki

2 Nri1 Stopka standardowa

3 Nr2  Stopka owerlokowa**

4 Nr3A Automat do dziurek

5 Nr4  Stopka do wszywania
zamkow

6 Nr5 Stopka do sciegu krytego

7 Nr20 Otwarta stopka do Sciegéw
ozdobnych*

8 Nr37 Stopka do Patchworku*®

9 Nr42 Stopka BSR*

10 Nr 50 Stopka z gérnym

transportem *

Stopki (BERNINA 550 QE)

Nr 1 Stopka podstawowa

Nr2  Stopka owerlokowa **

Nr 3A  Automat do dziurek

Nr4  Stopka do wszywania zamkdéw

Nr5  Stopka do Sciegu krytego

Nr20 Otwarta stopka do Sciegéw
ozdobnych

Nr 37 Stopka do Patchworku

Nr 42 Stopka BSR

Nr 50 Stopka z gérnym transpotrem

A WN =

© 0 N

Odwiedz www.bernina.com,
aby zobaczy¢ inne, dostepne

akcesoria.

Wyposazenie stopek i system ich mocowania moze sig rézni¢ w zaleznosci od kraju.
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Akcesoria Flll

Pojemnik na akcesoria

Przechowywanie akcesoriow
m  rozlozyé, znajdujace sie na spodzie stojaka dwie podpdrki, az «klikng» w
prawidtowej pozycji

Przykitad rozmieszczenia akcesoriow

Pudetko jest wyposazone w jedng matg A i jedng duzg B szuflade, jak réwniez
w przegrodki na przechowywanie szpulek C i stopek D. (Dodatkowe przegrodki
i szufladki sg mozliwe do zakupienia jako akcesoria opcjonalne).

m  aby wyjac szpulke, lekko nacisnaé uchwyt przegrédki E

m  automat do dziurek 3A mozna umiesci¢ w uchwycie F

m  pudetko wyboru igly moze byé przechowywane w przegrédce G

Wszystkie prawa zastrzezone

Wszelkie szczegdtowe informacije, warunki korzystania i utylizacji maszyny, czesci zamienne itp. mozna uzyskac u
Dystrybutora BERNINA w Polsce. Wiasciwosci maszyny, jej podzespotéw i oprogramowania moga ulec zmianie bez
wczesniejszego uprzedzenia. Akcesoria dostepne na wyposazeniu maszyny moga by¢ rézne, w zaleznosci od kraju.
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Przygotowanie - Przeglad maszyny

Widok z przodu

BERNINA

U

Widok detali

033471.52.16_2014-02_Manual_B530_550_PL



Przygotowanie - Przeglad maszyny KXl

Ostona chwytacza

Ptytka Sciegowa

Punkt mocowania specjalnych akcesoriow
Oswietlenie LED

Przycisk szycia wstecz

Przycisk korica/powtarzania wzoru
Przycisk «Start/Stop»

Ostona podciggacza

Podciagacz

10 Naprezacz nici do szpulowania

11 Przyciski nawigacji lewo/prawo/dét/gora
12 Przycisk akceptacji «OK>»

13 Przycisk «Home»

14 Przycisk «Back»-powrét

15 Wyswietlacz

16 Regulator predkosci szycia

17 Przycisk pozycjonowania géra/dét
18 Przycisk zabezpieczania sciegu

19 Przycisk odbicia lustrzanego

20 Przycisk poczatku wzoru

21 Balans sciegu

22 Przyciski regulacji szerokosci Sciegu
23 Przyciski regulacji pozycii igty

24 Przyciski regulacji dtugosci sciegu
25 Nawijacz nici dolnej

26 Obcinacz nici na nawijaczu

27 Przyciski wyboru $ciegu

28 Przycisk aktywacji «BSR»

29 Przycisk «clr»

30 Gniazdo Free hand system (FHS)
31 Pokretto regulacji naprezenia nici
32 Tylny prowadnik nici

33 Raczka do przenoszenia maszyny
34 Pionowy trzpien nici

35 Poziomy trzpien nici

36 Oczko prowadnika nici

37 Koto zamachowe

38 Port do potaczenia z komputerem
39 Gniazdo rozrusznika noznego

40 Wytacznik zgbkdw transportu

41 Wytacznik zasilania

42 Gniazdo przewodu zasilajgcego

43 Otwory wentylacyjne

44 Nawlekacz nici

45 Prowadnik nici

46 Uchwyt igly

47 Stopka

48 Zabki transportu

49 Obcinacz nici przy chwytaczu

50 Regulator docisku stopki

51 Sruba mocujaca obudowe o$wietlenia
52 Podreczny obcinacz nici

53 Gniazdo mocowania stotu powigkszajgcego pole szycia
54 Potaczenie dla tamborka do cerowania
55 Dzwignia podnoszenia stopki

56 Port podtgczenia BSR

OCONOOGHAWN=

033471.52.16_2014-02_Manual_B530_550_PL



Przygotowanie do szycia

Rozrusznik nozny

Zanim rozpoczniesz szycie

m  rozwing¢ przewdd

m  podtgczy¢ wiyczke rozrusznika do portu A

m  rozwing¢ przewdd na potrzebng dtugosé i wsung¢ go w naciecie B lub C

Regulacja predkosci szycia
Regulacje predkosci szycia otrzymuje sie przez stopniowe naciskanie na
rozrusznik nozny.

Pozycjonowanie potozenia igly géra/dot
m wciskajac pietg kornicdwke rozrusznika noznego, mozna wbijac igte w
materiat lub wyjmowac jg z materiatu

Po zakonczeniu szycia
m  nawinaé przewdd wokdt dysku
m  wsung¢ wtyczke przewodu w otwér D

Nasuwany stét, powiekszajacy pole szycia

obrdci¢ kotem zamachowym (patrz strona 11)
igta w najwyzszej pozyciji

podnies¢ stopke 1

stopka jest podniesiona

y R vy R

Nasuwany stét powieksza pole szycia.

Zakladanie stotu
m  podnies¢ igte i stopke
m  wsung¢ stét wzdtuz wolnego ramienia w prawo, az «zaskoczy»

Zdejmowanie stotu powigkszajacego pole szycia
m  podniesc igte i stopke

m  wcisng¢ przycisk A

m  przesungc stot w lewa strone

Prowadnik szwu

m wcisnaé przycisk zwalniajgcy i wsungé prowadnik od lewej strony stolika, w
naciecie pod jego spodem

Prowadnik mozna przesuwaé po catej dlugosci stolika.
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Przygotowanie do szycia

Dzwignia do podnoszenia stopki kolanem (Presser foot lifter - FHS)
| Dzwignia FHS pozwala podnosi¢ i opuszczaé stopke kolanem.

Podtaczanie dzwigni
m  wsung¢ dzwignie w gniazdo

Podnoszenie i opuszczanie stopki

m  pchna¢ dzwignie kolanem w prawo

Dzwignig FHS powinno sie da¢ operowa¢ w normalnej pozycji siedzace;.

> stopka zostanie podniesiona, réwnoczesnie zgbki transportu zostang
opuszczone. Naprezacz nici zostanie zwolniony

Zabki transportu zostang automatycznie podniesione przy wykonywaniu

pierwszego sciegu.

U Twojego Dystrybutora BERNINA mozesz naby¢ dzwignie FHS o
innym profilu.

Pionowy trzpien nici

/ Pionowy trzpien nici znajduje sie z tytu maszyny, za kotem zamachowym.
Trzpien pionowy jest przydatny zwiasza podczas prac wigksza iloscig nici (np.
szyjac podwdjng igta). Moze by¢ réwniez przydatny do szpulowania dolnej nici.
m  przekrecic trzpier do géry, az do oporu

m  korzystajac z pionowego trzpienia, warto stosowac podktadke
stabilizujgcg A
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Przygotowanie do szycia

Szpulowanie nici dolnej

m  przesung¢ przetacznik zasilania na «I»
m  wsung¢ pustg szpulke na trzpien nawijacza

wsunaé na trzpien podktadke pod szpulke

umiesci¢ ni¢ na trzpieniu

zatozy¢é stosowng blokade szpulki

podazaé w kierunku strzatek, przeprowadzi¢ ni¢ pod tylnym prowadnikiem
O A nici i wokot dysku naprezajgcego

owing¢ koniec nici dwa lub trzy razy wokdt pustej szpulki

odcigé nadmiar nici na obcinaczu na dzwigni szpulownika A

[
|
HEEN

T
I8

Odpowiednia blokada szpulki
Srednica szpulki z nicig determinuje rozmiar blokady szpulki. Nie

moze by¢ luki pomiedzy blokadg i szpulka.

przesunaé dzwignie szpulownika A w strone szpulki
szpulownik wigczy sie automatycznie

silnik zatrzyma sie automatycznie po napetnieniu szpulki
zdja¢ szpulke z nawijacza a nastepnie

odcigé ni¢ za pomocg obcinacza na dzwigni nawijacza A

|

Szpulowanie nici podczas szycia

m  zalozy¢ podkiadke pod szpulke na pionowy trzpien na nici B

A\ m umiesci¢ szpule nici na pionowym trzpieniu

m  podazaé w kierunku strzatek, przeprowadzi¢ ni¢ pod tylnym prowadnikiem
@> - nici C i

® m  wokét naprezacza szpulownika

i
)

—T
il
o

O Nastepnie stosowac sie do wskazdwek powyzej.
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Przygotowanie do szycia EEll

Zakladanie szpulki/Nawlekanie dolnej nici

wiozyc szpulke, aby ciggna¢ z ni¢, szpulka obracata sie w prawo A

przetozyé ni¢ w prawo, w naciecie

przeciagnaé ni¢ w lewo, pod sprezynke naprezajaca
az znajdzie sie w nacieciu w ksztatcie litery T

pociagna¢ z ni¢
szpulka musi obraca¢ sie w prawo

Wyjmowanie bebenka

podnies¢ igte

przesunaé przetacznik zasilania na «0» (off)
otworzy¢ pokrywe chwytacza

ztapaé bebenek za uchwyt

wyjaé bebenek

Mocowanie bebenka

trzymaé bebenek za uchwyt

Palec bebenka musi by¢ skierowany ku gérze A.

wiozyé bebenek, az «kliknie»

Obcinacz nici przy chwytaczu

przesunaé ni¢ nad obcinaczem B i odcig¢ ni¢
zamkna¢ ostone chwytacza

Q Dolnej nici nie trzeba wyciggaé na goére, wystarczy zostawic

odpowiednig ilos¢ nici pod ptytka Sciegowa.
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Przygotowanie do szycia

Nawlekanie gérnej nici

Vi

©

rlC o
—C T

& XA~

podnies¢ igte i stopke

przesunaé przetacznik zasilania w pozycje «0» (off)

wiozyé podktadke pod szpulke

wiozyé na trzpien szule z nicig tak, aby ni¢ odwijata sie w prawo
zamocowac odpowiednig blokade szpulki

przeprowadzi¢ ni¢ pod tylnym prowadnikiem nici A
nastepnie w naciecie naprezacza nici gérnej B

pociagna¢ ni¢ w dét i zawing¢ ja w lewo wokét C

pociagna¢ ni¢ do gory i przesunad ja w lewo, umieszczajac w oczku
podciggacza D

przeciagna¢ ni¢ w dot, przez prowadniki E i F

nawlec igte (patrz strona 18)

Odpowienia blokada szpulki
Srednica szpulki z nicig determinuje rozmiar blokady szpulki. Nie

moze by¢ luki pomiedzy blokadg i szpulka.

Wyjmowanie igty

podnies¢ igte

opusci¢ lub zdjg¢ stopke (patrz strona 12)
przesunagé przetacznik zasilania na «0» (off)
poluzowaé srube docisku igty

pociagna¢ igte w dét, aby jg wyjac

Zakladanie igty

ptaska czes¢ igty do tytu
dopchna¢ igte maksymalnie do gory
dokreci¢ srube docisku igty
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Nawlekanie podwdjnej igly

Przygotowanie do szycia

Nawlekanie pierwszej iglty

|
|
|
|
|
|
N

przesunaé przetacznik zasilania na «0» (off)

podnies¢ igte i stopke

zamocowa¢ podwadjng igte

wiozyé podktadke pod szpulke

umiesci¢ szpule z nicig C na poziomym trzpieniu

zamocowac¢ odpowiednig blokade szpulki

przeprowadzi¢ ni¢ pod tylnym prowadnikiem B

nawlec maszyne przez tylny prowadnik i przez naprezacz A z prawej strony
nawlec ni¢ normalnym trybem a nastepnie

nawlec recznie igte prawa

Nawlekanie drugiej nici

umiesci¢ podktadke pod szpulke na pionowym trzpieniu

umiesci¢ druga szpule z nicig D na pionowym trzpieniu

przeprowadzi¢ ni¢ pod tylnym prowadnikiem B

nawlec maszyne przez tylny prowadnik i przez naprezacz A z lewej strony
nawlec ni¢ normalnym trybem a nastepnie

nawlec recznie igte lewa

ici E nie moga by¢ splatane ze soba.

Q Korzystajac z pionowego trzpienia, nalezy pamieta¢ o stosowaniu

podktadki pod szpulke.

Nawlekanie potréjnej igly

=®

Potrzebne sg dwie szpule z nicig oraz nawinieta szpulka na ni¢ dolna.

zamocowa¢ potrdjng igte

umiesci¢ spule z nicig 1 na poziomy trzpieniu

umiesci¢ druga szpule z nicig 3 oraz szpulke na ni¢ dolng 2, oddzielone
blokadg szpulki, na pionowym trzpieniu (obie nici muszg sie rozwija¢ w tym
samym kierunku)

nawlekaé nici normalnym trybem i

przeprowadzi¢ dwie nici lewg strong talerzykéw naprezacza A oraz jedng
ni¢ prawa strong talerzykéw

nawlekaé nici normalnym trybem

i nawlec wszystkie iglty recznie

Q Prowadzenie nakifadajacych sie nici mozna poprawié, stosujgc

oliwiarke do nici metalicznych i jedwabnych (akcesoria opcjonalne).
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Przygotowanie do szycia

Nawlekanie igly

(1 Scieg).

Q Podnies¢ igte do najwyzszej pozycii, naciskajac raz rozrusznik nozny

u
u
>
u

>

podnies¢ igte

opusci¢ igte

ustawi¢ przetacznik zasilania na «0» (off)

trzymacé ni¢ w lewo i do tytu

wcisng¢ dzwignie A w dét i przytrzymac jg

przeciagnaé ni¢ wokdt haczyka B w prawg strone, przed igte

wprowadzi¢ ni¢ od przodu w naciecie C, az haczyk «zlapie» za nitke
powoli zwolni¢ dZzwignie A
igta jest nawleczona

wyciagna¢ nitke do tytu i

umiesci¢ ni¢ pod stopkg a nastepnie od przodu do tytu przez obcinacz nici
na obudowanie oswietlenia D, odcig¢ nadmiar nici

Ni¢ zostanie wyjeta automatycznie z obcinacza przy wykonywaniu pierwszego
Sciegu.

Zdejmowanie stopki

podnies¢ igte i stopke

ustawi¢ przetacznik zasilania na «0» (off)
wcisng¢ przycisk na trzpieniu stopki
stopka zostanie zwolniona

Mocowanie stopki zatrzaskowej

umiesci¢ stopke pod trzpieniem stopki
umiesci¢ bolec na stopce pod otwarciem trzpienia stopki

opusci¢ dzwignie stopki
stopka zostanie zamocowana «kliknieciem»
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Przygotowanie do szycia EEll

Wymiana stopek

Zdejmowanie stopki
m podnies¢ igte i stopke
m ustawi¢ przetgcznik zasilania na «0» (off)

m podnies¢ dzwignie mocujaca uchwyt stopki
®m usunac stopke

Mocowanie stopki
®m natozyé stopke od dotu, mocujac na trzpieniu
®m  opusci¢ dZzwignie mocowania stopki

Plytka sciegowa

Oznaczenia na plytce $ciegowej

2 1|5 10 !li — plytka je.st oznaczona pionowymi, poziomymi i skosnymi liniami
5 pomocniczymi w milimetrach i calach
— linie majg stuzy¢ pomocg podczas prowadzenia materiatu lub w innych
N\ precyzyjnych pracach

— poziome linie sg przydatne podczas szycia naroznikéw, dziurek itp.
— linie skos$ne sg przydatne podczas quiltingu

(') — punkt mocowania igly oznacza pozycje «0» (Srodkowe potozenie igty)
— pionowe znaki okreslajg odlegtos¢ igty od linii

| I/ — miary sg podawane na prawo i na lewo od srodkowej pozyciji igty

58 - 871 38 - Zdejmowanie plytki sciegowej

m  wcisngé przycisk opuszczania zgbkoéw transportu (patrz strona 11)
zabki transportu sg opuszczone

ustawi¢ przetacznik zasilania na «0» (off)

usuna¢ stopke i igte

nacisnaé na ptytke sciegowa w prawym tylnym rogu A az ptytka
«wyskoczy» z zaczepdw

®m  usuna¢ ptytke Sciegowag

H EE vy

Mocowanie plytki Sciegowej

m umiesci¢ ptytke na miejscu otwarciem B

m  wcisngé ptytke w dét, az «kliknie»

®m  wcisng¢ przycisk podnoszenia zgbkdw transportu

> zabki transportu zostang podniesione podczas wykonywania pierwszego
sciegu
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EEl Przygotowanie do szycia

Naprezenie nici

Naprezenie gornej nici jest ustawiane opymalnie w fabryce BERNINA,
podczas testowania maszyny. Nici Metrosene-/Seralon rozmiar 100/2
(Firma Mettler, Szwajcaria), sa stosowane jako nici gorne i dolne.

Jezeli stosujemy nici innego rozmiaru, rodzaju lub producenta, moze by¢
konieczna samodzielna regulacja naprezen. Naprezenia nalezy regulowaé w
zaleznosci od wybranego materiatu i Sciegu.

Przykiad:
Naprezenie Igta
Ni¢ metaliczna okoto 3 90
Ni¢ przezroczysta okoto 2-4 80
=3 = Podstawowe ustawienia
— jest dostepne, gdy czerwona linia na pokretle pokrywa sie ze
@ ° znacznikiem A
[——————

— podczas szycia standardowych materiatéw przewaznie mozna pozostawic¢
naprezenie na wartosci wyjsciowej

— podczas prac na materiatach specjalnych, nalezy samodzielnie ustawié
naprezenia nici, obracajac pokrettem regulacji lub regulujac naprezenie w
bebenku

II II II II II Najlepszy wyglad sciegu

taczenie nici gérnej i dolnej nastepuje wewnatrz materiatu.

Gorne naprezenie zbyt wysokie
Dolna nitka jest wyciagana do goéry, na prawg strone materiatu.
L = aby zmniejszy¢ naprezenie ustawi¢ wartos¢ pokrettem 3-1

Gorne naprezenie zbyt niskie
Gdrna ni¢ jest zbyt mocno przeciggana na lewa strone materiatu.
--4r--4r---45--4r---%2-- m aby zwiekszy¢ naprezenie goérnej nici, ustawi¢ wartos¢ pokrettem 5-10
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Przygotowanie do szycia Il

Regulacja docisku stopki

M—

Docisk stopki mozna regulowaé pokrettem A na lewej stronie obudowy
oswietlenia.

Docisk stopki

Ustawienie podstawowe = 46

> warto$¢ podstawowa jest zawsze widoczna
— dla materiatéw standardowych

Zwiekszanie docisku stopki
— dla ciezkich materiatéw (np. jeans)
— poprawia prowadzenie materiatu

(>)
LY
)

Zmniejszanie docisku stopki

— dlajersey'u lub luznych dzianin

— zapobiega marszczeniu materiatu

m  wyregulowac docisk, aby maszyna poprawnie prowadzita materiat

A
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A Przygotowanie do szycia

Zabki transportu

Zabki transportu opuszczone/gotowe do pracy

T
() 1 aaam
l—

Przycisk zabkéw transportu A na réwno z obudowa.
> zabki transportu gotowe do pracy

Przycisk zabkdw transportu A wcisniety.
> zabki transportu wytaczone
Do swobodnego wyszywania (cerowania, haftowania, quiltingu itp.).

Zabki transportu i prowadzenie materiatu

Z kazdym Sciegiem, maszyna wykonuje jeden ruch do przodu. Dtugos¢ sciegu
jest uzalezniona od wybranych parametréw dtugosci.

Podczas wykonywania bardzo krétkich sciegédw, maszyna przemieszcza

materiat bardzo wolno, nawet przy maksymalnej predkosci maszyny, np. przy
wykonywaniu dziurek, $ciegdw satynowych lub $ciegach dekoracyjnych.

Nalezy pozwoli¢ maszynie samodzielnie podawaé materiat.

Uwaga!
Ciagniecie, popychanie lub przytrzymywanie materiatu z tytu,
moze spowodowac uszkodzenie igty lub plytki Sciegowe;j.

Ciagniecie lub popychanie materiatu, moze powodowaé nieréwne sciegi.
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Przygotowanie do szycia EEll

Wazne informacje na temat nici i igiet
Ni¢

Ni¢ nalezy dobra¢ odpowiednio do wykonywanych prac. Dla lepszych efektéw
szycia, nalezy stosowaé nici wysokiej jakosci. Zalecamy stosowanie nici
producentéw, znanych z dobrej jakosci.

Ni¢ bawetniana

— nici bawetniane majg przewage nici naturalnych, dlatego dobrze pracuja na
bawetnianych materiatach

— jezeli ni¢ bawetniana jest mercyzowana, nabiera lekkiego potysku, ktéry nie
zniknie podczas prania

Ni¢ poliestrowa

— nici poiestrowe sg mochiejsze i odporne na utrate koloru

— nici poliestrowe sg bardziej uniwersalne, zalecane sg do prac, gdzie
potrzebne sg mocne, elastyczne szwy

Nici wiskozowe

— nici wiskozowe sg produkowane z naturalnych witdkien i posiadajg jasny
potysk

— nici wiskozowe sg odpowiednie do prac dekoracyjnych i dajg tadne efekty

Igly, nici i materiat

UWAGA!

Sprawdzaj regularnie stan igly.

Zalecenie: Warto wymienic igte przed rozpoczeciem nowego
projektu. Uszkodzona igta moze uszkodzi¢ projekt i maszyne
do szycia.

Nalezy rozwaznie wybiera¢ stosowane igly i nici.

Wiasciwy rozmiar igty zalezy od rodzaju nici i materiatu. Struktura materiatu
wptywa na wybdr grubosci nici, rozmiaru igty oraz jej rodzaju.
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I Przygotowanie do szycia

Igly, nici

Wiasciwa kombinacja igta/nitka
Podczas szycia, ni¢ powinna swobodnie przemieszczaé sie wzdtuz rowka,
znajdujacego sie z przodu igty.

Zbyt cienka ni¢ lub zbyt gruba igta
® Ni¢ ma zbyt duzy odstep od diugiego rowka. Moze to spowodowacd
przepuszczanie sciegow i niszczenie nici.

Zbyt gruba ni¢ lub zbyt cienka igta
Ni¢ moze by¢ blokowana w rowku. Moze powodowac¢ zrywanie nici.

Wskazowki
Materiat i ni¢ Rozmiar igty

Lekkie materiaty:
Delikatne nici (do cerowania, do haftu) 70-75

Srednie materialy:
Nici do szycia 80-90

Ciezkie materiaty:
Nici do szycia (ni¢ do quiltingu, nici wzmacniane) 100, 110, 120

130/705 H-S/70

130 Dtugosc¢ trzpienia

705 Polptaskie mocowanie

H Przewezenie igly z tytu, nad oczkiem

S  Ostrze igly (w tym przyktadzie Srednie ostrze kulkowe)
70 Rozmiar igly (Srednica igty)

AHWN =

Ol
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Przeglad igiet

Uniwersalne
130/705 H/60-100

—_ () > —= Ostrze normalne,

lekko zaokraglone

Do prawie wszystkich rodzajow
materiatéw naturalnych i syntycznych ‘

(dzianin i tkanin)

Jersey/Stretch

130/705 H-S, H-SES, H-SUK/70-90 ‘

—__ ) > —> Ostrze kulkowe

Jersey, dzianiny i

Skora

130/705 H-LL, H-LR/90-100

— ) > —= Ostrzetnace

materiaty rozciagliwe ‘

Wszystkie rodzaje skor, sztuczne skory,

plastiki

Jeans

130/705 H-J/80-110 ‘

Ostrze bardzo cienkie, thace

Materiaty ciezkie, takie jak jeans,

brezent

Microtex

130/705 H-M/60-90 ‘

—_____ C ) > "= Ostrze specjalne,

cienkie, ostre

Kikrofibra i jedwab ‘

Quilting
130/705 H-Q/75-9

— () > —= Otrze cienkie, tnace

Proste przeszycia

Haftowanie

0 |

wierzchnie

130/705 H-SUK/70-90

Duze oczko, niewielkie ostrze kulkowe

Haftowanie na wszystkich materiatach ‘

naturalnych i syntetycznych
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Przygotowanie do szycia EEl

Metafil
130/705 H-MET/75-80 lub H-SUK/90-100

Duze oczko

Szycie niémi metalicznymi

Kordonek (szycie wierzchnie)
130/705 H-N/80-100

Mate ostrze kulkowe, diugie oczko

Wierzchnie szycie grubg nicig

Igta skrzydetkowa ($Sciegi azurowe)
130/705 HO/100-120

Szerokie ostrze (skrzydetko)
Sciegi azurowe

Igta skrzydetkowa podwadjna
130/705 H-ZWI-HO/100

Specjalne efekty z haftem azurowym

Igta podwojna
130/705 H-ZWI/70-100

Odlegtos¢ miedzy igtami:
1.0/1.6/2.0/2.5/3.0/4.0

Widoczny scieg dwuigtowy na
materiatach elastycznych, bizowanie,
szycie dekoracyjne

Igta potrdjna
130/705 H-DRI/80

Odstep miedzy igtami: 3.0
Widoczny scieg dwuigtowy na

materiatach elastycznych, bizowanie,
szycie dekoracyjne



EEA Funkcije - «Przyciski funkcyjne»-przyciski na maszynie do szycia

Przeglad «Przyciskéw funkcyjnych»-przyciski na maszynie do szycia

4

III' I U ]

Wybor sciegu

«Bezposredni wybor sciegu»-przyciski
m  wybierz Scieg przez jednokrotne wcisniecie przycisku «Bezposredni wybdr

N || ww

W || v

Sciegu»
] > wzdr Sciegu, numer $ciegu, dtugosé i szerokosé sciegu sg widoczne na

I
>

. ekranie maszyny
i Wecisniecie przycisku «Bezposredni wybdr Sciegu»-przycisk 0, wybiera $cieg 51
i (standardowa dziurka).

O = | 00| xR ||

6 )
]

9

. cIr |
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Funkcje

Kategorie Sciegow

®m  wcisng¢ przycisk «Home»

m  wybraé kategorie Sciegéw za pomocg przyciskdw Nawigacyjnych (patrz
strona 29)
m zatwierdzi¢ wybdr przyciskiem «OK»

Regulacja ustawien pojedynczych sciegow

Regulacja szerokosci $ciegu
wcisngé lewy przycisk

Scieg jest zwezany

wcisngé prawy przycisk
zwiekszanie szerokosci sciegu
przytrzymac przycisk

szybkie zmiany

vy H y R y &

Zmiana pozycji igly

wcisng¢ lewy przycisk

igta przemieszcza sie w lewo
wcisngé prawy przycisk

igta przemieszcza sie w prawo
przytrzymac przycisk

szybkie zmiany

vy H y R y &

Zmiana dlugosci sciegu
wcisngé lewy przycisk
skracanie dtugosci Sciegu
wcisngé prawy przycisk
wydtuza scieg
przytrzymac przycisk
szybkie zmiany

vy H y R y &
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EEE1 Funkcje

«Funkcje»-przyciski na maszynie do szycia

Przeglad przyciskow funkcyjnych

L

«Przycisk szycia wstecz»
Czasowo:

wcisng¢ przycisk
maszyna szyje wstecz do czasu zwolnienia
przycisku

Zastosowanie:

programowanie dtugosci dziurki
programowanie cerowania

do wiaczenia w Sciegu prostym, programu
bezpieczenstwa nr. 5

manualne zabezpieczanie (poczatek i koniec
Szwu)

stosowany do zabezpieczania w programach
zabezpieczania quiltéw nr. 1324

Ciagte szycie wstecz:

v

wcisng¢ i przytrzymac przycisk, az ustyszymy
komunikat dzwiekowy i

symbol pojawi sie na ekranie

maszyna szyje wybrany Scieg do tytu

aby zakonczy¢ szycie wstecz: wcisnag i
przytrzymac przycisk, az ustyszymy
komunikat dzwiekowy

symbol znika z wyswietlacza

«Koniec wzoru/powtarzanie wzoru»-przyciski

>

wcisng¢ przycisk podczas szycia

maszyna zatrzyma sie po zakonczeniu
pojedynczego Sciegu lub aktywnego Sciegu z
kombinacji zapisanej w pamieci maszyny.
wcisng¢ przycisk 1-9x przed rozpoczeciem
szycia

symbol konca $ciegu ukaze sie na ekranie
tacznie z iloscia powtdrzen danego sciegu

Pojedynczy $cieg lub kombinacja sciegéw jest
wyszywana w liczbie wybranych powtdrzen.

b

Przycisk «Start/Stop»

— uruchamia i zatrzymuje maszyne podczas
prac z i bez rozrusznika noznego

— uruchamia i zatrzymuje funckje BSR, jezeli
stopka BSR jest zatozona i aktywowana

Suwak predkosci szycia

za pomocg suwaka mozna ustawiac

maksymalng predkos¢ pracy maszyny

— podczas szpulowania nici dolnej, mozna
ustawi¢ predkos$¢ nawijania za pomoca
suwaka

Przycisk «<Home»
m wcisngé przycisk
> otworzy sie okno podstawowe

Przycisk «Powrot»

— cofa jedna czynnos$¢ wstecz
Wyjatek:

— Sciegi dekoracyjne

— alfabety
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«Przyciski nawigacyjne»-przyciski lewo/

prawo/dot/gora

Pozwala dokonywaé¢ wyboru w poszczegdlnych

menu.

m  przytrzymaé przycisk = przewijanie przez
menu

®  przewijanie wzoréw sciegu przyciskami lewo/
prawo/gora/dét

Przycisk «OK»
Zatwierdza wybdr.

Przycisk «Pozycjonowanie igly gora/doh»
Standardowe ustawienie zatrzymania igty to
pozycja gdrna (strzatka - igta w gorze).

® wcisnaé przycisk

opuszcza lub podnosi igte

przytrzymac przycisk:

opuszcza igte

strzatka na wyswietlaczu wskazuje w dét
maszyna zatrzymuje sie z igta wbitg w
materiat

wcisng¢ przycisk ponownie:

podnosi igte

strzatka na wyswietlaczu wskazuje w gore
maszyna zatrzymuje sie z igtg podniesiong

vV VE Yy

vyvyyvnm

«Funkcja zabezpieczania sciegu» (3 $ciegi

zabezpieczajace)

m wcisng¢ przycisk przed szyciem

> pojedynczy Scieg lub kombinacja $ciegéw sg
zabezpieczane na poczatku

® wcisng¢ przycisk podczas wykonywania

pojedynczego $ciegu

$cieg zostanie zamocowany na jego koricu

maszyna automatycznie zatrzymuje sie

wcisng¢ przycisk podczas wykonywania

kombinacji sciegdéw

> kombinacja Sciegéw jest zabezpieczana na
koncu

> maszyna automatycznie zatrzymuje sie

vy

Pozycjonowanie igly do gory i przycisk szycia
wstecz

Jesli przycisk szycia wstecz zostanie wcisniety
podczas szycia lub po zatrzymaniu szycia (np.
$ciegu zygzak), z zaprogramowanym
pozycjonowaniem igty do géry, maszyna wykona
jeden $cieg do przodu, zanim przetaczy sie do
szycia wstecz.

Pozycjonowanie igly w dot i przycisk szycia
wstecz

Jesli przycisk szycia wstecz zostanie wcisniety po
zatrzymaniu szycia (np. Sciegu zygzak), z
zaprogramowanym pozycjonowaniem igty w dot,
maszyna przetaczy sie do szycia wstecz
natychmiast.

Al

s -

BSR

clr

Funkcje El

«Odbicie lustrzane»-(lewo/prawo)
® wcisng¢ przycisk
> aktywny Scieg zostanie odbity lustrzanie

Przycisk «Poczatek wzoru»

m wcisng¢ przycisk

> aktywny Scieg lub program jest ustawiany na
poczatku

Przycisk «Balans»
Reguluje wyglad sciegéw w zaleznosci od
elastycznosci materiatu.

Funkcja «BSR»
Weciskajac przycisk BSR, tryb 1 lub 2 jest
aktywowany, przy podtgczonej stopce BSR.

Przycisk «clr»

m  wcisng¢ przycisk

> tymczasowe ustawienia szycia aktywnego
$ciegu sg resetowane do fabrycznych
inne wybrane funkcje sg kasowane
przytrzymac przycisk

> zapisane ustawienia aktywnego $ciegu sg
resetowane do fabrycznych

> inne wybrane funkcje sa kasowane

Wyjatek:

— pozycjonowanie igty géra/dét
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BEl Przeglad wyswietlacza

Przeglad wyswietlacza
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«MEM>»-wyswietla zapisane w pamieci pojedyncze Sciegi

Pojedyncze Sciegi: graficznie i numerycznie

Scieg satynowy: gesty, krétki zyg-zak

Diugos¢ sciegu: Ustawienie fabryczne

Diugos¢ sciegu: aktualna wartosé

BSR: wskazuje tryb BSR 1 lub 2

Szerokos¢ Sciegu: Ustawienie fabryczne

Pozycja igty: 11 pozyciji

Szerokos¢ Sciegu: aktualna wartosé

Pozycjonowanie igly géra/dot: zatrzymuije sie standardowo w dole w trybie
BSR 1, w gérze w trybie BSR 2

Ikona serwisowa: aktywna na ekranie = zalecenia oddania maszyny na
przeglad serwisowy Dystrybutora BERNINA

Ikona konserwacji: aktywna na ekranie = zaleca sie czyszczenie i oliwienie
maszyny

Docisk stopki: wskazuje wartos¢ docisku stopki w trakcie regulaciji

Docisk stopki: ustawienie fabryczne

Ikona zabkdw transportu: wskazuje pozycje zabkéw podniesione/
opuszczone

Strzatka i ikona stopki: pojawia sie przy podniesionej stopce i uruchomionej
maszynie

Poczatek sciegu/koniec sciegu/powtarzanie

Ciagte szycie wstecz

Odbicie lustrzane lewo/prawo

Funkcja zabezpieczenia

Wskaznik stopki: pokazuje zalecany numer stopki do wybranego sciegu
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Przeglad wyswietlacza Il

Menu gtéwne

®m  wcisng¢ przycisk «Home»

Wybrane menu jest wyswietlane
Sciegi uzytkowe

Sciegi dekoracyjne

Alfabety

Dziurki

Tryb taczenia

Program ustawien

Przewodnik

Kreatywny konsultant

wybraé potrzebne menu strzatkami «Nawigacyjnymi»
wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

EETTOTMOO®T>

wcisng¢ przycisk «Home»

wybraé $ciegu uzytkowe za pomocg przyciskdéw «Nawigacyjnych»
wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor
wybraé potrzebny $cieg za pomocg przyciskéw «Nawigacyjnych»
wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor
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BEA Program ustawien

Ustawienia systemu

Program ustawien

@ m wcisngc przycisk «Home»

m  wybra¢ «Program ustawien» za pomocg przyciskéow «Nawigacyjnych»
m  wcisngé «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

Przeglad wyswietlacza «Ustawien»
Ustawienia wyswietlacza
Informacije

Oliwienie maszyny

Podstawowe ustawienia

Sygnat dzwiekowy dla BSR

s WON =

Jasnos¢ i kontrast

m wybraé potrzebng ikone przyciskami «Nawigacyjnymi» gora/dét

m  wcisngé «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

m  wyregulowaé jasnosé i kontrast ekranu przyciskami «Nawigacyjnymi»
prawo/lewo
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Program ustawien EEHl

Wersja oprogramowania
Dostepna wersja oprogramowania jest wyswietlana na ekranie.

Oliwienie maszyny
> ikona pojawia sie na ekranie po wykonaniu 360,000 Sciegéw

m  wybrac ikone «?», za pomocg przyciskdéw «Nawigacyjnych»

m  wcisngé «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

> pojawi sie animacja na temat oliwienia maszyny

®m po zakonczeniu oliwienia wybraé ikone «Oliwienie», za pomoca przyciskéw
«Nawigacyjnych»

m  wcisngé «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

m licznik sciegéw «Oliwienia» jest resetowany do 0

Ustawienia fabryczne
m  wcisngé «OK», aby zatwierdzi¢ wybor
> wszystkie ustawienia sg przywracane do fabrycznych

Komunikaty dzwiekowe dla BSR
wybraé lewg ikone

wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor
gtosnik jest aktywny

wybraé prawy przycisk

wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor
gtosnik jest wytgczony

vy E EH vy R B
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B Przewodnik

Przewodnik

®m  wcisng¢ przycisk «Home»
m  wybra¢ ikone «Przewodnik», za pomoca przyciskéw «Nawigacyjnych»

1 Oliwienie maszyny
m  wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

‘N0

QI

' s ‘ Animacja pokazuje jak maszyne nalezy wyczysci¢ i naoliwic.
) ®m  wcisng¢ dwa razy przycisk «Back»
> pojawia sie menu gtéwne

033471.52.16_2014-02_Manual_B530_550_PL



Kreatywny Konsultant E5Hl

Kreatywny Konsultant

Kreatywny konsultant dostarcza informacji na temat réznych technik szycia. Po
wybraniu materiatu oraz techniki szycia, wyswietlane sg podpowiedzi na temat
doboru sciegéw, nici, stopek i parametréw maszyny.

®m  wcisng¢ przycisk «<Home»
m  wybraé «Kreatywny Konsultant», za pomocg przyciskéw «Nawigacyjnych»
m  wcisngé «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

®m  wybraé rodzaj materiatu za pomocg przyciskdw «Nawigacyjnych»
m  wcisng¢ przycisk «OK», aby zatwierdzi¢

Rodzaje materiatow
Lekkie tkaniny
Srednie tkaniny
Ciezkie tkaniny
Lekkie dzianiny
Srednie dzianiny
Ciezkie dzianiny
Skéra/skaj

NOoOOahWN =

m  wybrac rodzaj materiatu za pomocg przyciskéw «Nawigacyjnych»
m  wcisng¢ przycisk «OK», aby zatwierdzi¢
> wyswietlane sg zalecenia

Techniki szycia

Szew

Zabezpieczanie sciegéw
Scieg kryty

Dziurki

Zamki

Sciegi dekoracyjne
Wyszywanie z wolnej reki
Aplikacje

IOTMMmMOOm>

Zalecenia

1 Numery Sciegdw
2 Stopka

3 Docisk stopki

4 Naprezenie nici
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BEA Balans

Balans

Praktyczne/dekoracyjne sciegi

Maszyna jest testowana i ustawiana optymalnie przed opuszczeniem fabryki
BERNINA. W zaleznosci od stosowanych materiatéw, nici i stabilizatoréw,
moze zaj$¢ koniecznosé regulacji wygladu sciegéw. Ustawienia te mozna
korygowac elektronicznym balansem, ktéry dopaasuje wyglad $ciegu do
elastycznosci materiatu.

ﬂ ] m wcisna¢ przycisk «Balans»

Korekta sciegow praktycznych/dekoracyjnych
m wcisna¢ lewy przycisk «Nawigacyjny»
> wzor Sciegu jest rozciggany A (max. 20 krokdw)

m  wcisnaé prawy przycisk «Nawigacyjny»
> wzor Sciegu jest skracany B (max. 20 krokdw)

®m wcisngé przycisk «Balans»- lub «Back»
> zamykane jest okno balansu
> zmiany sg zapisywane

B wcisngc przycisk «clr»
> balans jest resetowany do ustawien podstawowych
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Przeglad sciegéw praktycznych

Scieg prosty
Dla materiatéw nieelastycznych; wszystkich prac
zszywajgcych, wszywania zamkow

Zyg-zak
Prace zygzakiem - zabezpieczane brzegdw,
naszwanie gumek i koronek

Scieg owerlokowy
Delikatny jersey, elastyczne zabepieczanie
brzegdw, podwiniecia i szwy elastyczne

Trojskok
Do wiekszosci materiatéw. £gczenie materiatdw,
wzmacnianie szwéw, itp.

Program zabezpieczen

TTTTT

X

Wykonywanie $ciegow - Sciegi praktyczne

Scieg elastyczny, taczacy

Dla wiekszosci materiatdw. Marszczenie materiatéw
elastycznych, zszywanie dwdch zaprasowanych
brzegéw materiatu, szycie dekoracyjne

Scieg owerlokowy, elastyczny

Sredniej grubosci dzianiny, reczniki i sztywne
tkaniny. Zabezpiecznie brzegdw, tagczenie
elementow

Scieg do jersey'u
Delikatny jersey; widoczne szwy na damskiej
bieliznie, swetrach, cerowanie jersey'u

Scieg uniwersalny

Spdjne materiaty jak skoéra i folie. Ptaskie taczenie
szwow, widoczne szwy, tgczenie elastykow, szwy
dekoracyjne

Wyszywany zyg-zak

Dla wszystkich materiatéw, zabezpiecza poczatek i Wykanczanie i zabepieczanie brzegéw, naszywanie
/1 koniec szwu, sciegiem prostym elastykdw, szwy dekoracyjne
5 16
Scieg potrojny, prosty Scieg do lajkry
iii Dla wzmocnienia szwéw na mocnych materiatach; .:; Wszystkie materiaty rozciagliwe w obu kierunkach,
i widoczne podwiniecia i szwy E, ptaskie tgczenie, wzmacnianie szwdw i bielizny
6 17
Potréjny zygzak Scieg elastyczny

Dla wzmocnienia szwéw na mocnych materiatach;
widoczne podwinigcia i szwy

Plaster miodu
Dla réznych rodzajéw jersey'u i gtadkkich

materiatéw; widoczne szwy na bieliznie i ubraniach.

cerowanie

Scieg kryty
Dla wiekszosci materiatéw. Niewidoczne
podwiniecia; zawijanie brzegdéw, $cieg dekoracyjny

Scieg owerlokowy zamkniety
Do wszystkich dzianin. Rdwnoczesnie zszywa i
obrzuca

Scieg super elastyczny
Wszystkie elastyczne materialy; otwarte szwy na
odziezy

\A%Y%

Wszystkie materiaty elastyczne, otwarte szwy na
odziezy sportowe;j

Wzmocniony $cieg owerlokowy
Dla sredniej grubosci dzianin i recznikéw;
zabezpieczanie brzegdw i ptaskie taczenie

Scieg owerlokowy dla dzianin
Dla dzianin, recznie i maszynowo wykonywane
przedmioty, zszywanie i zabezpieczanie sciegéw

Program cerowania
Automatyczne cerowanie lekkich i srednich
materiatow

Fastrygowanie
Szwy fastrygujace, podwiniecia, quilting
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BEA Sciegi uzytkowe

Wybor sciegu

Przez menu
®m  wcisng¢ przycisk «Home»

wybraé kategorie sciegdéw 1-4, za pomocg przyciskdw «Nawigacyjnych»
Sciegi uzytkowe

Sciegi dekoracyjne

Alfabety

Dziurki

wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

dostepne Sciegi zostang wyswietlone

Pozostate sciegi mozna wybraé przewijajac, za pomocg przyciskéw
«Nawigacyjnych».

m  wybrac potrzebny $cieg, za pomocg przyciskéw «Nawigacyjnych».
m  wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

yEhAr,WON=1H

| Za pomoca humeru sciegu
i § E ®m  wybra¢ numer Sciegu za pomocg przyciskow «Bezposredniego wyboru»
> numer Sciegu oraz wartosci jego dtugosci i szerokosci pojawig sie na
( ‘ ‘ 2 ‘ ‘ 3 ) ekranie
" Przycisk «Bezposredniego wyboru» 0 - wybiera scieg 51 (standardowa
1 i dziurka).
A i

)
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Sciegi uzytkowe EEll

Pamieé¢ czasowo zmienionych sciegéw

Zmiana ustawien poszczegdlnych sciegow

W zaleznosci od materiatu i celu, sciegi mozna poddaé regulacji. Zmiany
mozna wprowadza¢ we wszystkich sciegach uzytkowych i w wielu sciegach
dekoracyjnych.

Kazda zmiana dtugosci lub szerokosci $ciegu zostanie zapamietana.

Przykiad:

— szy¢ i zmieni¢ ustawienia Sciegu zyg-zak

— wybraé inny Scieg, np. prosty

— powrdci¢ do Sciegu zyg-zak - ostatnie ustawienia sciegu sg aktywne

Powrot do podstawowych ustawien

Pojedyncze $ciegi mozna przywrdécié do ustawien wyjsciowych.
®m  wcisngé przycisk «clr» lub

®m  wylgczyé maszyne

> wszelkie zmiany w ustawieniach sciegdéw sg kasowane

Zastosowanie:
— do wszystkich $ciegéw
— przydatne przy czestych zmianach ustawien

dtugosci Sciegu, szerokosci $ciegu, pozyciji igty, odbicia lustrzanego i

Q Tymczasowa pamieé¢ sciegéw nie ma limitu. Zawiera zmiany:
balansu.

Trwale zapisywanie zmienionych wartosci ustawien

Ustawienia fabryczne mozna modyfiowaé i zapisywaé. Bedg dostepne nawet
po wytaczeniu maszyny. Oryginalne ustawienia bedg zawsze widoczne.

Zmiana ustawien fabrycznych

m  wybrac Scieg, np. zyg-zak

m ustawi¢ diugosé i szerokos¢ sciegu

m  wcisngé «OK», aby zatwierdzi¢ wybor
> ustawienia zostang zapisane

Kasowanie ustawien

m  przytrzymaé przycisk «clr» lub

®m  wcisng¢ przycisk «Home»

m  wybrac ikone «Program ustawien», za pomocg przyciskéw
«Nawigacyjnych»

wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

wybra¢ ikone «Delete», za pomoca przyciskéw «Nawigacyjnych»
wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

ikona «Ustawienia fabryczne» jest zaznaczona

wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

ustawienia zmienionych $ciegéw sg przywrécone do fabrycznych

yE BB RN
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I Sciegi uzytkowe

Przyklady zastosowan

Scieg prosty

Scieg potrojny prosty

Stopka podstawowa Nr 1
Scieg prosty Nr 1
Po uruchomieniu maszyny, ustawia si¢ automatycznie scieg prosty.

Zastosowanie
Odpowiedni dla wszystkich materiatéw.

materiatu
Na przyktad, stosowaé dtuzszy scieg (3-4 mm) dla jeansu a krétszy
dla lekkich materiatéw (2-2.5 mm).

Q Wyregulowacé diugos¢ sciegu w zaleznosci od wybranego

Ustawi¢ diugos¢ sciegu w zaleznosci od uzywanych nici
Na przyktad, stosowaé dtuzszy Scieg, stosujgc grubsze, dekoracyjne
nici (3-5 mm).

Aktywacja pozycjonowania iglty w dolnej pozycji
Zapobiega przesuwaniu lub obracaniu materiatu.

Stopka podstawowa Nr 1
Scieg potrojny prosty Nr 6

Otwarty szew
Trwate szwy na mocnych materiatach, jak kordura lub jeans.

Dla gestych, tkanych materiatow

Igta do jansu i stopka do jeansu Nr 8, pomoga podczas prac z
jeansem.

Szycie dekoracyjne

Wydtuzy¢ scieg podczas prac dekoracyjnych sciegiem potréjnym,
prostym.

033471.52.16_2014-02_Manual_B530_550_PL



Sciegi praktyczne Il

Scieg potrojny zyg-zak
% Stopka podstawowa Nr 1
Potrojny zyg-zak Nr 7

Dla mocnych materiatéw: jeansu, tapicerki meblowej, zastony.

Szwy na czesto pranych materiatach. Wykonczy¢ surowe brzegi.
Stosowac igte do jeansu dla ciezkich materiatéw.
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A Sciegi praktyczne

Zamki

Stopka do zamkow Nr 4

Scieg prosty Nr 1

Przygotowanie

wykonaé szew na poczatku zamka

wykonaé szwy zabezpieczajace

wykona¢ fastryge brzegu materiatu

wykoriczy¢ naddatek szwu

wyprasowaé szew

otworzy¢é zamek

przyfastrygowac zamek

przyfastrygowac lub przypiaé szpilkami zamek, aby brzegi materiatu
spotkaty sie nad srodkiem zamka

Wszywanie zamka

otworzyé zamek czesciowo

ustawié prawa pozycje igly

rozpoczaé szycie z gornej, lewej strony

ustawi¢ stopke, aby igta przeszywata wzdtuz brzegu zabkéw zamka
zatrzymac sie przy otwarciu zamka (dolna pozycja igty)

podniesé stopke

zamkna¢ ponownie zamek

opusci¢ stopke

kontynuowa¢ szycie, zatrzymac sig na dole zamka, igta wbita w materiat
podniesé stopke

odwrdcic projekt

opusci¢ stopke

szy¢ przez szew ponownie, zatrzymac sie z igta w materiale
podniesé stopke

odwrdci¢ ponownie projekt

opusci¢ stopke

szy¢ druga strone od dotu do géry

Druga wersja: Szy¢ obie strony zamka z dotu do géry
Odpowiednia dla wszystkich materiatéw z wlosem lub ziarnem.

przygotowaé zamek wedtug powyzszego opisu
rozpoczaé szycie od taczenia zamka do gory

szy¢ poprzecznie, wzdtuz brzegu otwarcia zamka
pierwszg strone 1 szy¢ od dotu do gory

przesunaé pozycje igly w lewo

druga strone 2 szyé w ten sam sposoéb od dotu do gory

Szycie wokot suwaka zamka

— zatrzymad szycie okoto 5 cm od otwarcia zamka

— zatrzymac igte wbitg w materiat, podnies¢ stopke, otworzy¢
zamek, opusci¢ stopke, dokoriczyé szycie (warto uzy¢ dzwigni
FHS)

Rozpoczecie sciegu

— mocna trzymacé korce nici podczas rozpoczyniania szycia =
utatwi przesuwanie materiatu do tytu (kilka $ciegéw) lub

— szy¢ wstecz okofo 1-2 cm a nastepnie rozpoczaé normalne
szycie

Zamki na materiatach grubych lub gesto tkanych
Aby uzyskac réwny scieg, uzy¢ igty 90 lub 100.
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Sciegi uzytkowe EEH

Manualne cerowanie
Stopka do cerowania Nr 9 */**

Scieg prosty Nr 1

Dziury lub przetarcia
«Wymienia» nici wzdtuz i poprzecznie do splotu materiatu.

Przygotowanie

m  opusci¢ zgbki

m  zamocowac stét powiekszajacy pole szycia

m  zamocowaé materiat wraz ze stabilizatorem w tamborku do cerowania

MABELNAN (akcesoria opcjonalne)

UUUUW > materiat do cerowania jest napiety i nie moze by¢ zmarszczony

DUy S

— prowadzi¢ materiat od lewej do prawej, prowadzi¢ materiat réwno, bez
W zbednego nacisku
m — poruszaé sie tworzac tuki na gérze i dole. Zapobiegac¢ ostrym Sciegom,
ktére moga uszkadzaé¢ materiat lub zrywag nici
stosowac rézne dtugosci sciegu, aby lepiej rozmiescié ni¢ na materiale

Wykona¢ pierwszy rzad sciegow, aby pokryé¢ dziure
wykonaé przeszycia poza krawedz dziury i niezbyt blisko siebie
wykonywac rzedy sciegdw w réznych odstepach od siebie
obrdci¢ materiat 0 90°

/
EEE -

=~
N

Szycie ponad pierwsza warstwa
ol m  pierwsze rzedy niezbyt blisko siebie
v, V), v m  obrdcié¢ materiat o0 180°

»

Zakonczenie cerowania
I m  wykona¢ kolejne luzne rzedy $ciegéw

C Zla formacja sciegow
— jezeli ni¢ jest nadmiernie pozostawiana na gorze, zwolnic¢

przesuwania materiatu
C — jezeli faczenie nici jest wykonywane na lewej stronie materiatu,
przyspieszy¢ przesuwanie materiatu

Zrywanie nici
Prowadzi¢ materiat z jednolitg predkoscia.
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I Sciegi uzytkowe

Automatyczne cerowwanie

Stopka podstawowa Nr 1
Automat do dziurek z suwakiem, Nr 3A

Program cerowanie Nr 22

Szybkie cerowania otworow lub uszkodzonych miejsc
Wzmacnia nici wzdtuz materiatu.

Przygotowanie

m  zamocowacé lekkie materiaty w tamborku do cerowania (akcesoria
opcjonalne)

> materiat do cerowania jest napigty i nie moze by¢ zmarszczony

Cerowanie ze stopka podstawowg Nr 1

wbi¢ igte w gérnym, lewym rogu rozdartego materiatu
wykonaé pierwszg kolumne Sciegéw

zatrzyma¢ maszyne

wcisng¢ przycisk szycia wstecz

dtugosc¢ cerowania zostata zaprojektowana
dokoriczy¢ cerowanie

maszyna zatrzyma sie automatycznie

wcisng¢ przycisk «clr»

program zostat usuniety

vy H y R yE R RN

Automatyczne cerowanie ze stopka Nr 3A

— do cerowania przetartych lub uszkodzonych miejsc
— Dlugosé cerowania max. 3 cm

— wykona¢ zgodnie z procedurg jak przy stopce Nr 1

Wzmocnienie
Stosowaé materiat (podklejony) lub podszewke, jako wzmocnienie.

Obszar cerowania jest przekrzywiony
Poprawi¢ balans sciegu (patrz strona 36).

Zyg-zak
Stopka podstawowa Nr 1
Zyg-zag Nr 2

— dla wszystkich materiatéw
— do zabezpieczania Sciegdw
— szwy elastyczne

— szycie dekoracyjne

Zabezpieczanie brzegow

m prowadzi¢ brzeg materiatu Srodkiem stopki

® nie wybieraé zbyt szerokiego Sciegu

® nie wybiera¢ zbyt dtugiego Sciegu

m igla przebija materiat z jednej strony i nad brzegiem materiatu, w powietrzu
na drugiej stronie

— materiat powienien pozostac¢ ptaski i bez podwiniecia

— stosowac delikatne nici do cerowania, do materiatow lekkich

{Aﬁhnljﬁﬁhlﬁlill!ﬁllnﬁlﬁﬁdﬁﬁlﬁlhﬁﬁnhlliﬁll

Scieg satynowy

— gesty, krotki zyg-zak (dtugosé sciegu 0.5-0.7 mm)

Zyg-zak ze zmnieniong szerokoscig sciegu — stosowac Scieg satynowy do naszywania aplikacji, haftowania, itp.
Zyg-zak ze zmnieniong dtugoscig Sciegu

Brzeg materiatu zabezpieczony Sciegiem

zyg-zak

Ow>

033471.52.16_2014-02_Manual_B530_550_PL



Sciegi uzytkowe EEHl

Scieg podwojny owerlokowy
Stopka podstawowa Nr 1

Scieg podwojny owerlokowy Nr 10

Scieg zamkniety
Scieg podwadjny owerlokowy jest wskazany dla lekkich dzianin i jersey'u.

Dzianiny i jersey

— uzyé nowej igty Jersey, aby zapobiegaé uszkodzeniom materiatu
lub szwu

— jesli zajdzie koniecznos$é, obnizy¢ docisk stopki

Szycie elastycznych materiatow
Stosowac igte do materiatow elastycznych - Stretch (130/705 H-S).

033471.52.16_2014-02_Manual_B530_550_PL



A Sciegi uzytkowe

Podwijanie i zszywanie brzegow

Stopka do sciegu krytego Nr 5
Stopka podstawowa Nr 1
Stopka do podszywania krawedzi Nr 10 */**

Scieg prosty Nr 1
Waskie podszywanie

Zewnetrze krawedzie

m  podwing¢ materiat i podtozy¢ krawedz do lewej strony prowadnika stopki

m  wybrac pozycje igly, aby odpowiadata potrzebnej odlegtosci sciegu od
krawedzi

Podwijanie brzegow

m umiesci¢ podwiniecie materiatu (prawa strong materiatu na zewnatrz) do
prawej strony prowadnika stopki do Sciegu krytego

m  wybraé prawg pozycje igty tak, aby szy¢ po goérnej krawedzi zaktadki

Stopka do sciegu krytego Nr 5
Lewa pozycja igty lub daleka prawa.
Stopka standardowa Nr 1 oraz Stopka do podszywania

krawedzi Nr 10 (akcesoria opcjonalne)
Dowolna pozycja igty.

Szerokie podszywanie

Prowadzenie materiatu
Stopka jako prowadnik:
m prowadzi¢ ztozong krawedz materiatu wzdtuz brzegu stopki

Plytka $ciegowa jako prowadnik:
m prowadzi¢ ztozong krawedz materiatu wzdtuz oznaczen na ptytce (od 1 do
2.5 cm)

Prowadnik krawedziowy jako prowadnik:

m  poluzowac srube z tytu stopki

wsunaé prowadnik w otwor pod srubg
wyregulowaé odpowienig szerokos$¢ prowadzenia
dokreci¢ srube

prowadzi¢ podwinietg krawedz wzdtuz prowadnika

Uchwyt stopkek zatrzaskowych

®  wsunaé prowadnik w otwor pod srubg z tytu uchwytu
m  wyregulowaé odpowienig szeroko$¢ prowadzenia

m prowadzi¢ podwinieta krawedz wzdtuz prowadnika

Aby szy¢ réwnolegte, szerokie linie, nalezy prowadzi¢ prowadnik po porzednio
wykonanych liniach szwu.
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Sciegi uzytkowe

Scieg kryty

Stopka do sciegu krytego Nr 5
Scieg kryty Nr 9

Do niewidocznych podwinieé na grubej bawetnie, wetnie, materiatach
wizytowych.

Przygotowanie

m zabezpieczy¢ brzegi materiatu

m  podwing¢ materiat i wykona¢ fastryge lub zamocowaé podwiniecie
szpilkami

m  podwing¢ materiat prawg strong do dotu tak, aby zabezpieczona krawedz
materiatu znalazta sie z prawej strony

m umiesci¢ podwiniecie pod stopkg a nastepnie

m  podtozy¢ podwienigcie do lewej strony prowadnika stopki

Lewa strona
materiatu

Szycie

— metalowy prowadnik na stopce zatrzaskowej do sciegu krytego, mozna
przesuwac na boki, za pomocga Sruby znajdujgcej sie z prawej strony

— igta powinna lekko przebi¢ brzeg podtozenia (jak podczas recznego

podktadania)
®m po uszyciu okoto 10 cm, sprawdzi¢ obie strony materiatu, wykonaé
Prawa strona materiatu ponowng regulacje stopki, jesli zachodzi potrzeba

Regulacja szerokosci sciegu krytego

Prowadzi¢ ztozony brzeg materiatu réwno wzdtuz metalowego
prowadnika stopki = réwna gtebokos¢ Sciegu.

Prowadzi¢ krawedz materiatu wzdtuz prowadnika stopki, aby
utrzymacé réwng gtebokos¢ Sciegu.

Widoczne podwiniecie

L
[+

Stopka podstawowa Nr 1

Scieg do Jerseyu Nr 14

u By Wy

Tworzy widoczne, elastyczne podwiniecia na jersey'u, bawetnie, syntetykach i
mieszanych widknach.

LR

bt Tk b e b el s aal

A e e e

Przygotowanie
m zaprasowaé podwiniecie, wykonac¢ fastryge, jesli potrzeba
m  obnizy¢ docisk stopki, jesli potrzeba

.
et e e ikt T e,
W

Szycie
m szy¢ podwiniecie na preferowanej gtebokosci, na prawe;j stronie
® usuna¢ nadmiar materiatu na lewej stronie

R TR LR L R

R R T T Y

[
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A Sciegi uzytkowe

Program zabezpieczen

Fastrygowanie

A

Stopka podstawowa Nr 1
Program zabezpieczen Nr 5

— dla wszystkich materiatéow
— mocuje poczatek i koniec szwu

Szycie diugich szwoch sciegiem prostym
Rdéwne zabezpieczanie zdefiniowang iloscig Sciegéw.

Poczatek szycia

®m nacisna¢ na rozrusznik nozny

> maszyna automatycznie zamocuje scieg na jego poczatku (5 $ciegéw do
przodu, 5 $ciegéw wstecz)

m  szyc¢ Scieg prosty na dowolnej dlugosci

Konczenie sciegu

m  wcisna¢ przycisk «Szycie wstecz»

> maszyna automatycznie zamocuje scieg na jego poczatku (5 Sciegéw
wstecz, 5 sciegdéw do przodu)

> maszyna zatrzymuje sig¢ automatycznie po zakoriczeniu mocowania

Stopka do cerowania Nr 9 */**
Scieg fastrygowanie Nr 30

— do prac wymagajgcych bardzo dtugich sciegéw
— fastrygowanie, podwijanie, quilting itp.

— czasowe faczenie

— fatwe do usuniecia

Przygotowanie

®m  opusci¢ zgbki transportu

m  spig¢ szpilkami materiat w kierunku fastrygowania
> aby zabezpieczy¢ warstwy przed przesuwaniem sie

Fastrygowanie

m umiesci¢ materiat pod stopka

trzymaé konce nici podczas pierwszego sciegu
przesunaé¢ materiat do tytu na potrzebng odlegtosé
wykonaé jeden Scieg

powtérzy¢ procedure

Mocowanie/Zabezpieczanie nici
Opusci¢ zgbki transportu, wykona¢ na poczatku 3-4 Sciegi
fastrygujgce w tym samym miejscu.
Ni¢
Do fastrygowania, uzy¢ nici do cerowania, sg tatwiejsze do
usuniecia.
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Sciegi uzytkowe EEH

y

Stopka podstawowa Nr 1

TTr7T

Elastyczny scieg owerlokowy Nr 13
Idealny do materiatéw kosmatych (takich jak polar, filc) lub do skéry.

Szycie

m  zabezpieczy¢ krawedz materialu

m  szyc¢ Scieg wzdtuz brzegu materiatu

m  Scieg powinien pokry¢ brzeg gérnej warstwu materiatu, na jego prawej
stronie

> pfaski i wytrzymaty Scieg

Bl e

Sy B
‘;".UFI:”".‘ i

Y T

.I:!'.'ﬂ.
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BEH Sciegi uzytkowe

Kompensacja wysokosci na nieréownych warstwach
Zabki transportu pracujg wtasciwie, gdy stopka jest réwno.

Jezeli stopka jest pod katem, np.: podczas przeszywania przez szew lub
schodzac ze szwu, zabki nie moga prawidtowo przesuwac materiatu.

Materiat moze sie zablokowaé. Aby rozwigzac ten problem, nalezy podtozy¢
jedna, dwie lub trzy warstwy narzedzia kompensujgcego wysokosg.

Aby wyréwnaé wysokosc¢ z przodu stopki, nalezy podtozy¢ jedna, dwie lub trzy

warstwy narzedzia kompensujacego wysokosé pod stopke, blisko igty. Szy¢ do
momentu, gdy stopka sie wyréwna, usuna¢ ptytki kompensujace.

Q Zatrzymywanie igty w materiale.

Szycie naroznikow

Ze wzgledu na szerokos¢ otworu w ptytce Sciegowej, krawedzie zabkow

2 155 10 6 transportu sg od siebie oddalone.
15
N\
o
|y
)4
; ] . Szyjac narozniki, jedynie niewielka cze$¢ materiatu jest na zabkach transportu.
2 % 10 5 5 B Dlatego nie jest mozliwe dobre prowadzenie materiatu.
| Umiesci¢ odpowiednig ilos¢ ptytek kompensujacych réwnolegle pod stopka,
L4 blisko krawedzi materiatu.

> materiat jest przesuwany réwnomiernie

- Q Zatrzymywanie igty w materiale.
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Przeglad dziurek

51

54

56

Dziurka standardowa
Do lekkich i Srednich materiatéw: bluzek, koszulek,
spodni itp.

Waska dziurka
Do lekkich i srednich materiatéw: bluzek, spddnic,
ubran dzieciecych, ozdabiania itp.

Dziurka elastyczna
Wszystkie materiaty elastyczne, wykonane z
bawetny, wetny, jedwabiu lub syntetykéw

Dziurka owalna
Do srednich i ciezkich materiatéw: spddnice,
zakiety, ptaszcze itp.

Dziurka z okrazkiem
Do ciezkich, sztywnych materiatéw: zakiety,
marynarki, ptaszcze, odziez wizytowa

Dziurka - wazne informacje

=

o

LT B Y

ST

LN B S

ST

60

61

62

63

Dziurki EH

Obszycie sciegiem stebnujacym
Program zabezpieczajacy otwory kieszeni,
wzmachianie dziurki, dziurki w skoérze lub
wyrobach skéropodobnych

Funkcja naszywania guzikow
Do guzikéw z 2 lub 4 otworami

Oczko wykonane malym s$ciegiem zyg-zak *
Obszywanie otworédw pod rzemienie, kordonek,
wstazki itp.

Oczko wykonane $ciegiem prostym
Obszywanie otworéw pod waskie rzemienie,
kordonek, wstazKki itp.

Dziurka ozdobna
Do lekkich i $rednich materiatéw: bluzki, sukienki,
odziez codzienna, bielizna poscielowa

Dziurki moga mie¢ poza praktycznym, zastosowanie dokoracyjne.

Wyswietlacz pokazuje:
1 Numer dziurki

2 Ikone dziurki

3 Wskaznik stopki

wcisng¢ przycisk «Home»

wybraé «Dziurki», za pomocg przyciskdw «Nawigacyjnych»
wcisngé «OK», aby zatwierdzi¢ wybdr lub

wybraé dziurke za pomocg przyciskéw «Bezposredniego wyboru»

Podczas wykonywania dziurki, aktualny jej cykl jest wyswietlany zamiast
wskaznika stopki.
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A Dziurki

Naprezenie nici przy wykonywaniu dziurek

® nawlec ni¢ w bebenku tgcznie z otworem palca bebenka A
> naprezenie nici zostanie zwigkszone

> pozwala to uzyska¢ bardziej okragte brzegi dziurki

Q Wzmocnienie wygladu dziurki kordonkiem (patrz strona 54).

1 Zaznaczanie diugosci manualnej dziurki
m  zaznaczy¢ dlugosc¢ dziurki w wybranym miejscu
m  uzy¢ stopki Nr 3 */**

2 Zaznaczanie dlugosci automatycznej dziurki
m  zaznaczy¢ dlugosc¢ pierwszej dziurki

> po wykonaniu pierwszej dziurki, dtugos¢ kazdej kolejnej jest automatycznie

zaprogramowana
®m zaznaczy¢ na materiale poczatki kolejnych dziurek
m uzy¢ stopki do dziurek Nr 3A

3 Zaznaczanie dlugosci dziurki z okrazkiem

m zaznaczy¢ jedynie dtugosé prostych czesci dziurki

> oczko poprawnej wielkosci, zostanie wykonane po wyszyciu krawedzi
dziurki

> po wykonaniu pierwszej dziurki, dlugos¢ kazdej kolejnej jest automatycznie

zaprogramowana
m zaznaczy¢ na materiale poczatki kolejnych dziurek
m uzy¢ stopki do dziurek Nr 3A

Szycie probne

m zawsze wykonaé prébne szycie przez podtozeniem oryginalnego materiatu
oraz

®m wzmocni¢ materiat stabilizatorem

m  wybrac rodzaj dziurki

m  wszystkie dziurki wykonywaé w tym samym kierunku materiatu (pionowo
lub poziomo, z wiosem lub pod wios)

® rozcigé dziurke

m przecisnaé guzik przez dziurke

m  wyregulowaé dtugos¢ dziurki, jezeli zachodzi taka potrzeba

Aby wyregulowaé szerokos¢ krawedzi dziurki
®m  zmieni¢ szerokosé sciegu

Zmiana dlugosci sciegu

Zmiana dtugosci sciegu wptywa na obie krawedzie dziurki.
> zmiana odstepu pomiedzy sSciegami

Po zmianie dtugosci Sciegu.

m zaprogramowac ponownie dziurke

Jezeli dziurka ma by¢ wykonana w bliskiej
odlegtosci od szwu, zalecamy korzystanie z
opcjonalnych ptytek kompensujgcych
wysokos¢. Umiesci¢ plytki od tytu, pomiedzy
materiat a dolng czes$¢ stopki, do zgrubienia
materiatu.

Podczas prac na trudnych materiatach lub
przy krawedzi materiatu zalecamy
korzystanie w blaszek kompensujacych.
Mozna je stosowaé ze stopkg Nr 3A.
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Dziurki El

Stabilizator i podszewka

» =i 8

— podszewka zapewnia usztywnienie i stabilizacje dziurki
— stosowac stabilizatory, stosowanie do wybranego materiatu

— podczas prac z grubym lub kosmatym materiatem, warto stosowac
stabilizatory hafciarskie
> ustabilizowany materiat jest lepiej przesuwany
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B Dziurki

Zastosowanie kordonku

o

\

Y
/-

Informacje ogdlne

uzy¢ kordonek, aby wzmocnic¢ i podnies¢ dziurke

petla kordonku powinna byé¢ zakoriczona na krawedzi, gdzie dziurka bedzie
najbardziej eksploatowana

ustawi¢ materiat odpowiednio

Najlepsze kordonki

Bawetna pertowa Nr 8
mocna ni¢ do szycia recznego
dobrej jakosci wiékno do szydetkowania

Kordonek ze stopka do dziurek Nr 3A

m  podniesc¢ stopke Nr 3A

m  wbic¢ igte na poczatku dziurki

m prowadzi¢ kordonek po prawej stronie, pod stopka Nr 3A, do tytu
m  zaczepi¢ kordonek na haku z tytu stopki

m  prowadzi¢ kordonek po lewej stronie, pod stopkag Nr 3A, do przodu
m  przeciggna¢ konce kordonku przez naciecia

m  opusci¢ stopke Nr 3A

Szycie

m  wykona¢ dziurke normalnym trybem

® nie trzymaé kordonka

>

dziurka zaszyje kordonek

Kordonek ze stopka do dziurek Nr 3 */**

podnies¢ stopke do dziurek

wbié igte na poczatku dziurki

zaczepi¢ kordonek na trzpieniu z przodu stopki
wyciagna¢ oba konce kordonka do tytu stopki a nastepnie
umiesci¢ konce kordonka w otorach stopki

opusci¢ stopke

Szycie

>

wykonaé dziurke normalnym trybem
nie trzymaé kordonka
dziurka zaszyje kordonek

Zabezpieczanie kordonka

pociagnac¢ za korice kordonka, az jego petelka zatrzyma sie na brzegu
dziurki

przeciagna¢ konce kordonka na lewg strone materiatu

utworzy¢ supet lub zabezpieczy¢ przeszyciem

Przed rozcieciem dziurki
Umiesci¢ szpilke na obu korncach dziurki, aby zabezpieczy¢ przed

przypadkowym rozcieciem rygla.

Rozcinanie dziurki za pomoca przecinaka krawieckiego

rozcinac dziurke od krawedzi do srodka

Rozcinanie dziurki za pomoca rozcinacza (akcesoria opcjonalne)

umiesci¢ materiat na drewnie
umiesci¢ przecinak na srodku dziurki
wcisng¢ reka przecinak w dét
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Dziurki Bl

Balans

Balans przy automatycznych i manualnych dziurkach

Regulacja balansu dziurek, wptywa na obie krawedzie dziurki identycznie,
poniewaz obie krawedzie sg szyte w tym samym kierunku.

Dziurka z okrazkiem jest regulowana nastepujaco:

m szy¢ sciegiem prostym do przodu az

maszyna przetaczy sie na wykonywanie oczka

zatrzymac¢ maszyne

wcisng¢ przycisk «Balans»

pojawi sie ekran ustawien balansu

vyENEYy

1 oczko jest przesuniete w prawo

m wcisna¢ lewy przycisk «Nawigacyjny»
> okrazek dziurki jest przesuwany w lewo
Prébne szycie!

A
3 >
\'4

2 oczko jest przesuniete w lewo

m  wcisnaé prawy przycisk «Nawigacyjny»
> okrazek dziurki jest przesuwany w prawo
Prébne szycie!

A
<@ ><
\'4

Po wykonaniu wszystkich dziurek, przywrdéci¢ balans do stanu
wyjsciowego! (patrz strona 36)

033471.52.16_2014-02_Manual_B530_550_PL



BEA Dziurki

Automatyczne dziurki: standardowa i elastyczna

auto

N

—
Q
~
S
o
3

auto

B

(3] I auto

Automat do dziurek Nr 3A
Automatyczne dziurki: standardowa i elastyczna Nr 51, 52, 53

Krysztaly umieszczone na stopce Nr 3A automatycznie rejestrujg wielkosé
pierwszej dziurki w celu jej duplikowania.

Przygotowanie

m  wybraé zadang dziurke
Ekran pokazuje:

> numer wybranej dziurki

> Automat do dziurek Nr 3A

przesuwa sie swobodnie, diugos¢ dziurki moze by¢ odczytana

Q Stopka musi idealnie ptasko przylega¢ do materiatu! Jezeli stopka nie
nieprawidtowo.

Programowanie dziurki

1 m szy¢ pierwsza krawedz do przodu
zatrzymaé maszyne

wcisngé przycisk «Szycia wstecz»
«auto» pojawi sie na wyswietlaczu
dtugos¢ dziurki zostata zaprogramowana

Yy Y BN

Maszyna wyszywa automatycznie:

$cieg prosty wstecz

pierwszy rygiel

druga kkrawedz dziurki

drugi rygiel i Sciegi zabepieczajace

> maszyna zatrzymuje sie automatycznie i przetgcza do rozpoczecia
kolejnej dziurki

asLON

Automatyczne dziurki

— kazda kolejna dziurka zostanie wykonana w tej samej dtugosci (nie ma
potrzeby wciskania wprzycisku «Szycia wstecz»)

— zaprogramowana dziurka moze zostac zapisana w pamigci
dtugoterminowej (patrz strona 58)

m  wcisng¢ przycisk «clr»

> zaprogramowane parametry sg usuniete

Doktadny duplikat
Funkcja automatu zapewnia wykonanie wielu dziurek o doktadnie tej
samej dtugosci.

Predkos¢ szycia

— szy¢ ze srednig predkoscig, dla lepszego wygladu dziurki

— szy¢ wszystkie dziurki z jednakowg predkoscia, aby uzyskaé
podobng gestosé dziurek
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Dziurki

Automatyczne dziurki owalne lub z okrazkiem
Automat do dziurek Nr 3A
Automatyczne dziurki owalne lub z okrazkiem Nr 54, 56

Przygotowanie

m  wybraé zgdang dziurke
Ekran pokazuje:

> numer wybranej dziurki

> Automat do dyiurek Nr 3A

przesuwa sig swobodnie, dtugos¢ dziurki moze byé odczytana

Q Stopka musi idealnie ptasko przylega¢ do materiatu! Jezeli stopka nie
nieprawidtowo.

Programowanie dziurki
U 1 m szyc¢ Scieg prosty do przodu
zatrzymac¢ maszyne
wcisngé przycisk «Szycia wstecz»
«auto» pojawia sie na ekranie
dtugos¢ dziurki jest zaprogramowana

Q
+
S
©

-
Yy YR N

Maszyna wyszywa automatycznie:

oczko

pierwszg krawedz wstecz

scieg prosty do przodu

druga krawedz wstecz

rygiel i Sciegi zabezpieczajace

> maszyna zatrzymuje sie automatycznie i przetgcza do rozpoczecia
kolejnej dziurki

—>
|
auto
auto
[ |
<_
auto
]
—_—

N Iauto
o auto I

(2]
=Y
(3]
O hsWN

Automatyczne dziurki

— kazda kolejna dziurka zostanie wykonana na tg sama dtugosé (nie ma
potrzeby naciskania «Szycia wstecz»)

— zaprogramowang dziurke mozna zapisa¢ w pamigci dtugoterminowe;j (patrz
strona 58)

m  wcisnaé przycisk «clr»

> zaprogramowane parametry sg usunigte

Doktadny duplikat
Funkcja automatu zapewnia wykonanie wielu dziurek o doktadnie tej
samej dtugosci.

Podwadjne wykonanie dziurki z okrazkiem

— na grubszych materiatach dziurke z okrazkiem mozna wykonaé
dwa razy - uzy¢ dtuzszego Sciegu dla pierwszej dziurki

— po wykonaniu pierwszej dziurki nie nalezy przesuwa¢ materiatu

— zmniejszy¢ dlugos¢ Sciegu i wykonac¢ dziurke ponownie
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B Dziurki

Dziurka ozdobna

auto
—_—>

o )

M-g auto

Dziurka w pamieci diugoterminowej

Wybér zapisanej dziurki

=

n

[ I Y

1

Automat do dziurek Nr 3A
Dziurka ozdobna Nr 63

Przygotowanie

m  wybraé dziurke

Ekran pokazuje:

> numer wybranej dziurki

> Automat do dziurek Nr 3A

Programowanie dziurki

1 m wyszy¢ pierwszg krawedz do przodu
zatrzymac¢ maszyne

wcisngé przycisk «Szycia wstecz»
«auto» pojawia sie na ekranie
dtugos¢ dziurki jest zaprogramowana

vy vyEe R

Maszyna wyszywa automatycznie:
2 okragtg czese
3 drugg krawedz wstecz
4 rygiel i Sciegi zabezpieczajace
> maszyna zatrzymuje sie automatycznie i przetgcza do rozpoczecia
kolejnej dziurki

Automatyczne dziurki

> kazda kolejna dziurka zostanie wykonana na tg samg dtugosé (nie ma
potrzeby naciskania «Szycia wstecz»)

m zaprogramowane dziurki mozna zapisa¢ w pamieci dtugoterminowe;j

®m  wcisngé przycisk «clr»

> Zzaprogramowane parametry sg usunigte

Dziurka w pamieci dlugoterminowej

m zaprogramowac dziurke

m  wcisngé «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

> dziurka jest teraz zapisana w pamieci diugoterminowej
> wyswietlane jest «mem»

Zapisane, zaprogramowane dziurki mozna otwiera¢ do ponownego

wykorzystania.

m  wybra¢ zgdang dziurke

m  wyszy¢ zapisang dziurke

> tylko jedna dziurka moze zostaé zapisana

m  kiedy nowa dtugosé jest potwierdzona «OK?», poprzednia diugos¢ zostaje
nadpisana
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Dziurki EH

Dziurki manualne (wszystkie rodzaje)

Szycie dziurek manualnych jest idealne, gdy potrzebujemy wykonaé tylko jedng
dziurke lub, gdy chcemy naprawi¢ istniejaca dziurke.

llos¢ krokéw do wykonania zalezy od rodzaju dziurki.

Dziurki manualnej nie mozna zapisaé.

Stopka do dziurek Nr 3 */**

Przygotowanie

m  wybraé zgdang dziurke
Ekran pokazuje:

> numer wybranej dziurki

> Automat do dziurek Nr 3A

Szycie manualnej, standardowej dziurki

1 m szy¢ brzeg dziurki w gdre, do zaznaczonej krawedzi
zatrzymaé maszyne

wcisngé przycisk «Szycia wstecz»

szy¢ $cieg prosty wstecz

zatrzymacé maszyne na wysokosci pierwszego sciegu (poczatek dziurki)
wcisngé przycisk «Szycia wstecz»

wykona¢ gorny rygiel i drugi brzeg dziurki
zatrzymaé maszyne

wcisngé przycisk «Szycia wstecz»

szy¢ dolny rygiel i $ciegi zabezpieczjace

Szycie manualnej dziurki z okrazkiem lub owalnej dziurki

1 m szyé Scieg prosty w gore dziurki, do zaznaczonej krawedzi

zatrzymaé maszyne

wcisngé przycisk «Szycia wstecz»

szyC okrazek i pierwszg krawedz dziurki wstecz

zatrzymacé maszyne na wysokosci pierwszego sciegu (poczatek dziurki)
wcisngé przycisk «Szycia wstecz»

szy¢ $cieg prosty do przodu

zatrzymaé maszyne na wysokosci okrgzka

wcisngé przycisk «Szycia wstecz»

szy¢ drugi brzeg dziurki wstecz

zatrzymacé maszyng na wysokosci pierwszego sciegu (poczatek dziurki)
wcisngé przycisk «Szycia wstecz»

szy¢ rygiel i ciegi zabepieczajace

»

Q Szy¢ obie krawedzie dziurki z tg samg predkoscia.
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A Dziurki

Funkcja naszywania guzikow

Stopka do cerowania Nr 9 */**
Stopka do naszywania guzikow Nr 18 */**

Program naszywania guzikow Nr 60
Do guzikéw z 2 lub 4 otworami.

Naszywanie guzikow

Guziki naszyte do celéw dekoracyjnych, naszywa sie bez ndzki.

Diugos¢ nézki (= ni¢ pomiedzy guzikiem a materiatem) mozna skracaé za
pomoca stopki Nr 18.

Naszywanie guzikéw stopka do cerowania Nr 9 */**

wybraé program naszywania guzikow

sprawdzi¢ kotem zamachowym dystans pomiedzy otworami w guziku
wyregulowaé szerokosé dziurki, jesli zachodzi taka koniecznosé
trzymadé korice nici, podczas rozpoczynania szycia

wykonagé Sciegi zabezpieczjgce w lewym otworze guzika

przyszy¢ guzik funkcjg przyszywania

maszyna zatrzymuije sie po zakonczeniu programu i automatycznie
przygotowuje sie do przyszycia nastepnego guzika

yE EEE RN

Poczatki i konce nici
Nici sg zabezpieczone i mozna je odcigg.

Dla bezpieczenstwa

m  pociggnaé za obie spodnie nitki, az korice gorej nitki pojawig sie na lewej
stronie materiatu

®  wyciggnaé nici i zawigzac na supet

m odcigé nadmiar nici

Naszywanie guzikéw stopka do naszywania guzikow Nr 18 */**

m  ustawi¢ dlugosé nézki za pomoca sruby na stopce

m  wybraé program do naszywania guzikéw i kontynuowaé jak za pomocag
stopki Nr 9 */**

Naszywanie guzika z 4 otworami

m  przyszyé przednie otwory guzika

m  ostroznie przesunaé guzik do przodu
m  przyszy¢ guzik przez pozostate otwory

Dla lepszego zabezpieczenia guzikdw, program naszywania mozna
uruchomic 2 razy.
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Dziurki Gl

Program oczek

% Stopka podstawowa Nr 1
Oczko wykonane matym zyg-zakiem Nr 61 *
O Oczko wykonane $ciegiem prostym Nr 62
Szycie oczek
m  wybraé oczko
m umiesci¢ materiat pod stopkg i wykonaé program oczka
> maszyna zatrzymuje sie automatycznie i ustawia sie na poczatku kolejnego
oczka

Rozcinanie oczek
m uzy¢ przebijaka lub waskich nozyczek do rozciecia oczka

balansu.

Q Wyregulowaé ksztatt oczka (jesli zachodzi taka potrzeba) za pomocg
Dla lepszej stabilizacji mozna wykonaé dziurke dwa razy.
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A Sciegi dekoracyjne

Wybieranie sciegéw dekoracyjnych

Zastosowanie

@ n

H HE vy H B y

wcisng¢ przycisk «Home»

wybraé ikone «Sciegi dekoracyjne», za pomoca przyciskow
«Nawigacyjnych»
wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

Ekran pokazuje przeglad kategorii

wybraé dowolng kategorie, za pomocg przyciskéw «Nawigacyjnych»
wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

wybrana kategoria jest aktywna

wybraé potrzebny Scieg

wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

W zaleznosci od rodzaju materiatu, dobiera¢ bardziej lub mniej ztozone Sciegi
dekoracyjne.

Sciegi dekoracyjne, ktére sg wykonywane sciegiem prostym, sg
odpowiednie do lekkich materiatéw, np. $cieg ozdobny Nr 101

Sciegi dekoracyjne, ktére sg wykonywane potréjnym sciegiem prostym lub
prostym sciegiem satynowym, sg odpowiednie do sredniej grubosci
materiatéw, np. scieg Nr 615

Sciegi dekoracyjne, ktére sg wykonywane $ciegiem satynowym, sg
odpowiednie do sredniej grubosci materiatéw, np. scieg Nr 401

Kategorie $ciegow
Kat. 100 = Kwiaty
Kat. 300 = Sciegi krzyzykowe

Kat. 400 = Sciegi satynowe
Kat. 600 = Ornamenty

Kat. 700 = Sciegi ozdobne
Kat. 900 = Sciegi noweczesne
Kat. 1300 = Sciegi do quiltingu

Doskonata formacja $ciegu
— uzywac tej samej nici jako gornej i dolnej

— wzmoni¢ materiat od spodu stabilizatorem

— stosowaé dodatkowo, rozpuszczalny w wodzie stabilizator jako
wierzchnig warstwe na materiatach z wlosem
(polar, welur itp.), ktére moga by¢ tatwo usuniete po szyciu
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Sciegi do quiltingu Il

Przeglad sciegow do quiltingu

Wiele z dostepnych sciegdw mozna wykorzysta¢ podczas wykonywania
patchworku, quiltingu oraz aplikaciji.

1324 1325 1329 1330 REEL ] WCISﬂqé przyC|Sk «Home»
| j m  wybraé ikone «Sciegi dekoracyjne», za pomoca przyciskow
. «Nawigacyjnych»
N a3y e ®  wcisngé «OK», aby zatwierdzié wybor
,::;‘\ I ) LTy > Ekran pokazuje przeglad kategorii
dan et f:-a“ 1"'3“ + m  wybraé kategorie $ciegi do quiltingu
- ; - . m  wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor
m  wybraé wzér Sciegu
o Program zabezpieczania quiltingu Scieg piorkowy
] $
1324 1332
| Prosty scieg do quiltingu * Wariacje sciegu piorkowego
| 1333-1338 * (cze$ciowo)
|
1325 1333
Scieg Stippling Wariacje sciegow dekoracyjnych do quiltingu
% ¥ 1339-1342, 1344-1345 * (czesciowo)
1327 1339
I Scieg imitujgcy reczny . Wariacje sciegéw imitujacych reczny *
! wlg 1347-1348
! NE
I 518
1328 1347
j Scieg naszywajacy - Blanket % Scieg Blanket (podwéjny)
1329 1352
3 Wzmocniony $cieg blanket $ Wzmocniony $cieg blanket (podwdjny) *
1330 1353
3 Scieg kryty (waski) § Scieg satynowy
1331 1354
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A Sciegi do quiltingu

Scieg imitujacy reczny

Stopka podstawowa Nr 1

woze
youl/g
wo/y
youi/0L

I
I
I Sciegi imitujace reczny Nr 1328, 1347 *, 1348 *
I

Do materiatéw, na ktérych praca powinna wygladaé¢ na «rgcznie wykonang».

Ni¢
— Gorna ni¢ = przezroczysta
— Dolna ni¢ = 30/2 bawetna

Szycie probne

> dolna ni¢ jest przeciggana przez wysokie gérne naprezenie

— jeden Scieg jest widoczny (ni¢ z bebenka)

— jeden Scieg jest niewidoczny (ni¢ przezroczysta - monofilament) = efekt
$ciegu recznego

Naprezenie nici gornej
W zaleznosci od materiatu, zwiekszy¢ naprezenie (6-9).

Balans
Wyregulowac¢ balans, jesli potrzeba.

Idealne narozniki

— wcisngé przycisk «Pozycjonowania igty géra/dét», wbic igte w
materiat, wcisng¢ przycisk «Koniec wzoru/powtarzanie wzoru»,
obrdci¢ materiat o kat

— podczas obracania upewnic sig, ze materiat sie nie przekrzywia

Zrywanie nici przezroczystej
— szy¢ wolniej
— nieznacznie obnizy¢ naprezenie gornej nici
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Sciegi do quiltingu

Quilting z wolnej reki

Stopka do cerowania Nr 9 */**
Scieg prosty Nr 1

Quilting z wolnej reki
Do wszelkich prac ze swobodnym przesuwaniem materiatu.

Przygotowanie

m  spigé szpilkami warstwe wierzchnia, wypetniacz i podszewke lub wykonaé
fastryge

m nafozy¢ stét powiekszajacy pole szycia

m  uzywac dzwigni Free Hand System

m  opusci¢ zabki transportu

Trzymanie pracy
m trzymac prace dwiema rekami, jak w tamborku do haftu

Gumawe rekawice do quiltingu lub tamborek do quiltingu pomagaja
tatwiej prowadzi¢ materiat.

Wyszywanie wzoru
m  prowadzi¢ quilt od srodka materiatu na zewnatrz
m  prowadzi¢ materiat ptynnymi ruchami, tworzac dowolne dekoracje

Quilting - Stipple
— technika ta pokrywa catg powierzchnie materiatu quiltem
— linie Sciegu sa zaokraglone i nigdy sie nie przecinajg

Swobodny Quilting i cerowanie
Nalezy sie kierowac zasadami wyszywania z wolnej reki.

Zla jakos$¢ sciegu

— jezeli ni¢ przeciggana jest na prawg strone materiatu, zwolnic¢
przesuwanie materiatu

— jezeli wigzanie nici jest widoczne na lewej stronie materiatu,
przesuwaé materiat szybciej

Zrywanie nici przezroczystej
Zmniejszy¢ obroty silnika i/lub zmniejszy¢ naprezenie gérnej nici.

Zrywanie nici
Prowadzi¢ materiat ze statg predkoscia.
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I BSR

Quilting z BSR *

Funkcja BSR

Stopka BSR reaguje na szybkos¢ przesuwania materiatu i reguluje predkosé
wyszywania do najwyzszej mozliwej. Zaleznos¢ jest nastepujaca: szybsze
przesuwanie materiatu, powoduje wiekszg predkos¢ szycia.

Jezeli materiat jest przesuwany zbyt szybko, maszyna wyda komunikat
dzwiekowy (beep), jezeli Beeper jest aktywny (patrz strona 68).

UWAGA!

Gdy stopka BSR jest aktywna (Swieci na czerwono), nie wolno
dokonywac¢ regulaciji, jak: wymiana igty lub nawlekanie
maszyny, poniewaz maszyna moze sie uruchomic¢ powodujac
uszkodzenia materiatu lub uzytkownika! Stopka BSR jest
automatycznie wygaszana po okoto 7 sekundach bez
przesuwania materiatu.

Prosze stosowac sie do wskazowej bezpieczenstwa!

Aktywujac funkcje BSR, maszyna moze szy¢ ciggle, redukujac
predkos¢ przy zatrzymaniu (tryb 1, standard) lub rozpoczynajac
i konczac szycie wraz z ruchem materiatu (tryb 2).

Funkcja BSR sciegiem prostym Nr 1

Stopka BSR, pozwala na swobodny quilting (pikowanie) za pomocg $ciegu
prostego i dlugosci $ciegu do 4 mm.

Ustawiona dtugosc¢ $ciegu jest zachowywana, w okreslonym przedziale,
zmieniajacej sie predkosci przesuwania materiatu.

Funkcja BSR sciegiem zyg-zak Nr 2
Scieg zyg-zak mozna stosowa¢ do malowania nicia. Dlugosé sciegu nie
zostanie zachowana, ale funkcja BSR usprawnia nakladanie Sciegéw.

Sa dwa rézne tryby wyszywania BSR

— BSR 1 jest aktywny standardowo

— maszyna szyje bez zatrzymywania sie, redukujac predkosc¢ szycia przy
zatrzymaniu materiatu. Aktywuje sie po nacisnieciu na rozrusznik nozny lub
przyciskiem «Start/Stop»

— predkosé szycia zalezy od predkosci przesuwania materiatu

— poniewaz maszyna pracuje ciagle, mocowanie $ciegdw nie wymaga
stosowania dodatkowych przyciskéw

— wciskajgc przycisk «<BSR» (patrz strona 29) tryb BSR 2 mozna aktywowacé

— maszyna zostanie uruchomiona po nacisnieciu na rozrusznik nozny lub
przycisku «Start/Stop» i jednoczesnym przesunigciu materiatu

— predkosé przesuwania materiatu determinuje predkos¢ szycia maszyny

— aby zabezpieczy¢ Scieg, nalezy wcisngc przycisk «Funkcja
zabezpieczania»

— wciskajgc ponownie przycisk «BSR», tryb 1 jest ponownie aktywowany

033471.52.16_2014-02_Manual_B530_550_PL



BSR

nozny i przesung¢ materiatem réwnoczesnie. Dotyczy to réwniez
wyszywania ostrych krawedzi oraz $ciegdw prostych w owalnych
formach.

Q Aby uzyskac¢ ptynny start (pierwsze Sciegi) nacisngé na rozrusznik

Jezeli funkcja BSR zostanie wytaczona i pdzniej ponownie wtgczona,
ostatnio stosowany tryb BSR zostanie aktywowany.

Po przekroczeniu pewej predkosci, nie mozemy zagwarantowacé
regularnej dtugosci Sciegu.

Upewni¢ sie, ze czujnik na dole stopki BSR jest czysty (nie ma odbic
palcéw itp.). Czysci¢ czujnik regularnie delikatng tkaning.

Przygotowanie

m  opusci¢ zgbki transportu

m  obnizy¢ docisk stopki, w zaleznosci od grubosci i rodzaju materiatu
m zalozy¢ stét powiekszajacy pole szycia

m uzywac Free Hand System

Demontowanie stopki
®m réwnoczesnie wcisnaé oba przyciski
®  wyjaé w dét stopke z prowadnika

% e Montowanie stopki

m  wsunaé wybrang stopke w prowadnik, az «zaskoczy»

m zamocowacé stopke BSR na maszynie
m podigczyé przewdd stopki do gniazda

ekran BSR jest wyswietlany automatycznie

Scieg prosty jest aktywny

try BSR 1 jest aktywny

wybraé zyg-zak lub $cieg prosty za pomocg przyciskéw «Bezposredniego
Wyboru»

ka

o
By vy

LN B S

o

m ustawi¢ diugosé sciegu

— fabrycznie dlugos¢ sciegu wynosi 2 mm

— podczas wyszywania matych lub skomplikowanych form, zalecana dtugos$¢
$ciegu wynosi 1-1.5 mm
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I BSR

Funkcje w trybie BSR

Pozycjonowanie igly w materiale (fabrycznie)

> strzatka pokazuje w dét na ekranie BSR

> maszyna zatrzymuje sie z igtg wbitg w materiat, po zdjeciu nogi z
rozrusznika noznego lub wcisnigciu przycisku «Start/Stop»

Pozycjonowanie iglty w gorze

m wcisnaé przycisk «Pozycjonowanie igty»

> strzatka wskazuje w gore

> maszyna zatrzymuje sie z igtg podniesiong, po zdjeciu nogi z rozrusznika
noznego lub wcisnigciu przycisku «Start/Stop»

Podnoszenie lub opuszczanie iglty
m wcisngé przycisk «Pozycjonowanie igly»
> aby podnies¢ lub wbi¢ igte

Zabezpieczanie $ciegu przyciskiem «Start/Stop» (tylko tryb 1)
umiesci¢ materiat pod stopka

opusci¢ stopke

wcisng¢ dwa razy przycisk «Pozycjonowanie igty»
dolna ni¢ jest wyciagana do gory

trzymaé korice dolnej i gérnej nici

wcisng¢ przycisk «Start/Stop»

tryb BSR jest aktywny

wykonaé 5-6 $ciegdw zabezpieczajgcych

wcisng¢ przycisk «Start/Stop»

tryb BSR jest wytaczony

odcig¢ konce nici

wcisng¢ przycisk «Start/Stop»

tryb BSR jest aktywny

kontynuowaé wyszywanie

H vy B H y B H y B N yREEBHN

Funkcja zabezpiecznie (tylko tryb 2)

m wcisna¢ przycisk «Funkcja zabezpieczen»

® nacisng¢ rozrusznik nozny lub przycisk «Start/Stop»

Po przesunieciu materiatu, maszyna wykonuje kilka bardzo krétkich sciegéw,
nastepnie aktuwuje sie wybrana dtugos$¢ sciegu a funkcja zabezpieczania jest
wytgczana.

Aktywacja/Deaktywacja Beepera (Sygnatu akustycznego)

wybrag tryb «Ustawienia»

wybra¢ ikone «BSR Beep», za pomocg przyciskéw «Nawigacyjnych»

wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

wybraé lewg ikone

wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

Beeper jest aktywny

wybraé prawa ikone

wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

Beeper jest nieaktywny

wcisng¢ przycisk «Back»-powrdt

pojawia sie menu gtéwne

wcisng¢ przycisk «BSR»

pojawia sie okno BSR (tryb 1 lub 2)

gdy Beeper jest aktywny, sygnat dzwiekowy pojawia sie po przekroczeniu

maksymalnej, zalecanej predkosci szycia

— po wyjsciu z trybu BSR, ustawienie Beepera jest zachowywane (aktywny
lub wytgczony)

yR vy R yE B yE EEEBRN
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BSR EH

Aktywacja funkcji BSR

Opcja 1:

Kontrola nad BSR za pomocg rozrusznika noznego.
m  podtaczyé rozrusznik nozny

opusci¢ stopke

nacisna¢ na rozrusznik nozny

tryb BSR jest uruchomiony

czerwone $wiatlo pojawia sie na dole stopki
naciska¢ na rozrusznik nozny podczas szycia
predkos¢ maszyny jest regulowana do predkosci ruchu materiatu
zwolnic rozrusznik nozny

> tryb BSR jst zatrzymany

H v vy B B

Opcja 2:

Kontrola nad BSR za pomocg przycisku «Start/Stop».

m  opusci¢ stopke

wcisng¢ przycisk «Start/Stop»

tryb BSR jest uruchomiony

czerwone $wiatlo pojawia sie na dole stopki

predkos¢ maszyny jest regulowana do predkosci ruchu materiatu
wcisnag¢ przycisk «Start/Stop» ponownie

> tryb BSR jst zatrzymany

vy VynRm

Deaktywacja BSR za pomoca przycisku «Start/Stop»

Tryb 1

Jezeli materiat nie jest przesuwany przez okoto 7 sekund, BSR jest wylaczany
a czerwone swiatto na stopce gasnie.

Tryb 2

Jezeli szycie zostato zakoriczone, przez zatrzymanie materiatu, jeden
dodatkowy Scieg jest wykonywany w zaleznosci od pozycji igty. Maszyna
zatrzymuije sie z igtg podniesiong, nawet jesli strzatka na wyswietlaczu
wskazuje w doét.

Prowadzenie pracy

m prowadzi¢ materiat obiema rekami, jak materiat w tamborku

— nieréwne prowadzenie (gwattowne przyspieszanie lub zwalnianie) moze
spowodowac wyszywnaie nieznacznie dtuzszych lub krétszych sciegéw

— stata predkosc¢ przesuwania (bez gwattownych zmian) pozwoli uzyskac
najlepsze rezultaty

— nie obraca¢ materiatu podczas szycia

Q Rekawice lub tamborek do quiltingu, utatwig prowadzenia materiatu.

Przykiad zastosowania:

— BSR sciegiem zyg-zak Nr 2

— $cieg zyg-zak mozna stosowac do malowania nicig

— obiekty mozna wypetnia¢ i w ten sposéb mozna kreowaé obrazy

Deaktywacja funkcji BSR
®  wyjg¢ z gniazda w maszynie przewdd stopki BSR
m  usung¢ stopke BSR
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Alfabety

Alfabety

oOOw» v 1§

wcisng¢ przycisk «Home»

wybra¢ ikone «Alfabety» w gtownym menu, za pomocg przyciskow
«Nawigacyjnych»

wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

wyswietlacz alfabetéw oddaje do dyspozyciji cztery kroje pisma:
Block

Block - podwajny

Cyrillica

Hiragana

wybra¢ alfabet, za pomoca przyciskéw «Nawigacyjnych»
wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor
pojawia sie wybrana czcionka
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Tryb taczenia

Tryb tgczenia/pamieé

Programowanie: Sciegi uzytkowe/Sciegi dekoracyjne/Alfabety

100 wzordw Sciegu, liter lub cyfr mozna potaczyé i zapisa¢ w pamieci maszyny.
Pamie¢ jest diugoterminowa. Zawartos¢ jest utrzymywana do czasu usiecia
przez uzytkowanika. Zanik napiecia lub wytaczenie maszyny nia ma wptywu na
zawartos$¢ pamieci. Zmiany dtugosci i szerokosci Sciegu lub pozyciji igty mozna
dokonywaé¢ w dowolnym momencie. Wzory sciegéw, literu lub cyfry mozna
usuwac i dodawag.

®m  wcisng¢ przycisk «Home»

m  wybrac ikone «Tryb fgczenia», za pomoca przyciskéw «Nawigacyjnych»
m  wcisngé «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

A Pole edyciji

B Alfabety

C Sciegi dekoracyjne
D Sciegi uzytkowe

m  wybraé potrzebng kategorie i potrzebny Scieg

m  wcisngé «OK», aby zatwierdzi¢ wybodr

Wzdr sciegu mozna réwniez wybra¢ za pomocg przyciskéw «Bezposredniego
wyboru».

Zastosowanie przyciskow «Nawigacyjnych» w kategoriach sciegow/
alfabetow

wcisngg¢ i przytrzymac jeden z przyciskéw «Nawigacyjnych»
szybkie przewijanie przez kategorie Sciegéw/alfabetéw

wcisngé «prawy» przycisk na korcu linii

pierwszy wzoér z nastepnej linii jest wybierany

wcisngé «lewy» przycisk na poczatku linii

ostatni wzdr poprzedniej linii jest wybierany

wcisngé «prawy» przycisk na koricu kategorii alfabetéw/Sciegdw
pierwszy Scieg w kategorii alfabetéw/sciegdéw jest wybierany
wcisnaé «lewy» przycisk na poczatku kategorii alfabetéw/sciegéw
ostatni Scieg w kategorii alfabetéw/Sciegéw jest wybierany

yER yR yR yE vy R

\J

wzdr Sciegu w ostatnim rzedzie jest aktywny
® wcisngc przycisk «dot»
> Scieg/litera o tej samej pozycji w pierwszym rzedzie jest aktywny

Scieg/litera w pierwszym rzedzie jest aktywna

®m wcisnaé przycisk «gdra»
> kursor przeskakuje na pole edycji
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Tryb taczenia

o | wybrane Sciegi/liery sg wyswietlane w polu edycji 1

kursor wskazuje gdzie wybrany Scieg/litera jest dodany

1
o{ BERN I N»
Ay i na prawo od kursora ozna dodawacé, na lewo od kursora mozna kasowac

o 110 oEi <100 numer 2 aktywnego $ciegu jest wyswietlany

b
jezeli kompletna kombinacja nie miesci sie na ekranie, pojawig sie strzatki z
A B C D E F G lewej i prawej strony kombinacji
m przewija¢ przez kombinacje, za pomoca przyciskéw «Nawigacyjnych»
H1JKLMN,_

yvyvyy

«prawo/lewo»
ilos¢ zajetych pdl pamieci jest pokazywana 3

m przetgczanie pomiedzy polem edycji a polem kategorii uzyskujemy, za
pomoca przyciskdw «Nawigacyjnych» «gdéra/dét»

Tych sciegow i programéw nie mozna programowac:
— Program zabezpieczen Nr 5

— Program cerowania Nr 22

— Fastrygowanie Nr 30

— Dziurki

— Naszywanie guzikéw Nr 60

— Oczka Nr 61, 62

Wyszywanie kombinacji

Tworzenie kombinacji.

wcisng¢ dwa razy przycisk «Back»

pojawia sie okno trybu tgczenia

wybraé symbol «Igty»

wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

Pojawia sie okno wyszywania trybu tagczenia

wyszy¢ kombinacje

mozna przewija¢ przez kombinacje, za pomocg przyciskow
«Nawigacyjnych»

wyswietlone $ciegi mozna edytowaé (np. odbicia lustrzane itp.)

H H vy B E vy BH

\J

"'1'

™
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Tryb taczenia

Przykiad A

Ciagte wyszywanie kombinacji sciegéw.
m  wybraé «Tryb fgczenia», patrz sttrona 71
wybraé Sciegi dekoracyjne

wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor
wybraé $cieg Nr 711 w kategorii 700
wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor
wcisng¢ przycisk «Back»

wybraé $cieg Nr 407 w kategorii 400
wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor
wcisng¢ dwa razy przycisk «Back»
wybrag tryb szycia

wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor
wyszy¢ kombinacje

Przykiad B

taczenie odbitych lustrzanie sciegdw i ciggte wyszywanie.
m  wybraé «Tryb tgczenia», patrz strona 71

wybraé Sciegi dekoracyjne

wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

wybraé wzér Nr 730 w kategorii 700

wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

wybraé ponownie wzér Nr 730

wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

wcisng¢ dwa razy przycisk «Back»

wybragé tryb wyszywania

wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

wybraé drugi wzdr za pomocg przyciskow «Nawigacyjnych» «dét»
wcisng¢ przycisk «Odbicie lustrzane»

wcisng¢ przycisk «Poczatek wzoru»

wyszy¢ kombinacje

Kombinacje sciegéw dekoracyjnych niémi do haftu
— wzory Sciegdw wygladajg na bardziej petne
— nawlec palec bebenka dla lepszych rezultatéw

Kombinacja sciegéw na dwoch warstwach materiatu
Godrna warstwa materiatu jest bardziej stabilna.

Kombinacja sciegow na pojedynczej warstwie materiatu

— zawsze stosowac stabilizator papierowy (przylepny lub
mocowany klejem w spraju)

— usunag stabilizator po szyciu

Przykiad C

Programowanie liter/cyfr.

m  wybrac ikone «Tryb faczenia»

wybra¢ alfabet i wpisa¢ tekst

wcisng¢ przycisk «Back» dwa razy

wybrag tryb szycia

wcisng¢ przycisk «Zabezpieczenia»

maszyna wyszywa sciegi zabezpieczajace na poczatku kombinacji
wyszy¢ kombinacje

wcisngé przycisk «Zabezpieczenia» podczas szycia

maszyna wyszywa sciegi zabezpieczajgce na koncu kombinac;ji i
zatrzymuije sie

odcig¢ nici tgczace po zakonczeniu szycia

yE EH yRE EEBR
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Tryb taczenia

Poprawa kombinaciji

BERN I NA

1 7 100

B.RNINA

1 7 100

ABCDEFG
HI JKLMN,

BERN

ABCDEFG
HIf JKLMN,

Kasowanie catej kombinaciji

yE H y R B

wcisng¢ przycisk «Home»

wybraé ikone «Tryb faczenia», za pomocg przyciskdw «Nawigacyjnych»
wcisng¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

Okno trybu taczenia jest wyswietlane

wybra¢ ikone «kasowania»

wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

cata kombinacja jest skasowana

Kasowanie pojedynczego sciegul/litery

wcisng¢ przycisk «Nawigacyjny» «gdra», az kursor znajdzie sie w polu
edycji

umiesci¢ kursor na prawo od symbolu, ktéry ma by¢ usuniety, za pomoca
przyciskéw «Nawigacyjnych» «prawo/lewo»
wcisngé przycisk «clr»

wzdr Sciegu/litera na lewo od kursora jest usunigty

Dodawanie sciegow/liter

wcisng¢ przycisk «Nawigacyjny» «gdra», az kursor znajdzie sie w polu
edycji

umiesci¢ kursor na wybranej pozycji, za pomocg przyciskéw
«Nawigacyjnych» «prawo/lewo»

Dodawanie sciegéw/liter na poczatku kombinaciji.

ymEnm

umiesci¢ kursor na «lewo» od pierwszego sScieg/litery, za pomoca
przyciskéw «Nawigacyjnych»

wcisng¢ dwa razy przycisk «Nawigacyjnych» «dot»

wybraé Scieg/litere z wybranej kategorii

wcisngé¢ «OK», aby zatwierdzi¢ wybor

wzdr Sciegu/litera jest dodawana na prawo od kursora w polu edycji

Opuszczanie trybu taczenia/pamieci

>

>

wcisng¢ przycisk «Home»
wyswietlane jest menu gtéwne
kombinacja jest zapisana
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Czyszczenie

Czyszczenie

Uwaga!

Odtaczy¢ wtyczke zasilajaca przed czyszczeniem lub
oliwieniem!

Nigdy nie stosowa¢ alkoholu, benzyny, spirytusu lub innych
rozpuszczalnikdw do czyszczenia maszyny!

Czyszczenie ekranu maszyny
Czysci¢ miekka, wilgotng Sciereczka.

Okolice zabkow transportu

Wyczysci¢é maszyne po kazdym uzyciu - usunaé wszelkie resztki z okolic
chwytacza i zgbkdéw transportu.

przestawi¢ przetacznik zasilania na pozycje «0» (off)
odtgczy¢ przewdd zasilajacy z gniazda

usunag¢ stopke i igte

otworzy¢ pokrywe chwytacza

wcisngé w doét w prawym, tylnym rogu, az ptytka odskoczy
usung¢ plytke sciegowg

wyczysci¢ mechanizm pedzelkiem

zatozyé plytke sciegowa

Czyszczenie chwytacza

przestawi¢ przetacznik zasilania na pozycje «0» (off)

odtgczy¢ przewdd zasilajacy z gniazda

wyjaé bebenek

przesunaé blokade chwytacza w lewo

opusci¢ w dot dzwignie blokujacg i czarny pierscien chwytacza
wyjaé chwytacz

m wyczysci¢ gniazdo chwytacza Sciereczka lub pedzelkiem - nie uzywacé
niczego ostrego

m zalozy¢ chwytacz obracajg kotem zamachowym, jesli potrzeba, az
prowadnik chwytacza znajdzie sie z lewej strony

m  zamkna¢ pierscien chwytacza i zabezpieczy¢ go dzwignia - blokada musi
«wskoczy¢»

m  sprawdzi¢ mechanizm, krecac kotem zamachowym

m  wilozy¢ bebenek

Oliwienie

m  przestawi¢ przetgcznik zasilania na pozycje «0» (off)

m  odigczyé przewdd zasilajgcy z gniazda

m wycisnaé 1 lub 2 krople oliwy wazelinowej na bieznie chwytacza

m  przestawi¢ przetgcznik zasilania na pozycje «I» (on)

® uruchomi¢ maszyne na krétki czas (bez nici) lub na zbednym fragmencie

materiatu
> zabezpieczy to materiat przed zabrudzeniem
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemoéow

W wiekszosci probleméw, rozwigzania znajduja ponizej.

Sprawdzi¢ czy:

Btedy

godrna ni¢ jest prawidtowo nawleczona
igta jest poprawnie zamocowana
rozmiar igly jest wiasciwy - sprawdzi¢ dobor igta/nitka na stronie 24
ostrze igly nie jest zuzyte lub uszkodzone

maszyna jest czysta - usung¢ resztki materiatéw i nici
bieznia chwytacza jest czysta, naoliwiona

resztki nici nie znajdujg sie w naprezaczu lub pod sprezynka bebenka

Powodd

Naprawa

Nieréwne formo-
wanie sie sciegow

Ni¢ gdrna jest naprezona za mocno/
luzno

B zmniejszy¢/zwigkszy¢ naprezenie gornej nici

— lgta krzywa lub tepa m uzywaé nowych, zalecanych przez BERNINA igiet
— Niskiej jakosci igta m uzywaé nowych, zalecanych przez BERNINA igiet
— Niskiej jakosci ni¢ m uzywaé wysokiej jakosci nici (Isacord, Mettler, Gutermann itp.)
— Zia kombinacja igta/nitka m dobra¢ odpowienig igte do grubosci nici
— Zte nawleczenie m  sprawdzi¢ goérng i doing nitke
Przepuszczenie — Zy system igiet m stosowac system igiet 130/705H
Sciegow — Igta krzywa lub tepa m uzywaé nowych, zalecanych przez BERNINA igiet
— Niskiej jakosci igta m uzywaé nowych, zalecanych przez BERNINA igiet
— lgta Zle zatozona ®  wsuna¢ igte maksymalnie do géry
— Niewlasciwe ostrze igly m dobraé ostrze igly do tekstury materiatu
Brzydkie sciegi — Pozostatosci nici w gérnym m ztozy¢ kawaltek lekkiego materiatu i przesuwac zlozong

naprezaczu

Zte nawleczenie
Resztki nici pod sprezynka bebenka

czescig (nie surowymi brzegami) pomiedzy talerzykami
naprezacza, do przodu i do tytu, aby usunaé ewentualne
zabrudzenia

m  sprawdzi¢ goérng i doing nitke

m ostroznie usunaé pozostatosci nici zgromadzone pod
sprezynka

Ni¢ jest przytrzy-
mywana w okolicy
podciggacza

Zrywanie goérnej nici

e i

=

Jesli ni¢ zostanie zerwana a czesé nici zostanie w okolicach

podciagacza, postepowaé nastepujgco:

m przetgczy¢ wytgcznik zasilania na «0» (off)

®m usungc srube A z bocznej obudowy oswietlenia, za pomoca
klucza Torx

®m przesung¢ obudowe oswietlenia w lewo a nastepnie w gore,
zdejmujac ja

i m  usunaé resztki nici
m zalozy¢ obudowe i zakreci¢ srube
Zrywanie gornej — Gorne naprezenie zbyt wysokie ®m zmniejszyé naprezenie gornej nici
nici — Zte nawleczenie ®m  sprawdzi¢ gorng nié¢
— Ni¢ zlej jakosci lub zbyt stara m uzywac wysokiej jakosci nici (Isacord, Mettler, Gutermann itp.)
— Uszkodzona ptytka sciegowa lub m dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA

chwytacz
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Btedy

Powodd

Rozwigzywanie probleméw

Naprawa

Zrywanie dolnej

— Zaduze dolne naprezenie

zwiekszy¢ naprezenie gdrnej nici

nici — Uszkodzony otwdr w plytce sciegowej m dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA
— lgta krzywa lub tepa ®m  uzy¢ nowej igly
Lamanie igiet — lgta Zle zatozona m dokreci¢ srube docisku igty
— Materiat byt ciggniety ® nie ciggna¢ materiatu podczas szycia
— Materiat byt popychany, gdy uzyto m uzyc¢ stopki stosownej do grubego materiatu (np. stopke do
grubego materiatu jeansu Nr. 8) uzywac¢ narzedzia kompensacji wysokosci
podczas szycia przez grube szwy
— Niskiej jakosci nici, zle nawiniete lub z m uzywac wysokiej jakosci nici (Isacord, Mettler, Gitermann
supetkami itp.)
Maszyna do — Maszyna sie nie wigcza lub szyje m  wtyczka nieprawidiowo podtaczona
szycia wolno m przetgczy¢ wytgcznik zasilania na «0» (off)
B  maszyna byta przechowywana w zimnym pomieszczeniu
m dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA
Komunikat — Wewnetrzny btad przeliczania m  wylgczyé i wigczy¢ maszyne ponownie

Assert in File
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Wzér $ciegu

Przeglad sciegow

BERNINA 530

Sciegi uzytkowe

=y

]

H,H'Iuﬂllﬁj_. L W

nr
U
[--}

Sciegi dekoracyjne
Sciegi kwiatowe
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Wzér $ciegu

Sciegi satynowe
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BEA Wzér $ciegu

BERNINA 550 QE

Sciegi uzytkowe

Sciegi dekoracyjne
Sciegi kwiatowe
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Wzér sciequ EEE

Sciegi satynowe

Ornamenty

B2 B13

Nowe $ciegi
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A Index

Index

A

Akcesoria
m Standardowe
m  Stopka

®  Uchwyt stopki/stopka

Akcesoria opcjonalne
m Podigczanie

Akcesoria standardowe

o o

11

7,8

Alfabety 70, 80-81, 84-85
Automatyczna dziurka 56-58
Automatyczna dziurka dekoracyjna

m  Programowanie 58
Automatyczne dziurki owalna i z okrazkiem

m  Programowanie 57
Automatyczne dziurki standardowa i elastyczna

m  Programowanie 56
B

Balans

m Dziurki 55
m Sciegi praktyczne i dekoracyjne 36
Bebenek

®  Mocowanie 15
m  Palec bebenka 15
m  Wycigganie 15
m  Wymiana 15
Beeper 32. 33, 68
Blokady szpulki 7
Brzegi

m  Przeszywanie 46
BSR 66-69
m  Beeper 68
m  Funkcje 68
m  Przygotowanie 67
®  Quilting 69
m  Sciegiem prostym Nr 1 66
m  Sciegiem zyg-zak Nr 2 66
m  Tryby 66
®  Uruchamianie 69
m  Wyigczanie 69
m  Wyswietlacz 67
m Zaktadanie stopki 67
B Zdejmowanie/zaktadanie stopki 67
C

Cerowanie

m  Automatyczne 44
®  Manualne 43

clr - przycisk 11,29
Czasowo zmienione Sciegi

m  Czasowo 39
m  Diugoterminowo 39
Czyszczenie

m  Chwytacz 75
m  Ekran i maszyna 75
m  Oliwienie 75
m  Zabki transportu 75
D

Docisk stopki

B Zwigkszanie/zmniejszanie 21
Docisk stopki-pokretto regulaciji 21
Dziurka elastyczna 56
Dziurka ozdobna 58
Dziurka standardowa 56
Dziurka z okrazkiem 51,57
Dziurki 51-59
m  Automat do dziurek Nr 3A 8, 56
m  Automatyczne 56-58
m Balans 55
m  Blaszki kompensujace 52
m  Dziurka dekoracyjna 51
m Dziurka elastyczna 51
m  Dziurka owalna 51
m  Dziurka sciegiem prostym 51
m  Dziurka standardowa 51
m  Dziurka z okrgzkiem 51
m  Dziurki manualne 59
m  Naprezenie nici 52
m  Narzedzie kompensaciji wysokosci 52
m  Powtarzanie 56, 57
m  Programowanie 56-58
m  Przeglad 51, 78, 82
m  Rozcinanie 54
m  Stabilizator 53
m Standardowa, waska dziurka 51
m  Szycie prébne 52
m W 4 cyklach 59
m W 5 cyklach 59
m W pamieci dlugoterminowe;j 58
m  Wazne informacje 51
B Zastosowanie kordonka 54
m Zaznaczanie 52
®  Zmiana diugosci Sciegu 52
m  Zmiana szerokosci brzegéw 52
Dzwignia podnoszenia stopki 11
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Index

E K
Ekran Koto zamachowe 11
m  Alfabety 70
m BSR 67 Kombinacja igta-nitka 24
m Czyszczenie 75
m  Dziurki 51 Kompensacja wysokosci na nierownych
®  Menu gtéwne 31 warstwach 50
m  Przeglad 30
= Sciegi dekoracyjne 62 Koniec/powtarzanie wzoru 28
= Sciegi uzytkowe 31
m  Tryb taczenia 71 Kontrast i jasnos¢ 32
F Kreatywny konsultant
m  Przeglad 35
Fastrygowanie 48 ®  Rodzaje materiatéow 35
m  Techniki szycia 35
FHS 13 m Zalecenia 35
Free Hand System L
m  Mocowanie 13
m  Podtgczanie 13 Ltaczenie
®  Podnoszenie/opuszczanie stopki 13 m  Dodawanie sciegu 74
m  Kasowanie catej kombinaciji 74
Funkcja naszywania guzikow 51, 60 m  Kasowanie pojedynczego Sciegu 74
m  Poprawianie 74
Funkcja odbicia lustrzanego 29 m  Przyktady 73
m  Szycie 72
Funkcje
m  Diugosc sciegu 27 M
m  Kategoria Sciegu 27
m  Pozycja igly 27 Manualne dziurki 59
®m  Przyciski bezposredniego wyboru 26, 38
m  Szerokosé sciegu 27 Maszyna do szycia
m  Wybdr sciegu 26, 38 m  Czyszczenie 75
m  Oliwienie 75
G = Przeglad 10, 11
m  Przyciski funkcji 26-29
Glowny wylacznik zasilania 11 m  Rozwigzywanie probleméw 76
Gorna ni¢ Material kompensujacy 50
m  Naprezenia nici 20
m  Nawlekanie 16 Material, igta i ni¢ 23
| Materiaty 35
Igta Menu giéwne 31
m  Kombinacja igta-nitka 24
®  Mocowanie/wyjmowanie 16 Mocowanie
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