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—————= Instrukcje bezpieczeristwa

Instrukcje bezpieczenstwa
WAZNE INFORMACJE

Nalezy zawsze zachowaé ostroznosé, tacznie
Z ponizszymi zaleceniami:

Przeczytaé catg instrukcje obstugi prze uruchomie-
niem maszyny.

Jesli maszyna nie jest uzywana, nalezy odia-
czy¢ wtyczke od gniazda zasilania.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby zabezpieczy¢ sie przed porazeniem prgdem:

1. Maszyny nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru,
gdy jest podtgczona.

2. Zawsze odtgczy¢ maszyne od Zrddta pradu
przed czyszczeniem.

3. Promieniowanie LED. Nie spogladaé bezpo-
Srednio w zrédto swiatta. Produkt klasy 1M
LED.

/\ Ostrzezenie!

Aby unikng¢ ognia, poparzenia, porazenia prgdem

lub skaleczenia:

1. Uzywaé maszyne wytgcznie do celéw opisa-
nych w tej instrukcji. Uzywaé wytacznie dodatki,
czesci i akcesoria zalecane przez producenta.

2. Nie pozwoli¢, aby urzadzenie byto uzywane
jako zabawka. Zwiekszy¢ uwage, jeslimaszyna
jest uzywana w poblizu dzieci. Maszyna nie
jest przeznaczona do uzywania przez dzieci
oraz osoby z obnizong sprawnoscig umystowg
i manualng oraz osoby niedoswiadczone i z
brakiem doswiadczenia. Wyjgtkiem jest, gdy
taka osoba pracuje pod nadzorem doswiad-
czonego instruktora, ktéry wezmie odpowie-
dzialnos¢ za bezpieczenstwo tej osoby i bedzie
udzielat odpowiednich wskazéwek. Aby upew-
ni¢ sie, ze dzieci nie uzywajg maszyny jako
zabawke, nalezy zawsze nadzorowaé ich
prace.

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny, gdy:

o wtyczka lub przewdd sg uszkodzone,

e maszyna nie dziata prawidtowo,

e maszyna zostata upuszczona lub uszko-
dzona,

e maszyna zostata zawilgocona.

9.

10.

Oddaé maszyne do naprawy do serwisu Dys-
trybutora BERNINA.

Nigdy nie uzywa¢ maszyny z zatkanymi otwo-
rami wentylacyjnymi. Trzymac otwory wentyla-
cyjne w czystosci, bez pozostatosci nici, kurzu
lub resztek materiatu.

Nie zbliza¢ palcéw do ruchomych elementéw
owerloka. Specjalng uwage nalezy zwrdcic
w okolicach igiet i nozy.

Nigdy, niczego nie wktada¢ do zadnych otwo-
row w maszynie.

Nie uzywa¢ maszyny na zewnatrz pomiesz-
czen.

Nie uzywac¢ maszyny w miejscach, gdzie uzy-
wane sg produkty w spreju lub znajduje sie
zrédto tlenu.

Nie popycha¢ ani nie ciagna¢ materiatu pod-
czas pracy. Moze to powodowac tamanie igiet.
Wytaczy¢ maszyne - przetgczy¢ wytgcznik w
pozycje «0», gdy wykonywane sg regulacje w
obrebie igiet, np. nawlekanie, wymiana igty,
nawlekanie chwytaczy lub wymiana stopki.

11. Zawsze odigczy¢ maszyne wtyczke od gniazda

12.

zasilania, gdy bedzie otwierana obudowa lub
beda dokonywanie inne prace naprawcze opi-
sane w tej instrukcji obstugi.

Nie uzywac krzywych lub tepych igiet. Wymie-
nia¢ igty regularnie.

13. Zawsze uzywac oryginalng ptytke Sciegowa

14.

BERNINA. Niewtasciwa ptytka moze powodo-
wac tamanie igiet.

Maszyna zostata wykonana z podwdjnym sys-
temem izolacji (z wyjatkiem USA i Kanady).
Uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamien-
nych. Przeczyta¢ instrukcje serwisowania
urzgdzen podwadjnie izolowanych.
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Instrukcje bezpieczenstwa

L 460
LL 450

SERWISOWANIE URZA-
DZEN PODWOJNIE IZOLO-
WANYCH

W produktach podwdjnie izolowanych, zapew-
niono dwa systemy izolacji zamiast uziemienia.
Zamiast uziemienia wykonano produkt z podwdj-
nym systemem izolacji i nie nalezy samodzielnie
dorabia¢ uziemienia do urzagdzenia. Serwisowanie
urzgdzen podwadjnie izolowanych wymaga specja-
listycznej wiedzy i powinno by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel. Czesci zamienne do
urzgdzen podwajnie izolowanych muszg by¢ iden-
tyczne z oryginalnymi czesciami pochodzacymi z
produktu. Produkty podwdjnie izolowane sg ozna-
czone dwoma stowami: «Double insulation» lub
«Double insulated».

Produkt moze by¢ réwniez oznaczony symbolem

0.

Wiasciwe uzytkowanie
BERNINA nie bierze odpowiedzialnosci za konse-
kwencje niewtasciwego uzytkowania maszyny..

Maszyna jest przeznaczona wytacznie do uzytku
domowego.

Maszyna spetnia standardy European Standard
2004/108/EC dotyczace tolerancji elektromagne-
tyczne;.

Ochrona srodowiska

BERNINA dba o srodowisko naturalne.
Dbamy o mozliwie najwiekszy wptyw
naszego produkiu na srodowisko natu-
ralne poprzez ciggte udoskonalanie
naszych produktéw, technologii i proce-
séw wytwarzania.

Jedli maszyna nie bedzie juz uzytko-
wana, nalezy poddac jg utylizacji zgodnie
z krajowymi przepisami prawa. Nie
wyrzuca¢ maszyny na smietnik. W przy-
padku watpliwosci, prosze skontaktowac
sie z Dystrybutorem BERNINA.

Jedli maszyna byta przechowywana w

& zimnym pomieszczeniu, nalezy ja pozo-
stawi¢ w cieptym pomieszczeniu na
godzine przed uzyciem.

Najnowsze wersje instrukcji mozna zna-

& lez¢ na stronie www.bernina.com

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE OBSLUGI!
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e — Znaczenie symboli

Znaczenie symboli

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Bardzo wazne!
Ryzyko zranienia!

Wskazdéwki i podpowiedzi!

L

L 460
L 450

Tabliczka nie zawsze jest na gérze strony. Moze
réwniez znajdowac sie na gérze podpowiedzi!

Podpowiedzi dla uzytkownikéw L 450

Zdjecia w tej instrukcji pokazujg model L 460 z
wyjatkiem tych, specjalnie oznaczonych.

Obstuga modelu L 450 jest identyczna ja w modelu
L 460, chyba ze zaznaczono inaczej.

Wskazowki dla uzytkownikéw z USA
Owerloki opisane w tej instrukcji obstugi sg nazy-
wane w USA "sergers".

Wszelkie prawa zastrzezone

Ze wzgledu na wprowadzanie ulepszen produktéw, parametry produktu, jego czesci i akcesoria, moga ulegaé¢ zmianie w
dowolnym czasie i bez podania przyczyny. Wyposazenie w akcesoria moze podlegaé zmianie. Akcesoria moga hieznacznie
odbiegac iloscig lub ksztattem od opisanych w tej instrukcji obstugi. Wyposazenie moze by¢ rézne w poszczegdinych krajach.
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Witamy —

Drogi Uzytkowniku BERNINA

Gratulujemy decyzji zakupu owerloka BERNINA!

Zostat on wykonany z troskg o najwyzsze standardy jakosci, aby daé uzytkownikowi
godziny satysfakcji z szycia. Niezaleznie od tego, czy szyjemy odziez, wykonujemy
patchwork lub szyjemy dekoracje, owerlok BERNINA pozwala uzyskac¢ profesjonalny
wyglad dzieki jednoczesnemu obcinaniu materiatu, zszywaniu i zabezpieczaniu krawedzi
materiatu.

Twoja BERNINA L 450 jest owerlokiem 4-/3-/2-nitkowym, umozliwiajacym szycie materia-
téw delikatnych i elastycznych. Zakup owerloka BERNINA pozwala nie tylko doprowadzi¢
do perfekcji czynnosci zabezpieczajace materiat lecz takze wykorzysta¢ wyjatkowe,
dodatkowe wiasciwosci owerloka BERNINA, czyniac szycie jeszcze bardziej przyjemnym.
W zaleznosci od posiadanego modelu, wtasciwosciami tymi sg przyktadowo: system kola-
néwki BERNINA, elektroniczne sterowanie predkoscig pracy do bardziej precyzyjnego
szycia, automatyczne pozycjonowanie igty géra/dét a takze opatentowany system kontroli
naprezen nici - Micro Thread Control (mtc).

Zachecamy do doktadnego przestudiowania tego podrecznika, aby w petni wykorzystaé
mozliwosci oferowane przez owerlok. Jesli potrzebujesz pomocy podczas pracy z owerlo-
kiem, skontaktuj sie¢ z Twoim Dystrybutorem BERNINA.U Dystrybutora, mozesz réwniez
zaopatrzy¢ sie w szereg opcjonalnych akcesoridw, ktére zwieksza zakres mozliwosci
Twojego owerloka BERNINA. Z radoscig witamy Cie w rodzinie BERNINA i zyczymy
wielu, przyjemnie spedzonych godzin podczas pracy z Twoim owerlokiem BERNINA 460
/ L 450.

Peter Horisberger, Product Manager,
BERNINA International AG — CH-8266 Steckborn / Switzerland
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Przeglad maszyny

Widok z przodu L 450 / L 460 ’ 8 9) (10) (11) (12
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1 Stolik do szycia 16 Wskaznik potozenia kota zamacho- 34 Pierwsze prowadniki nici
2 Dzwignia odtgczenia stopki wego 35 Stozekantywibracyjny
3  Uchwyt igiet 17 Poduszka na igly 36 Stojak na nici
4 Dzwignia podnoszenia stopki 18 Pokrywa chwytaczy 37 Pokretta regulacji dtugosci sciegu
5 Obcinacz nici 19 Pojemnik na akcesoria 38 Pokretto transportu réznicowego
6 PodwdjneOswietlenie LED 20 Dioda bezpieczenstwa 39 Przetgcznik zasilania
7 Pokretto regulacji docisku stopki 21 Gorny chwytacz 40 Gniazdo zasilania/rozrusznika noznego
8 Teleskopowy Prowadnik nici 22 Pokretto szerokosci obcinania 41 Koto zamachowe
9 Pokretto regulacji naprezenia nici 23 Stopka 42 Pokrywa chwytaczy
(zotty) 24 Ptytka Sciegowa 43 Dzwignia nawlekania dolnego chwyta-
10 Pokretto regulacji naprezenia nici 25 Prowadnik nicinad igtg cza
(zielony) 26 Okno sprawdzenia igly 44 Wiaczanie/wytgczanie noza
11 Pokretto regulacji naprezenia nici 27 Sruba mocujaca 45 Wskaznik szerokosci obcinania
(niebieski) 28 Prowadnik nici 46 Gniazdo zasilania
12 Pokretto regulacji naprezenia nici (czer- 29 Dzwignia Micro Thread Control 47 Gniazdo rozrusznika noznego
wony) 30 Dzwignia palca sciegowego 48 Gniazdo kolandwki
13 Prowadnik nici 31 Ostona noza
14 Instrukcja nawlekania 32 N6z
15 Prowadnik nici do chwytaczy 33 Dolny chwytacz
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Przeglad maszyny

Widok z boku L 450 / L460
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Przeglad maszyny

Akcesoria

@ 1 Rozrusznik nozny z kablem zasilajgcym (L 450)
(Typ YC-483N dla 230V lub YC 482E dla 120V)
Rozrusznik nozny (L 460 - BERNINA Typ LV 1)
Przewdd zasilajacy (L 460)

Pojemnik na $cinki

HOWODN

Pojemnik na akcesoria w pokrywie chwytaczy
5 Zestaw igiet 130/705H (2x No.70, 3x No.80)
6 Srubokret imbusowy (1.5 mm)

7 Pedzelek

8 Peseta

9 Adapter gérnego chwytacza

10 Nawlekacz igiet / -prowadnik igiet

\“\

_———\ ¥,

Inne akcesoria

11 Pojemnik na akcesoria

12 Oliwoarka

13 Zapasowy n6z

14 Srubokret

15 Prawy prowadnik krawedziowy
16 Siatki na szpulki (4x)

17 Blokady szpulki(4x)

18 Srubokret

19 Pokrowiec

20 Stot powiekszajacy pole pracy (L 450 - opcja)
21 Kolanéwka (FHS) (L 460)
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Przygotowanie maszyny }'\

Przygotowanie maszyny

Rozrusznik nozny i przewodd zasilajacy

Podtaczanie w L 460

L 460 _ e Podigczy¢ wtyczke rozrusznika noznego do odpowiedniego
@ gniazda (1).
e Podtgczy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego do odpowiedniego
gniazda (2).
{B \ ® Przelacznik zasilania (3) witgcza/wytacza maszyne i oswietle-
nie.
!ﬁ\‘\
1 Gniazdo rozrusznika noznego
2 Gniazdo zasilania
3 Przetgcznik zasilania
L 4560

Podtaczanie w L 450

e Podtgczy¢ wtyczke rozrusznika noznego z przewodem zasila-
jacym do odpowiedniego gniazda w maszynie (4).

e Podtgczy¢ wtyczke do gniazdka w Scianie.

® Przelacznik zasilania (3) witgcza/wytacza maszyne i oswietle-
nie.

3 Przetgcznik zasilania
4 Gniazdo rozrusznika noznego/zasilania

Polaryzowana wtyczka (Tylko Kanada/USA)
Informacje o polaryzowanej wtyczce (Tylko kanada/USA) Maszyna

posiada polaryzowana wtyczke (jedno ostrze jest szersze od dru-

% i1 giej). Wtyczka pasuje do gniazda zasilajgcego tylko w jedng
ﬁ’ 3 \. strone, aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem. Jesli wtyczka nie
< ﬁf ~ /' miesci sie do gniazda, obrdci¢ wtyczke. Jesli wtyczka nadal nie

pasuje, prosze zamowi¢ wizyte elektryka w celu wymiany gniazda
zasilajgcego. Nie modyfikowac wtyczki w zaden sposob.

Pojemnik na scinki

Upewni¢ sie, ze pokrywa chwytaczy jest zamknieta,
& przez zalozeniem pojemnika na $cinki.

Wsuna¢ uchwyty pojemnika w szczeliny w pokrywie chwytaczy.
Pojemnik bedzie zbierat odciete naddatki materiatu. Pomoze to
utrzymaé czysto$¢ miejsca pracy.

e Wsung¢ listwe potgczeniowg (2) w otwarcie (C). Wsunaé dwa
uchwyty (1) w odpowiednie otwory (A,B) mocujac pojemnik na
maszynie.

e Podczas przechowywania maszyny, mozna pozostawi¢ zamo-
cowany pojemnik na $cinki, jako miejsce dla rozrusznika noz-
nego.

-

Gorne uchwyty
2 Dolne mocowanie

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0 9
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Przygotowanie maszyny

Stoét powiekszajacy pole pracy (L 450 - opcja)

Stét powiekszajacy daje wieksza powierzchnie dla rozmieszczenia Twoich projektow.

e Aby zamocowa¢, wsuwac stét od lewej strony, wzdtuz wgtebienia, az kliknie na wia-
sciwej pozycii.

e Aby usung¢ stot, nalezy wcisngé przycisk zwalniajacy, znajdujacy sie z tytu stolu a
nastepnie przesuna¢ go w lewo.

1 Przycisk zwalniajacy

Teleskopowy prowadnik nici

e Maksymalnie wyciggna¢ do gory teleskopowy prowadnik na nici, delikatnie obracajac
go, aby na swoich miejscach zablokowaty sie dwie zapadki. Pozwoli to ustawi¢ pro-
wadnik nici (1) réwnolegle do stojaka na nici.

e Upewni¢ sie, ze ukryte czesci teleskopowego prowadnika zostaty w catosci wycia-
gniete (2), aby zapewni¢ optymalng wysokos¢ prowadzenie.

e Podczas przechowywania owerloka, teleskopowy prowadnik mozna ponownie wsu-
nac w dét.

e Podczas przenoszenia owerloka, prowadnik nici bedzie utrzymywat szpulki z niémi na
swoim miejscu.

1 Prowadnik nici

1 0 OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0




T L 460

L 450
Przygotowanie maszyny

Stabilizator szpulki

Stabilizator duzych szpulek
W przypadku waskich szpulek (1) stabilizator jest mocowany waska czescig w gore.
W przypadku szerokich szpulek (2) stabilizator jest mocowany waska czescig w dot.

Specjalne blokady do matych szpulek
Do matych, domowych szpulek nici, nalezy uzywaé naktadane blokady (3).

Siatka na szpulke
Nici poliestrowe lub wiskozowe moga same rozwijac sie ze szpulki. Aby utrzymaé w miej-
scu takie nici, nalezy na szpulke zatozy¢ specjalng siatke.

mata szpulka wraz z blokadg

duza szpulka ze stabilizatorem gérng w dot
Blokada szpulki

Szpulka z nicig

Siatka na szpulke

abhwOND =
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Instrukcje uzytkowania

Elementy kontrolne

Przetacznik zasilania

O

Pokrywa chwytaczy

Stét do szycia

Instrukcje uzytkowania

Przetacznik zasilania kontroluje zasilanie maszyny i oswietlenia. Pozostawiajac maszyne
bez opieki lub podczas konserwacii, nalezy wytaczy¢ maszyne i odtgczyé przewdd zasila-
jacy od gniazda zasilajacego.

Aby otworzy¢ pokrywe chwytaczy, pociagnaé jg w prawo a
nastepnie opuscic.

Aby zamkng¢ pokrywe chwytaczy, podniesé¢ ja do goéry a
nastepnie przesungé w lewo. Zostanie domknigta automatycz-
nie.

Nalezy zdja¢ pojemnik na scinki przed otwarciem
& pokrywy chwytaczy.

Aby otworzy¢ stét do szycia, ztapaé za uchwyt obok nozy tna-
c y c h
z pokrettem (1) i przesunag¢ stolik w lewo (2).

Aby zamkna¢ stolik, docisngé go w prawo az kliknie w prawi-
diowej pozycii.

Uchwyt na stoliku do szycia
Otwieranie stolika
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Instrukcje uzytkowania L—\—\

Rozrusznik nozny

e Nacisk na rozrusznik nozny reguluje predkos¢ pracy owerloka.

Pozycjonowanie igly gora/dot (L 460)

Podczas szycia, igta zawsze wraca do najwyzszej pozycji.
e Wybdr pozycji igty géra/dét odbywa sie poprzez wcisniecie pietg na rozrusznik nozny.

EF Jesli dioda LED jest aktywna, owerlok nie pozwoli sie uruchomic.

Przyczyny i rozwigzania:
> Otwarta pokrywa chwytaczy.
e Upewni¢ sie, ze pokrywa jest catkowicie zamknieta.
> Stolik do szycia jest.
e Upewni€ sie, ze stolik jest poprawnie zamkniety.
> Stopka jest podniesiona
e Upewni¢ sie, ze stopka zostata opuszczona. Nie podnosi¢ stopki w trakcie pracy
owerloka.

Jesli owerlok zostanie przegrzany, silnik zostanie odcieta a dioda bezpieczenstwa LED
zacznie migac.

> Wyltgczy¢ owerlok na 10 - 15 minut. Mozna kontynuowacé szycie po schtodzeniu urza-
dzenia.
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— Instrukcje uzytkowania

Koto zamachowe i wskaznik potozenia kota

Wymiana stopki

Koto zamachowe obraca sie przeciwnie do wskazéwek zegara.

Otworzy¢ pokrywe chwytaczy, aby sprawdzi¢ potozenie kota na wskazniku. Nastepnie
ustawi¢ koto w pozycji nawlekania.

> Model L 460, automatycznie zatrzymuje sie w pozycji nawlekania.

Igta i chwytacz sg w pozycji nawlekania (w goérze), gdy czerwony wskaznik kota zama-
chowego zréwna sie z czarnym tréjkatem na wskazniku potozenia kofa.

e Aby podniesé stopke, popchnaé¢ w gére dzwignie podnoszenia stopki az zablokuje sie
w nowej pozycji (1).

e Podniesé¢ stopke do drugiej pozycji (2), aby uzyskaé lepszy dostep i aby podniesé
poczatek stopki.

Podniesienie stopki automatycznie zwalnia naprezacze nici w celu utatwienia
nawlekania.

&

1 Pozycja podniesienia stopki 1
2 Pozycja podniesienia stopki 2
3 Podniesienie poczatku stopki

Upewni¢ sie, ze igta jest w najwyzszej pozycji.

e Podnies¢ stopke.

Wecisnaé¢ dzwignie zwalniajacg stopke (4), aby odtaczyé stopke i usunagé ja.

Aby zamocowac stopke, umiesci¢ jg pod uchwytem.

Rowek w uchwycie stopki musi by¢ doktadnie nad trzpieniem mocujacym w stopce (5).
Opusci¢ uchwyt stopki, aby zamocowac stopke.
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Instrukcje uzytkowania

Dzwignia kolanéwki FHS w modelu L 460

Dzwignia kolanéwki pozwala na podnoszenie stopki bez uzycia rak.

Podtaczyé dzwignie kolandwki do gniazda potgczeniowego FHS (1).

Pchnaé kolanem dzwignie kolanéwki w prawo (2), aby podnies¢ stopke raises the
presser foot.

DZwignia statego podnoszenia stopki znajduje sie z tytlu owerloka (3). Podniesiona
kolandwka stopka, automatycznie powraca w dét po zwolnieniu kolandwki.

U Dystrybutora BERNINA dostepne sg dZzwignie kolanowe o innych profilach.

L=

1
2
3

W =

Gniazdo kolandwki
Kierunek ruchu
Podnoszenie stopki

Opuscic¢ stopke.

Podnies¢ igielnice do najwyzszej pozycji, obracajgc kotem zamachowym przeciwnie
do wskazdéwek zegara.

Poluzowacé srube mocujacy igte i wyjaé igte. Do wymiany igiet, zatgczono w pokrywie
chwytaczy klucz imbusowy 1.5mm.

Wsunaé nowg igte (ptaskg czescig do tytu) w uchwyt igty, maksymalnie do goéry. Uzy¢
okno sprawdzenia igly (3), aby sprawdzi¢ jej pozycije.

Dokreci¢ srube.

Sruby mocujace
Igta (ptaska czescig do tytu)
Okno sprawdzania igty

Uzywac igiet potptaskich 130/705H. gty i nici“ strona 18.

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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Uchwyt do prowadzenia igiet

Aby tatwiej zamocowac igte, mozna uzy¢ Nawlekacz igiet / Pro-
wadnik igiet, ktdéry znajduje sie w akcesoriach do owerloka.

e Natozenie prowadnika na igte od jej spodu w gore, przed polu-
zowaniem Sruby mocujacej, zabezpieczy przed jej wypadnie-
ciem.

e Nowg igle mozna za pomocg prowadnika tatwiej umiejscowic¢ i
utrzymac w miejscu podczas dokrecania sruby mocujace;j.

Nawlekacz igiet

Nawlekanie igty

A Nawlekacz z otwarciem w ksztatcie litery Y i metalowym trzpie-
niem

B Trzymaé nawlekacz symbolem tréjkata do goéry i wprowadzic¢
ni¢ poziomo przez otwarcie w ksztaicie litery Y.

C Delikatnie ciggnac za koniec nici, przeciggna¢ koniec nawleka-
cza po igle w doét, w kierunku oczka igty. Uwaga: Dociskaé
nawlekacz delikatnie, aby nie uszkodzi¢ metalowego trzpienia

nawlekacza.

D Nawlekacz po dotarciu do oczka igly, przecigga ni¢ przez
oczko.

E Powoli wycofa¢ nawlekacz, petelka nici pozostanie za oczkiem
igty.

F Wyciagnaé ni¢ z tytu igty i umiescic ja pod stopka.

Pojemnik na igty

W dostepnym pojemniku na igty, mozna czasowo przechowac
wyjete igty, jesli chwilowo pracuje jedna igta lub igly specjali-
styczne.
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Instrukcje uzytkowania

No6z

Wylaczanie noza

e Otworzy¢ stolik do szycia i pokrywe chwytaczy.

e Nacisna¢ pokretto aktywujace n6z wiaczony/wytaczony (1) i obrdci¢ nim zgodnie ze
wskazéwkami zegara (2) az néz osiggnie najnizszg pozycje.

e Zamkna¢ stolik do szycia i pokrywe chwytaczy

Wiaczanie noza

e Otworzy¢ stolik do szycia i pokrywe chwytaczy.

e Nacisna¢ pokretto aktywujace néz wtaczony/wytgczony (1) i obrécié nim przeciwnie
do wskazdéwek zegara (2) az néz osiggnie gorng pozycije.

e Zamkna¢ stolik do szycia i pokrywe chwytaczy.

Pracujgc z wytgczonym nozem, upewnié sie, ze krawedZz materiatu nie jest
&  szersza niz planowana szerokos¢ sciegu. W innym przypadku mozna uszko-
dzi¢ igly i chwytacze.

Obcinacz nici

e Po zakonczeniu szycia, przeciagnaé ni¢ w gore i przeprowadzi¢ przez obcinacz od tytu
do przodu.

e Pociagnac¢ ni¢ w dot, aby ja odciaé.

e tancuszek z nici pozostanie w obcinaczu, dajgc naddatek nici do podtozenia kolej-
nego materiatu.

e Otworzy¢ stolik do szycia.

e Zamocowaé prowadnik szwu ustawiajac go nad dwoma zacze-
pami na prawej stronie ptytki Sciegowej a nastepnie pchnaé
prowadnik w dét i w lewo.

e Prowadzenie materialu wzdiuz prawej strony prowadnika
zapewnia statg odlegtos¢ obcinania od krawedzi materiatu.

e  Wyciecie (3) na srodku mocowania wskazuje pozycje lewej
igly. Skala jest podana w mm (1) oraz calach (2).

1 Skalaw mm

2 Skala w calach
3 Wyciecie
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Igly i nici
Igty

Owerlok pracuje w systemie igiet 130/705H (standardowe igly pdtptaskie, zamiennie z
HAx1 w systemie 15x1 H).

Do najczestszych zastosowan uzywacé igty standardowe w rozmiarach 70-90 (mozliwe
réwniez oznaczenie rozmiaru 10-14).

Do delikatnych materiatéw typu jersey lub bardzo elastycznych i do sciegéw drabinkowych
uzywac igiet kulkowych 130/705 H-S lub SUK (zamiennie HAx1SP, JLx2 lub ELx705).

Kondycja igiet

Igly muszg by¢é w doskonatym stanie, aby uzyskaé prawidtowy $cieg. Prosze sprawdzié¢
stan igiet przed rozpoczeciem kazdego projektu. Uszkodzone igly moga uszkodzi¢ nie
tylko wykonywany projekt lecz takze sam owerlok.

A Igty nie moga by¢:

A zlamane lub wykrzywione

B uszkodzone lub tepe

C uszkodzone na czubku ostrza

Igly, nici i tabela zastosowan

Nici Igty Gdzie Zastosowanie

Uniwersalne nici owerlokowe 70-90 Igly i chwytacze Do wszystkich sciegéw
120/2 (poliester)

Poliestrowe nici do szycia 80-90 Igty i chwytacze Zszywanie materiatdw

Poliester ciety Tylko chwytacze Zabezpieczanie nici

Nitka teksturowana (Przedza) Tylko chwytacze !\/Iiekkie szwy na dzianinach, scieg rolu-
lacy

Nici do hafty, cerowania i dekoracyjne Tylko chwytacze Zabezpieczanie krawedzi, Scieg rolujacy,

Scieg ptaski - taczacy
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Instrukcje uzytkowania

Dopasowanie nici i igiet

Rodzaj materiatu decyduje o grubosci nici i odpowiednich do nich rozmiarem igiet. Pod-
czas szycia, ni¢ jest prowadzona dtugim rowkiem na igle. Jesli igta jest zbyt cienka, ni¢ nie
bedzie pasowaé do rowka i $ciegi moge przepuszczaé. Stosowac igty w rozmiarze 70 - 90.

Wybér nici

Nici do szycia i owerlokowania sg dostepne w réznych grubosciach i z wielu rodzajéow

materiatu lub jako kombinacje witékien. Warto zainwestowac w wysokiej jakosci nici, aby

uzyskaé najwyzsza jakos¢ sSciegu. Nici dekoracyjne do owerlokéw sg dostepne bardzo

szeroko.Jesli planujemy pracowac na niciach specjalistycznych, sugerujemy kierowac sie

nastepujacymi wskazéwkami:

e Nabyc¢ nici, ktére sg produkowane specjalnie do owerlokdw.

e Uzywacé nici zawsze ze stabilizatorem szpulki lub blokada szpulki (w pojemniku na
akcesoria).

e Uzywacé nici dekoracyjnych wytacznie do chwytaczy. Nici muszg tatwo przechodzié
przez prowadniki i oczka chwytaczy.

— Im grubsza ni¢, tym wieksza dtugos¢ sciegu (3-4).

— Im grubsza ni¢, tym mniejsze naprezenie nici.

e Zaleca sie rozpoczecie pracy z minimalng predkoscia.
e Szy¢ wolno podczas pracy ni¢mi dekoracyjnymi.

=)

e Ciagna¢ tancuszek nici do tylu podczas rozpoczynania szycia. Zawsze wykonaé
prébne szycie przed rozpoczeciem pracy na wiasciwym materiale. BERNINA zaleca
stosowanie wysokiej jakosci nici takich jak Mettler Seracor®, Serafloc®, Serale-
ne®,Poly Sheen® oraz Isacord.

Nalezy pamietaé, ze nici w chwytaczach beda zuzywane 6-10 razy wigecej w
poréwnaniu do nici w igtach.

L=
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Regulacje i ustawienia
Dlugos¢ sciegu

0 |

Szerokos¢ obcinania

Zawieszenie noza

!

— Regulacje i ustawienia

Obracac pokrettem dtugosci sciegu do ustawienia potrzebnej dtugosci. Im wyzszy numer
tym wieksza dtugos$¢ sciegu. Scieg mozna regulowaé dowolnie w zakresie 0.8 - 4.0 mm,
nawet podczas szycia. Regulacje mozna prowadzi¢ podczas szycia.

1 Pokretto diugosci sciegu

Potozenie noza a co za tym idzie szerokosé sciegu mozna regulowac w zakresie 3 - 9 mm
poprzez obrét pokretta obcinania z przodu stolika do szycia. Ustawiona szerokosé obcina-
nia jest widoczna na wskazniku (2). Skala pokazuje odstep noza od lewej igty (5 - 9 mm).
Odlegtos¢ do prawej igty jest o0 2 mm mniejsza.
e Obrdci¢ pokrettem w gore

> aby zwiekszy¢ szerokos¢ obcinania.
e Obrdci¢ pokrettem w dot

> aby zmniejszy¢ szerokos¢ obcinania.

1 Pokretto szerokosci obcinania
2 Wskaznik szerokosci obcinania

Uzy¢ szersze szwy na luznych tkaninach, wezsze szwu na gestych materia-
& fach.

Maszyna moze pracowac na wielu rodzajach materiatu. Podczas
pracy na bardzo grubych materiatach lub kilku warstwach jedno-
czesnie, zaleca sie zabezpieczyé mechanizm noza w nastepujacy
sposéb:

e Otworzy¢ stolik do szycia i dokreci¢ (2) Srube mocujaca (1) za
pomocg srubokretu imbusowego dostarczonego w akceso-
riach.

e Przed regulacja szerokosci obcinania, poluzowaé srube
ponownie o okoto 1/4 obrotu (3). Inaczej materiat moze byc¢
niewfasciwie odcinany.

Fabrycznie sruba ta nie jest dokrecona.

1 Sruba mocujaca
2 Blokowanie
3 Zwalnianie
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Regulacje i ustawienia

Kontrola nici mtc (Micro Thread Control)

Maszyna zastata wyposazona w opatentowane rozwigzanie BERNINA - mtc.
mtc pozwala tatwiej kontrolowac ilo$¢ nici na krawedzi materiatu.

Zawsze rozpoczyna¢ prace w pozycji neutralnej (Srodkowej) podczas nawlekania ower-
loka do nowej konfiguracji Sciegu. Po wstepnym wyregulowaniu naprezen nici, mozna
dodatkowo regulowac ilos¢ nici podawanych na krawedz materiatu za pomocg pokretta
mtc.

e Jesli ni¢ jest nakladano zbyt mocno i materiat sie podnosi (A), przesuna¢ mtc z dala
od igiet w kierunku (+) plus (2).

e Jesli ni¢ na krawedzi materiatu jest zbyt luzna (B), przesunaé mtc w kierunku igiet w
strone (-) minus (3).

1 Pozycja neutralna (rowek na dZzwigni jest na réwno z oznaczeniem na ptytce sciego-
wej)

2 mtc- kontrola nici (+) plus

3 mtc- kontrola nici (-) minus

Kontrola mtc sprawdza sie najlepiej w przedziale 6 - 8 (Wskaznik szerokosci
obcinania).

W pozycji noza 5 - 6 regulacja w zakresie (-) minus jest ograniczona.

W pozycji noza 8 - 9 regulacja w zakresie (+) plus jest ograniczona.

Funkcja mtc nie gwarantuje poprawnosci sciegu przy dilugosci sciegu
ponad 3.5 mm.

Docisk stopki

Dla tatwiejszej pracy, regulowaé docisk stopki tylko przy opuszczonej stopce.

&

/ Do wiekszosci prac, docisk stopki mozna pozostawi¢ w pozycji wyjsciowej - M.
_~ e Jesli potrzebna jest regulacja, obrdci¢ pokrettem docisku stopki.

XH = Extra high - bardzo duzy
H = High - duzy

M = Medium (Standard)

L = Light - lekki

XL = Extra light - bardzo lekki
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e — Regulacje i ustawienia

Regulacja transportu réznicowego (dyferencjatu)

Maszyna posiada zestaw dwdch zgbkdéw transportu, ktdre dziatajg niezaleznie. Predkosé
pracy zabkéw mozna regulowaé wzgledem siebie, aby réwno prowadzity materiat bez
jego gromadzenia lub falowania. Predkos¢ pracy zgbkdéw mozna regulowaé nawet w trak-
cie szycia.

Regulacje mozna wykonaé w zakresie od 0.7 (rozcigganie materiatu) do 2 (efekt marsz-
czenia).
Rozpocza¢ z pokrettem w pozycji neutralnej (=1).

Ustawi¢ pokretto w danej pozycji, w zaleznosci od potrzeb:

Ustawienie Efekt

2 Marszczenie

1.5 Lekkie marszczenie

1 Pozycja neutralna, bez efektu (Standard)
0.7 Rozcigganie

Marszczenie
Transport réznicowy 1 - 2

Przednie zabki transportu (B) przesuwaja sie gtebiej niz tylne zgbki (C).

Powoduje to, ze wiecej materiatu jest podawane pod stopke, zabezpieczajac przed falo-
waniem materiatu.

Ustawienie to mozna tez wykorzysta¢ do celowego marszczenia.

Rozciaganie
Transport ré6znicowy 0.7 - 1

Przednie zabki transportu (B) wykonuja mniejszy ruch niz tylne zabki (C).

W rezultacie materiat jest naciagany co zabezpiecza prze nadmiernym jego zbieraniem
sie pod stopka.
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Nawlekanie i szycie

ie i szycie

Nawlekan

Parametry wyjsciowe nalezy zweryfikowa¢ do danego materiatu. Przeczyta¢ rozdziat Szycie prébne, strona 31
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Nawlekanie - Informacje ogdlne

Przygotowanie do nawlekania

Pierwsze prowadniki nici

| '

Nawlekanie i szycie

Wytaczy¢ maszyne (przetacznik zasilania "0").

ustawi¢ prowadnik nici réwnolegle do stojaka na nici.

Otworzy¢ pokrywe chwytaczy.

Jesli potrzeba, mozna otworzy¢ réwniez stolik do szycia i odtaczy¢ néz przez wcisnig-
cie i obrocenie pokrettem aktywujacym néz az kliknie w nowej pozyciji.

Podnies¢ igty: Obréci¢ kotem zamachowym przeciwnie do wskazéwek zegara az
czerwony znak znajdzie sie na s$rodku wskaznika pozycji kota zamachowego. W
modelu L 460, koto zamachowe automatycznie ustawia sie¢ w pozycji nawlekania.
Ustawi¢ mtc w pozycji neutralnej.

Podnies¢ stopke. Naprezacze sa wytaczane.

Nawlekacz urzadzenie powoli, w kolejnosci podanej w tej instrukciji obstugi. Aby osiggnaé
\\ dobrg jakos¢ Sciegu, wazne jest, aby pilnowac kolejnosci nawlekania, oznaczonej w Kar-
cie nawlekania (oraz kolorowymi kropkami 1 — 4) w owerloku.

Pomoc w nawlekaniu

Kolorowa karta nawlekania jest dostepna jako zatacznik do tej instrukcji obstugi.
Droga nawlekania jest oznaczona kolorami w owerloku.

Instrukcja nawlekania w maszynie.

Akcesoria do nawlekania.

o s e | Po nawleczeniu

Witaczy¢ ponownie ndéz (jesli zostat odtaczony).
Zamknac¢ stolik do szycia i pokrywe chwytaczy.
Witaczy¢ maszyne.

Opuscic¢ stopke.

Pierwsze prowadniki nici znajduja sie na gérze maszyny. Sg oznaczone kolorami i tatwe
do nawleczenia. Trzymac¢ ni¢ obiema rekami i przeciagna¢ przez odpowiedni prowadnik
od prawej strony. Nastepnie delikatnie pociagnaé¢ do przodu, upewniajac sie, ze ni¢
zostata zablokowana przed wyjsciem z prowadnika za pomocg wbudowanego haczyka.

Odciaé ni¢ w poblizu szpulek nici.
Przywigzaé poczatki nowych szpulek, do pozostawionych nici.
Podnies¢ stopke, aby zwolni¢ naprezacze.
Wyjac nici z igiet (lub odcig¢ nici przed oczkiem igty) i delikatnie przeciagnac¢ nici.
Pociggnia¢ delikatnie za faricuszek nici az nowe kolory nici przejda przez oczka chwy-
taczy.
Na koniec nawlec igty i opuscic¢ stopke.
. ] Mozna uszkodzi¢ igly probu-
T jac przeciagna¢ przez nie nici
(4 z supetkami.
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4-/3-nitkowy owerlok (Sciegi nr 1, 3-8, 30)

Nawlekanie gérnego chwytacza (niebieski)

e Przegotowaé maszyne do nawlekania.
.,Nawlekanie - Informacje ogdlne“ strona
24,

e Upewni¢ sie, ze koto zamachowe jest w
pozycji nawlekania (Wskaznik potoze-
nie kota zamachowego) (1) i stopka jest
podniesiona.

e Przeprowadzi¢ ni¢ od tytu przez oczko
prowadnika nici (2).

® Przewlec ni¢ przez pierwszy prowadnik
(3).

® Przeciggnac¢ ni¢ przez naprezacz (4).

e Nawlec przelotki (5) i (6).

e Nawlec przelotke przy gérnym chwyta-
czu (7) a nastepnie oczko samego
chwytacza (8).

e Wyciggnaé¢ okoto 10 cm/ 4" nici za
chwytacz i umiescic jg pod stopka.

Naprezacze nici nie dziatajg przy
podniesionej stopce.

&
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Nawlekanie dolnego chwytacza (czerwony)

e Przygotowanie maszyny do nawleka-
nia. (,Nawlekanie - Informacje ogdlne”
strona 24).

e Upewnic sie, ze koto zamachowe jest w
pozycji nawlekania (Wskaznik pofoze-
nie kota zamachowego) (1) i stopka jest
podniesiona.

e Przewlec ni¢ od tylu przez oczko pro-
wadnika nici (2).

® Przewlec ni¢ przez pierwszy prowadnik
(3).

® Przeciggnac¢ ni¢ przez naprezacz (4).

e Wprowadzi€ ni¢ w prowadnik (5) i (6).

e Wcisng¢ w dot dzwignie nawlekacza
dolnego chwytacza (7).

e Wprowadzi€ ni¢ w prowadniki na chwy-
taczu (8) i (9).

e nawlec oczko chwytacza (10).

e Wyciggnaé okoto 10 cm/ 4" nici do tytu i
umiesci¢ pod stopka.

e Dzwignia automatu nawlekania dol-
nego chwytacza powraca do wyjsciowe;j
pozyciji po obrocie kota zamachowego.
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Nawlekanie prawej igly (zielony)

e Przygotowanie maszyny do nawleka-
nia. (,Nawlekanie - Informacje ogdlne”
strona 24).

e Upewni¢ sie, ze koto zamachowe jest w
pozycji nawlekania (Wskaznik potoze-
nie kota zamachowego) (1) i stopka jest
podniesiona.

e Przewlec ni¢ od tylu przez oczko pro-
wadnika nici (2).

® Przewlec ni¢ przez pierwszy prowadnik
(3).

® Przeciggnac¢ ni¢ przez naprezacz (4).

® Przeciggnac ni¢ przez prowadnik (5).

e Nawlec ni¢ poprzez dolny otwdr podcig-
gacza nici (6) oraz prawag przelotke
prowadnika nici (7).

e Nawlec prawg przelotke na uchwycie
igiet (8).

e Nawlec oczko prawej igty (9).

e Wyciggnaé okoto 10 cm/ 4" nici do tytu i
umiesci¢ pod stopka.
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Nawlekanie lewej igly (zotty)

e Przygotowanie maszyny do nawleka-
nia. (,Nawlekanie - Informacje ogdlne”
strona 24).

e Upewni¢ sie, ze koto zamachowe jest w
pozycji nawlekania (Wskaznik potoze-
nie kota zamachowego) (1) i stopka jest
podniesiona.

e Przewlec ni¢ od tylu przez oczko pro-
wadnika nici (2).

® Przewlec ni¢ przez pierwszy prowadnik
(3).

® Przeciggnac¢ ni¢ przez naprezacz (4).

® Przeciggnac ni¢ przez prowadnik (5).

e Nawlec ni¢ poprzez dolny otwdr podcig-
gacza nici (6) oraz lewa przelotke pro-
wadnika nici (7).

e Nawlec lewg przelotke na uchwycie
igiet (8).

e Nawlec oczko lewej igly (9).

e Wyciggnaé okoto 10 cm/ 4" nici do tytu i
umiesci¢ pod stopka.

»Szycie prébne” strona 31
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3-nitkowy owerlok
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Adapter gérnego chwytacza (Sciegi 2, 9-15)
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Po nawleczeniu lewej igly (prawa nalezy wyjac¢) mozna osiagnac

szew 0 szerokosci 5-9 mm. Po nawleczeniu prawej igly (lewg

nalezy wyjac¢) mozna osiggnaé szew o szerokosci 3-7 mm.

e Niepotrzebng aktualnie igte, mozna umiesci¢ w pojemniku na
igly obok pokrywy chwytaczy.

e Procedura nawlekania jest taka sama jak dla 4-nitkowego
owerloka, wystarczy wyja¢ jedna ni¢ i igte.

3-nitkowy Scieg super elastyczny lub 2-nitkowy Scieg owerlokowy
mozna osiagnaé zgodnie z ponizszymi wskazéwkami nawlekania.
.Przeglad sciegéw" strona 23.

W tym przyktadzie gérny chwytacz (niebieski) nie jest nawleczony
lecz zastoniety adapterem.

Dolny chwytacz (czerwony) oraz odpowiednia igta (igty) muszi

zosta¢ nawleczona.

e Przygotowanie maszyny do nawlekania. ,Nawlekanie - Infor-
macje ogodlne” strona 24.

e Upewni¢ sig, ze koto zamachowe jest w pozycji nawlekania
(Wskaznik potozenie kota zamachowego) (1) i stopka jest pod-
niesiona.

e  Wyjaé prawg igte aby uzy¢ lewej (lub odwrotnie), w zaleznosci
od Sciegu jaki jest potrzebny.

e Wyjaé adapter gdérnego chwytacza z uchwytu na pokrywie
chwytaczy (1).

e Zamocowaé adapter na gérnym chwytaczu (2).

e Umiesci¢ koniec haczyka w oczku chwytacza.

e Po zakonczeniu uzywania adaptera, nalezy umiesci¢ go
ponownie w uchwycie na pokrywie chwytaczy (4).

Adapter gérnego chwytacza

Adapter gérnego chwytacza - instalacja krok 1.
Adapter gérnego chwytacza - instalacja krok 2.
Przechowywanie adaptera gérnego chwytacza
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Szew waski, Scieg rolujacy i Scieg obrebiajacy (Scieg 7, 8, 13, 30)

zalecane nici

Szew waski Scieg rolujgcy |  Scieg rolujacy
3-nitkowy 3-nitkowy 2-nitkowy

L, . Poliester, nylon, jedwab, e,
Ni¢ do igty grubosé: 50-100 Nylon grubosé:100

Goérny chwytacz @

Poliester, nylon, jedwab, Gruby nylon

grubosc¢50-100, gruby
nylon (mniej elastyczny)
Dolny chwytacz (mniej elastyczny)

Waskie szwy i Scieg rolujgcy sg idealne do lekkich materiatéow
takich jak zorzeta, krepa, krepdeszyn, jedwab itp.

Na lekkich materiatach sprawdza sie réwniez Scieg obrebiajgcy
(merezka). Sciegi te nie nadaja sie do grubszych materiatéw.

Nawlekanie / ustawienie naprezer opisano w:
,Przeglad sciegow" strona 23.

~Adapter gérnego chwytacza (Sciegi 2, 9-15)" strona
29.

® Przelgczy¢ dzwignie palca sciegowego w kierunku uzytkow-
nika.

e Wyregulowaé dtugos¢ sciegu na 0.8-1mm do sciegu roluja-
cego lub Sciegu waskiego a 2.5 - 4.0 dla Sciegu obrebiajgcego.

1 Dzwignia palca sciegowego aktywna.
2 Dzwignia palca sciegowego nieaktywna.

Po zakoriczeniu pracy popchnaé dzwignie palca Scie-
gowego do pozycji wyjsciowej (2).

L

1 Szew waski
2 $cieg rolujacy
3 Scieg obrebiajacy
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Szycie probne

Maksymalna ilos¢ miejsca dla projektu wynosi 6

6 mm.

Po zakonczeniu nawlekania, uzyé zbedny fragment tego samego
materiatu i wykonaé prébne szycie.

e Ustawi¢ wstepnie wyjsciowe parametry: naprezen nici, pozycji
palca Sciegowego, szerokosci obcinania, diugosci Sciegu,
transportu réznicowego i ewentualnie zamocowaé adapter
gornego chwytacza, stosownie do zamierzonego $ciegu.
.Przeglad sciegéw" strona 23

e Przeciggnaé wszystkie nici pod stopke, w lewg strone.

e Opusci¢ stopke.

e Obrdcic¢ kilka razy kotem zamachowym przeciwnie do wskazo-
wek zegara, aby sprawdzi¢, czy formowany jest taficuszek
sciegu.

e Umiesci¢ testowy materiat pod przednig czescig stopki (wiek-
szo$¢ materiatdw mozna podtozy¢ przy opuszczonej stopce) i
powoli rozpoczaé szycie.

e Delikatnie prowadzi¢ material, maszyna przesuwa materiat
automatycznie.

e Sprawdzi¢ jakos¢ sciegu i dokonaé stosownych regulacji, jesli
potrzeba. W zaleznosci od uzyskanych efektéw, mozna regu-
lowac:

— ,Regulacja naprezenia nici“ strona 32

— Kontrola nici mtc (Micro Thread Control)“ strona 21

— ,Docisk stopki“ strona 21

— ,Regulacja transportu réznicowego (dyferencjatu)“ strona 22

— ,Szerokos¢ obcinania“ strona 20

— ,Dlugosé sciegu” strona 20

e Na koricu materiatu kontynuowac szycie z niewielka predko-
$cig, delikatnie ciagnac materiat do tytu, az pojawi sie dodat-
kowy tancuszek sciegu bez materiatu.

e Przeciggnaé tancuszek nici od tylu przez obcinacz (1) lub
odcigé nici nozyczkami (2).
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Naprezenie kazdej z nici mozna regulowac¢ poprzez odpowiedni naprezacz.
e Obrét pokrettem naprezacza w gére zwigksza naprezenie nici.
e Obrot pokrettem naprezacza w dét zmniejsza naprezenie nici.

1 Zwiekszenie naprezenia
2 Zmniejszenie naprezenia

4-/3-nitkowy owerlok

Wiasciwe napreze-  Ni¢ gérnego Ni¢ gérnego Ni¢ z lewej igly jest  Ni¢ z prawej igty

nie nici chwytacza jest naprezacza jest luzna i widoczna na jest luznai
przeciggana na przeciggana na lewej stronie widoczna na lewej
lewa strone. prawg strone. materiatu. stronie materiatu.

Lewa strona
materiatu
Prawa strona
materiatu

Ni¢ gérnego
chwytacza

Ni¢ dolnego
chwytacza

Ni¢ lewej igty
Ni¢ prawej igly

Zwiekszy¢ napre- Zwiekszy¢ napreze- Zwiekszy¢ napreze- Zwigkszy¢ napreze-
zenie nici gérnego nie nici dolnego nie nici lewej igty i/ nie nici prawej igty.
chwytacza i/lub chwytacza i/lub lub zmniejszy¢

zmniejszy¢ napre- zmniejszy¢ napre- naprezenie jednej

zenie nici dolnego zenie nici gérnego lub obu nici w

chwytacza chwytacza chwytaczach.
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Przyktady szycia

Zabezpieczanie sciegu

Poczatek szwu

Wyszy¢ tancuszek nici o dtugosci 4cm/1.5" (1).

Podtozyé materiat i wykonaé jeden Scieg.

Opusci¢ igty.

Podniesc¢ stopke.

Przeciggna¢ fancuszek nici w lewo i umiesci¢ go pod stopka.
Opuscic¢ stopke.

Przeszy¢ po tafncuszku Sciegdéw (2).

Po okoto 2cm/1", odciaé naddatek nici.

L 460
e Regulowaé pozycje géra/dét poprzez nacisnigcie
pieta na koniec rozrusznika noznego.

&

Koniec sciegu

Doszy¢ do konca szwu.

Podnies¢ igty.

Podniesc¢ stopke.

Wyciagna¢ materiat do tytu.

Obréci¢ materiat i umiesci¢ go ponownie pod stopka (3) tak,

aby igty wbity sie w miejscu ostatniego Sciegu.

e Opusci¢ stopke.

e Szy¢ ostroznie po wczesniej wykonanym sciegu (bez odcina-
nia) przez okoto 2-3cm/1.5".

e Przesung¢ materiat w lewa strone i wykona¢ dodatkowy taricu-
szek nici (nie na materiale). (4)

® Przeciggnac fancuszek nici od tylu przez obcinacz nici (5).

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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Zabezpieczanie tancuszka nici

e Pozostawi¢ okoto 12cm/5" tancuszka nici na poczatku szwu, aby mozna go byto zwig-
zac na supet lub przeciagna¢ przez kilka pierwszych/ostatnich sciegdéw za pomoca igty
do cerowania.

Rozpruwanie szwu

Aby usuna¢ wykonane szwy, przeciaé nici z igty (igiet) w kilku miejscach i pociagna¢ za
ni¢ (nici) z chwytaczy.

1 Po dojsciu do krawedzi materiatu, zatrzymaé maszyne (z igtami podniesionymi do
gory).

2 Podnies¢ stopke i delikatnie pociagnaé taricuszek nici, aby oczysci¢ ptytke sciegowa.
Obrdci¢ materiat, opusci¢ stopke i rozpoczaé szycie w nowym kierunku.

3 Podczas obrzucania i obcinania w tej samej operaciji, nacig¢ czes¢ materiatu wzdtuz
linii nowego s$ciegu, na gtebokosé okoto 3cm/1.5".
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Poza funkcjami uzytkowymi, owerlok ten daje réwniez mozliwosci dekorowania, np. scie-
giem ptfaskim, tagczacym, poprzez bizowanie, lub tworzenie dekoracyjnych sznurkéw.

Dekoracyjne zszywanie

— za pomocga dwoch lub trzech nici (Scieg ptaski)

Ztozy¢ materiat tworzac wzdtuz réwnej linii, wykonac szew wzdtuz podwinigcia, nie odci-
najac materiatu. Wytgczyé noz.

Roztozyé podwiniecie, przeciagna¢ korce nici na lewa strone i rozciagnag¢ materiat na
ptasko.

W celach dekoracyjnych, uzy¢ nici do haftu lub przedze w chwytaczach.

Dekoracyjne taczenie

— za pomocga dwoch lub trzech nici (Scieg ptaski)

Ztozy¢ dwa materiaty lewymi stronami do siebie i wykonaé scieg. Rozlozy¢ szew, nacia-
gna¢ i rozprasowac.

Uzywajac materiatéw i nici w réznych kolorach, mozna stworzy¢ efekt patchworku.

Bizowanie

— za pomoca3 trzech nici

Ztozy¢ materiat wzdtuz linii, gdzie ma by¢ wykonana biza i wykonaé szew, upewniajac sie,
ze materiat nie bedzie odcinany. Wytaczy¢ ndz. Przeciagnac korice nici na lewg strone i
rozciaggna¢ materiat na ptasko.

Tworzenie dekoracyjnych sznurkéw

— za pomoca3 trzech nici

Wykonaé szew na kordonku lub sznurku, trzymajac go obiema rekami, upew
niajac sie, ze nie odcinana jest krawedz. Wytgczy¢ noz.

Uzywanie mozliwosci stopki do Sciegu krytego do tworzenia sciegéw dekora-

cyjnych.

Uzywajac grubsza ni¢, zmniejszyé naprezenie nici w chwytaczach i wyregulo-
& wacd dlugosé sciegu.

Inne przydatne wskazéwki mozna znalez¢ w instrukcji obstugi owerloka
BERNINA.
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Zastosowanie transportu réznicowego

@ SEOESARERESEREENEEENBENEELBRENEEREEEIBEENNEE) Transport réinicowy

Transport réznicowy (1) jest przeznaczony do zapobiegania marszczeniu lub rozcigganiu
materiatu podczas pracy. Mozna tez wykorzystaé te funkcje do celowego marszczenia
materiatu (1). Uzywac transportu réznicowego do uzyskania gtadkich szwdéw na dziani-
nach.

Przypadkowe marszczenie
Przypadkowe marszczenie (2) moze wystgpi¢ na tkaninach lub sliskich materiatach. Aby
wykonac gtadki szew, przestawi€ transport réznicowy w zakresie pomiedzy 0.7 i 1.

Przypadkowe falowanie

Falowanie materiatu (3) moze wystapi¢ podczas pracy na dzianinach lub innych, elastycz-
nych materiatach. Aby wykonaé gtadki szew, przestawi¢ transport réznicowy w zakresie
pomiedzy 1i 2.

Marszczenia

Transport réznicowy pozwala réwniez na celowe marszczenie lekkich materiatéw (4).
Uzywac tej funkciji na talii, mankietach plisach itp.

Ustawi¢ transport réznicowy w zakresie 1.5 do 2, aby uzyskac stosowny efekt.

Réwno wykonany szew
Przypadkowe marszczenie
Przypadkowe falowanie
Marszczenie

A OWON=

Nalezy samodzielnie doregulowaé parametry owerloka do elastycznosci mate-

riatu i struktury. Dtugosé sciegu réwniez wptywa na pozostate ustawienia. Im
&  dluzszy Scieg, tym szybsze przesuwanie materiatu.

Zawsze wykona¢ probne szycie na takim samych fragmencie materiatu.

.Regulacja transportu réznicowego (dyferencjatu)“ strona 22

Stopka standardowa jest wyposazona w prowadnik tasmy. Tasme mozna wszywac na
ramionach lub na szwach na krawedziach odziezy z materiatéw elastycznych, aby zapo-
biegaé przed utratg ksztattu.

Wstazki moga mie¢ maksymalnie 4.0 mm szerokosci.

Uzy¢ Srubokret torx, aby ustawi¢ prowadnik tasmy na odpowiednig szerokos¢ tasmy/kor-
donku.
Nie ma konicznosci luzowania $ruby mocujacego.

1 Wprowadzanie tasmy w prowadnik.
2 Sruba mocujaca
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Konserwacja —

Konserwacja

Upewni¢ sie, ze wtyczka zostata odiaczona od zro-
dia zasilania, podczas prac konserwacyjnych.

Wymiana gérnego noza

Jesli gérny néz zostanie zuzyty, nalezy go wymieni¢ w nastepujacy
sposéb: Zapasowy néz znajduje sie w zatgczonych akcesoriach.

e Otworzy¢ pokrywe chwytaczy.

e Odkreci¢ za pomocg klucza srube mocujgca gérny noz.

e Zamocowaé nowy néz i wstepnie dokreci¢ srube mocujaca
gorny noz.

e Przemiesci¢ ndz do pozycji wyjsciowej.

e Sprowadzi¢ ramie dolnego noza do najnizszej pozycji
poprzez obrét kotem zamachowym przeciwnie do
wskazéwek zegara.

e Upewni¢ sie, ze krawedz gdérnego noza jest okoto 0.5mm
ponizej powierzchni dolnego noza.

e Dokreci¢ Srube mocujacg i zamknaé pokrywe chwytaczy.

&>

Czyszczenie i oliwienie

Aby maszyna pracowata prawidtowo, nalezy jg systematycznie
oliwic.

e Otworzy¢ pokrywe chwytaczy i stolik do szycia. Za pomocg
zatgczonego pedzelka (1), usungé pozostatosci nici i
materiatldw zebrane w mechanizmach owerloka.

e Za pomocg srubokreta zdjaé ptytke Sciegowg i wyczyscic¢
pedzelkiem ewentualne zabrudzenia.

e  Wopusci¢ kilka kropel oleju w punkty wskazane strzatkami

().

1 Czyszczenie
2 Oliwienie

Uzywac¢ wysokiej jakos¢ olejéw maszynowych.
W przypadku watpliwosci, prosimy o kontakt z Dystry-
& butorem BERNINA.
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Konserwacja

Rozwigzywanie problemoéw

Problem Przyczyna Rozwigzanie Strona
Nieréwny Scieg — Niewlasciwe naprezenia nici. e Wyregulowa¢ naprezenia nici 23, 32
— Niewtasciwy rozmiar igty. e Dobra¢ igly ostrzem i rozmiarem do nici 18, 19
i materiatu.
— Btad nawleczenia. e Nawlec ponownie urzadzenie. 24
— Materiat byt ciggniety. e Nie ciggna¢ materiatu; prowadzic go 22
delikatnie.
— LuZna stopka do szycia. e Zamocowacé poprawnie stopke. 14
Lamanie igiet — lgly sa krzywe, tepe lub zbite na e Wymieni¢ igly 15
ostrzu.
— Materiat byt ciggniety. e Nie ciggna¢ materiatu; prowadzic go 22
delikatnie.
— Niewtasciwy rozmiar igty. e Dobra¢ igly ostrzem i rozmiarem do nici 18, 19
i materiatu.
—  Zle zamocowano igly. e Wsuna¢ igly maksymalnie do gory. 15
— LuZna stopka do szycia. e Zamocowaé poprawnie stopke 14
— Potwierdzi¢ rodzaj igiet 130/705H. e Uzywac igiet z oznaczeniem 130/705H -
lub HAX1.
Przypadkowe — Niewlasciwe naprezenie nici. e Wyregulowa¢ naprezenia nici 23, 32
marszczenie — Krzywa lub tepa igta. e  Wsuna¢ igty maksymalnie do gory. 15
— Transport réznicowy jest niewtasci- e Ustawi¢ transport ré6znicowy ponizej 1. 22
wie ustawiony.
Przypadkowe — Transport réznicowy jest niewtasci- @ Ustawi¢ transport réznicowy w zakresie 22
falowanie wie ustawiony. 1-2.
Przepuszczanie — Niewtasciwy rozmiar igty. e  Wybraé wiasciwy rodzaji grubos¢ igly do 18, 19
Sciegow. stosowanych nici i materiatu.
— Btad w nawleczeniu. e Nawlec ponownie maszyne. 24
— Krzywa lub tepa igta. e Zamocowac w owerloku nowe igty. 15
— Niewtasciwe zamocowanie igty. e Wsuna¢ igly maksymalnie do gory. 15
Zrywanie nici — Btad w nawleczeniu. e Nawlec maszyne we wiasciwej kolejno- 2
sci.
— Tepaigta. e Wsuna¢ igly maksymalnie do gory. 15
— Zbyt niskie naprezenia nici. e Wyregulowac¢ naprezenie nici 23, 32
— Zte mocowanie igly. e Wsuna¢ igly maksymalnie do gory. 15
— Nici sg poplatane lub niskiej jakosci. ~® Sprawdzi¢, czy nici rozwijaja sie ze 2
szpulki bez przeszkdd.
Prowadnik nici nie zostat maksymal- e Maksymalnie wyciagna¢ prowadnik nici 10
nie wyciagniety do gory. ze stojaka.
Owerlok nie pra- — Brak zasilania z gniazda e Sprawdzi¢ zrédto zasilania. 9
cuje — Maszyna i Swiatto sg wylaczone e Przetaczy¢ wylacznik zasilania w pozy- 12
cje wtaczony
— Przegrzanie owerloka e  Wytaczyé maszyne i pozwoli¢ jej "odpo- 13
cza¢" 10-15 minut.
— Wskaznik bezpieczenstwa jest ® Zamknac pokrywe chwytaczy i stolik do 13

aktywny (L 460)

szycia / opusci¢ stopke

38 OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0



T L 460

L 450
Akcesoria opcjonalne —

Akcesoria opcjonalne
Stopka do s$ciegu krytego

o Stopka do $ciegu krytego jest dostepna w dwdch rozmiarach, w specjalistycznych skle-
pach BERNINA. Rozmiar 0.5 mm dedykowany jest do lekkich i Srednich materiatéw / 1.0
mm jest dedykowany do materiatéw Srednich i ciezkich.

Zamocowacé odpowiednig stopke do Sciegu krytego.

Nawlec owerlok do 3- lub 2-nitkowego Sciegu owerlokowego i nawlec prawg igte.
Ustawi¢ dtugosé sciegu do 4 mm.

Zmniejszy¢ naprezenie nici w igle.

Wyregulowaé pozycje prowadnika na stopce.

Wykonaé prébne szycie na kawatku tego samego materiatu na jakim bedziemy praco-
wac.

A Wykonaé powinigcie na potrzebna gtebokos¢ i zaprasowac. Wykonaé podwiniecie
ponownie, na prawej stronie materiatu. W ten sposdéb powstanie miekkie podwiniecie
(1) na lewej stronie materiatu.

B Umiesci¢ materiat pod stopka, lewg strong materiatu w gére. Prowadzi¢ krawedzZ pod-
winiecia (3) wzdtuz prowadnika stopki, od jej przodu i opusci¢ stopke. Wykonaé pierw-
szy scieg (lub kilka Sciegéw) na wolnej czesci oryginalnego materiatu i wyregulowaé
pozycje prowadnika, aby igta nieznacznie tylko przebijata krawedZ podwiniecia. Pro-
wadnik stopki mozna wyregulowaé za pomocg matej sruby (2) znajdujacej sie na
gorze stopki. Gdy prowadnik bedzie poprawnie ustawiony, wykonaé¢ szew. Zbedny
naddatek materiatu zostanie odciety.

C Na koniec, otworzyé szew i rozprasowaé ponownie. Sciegi powinny byé prawie niewi-
doczne na prawej stronie materiatu.

1 Migkkie podwinigcie
2 Sruba regulacyjna
3 Prowadnik

Aby uzyskac podwdjny szew, mozna uzy¢ 3- lub 2- nitkowy Scieg ptaski.
Uzywajac nici przezroczystych, $cieg jest prawie niewidoczny.

=
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L 460 T
L 450
e Akcesoria opcjonalne

Stopka do gumy/tasmy

Stopka do gumy/tasmy jest dostepna w specjalistycznych sklepach BERNINA.

Stopka prowadzi gume umozliwiajac jej rownoczesne naprezenie, za pomocg specjalnej
rolki.

e Zamocowacé stopke do gumy/tasmy.

e Przygotowac owerlok do pracy $ciegiem 4- / 3- lub 2- nitkowym.

— Wyregulowaé szerokos¢ obcinania.

—  Wyregulowa¢ docisk stopki.

— Wykonaé prébne szycie i wyregulowac naprezenie gumy przez rolke w stopce, za
pomocg Sruby regulacyjnej (1).

e Umiesci¢ gume w prowadniku stopki, pod rolkg i przeciagnac¢ ja za stopke.

e  Wykona¢ klika sciegéw na gumie.

e Umiesci¢ materiat pod stopke i zszy¢ materiat z guma.

1 Rolka naprezajaca
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T L 460

L 450
Akcesoria opcjonalne —

Stopka wielozadaniowa

Bizowanie
Stopka wielozadaniowa jest dostepna w specjalistycznych sklepach BERNINA.

Zamocowac¢ stopke wielozadaniowa.

Przygotowac owerlok do sciegu 4- lub 3-nitkowego.
Przygotowac¢ kedre (gotowa ztozong tasme z bizg).
Umiesci¢ kedre pomiedzy dwie warstwy materiatu.

Naszywanie sznurkéw lub tasiemek na prostych szwach.
e Przygotowac owerlok do $ciegu 2- lub 3-nitkowego.

Naszywanie peretek na prostych szwach

Do grubosci sznura peretek 4mm

e Zamocowaé stopke wielozadaniowa.

e Przygotowac owerlok do Sciegu 3- lub 2-nitkowego, prawa igta

— Dtlugosé sciegu do 4 mm

—  Wyregulowa¢ docisk stopki.

— Ustawic¢ transport réznicowy w zakresie 0.7 -1

— Wykonac prébne szycie

e Umiesci¢ peretki w tunelu stopki tak, aby 3 cm peretek wystawato za stopka.
e Wykona¢ jeden Scieg kotem zamachowym, aby przymocowac peretki.

e Umiesci¢ materiat odrobine za prowadnikiem stopki, wzdtuz sznura peretek.
e Doszy¢ peretki do materiatu.

Doszywanie peretek do podwiniecia materiatu.

e Zamocowaé stopke wielozadaniowa.

e Przygotowac owerlok do Sciegu 3- lub 2-nitkowego ptaskiego, prawa igta

— Ustawi¢ dtugos¢ sciegu do 4 mm

—  Wylaczy¢ néz

— Wyregulowaé naprezenia nici.

— Wykonac prébne szycie

e Umiesci¢ peretki w tunelu stopki tak, aby 3 cm peretek wystawato za stopka.

e Wykona¢ jeden $cieg kotem zamachowym, aby przymocowacé peretki.

e Umiesci¢ podwiniecie materiatu odrobing za prowadnikiem stopki, wzdtuz sznura
peretek.

e Wykona¢ szew i roztozy¢ Scieg ptaski.
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L 450 !

Akcesoria opcjonalne

Stopka do marszczenia

Stopka do marszczenia jest dostepna w specjalistycznych sklepach BERNINA.
Marszczenie

Zamocowacé stopke do marszczenia.

Przygotowacé owerlok do Sciegu 4- lub 3-nitkowego.

Ustawic¢ transport réznicowy w zakresie 1.5 - 2

Zwiekszy¢ naprezenie nici w igle.

Wyregulowa¢ dtugosc¢ sciegu.

Nacigé¢ w obu warstwach materiatu okoto 4 cm.

Umiesci¢ materiat do zmarszczenia (2) pod stopka.

Umiesci¢ ptaski materiat (1) pomiedzy stopka a dolng czes$¢ prowadnika.

Obréci¢ kotem zamachowym, aby wykonac 4 - 5 Sciegéw, upewnic sig, ze obie war-
stwy materiatu sg ze sobg taczone.

Uzywac obu rak do prowadzenia materiatu, jedng na dolnej warstwie a drugg na goér-
nej warstwie materiatu.

Prosze pamigtaé, ze dolna cze$¢ materiatu bedzie sie przemieszczac¢ szybciej ni¢
gdrna warstwa.

Materiat, ktéry ma pozostac ptaski
Materiat, ktéra ma by¢ zmarszczony
Naciecie w materiale

W=

42 OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0



T L 460

LL 450
Dodatek —
Dodatek
Parametry techniczne
L 450 L 460
( B Al
| 1 \\ \
L L
\ |
Dostepne sciegi ® 16 Sciegéw
e 1-2igty
e 2 chwytacze
System igiet e 130/705H (HAXx1)
Szerokosc¢ obcinania e 59 mm od lewej igly
e 3-7 mm od prawej igty
Diugos¢ sciegu e 0.8-40mm
Transport réznicowy ® rozcigganie 0.7 - 1
® marszczenie 1 -2
Maksymalny wznios stopki e 6 mm (= maksymalna grubos¢ materiatu)

® 9 mm z podniesieniem przedniej czesci stopki (FFL)

Oswietlenie e 2xLED
Predkosé pracy e do 1200 sciegéw na minute. e 1500 Sciegéw na minute.
Zabezpieczenia e zabezpieczenia dla otwartej pokrywy
chwytaczy, stolika do szycia i podnie-
sionej stopki
e Dioda bezpieczenstwa LED
Rozrusznik nozny e Rodzaj YC-483N dla 230V e BERNINA LV 1
e YC 482E dla 120V (Canada/USA)
Wymiary bez teleskopowego prowadnika nici | ® 320 x 305 x 295 e 320 x 305 x 295
(D x G x W) mm
Wymiary ze stolikiem powiekszajacym/ e 548 x 398 x 295
pojemnikiem na scinki
(D x G x W) mm
Waga (kg) e 82 e 9.8 kg (wraz ze stolikiem powigksza-
jacym i dZzwignig kolanowki)
Wielkosé w opakowaniu mm e 387 x 387 x 387 ® 463 x 387 x 387
Waga w opakowaniu (kg) e 11.0 e 137
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Notatki

Notatki
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1 4-nitkowy scieg owerlokowy

Nawlekanie/ ustawienie naprezen Przygotowanie maszyny
Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kosé Sciegu réznicowy
$ciego- chwytacza | obcinania
wego
4 4 4 4 A - 6 2.5 1

made 1o crearz BIEERRNINA




2 3-nitkowy Scieg superela-
styczny

Nawlekanie / ustawienie naprezen Przygotowanie maszyny

Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kosé Sciegu réznicowy
$ciego- chwytacza | obcinania
wego
4.5 4 - 3 A =] 6 25 1

made 1o creatz BIEERRNINA




3-nitkowy scieg owerlokowy

(Lewa igfa)
(Lewa igta)

Nawlekanie / ustawienie naprezen

Przygotowanie maszyny

Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kos¢ Sciegu réznicowy
Sciego- chwytacza | obcinania
wego
4 - 4 4 A - 6 25 1

made 1o crearz BIEERRNINA




3-nitkowy Scieg owerlokowy
(Prawa igta)
(Prawa igta)

Nawlekanie / ustawienie naprezen Przygotowanie maszyny

Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kosé Sciegu réznicowy
$ciego- chwytacza | obcinania
wego
- 3.5 4 4 A - 6 25 1

made 1o creatz BIEERRNINA



5 3-nitkowy Scieg ptaski (Lewa
igta)
(Lewa igta)

Nawlekanie / ustawienie naprezen Przygotowanie maszyny

Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdrnego kosé Sciegu réznicowy
$ciego- chwytacza | obcinania
wego
1.5 - 3.5 7 A - 6.5 25 1
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6 3-nitkowy scieg ptaski (Prawa
igta)

(Prawa igta)

Nawlekanie / ustawienie naprezen Przygotowanie maszyny

Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kosé Sciegu réznicowy
$ciego- chwytacza | obcinania
wego
- 25 4 7 A - 7 25 1
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3-nitkowy scieg waski

Nawlekanie / ustawienie naprezen

IAA\TAVATAVATATATAVAVATATATAATATA A TAY ¢
Qy,

5
Y
s

Q>

Przygotowanie maszyny

Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kosé Sciegu réznicowy
Sciego- chwytacza | obcinania
wego
- 4 4 4.5 v - 7 2 1

O
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3-nitkowy scieg rolujacy

Nawlekanie / ustawienie naprezen

Przygotowanie maszyny

Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kosé Sciegu réznicowy
$ciego- chwytacza | obcinania
wego
- 3.5 4 7.5 \4 - 5 1 1

vV 3

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0 madzr -b ma& BERN I NA




9 2-nitkowy Scieg owerlokowy
(Lewa igfa)
(zawiniety owerlok - lewa igta)

Nawlekanie / ustawienie naprezen Przygotowanie maszyny

Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kosé Sciegu réznicowy
$ciego- chwytacza | obcinania
wego
5 - - 3 A ~ 6 2.5 1

made 1o crearz BIEERRNINA
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2-nitkowy scieg owerlokowy

(Prawa igta)

(zawiniety owerlok - prawa igta)

Nawlekanie / ustawienie naprezen

Przygotowanie maszyny

Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kosé Sciegu réznicowy
$ciego- chwytacza | obcinania
wego
K 6.5 K 3.5 A ~ 6 2.5 1

O
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2-nitkowy Scieg ptaski (Lewa
igta)
(Lewa igta)

Nawlekanie / ustawienie naprezen Przygotowanie maszyny

Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kosé Sciegu réznicowy
$ciego- chwytacza | obcinania
wego
2 - - 4 A ~ 65 | 25 1

made 1o crearz BIEERRNINA
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2-nitkowy Scieg ptaski (Prawa

igta)

(Prawa igta)

Nawlekanie / ustawienie naprezen

Przygotowanie maszyny

Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kosé Sciegu réznicowy
$ciego- chwytacza | obcinania
wego
E 2 K 4 A ~ 8 2.5 1

made 1o creatz BIEERRNINA
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2-nitkowy Scieg rolujacy

Nawlekanie / ustawienie naprezen

Przygotowanie maszyny

Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kosé Sciegu réznicowy
$ciego- chwytacza | obcinania
wego
3 4 - 4 v ~ 5 1 1

O
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1 4 2-nitkowy scieg owerlokowy
(Lewa igfa)
(Lewa igta)

Nawlekanie / ustawienie naprezen Przygotowanie maszyny

Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kosé Sciegu réznicowy
$ciego- chwytacza | obcinania
wego
2 - - 4 A ~ 6 2.5 1
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1 5 2-nitkowy Scieg owerlokowy
(Prawa igta)
(Prawa igta)

Nawlekanie / ustawienie naprezen Przygotowanie maszyny
Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kosé Sciegu réznicowy
$ciego- chwytacza | obcinania
wego
- 2 - 4.5 A ~g 6 2.5 1

Va3fg i ¢
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3-nitkowy Scieg obrebiajacy

(merezka)

Nawlekanie / ustawienie naprezen

Przygotowanie maszyny

Lewa igta Prawa igta Gorny Dolny Dzwignia | Adapter Szero- Dtugos¢ | Transport
chwytacz chwytacz palca gdérnego kosé Sciegu réznicowy
$ciego- chwytacza | obcinania
wego
- 3.5 3.5 6.5 \4 - 6 25 1

O
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