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FONTOS

Elektromos készulék hasznalata esetén az
alabbi alapvetd biztonsagi utasitasokat kell
betartani:

A varrokomputer hasznalata el6tt olvassa el a
hasznalati Utmutatét. Tarolja a hasznalati
Utmutatot egy j6l elérhetd helyen a varrégép
kozelében. Amennyiben harmadik személynek
adja a gépet, feltétlentl adja vele a hasznalati
Utmutatot is.

Amikor a gépet nem hasznaljak a halézati
csatlakozot a konnektorbol ki kell hazni.

FIGYELMEZTETES!

Egés, tlz, elektromos 4ramités és személyi

sérulések elleni védekezés:

1. Olyan személyek (beleértve a gyerekeket
is), akik pszichikai, érzelmi vagy szellemi
képességeik vagy tapasztalatlansaguk
illetve hianyos ismereteik miatt nincsenek
abban a helyzetben, hogy a gépet bizton-
saggal hasznaljak, nem hasznalhatjak a
gépet fellgyelet vagy feleldés személy ira-
nyitasa nélkdl.

2. Ne hasznalja a varrogépet gyerekjaték-
ként. Kalonos figyelem szlkséges, ha
gépet gyerekek vagy gyerekek kozelében
hasznalja.

3. Ez a varrégép csak a jelen Utmutatéban
lefrt célra hasznalhato. Csak a gyartd altal
ajanlott, jelen leirasban talalhaté tartozé-
kokat hasznaljon.

4. A gyermekekre folyamatosan fellgyelni
kell annak biztositasara, hogy a géppel ne
jatszanak.

5. Soha ne haszndlja a varrégépet, ha a
kabel vagy csatlakozd sérilt, ha nem
hibatlanul m0kaodik, ha leesett vagy meg-
sérllt, ha vizbe esett. llyen esetben vigye a
varrogépet az 6nhoz legkdzelebb [évd
kijelolt szakkeresked6hdz vagy megfeleld
szakemberhez atvizsgalasra, javitasra,
elektromos vagy mechanikus bealltasra.

Biztonsagi utmutaté

VIGYAZAT!

Elektromos aramutés elleni védelem:

1.

11.

12.

13.

14.
15.

Soha ne hagyjuk a varrékomputert 8rizet-
lendl mindaddig, amig a halozati csatla-
kozo be van dugva.

Soha ne hagyjuk a varrékomputert 8rizet-
lendl mindaddig amig a halozati csatla-
kozo be van dugva.

LED SUGARZAS: Soha ne nézzen a LED
fénybe optikai eszkdzokkel.

Hasznalat kozben ne zarja le a varrogép
leveg6z0 nyilasait. Mindig tartsa tavol a
varrogép levegdzo nyilasaitél és a labpe-
daltol a bolyhokat, port és anyagmaradva-
nyokat.

Tartsa tavol ujjait a mozgo részektol. Kulo-
nos figyelemre van szikség a géptQ koruli
részen.

Csak eredeti tGlemezt hasznaljon. A nem
megfeleld tllemez tltdréshez vezethet.
Ne hasznaljon gorbe tat.

. Varras kozben ne huzza vagy tolja az

anyagot. Ez t0toréshez vezethet.
Kapcsolja ki ("O") a varrogépet olyan
tevékenységeknél, melyeket a ta kornye-
zetében végez, mint pl. beflzés, tlcsere,
alsé szal beflizése vagy varrotalp cseréje és
hasonlok.

A burkolat eltavolitasanal, olajozasnal
vagy mas jelen leirasban emlitett karban-
tartasnal a gép csatlakozdéjat mindig huzza
ki a konnektorbdl (a csatlakozét hiuzza).
Ne ejtsen vagy tegyen semmilyen targyat
a varrogép nyilasaiba.

Ne hasznalja a varrégépet szabadban.

Ne hasznalja a varrégépet olyan helyiség-
ben, ahol hajtégazokat (spray) vagy oxi-
gént hasznalnak.

. Kikapcsolashoz allitsa a fokapcsolot "O"



allasba és huzza ki a csatlakozot a kon-
nektorbol.

17. Kihtzasnal mindig a csatlakozét, soha ne
a kabelt huzza.

18. Amennyiben a labpedalba szerelt kabel
sérilt, akkor a javitast a gyarténak, a
gyarté  szakszervizének vagy erre
megfelelden kiképzett szakembernek kell
végeznie.

19. Soha ne tegyen semmit a labpedalra.

20. Ez a varrogép kettds szigeteléssel készult
(kivéve USA/Kanada). Csak eredeti alkat-
részeket hasznaljon. Kovesse a kettds szi-
geteléssel ellatott termékekre vonatkozé
Utmutatasokat.

KETTOS SZIGETELESSEL
ELLATOTT TERMEKEK KAR-
BANTARTASA

A kettds szigeteléssel ellatott termék két
szigeteld egységgel van ellatva foldelés helyett.
A kettos szigeteléssel ellatott termék nem tar-
talmaz foldelést és nem is szikséges. A kettds
szigeteléssel ellatott termékek karbantartasa
kalonos gondossagot és a rendszerre vonat-
kozoé megfeleld ismereteket igényel. Ezért az
ilyen munkakat csak képzett személy végez-
heti. Szervizeléshez és javitashoz csak eredeti
alkatrészeket hasznaljon. A kettds szigetelés-
sel ellatott termék jelolése a kovetkezo:
"Kettdsszigetelés" vagy "Kettdsszigetelt".

Ez a szimbdlum [[]] is kettdsszigetelt terméket
jelez.

GONDOSAN ORIZZE MEG A HASZNALATI UTMUTATOT

ﬁ FIGYELEM!

Ez a varrogép csak haztartasi felhasznalasra készilt. Intenziv
vagy ipari hasznalat esetén rendszeres tisztitas és kiléndsen
gondos 4polas szukséges.

Az intenziv vagy ipari hasznélatbdl eredd kopasok a garancialis
ido alatt sem szavatoljdk automatikusan a garancia jogossagat.
A dontés a garancia Ugyében a szervizt illeti meg.

Minden jog fenntartva.

@ MEGIEGYZES

Amennyiben a varrégépet hideg helységben tarolja, tgy
hasznalat el&tt minimum egy éraval vigye egy f(itott szobdba.

Fenntartjuk magunknak a jogot, hogy miszaki okokbdl, a termék fejlesztése érdekében a varrokomputer kialakitasan vagy tartozékain
elozetes bejelentés nélkil valtoztatasokat hajtsunk végre. A tartozékok orszagonként eltéroek lehetnek.



Gép attekintése

A varrogép tulajdonsagai
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Szélvezet6

Talpnyomds

Ors6z6 el6feszité
Szélfeszesség allitd
Cérnatart6 tlske

Lyuk a masodik cérnatartd tlskének
Ors6z6 tengely

Ors6z6 kikapcsold

LCD kijelz6
Sebességszabalyzo

Kezel6 gombok

Szalvagd

Egylépéses gomblyuk szenzor
Tlbef(iz6

Tllemez

Varréasztal és kiegészité tarolo fiok
Programkivalasztd gombok
Funkcid gombok

Fedél

Kézikerék

Himz&egység csatlakoztatd
Fokapcsolod

Elektromos kabel

Pedal csatlakozo

Fogantyu

Talpemel§ kar
Anyagtovabbité sullyesztd




Kiegészitok
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Cikk-cakk talp (T)
Gomblyuk talp (D)
Vakvarro foot (F)
Gombfelvarrd talp (H)
Overlock talp (E)
Himzé&talp (A)
Cipzérvarrd talp (1)

Kefe & varratbonté
Tlkészlet (3x)

Orsé (3x)

Csavarhuzé

Szélvonalzé

L — Csavarhuzo
Cérnatarto tiske - hosszu (V)
Filckarika

Cérnaspulni tart6 (nagy)
Cérnaspulni tarté (kicsi)
Porvédé huzat
Spulnihalé (2x)

Ollé
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(= /]// = )
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502020.69.03 502020.70.20 502020.60.09 502020.59.98
502020.73.08 502020.60.06 502020.59.99 502020.59.21 502020.74.87
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502020.81.81 502020.76.53 502020.59.24 502020.59.20 502020.76.49
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502020.81.82

502020.70.90 502020.76.50 502020.59.27 502020.79.37

502020.88.20

Kiilon megvasarolhaté
21 Zsinérozé talp (M)
22 Rancolé talp
23 Szegétalp (K)
24 Ikertl 502020.60.05 502020 60.01 502020.60.10 502020.62.91 502020.70.52
25 1/4"-es tlizGtalp
26  Fels6 anyagtovabbito
27 Rejtett cipzar talp
28  Stoppolé/himzé talp
502020.70.65 502020.70.53 502020.76.48
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Gép beallitasa

Gép csatlakoztatasa

Mieldtt csatlakoztatjia a varrégépet az elektromos halézatra 4 N
ellendrizze, hogy a halézati fesziiltség a tipustablan megadott
feszlltséggel (Volt) megegyezik e.

o Allitsa a gépet stabil asztalra.
e  (Csatlakoztassa az elektromos halozati kdbelt a varrogép-
hez a kéttls csatlakozdnal.
e Dugja be a gép kabelét a konnektorba.
e  Kapcsolja be a fékapcsolot.
— A varrasvilagitas beindul a varrokomputer bekapcsola-
saval.

ﬁ FIGYELEM!

A gépet MINDIG ki kell kapcsolni ("O" allas) és a halézatrdl le
kell valasztani, ha nem hasznalja, vagy alkatrészek, tartozékok
cseréjénél ill. eltavolitasanal.

Villasdugé informacié

Ez a készllék polarizalt csatlakozoéval van elldtva (egyik pdlus szé-
lesebb). Az elektromos &ramutés kockazatanak elkertlésére A
csatlakozé csak egy médon dughaté be az aljzatba. Amennyiben
a csatlakozét nem tudja bedugni, prébélja meg forditva. Ha igy
sem tudja csatalakoztatni, forduljon elektromos szakemberhez..
Semmiképpen ne médositsa magat a csatlakozdt.

Pedal

A labpeddl kabelt a gép kikapcsolt allapotdban dugja a gép 4 N

megfeleld csatlakozo aljzataba.

e  Kapcsolja be a gépet, majd nyomja le lassan a labpedalt, \
hogy elkezdje a varrast.

e Engedje el a pedalt a varrégép megallitdsdhoz..

ﬁ FIGYELEM!

Amennyiben nem biztos abban, hogy a gépet jél csatlakoztatja a - %
hélézatra, forduljon elektromos szakemberhez. Vélassza le a

gépet a haldzatrol, ha nem hasznalja. Tipushoz csak a C-9000,

l&bpedalt hasznalja, melyet a CHIEN HUNG TAIWAN LTD gyart.




Varrdasztal

e  Tartsa a levehetd asztalt vizszintesen és hlzza le a nyil ira-
nyaba.

A levehet6 asztal belsejében elhelyezhetok a tartozékok.
e Kinyitdshoz hajlitsa le a fedelet.




Also szal orsozasa

e Tegye a cérnat és a szaltereld tanyért a cérnaspulni tartora.
Kisebb cérnaspulniknal hasznélja a kis szaltereld tanyért.
e Akassza be a szalat a felsd szélvezetobe.

@ MEGIEGYZES

Ha kilonleges cérnat hasznal, ami gyorsan tekeredik le az
orsoroél, hasznalat elott helyezzen az orséra egy halot, és
hasznaljon nagyobb spulnitartét. Csokkentse a szalfeszességet,
ha szukséges.

e  Tekerje a szdlat az 6ramutatd jarasdval megegyezden az
orsézo elofeszitd koré.

e HuUzza &t a szalvéget az orséd lyukainak egyikén (lasd az
abrat) és tegye az orsot az orsézé tengelyre.
e Nyomja az orsét jobbra.

AN




Tartsa meg a szalvéget egyik kezével.

Inditsa el az orsézast a labpeddl megnyoméasaval vagy a
start/stop gombbal.

—  Allitsa meg az orsézast néhany fordulat utan.

Véagja le a szalat szorosan a lyuk mellett az orson.

Orsézzon tovabb, amig az orsé megtelik.

— Az ors6zas automatikusan megall, amint az orsé meg-
telik.

Allitsa meg a gépet a Start/Stop gomb megnyomasaval

vagy a labpedal felengedésével.

Nyomja az orsézé tengelyt balra.

Véagja el a szélat és vegye le a megtelt orsét.

@ MEGIEGYZES

Amikor az ors6z6 tengely jobb oldali allasban van, ez az lizenet
jelenik meg az LCD kijelzén. Az (izenet eltlinik a képerny6rdl,
amint az ors6zotengelyt visszanyomija bal oldali (varrd) allasba.

10




Az orso behelyezése

ﬁ FIGYELEM!

Szal beflizése vagy kihtzasa elott kapcsolja ki a gépet (a
fékapcsoldt allitsa "O" allasba).

A szélemeldnek bef(izésnél legfelsd allasban kell lennie. Ha a
felsd szal nincs jol beflizve, az kart tehet a varrégépben.

e Amikor megnyomja az orso takard nyitét (1), az orsdtakard
plexi kinyilik.

. Az orsotakard plexit ekkor kiveheti a helyérél (2)

e  Tegye be az orsét ugy, hogy szal az éramutatd jarasaval
ellentétesen fusson le.

e Huzza a szdlat a nyiljelzés mentén a greiferujj (A) ala at a
trelSig (B) a horonyban.

e Ellendrizze, hogy a szal megfelelden fekszik e a szélfeszitd
rgoék kozott az orsétartdban gy, hogy egyik ujjaval kissé
mgnyomja az orsot és a masik kezével huzza a szalat. Az
ellendllasnak érezhetonek kell lennie.PHUzza a szélat a
nyiljeldlés szerint (B)-bol (C)-be a tllemez szalvezetdjébe.

- Levagadshoz huzza a szalat hatra a vagdszél folé a (C)
pontnal.

—  Bezérashoz tolja a fedelet hatra. Ezutan nyomja le jobb
oldalon addig, amig az orsétakaré nyitd gomb (1)
kiugrik.

11



A felsdszal beflizése

oy,

O )

OO0 COCOOO0O0

N

OO0

OO00O0O
OO0

@ MEGIEGYZES

Fontos a cérna beflizését pontosan elvégezni, ellenkez esetben
problémak Iéphetnek fel a varras soran.




FIGYELEM!

A szélfeszités kioldadsédhoz eloszor a t(t felso allasba kell emelni
és fel kell emelni a varrétalpat is, hogy a szalfeszité korongokat
kinyissa.

e Ugy tegye a cérnaspulnit a spulnitartéra, hogy a szal
elorefelé fusson le, azutan helyezze ra a széltereld tanyért.
Kattintsa be a szélat a felsd szélfeszitobe.

. Hlzza a szélat elore, azutan lefelé. Ezzel a szal bekertl a
szélfeszitGbe.

e Hulzza ezutan tovabb lefelé és felfelé a szalemeld burkolat
kordl.

e  Felérve vezesse a szélat jobbrdél balra a szélemeld vezets-
lyukan keresztil, majd vezesse ismét lefelé.GHelyezze
ezutan a szélat az ives lyukba.

e  F(izze be a szdlat elolrdl hatrafelé a talyukba és mintegy
10cm hosszban huzza hatra.

e A felesleges cérnat végja le a szélvagoval.

. A t0 bef(izhetd a tObeflzovel is (lasd a kovetkezd oldalt).

13




Tlbef(iz6

ﬁ FIGYELEM!

Emelje a tat legfelso allasba és slillyessze le az anyagtovabbitot.

Allitsa a fékapcsoldt "O" &llasbal

e  Sillyessze lassan a tObef(izot és a szélat az abra szerint
vezesse at a szélvezetdn, azutan huzza jobbra.

. A t0bef(zd automatikusan bef(izo éallasba fordul, és a
horog atmegy a talyukon.

e  HuUzza a szélat jobbra a t0 elé.HTartsa lazédn a szalat és
engedje el lassan a kart.
— A horog kifordul, &thtizza a szélat a tGlyukon és egy
hurkot képez.
—  Huzza 4t teljesen a szalat a tQlyukon.

14



Tlcsere

ﬁ FIGYELEM!

A t0 behelyezése vagy kivétele elott kapcsolja ki a gépet, a
fékapcsoldt allitsba.

Cserélje a t(t rendszeresen, mindenek elott akkor, ha elhasznélé-
das jeleit mutatja vagy varrasi egyenetlenségeket tapasztal.

A t(t az 4bra szerint helyezze be:

A Oldja ki a tGrogzitd csavart és az Uj t0 behelyezése utan
huzza meg ismét. A tlszéar lapos részének hatrafelé kell
néznie.

B Tolja fel a t(it akadasig.

A ti legyen tokéletes allapotban. a I
Varrasi problémak léphetnek fel, ha a ta:
—  Gorbult
—~  Tompa l
—  Hegye sérilt ' L T
\

Szalvago

A szalvagé hasznalata az alabbiakban sziikséges:
1. Szal elvdgasahoz beflzés utan. a
2. Szélak elvdgaséhoz a varrat végénél.

e A szélak elvdgasdhoz a varrétalpnak felemelt allapotban
kell lennie.

e  Tavolitsa el az anyagot és huzza a szalakat balra felfelé a
szalvagon ét.

e Aszalak elvadgésa a kovetkezd varrat kezdéséhez megfeleld
hosszban torténik.

\_ — 8
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Szalfeszesség

Szalfeszités alapbeallitas: «4»

e Nagyobb szalfeszitéshez forgassa a kereket a kdvetkezd

nagyobb szdmra.

e Kisebb szélfeszitéshez forgassa a kereket a kovetkezd

kisebb szamra.

A megfelel6 szalfeszités a kivalo varraseredmény elérésé-

hez sziikséges.

Minden diszitd varrasnal az oltéskép szebb és az anyag kevésbé
hulldmosodik, ha a felsd szal kissé athuzddik az anyag visszéjéra.

Normal fels6szal feszités egyenes oltéshez.

A felso szal feszitése egyenes Oltéshez tul gyenge.
e Allitsa nagyobb értékre.

A felso szal feszitése egyenes Oltéshez tul nagy.
e Allitsa kisebb értékre.

Normal fels6szal feszités cikk-cakk és diszité oltésekhez.
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Talpnyomas beallitasa

A varrétalp nyomds a gyarban eldzetesen beallitasra kerilt és nem K
igényel kilonosebb bedllitdst a felhasznalt anyag szerint (véko-
nyabb vagy vastagabb anyag).

A varrétalp nyomasa azonban mégis allithato, ha szlikség van ra.

Forgassa ehhez egy érmével az éllitdcsavart.

e Nagyon finom anyagok varradsadhoz csokkentheti a varré-
talp nyomasat az allitdcsavar dramutatd jarasaval ellenkezd
irdnyba torténd forgatdsaval. Vastag anyagok esetén
huzza meg az éllitécsavart egy kicsit az 6ramutato jarasa-
val megegyezden (nagyobb nyomas). K

e Az &ltaldnos nyomasbeallitds ismét helyredllithatd, ha az
allitécsavart  addig forgatja, amig a burkolattal
megegyezden all.

Anyagtovabbito emelése vagy siillyesztése

A varrotalp levétele utan a szabadkar hatoldalan lathaté az anyag- K
tovabbito sullyesztd gomb.

Tolja a kart az (a) szimbdlumhoz és az anyagtovabbité felemelke- K
dik.

Tolja a kart a (b) szimbélumhoz és az anyagtovabbito lestllyed, pl.
gombok felvarrasdhoz vagy szabadkezes himzéshez.

e Tolja a kart az (a) szimbdlumhoz és az anyagtovabbito
ismét felemelkedik és készen all a normal varrasra.

e Az anyagtovabbitd csak akkor emelkedik fel, ha a
kézikereket forgatja, nem a kar jobbra tolasa utan. K

e  Forgassa a kézikereket egyszer korbe, az anyagtovabbito
felemeléséhez.
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Talp cseréje

ﬁ FiGYELEM!

Kapcsolja ki a fokapcsoldt (allitsa "O" allasba)!

Varroétalp tarto felhelyezése
. Emelje fel a talpszarat (a).
. Tegye fel a varrétalp tartédt (b) az abra szerint.

A himzétalp felhelyezése

. Sullyessze a varrétalp tartdt (b), amig a horony (c) kdzvet-
lendl a stift (d) folé kerl.

e Nyomja fel a rogzitd kart (e).

. Sullyessze a varrétalp tartot (b) és a varrétalp (f) automati-
kusan bekattan.

A varrotalp eltavolitasa
e Emelje fel a varrétalpat.
e Nyomja fel a fekete rdgzitd kart (e) és a varrétalp kikattan.

Szélvonalzé felhelyezése

e  Tolja 4t a szélvonalzot (g) az &bra szerint a nyilason.

e A kivant szegélyszélességnek, hajtasnak, stb. megfelelden
allitsa be.

Kétlépcsos varrotalp

A varrétalpat két lépcsében lehet felemelni. A varrétalp emelével
torténik a varrétalp emelése és sillyesztése, amikor varrnivald
anyagot teszink ala.

A masodik szintre csak akkor emeljik fel a talpat, amikor
himzémaédban vagyunk és le akarjuk venni a himzékeretet.

@ MEGIEGYZES

A t(i mindig a legmagasabb ponton kell legyen.
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Fontos tudnivaldok a varrasrol

Utmutatas td, anyag, cérna kivalasztasahoz

@ MEGIEGYZES

A cérnét a felhasznaldsi célnak megfelelden kell kivélasztani. A varras eredményében dontd szerepet jatszik a cérna anyaga és
mindsége. Azt javasoljuk, hogy markas, j6 mindségl cérnat hasznéljon. A t(t és a cérnat gondosan egymashoz igazodva kell
kivalasztani. A helyes tQvastagsag fligg mind a varrandd anyagtol, mind a kivélasztott cérnatél. Dontd szerepet jatszik az anyag
sulya és fajtaja, valamint a cérna- és t0 vastagsaga és hegyének formdja.

TUVASTAGSAG ANYAGOK CERNA

9-11/65-75 Finom anyagok: finom pamut, voile, szerzs, Finom pamutcérna, nylon- vagy polieszter
selyem, muszlin, giana, interlock, pamut kotott cérna.
anyagok, péléanyagok, jersey, krepp, szovott
poliészter, ing- és bltzanyagok.

12/80 Kézepes anyagok: pamutok, szatén, vitorlava- A legtébb cérna kozepes vastagsagu és
szon, kétfalas kotott anyagok, finom gyapju- alkalmasak ezekhez az anyagokhoz és t(i
anyagok. vastagsagokhoz.

Optimalis eredmény eléréséhez a szintetikus
- ] . . I anyagokhoz poliesztercérnat, a szovott

14/90 Kozep es anyago_l_<.__pamut wtorlavaszlon, aPIUS | tarmeszetes anyagokhoz pamutcérnat
durvanhurkolt kotott anyagok, frottir, farmer- h At

asznaljon.
anyagok.

16/100 N/ehéz ,anyagok: lenvészon, gyapjtianyagok, Alsé- és felsd szalként mindig ugyanolyan
sator- és steppelt anyagok, farmeranyagok, - A

o : z . . cérnat hasznaljon.
karpitanyagok (finomtél a kozepesig).
18/110 Vastag gyapjuanyagok, kabatanyagok, karpit- Vastag cérna, szdnyegfonal. (Hasznaljon

anyagok, egyes borok és vinyl.

nagyobb varrétalpnyomast - nagyobb
szam.)
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@ MEGIEGYZES

Diszitéshez vagy egyéb varrasi munkdakhoz valé ikert(it kilon vasarolhat gépéhez. Az eurdpai tlvastagsagok a kovetkezok: 65, 70,
80 stb. Az amerikai és japan tlvastagsagok a kovetkezok: 9, 11, 12 stb. Rendszeresen cserélje a tlket (kb. minden méasodik varras
elott) és/vagy az elsd szalszakadasnal

vagy o6ltéskihagyasnal.

Tiik Leiras Anyagfajta
HA x 1 Standard sharp needles. Szovott természetes anyagok: gyapju,
15 x 1 pamut, selyem, stb., Quiana. Kétfalas kotott

Tlvastagsag vékonytdl a vastagig.
9 (65)-t81 18 (110)-ig

anyagokhoz nem javasolt.

15 x 1/130/ 705H

Félgdmbhegyd, nagylyuku ta.
9 (65)-t6l 18 (110)-ig

SzOvott természetes- és szintetikus anyagok,
kevert polieszter szovetek. Polieszter kotott
anyagok, interlock, poléanyagok, egyfalas
és kétfalas kotott anyagok.

A15 x 1 helyett hasznalhaté mindenfajta
anyag varrasahoz.

15 x 1/ 130/705H (SUK)

GOmbhegy ta
9 (65)-t6l 18 (110)-ig

Puléver kotott anyagok, licra, firdoruha
anyagok, elasztikus anyagok.

130PCL/705H-LR/LL
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Borvarro ta

12 (80)-t¢l to 18 (110)-ig

Bor, vinyl, kéarpitanyagok. Kisebb lyukat
csindl, mint a szabvanyos nagy td.



Varrétalp felhasznalasi tablazat

Bizonyos oltésfajtaknal érdemes ikert(t hasznalni, igy dekorativabb eredményt érhet el.

Varrétalp

FELHASZNALAS

TO

Varrétalp

FELHASZNALAS

Cikk-cakk talp (T)

Altalanos varrasok,
patchwork, diszitd

Stoppolé/himzé talp

Stoppolas szabadkezes
himzés monogramm

Oltések, darédzsolas, varrasa (ED

fagott stb. :
Cipzérvarrd talp (1) Cipzérok bevarrésa Vakvarro foot (F) Rejtett Oltés

7 ]
| 9

Gombfelvarro talp (H) ~ Gombfelvarras Szeg6talp (K) Keskeny szegés o

g i |

%E i l I
Gomblyuk talp (D) Gomblyukak varrasa Zsinorozo talp (M) Zsindrozas
[T AT Ny % g

gilld

Himzé&talp (A) Szaténoltések Rejtett cipzar talp Cipzérok bevarrésa
(«»)

PANG)> I> i

% 4N2{SIS |
o9\

H 12 2R0
Overlock talp (E) Szélek athurkolasa Rancolé talp Fodrozas
1/4 "-es tlz6talp Quilt- és FelsG anyagtovabbito  Segit a nehéz anyagok

patchworkmunkak és tobbrétegl anyagok

egyenletes tovabbita-
séban..

@ MEGIEGYZES

Kulén megvasarolhatd kiegészitok

Ikert(i

I
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Kijelz6 és funkciék magyarazata

Magyarazat a gombokhoz

Start/Stop gomb )

. e MEGIEGYZES
Visszavarré / Kilépés gomb @
Automata elvarras

Tlpozicio fel/le gomb A gomb elején lathato ikon varras Gizemmddban, a gomb
Sebességszabalyzo oldalan lathato ikon pedig himzés Gzemmaodban aktiv.
OK gomb

Nyil gombok

Kdzvetlen minta kivalasztas és Szam gombok

Minta tlkrozése gomb

Nyjtas / Atméretezés gomb

lkert(i / Forgatas gomb

OltéshosszUsag szabalyzo / Elére és hatra 1épés az Sltések
kozott gomb

13 Oltésszélesség szabalyzo / Szin elére és hatra gomb

14 Memoria / Bedllitdsok gomb

15 Torlés / Visszalépés gomb

16 Mintacsoport kivalasztas / Szinbeallitds gomb

00 NOoOY Ul A WN —

NN e
N — O

22



Informaciok a LED kijelzon

Normal maéd

Kijelz6 nézet normal lizemmédban

1 Oltésminta

2 Oltésminta szama

3 Visszavarras

4 Automatikus elvarras

5 Javasolt varrotalp

6 Javasolt szalfeszesség

7 Oltésminta kategoria

8  TUmegallas fent

9  Oltéshossz

10  Tdpozicio

11 Hangjelzés bekapcsolva

12 Automatikus megallds a minta végén

13 Tukrozés funkcié

14 lkertd

15 Tlmegallas lent

16 Oltésszélesség

17 Hangjelzés kikapcsolva

18 Betl sorszama

19 Varrott abécékNKijelz6 nézet oOltésminta valasztas
tizemmodban

20 Oltésminta

21  Oltésminta szama

22 Oltésminta kategoria

23 Jelenlegi oldalszam

24 Ossz oldalszam
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Memoria moéd

Kijelz6 nézet meméria lizemmaédban
Kivélasztott memdriahely (keretben)
Oltéseket tartalmazé memériahely
Ures memoriahely

Jelenlegi memdriahely

Oltésminta szdma és dltésminta m P E E!
Automatikus megallds a minta végén r\

Tukrézés funkcio
Tlmegallas fent

9  Hangjelzés bekapcsolva
10  Oltésminta nyujtasa

11 Oltésszélesség

12 Oltéshossz

13 Oltésminta kategoria
14 Jelenlegi memdriahely
15 Osszes memoria

16 Kurzor

00 NOoOY Ul A WN =

Kijelz6 nézet 6ltésminta valasztas izemmodban
17 Oltésminta

18  Oltésminta szama

19  Memdria modell

20 Oltésminta kategoria

21 Jelenlegi oldalszam

22 Ossz oldalszam

24



Funkcié gombok
Start/Stop gomb

e A gép inditdsdhoz nyomja meg a Start/Stop gombot.
e Megdllitdshoz nyomja meg ismét a gombot. A gép a varras
elkezdéskor lassan mozog.
— A start-/stop gomb hasznélata esetén a gép ldbpedal
nélkil hasznélhato.

Visszavarras

Hatrafelé varrdshoz nyomja meg a gombot.
Az LCD-n taldlhato _[insert symbol]_ szimbélum visszafelé varras-
kor jelenik meg.
Csak a 1-5 és a 00-as A csoportban taldlhatd 24 6ltésmintaknal
lehetséges a hatrafelé varrés..
e Ha a varrds megkezdése eldtt megnyomja a gombot és
ismét elengedi,
—  akkor a gép folyamatosan hatrafelé varr. Az elérefelé
varrashoz a gombot ismét meg kell nyomni.
o Ha a varrds megkezdése utan nyomja meg a gombot,
akkor a gép héatrafelé varr
—  egészen addig, amig a Visszavarrd6 gombot nyomva
tartja.

Automatikus elvarras

Amennyiben az 1,2,3,4-es vagy az A csoportba tartozé 00-as
Oltésmintat valasztja ki, és megnyomja az Automatikus elvarras
gombot, a gép azonnal elkészit 3 elvarro Oltést majd automatiku-

san megall.
1 Amig a gép meg nem 4ll, a kijelzdn megjelenik a szimbo-
lum.

Az 1,2,3,4-es vagy az A csoportba tartozd 00-as Oltésmintat

kivéve az 6sszes tObbi mintara igaz, hogy ha megnyomja az Auto-

matikus elvarrds gombot, a gép készit 3 elvarrd Oltést a minta

végén, majd megall.

2 Amig a gép meg nem éll, a kijelzdn megjelenik a szimbo-
lum.

Amennyiben a gombot ismét megnyomja, vagy egy Uj Oltésmintat
valaszt ez a funkcié kikapcsol.
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Tiipozicio fel/le gomb

e A Tlpozici6 fel/le gomb megnyomasakor
— a tl a varras befejeztekor vagy legfelsé poziciéban,

vagy pedig az anyagban all meg.

1 Nyomja meg a gombot, hogy a kijelzén lathato nyil felfelé % et
mutasson. | s
— At legfels¢ pozicioba helyezkedik, majd a varras iT[\-_:_ —_—— ,@
befejeztekor ott is all meg. l ' e B
2 Nyomja meg a gombot, hogy a kijelzén lathato nyil lefelé |
mutasson. | i
— A tl legalsd poziciéba helyezkedik, majd a varras
befejeztekor ott is ll meg. 1

@ MEGIEGYZES

Amennyiben a timegallds gombot varras kdzben nyomja meg, a
gép automatikusan megall.

Sebességszabalyzé

e A sebességszabdlyozo varras kozben is eltolhato,
—~  hogy korlatozza a varrasi sebesség maximumat.
A szabdlyozé alldsa hatdrozza meg a labpedallal elérhet6 legna-

gyobb sebességet amikor azt teljesen lenyomja. oM Y
e  lassubb: forgassa az o6ramutatd jardsdval megegyezd

irdnyba.
e  Gyorsabb: forgassa az dramutatd jarasaval ellentétes

irdnyba.

Ha a gépet a start-/stop gombbal muakdodteti, akkor az aktualis
varrosebesség hatarozza meg a szabélyozé allasat.

@ MEGIEGYZES

A varrasi sebesség csak varré modban allithato.
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Nyil gombok
A gombok segitségével valassza ki a kivant mintat, funkcidt, stb... e”’

OK gomb

e Nyomja meg a gombot, hogy aktivélja a kivalasztott min-
tat, funkciot, stb...
—  Normal médban a gomb megnyomasdval a mintava-
lasztot éri el.
—  Memodria médban a gomb megnyomasaval a mintava-
lasztot éri el..

Mintakivalaszté gyorsgombok

e A gombok megnyomasaval kivélaszthatja a mellettik lévd
Oltésmintat.

-
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e A gombok segitségével kozvetlenil kivalaszthatja az épp
akitv 6ltésmint csoportbdl a hasznélni kivant mintat.




Minta tiikkrozése gomb

e A 0-3sésa86-99-ig tarté mintakat kivéve az Gsszes tobbit
lehet tlkrozni a Tukrozés gomb megnyomasaval.
— A gép addig varrja a tlkrozott mintat, amig Gjra meg
nem nyomja a Minta tikrozése gombot.
- Ha méas mintat valaszt, a tlkrozés funkcio kikapcsol.

A Normal dltésminta
B Tlkrozott Oltésminta

Oltésminta nyujtasa

e Az A mintacsoport 13-36. szdmu mintait a normal hosszu-

saguk Otszoroéséig lehet a gomb megnyomaséval nyujtani.
A szélesség és hosszUsag megvaéltoztatasaval az 6ltésmintdk nagy
valasztéka all rendelkezésére.

lkertl

A 0-3s és a 86-99-ig tartd mintakat kivéve az dsszes tobbit meg-

varrhatja két parhuzamos vonalban az ikert(i segitségével.

e Nyomja meg az lkertli gombot és a gép automatikusan
lecsOkkenti az Oltésszélességet hogy az alkalmas legyen
ikert(s varrashoz.

e Nyomja meg ismét az lkertli gombot, hogy visszatérjen az
egytUs varrashoz.
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Oltéshosszsag beallitasa

Amikor kivélaszt egy Oltést, a gép automatikusan bedllitia az
ahhoz javasolt 6ltéshosszusagot, mely megjelenik az LCD kijelzén.
e Az Oltéshosszt az Oltéshossz allitd gomb megnyomésaval

tudja véltoztatni.

e Oltéshossz csdkkentése: nyomja meg a «-» gombot (bal).
Oltéshossz noévelés: nyomja meg a «+» gombot (jobbra).

Az 6ltéshossz «0.0-t6l 4.5»-ig allithatd. Bizonyos oltések- 1 i
nek korlatozottan allithaté csak a hosszuséaga. RS
I -5
| T
I
Oltésszélesség beallitasa
Amikor kivélaszt egy Oltést, a gép automatikusan bedllitia az
ahhoz javasolt Oltésszélességet, mely megjelenik az LCD kijelzén. <>
e Az Oltésszélességet az dltésszélesség allitd gomb megnyo-
masaval tudja valtoztatni. 5
e Keskenyebb 6ltéshez nyomja meg a gomb bal oldalat. e,
e ¢0ltéshez nyomja meg a gomb jobb oldaldt.For a wider " -_
., ot t
stitch, press the button right. e T ',:__l =y
~ Az ltésszélesség «0.0-t6l 7.0»-ig allithats. Bizonyos W+ e
Oltéseknek korldtozottan allithatd csak a szélessége. __.-F':'
-

Amikor az 1-4. szamu 6ltésmintakkal, valamint az A mintacsoport
00-4s mintajaval dolgozik, a tlipozicidt az 6ltésszélesség szabalyzo
gombbal tudja allitani.
e Nyomja meg a gomb bal oldalét és a tl balra mozdul.
e Nyomja meg a gomb jobb oldalat, és a t(i jobbra mozdul.
—  Aszém «0.0-t6l » «7.0».-ig véltozik, aszerint, ahogy a
10 balrol jobbra mozog.
— Az el6re beprogramozott kdzépsé tlpozicidt a «3.5»-
as szam jelzi.




Memoria

e Nyomja meg a memoria gombot, hogy belépjen a Memo-
ria médba és bevigye a kivant betl- vagy oltésminta kom-
binaciokat.

- A kozvetlen elérés(i csoport mintai, valamint az A cso-
port 86-99. szdmu mintai nem programozhatdak.

Torlés / Visszalépés gomb

e Ha nem megfelel6 mintdt vagy memroiafajlt valaszt ki,
nyomja meg ezt a gombot, és a gép torli a kivalasztast
vagy visszlép az el6z6 mentpontba.

Oltéscsoport kivalasztasa

Amikor bekapcsolja a gépet, a kijelz6 automatikusan a gyorsel-
érés( oltésmintdkat mutatja.

e Nyomja meg a Mintacsoport kivalasztds gombot: a képer-
nyén megjelenik a mintacsoport vlaszté ablak. A nyil gom-
bok segitségével valassza ki a megfelel6 mintacsoportot.

—~  Gyorselérés( oltésmintak

— A dltésminta csoport

— B odltésminta csoport

—~ (1 o6ltésminta csoport nyomtatott bettik
— (2 oltésminta csoport irott betiik
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Oltéskivalasztas

Amikor bekapcsolja a gépet, a kijelz§ automatikusan a gyorsel-
érés( oltésmintdkat mutatja.

Nyomija meg a szdm gombok egyikét, a mellette 1évé Oltés-
minta kivalasztasahoz, vagy nyomja meg az Oltésminta
kivalasztdé gombot, hogy kivalaszthassa a megfelel§ Oltés-
minta csoportot.

A nyil gombok segitségével keresse meg a kivant oltésmin-
tat és nyomja meg az OK gombot.

A nyil gombok vagy a szam gombok segitségével valassza
ki az 6ltésmintat.

Ha a nyil gombokat hasznélja a kereséshez, gy miutan
kivalasztotta az 6ltésmintat, nyomja meg mégegyszer az
OK gombot, hogy a gép visszatérjen varré modba.

Ha a szdm gombokat hasznalja, a gép automatikusan
beéllitja az 6ltésmintat és visszatér varré modba.
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Oltésattekintés

Oltések

Gyorselésésii 6ltésmintak

000!

0/0:0:

0i0:0
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A Oltésminta csoport
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Quilt oltések
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Diszit6 oltések

Reteszoltések 94
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A Oltésminta csoport

95 96

ringlik

Gombfelvarré oltések 97

98 99

Stoppold oltések

B oltésminta cso-

port

Diszit6 oltések

27 28 29 30

g
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C oltésminta cso-
port
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Varrasi alaptechnikak

Visszavarras

Elvarrashoz a varras kezdésénél és befejezésénél.

e Nyomja a visszavarro talpat és varrjon 4-5 oltést.

—  Amikor elengedi a gombot a varrogép ismét eldrefelé
varr.

Szabadkar

A szabadkar nagyon praktikus cséformak varrdsanal, mint nad-
ragszarak és ujjak szegése.

Sarkok varrasa

Amikor eléri a sarkot, élljon meg.

2 Slllyessze a t0t az anyagba manudlisan (kézikerék) vagy a
timegallas fent/lent gomb egyszeri megnyomasaval.

3 Emelje fel a varrétalpat.
Forgassa el az anyagot a tG, mint sarokpont korul.

5 Slllyessze a varrétalpat és varrjon tovabb.
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Vastag anyagok varrasa

A fekete gomb a varrétalp bal oldalan vizszintes helyzetben rogziti
a varrétalpat. Nyomja be miel6tt lestllyesztené a talpat. Ez egyen-
letes anyagtovabbitast biztosit a varrat elkezdésénél és a vastag
részeken torténd varras kozben (pl. atvarrasnal tébb anyagréte-
gen farmerek felhajtasanal).

A vastag rész elérésénél siillyessze a tlt és emelje fel a varrétalpat.

e Nyomja le a talp elejét és nyomja be a fekete gombot.
Ezutan enedje le a talpat és folytassa a varrast.

A fekete gomb néhany 6ltés utan automatikusan kioldodik.

Haszndlhat egy masik, azonos vastagsagu anyagot is

magassagkiegyenlitdként a varrat mogott. Segitheti azonban az

anyagtovabbitast a varrétalp alatt Ugy is, hogy kézzel kissé tolja az
anyagot.

A Tegyen ala kartont vagy vastag anyagot.
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Egyenes Oltés és tlipozicio

Tlpozicié beallitasa

Ezek a bedllitdsok csak a gyorselésér( dltésmintacsoportra és az A
Oltésmintacsoportra vonatkoznak.

A programozott altalanos beallitds "3.5", kdzépallas.

e Nyomja meg az o6ltésszélesség gombot, hogy belépjen az

Oltésszélesség lizemmodba.

e Amennyiben a forgathaté gombot az 6ramutatod
jarasaval ellenkezo irdnyba
forgatja, a tpozicio balra tolédik.

e Amennyiben a forgathaté gombot az 6ramutatd
jarasaval megegyezd iranyba forgatja, a tUpozicid
jobbra tolédik.

Oltéshosszsag beallitasa
e Nyomja meg az Oltéshossz gombot, hogy belépjen az
Oltéshossz izemmddba.
e Az Oltéshossz csdkkentéséhez forgassa a gombot az
O6ramutato jarasaval ellentétesen.
e Az Oltéshossz noveléséhez forgassa a gombot az
O6ramutato jarasaval megegyezoen.

Altalanosan érvényes, hogy minél vastagabb az anyag, a cérna és
a t0, anndl hosszabb oltés szikséges.

Cikk-cakk oltések

Oltésszélesség beallitasa
A maximalis cikk-cakk oOltésszélesség "7.0". Az Oltésszélesség
minden oltésfajtanal csokkenthetd.
e Nyomja meg az o6ltésszélesség gombot, hogy belépjen az
Oltésszélesség tizemmodba..
— Az dltésszélesség «0.0-t6l 7.0»-ig allithato.

OltéshosszUsag beallitasa

A cikk-cakk oltéssorok annéal tomorebbek lesznek, minél kozelebb
all az 6ltéshossz a "0.3" értékhez.

Mutatés cikk-cakk Oltésképeket az "1.0-2.5" Oltéshossz tarto-
manyban lehet elérni. A teljesen tomor cikk-cakk 6ltés (szorosan
egymas mellett) szaténdltéshez hasonlo.
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Egyenes sztreccs program

Olyan elasztikus és erds igénybevételnek kitett varratokhoz hasz- s 47 7

. o ©
nalatos, melyek az anyag nyuldsaval egyutt nyulnak szakadas ] % %
nelkil. i ° o

Idedlis elasztikus anyagokhoz és hurkolt termékekhez. Alkalmas
erds igénybevételnek kitett varratok készitéséhez is nem rugalmas
anyagokra, mint a farmer.

A sztreccsoltés disztitd oltésként is hasznalhato.

The triple straight stretch stitch is used to add triple reinforcement
to stretch and hardwearing seams.

1 Egyenes sztreccs program
2 Egyenes oltés

Héaromszoros cikk-cakk stretch 6ltés nem rugalmas anyagokhoz,
mint a farmer, vaszon, vitorlavaszon, stb.
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Overlock oltések
Tegye fel az overlock talpat (E).

Az anyag szé&lét a varras soran Utkdztesse a talp vezetdjéhez.

ﬁ FIGYELEM!

Az overlock talpat csak az 5-0s és 8-as gyorselérési 6ltésekhez

hasznalja. Az 6ltésszélességet ne dllitsa szélesebbre, mint «5.0».
Az ajanlottokon tul mas oltésfajtak és oltésszélesség hasznélata
esetén a tl a varrotalpba Gthet és eltorhet..

A cikk-cakk talp hasznalata
Tegye fel a cikk-cakk talpat (T).

Ha overlock oltést varr cikk-cakk talppal, a ti a jobb oldalon 6lt-
son le az anyag szélén tulra.

N

AN

6  A-02
S b - —f\/\/\/
< t: ° % 2030 25~45
B
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Rejtett oltés

9 : Vakoltés és fehérnema oltés nem nyulds anyagokra. 8 %3 %4 @ W

A-03 : Vakoltés stretch anyagokra.
® 1.0~2.0 | 2.5~4.0

A-04 : Vakoltés stretch anyagokra.

Hajtsa 0ssze az anyagot az 4bra szerint Ugy, hogy az anyag hatol-
dala felul legyen.

Elbszor tisztdzza el az anyag szélét szélathurkold oltéssel a bal
oldali dbrén lathaté maodon.

@ MEGIEGYZES

A vakoltés készitése bizonyos gyakorlatot igényel. Eldszor mindig
készitsen prébat.

AN

e  Tegye az anyagot a varrétalp ala.
e  Forgassa a kézikereket kézzel 6nmaga felé addig, amig a
tQ teljesen baloldalra ugrik.
— A tlnek az anyag hajtott szélét éppen csak meg kell
fogni.
e Hanem fogja meg az anyagot, akkor korrigélja megfelelden
az Oltésszélességet.

o Allitsa be a vezet6t (b) a gomb (a) forgatasaval tigy, hogy
az anyaghajtasnak Utkdzzon.

e Varrjon lassan és vezesse az anyagot gondosan a talp
vezetdje mentén.

Anyag fonakja
B Anyag szine

e Varrjon lassan és vezesse az anyagot gondosan a talp
vezetdje mentén.

e  Forditsa &t az anyagot.
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Gombfelvarras
Tegye fel a gombfelvarrd talpat.

e  Siillyessze le az anyagtovabbitd fogazatot a kapcsold segit-
ségével (b).

e  Tegye az anyagot a varrétalp ala.
e Helyezze a gombot a kivant helyre és sillyessze le a varré-
talpat..

e Valassza a cikk-cakk oltést.
o Allitsa az 6ltés szélességét "2.5-4.5" értékre «2.5-4.5» a
gomb lyukai kdzétti tavolsdgnak megfelelen.

e Forgassa kézzel a kézikereket annak ellendrzésére, hogy a
tl valéban a tlilyukakba 6lt-e le.

e \Varras eldtt nyomja meg az "automatikus elvarras" gom-
bot. Ezzel a varrds kezdésénél és befejezésénél a gép
automatikusan elvarrd 6ltést készit.

e Ha flles gombot szeretne, tegyen egy fércel6tit a a
gombra és Ugy varrja fel.

e 4 lyukl gombok esetén eldszor a két ellilsét varrja fel,
majd tolja a masik két lyukhoz és ismételje meg az eljarast.

@ MEGIEGYZES

Miutdn végzett a munkaval, emelje fel ismét az anyagtovabbitd
fogazatot a kapcsold segitségével. (a)

:

2.4~4.,5

=t
=t

AN
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Gomblyukvarras

0 . Konny(tol kézépnehéz anyagokig.

A-86 : Konny(tol kdzépnehéz anyagokig.

A-87 : Oltonyokhoz vagy kabatokhoz

A-88 : Vizszintes gomblyukakhoz vastag anyagokra.
A-89 : Konny(tol kdzépnehéz anyagokig.

L

#IIIIIIIIIIII

A-90 : Vastag dzsekikhez. T

A-91 : Farmer anyagokhoz vagy nadragokhoz. ) AST A9 /:;1 ERNSVY
A-92 : Farmer vagy stretch anyagokhoz durva szévetbdl. e

A-93 : Rugalmas anyaghoz ' e G 0.3~1.0 5.5~7.0

) —— W
MEGIEGYZES
@ | E ) 1.0~3.0 3.0~7.0

Miel6tt kivarrja a gomblyukat anyagara, készitsen el6szor egy
prébagomblyukat az anyag egy darabkajara.

e Rajzolja fel a gomblyukat az anyagra.

A maximdlis gomblyukhossz 3cm (Alapszabély: gomblyukatmérd
+ gombvastagsag).

e Tegye fel a gomblyuktalpat, majd hizza ki a gombtartét és
tegye bele a gombot.

e A gomblyuk hosszat a gombtartoba helyezett gomb hata-
rozza meg.

e \ezesse 4t a szalat a varrotalp nyilasan, majd a talp alatt.

e  \Vdlassza ki a gomblyukoltést.
o Allitsa be az 6ltés szélességét és hosszat (a kivant szélesség
és tOmOorség szerint).

A Kezd6pont
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Tegye az anyagot Ugy a varrétalp ald, hogy a varrétalp
kozépjelolése az eldre felrajzolt gomblyukvonallal egybe
essen.

Sullyessze le a gomblyuk szenzort a varrétalpnal.

@ MEGIEGYZES

On kivélasztotta a gomblyuk 6ltést, megnyomta a Start/Stop
gombot, de a gomblyuk szenzor még fels¢ alldsban van. A
képernyén figyelmeztetd tzenet jelenik meg, mely emlékezteti
Ont, hogy sillyessze le a gomblyuk szenzort.

e Tartsa meg lazan a felsd szal végét és kezdjen el varrni..

@ MEGIEGYZES

Finoman vezesse az anyagot kézzel. A varras vége el6tt a
gomblyuk befejezésénél automatikusan néhany elvarré oltés
készul.
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A gomblyukak varrdsa az dbra szerint a varrotalp elejétdl hatrafelé torténik.
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o Emelje fel a varrétalpat és vagja el a szélat.

e Ahhoz, hogy a kdévetkezd ugyanolyan gomblyukat kivarrja,
emelje fel a varrotalpat (visszatér az eredeti pozicidba).

e A befejezés utdn emelje fel a gomblyuk szenzort, amig
felsd allasban megall.

@ MEGIEGYZES

Ha befejezte a gomblyuk varrast és kivalaszt egy masik oltést
mikézben a gomblyuk szenzor még le van sllyesztve, a
képernyén figyelmeztetd lzenet jelenik meg, mely emlékezteti
Ont, hogy emelje fel a gomblyuk szenzort.

e Vgja fel a gomblyukat a gomblyukszarak kozott anélkdil,
hogy a két reteszt atvagna.
e Szlrjon ezért a két reteszbe gombostlt megallitoként.

S TR
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Gomblyukvarras rugalmas anyagokra

Ha elasztikus anyagokra készit gomblyukat, szalmegerdsitéssel K
dolgozzon.

=
=

e  Tegye fel a gomblyuktalpat és akassza be az erdsitd szélat
hatul a varrotalpba, majd vezesse at a varrétalp alatt.

e  Vigye mindkét szalvéget a talp elejéhez, tegye a hor-
nyokba és kezdjen varrni. Sullyessze a varrétalpat és kezd-
jen varrni.

e Az Oltés szélességét igazitsa az erdsitd szél vastagsagahoz.

e Befejezés utdn hlzza az erdsitd szal mindkét végét, hogy
behlzza agomblyukszarakba és vagja le végll a szélvége-
ket.

N

@ MEGIEGYZES

Ajanljuk, hogy az anyag visszajat erdsitse meg kozbéléssel.
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Reteszoltés

e Huzza ki a gombbefogot és allitsa be rajta azt a hosszusa-
got, amilyenre a retszt varrni szeretné.
o Allitson az 6ltéshosszisagon és szélességen, ha sziikséges.

e Helyezze el gy az anyagot, hogy a tli 2 mm-el a zsebnyilas
el6tt legyen, majd eressze le a varrétalpat.

A Kezd6pont

e \Vezesse le a fels§ szélat a varrétalpon 1évé lyukon at.

e  Siillyessze le a gomblyuk szenzort Ugy, hogy a talpon lévé
bal oldali pecek mdgott legyen.

e  Finoman tartsa bal kezével a fels¢szélat és kezdjen varrni.

A reteszvarras a képeken lathaté médon torténik.

Ez a példa a zsebek sarkaira varrt reteszt illusztralja.
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Ringli

* A lyukazo szerszam nem a varrégép tartozéka. A-95 A-96
, X L, . e, *"’é T
Vélassza ki a 60-as szamu ringli 6ltést. L

Tegye fel a himzotalpat (A).

044%

5.0 6.0 7.0

o Azoltésszélesség gombokkal («-» vagy «+») valaszthatja ki~ /~
a ringli nagysagat.

Ringliméret:

A Kicsi: 5.0mm (3/16 inch)
B Kdzepes: 6.0mm (15/64 inch)
C Nagy: 7.0mm (1/4 inch)

N

e Sillyessze a tlt a kezddpontnal az anyagba, majd stllyesz-
sze le a varrétalpat.
— A varrés befejezésénél automatikusan elvarré oltések
készllnek, majd megall a gép.

AN

e Szurja ki ezutan a kdzepét egy lyukazd szerszammal.

@ MEGIEGYZES 0

Vékony cérna haszndlata esetén a varratkép durvanak tlnhet.
Amennyiben ez az eset 4ll fenn, varrja at a ringli szélét még
egyszer (varrjon az elsd oltéssor felett).
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Stoppolé oltés

A-98 Egyszer( stoppold Oltés vékony és kozépnehéz
anyagokhoz.

A-99 Megerodsitett stoppold Oltés nehéz és nem nyulds
anyagokhoz.

e \Vdlassza a 98-as vagy 99-es stoppold Oltést az A Oltés-
minta csoportbdl.
e Tegye fel gomblyuktalpat.

Thzze 6ssze a felsd- és alsé anyagréteget.

e Allitsa be a megfelel t(ipoziciot.

° Helyezze a varrétalpat a stoppolandé rész kdzepe folé és
stllyessze le.

e HuUzza a gomblyuktartot hatra.
e  Huzza ki a gombbefogdt a kivant hosszban.

A stoppolds mérete valtozo lehet.
A stoppolds hossza viszont maximum 2,6 cm, a szélessége pedig
7 mm.

A Oltéssor felllet hossza.

B Oltéssor felllet szélessége.
C Start

D  Stop
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Varrasi alaptechnikak

Helyezze Ugy az anyagot, hogy a tl 2 mm-rel a stoppolandd hely
elott alljon, majd sullyessze le a varrétalpat.

@ MEGIEGYZES

Ne nyomija vissza a varrétalp elejét stllyesztésnél, mert akkor a
stoppolas hossza nem a megfeleld lesz.

e \Vezesse le a fels§ szalat a varrétalpon 1évé lyukon at.

e  Siillyessze le a gomblyuk szenzort.

e A gomblyuk szenzor a gomblyuktalp tarté6 mogott talal-
haté.

e Finoman tartsa bal kezével a felsészélat és kezdjen varrni.

A stoppolds az abra szerint a varrotalp elejétdl hatrafelé torténik..

e Amennyiben a stoppoland¢ felllet tul nagy,
—  a bedllitott stoppold felilet tobbszor kivarrhatéd (vagy
atlésan atvarrhatd) a jobb varrasi eredmény elérése
érdekében.

50



Cipzar bevarras

1
FiGYELEM! © —_——— WV
I %
I o 15~3.0 3.5

A varrétalpat csak egyenes oltéssel és kozépso tdallassal szabad
hasznalni. Amennyiben mas 6ltésmintat vagy tlpozicidt hasznal,
a tl a varrétalpba Uthet és eltorhet.

Kétoldalon fedett cipzar

Fércelje le a cipzarnyilast a ruhadarabon.

e  Vasalja szét a varrasrahagyast.

e  Tegye a cipzart szinével lefelé a varrasrdhagyasra ugy, hogy
a fogazat a varratvonalnak Utkozzon.

e Fércelje be a cipzart.

e Tegye fel a cipzarbevarro talpat.

e A cipzar baloldalanak varrasakor a varrétalp jobboldali
rogzitdjével fogassa fel talpat.

e A cipzar jobboldalanak varrasakor a varrétalp baloldali
rogzitdjével fogassa fel talpat.

Varrja be a cipzar baloldalat fentrol lefelé.

e Lent atlés varrassal menjen &t a cipzar masik oldalara, majd
varrjon felfelé a jobb oldalon.

e Huzza ki a férceld szalakat és huzza be a cipzart.

S ——

e
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Varrasi alaptechnikak

Egyik oldalrdl takart cipzar bevarrasa

Fércelje le a cipzarnyilast a ruhadarabon.

e Hajtsa at a baloldali varrasrahagyasra.
e A jobboldali varrasrahagyast hajtsa at 3 mmre.

e Tegye fel a cipzarbevarrd talpat.

e A cipzar baloldaldnak varrasakor a varrétalp jobboldali
rogzitojével fogassa fel talpat.

e A cipzar jobboldalanak varrasakor a varrétalp baloldali
rogzitojével fogassa fel talpat.

Varrja be a cipzar baloldalat lentrol felfelé.
e  Forditsa az anyagot a szinére. Alul varrjon atlésan, majd
varrja a cipzar jobboldalat.

e Mintegy 5cm-rel a cipzar felsd vége el6tt alljon meg.
e Tavolitsa el a fércet és nyissa ki a cipzart.
. Varrja végig a varratot.
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Rejtett cipzar bevarrasa
* A rejtett cipzar talp kilon megvasarolhaté tartozék, kilon kell megrendelni. Az eszkoz kilon megvasarolhato.

p
A rejtett cipzar bevarré talp hasznélata a rejtett cipzarak egy var- @ % —_—— Y
r Orténd rrasah Uikséges. !
atba torténd bevarrasahoz sziikséges I 1.0~3.0 35

e Tegye fel a rejtett cipzar bevarré talpat.

e  Vigye a tlt kdzépsd tOéllasba és dllitsa be az egyenes
Oltést.

— Az 6ltéshossz az anyagtdl fugg.

e  \Vdlassza ki az anyagnak megfeleld Oltéshosszt. (1,0 -
3,0mm kozott).

e  Tegye a nyitott cipzart szinével az anyag szinére (lasd az
abrat).

e Helyezze az anyagot szorosan a tllemez 1,5cm jeldlése
mellé a tllemezre.

e Acipzar 6 mm-re az anyagszél ala kerdl.

e  |gazitsa Ugy a varrétalpat, hogy a fogazatsor a varrétalp
jobb oldaldnak hornydban fusson és varrjon a cipzarhu-
z0ig.

e  Tavolitsa el az anyagot a géprol.

5/8"

A masik oldal bevarrdséhoz helyezze ismét az anyagot szorosan a

thlemez 1,5cm jelolése mellé a tllemezre (az &bra szerint).

Igazitsa ugy a varrétalpat, hogy a fogazatsor a varrétalp balolda-

lanak hornyaban fusson.

e  Zarja be a cipzart.

e Hajtsa vissza Ugy az anyagot, hogy a cipzar jobbra fekid-
jon.

e  RoOgzitse az anyagot gombostlvel.

e Tegye fel az univerzélis varrétalpat és varrjon egyenes
Oltéssel olyan kozel a cipzérhoz, amennyire csak lehet.

e \égll néhany hatra- és eloredltéssel varrjon el.

>

Anyag szine
Anyag fondkja

o
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Keskeny szegés

* A szeg6talp kilon megvasarolhatd tartozék, kilon kell megrendelni. Az eszkoz kiilon megvasarolhato.

R P

e  Hajtsa at az anyagszélt mintegy 3 mm, majd még egyszer 4
3 mm nagysagban kb. 5 cm hosszban.

e  Forgassa a kézikereket dnmaga felé, amig a t0 a szegélybe
ledlt, majd sullyessze a varrétalpat.

e Varrjon néhany oltést, majd emelje fel a varrétalpat.

e \ezesse be a szegélyt a talp spirdlformaju nyildsaba.

e Mozgassa ehhez az anyagot eldre és hatra, amig a szegély
besodrédik.

e  Sillyessze le a varrotalpat és varrjon lassan, mikozben a
nyers anyagszélt szépen bevezeti eldlrdl a talp spirdljdba.
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Varrasi alaptechnikak

Zsinorozas

* A zsindérozétalp kildn megvasarolhaté tartozék, kildn kell megrendelni.

Varrjon fel egy vagy két zsinért. Csinos diszitést készithet igy dzse-
kikre, mellényekre vagy bord(rokre. Hasznalhat ehhez gyongyfo-
nalat, kotofonalat, himzofonalat, zsindrt, horgold fonalat stb.

Egy zsinér felvarrasa

e Rajzolja fel a mintat az anyagra. Tegye a zsinort a zsinorfel-
varro talp ala jobbrél a kozépsé horonyba.

o Hagyja a zsinért mintegy 5 cm-rel tdllégni a varrétalp
mogott.

e A hornyok a megfeleld helyen a varrétalp alatt tartjdk a
zsinort mikdzben 6n atvarrja.

e \Vdlassza ki az oltést és allitsa be az 6ltéshosszt ugy, hogy
az oltések éppen atoltsék a zsindrokat.

e  Sillyessze a varrotalpat és varrjon lassan, mikdzben a zsi-
noért a mintanak megfelelden vezeti.

Harom zsinorszal felvarrasa

e  Tolja a varrécérnat balra és tegyen harom zsinért a varré-
talp hornyaiba alulra. Hagyjon mintegy 10 cm zsindrt tul-
|6gni a varrétalp mogott

e \Vdlassza ki az oltést és allitsa be az Oltéshosszt ugy, hogy
az Oltések éppen atoltsék a zsindrokat. Sullyessze a varré-
talpat és varrjon lassan, mikdzben a zsinért a mintanak
megfelelden vezeti.

Az eszkdz kuldon megvasarolhatd.
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Szaténoltések

[ 5 A-13 A-14 A-15 A-16 A-17 A-18 A-19 A-20 A-21 A-22 A-23 A-24

g»t\wg 3:;00 %

A-25 A-26 A-27 A-28 A-29 A-30 A31 A-32 A-33 A-34 A-35 A-36

33:430Y)) ¢

S

A szaténoltéseket és diszoltéseket a himzo varrétalppal kell varrni.
A talp aljan a horony a teljes felllet szélességében huzodik, ami
lehetdvé teszi, hogy a varrétalp problémamentesen vezesse az
anyagot a vastag oltésformakon, pl. tdmor cikk-cakk oltésen és az
anyagtovabbitas egyenletes marad.

e A szaténOltések és diszitd oltések egyedi kialakitdsuak
lehetnek, amennyiben az Oltéshossz- és szélesség szaba-
lyozhato.

— Azt javasoljuk, hogy anyagmaradékokon prébéljon ki
kllonbozd oltésfajtakat és bedllitdsokat.

@ MEGIEGYZES

Nagyon vékony- vagy kénny( anyagokra varrasnal azt ajanljuk,
hogy erdsitse meg az anyag hétoldalat kozbéléssel.
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Quilt (tlzés)

* A quilt talp kilon megvasarolhaté tartozék, kildn kell megrendelni. Az eszkdz kildon megvasarolhatd.

—_— _/\/\/\/

Patchwork

/

Pontosan 6 mm (1/4") varratmélységhez helyezze Gigy az anyagot,
hogy a varrétalp szélvezetojének itkdzzon.

@ MEGIEGYZES

Csak egyenes oltéssel és kozépso thallassal hasznalhato.

l— 1/4"

il

A talpszél, mint vezetdvonal az anyagszélnek pontosan 3 mm
varrasrahagyast hagy.

A varrotalpon elol és hatul jeldlés taldlhaté 6 mm tavolsagban,
hogy a sarkokon pontosan tudja a forduldsokat elvégezni.

Szélvonalzé felhelyezése
e \Vezesse be a quilt-/szélvonalzot a varrétalp tartéba az dbra
szerint és dllitsa be a megfeleld szélességre.

e \Varrja meg az elsod sort és tolja el az anyagot. Varrja ugy a
tovabbi sorokat, hogy a vonalzé mindig az elézbleg meg-
varrt varraton fusson.
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Varrasi alaptechnikak

Kézi quilt oltés

Atlatszo, monofil szallal felsészalként és 30 vagy 40 vastagsagu
alsé széllal utdnozni tudja a kézi quilt oltéseket.

A szalfeszitést a felhasznalt toltovlies vastagsaga szerint kell bedl-
litani.

Parizsi oltés (applikalé oltés)

Alkalmas valamennyi anyaghoz és varrasi munkahoz.

% o]

(1) 1.0~3.0 3.5

Patchwork

e Tegye az anyagokat szinével szinére egymdasra és egyenes A0 AD9 - A4G
dltéssel varrja meg. g § g %
e  Vasalja szét a varrasrahagyast. (4]
e Helyezze a varrotalp kdzepét a varratvonalra, és varrja at a
varratvonalat.
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Varrasi alaptechnikak

Fagott oltés
Az anyagdarabok athajtott széleit helyezze egymastél 4mm tavol-
sagban egy vékony papirra vagy vizben oldédd kozbélésre és fér-

celje le.

Igazitsa a varrétalp kozepét a két hajtott anyagszél kozott kdzépre
és kezdjen varrni.

Vegye el a papirt a varras befejezése utan..

A vékony papir
B férceld szalak

Kagylooltés

e \Varrjon az anyagszél mentén, de ne a szélen.
—~  Jobb eredményt érhet el, ha az anyagot eldbb befujja
erositovel és levasalja.

e Vgja le az anyagot az 6ltésszél mentén.
e Ne vagjon bele az dltésbe!
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Fodrozas
* A fodrozoé talp kilon megvasarolhato tartozék, kilon kell meg-
rendelni. Nem a gép alapfelszereltségének része.

Rancolt anyag

e Tavolitsa el a varrétalp tartdt és helyezze fel a rancolétalpat,
a szélfeszitést pedig csokkentse le 2 ala.

e Helyezze a fodrozandé anyagot a varrotalp ala.

e \Varrja at egyszer, mikdzben az anyagszélt parhuzamosan
vezeti a jobboldali talpszéllel.
— Az oltések automatikusan fodrozzak az anyagot.
—  Koénnyatol kozépnehéz anyagokig alkalmas.

Fodrozas és egyideji hozzavarras egy sima

anyaghoz

A fodrozén van alul egy bevagas (dupla talp).

Ezzel a legalul futé anyag fodrozhatd és kozvetlenll hozzavarr-

hat6 a bevagasban futd sima anyaghoz. (pl. szoknyaderék).

e Tavolitsa el a varrotalp tartot és tegye fel a fodrozét.

e  Tegye a fodrozandd anyagot szinével felfelé a varrétalp ala.

e A felsd anyagréteget (fodrozatlan marad) szinével lefelé
tegye a talp bevagasaba.

e Vezesse mindkét anyagréteget az dbra szerint.

@ MEGIEGYZES

A kivant fodrozasi sGrliség megtalalasahoz azt ajanljuk, hogy
egy kb. 25cm hosszu anyagot, bord(rt vagy gumiszalagot
fodrozzon prébaként. Igy egyszertibben tudja beallitani a kivant
fodrozast. Mindig abbdl az anyagbdl és azonos szélirdnnyal
dolgozzon, melybdl a ruhadarabot is késziti. Az atlos szalirdnnyal
készilt fodrozas szebb fodrokat ad, mint a hosszanti

szalirdnyu. Lassu és kdzépgyors varrasi sebességgel dolgozzon,
igy jobban tudja kdvetni az anyagtovéabbitast.
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Varrasi alaptechnikak

Smokkolas

A-08 A-09

o Allitsa az 6ltéshosszt 4,0 mm értékre és vegye kisebbre a
szélfeszitést..

e A cikk-cakk talp segitségével varrjon egyenes vonalakat
egymastél 1 cm tdvolsdgra a smokkolni valé terileten.

e Az egyik oldalon csomdzza el a szalakat.
e Huzza az also szalakat és ossza el egyenletesen a fodrokat.
ROgzitse a szalakat a masik oldalon.

e (Csokkentse a szélfeszitést és varrjon diszitd Oltéseket az
egyenes Oltéssorok kozé.

e A fodrozashoz hasznalt egyenes 6ltés szalakat huzza ki.
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Stoppolas, szabadkezes himzés, monogramm varrasa

e  Sillyessze le az anyagtovabbitd fogazatot a kapcsold segit-
ségével (b).

e Tavolitsa el a varrotalp tartot és tegye fel a stoppold talpat.

. A karnak (a) a tOrogzitd csavar (b) mogott kell lennie.
Nyomja a stoppol6 talpat mutatéujjal hatulrdl a tartéra és
huizza meg a csavart (c).

Stoppolas

e ElBszor varrja at a stoppolandd rész szélét, hogy rogzitse az
anyagszalakat

e Azutdn varrja 4t egyenletes tavolsagban és dllandd mozga-
tassal a szakadt részt balrél jobbra.

e  Forgassa el az anyagot 1/4-fordulattal és varrja &t az elsd
Oltéssort. Ezuttal lassabban mozgassa az anyagot, hogy a
szélak kozott ne keletkezzenek nagy rések.

@ MEGIEGYZES

A szabadkezes stoppolds anyagtovabbitas nélkdl torténik. Az
anyagtovabbito sillyesztve van. Az anyagmozgatas a t0 alatt
kézzel torténik, és a varrds sebességét és az anyagtovabbitast
0ssze kell hangolni.
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Varrasi alaptechnikak

* A himz6keret nincs a géppel széllitott tartozékok kozott, hanem kulon kell megvasarolni.

Himzés

e \Vdlassza a cikk-cakk oltést és allitsa be az 6ltésszélességet
sziikség szerint.

e Varrjon a minta kérvonala mentén a himzokeret megfeleld
mozgatasaval.
—  Egyenletes sebességgel dolgozzon.

e A minta fellletét kivilrol befelé haladva toltse ki.
—  Szorosan egymas mellé helyezze az dltéseket.

A himzdkeret gyors mozgatdsa esetén hosszabb 6ltések, lassubb
mozgatasa esetén rovidebb oltések keletkeznek.

e Avarrds végét rogzitse elvarrd oltésekkel (nyomja meg az
"automatikus elvarras" gombot).

Monogram készités

e \Vdlassza a cikk-cakk oltést és allitsa be az 6ltésszélességet
sziikség szerint.

e \Varrjon egyenletes sebességgel a bet(l vonalan.

e Avarrds végét rogzitse elvarrd oltésekkel (nyomja meg az
"automatikus elvarras" gombot).
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Fels6 anyagtovabbito

A felsd anyagtovabbitd talp kuldén megvasarolhatd tartozék,
kdlon kell megrendelni. Nem a gép alapfelszereltségének része.

Prébaljon meg mindig eloszér a fels6 anyagtovabbité nél-
kil varrni. Csak akkor tegye fel, ha hasznalata sziikséges.

A hagyomdanyos varrétalpakkal kénnyebb az anyagvezetés és jobb
a ralatas a varras terlletére.

Ez a varrégép a legtobb anyagon kivald oltésmindséget ad a
finom sifontél a tobbrétegl farmeranyagokig.

A felsd anyagtovabbité talp a felsd és alsd anyagrétegek tovabbi-
tasat kiegyenliti és segit a kockas, csikos és mintds anyagok toké-

letes Gsszevarrasaban. Segiti az egyenletes tovabbitast a nagyon
finom anyagoknal is.

e Emelje fel a talpemel6t, hogy felemelje a talpszarat.
e Oldja ki teljesen a talptartd csavarjat (6ramutaté jarasaval
ellentétesen forgassa) és huizza le a varrétalp tartét.

RoOgzitse a fels6 anyagtovabbitot az alabbiak szerint:

. Az (a) kar helye a t(rogzitd csavar és a tlszar (b) folott van. f

e  RoOgzitse a mlanyag rogzitd gombot (c) balrdl jobbra a
talprudon.

e  Slllyessze le a talprudat.

. Huzza meg ismét a csavart a talpridon (az éramutatd
jarasaval megegyezden).

e Bizonyosodjon meg arrél, hogy mindkét csavar (a tinél- és
a talprudnal) ismét meghuzott allapotban van.

T

)

IR,

g

f) 8

N[

. Hozza fel az alsé szélat, és huizza az also- és felsd szélat a
felsd anyagtovéabbito talp mogé.

AN
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Kilonleges funkciok

Oltésminta tiikrozése

@ MEGIEGYZES

A 0-3s szamu gyorselésér(i éltésminta valamint az A csoport
86-99 szmu mintai nem tukrézhetdek.

e Valassza ki a kivant oltésmintat.
e Nyomja meg a Tukrdzés gombot.
—  Akijelz6n megjelenik a Tikrozés szimbolum.

A gép addig varrja a tlkrézott mintat, amig Ujra meg nem nyomja
a Minta tUkrézése gombot.

A Normal dltésminta
B Tlkrozott Oltésminta
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Oltésminta nyujtasa

A13 A-14 A-15 A-16 A-17 A-18 A19 A-20 A-21 A-22 A-23 A-24

A-25 A-26 A27 A-28 A-29 A-30 A-31 A-32 A-33 A-34 A-35 A-36

3%%%%3”%))2

Az Oltésmintdkat normal méretik Otszorosére tudja nyujtani a
NyUjtas gomb segitségével.
e Valassza ki a kivant Oltésmintat.

° Nyomja meg a Nyujtds gombot.
—  Akijelz6n megjelenik a Nyujtas szimbdlum.

e A Nyujtds gomb tobbszéri megnyomdasaval tudja allitani a
nyujtds mértékét.

e A gép addig varrja a megnydjtott mintat, amig Ujra meg
nem nyomija a Nyujtds gombot.

A szélesség és hosszUsag megvaéltoztatasaval az 6ltésmintdk nagy
vélasztéka all rendelkezésére.

@ MEGIEGYZES

Az A csoportba tartozéd 13-36. szamu mintakat egyszerre tikroz-
heti és nydjthatja is.
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Ikertiis varras

@ MEGIEGYZES

Az ikert(t kilon kell megvennie,. az nem tartozik a géppel
széllitott tartozékok kozé.

e Tegye fel az ikert(t.

ﬁ FIGYELEM!

Az ikert(vel a cikk-cakk talpat hasznlja.

2.0~5.0

Csak olyan ikert(it haszndljon, melynél a két ti tavolsaga
maximum 2 mm. ( bernette cikkszam: 502020.62.91).
Ahogyan az egytds, vizszintes cérnaspulnirél torténd
varrasnal szokas

flzze be a baloldali tat.

Tegye be a masodik cérnaspulni tartét (a tartozékok
kozott) az erre készitett nyilasba a varrékomputer tetején.
Vezesse a méasodik felsd szalat a szokasos bef(izési Uton, és
semmiképp se hagyja ki a tG felett 1évd szalvezetdt, majd
flzze be a szélat a jobboldali tdbe.

e Mindegyik tat kulon fazze be.

@ MEGIEGYZES

Ugyeljen ra, hogy a két cérna, amit az ikertlvel hasznal egy-
forma vastagsagu legyen. Két kilonbdzé szint természetesen
hasznélhat.

AN

AN

. Oltésminta vélasztasa. (Pl: 13-as minta az A mintacsoport-
bal.)

e A gyorselérésii 0-as szamu oltésminta, valamint az A Oltés-
minta csooprt 86- 99. sz&mU mintai nem hasznalhatdak
ikertUis varrashoz.
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e Nyomja meg az lkertli gombot.
— Az LCD kijelz6n megjelenik az ikert(i szimbdlum (1) a
gép pedig automatikusan lecsdkkenti az 6ltésszélessé-
get max. 2mme-re.

e Kezdjen varrni. Varrasnal két parhuzamos oltéssor varrasa
torténik egymas mellett.

@ MEGIEGYZES

Amikor ikerttvel varr, mindig lassan kezdje el a varrast és
folyamatosan alacsony sebességgel varrjon. igy lesz szép és
egyenletes az oltéskép.

Ha kivélasztotta az ikert(is varras funkciot, az aktiv marad akkor
is, ha mas Oltésmintat valaszt. Az ikertls varras funkcio kikap-
csoldsahoz nyomja meg ismét az lkert(i gombot.
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Memoéria

A memoria funkcidval a kilonboz oltésmintak Osszekapcsolhatdk
és tarolhatok.
— A tdrolt 6ltéskombinaciok barmikor ismét behivhatok.
— A memoria tartalma a varrégép kikapcsoldsa utan is
megmarad.

@ MEGIEGYZES

Tobb kilonbozé oltésmintacsoportbdl szarmazd mintat is Ossze
tud kombindlni a memariaban.

A Oltésminta csoport
B 6ltésminta csoport
C1 oltésminta csoport - nyomtatott betk

C2 oltésminta csoport - frott bet(ik

QOO

A kozvetlen elérés(i csoport mintdi, valamint az A csoport 86-99.
szamu mintai nem programozhatdak.

A gépnek 4 taroldhelye van, és minegyikbe 20 6ltést lehet
elmenteni.

A memodridban is szerkeszthet az 6ltés minden tulajdonsaga
(6ltéshossz, Oltéssélesség, nyujtas, tikrozés, automatikus
elvarrés), kivéve ha aktiv az lkert( funkcio.
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Eltarolas a memoriaban, bevitel

Mem

Bevitel

Vigyen be egy o6ltésminta
sort, vagy varrjon le egy
mar eltarolt Oltésminta
kombinacioét.

Oltésminta kombinacié bevitele a memoériaba Meméoria beviteli médban

@ MEGIEGYZES

El6feltétel: Gres memoria (lasd 83. oldalt a memodria Uritéséhez)

e Nyomja meg a memoria gombot az izemmaodba vald belé-

péshez.

e A nyil gombok segitségével valassza ki a tarolohelyet. e ’
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Nyomja meg az OK gombot, hogy belépjen a kivalasztott
taroldhelybe. A kurzor a legels§ pozicidban van az els¢
Oltésminta beviteléhez.

A kijelz6 bal fels6 sarkaban lathato a taroléhely szédma.

A =

Pl Pl
et

Nyomja meg az Oltésminta csoport kivalaszté gombot az
Oltésminta kivalaszté menlbe valé belépéshez.
Valassza ki a kivant oltésminta csoportot. (Pl.: A dltésminta

csoport)
- lﬁl " I.-r .._'-I
[ |L—I| 2 ||_ £ K
anssnsans™ ranannsa
e Nyomja meg az OK gombot, hogy belépjen a kivalasztott 0
Oltésminta csoportba. A csooprtban taldlhatéd oltésmintak
megjelennek.
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e A nyil gombok vagy a szam gombok segitségével vélassza
ki az 6ltésmintat.

e Ha anyil gombokkal navigal az 6ltésmintak kozott, nyomja
meg az OK gombot a hasznalni kivant oltésminta kivalasz-
tasdhoz.

— A kivalasztott minta megjelenik a kijelzén, a kurzor
pedig a kovetkezd pozicidba ugrik.

000
0000
000
NG
es?

e Ha aszadm gombokkal navigél az éltésmintak kozott, a gép
automatikusan eltdrolja a kivalasztott 6ltést, megjeleniti
azt a kijelzén, a kurzor pedig a kévetkezé poziciéra ugrik.

e Ismételje meg a fenti Iépéseket tovabbi ltésmintak eltaro-
laséhoz.

20 minta eltarolasa utdna a memdria megtelik. Ha a memdria tele
van és On Gjabb mintat probal hozzaadni, a gép figyelmeztets
hangjelzést ad ki.

Nyomja meg a start/stop gombot vagy a pedalt az elmentett 6lté-
sek megvarrasahoz.

@ MEGIEGYZES

Miutdn kivalasztott az 6sszes eltarolni kivant oltésmintat, nyomja
meg a Memdria gombot. Ellentkezé esetben a gép kikapcsola-
sakor a bevitt éltésminta kombinacioé torlédik a memoriabdl.
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Memoria attekintés/szerkesztés mod

Mem

Attekintés/szerkesztés mod

Eltarolt o6ltések attekintése
(Lasd a 73. oldalt!)

Atvaltas normal lizem-
modba & eltarolt oltések
varrasa (Lasd a 75. oldalt!)

Szerkeszt6é funkciok (Lasd
a 76-82. oldalt!)

Eltarolt oltések attekintése

@ MEGIEGYZES

El¢feltétel: a memoridban mar vannak létezd mintak.

e Nyomja meg a memoria gombot az izemmaodba vald belé-
péshez.

Vigyen be egy 6ltésminta
kombinaciét (ehhez valtson
Memoéria beviteli médra) Lasd a
76. oldalt!

Eltarolt 6ltés vagy
tulajdonsagainak megval-
toztatasa (Lasd a 78.

Oltés beillesztése mar
létez6 oltéskombinacioba
(LAsd a 79-80. oldalt!)

Eltarolt oltés torlése (Lasd
a 81. oldalt!)

Minden torlése (Lasd a 82.
oldalt!)
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e A nyil gombok segitségével valassza ki a kivant memdria-
fajlt.

e Nyomja meg az OK gombot, hogy belépjen a kivalasztott
memoriafjlba. A kurzor a kezd6pozicidban van.

L _I:II -
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e A nyil gombok segitségével tud az dltések kdzt navigalni.

(1) ]

e
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@ MEGIEGYZES

A start-/stop gomb megnyomasaval vagy a labpedallal az
Oltésminta probaképpen kivarrhato.
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Valtas Memoria modbol Normal modba

Amikor aktiv.a Memaria mod:
e nyomja meg a Memdria gombot a memoria lizemmodbol
valé kilépéshez és a normal modba vald visszatéréséhez.

Eltarolt mintak varrasa

e Nyomja meg a memoria gombot az izemmaodba vald belé-
péshez.

e A nyil gombok segitségével valassza ki a kivant memdria-
fajlt.

e Nyomja meg az OK gombot, hogy belépjen a kivalasztott
memoriafajlba.
—  Akurzor a kezd6poziciéban van.

e Nyomja meg a start/stop gombot vagy a pedalt az elmen-
tett Oltések megvarraséhoz.
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Memoria - szerkesztési funkciok - Oltéskombinaciok bevitele

e Nyomja meg a memoria gombot az izemmaodba vald belé-
péshez.

e A nyil gombok segitségével valassza ki a taroldhelyet (pl:
M3).

e Nyomja meg az OK gombot, hogy belépjen a kivalasztott
memoriafjlba. A kurzor a kezd6pozicidban van.

e

e

=

:-E:
ii

h
A

L)
o

76



A nyil gombok segitségével vigye a kurzort a kovetkezp
Ures pozicidba.

Nyomja meg az Oltésminta csoport kivalaszté gombot az
Oltésminta kivalaszté menlbe vald belépéshez.

A 73. oldalon leirtak alapjan programozzon be tébb Uj
Oltésmintat.
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Memoria - szerkesztési funkciok - eltarolt minta szerkesztése

@ MEGIEGYZES

El¢feltétel: a memoridban mar vannak létezd mintak.
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Nyomja meg a memaria gombot az izemmadba valé belé-
péshez.

A nyil gombok segitségével valassza ki a kivant memoria-
fajlt.

Nyomja meg az OK gombot, hogy belépjen a kivalasztott
memoriafajlba.
—  Akurzor a kezd6poziciéban van.

A nyil gombok segitségével valassza ki azt az oltést, melyet
cserélni vagy szerkeszteni akar.

Az 0Oltés kicseréléséhez nyomja meg a clr (Térlés) gombot,
majd nyomja meg az Oltésminta csoport kivalaszté gom-
bot, hogy Uj 6ltésmintat valaszthasson ki.

Az Oltés szerkesztéséhez nyomja meg az Oltéshossz, dltés-
szélesség, tlkrozés, ikertd, vagy nyujtads gombot.

LAk

LLUOLLY,

' @

A

-

T

]

T




Memoria - szerkesztési funkciok - uj 6ltésminta hozzaadasa

@ MEGIEGYZES

El¢feltétel: a memoridban mar vannak létezd mintak.

e Nyomja meg a memoria gombot az izemmaodba vald belé-
péshez.

e A nyil gombok segitségével valassza ki a kivant memdria-
fajlt.

e Nyomja meg az OK gombot, hogy belépjen a kivalasztott
memoriafajlba.
—  Akurzor a kezd6poziciéban van.
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e A nyil gombok segitségével vigye oda a kurzort, ahové (j
Oltésmintat szeretne beilleszteni.
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e Nyomja meg az Oltésminta csoport kivalasztd gombot az
Oltésminta kivalaszté mentbe vald belépéshez ahol kiva-
laszthatja az Uj mintat.

@ MEGIEGYZES

A kivélasztott Oltés paramétereit (6ltéshossz, Oltésszélesség,
tukrozés, ikert(, nyujtas) a hozzajuk tartozé gombbal lehet
megvaltoztatni.
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Memoria - szerkesztési funkciok - eltarolt o6ltés torlése

Nyomja meg a memaria gombot az Gzemmadba valé belé-
péshez.

A nyil gombok segitségével valassza ki a kivant memoria-
fajlt.

Nyomja meg az OK gombot, hogy belépjen a kivalasztott
memoriafajlba.

A kurzor a kezd6poziciéban van.
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A nyil gombok segitségével vélassz ki a torolni kivant
Oltést.

Nyomja meg a clr (Torlés) gombot a minta torléséhez. A
torolt minta utan lévé mintak egy hellyel elérébb kerllnek.

EEE T
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Memoria - szerkesztési funkciok - az 6sszes minta torlése

e Ismételje meg az «Eltarolt 6ltés torlése » részben leirt [épé-
seket.

e Mikor megnyomja a clr (Torlés) gombot, hagyja nyomva
par masodpercig. Ekkor a gép rdkérdez, hogy valéban
torolni szeretné-e az Gsszes mintat.

e Nyomja meg az OK gombot, ha valéban minden mintat
torolni szeretne. Ekkor a gép visszatér az el6z6 memdria-
fajlhoz, mely most mar teljesen Ures.

e Nyomja meg a clr gombot, ha mégsem szeretné torolni az
Osszes mintat. Ekkor a gép visszatér az el6z6 memoriafdjl-
hoz, melyben igy megmaradt minden el6zéleg is benne
tarolt oltés.
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Figyelmeztet6 funkciok

Figyelmeztetések

Figyelmeztetd lizenet

Figyelmeztetd kijelzés

Nincs leengedve a varrétalp.

Ez a kép jelenik meg, ha megnyomja a Start/stop gombot
vagy a Tlpozicié gombot, mikézben a varrétalp fel van
emelve.

Nincs felemelve a varroétalp.

Ez az lzenet akkor jelenik meg, amikor a himzémodul
tesztel6 és pozicionald mozgast probal végezni, mikdzben a
talp még le van engedve.

Orsé6zas folyamatban.

Orso6zas kozben ez az lizenet jelenik meg.

Nyomja az ors6zé6 tengelyt balra.

Ez a kép akkor jelenik meg, ha az ors6zé tengely még mindig
be van kapcsolva (jobb oldali poziciéban van).

Fels6szal szakadas!
igy jelez a gép, ha elszakadt a felsészal.

Kérem, ellenérizze és ha szikséges flizze be Ujra a fels6sza-
lat.
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Figyelmeztetd lizenet

Figyelmeztetd kijelzés

Kevés az alsdszal!

Ha kevés az alsészal, a gép igy figyelmeztet.

Nincs leengedve a gomblyuk szenzor!

Ha gomblyuk- vagy stoppoldoltést valasztott ki, majd
megnyomta a Start/stop gombot, mikdzben a gomblyuk
szenzor még nincs leengedve.

Nem emelte fel a gomblyuk szenzort!

Ha nem gomlyuk- vagy stoppol6 6ltést valasztott ki, meg-
nyomta a Start/stop gombot, és el6tt nem emelte fel a
gomlyuk szenzort, akkor a gép igy figyelmzeteti.

Nyomja meg az OK gombot a kivalasztas megerdsitésé-
hez.

A gép elakadt!

A felkialtojel a kovetkezSkre hivhatja fel a figyelmet: a cérna
megtekeredett vagy elakadt, vagy az anyag tul vastag és nem
mozog a kézikerék.

e A probléma megoldasahoz kérjiik, olvassa at az Utmu-
tatd hibaelharitashoz cim( fejezetet a 88-90. oldalakon.
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Figyelmezteté hangjelzés

Ha a gép megfeleléen mikodik:

1 sipolas

. Ha a memoria tele van, azaz 20 minta van mar benne:
— 3 rovid sipolas

Helytelen m(ikodés esetén:

— 3 rovid sipolas

Ha a varrogép problémaéba Utkozik és nem tud varrni:
— 3 rovid sipolas

A cérna megtekeredett vagy elakadt, vagy a kézikerék tengelye
nem tud mozogni. Kérjiik, olvassa el az Utmutaté hibaelharités-
hoz cim( fejezetet, hogy megtaldlja a megoldast. Ha a problémat
megoldja, a gép tovabb varr.

@ MEGIEGYZES

Ha nem sikell megoldast taldlnia a problémara, kérjik, lépjen
kapcsolatba a viszonteladoéval.

ﬁ FIGYELEM!

Ha varras kozben a cérna elakad a greiferben ezaltal akada-
lyozva a t(it a mozgasban, és On mindekdzben tovabb nyomja a
pedalt, a beépitett biztonsagi kapcsold automatikusan kikap-
csolja a gépet. Ahhoz, hogy Ujra be tudja kapcsolni a gépet,
kérjik, a fékapcsolé gombot billentse kikapcsolt allasba, majd
vissza bekapcsoltba.
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Karbantartas

A kijelzé tisztitasa

A kijelz6 vagy a varrégép felliletének megtisztitasa elétt mindig
huzza ki a gépet a konnektorbdl, ellenkez6 esetben fennall az
aramutés veszélye.

Ha a kijelz6 bepiszkolddik, tordlje le egy puha rongydarabbal.
Ne haszndljon semmilyen szerves tisztitd- vagy oldoszert.

A varrogép feliiletének tisztitasa

Ha a varrogép burkolata bekoszolédik, martson egy rongydarabot
enyhe tisztitdészeres vizbe, nagyon alaposan csavarja ki, majd
tordlje le vele a gép fellletét. Miutan ily mddon megtisztitotta,
torolje még at a feluletet egy szaraz ronggyal is.

ﬁ FIGYELEM!

A gépben egy 100mW-os LED lampa taldlhaté. Ha ki kell cserélni
a ldmpat, kérjuk, forduljon viszonteladdjéhoz.

A greifer tisztitasa

A greiferben 0Osszegylilt szdsz vagy cérnaszélak akadalyozzak
annak m(kodését. Rendszeresen vizsgélja meg a varré mechaniz-
must, és tisztitsa meg, ha sztkséges.

Minden karbantartasi feladat el&tt hizza ki a gépet a konnek-
torbdl!
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e Az orsotokot egy kefével tisztitsa meg. e N\

K
\_

~
/

. Tavolitsa el a t(it, a varrétalpat, valamint a talpszarat.

o Tavolitsa el az orsétakaro lemezt.

e Vagy ki a tllemezt rogizt6 csavart, és tavolitsa el a tdle-
mezt is.

K
\_

e  Tisztisa meg az anyagtovabbité fogazatot és az orsétokot
egy tiszta kis kefével. Tordlje még at 6ket egy puha rongy- f
darabbal is.

\_ /

Kornyezetvédelem

A BERNINA elkotelezett a kornyezet védelme irdnt. Folyamatosan csokkenteni prébdéljuk termékeink kornyezetre
gyakorolt karos hatdsat kialakitdsuk valamint gyartasi folyamataink fejlesztése altal. Az elektronom berendezéseket
és alkatrészeket ne a haztartasi hulladék k6zé dobja, hanem specidlisan erre a célra kialakitott gyUjtéhelykre. Az ilyen
gyUjtéhelyekrél kérjen tovabbi informaciot a helyi kdzigazgatasi szervektdl.

Ha elektromos berendezéseit godrokben vagy szemétlerakdkon helyezi el, kdros anyagok szivaroghatnak beldle a
talajvizbe, majd onnan bejutnak az emberek &ltal fogyasztott névényekbe és allatokba. Ezaltal az On egészsége is
veszélybe ker(lt.

Ha régi elektromos berendezéseit Ujakra cseréli, a kereskedd torvényileg kotelezett a régi berendezést ingyen atvenni
Ontél és a megfelel6 modon kezelni az igy keletkezé hulladékot.
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Utmutaté hibaelharitashoz

Miel6tt kapcsolatba Iépne a szervizzel, kérjik olvassa at a kovetkezé pér oldalt. Amennyiben ezek segitségével sem tudja elhéaritani a
hibat, Iépjen kapcsolatba a kereskedével, akitél a gépet vasarolta, vagy a legkdzelebbi viszonteladoval.

Hibajelenség

88

Az alsoszal elszakadt. Fels6szal szakadas

A gép Oltéseket hagy ki.

Megoldas

Oldal

A cérnat nem megfeleléen flizte be a
gépbe.

Tul szoros a szalfeszités.

A cérna tul vastag ahhoz, hogy &tmenjen

a tln.

A tl nincs megfeleléen behelyezve.

A cérna a cérnatart6 spulnira tekeredett.

Megsérlt a td.

Flizze be Ujra a cérnat.

Csokkentse a szélfeszitést. (Allitson be
egy kisebb értéket.)

Hasznaljon vastagabb tit.

Vegy ki, majd helyezze be Ujra a tdit. (A

lapos oldaldval hatrafelé.)

Vegye le a spulnit és tekerje rd a cérnat.

Cserélje ki a t(t.

12

16

19

15

12

15

Az orsotok nincs megfeleléen behe-
lyezve.

Nem megfeleden flizte be az orsétokba a
cérnat!

Vegye ki és helyezze be Ujra az orséto-
kot és huzza meg a cérnat. A szélnak
egyenletesen, akadasmentesen kell
lefutnia az orsordl.

EllenGrizze az orsot és az orsdtokot.

11

11

A tl nincs megfeleléen behelyezve.

Megsérilt a td.

Helytelen tliméret!

A talp nem csatlakozik megfeleléen.

A cérnat nem megfeleléen flizte be a

gépbe.

Kicsi a talpnyomas.

Vegy ki, majd helyezze be Ujra a tdit. (A
lapos oldaldval hatrafelé.)

Tegyen be egy Uj t(t.

A cérna vastagsaganak megfelel§
méret( t(it valasszon.

Ellendrizze és csatlakoztassa a talpat a
megfelel6 médon.

Flizze be Ujra a cérnat.

Allitson a talpnyoméason.

15

15

19/20

92-97

12

17




Hibajelenség

A cérna 0sszehlzza

A t0 eltorik.

Lazak az oltések.

az anyagot.

Ok Megoldas Oldal
15
e Megsérilt a td. Tegyen be egy Uj t(t.
e A tl nincs megfelel6en behelyezve. Helyezze be Ujra a t(t. (A lapos oldalaval 15
hatrafelé.)
Al o . . . 19/20
e Az anyaghoz hasznalt tld mérete nem A cérna és az anyag vastagsaganak
megfeleld. megfelel6 méret( t(t valasszon.
. . P 21
° Rossz talpat tett fel. Valassza ki a megfelel6 talpat.
P o 5 15
e A tlir6gzit6 csavar laza. A csavarhuzéval hizza meg szorosra a
csavart.
e A gépen lév6 talp nem j6 a varrni vald Tegye fel a kivalasztott Oltésmintdhoz =
Oltéshez. valo talpat.
e Tul szoros a fels6szal feszitése. Lazitson a felsészal feszitésén. 16
12
e A cérndt nem megfeleléen flizte be a Ellenérizze a bef(izést.
gépbe.
11
e Az orsotokbe nincs megfelel6en beflizve A képen ladthaté modon flizze be Ujra a
a cérna. szalat az orsétokba.
o . » L 19/20
e A tl/cérna/anyag nem passzol egymds- Hasznaljon az anyagnak és cérndnak
hoz. megfeleld t(it.
) 16
e Nem megfelel§ a szalfeszités. Allitson a szalfeszitésen.
L AF ) 7 19/20
e Al tul vastag az anyaghoz. Hasznaljon vékonyabb t(it.
e Az 6ltéshosszUség rosszul van bedllitva. Allitsa be Ujra az 6ltéshosszisagot. 2
16

Tul szoros a szalfeszités.

Vegye kissebbre a szalfeszitést.
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Hibajelenség

90

Anyagrancolodas.

Az 6ltés- vagy
himz&mintak
torzak

A gép meg-
akad.

Zajos a gép.

Ok Megoldas Oldal
16
e Tul szoros a felsészal feszitése. Vegye kissebbre a szalfeszitést.
° Kérem, ellenérizze és ha sztikséges flizze Flizze be Ujra a cérnat.
be Ujra a fels¢szélat.
19/20
e Al tul vastag az anyaghoz. A cérna és az anyag vastagsaganak
megfelel6 méret( t(t valasszon.
) 29
e Az Oltéshosszusag tul nagy ehhez az Allitsa be Ujra az 6ltéshosszusagot.
anyaghoz.
) 17
e A talpnyomas nincs megfeleléen beal- Allitson a talpnyomaéson.
litva.
P . . . P 92-97
e Nem megfeleld talpat hasznal. Valassza ki a megfelel6 talpat.
e Tul szoros a felsészal feszitése. Vegye kissebbre a szalfeszitést. %
. , . 86-87
e  (Cérna akadt a greiferbe. Huzza ki beléle a fels¢szélat és vegye ki
az orsotokot, forgassa el6re-hatra a
kézikereket, és tavolitsa el a beakadt
e Az anyagtovabbité fogazat szdsszel van cérnadarabokat.
tele.
86-87
e  SzOsz gyllt 6ssze a greiferben vagy a Tisztitsa meg a greifert és az anyagto-
tdrad kordl. vabbité fogazatot.
15
e Megsérilt a td. Cserélje ki a t(t.
86-87

Enyhe zimmd&gé hang jon a motorbdl.

Cérna akadt a greiferbe.

Az anyagtovabbité fogazat szdsszel van
tele.

Huzza ki beléle a fels¢szélat és vegye ki
az orsotokot, forgassa el6re-hatra a
kézikereket, és tavolitsa el a beakadt
cérnadarabokat.




Hibaelharitas

Hibajelenség

Ok

Megoldas

Rossz minéségli cérndt hasznal.

Nem megfele&en flizte be az orsétokba a
cérnat!

Meghuzédott az anyag.

—  Vdlasszon jobb minéségl cérnat.

—  Vegye ki az orsétokot, flizze be helye-
sen a cérnat, majd tegye vissza.

—  Varras kozben ne huzza az anyagot,
engedje, hogy a gép tovabbitsa azt.

Nincs bekapcsolva a gép.

A gépet nem csatlakoztatta a halézati
konnektorba.

—~  Kapcsolja be a gépet.

—  Dugja be a gép kabelét a konnektorba.
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Oltésattekintés

Oltések - A csoport

Olté Szélesség (mm) Hosszusag (mm) | Szalfe- | Varré- | OVisszavarras | Auto. elvarras (L) | OTikrozési szélesség | Ikerti Mem
szités talp | *Elvarras Auto. megallas (S) T Varrétalp T Varrétalp
Auto | Utmutaté Auto | Utmutaté
00 0.0~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 T o L o 2.0~5.0 (0.5)
01 2222~ | 2.0 1.0~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 3.0~4.0 (0.5)
02 _L/_L/_L 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5)
03 3.5 2.5~7.0(0.5) | 1.0 0.5~4.5(0.5) |3-5 F ° S o/ T 2.5~5.0 (0.5) /T
04 35 2.5~7.0(0.5) | 1.5 0.5~4.5(0.5) |3-5 F ° S o/ T 2.5~5.0 (0.5) /T
05 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5)
06 5.0 2.5~7.0(0.5) | 3.0 2.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
07 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5)
08 7.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
09 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
10 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
A 7.0 2.5~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5)
12 7.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~4.5(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0(0.5)
13 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
14 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
15 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
16 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 03~1.0(0.1) |2-4 A o S o 2.5~5.0(0.5)
17 AA 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
18 m 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
19 /\A 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
20 AN |70 [25~7.0005) [05 |03~1.000.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
21 @@ |70 (25-70(05 |05 |03~1.0(0.1) [2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5)
22 “ 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
23 “ 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
24 .’ 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
25 &@® 70 |2570(05 |05 |03-1.00.1) |2-4 A ° S ) 2.5~5.0(0.5)
26 /VI 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
27 lll\ 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
28 ,I.I.I.I. 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
29 mum™ |70 [25~7.0(05) [05 [03~1.000.1) |2-4 A ° S ) 2.5~5.0(0.5)
30 NS\ |70 [25~7.0005) |05 [03~1.0(0.1) [2-4 |A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
31 iy |70 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
32 A~ |70 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
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Olté Szélesség (mm) Hosszisag (mm) Szalfe- | Varr6- | OVisszavarras | Auto. elvarras (L) | OTiikrozési szélesség | Ikerti Mem
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33 g¥g® 70 |25-70(05) |05 |03~1.0(0.1) |2-4 A . S o 2.5~5.0(0.5)
34 PPN |70 |25~7.0(005) |05 |0.3~1.0(0.1) |2-4 A ] S o 2.5~5.0 (0.5)
35 P |70 |25~7.0(05) |05 |0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5)
36 WP |70 |25-7.0(05) |05 [03~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5)
37 SRV |70 |25-7.0(05) [05 |03-1.0(0.1) |2-4 A ] S o 2.5~5.0(0.5)
38 5|70 [25-7.0(05) |15 |1.5-3.0(05) [2-4 A ] S o 2.5~5.0 (0.5)
39 | \WaW4 |70 [25-7.0(05) [15 [1.5~2.0(05) [2-4 |A ° S ] 2.5~5.0 (0.5)
40 NAV |70 |40~7.0005) |15 |1.5-3.0(05) [2-4 A . S o 4.0~5.0 (0.5)
41 CVY™) |70 [25-7.0(0.5) | 1.5 [1.5~3.0(0.5) |2-4 A ] S o 2.5~5.0(0.5)
42 XL |70 |25~7.0(05) [1.0 |1.0~20(05) |2-4 A ] S o 2.5~5.0 (0.5)
43 | el |70 |25-70(05) |05 |03~1.00.1) [2-4 |A ° S o 2.5~5.0 (0.5)
4 | aaa® |70 |35-~7.0(05) |15 [1.0~3.0(05) [2-4 A ° S () 3.5~5.0 (0.5)
45 INAN |70 [3.0~7.0(0.5) | 1.5 |1.5~3.0(05) |2-4 A ] S o 3.0~5.0 (0.5)
46 XXXX |50 |25~7.0(05) |25 |[1.0~3.0(0.5) [3-5 A ] S o 2.5~5.0 (0.5)
47 XXX 6.0 [3.0~7.0(0.5 | 1.0 |1.0~3.0(05) |3-5 A ° S (] 3.0~5.0(0.5)
48 | s |60 [25-7.0(05) [1.0 [1.0~3.0(05 [3-5 |A ° S o 5.0 (0.5)

49 0o |40 |3.0~7.0(05) [1.0 |1.0~3.0005) |3-5 A . S o 3.0~5.0 (0.5)
50 ¢ |40 [3.0~70(05) [1.0 |1.0~3.0(05) |3-5 A ] S o 3.0~5.0 (0.5)
51 X< | 6.0 | 3.0~7.0(0.5) | 1.0 |1.0~3.0(0.5 |3-5 A ° S (] 3.0~5.0(0.5)
52 M 6.0 5.0~7.0(0.5) | 1.0 1.0~3.0(05) |3-5 A ° S o 5.0 (0.5)

53 00< |60 [3.0~7.0(05 [ 1.5 |1.0~3.0(00.5) |3-5 A ] S o 3.0~5.0 (0.5)
54 )% x 6.0 [3.0-7.0(0.5 |1.0 |1.0~3.0(05) |3-5 A ° S o 3.0~5.0 (0.5)
55 %k | 6.0 |5.0~7.0(0.5 | 1.0 |1.0~3.0(0.5) [3-5 A ] S o 5.0 (0.5)

56 1114 |50 |40~7.0(05) |25 |1.0~45(0.5) [3-5 T ° S o 4.0~5.0 (0.5)
57 3.0 [20~7.0(05) |3.0 |3.0~45(0.25)|3-5 T . S () 2.0~5.0 (0.5)
58 L—o— |50 [25-7.0(05) |20 |1.0~45(0.5 [3-5 T . S o 2.5~5.0 (0.5)
59 F-—--4 |40 |25~7.0005) |20 |1.0~45(05) [3-5 T . S o 2.5~5.0 (0.5)
60 T T1{35 |[25~7.0(05) [25 |15~3.0(05) [3-5 T . S () 2.5~5.0(0.5)
61 [TTTTT1 |35 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(05) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5)
62 ITITIT |35 |25~7.0(05) |25 [15~3.0(05) |3-5 A ] S o 2.5~5.0 (0.5)
63 HHHH |35 |2.5~7.0(0.5 |25 |15~3.0(05) |3-5 T . S o 2.5~5.0 (0.5)
64 [T |60 [3.0~7.0(0.5 |2.0 |1.0~45(05) |3-5 T ° S o 3.0~5.0 (0.5)
65 Wb |70 |3.0~7.0(05) | 1.5 |1.0~45(05) |3-5 T . S () 3.0~5.0 (0.5)
66 M\ 160 [3.0-7.0(05) |20 |1.0-3.0(05) |3-5 T . S o 3.0~5.0(0.5)
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Szélesség (mm) Hosszusag (mm) Szalfe- | Varré- | OVisszavarras | Auto. elvarras (L) | OTiikrozési szélesség | Ikerti Mem
szités talp | °Elvarras Auto. megallas (S) T Varrétalp T Varrétalp
5.0 3.0~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 3.0~5.0 (0.5) o
4.0 2.5~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
6.0 3.5~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 3.5~5.0 (0.5) o
50 |3.5~7.0(05) |15 1.5~3.0(05) |3-5 A b d S o 3.5~5.0 (0.5) )
7.0 1.0~7.0(0.5) | 2.0 1.0~4.0(0.5) |3-5 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
6.0 3.0~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 3.0~5.0 (0.5) o
6.0 2.5~7.0(0.5) | 1.0 1.0~3.0(05 |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
50 |25~7.0(0.5) (1.0 |1.0~45(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
7.0 2.5~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(05 |3-5 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
6.0 2.5~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(05 |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
4.5 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(05 |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
7.0 |25~7.0(0.5) |20 [1.0~3.0(05 |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
7.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(05 |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
6.0 2.5~7.0(0.5) | 3.0 1.0~3.0(05 |3-5 T ° S (] 2.5~5.0 (0.5) o
5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(0.5 |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
4.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(05 |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
5.0 4.0~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S o 4.0~5.0 (0.5) o
50 |25~55(0.5) |05 |0.3~1.00.1) |2-4 D — — — — —
7.0 5.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — _ _
88 2.5~5.5(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — — _
89 2.5~5.5(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
90 5.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
91 5.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — — -
92 3.0~7.0(0.5) | 1.0 1.0~2.0(05) |2-4 D — — — — -
93 3.0~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) [2-4 D — — — — _
94 1.0~3.0(0.5) | 0.5 0.5~1.0(0.1) |2-4 D — — — — _
95 7.0,6.0,50 |— — 2-4 A — — — — -
96 7.0,6.0,50 |— — 2-4 A — — — — _
97 3.5~45(0.5) | — — 2-4 H — — — — —
98 3.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~2.0(0.5) |3-5 D — — — — —
99 3.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~2.0(0.5) |3-5 D — — — — _
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Oltések - B csoport

1ta Szélesség (mm) Hosszusag (mm) Szalfe- | Varré- | OVisszavarras | Auto. elvarras (L) | OTikrozési szélesség | Ikertii Mem
szités talp | *Elvarras Auto. megallas (S) T Varrétalp T Varrétalp
Auto | Utmutaté Auto | Utmutaté
00 | 3K¥¥K |70 [3.0-70(05) (30 [1.5-3.0(05) [3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
01 | £ |60 |45-70(05) |25 |1.5-3.0005 |3-5 |A ° S — 4.5~5.0 (0.5) o
02 | Ke¥e¥e |70 |40-70(05) |25 |1.5-3.0(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
03 | &&S |50 [25~70(05) |25 [1.0~3.0(05) [3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
04 | PP |60 |25-70(05) |30 [15-3005) [3-5 [T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
05 | NN |50 [35-7.0(05) |20 [15-3.005) |3-5 |A ° S — 3.5~5.0(0.5) o
06 | QS |70 [25-7.0(05) |20 |1.0~3.0(05) [3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) ()
07 [ \YAW |70 |25-7.0(05) |25 [1.5-3.0(0.5) [3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
08 | AN |70 [25~7.0(05) |25 |1.5~3.0(05) [3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
09 | §EE |50 |[25~7.0(0.5) |25 |15-3.005) |3-5 T . S — 2.5~5.0(0.5) o
10 | OO0 |70 |40~7.005) |15 |1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) ()
1 | GGG |50 |25-7.005) |25 |15-3.005) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
12 | AR |60 |35-7.0(05 [20 |15-3.005) |3-5 |A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
13| BRI 160 |35~70(05 [1.5 |15-3.0(05) [3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
14 | QXS |70 |30-7.0(05) [20 |2.0-3005) |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
15 | RRR |50 |25-7.0(05) [25 |1.0-3.0005) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
16 | $$d$ |60 | 4.0~7.0(05 [2.0 |1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
17 | SRS |50 |40~70(05 |20 |1.5-3.0(05) [3-5 T ° S — 4.0~5.0 (0.5) ()
18 | RAK¢ |50 |25~70(05 [1.5 |1.0-3.0(05) [3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) ()
19 | SR |60 [35-7.0(05 [20 |1.5-3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
20 | ¥ |60 |45-7.0(05) |15 [1.0~3.0(05) [3-5 A ° S — 4.5~5.0 (0.5) o
21 | AAN |50 |3.0~7.0(05 |20 [20~3.0(05) |3-5 A ° S — 3.0~5.0(0.5) o
2 | ANANR |50 [40-70(05) |15 [1.0-3.005) [3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
23 | XY |70 |40~70(05) |30 |2.0~3.0(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
24 | (¢5) |70 |25~70(05) |20 [1.5~3.0(05) [3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
25 | owmgm |70 |50~7.0(05) |20 [1.5~45(05) [3-5 A ° S — 5.0 (0.5) ()
26 | G932 |70 [35-7.0(05) |30 [2.0-3.0(05) [3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
27 | € |70 |40~7005) |20 [1.0-3005 |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
28 | = |30 [ 15-7.0(05) |30 [1.5-3.0(05) [3-5 A ° S — 2.0~5.0 (0.5) o
29 | M |60 |4.0~7.0(05 |25 |1.0~30(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) ()
30 | mmmmmm |35 [0.0~7.0(0.5) |20 |1.0~3.0(05) [3-5 A ° S — 2.0~5.0 (0.5) o
31 | P07 |50 [35-7.0(05) |20 [2.0~3.0(05) [3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
32 [ QQQ |50 [25-7.0(05) |15 [1.0~3.0(00.5) [3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
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33 | QQQ |50 [25-70(05) |20 |10~3005) [3-5 |T ° S — 2.5~5.0 (0.5) )
34 | RAAK |70 [35-7.0(05) |20 [1.0-3.0(05) [3-5 [T ° s — 35-50(05 |©O
35 | /@/@ |70 |35-~70(05) |1.0 |1.0~3.0(05) [3-5 |A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
36 | <Y]YY |50 |25-7.0(05) [2.0 |2.0-3.0(05) |[3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
37 | (MYDD |50 [25-7.0(05) |20 |15-3.0005) [3-5 |T ° S — 2.5~5.0 (0.5) )
38 | QW) |50 |3.0-7.005 |15 |15-3.0(05) [3-5 |T ° S — 3.0~5.0 (0.5) )
39 | DNV |70 257005 |20 |1.0-3005 [3-5 |A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
40 | & |70 |25-7.005) |30 [15~30(05) |3-5 |A ° S — 2.5~5.0 (0.5) )
2| M (70 |25-7.005 [20 |15-3.005) |3-5 |A ° S — 2.5~5.0 (0.5) )
2 | 5885 |70 |40-7.005) |25 [15-3.005) |3-5 |[A ° S — 4.0~5.0 (0.5) °
43 | Fhb |60 |40-7.005) |20 [2.0-30(05) [3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
a4 | < |70 |25-7.0(05) |25 |15~3.0(05) |3-5 A ° S - 2.5~5.0 (0.5) o
45 | 7% |70 |35-7.0(05) |25 [15-30(05) [3-5 |T ° S — 3.5~5.0 (0.5) )
46 | 7P |70 |35-7.0(05 [20 [15-3.0(05) [3-5 |T ° S — 3.5~5.0 (0.5) )
7 | Ay |70 |30-7005) |25 [10-3005) [3-5 |T ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
48 | ON¢Y |70 |25-70(005 [20 [15-3.005) [3-5 |T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
49 | X R |70 |30-7.005) |25 |10-3.005) |3-5 |T ° S — 3.0~5.0 (0.5) )
50 | O\@ |70 [35~70(05) |15 [1.0~30(05) [3-5 [T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
51 | “N\a |50 [3.0-7.005 |15 [10-3.005 [3-5 |T ° S — 3.0~5.0 (0.5) )
52 | RR_ |70 [35-7005) |15 |10~3005) [3-5 |T ° S — 3.5-5.0 (0.5) o
53 | Wk |70 [5.0-7.0(05) |25 |20~3.0(05) |3-5 |A ° S — 5.0 (0.5) o
54 | S, 170 [30-70(05) (2.0 [15-3.0(05) [3-5 |A ° S — 3.0~5.0 (0.5) )
55 | Sedord |70 [3.0-7005 |20 [15-3005 |3-5 |A ° S — 3.0~5.0 (0.5) )
56 | \&Z& |50 [35+70(05) |15 [1.0~30(05) [3-5 |A ° S — 3.5~5.0 (0.5) )
57 | DEPBEK |70 [40-7.005) |30 |25-3005 |3-5 |A ° S — 4.0~5.0 (0.5) °
58 | @@ |70 |45-7.0(05 |20 [20-3005) |3-5 |A ° S — 4.5~5.0 (0.5) )
59 | ¥~ |70 [35-7.0005) |15 |1.53005 [3-5 |A ° S — 3.5~5.0 (0.5) )
60 | &8 |70 [30-7.005) |20 [15-3005) [3-5 |A ° s - 3.0~5.0 (0.5) o
61 | o> |70 [50~7.0(05) |30 [20~30(05 [3-5 |A ° S — 5.0 (0.5) )
62 |3KMKMK |70 |40~70(05 |25 [15-30(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
63 |OQD |70 [40-70(005) |15 [15-3005) [3-5 |A ° S — 4.0~5.0 (0.5) )
64 | o€ |70 |45-70(05) |20 [15-3.005) [3-5 |A ° S — 4.5~5.0(0.5) )
65 | PSR |70 |4.0~70(05) |20 |15-3.005) [3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
66 | A |70 |30-7005) |20 [15-3005) [3-5 |A ° S — 3.0~5.0 (0.5) )

96
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67 | WY |70 [3.0~7.005 |30 |1.0~3.0(0.5 |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
68 | A |70 [4.0-7.0(005) |20 [1.5-3.0(05) [3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
69 | o0 |70 |5.0-7.0(0.5) |25 [2.0~3.0(05) [3-5 A ° S — 5.0 (0.5) o
70 | gRgHE |70 |35-70(05) |20 |15-3.0(05) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
71 | A |60 [3.0-7.0(05) |30 |15-30(05) |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
72 | BB |70 [3.0~7.005) |20 [1.5~3.0(05) |[3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
73 | YOO |70 |25-7.005 | 1.5 |1.0-3.0(05 |3-5 |A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
74 | RINY |50 |35~7.005 |1.0 [1.0~3.0(05) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
75 | M |70 [40-7.005) |25 |2.0~3.0(05) [3-5 A ° S — 4.0~5.0(0.5) o
76 | YVX 170 [40~7.005) |15 |1.0-3.0(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
77 | SS_ |70 |4.0-70(05) |20 [1.5-25(05) [3-5 |A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
78 | i |70 |s5.0-7.0005 |05 |03-1.0(00.1) |3-5 A ° S — 5.0 (0.5) o
79 | RE&LL |60 |2.5-7.0(05) |15 [1.0~2.5(05) [3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
80 NN 35 |15~70(05) |30 [2.0~3.0(05) |3-5 A ° S — 2.0~5.0 (0.5) o
81 +-4- |50 [20~7005) |25 |15-25(05) |3-5 A ° S — 2.0~5.0 (0.5) o
82 | Q0 |70 |30~70(05 |20 |10~20(05) |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
83 /WM 70 |4.0~70(05) |15 |1.5~40(05) |3-5 T ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
84 | ©QQQ |50 |25-7.0(05 |20 |1.0-3.0(05) [3-5 T L4 S — 2.5~5.0 (0.5) o
85 DY |50 |40~70(05 |20 |1.5-3.0(05) [3-5 T b S — 4.0~5.0 (0.5) o
86 | W W |70 |50-7.0(005) |30 [20-3.005) [3-5 |T ° S — 5.0 (0.5) o
87 | _®&D |50 |25-7.0(05) |20 [1.0-3.0(005) [3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
88 | SN |50 [4.0-7.005) |25 |1.5-25(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
89 | A A |50 [35~70(05) |30 [1.5~3.0(05) [3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
20 W 50 |25~7.0(05) |20 |[15~3.0(05) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
91 & |60 |50-7.005) |25 [20-30(05) |3-5 A ° S — 5.0 (0.5) o
2 | Y] |so [25-7.005 |30 |15-3.0(05) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
93 | <> |50 [25-70(05) |20 |1.5-3.0(05) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
94 | > |50 |45-7.0(05) |20 |20-30(05) |3-5 T ° S — 4.5~5.0(0.5) o
95 | L |70 |50-7.0(05) |20 |2.0-3.0(05) |3-5 T ° S — 5.0 (0.5) o
9% | @~ |70 |45-7.0(05) |30 [1.5-3.0(05) [3-5 T ° S — 4.5~5.0 (0.5) o
97 | X2 |70 |35-7.0(05) |25 |2.0-25(05) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
98 | _qR |60 |35-7.0(05) |25 |20-3.005 [3-5 |T . s — 35-50(05 | O
9 | A |50 [35-7.005 |20 |15-3.005) |[3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
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