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Sikkerhedsforskrifter

VIGTIGT

Ved brug af et elektrisk apparat skal felgende
nedenstéende grundleeggende sikkerhedsfor-
anstaltninger overholdes:

Lees venligst disse sikkerhedsforskrifter grun-
digt igennem, for sy/-broderimaskinen tages i
brug. Opbevar brugsanvisningen pa et
meningsfyldt sted ved maskinen, og husk at
give den med, hvis du videregiver din maskine
til en tredjepart.

Hvis sy/broderimaskinen ikke er i brug
bor den ikke vaere tilsluttet lysnettet. Traek
derfor stikket ud af stikkontakten.

ADVARSEL!

Beskyttelse mod forbraendinger, brand, elektri-

ske sted eller personskader:

1. Maskinen ma ikke anvendes af personer
(og bern) med fysiske og psykiske
begreensninger eller personer uden
kendskab til at betjene maskinen. | disse
tileelde skal brugerne have grundig instruk-
tion i maskines rette brug af en sikkerhe-
dsansvarlig person, fer den anvendes.

2. Brug ikke sy-/broderimaskinen som
legetej. Veer ekstra forsigtig, nar sy-/bro-
derimaskinen bruges af barn eller i neer-
heden af born eller personer med handi-
cap.

3. Anvend kun maskinen til de i brugsanvis-
ningen foreskrevne formal. Anvend kun
det tilbeher der anbefales af producenten.

4. Bern skal veere under opsyn for at veere
sikker pa de ikke leger med maskinen.

5. Anvend ikke maskinen, hvis ledningen
eller stikket er beskadiget, den ikke syr
ordentligt, den har veeret tabt pa gulvet,
den er blevet beskadiget eller har veeret i
bereoring med vand. Indlever maskinen til
den naermeste autoriserede BERNINA
forhandler til kontrol eller reparation.

6. Undgé at tildeskke maskinens ventilati-
onshuller nar den er i brug. Serg for at
holde symaskinen og fodpedalen fri for

FARE!

Beskyttelse mod elektriske stod:

1.

2.

3.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Lad aldrig maskinen sta uden opsyn,
mens den er tilsluttet lysnettet.

Efter endt brug og inden rengering skal
stikket altid tages ud af stikkontakten.
LED lys. Kig ikke direkte i lyskilden med
forstarrelsesglas eller andre former for lin-
ser. LED Klasse 1M.

treevler, stov og stofrester.

Hold fingrene veek fra alle beveegelige
dele. Veer iseer forsigtig i neerheden af
nalen.

Benyt altid den originale stingplade. Brug
af en forkert stingplade kan medfore at
nalen knaekker.

Anvend aldrig bejede néle.

. Undlad at treekke eller skubbe materialet

under syning. Det kan medfere, at nalen
knaekker.

Sest hovedafbryderen pa «0» ved arbejd-
sopgaver ved nalens omrade: F.eks. trad-
ning, udskiftning af nal, trykfod osv.

Sluk altid for sy/-broderimaskinen nar du
renser,smgarer eller udferer anden service-
justering neevnt i denne brugsanvisning.
(Tag skikket ud)

Tab ikke symaskinen og kom aldrig nogen
form for genstande i symaskines abnin-
ger.

Anvend ikke maskinen udendeors.

Brug ikke maskinen hvor der anvendes
drivgasprodukter (spray) eller ilt.

Sluk altid maskinen ved at saette
hovedafbryderen pa «0» og treek stikket
ud af stikkontakten.

Der skal altid treekkes i stikket og ikke i
ledningen.



18. Hvis ledningen pé fodpedalen er beskadi-
get, skal den udskiftes af fabrikanten, en
professionel eller en tilsvarende kvalificeret
person for at undgéa skader.

19. Deponer ikke noget pé fodpedalen.

20. Sy-/broderimaskinen er dobbeltisoleret.
Brug kun originale reservedele. Overhold
forskrifterne for vedligeholdelse af
dobbeltisolerede produkter.

VEDLIGEHOLDELSE AF
DOBBELTISOLEREDE
PRODUKTER

Et dobbeltisoleret produkt er forsynet med to
isoleringsenheder i stedet for jordforbindelse.
Et dobbeltisoleret produkt er ikke udstyret
med jordstik, og et sddant skal heller ikke
anvendes. Vedligeholdelse af et dobbeltisole-
ret produkt kraever stor omhu og indgéende
kendskab til systemet og ber derfor kun
udfores af kvalificeret personale. Der ma kun
anvendes originale reservedele til service og
reparation.

Et dobbelt isoleret produkt er maerket pa fol-
gende made: «Dobbeltisolering» eller «Dob-
beltisoleret».

Dette symbol @ kan kendetegne sédan et
produkt.

OPBEVAR BRUGANVISNINGEN OMHYG-

GELIGT!

Denne sy-/broderimaskine er kun beregnet til husholdnings-
brug. Hvis maskine anvendes i udstrakt grad eller kommer-
cielt, er en regelmaessig rengering og seerlig pleje er meget

vigtigt.

Erstatningsansvaret for tegn pa slitage pa grund af intensiv
eller kommercielt brug er ikke fastlagt automatisk, selv hvis

de forekommer inden for garantiperioden. Beslutningen om,

hvad der skal geres i disse tilfaelde, pahviler den naermeste
servicetekniker.

Alle rettigheder forbeholdt

Hvis symaskinen opbevares i et koldt rum, skal den stilles i et
varmt rum ca. 1 time for brug.

Af tekniske grunde kan der til en hver tid fortages aendringer af symaskines udstyr og tilbehor samt forbedringer af produktet
uden at det bliver bekendt gjort. Der kan ligeledes vaere aendringer i tilbeheoret tilpasset det geeldende land.



Oversigt maskine

Symaskinens detaljer

Tradferer

Trykfodstryk
Spoleforspaending
Indstillingshjul tradspaending
Spoleholder

Hul til anden spoleholder
Spoleapparat

Stopper spoleapparat

9  LCD Skarm

10 Hastighedsregulering

11 Funktionstaster

12 Tradkniv

13 Et-trins knaphulsgreb

14 Néletrader

15 Stingplade

16 Sybord og tilbeharsboks

17 Taster til direkte valg

18 Funktionstaster

19  Overste deeksel

20 Handhjul

21 Tilslutningen til broderimodulet
22 Hovedafbryder

23 Tilslutning til netledning

24 Stik til fodpedal

25 Beerehandtag

26  Trykfodslofter

27  Knap til indstilling af transporteren
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Maskine Setup

Tilslut maskinen

Kontroller for du tilslutter maskinen, om den spzending og
frekvens der er angivet pa typeskiltet, stemmer overens med
din stremforsyning.

e  Sest maskinen pa et stabilt bord.
e Seet ledningen i 2-huls-stikket pa maskinens side.
e  Saet ledningen i stikkontakten.
e Teend pa hovedafbryderen.
—  Sa& snart maskinen er treendt, lyser sylyset.

Hvis maskinen ikke er i brug eller der indsaettes og fiernes
dele, sé sorg for at stikket er trukket og hovedafbryderen
star pa "O"

Information om polariserede kabelstik

Denne enhed er udstyret med et polariseret kabelstik (et ben
er bredere end det andet) for at reducere risikoen for elektrisk
sted. Dette kabelstik passer kun pa én made ind i det polari-
serede stik. Hvis stikket ikke passer, vendes den om. Passer
det stadig ikke, skal du kontakte en autoriseret elektriker, som
kan installere et korrekt stik. Kabelstikket ma ikke sendres pa
nogen made.

Fodpedal

Ledningen til  fodpedalen seettes ind i det 4 N
tilsvarende kontaktstik i maskinen, inden maskinen teendes.

e Teend for maskinen og tryk forsigtigt pa \

fodpedalen, hvorved syningen begynder.
o Fjern foden fra pedalen og maskinen stopper.

\ /

Kontakt en autoriseret elektriker hvis der er

problemer med at tilslutte maskinen. Traek stikket ud nér
maskinen ikke er i brug. Brug kun denne maskine med
fodpedalen Typ C-9000, produceret af CHIEN HUNG
TAIWAN., LTD.




Forlaengerbord

e Hold forleengerbordet vandret og treek det
i pilens retning.

Forleengerbordets skuffe kan klappes udad
og kan bruges som tilbeharsboks.
e Skuffen treekkes ud mod dig for at &bnes.




Spoling af undertrad

X W
WX
ot
XXX
X
PO

PIRISYONON
7 RN
',/ // X
I / mo\\
) \
Wi

NS

e  Seget tradspolen pa spoleholderen. Brug den lille spole- K \
holder til mindre tradspoler.
e Traden Klikkes ind i den everste tradforer. [N

k J

Nar der anvendes trad som hurtigt afvikles fra spolen,
anbefales det at anvende et tradnet over tradspolen og
bruge den store spoleholder. Samt reducere tradspaend-
ningen.

e Vikl trdden med uret rundt om spoleforspaendingen.

° Tradenden feres gennem et af de indre huller i spolen,
se illustration, og den tomme spole sasttes pa.
e Spolen trykkes mod hajre.




e  Hold godt fast i tradenden med handen.

e Spoling starter ved at trykke pa fodpedalen eller anven-
delse af Start/Stop-tasten.
—  Stop spolingen efter et par omgange

e  Kiip trddenden af sa teet pa spolen som muligt.
° Fortseet spolingen indtil spolen er fuld.

-~ Spolingen standser automatisk, nar spolen er fuld.

e Tryk pé Start/Stop tasten eller slip fodpedalen for at
stoppe maskinen.
e Tryk spolen til venstre.

e Traden klippes over og den fyldte spole fiernes.

Hvis spolen trykkes til hgjre (spoleposition), vises felgende
meddelse pa& LCD-skasrmen. Den forsvinder nér spoleappe-
ratet bliver skubbet til venstre i syposition

10




Spolen seettes i

For spolen laegges i eller fiernes skal der slukkes for mas-
kinen, sast hovedafbryderen pa "O".

Tradgiveren skal vaere i hejeste position. Forkert tradning kan
beskadige maskinen, veer omhyggelig!

e \ed at trykke pé laseknappen (1), abner spoledackslet.

e  Spoledeekslet kan nu fiernes fra feringen (2).

e Saet spolen i spoleholderen sé spolen drejer mod uret,
nar der traskkes i traden!

e Tradden feres som vist langs med pilemarkeringen
under fingeren (A), treekkes rundt ved punkt (B).

e Tjek om traden ligger korrekt i spolekapslens spaen-
dingsfieder. Det geres ved at trykke let pa spolen med
en finger samtidig med at den anden hand traskker lidt
i traden. Der skal veere maerkbar modstand.

e  Traden fares som vist med pilemarkeringen fra (B) til (C)
i tradferingen ved stingpladen.
- Traden klippes af ved at fere den tilbage hen over
skeerekanten ved punkt (C).
-  Luk spolelaget ved at skubbe det til venstre i forin-
gen (2). Tryk derefter helt ned til laseknappen (1) gar
i hak.

11



Tradning af overtrad
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Det er vigtigt at trade maskinen korrekt. Hvis overtraden ikke
treedes korrekt, vil der opsté forskellige problemer, veer
omhyggelig.




Tradspaendingen udigses ved at saette nalen i overste
position og haeve trykfoden.

e Anbring tradrullen pa spoleholderen, traden skal dreje
med uret, sast derefter en passende tradstop pa.

e For traden fra spolen igennem den bagerste fering.
e  Traek traden omkring tradfereren og gennem forspaen-
dingsfiederen som vist.

e  Forsest lsengere nedad og rundt om tradgiverafskeerm-
ningen.

e Qverst fores traden fra hejre mod venstre gennem trad-
givergjet. Efterfolgende feres traden atter nedad.

e  Traden feres ind bag den bejede asken.

e Traden feres forfra ind gennem nélegjet og traskkes ca.
10 cm bagud.

e  Kilip den overskydende trad med tradkniven pa lampe-
huset.

e Nalen kan trades med den automatiske naletrader (se
informationer pa nasste side).

13




Naletrader

Hasv nélen til hejeste position og left trykfoden.

Saet hovedafbryderen pa "O" nér felgende handling udferes!

14

Seenk langsomt néletraderens greb og for traden
gennem tradferingen, som vist pé illustrationen og hold
til hajre.

Naletraderen drejer automatisk i position, den lille trad-
krog feres automatisk gennem nélegjet.

Traden holdes til hejre foran nalen.

Traden holdes lost og naletraderens greb slippes

langsomt.

- Den lile tradkrog drejer og traskker traden
ind gennem nalegjet, hvorved der dannes en
lokke.

- Tresk traden helt gennem nalegjet.




Udskiftning af nal

Saet hovedafbryderen pa "O" nér felgende handling udferes!

Skift nalen regelmaessigt, specielt hvis der er tegn pa slidtage
eller hvis der opsta sy problemer.

Isaet ndlen som illustreret.

A Les néleholderskruen og stram den igen
efter isaetningen af ny nal. Den flade side af nalens
kolbe skal vende bagud

B Skub nalen op, indtil den steder pa.

Nalen skal vaere i perfekt tilstand.
Syproblemer opstéar oftest nér:

- Nalen er krum

—  Nalen er stump

—~  Beskadiget nalespids

Tradkniv

Tradkniven anvendes til to formal:
1. Afkort trddenderne efter tradning.
2. Afkort trédenderne efter en sem er feerdigsyet.

° For afklipning skal trykfoden veere heevet.

e Materialet fijernes og trdden feres til
henover tradkniven pa lampehuset.

e  Dermed er tradenderne i den rigtig laengde til at begy-
nde den naeste sem.

venstre

15



Tradspaending

Normal tradspaending: «4»

. For at @ge tradspaendingen skal der drejes til et hejre H
nummer.

Stam Los
° For at reducere tradspaendingen skal der drejes til et g
lavere nummer.
Korrekt tradspzending er ngdvendig for at opna et per- 6;% '.?

fekt syresultat.

Du far et flottere stingbilled og materialet forbliver glat, hvis
overtraden kommer frem pa undersiden af materialet.

} i 4 Retside
Normal overtradsspaending ved ligesem.

Overtrad N

4

ZFE{_;H:E

Undertrad

Tradsspeendingen er for svag ved ligesgm.
e Valg et hejre nummer.

~

A

Tradsspeendingen er for stram ved ligesgm.
e Veelg et lavere nummer.

-
Normal overtradsspaending ved zigzag og pyntesesmme.

SOOI
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AEndre trykfodstryk

Trykfodstrykket er forudindstillet og kreever ikke justering til

almindelig syning (tynde eller kraftige materialer).

Trykfodstrykket kan dog til helt specielle behov justeres. Den

dertil indrettede justérskrue kan drejes ved hjeslp af en ment.

e \ed syning i meget tynde stoffer losnes trykket ved at
dreje skruen mod uret, | kraftige stoffer strammes tryk-
ket ved at dreje med uret.

e Den oprindelige indstilling findes let ved at fa
justerskruen til at flugte med maskinens overkant.

Transportor haeves/sankes

Forleengerbordet fiernes. Knappen til at haeve/seenke trans-
porteren ses pa bagsiden af friarmen.

Transporterknappen stilles pa position (a), for at hasve trans-
portaren.

Transporterknappen stilles pa position (b), og transporteren er
seenket. Til frihandsbroderi, syning af knapper og stopning
skal transporteren vaere seenket.

e  Transporterknappen stilles pa position (a) og transpor-
toren er atter haevet og maskinen er klar til normal
syning.

e Transporteren hasves ikke for handnjulet har kert en hel
omgang. Det gaelder ogséa hvis den star til hojre.

° Drej handhjulet en hel omgang, for at bringe transpor-
teren i den hojeste position.

17



Skift trykfod

Saet hovedafbryderen pa "O" nér felgende handling udferes!

Montering af trykfodsholderen.
e Heev trykfodsstangen (a).
e  Fastger trykfodsholderen (b) som vist.

Montering af trykfod

e Seenk trykfodsholderen (b) indtil slidsen (c) er lige over
trykfodspinden (d).

e Tryk pa den sorte trykfodsudlgser (g).

e  Seenk trykfodsholderen (b) og trykfoden (f) fastgeres
automatisk.

Afmontering af trykfoden

° Heev trykfoden.

e Tryk pa den sorte trykfodsudiaser (e) trykfoden falder
af.

Montering af kantlinial/quiltlinial
e Monter kantlinialen/quiltlinialen (g) i hullet som vist.
° Lav eendringer efter opgave, opleegninger, rynker, etc

2-Trins-Trykfodsloft

Trykfoden kan indstilles pa to niveauer. Nar der skal sys K U O \
haeves trykfoden et hak op for at lette placering af arbejdet.

-~
‘0
=

Det andet trin bruges til broderi s& broderirammen kan feres f
under foden.

Nalen skal altid hasves til hejeste position.

18



Vigtige syinformationer

Valg af nal, materiale, trad

Veelg trad efter opgave. For at opna det bedste resultat spiller kvaliteten af nal, trdd og materiale en stor rolle. Det anbefales
at bruge trad fra kendte fabrikanter. Der laegges seerlig veegt pa kombinationen af nal og trad. Den rigtige nélesterrelse
afheenger ikke kun af den valgte trad, men skal ogsa passe til det anvendte materiale. Materialets tykkelse bestemmer
tradens format, ndlesterrelse og spidsens udformning.

Nalestorrelse

Materiale

Trad

9-11/65-75 Lette tynde materialer - bomuld, voile, silke, Mellemsteerk bomulds-, nylon eller polyes-
muslin, interlock, bomuldsstrik, tricotage, tertrad.
jersey, crepe, vaevet polyester, skjorte og
bluse stoffer.
12/80 Mellemtykke materialer - bomuld, satin, De mest solgte trade er mellemtykke og
arbejdstej, sejltej, strikog tynd uld. passer til disse materialer og nalestarrelser.
For at opna det bedste resultat sys med
14/90 Mellemtykke materialer - bomuld, sejldug, uld, polyestertroad ,' syntetiske materlaler o9
kraftig strik, frotte, denim bomuldstrad i natur materialer.
Brug altid samme type trad i over- og
16/100 Tykke materialer - canvas, uld, quiltning, undertrad.
denim, polstrede materialer (tynde til mellem-
tykke).
18/110 Kraftig uld, polstrede materialer, nogle Kraftig trad, teeppetrad. (Kraftigt trykfod-

skind og vinyl materialer.

stryk.)
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Dobbeltnale kan anvendes til bade nyttesem og pyntesyning. Det Europasiske nale-nummereringssystem er: 65-70-80-90-
100 osv. Amerikansk/japansk er:
9,11,12 osv. Skift ofte nal (efter hvert andet syarbejde) og/eller ved knaskket trad eller fejlsting. .

Nale Forklaring Materiale
HA x 1 Standard slanke néle. Vesvede natur materialer - uld, bomuld,
15 x 1 St e i i silke, osv. Anbefales ikke til strik.

9 (65) til 18 (110)

15 x 1/130/705H Mellemfin kuglespids stort gje. Veaevede natur- og syntetiske materialer,
9 (65) il 18 (110 polyesterblandinger. Polyesterstrik,
(65) ti (110) tricotage, enkel og dobbel strik.

Kan bruges istedet for 15x1til syning i
alle materialer.

Kuglespids Jersey, tricotage, lycra, badetgj, elastike

15 x 1/130/705H (SUK) .
9 (65) til 18 (110) materialer.

130PCL/705H-LR/LL Skindnéle. Leeder, vinyl, polstring. (Efterlader mindre
12 (80) til 18 (110) huller end en normal tyk nal.)
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Anvendelsesoversigt trykfadder

Til bestemte semme og som kreativ variant kan der med fordel anvendes dobbeltnale.

Trykfod Anvendelse Nal Trykfod Anvendelse Nal
Transpoterfod (T) Almindelige syarbej- Enkel broderfod Stopning, frihands- -
der, Patchwork, broderi, monogram- !
Pyntesemme, merr |
Smock-sem,
Fagot-sem osv.
Lynlésfod () Isyning af lynlase - Blindstingsfod (F) Usynlig oplaegning
| 1
| 9
<.
Knappasyningsfod Isyning af knapper Semfolder (K)* Smalkantsem -
H @ E -
Knaphulsfod (D) Knaphulssyning Snorpésyningsfod Snorpasyning
< : 25 g
Satinfod (A) Satin-semmevarianter Usynlig lynlésfod* Iseetning af usynlige i
PAY S>> lynlase Cr I
% 4¥RiS:S; ;
*9
322N
Overlockfod (E) Kastning over Rynkefod* Rynkning
\ stofkanter f’/
S
XS =~
Quilt- og Patchwork Overtransporter* Hijeelp til vanskelige
projekter @ materialer og
! ensartet transport af
I flere lag.

Dobbeltnal*

N

* Fas som ekstra tilbehor




Oversigt skeerm & brug af funktionerne

Oversigt taster

: . J

2 Tilbage/Afslut @

3 Auto-lock/Forleb

4 «Nalestop nede/oppe»-tast Symbolet pa tasten geelder for symodus, tegnet pa siden af
5 Indstillingshjul til hastigheden tasten geelder i broderimodus.

6  OK-tast

7 Piletaster

8

Direkte valg af sem og tal

9  Spejlvending

10 Forleenge/eendre storrelse

11 Dobbeltnal/Drej motiv

12 Tilpasning af stingleengden/sting frem/tilbage
13 Tilpasning af stingbredde/farve frem/tilbage
14 Hukommelse/Setup

15 Slet/Tilbage

16 Valg af semgruppe/farveindstilling
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Informationer pa LCD skeermen

Normalmodus

Skaerm normalmodus
Sem

Semnummer

Tilbage

Auto-lock

Anbefalet trykfod
Anbefalet tradspeending
Semgruppe
Naleposition oppe

9  Stingleengde

10 Naleplacering

11 Bip-signalet et teendt
12 Auto-stop

13  Spejlvending

14 Dobbeltnal

15  Néaleplacering nede
16  Stingbredde

17 Bib-signalet er slukket
18  Alfabetnummer

19 Alfabet

O ~NO O~ wWwnN =

Skzerm normalmodus- Skaerm sgmmenu
20 Sem

21 Semnummer

22 Semgruppe

23 Aktuel side

24 Alle sider
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Hukommelsesmodus

Skaerm hukommelsesmodus
Valgt hukommelse (indrammet)
Hukommelse fyldt med sem
Tom hukommelsesmappe
Aktuel hukommelsesmappe
Semnummer og sem
Auto-stop

Spejlvending

Naleposition oppe

9  Bip-signalet et teendt

10 Forleengelse af semme

11 Stingbredde

12 Stingleengde

13  Semgruppe

14 Aktuel hukommelsesplads
15 Alle hukommelsespladser
16 Cursor hukommelse

O ~NO O~ wWwnN =

Skzerm hukommelsesmodus- Skaarm ssmmenu
17 Sem

18  Semnummer

19  Hukommelses model

20  Semgruppe

21 Aktuel side

22 Alle sider
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Funktionstaster
Start/Stop tast

e  Start/Stop tasten starter maskinen. Tryk igen for at
stoppe. Maskinen vil bevaege sig langsomt ved systart.
—~ P& denne méade kan du betjene maskinen uden at
bruge fodpedalen.

Tilbage/Afslut Taste

Trykkes der pa tilboage-tasten syr maskine baglaens.
Symbolet «tilbage» pa LCD skeermen, viser at der sys
bagleens.
Kun felgende ssmme kan sys baglaens: Semme direkte valgt
fra 01-05 og fra gruppe A 00.
° Aktiveres tilbagetasten for du starter med at sy,

—  syr maskinen nu permanent bagleens. Ved igen at

trykke pa tasten syr maskinen igen fremad.

e Aktiveres tilbagetasten imens at du syr,

—  syr maskinen bagleens til du slipper tasten.

Auto-Lock

Hvis der trykkes pa Auto-Lock tasten nar der er valgt semme

direkte fra gruppen 1-4 og gruppe A, syr maskinen automa-

tisk 3 heeftesting herefter standser maskinen.

1 Symbolet «Auto-Lock» vises p& LCD skaermen til mas-
kinen stopper.

Undtaget som valgt direkte fra gruppen 0-4 og gruppe A 00,

86-99, syr maskinen automatisk 3 heeftesting efter det aktulle

semmenster herefter standser maskinen, hvis der trykkes pa

Auto-Lock tasten

2 Symbolet «Auto-Lock hold» vises pa LCD skasrmen til
maskinen stopper.

Trykkes tasten endnu en gang eller veelges en anden sem, sa
ophasves funktionen.
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«Nalestop nede/oppe»-tast

e Trykkes tasten nal oppe/nede,
-~ vil maskinen alt efter hvor nalen befandt sig, enten

ga til sin hejeste position eller bliver nede i materi-
alet.

1 Tryk pa tasten, sa pilen pa skeermen pejer opad

—  og nélen g& i hejeste position efter hvert systop.
2 Tryk pa tasten, sa pilen pa skaermen pejer nedad

-~ 0g nalen g& i nederste position efter hvert systop.

Trykkes der pé tasten til ndlestop oppe/nede, imens der sys,
s& standser maskinen automatisk.

Indstillingshjul til hastigheden

e Huvis positionen af justeringen for hastighed foreendres
—  kan den maksimale syhastighed veere begreenset
under syningen.
Positionen af reguleringen definerer syhastighed nar fodpeda-
len er trykket helt ned.

° For at opné sterre hastighed: Drej indstillingshjulet med
uret.

e  For langsommere hastighed: Drej indstillingshjulet mod
uret.

Hvis der sys med Start/Stop-tasten er syhastigheden bestemt
at denne skydeknap.

Hastighedskontrol er kun mulig i symodus.
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Piletaster

veelges.

<

OK-tast

e Med denne tast bekreefter du dit valg.
~  Hvis du trykker pa denne tast i normalmodus &bnes
semmenuen.
—~  Hvis du trykker pa denne tast i hukommelsesmo-
dus abnes semmenuen.

Direkte valg af som

Med disse taster kan de enskede semme, funktioner, osv. .. e”’

e Hyvis direktemodus er aktiveret kan de nyttesomme /
som er vist ved siden af taltasterne (0-9) veelges
direkte.

0

\VAVAYAY]
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Taltaster

e  Med disse taster kan som fra den valgte gruppe veel-
ges direkte.

27



Spejlvendingstast

Med undtagelse af som valgt direkte fra gruppe O og

dem fra gruppe A 86-99 kan alle andre som kan spejles

ved hjeelp af denne tast.

—  Maskinen syr den valgte som spejlvendt indtil
tasten trykkes igen.

-~ Spejl funktionen slettes ogsa, nar der skiftes til en
anden som.

Normal sem
Spejlvendt sam

Forlaengelse af ssmme

Ved at esndre pa stingbredden eller stinglaengde fremkommer

En som fra gruppe A 13-36 kan forleenges ved at
trykke pa denne tast op til fem gange mere end den
oprindelige laengde.

en hel raekke nye semmonstre.

Dobbeltnal

Med undtagelse af sem valgt direkte fra gruppe 0 og dem fra

gruppe A 86-99, kan alle andre semme sys med dobbeltnal
og samtidig i to parallelle linjer.

28

Ved tryk pa dobbeltndlen tasten reducerer maskinen
automatisk den maksimale bredde for syning med
dobbeltnal.

For at vende tilbage til syning med en nél, tryk igen pa
tasten.

~

I ©

il ©
N

W



Tilpasning af stinglaeangden

Nar en sem er valgt, indstiller maskinen automatisk den anbe-

falede stinglaangde, som vises i tal pa LCD-skasrmen.

e  Stinglaengden kan eendres ved at trykke pa stinglaeng-
detasten.

e Tryk pa tasten (venstre) «-» For kortere stingleengde.

Tryk pé tasten (hejre) «+» laengere stingleengde.
Stingleengden kan eendres fra<0.0 bis 4.5 ». Enkelte

semme har dog begreenset laengde. i 1
i F 1 -
I 3-5
| s
Tilpasning af stingbredde
Nar en sem er valgt, indstiller maskinen automatisk den anbe-
falede stingbredde, som vises i tal pa LCD skaermen.
<YW >
e  Stingbredden kan aendres ved at trykke pa stingbred-
detasten.
e  Tryk pa den venstre tast for en tasttere som =
e Tryk pa den hejre knap for en bredere sem. "‘*-._:_
—  Stingbredden kan eendres fra«0.0 bis 7.0 ». Enkelte ':i-
somme har dog begraenset bredde. o
~ 1

Hvis sem valgt direkte fra gruppe 1-4 eller som fra gruppe A J.- H .
00, kan nélens position reguleres ved justering af stingbredde. -
e Tryk pa den venstre tast nalen bevesger sig til venstre.
e Tryk pa hojre tast og nalen flytter til hejre.
—  Tallet skifter fra venstre«<0.0» til yderste hegjre posi- i Ty
tion «7.0». + 1
—  Den fra fabrikken indstillede midterpositionen af
nalen er angivet ved «3.5».
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Gem

e Tryk pa tasten mem for at dbne hukommelsesmodus
og programmere kombinationer af bogstaver eller

dekorative sting.

—  Semme valgt direkte og fra gruppe A 86-99 kan

ikke programmeres.

° | broderimodus, abner denne knap setup programmet.

Slet/Tilbage

e Tryk pa denne tast, hvis en forkert som eller forkert
mappe er blevet valgt. Semmen slettes, eller den for-

rige skaerm kommer frem.

Valg af sesmgruppe/farveindstilling

Nar maskinen teendes vises de direkte valgbare sem pa LCD

skeermen.

e Trykkes der pa tasten til valg af semgruppe, abnes
somvalgs-skaermen automatisk. Veelg den onskede
somgruppe ved hjeelp af piletasterne

—  Sem direkte valg
—  Sem gruppe A
—  Sem gruppe B

—  Blokbogstaver alfabet - Gruppe C1

—  Kursiv alfabet - Gruppe C2

30
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Kursiv alfabet

Nar maskinen teendes vises de direkte valgbare sem pa LCD
skeermen.

e Tryk pa talknapperne for at vaelge semmen ud for de
numeriske taster eller tryk pa semgruppetasten for at
veelge den gnskede semgruppe.

e Veelg den onskede somgruppe ved hjelp af pileta-
sterne, og tryk pa OK-tasten.

e  Den onskede som kan veelges med piletasterne eller
med taltasterne.

o Nar den enskede sem er valgt ved hjeelp af pileta-
sterne, tryk p& OK-tasten for at vende tilbage til symo-
dus.

e Huvis valget blev foretaget ved hjeelp taltasterne, indstil-
ler maskinen automatisk semmen, og gar tilbage il
symodus.
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Oversigt som

Som

Direkte valg

000!

0/0:0:

0i0:0:
of

Sem gruppe A

Nyttesem

Satinsem

Dekorative satinsem

Korssting

Quiltesom

Pyntesom

Knaphulssem

Trensesom
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Som gruppe A

95 96

Snereringe

Knapisyning
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Som gruppe - C1

Skrifttyper
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Grundteknik, syning

Tilbage

Tilbagesyning anvendes til at heefte tradenderne i starten og i
afslutningen af en sem.

e Tryk pé tilbagesyningstasten og sy 4- 5 sting.
—  Nar tasten slippes syr maskinen atter fremad.

Friarm

Friarmen er praktisk nar der skal syes f.eks. aermer, bukseben
eller andre rorformede ting.

Syning af hjerner

1 Stands syningen nar du neermer dig et hjerne.

2 Seenk nédlen manuelt eller tryk en gang pa nélestop-
oppe/nedetasten sa nalen stopper i materialet.

Heev trykfoden.

Med nalen som omdrejningspunkt vendes materialet.
5 Seenk trykfoden og fortsaet med at sy.

~ W

35



Sy med kraftige materialer

Den sorte knap pa trykfodens hojre side vil fastlase trykfoden
i vandret position, hvis den er trykket ind for trykfoden er
seenket. Dette sikrer en ensartet stoftransport i starten af en
sem og ved tykkere omrader f.eks. hvor der er mange lag
stof, ndr man laegger bukser/jeans op

Nar man kommer til omradet hvor der kommer mange lag

stof, anbringes nélen i laveste position og trykfoden hasves.

e Tryk let pa spidsen af trykfoden, tryk derefter den sorte
knap pa trykfoden ind, saenk trykfoden og fortsast med
at sy.

Den sorte knap udleser sig selv efter nogle fa sting.
Du kan ogsé seette et stykke materiale med den samme
tykkelse af bagsiden af semmen eller stotte trykfoden, ved at

transportere materialet med handen og sy langs den foldede
sem.

A Karton eller tykt stof
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Ligesem og naleplacering

Andre naleplacering
Disse indstillinger geelder kun for sem 1-4 i direkte gruppen
og sem i A-gruppe 00
Den forudindstillede indstilling er « 3.5» midterposition.
e Tryk pé stingbreddetasten at abne stingbredde juste-
ringsmodus.
o Hvis hjulet drejes mod uret, vil ndleplaceringen
skifte til venstre.
° Hvis hjulet drejes med uret, vil ndleplaceringen
skifte til hajre.

AEndre stingleengde

e  Tryk stingleengdetasten for at dbne stingleengde juste-
ringsmodus.
° For at afkorte semmen, drej hjulet mod uret.
o For at forleenge semmen, drej hjulet med uret.

| almindelighed geelder, jo tykkere materiale, trdd og nal jo
leengere ber nalen veere.

Zigzag som

AEndre stingbredde
Den maximale  stingbredde  for  zigzagsemme
er "7.0". Stingbredden kan dog reduceres alt efter hvilken
sting-type der gnskes.
e Tryk pé stingbreddetasten at abne stingbredde juste-
ringmodus .
—  Stingbredden eendres fra "0.0-7.0"mm.

AEndre stingleengde

Zigzag-stingreekker bliver testtere jo nsermere stingleengden
kommer pa "0.3".

De flotteste zigzag-semme far man som regel i stinglaengde-
omradet "1.0-2.5". Helt tastte zigzag-sem efter hinanden ser
ud som satinsem.

2077~
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Elastisk forstaerket ligesom

~

Den elastisk forsteerket ligesem er en staerk og fleksibel som sS4 7

: o ©
og giver en holdbar sem. m % %
Ideal til alle elastiske stoffer og strikvarer. Ogséa velegnet til m ® 0o
slidsteerke stoffer som jeans.
Disse sem-typer er ogsad meget velegnede som dekorative
kantafslutninger.

Med den elastisk forstaerket ligesem opnas en tredobbelt
forsteerkning med elastiske og slidsteerke semme.

1 Elastisk forsteerket ligesom
2 Ligesom

3-punkts zigzag er til faste stoftyper, som jeans, poplin, sejl-
dug, leerred o.l.
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Overlocksgm
Monter Overlockfod (E)

Stofkanten feres langs trykfodens faeringsskinne.

Overlockfoden ber kun bruges til at sy sem valgt direkte fra
gruppe 5 og 8.Indstil ikke stingbredden smallere end «5.0»
Hvis der sys andre samme eller anvendes anden stingb-
redde med overlockfoden, kan nalen risikere at ga ned i
trykfoden og knaskke.

5.0~7.0

Brug af zigzag trykfoden
Monter transpoterfoden (T)
Hvis overlock sys med transpoterfoden, sys langs kanten af

materialet, s& nalens stikningspunkt til hejre ligger udover
stofkanten.

N

2.5~4.5
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Blindsom

9 . Blindsem og lingerisem pa faste materialer
A-03 : Blindsem i streek-materialer
A-04 : Blindsem i streek-materialer

Materialet foldes som vist med vrangsiden opad.
Lav ferst et overlocksting, som vist pa billedet til venstre.

At sy usynlig opleegning kreever lidt evelse. Lav altid en
syprove.

-~

2.5~4.0

9 A-03 A-04 o
133
S 1.0~2.0

(]

° Placér materialet under trykfoden.

e Drej handhjulet mod dig sely, indtil ndlen svinger helt
over til venstre.
—  Nalen skal da ga lige ned kanten pa materialet.

° Hvis det ikke er tilfeeldet, skal stingbredden justeres.

e Indstil trykfodens fererlinial (o) ved at dreje pa fin-
gerskruen (a) sa linialen lige nar hen til folden.

e Sy langsomt og for materialet omhyggeligt langs
trykfodens fererlinial.

A Vrangside

B Retside

e Sy langsomt og for materialet omhyggeligt langs
trykfodens fererlinial.

o Vend materialet.
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Isyning af knapper
Knapisyningsfoden monteres.

e  Seenk transporteren med transporterknappen.

° Placér arbejdet under trykfoden.
° Placér knappen pa det enskede sted og saenk
trykfoden.

e Veelg zigzag-sem.
e Indstil stingbredden til «2.5-4.5» afhaengigt af afstan-
den mellem hullerne pa knappen.

e Drej pa handhjulet for at tjekke at nalen gar
lige ned i knappens hgjre og venstre hul.

° Inden syningen pébegyndes trykkes pa tasten
Auto-lock. Derved haeftes knappen bade ved starten
0g slutningen.

e Er der behov for at knappen far en "stilk", sa leeg en
stoppenal ovenpa knappen og sy.

e Ved knapper med 4 huller, sys de 2 forreste
huller ferst. Flyt derefter syprojektet fremad og sy de 2
bagerste huller.

Transporterknappen stilles pa position (a) og transportaren
er atter haevet og maskinen er klar til normal syning.
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Knaphulssyning

0 | lette til mellemsveere materialer

A-86 : | lette til mellemsveere materialer

A-87 : | habitter og overtoj

A-88 : Vandrette knaphuller i kraftige materialer
A-89 : | lette til mellemsveere materialer

A-90 : | kraftige frakker

A-91 : | jeans AS7 A0 AO1
A-92 : | jeans eller veevede straekstoffer. I
A-93 : Til streekmateriale ¥

@ BEMARK
| E

L

Lav forst en syprove i et stykke lignende materiale, inden der
sys i selve syarbejdet.

e Tegn forst knaphullet ind pa materialet.

Den maximale knaphulsleengde er 3cm (1 3/16 inch). (knap-
pens diameter + tykkelse).

N~
e Seet knaphulstfoden pa. Derpa traskkes K
knapholderen ud og knappen seettes i.
° Knaphulsleengden bliver nu fastlagt af knapholderen.
e Traden fores ned gennem &abningen i trykfoden og
placeres uder foden.

e Velg knaphulstype
e  Stingbredde og stingleengde indstilles alt efter ansket
bredde og teethed.
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° Placér materialet under trykfoden, s& markeringen pa
trykfoden felger markeringen pé& materialet.
e  Seenk knaphulsstangen.

| tilfeelde af, at knaphul sem er valgt, og Start/Stop-tasten
blev trykket, mens knaphulsgrebet er haevet, vises en
fejimeddelelse pa LCD-skeermen, den beder dig om at
saenke knaphulsgrebet .

e Hold let fast i enden af overtraden og start med at sy.

For materialet blidt med handen. Inden maskinen stopper, vil
den automatisk sy nogle heeftesting for sikring af knaphullet.
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Knaphullerne bliver syet som illustreret, forfra ved trykfoden og bagud.
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° Hasv trykfoden og Klip trédenderne af.

e Da maskinen automatisk vender tilbage til udgangs-
punktet, er det muligt at "oversy" knaphullet en gang til.

e Nar knaphullet er helt feerdig, sesttes knaphulsgrebet
helt op .

Hvis der efter afslutningen veelges en anden sem (forskellig
fra knaphul, trense eller stopning) og Start/Stop-tasten blev
trykket, mens knaphulsgrebet er nede, vises en fejlmed-
delelse pa LCD-skaermen, den beder dig om at heeve
knaphulsgrebet .

e Skeer knaphullet forsigtigt op, pas pa at du ikke &bner
nogen sting pa begge sider.

e  Deten godide, at bruge en knapnal som stopklods sa
der ikke skeeres for meget op.
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Knaphuller pa straekmaterialer

Hvis knaphuller sys pa streeskmaterialer, anbefales det at

leegge i en steerk trad eller indleegstrad under knaphulsfoden.

Montér knaphulsfoden. Seet indleegstraden fast bag pa
trykfoden.

For indleegstradens ender frem til forsiden af foden.
Traek dem ind i slidserne og bind dem midlertidigt.
Seenk trykfoden og start med at sy.

Tilpas  stingbredde og stingleengden  efter
indleegstraden

Efter syning treek ganske blidt i indlaegstraden.
Treek trddene om pa vrangsiden og bind en
knude eller haeft et par sting.

Det anbefales at forsteerke vrangsiden af
materialet.

46

N




Trensesgm

e Forleeng knapholderpladen og indstil den onskede
leengde

e Stingbredde og stingleengde indstilles alt
efter onsket bredde og teethed.

e Materialet anbringes séledes, at nélens stikningspunkt
til ligger 2mm (1/16 inch) fra lommeabningen. Saenk
derefter trykfodslefteren

A Startpunkt

e For den overste trad gennem hullet pa trykfoden.

e Saenk knaphulsgrebet og placér det bag knaphulsfo-
den.

e Hold enden af overtrdden let med din venstre hand, nar
du begynder at sy.

Fremgangsmaden for trense syning er vist.

Dette er et eksempel pé trense syet pa lommens hjerner.
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Sngreringe

* Der horer ikke et dorn-jern med som standardtilbehor til A-95 A-96

maskinen. " - % -~

w4 e 50 6.0 7.0

Veelg sem 60 = Snereringe

Satinfod (A) isasttes.

e Stingbreddetasten anvendes til at justere /7
ojernes storrelse; "-" = mindre eller "+" storre.

OJje/sngreringestorrelse:

A Lile: 5.0mm (3/16 inch).

B Mellem: 6.0mm (15/64 inch).

C Stor:  7.0mm (1/4 inch).

AN

\_
. . a
° Senk nalen ned i stoffet ved startpunktet,
herefter seenkes trykfoden.
—~  Maskinenen stopper automatisk nar den afslut-
ningsvis har syet et par heeftesting.
\_
/

e Sl& midten ud af snereringen med en
tilsvarende dorn* ell. lign.

x

Hvis der anvendes tyndere sytrad, s& kan sybilledet se lidt
groft ud. Er det tilfeeldet, s& er det enkelt bare at "oversy"
gjet en gang til.
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Stopning

A-98: Enkelt stoppesom til tynde mellemsveere
materialer.
A-99: Forsteerket stoppeseom til  tykke og faste
materialer.

e W

1.0~2.0 | 3.5~7.0

e Veelg som 98 eller 99 fra A-Gruppen = Stoppesem
e Montér knaphulsfoden.

Heeft det overste og nederste materiale.
e Veelg néleplacering.
e Seenk trykfoden midt for revnen i stoffet.

e  Traek knapholderen bagud.
e Szt  knaphulsleengde-reguleringen  pa  den
onskede leengde.

Semleengderne bliver forskellig i leengden.
Den maximale stingleengde er dog begraenset til 2.6cm (1
inch) og den maximale stingbredde til 7mm (9/32 inch).

AN

Syningens leengde.

Syningens bredde. ‘Q f

Star i
Stop T

oow>»
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Grundteknik, syning

Placér syarbejdet séledes at nalen rammen
ned i materialet ca. 2 mm (1/16 inch) for omradet der skal
stoppes. Saenk trykfoden.

Nar trykfoden seenkes, méa den forreste del af trykfoden ikke
trykkes tilbage. Ellers vil stoppeleengden ikke blive korrekt.

e For overtraden ned gennem hullet i trykfoden.

e  Tryk knaphulsstangen ned.

e Nu er knaphulsstangen placeret bag knaphulsfodshol-
deren.

e Hold i starten let fast i overtraden med den venstre
hand og begynd at sy.

Stoppestingene sys forfra og bagud, som ill.

e Hvis omradet der skal syes er for stort,
— s8 anbefaler vi at der sys over omradet flere
gange. Evt. kan man ogsa sy pa tveers. Serg

for at der bliver en vis overlapning.
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Indsaet lynlas*

1
VigTicT! © —_——— WV
I %
1o 1.5~3.0 3.5

Trykfoden ma kun anvendes med ligesem
og néleplacering i midten. Veelges andre semme-/naleposi-
tioner knaskker nélen nar den rammer trykfoden.

Isaetning af centreret lynlas

Haeft materialet sammen ret mod ret, hvor
lynldsabningen skal veere.

e Stryg/pres materialet for at dbne semmen.

° Placér lIynldsen med forsiden nedad mod
stoffet/sem abningen; med teenderne mod semlinien.

e Haeft lynldsbandene pa materialet.

° Lynlasfoden monteres.

° Nar den venstre side af lynldsen syes fastgeres trykfo-
den i trykfodsholderens hgjre side.

o Nar den hejre side af lynldsen syes fastgoeres
trykfoden i trykfodsholderens venstre side.

Venstre side af lynldsen sys fra oven og ned.
° For neden sys pa tvaers og herefter sys den hejre side.
e Fjern haefte tradene og luk lynlasen.

e

o
—
——————————————
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Grundteknik, syning

Isaetning af side-lynlas

Heeft materialet sammen ret mod ret, hvor

lynldsabningen skal veere.

Fold materialet tilbage til den venstre semlinie.
Med ca. 3 mm semrum.

Lynlastrykfoden monteres.

Nar den venstre side af lynlasen syes fastgeres trykfo-
den i trykfodsholderens hgjre side.

Nar den hejre side af lynldsen syes fastgeres
trykfoden i trykfodsholderens venstre side.

Sy venstre side fra bunden mod toppen.

52

Vend sy-tejet med retsiden opad. For neden sys pa
tveers og herefter sys den hgjre side.

Stop ca 5 cm (2 inches) fer den averste ende.

Fjern heeftetraden og aben lynlasen.

Luk den anden som.

K




Lynlas, usynlig

* Denne lynlasfod er ekstra-udstyr. Den indgar ikke i standardsortimentet.

Denne trykfod anvendes til at sy usynlige
lynlése i, dvs. de er skjult af en sem
og derfor usynlig.

e Montér den usynlige lynlasfod pa maskinen.

° Nalen sessttes i midterposition og der veelges
ligesom.
—  Stingleengde, afhaengig af materiale.

° Mellem 1,0 und 3,0 mm.

e Lasg den abne lynlas forkert pa oversiden af materialet,
se illustration.

o Placér kanten af materialet pa linie med stingpladens
5/8 inch markering.

° Lynlésen placeres ca. 6 mm fra kanten af materialet.

5/8"

o Placér trykfoden séledes, at lynldsens taender kommer
ind i rillen pa trykfodens hejre side. Sy langs lynlasen til
du steder pé lynlasskyderen.

o Fjern sytejet fra maskinen.

For at sy den anden side, skal kanten af materialet atter

placeres pa linie med stingpladens 5/8 inch markering.

Sy langs lynlasen til du steder pa lynlasskyderen, fer derved

den venstre rille af foden over lynldsens tasnder.

e Luk lynlasen.

e  Fold materialet séledes, at lynldsen er pa hgjre side og
ikke i vejen.

e Haeft med knapnale.

e Montér transporterfoden og sy en ligesem sé test pa
lynldsen som muligt.

e  Afslut med at sy et par haeftesting frem og tilbage.

A Vrangside
Retside

o]
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Somfolder

* Semfolderen er ekstraudstyr, Den indgér ikke i standardsortimentet.

e  Stofkanten ombugges ca 3 mm, herpa ombugges den 4
atter 3 mm i en leengde af ca 5 cm langs stofkanten.

e Drej handhjulet mod dig selv indtil nalen er
nede i stoffet; s& saenk trykfoden.

e Sy nogle sting og heev atter trykfoden.

e  For den foldede kant ind i semfolderens tungeformede
abning.

e Bevaeg evt. stoffet lidt frem og tilbage indtil det ruller ind
i folderen.

e  Seenk trykfoden og sy langsomt. Herved skal den ra
stofkant glide fint forfra ind i semfolderens &bning.
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Grundteknik, syning

Snorpasyning

* Snorpasyningsfoden er ekstraudstyr. Skal anskaffes separat.

Sy en eller flere dekorative snore ell.
effektgarner pa. Det giver en smuk struktur eller effekt pa
jakker, bluser, duge o.s.v. Man kan anvende utallige effekter:
Perlegarn, effektgarn, uldgarn, brodergarn, snore, haeklegarn
0.8.V.

Enkelt snorpasyning

e Markér hvor pa materialet effektgarnet skal
vaere. Snoren fores fra hejre side ind i midterste rille pa
snorpasyningsfoden.

e  Treek snoren ca. 5cm (2 inches) bagud fra trykfoden.

e Trykfodens rille holder snoren pa plads medens den
bliver overkastet, nar der sys.

e Veelg sting og stingbredde
stingene lige né&r hen over snoren.

e Seank trykfoden og sy langsomt, medens snoren
fores langs markeringerne pa stoffet.

sdledes at

Tre-dobbelt-snorpasyning

e  For sytraden til venstre og fer de 3 snore ind
i trykfodens riller.

e Hver snor skal traekkes ca 5 cm bagud fra trykfoden.

e Veelg sting og stingbredde séledes at stingene lige nar
hen over snorene.

e  Seenk trykfoden og sy langsomt, medens snorene
fores langs markeringerne pa materialet.

Ss.

A

\VAVAY
v v

P>
e
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Sy med satinsom

[ 5 A-13 A-14 A-15 A-16 A-17 A-18 A-19 A-20 A-21 A-22 A-23 A-24

SO B e L

A-25 A-26 A-27 A-28 A-29 A-30 A31 A-32 A-33 A-34 A-35 A-36

33:430Y)) ¢

Satin og deko-semme sys med satinfoden. Fodens underside
har en speciel udfreesning, som ger det muligt problemfrit at
Sy meget taette syninger med regelmeessig transport. Denne
ogede taethed skyldes de taetliggende zigzag sting.

S

e  Satin-, pynte og deko-semmene kan frit sendres sa de
passer til motivet, hvis man aendrer pa enten stinglaeng-
den eller bredden.

—  Forsog med resterne af materialet til den enskede
leengde og bredde er naet.

Nar der syes i meget tynde materialer anbefales det at bruge
stabilisering pa bagsiden.
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Quiltning

*1/4“ (8mm) Quiltefoden 1/4“ (8mm) fas som ekstra tilbeher og felger ikke med denne maskine.

Sy patchwork

/

Materialet placeres sédledes at det folger inderkanten pa
trykfodens feringshjeelp. Dette giver en nejagtigt 1/4 "(8 mm)
nalestikningspunkt.

Der kan udelukkende sys ligesom og med
naleplacering i midten.

l— 1/4"

il

Med anvendelse af trykfodens inderkant opnaes en nejagtig
1/8* (4mm) semkant.

Trykfoden har foran og bagpa en 1/4“ (8mm) markering. Dette
ger det muligt at vende ngjagtigt ved hjerner.

Brug af Quilte-/Kantlinealen
e Quilte-/Kantlinealen fares som vist ind i trykfodsholde-
ren og stilles pa den enskede bredde.

e Sy forste raskke og forskyd materialet séledes at
kantlinialen feres langs den forrige syede linie.
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Grundteknik, syning

Handquilte

Man kan kopiere udseendet fra handquiltestingene
ved at anvende gennemsigtig monofilament-trdd som over-
trad og en 30'er eller 40'er bomuldstrad i underspolen. Trad-
spaendningen skal forhgjes.

Tradspaendingen tilpasses, alt efter tykkelsen af stablilisations
mateialet.

Pariser-som (Applikations-sting)

Egnet til alle materialer og syprojekter.

Sy patchwork

e De 2 stof-stykker ligges retside mod retside,
0g sys sammen med en ligesom.

e Aben somkanten 0g pres med strygejern. Vend sypro-
jektet sa retsiden er under trykfoden.

° Placér trykfodsmidten pa sylinien og sy hen over den.
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Grundteknik, syning

Fagot-som
Hasft de to foldede stofkanter pa et stykke tyndt papir eller
vandopleseligt stablisator, hold en afstand pa ca. 4mm (1/8*

inch) fra hinanden.

Midten af trykfoden placeres midt mellem de foldede stofkan-
ter, og syningen startes.

Efter syning fiernes papiret.

A Tyndt papir
B Rining

Feston-afslutning

e Sy langs stofkanten, men ikke péa eller ud over stofkan-
ten.
—  Resultatet kan forbedres ved at forsteerke
materialet f.eks. med strygespray og stryge det.

e  Kiip det overskydende materiale af langs sammene.
e Arbejd ngje for ikke at klippe i semmene.
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Rynkning

*Rynkefoden fas som ekstra tilbeher og felger ikke med
denne maskine.

Rynkning

e Fjern trykfodsholderen og montér rynkefoden og indstil
tradspaendingen pa mindre end 2.

° Placér materialet som skal rynkes til hejre under
trykfoden.

e Sy en reekke og hold den ufeerdige stofkant parallelt
med hgjre side af trykfodskanten.
—  Materialet bliver nu automatisk rynket.
—  Velegnet til lette og mellemsveaere materialer.

Rynkning og samtidig pasyning af materialet.

Hvis du ser godt efter er der et indsnit pa undersiden af foden.

P& den made kan det nederste stofstykke rynkes samtidig

med at det gverste stofstykke, som kerer i indsnittet sys pa

f.eks. en linning i et korset.

° Fjern trykfodsholderen og montér rynkefoden.

° Placér det materiale, som skal rynkes med retsiden
opad under trykfoden.

e Det overste stoflag laegges med ret-siden nedad ind i
trykfods-indsnittet.

e De to stoflag feres som vist pa illustrationen.

For at finde den rigtige sterrelse pa rynkningen, sé er det
bedst at lave en syprove og tillaeg altid ca 10" (ca. 25cm)
ved stof, elastik eller border. Det gor det lettere at fastsla
hvor meget der evt. skal justeres i det konkrete syprojekt.
Lav altid en sypreve i samme slags materiale og syretning
som der senere skal syes i. Rynkning lavet pa tvaers af
tradretningen i stoffet giver altid pasnere resultat end hvis
man syr pa langs af tradretningen. Sy kun langsomt til
halv-hurtigt for bedre at kunne styre materialet.
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Grundteknik, syning

Smock-syning

A-08 A-09

e Indstil stingleengde pa 4.0 mm og les tradspaendingen.
e Med transpoterfoden syes ligesem med 1cm (3/8 inch)
afstand imellem, hen over arealet som skal smocksyes.

o Bind tradenderne sammen i den ene ende.
e  Treek i undertradene og fordel rynkningen ensartet.
Haeft trddenderne i den anden ende.

e Reducér tradspeendingen og sy med pynte/deko-sting
mellem ligesemmene.

e Treek tradene fra ligesemmene ud.

61



Frihandsstopning, -broderi og monogrammerr

e  Transporterknappen stilles pa (b), for at seenke trans-
portaren.

e  Trykfodsholderen fiernes og stoppefoden monteres.

e Armen (a) skal veere bagved néaleholderskruen
(b). Stoppefoden feres ind bagfra, holdes med
pegefingeren og skrues fast med skruen (c).

Stopning

e Start med at sy en kant rundt om arealet
som skal stoppes. (at forankre tradene).

e Sy altid med ensartet afstand og sy altid fra venstre
mod hajre.

e Drej syarbejdet 90° og sy igen henover. Denne gang
bevaeges syarbejdet langsommere for at undgé at der
opstar storre eller uensartede huller.

Frihandsstopning foregar uden brug af transporteren, som er
saenket. Syarbejdet bliver fort per handkraft under nalen.
Syhastigheden og beveegelsen af materialet skal derfor
afstemmes med hinanden.
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Grundteknik, syning

* Broderirammen leveres ikke med denne maskine.

Broderi

e Veelg zigzag-sem og indstil bredden efter
behov.

e Sy langs omridset af motivet ved at beveege
stopperammen tilsvarende.
—  Arbejd med regelmeessig sy-hastighed.

e Udfyld motivet udefra og ind.
—  Placér stingene teet ved siden af hinanden.

Hurtig beveegelse af stopperammen giver leengere sting,
medens langsom bevaegelse tilsvarende giver teettere sting-
dannelse.

e Afslut med at sy et par haeftesting. Tryk pa
tasten: "Auto-lock ".

Monogrammer

e Veelg zigzag-sem og indstil bredden efter
behov.

e Sy regelmaessig hastighed, for hertil broderirammen
langs bogstaverne.

e  Afslut bogstaverne med at sy et par hasftesting. Tryk pa
tasten: "Auto-lock ".
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Overtransportor

* Overtransportfoden fas som ekstra tilbeher og felger ikke med
denne maskine.

Prgv altid at sy uden overtransporteren. Der kun skal
bruges, hvor det er ngdvendigt.

Det er nemmere at fore materialet og du har en bedre oversigt
over sgmmen, hvis du bruger transporterfoden.

Din maskine har en fremragende stingkvalitet til en bred vifte
af materialer fra sarte chiffon lag op til flere denim.

Overtransporteren udligner transporteringen af det everste og
underste lag stof og forbedrer muligheden for at striber, tern
0g motiver passer sammen. Denne fod hjeelper med at fore-
bygge ujaevn transport i meget vanskelige stoffer.

° Loft trykfoden for at lofte trykfodsstangen.
° Fiern trykfodsholderen ved at lose skruen pa trykfod-
stangen drej i mod uret.

Overtransportgren monteres som folgende:

e Arm (a) passer ind over naleholderskruen og nalestan-
gen (b).

° Befaestigelsesknappen af plastik (c) skrues fra venstre
mod hejre fast pa nalestangen.

e  Seenk trykfodsstangen.

e  Skruen pa trykfodsstangen skrues atter fast. (Drej med
uret).

e  Tjek at begge skruer bade pa nale- og trykfodsstangen
er skruet fast.

° Undertraden hentes op og over- og undertrad fores
bagom overtransportaeren.
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Specielle funktioner

Spejlvending

Semme valgt direkte fra gruppe 0 og gruppe A 86-99 kan
ikke spejlvendes.

e Veelg den onskede som.
e Tryk pa spejlvende tasten
—~  Symbolet for spejlvende vises pa LCD-skaermen.

Maskinen syr den valgt sem spejlvendt til spejlvendingstasten
trykkes igen eller der veelges en andet som.

A Sy normale sem
B Sy spejlvendte som
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Forleengelse af ssmme

[ A-13 A-14 A-15 A-16 A-17 A-18 A-19 A-20 A-21 A-22 A-23 A-24

B3 e

A-25 A-26 A27 A-28 A-29 A-30 A-31 A-32 A-33 A-34 A-35 A-36

330:433)%)) ¢

En som kan forleenges helt op til 5 gange af normal leengden.
Tryk hertil forlaengelsenstasten.
e  Veelg den onskede som.

e Tryk péa forleengelsestasten.
- Symbolet for forleengelse vises pa LCD-skasrmen.

e Tryk flere gange pa forleengelsestasten for at veelge
den onskede forleengelse

° Maskinen syr den viste sem i den nye lsengde til for-
leengelsestasten trykkes igen, eller ssmmen eendres.

Ved at eandre pa stingbredden eller stinglaengde fremkommer
en hel raekke nye semme.

Semme 13-36 fra gruppe A kan samtidig bade forlaenges og
spejlvendes.
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Sy med dobbeltnal

Dobbeltnale fas som ekstra tilbeher, og felger ikke med
denne maskine.

e |saet dobbeltnal.

Nar man anvender dobbelt-nale, ber man altid kun bruge
transpoterfoden.

Brug kun dobbeltndle med max. 2 mm néleafstand

(d.v.s. bernette-Artikelnummer 502020.62.91).

Folg instruktionerne for tradning af enkelt nal, benyt til

dette formal den vandrette tradrulleholder.

Trad den venstre nal.

Den anden tradrulleholder (findes i tilbehoret)

saettes i den dertil indrettede &bning ovenpa

maskinen.

o Trad ad samme vej, serg for at trddenfereren over
nalen ikke glemmes, og slut af med at trdde den hgjre
nal.

e Trad hver nal separat.

Begge trade skal vasre i samme tykkelse og
kvalietet. Du kan sy med en eller forskellige farver trad.

NS

NS

e Veelg den gnskede sem. (f.eks sem 13 fra gruppe A)

e Alle somme kan sys med dobbeltnal, undtagen samme
valgt direkte fra gruppe 0 og semmene fra gruppe A
86-99.
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e Tryk pa tasten dobbeltnal
— P& LCD-skeermen vises dobbeltnals-symbolet og
maskinen reducerer automatisk stigbredden for at
sy med dobbelnal pa 2mm.

o Efter systart syr maskinen to raekker af samme som i
parallelle linjer.

Nar der syes med dobbeltnale, s& opnaes det paeneste
resultat hvis der syes med reduceret hastighed.

Nar dobbeltnal er valgt, forbliver funktionen aktiv, selv nar
semmen andres. Funktionen deaktiveres, nar dobbeltnalta-
sten igen trykkes.
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Hukommelse

Flere somme kan kombineres og sy i en bestemt sekvens ved
hjeelp af hukommelses funktionen.
—  Disse segmkombinationer kan gemmes til senere
brug
- Selvom maskinen slukkes, sé vil de gemte kombi-
nationer blive bevaret.

Et udvalg af ssmme fra forskellige grupper kan kombineres
med hinanden.

Som Gruppe A
Sem Gruppe B

Blokskrift alfabet (Gruppe C1)

00D

Kursiv alfabet (Gruppe C2)

Semme valgt direkte og fra gruppe A 86-99 kan ikke
programmeres i hukommelsen.

Maskinen har 4 hukommelsesmapper, i hver kan der
gemmes op til 20 semme.

Alle mapper i hukommelsen kan redigeres i deres funktioner.
Disse funktioner er mulige; stingleengde, stingbredde,
forleengelse, spejlvende og Auto-Lock, medmindre dobbelt-
nalen er valgt.
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Information hukommelsesmodus

Mem

Programmering

Programmering af en sek-
vens af somme & sy
gemte somkombinationer

Programmering af en sekvens af ssmme i hukommelsesmodus

Forudseetning: Tom hukommelse (Slet hukommelse se side
83).

e Tryk pa hukommelsestasten for at dbne hukommelses- l

modus.

e Vaelg nummeret p& hukommelsesmappen med pileta- ’
sterne.
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e Tryk pad OK-Tasten, for at dbne den valgte mappe.
Cursoren star pé forste position hvor den forste sem
skal programmeres.

IR

| det overste venstre hjorne af LCD skaermen vises nummeret
pa mappen.

I =
-

e Tryk p& semvalgstasten, for at &bne semvalgsskeer-
men.

e Veelg den onskede sem gruppe. (Feks til sem fra
gruppe A).

e Tryk pa OK-tasten for at &bne semmenuen. De forskel-

lige semme fra den valgte gruppe kommer frem pa
skeermen. l 0
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Tryk pé det enskede semnummer eller vaelg ved hjeelp

af piletasterne.

Hvis sommen er valgt med piletasterne skal der trykkes

pa OK-tasten for at programmere den valgte sem.

-~ Den valgte sem vises pa LCD skaermen og curso-
ren flytter sig til naeste position.

Er sommen valgt ved hjeelp af nummertasterne gem-
mes den valgte sem automatisk. Den valgte sem vises
pa LCD skeermen og cursoren flytter sig til naeste posi-
tion.

Gentag trin for trin, for at programmere flere semme i
mappen.

Mappen kan maksimalt indeholde 20 semme. Hvis endnu en
som veelges, Vil der lyde et bip-signal for at advare dig om at
mappen er fuld.

Tryk péa Start/Stop tasten eller fodpedalen, for at sy de pro-
grammerede semme.

Efter programmeringen er feerdig skal der igen trykkes pa
hukommelsestasten ellers slettes ssmmen nér maskinen
slukkes.
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Oversigt af hukommelsen/ Redigeringsmodus

Mem

Oversigt/Redigeringsmodus

Oversigt programmerede
somme side 73

Skift til normal-modus & sy
programmeret sem side 75

Redigeringsfunktioner

B (Skift til hukommelsesmodus)

76-82

Oversigt programmerede somme

Forudsaetning: At der er som i hukommelsen

e Abne hukommelsesmodusen ved hjeelp af hukommel-
sestasten.

Tilfoj en sekvens af semme

side 76

/Andre en programmeret
som eller ssmmens egens-
kaber side 78

Tilfej yderliger en som side
79-80

Slet en programmeret sgm
side 81

Slet ALT side 82
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e  Vaelg den onskede mappe med piletasterne.

e Abneden valgte mappe med OK-tasten. Cursoren star
pa forste position.

g

S
P

A

T O

el

° Flyt med piletasterne fra position til position.

e
n
Bt

A,
T O

I-'-'-
W
L] I'I 1]

W

Tryk pa Start/Stop-tasten eller tryk pé fodpedalen for at sy
mensteret fra den aktuelle position i hukommelsen sammen-
haengende.
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Skift fra hukommelsesmodus til normalmodus
Hvis hukommelsesmodus er aktiv

e Tryk pad hukommelse tasten for at forlade hukommel-
sesmodusen og vend tilbage til normalmodus.

Sy programmeret sgm

e Tryk p& hukommelsestasten, for at abne hukommel-
sesmodus.

e Veelg den onskede mappe med piletasterne.

e Tryk pa OK-tasten, for at dbne den valgte mappe.
—  Cursoren star péa forste position.

e Tryk pa Start/Stop-tasten eller tryk pa fodpedalen for at
sy de programmerede semme.
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Redigeringsfunktioner i hukommelsen - Tilfgj en sekvens af ssmme

e Tryk p& hukommelsestasten, for at abne hukommel-
sesmodus.

e Veelg den gnskede mappe med piletasterne (F.eks. M3)

e Tryk pad OK-Tasten, for at dbne den valgte mappe.
Cursoren star pa forste position.
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Flyt ved hjeelp af piletasterne cursoren til neeste frie
position.

Tryk pa valg af semgruppe for at dbne skaermen med
semgruppe udvalget.

Fortsast som beskrevet pa side 73, for at tilfeje flere
nye semme.
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Redigeringsfunktioner i hukommelsen - /ndre en programmeret som eller ssmmens
egenskaber

| ©

Forudsaetning: At der er som i hukommelsen.

e Tryk p& hukommelsestasten, for at abne hukommel-
sesmodus.

e  Vaelg den onskede mappe med piletasterne.

e Tryk pad OK-Tasten, for at dbne den valgte mappe.
—~  Cursoren star pé forste position.

e

e  Vaelg med piletasterne den som som skal skiftes ud
eller hvis egenskaber skal sendres.

ey
it ©

X

-3 i
e For at eendre semmen, tryk p& Clr-tasten og veelg il
derefter med somvalgstasten en ny sem. i

e  Forat eendre egenskaberne, skal du trykke den pagesl-
dende tast for stingleengde, stingbredde, spejlevende,
dobbeltnal eller forlaengelse.
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Redigeringsfunktioner i hukommelsen - Tilfgj en ekstra som

Forudsaetning: At der er som i hukommelsen.

e Tryk p& hukommelsestasten, for at abne hukommel-
sesmodus.

e Veelg den onskede mappe med piletasterne.

e Tryk pad OK-Tasten, for at dbne den valgte mappe.
—  Cursoren star péa forste position.

ol
G

]

(AN

L
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° Flyt med piletasterne cursoren hen til den position hvor
somme skal tilfojes.

AN e
WA

o

-
==

e Tryk pa valg af semgruppe for at dbne skasrmen med
semgruppe udvalget og veelge en ny sem.

For at sendre egenskaberne, skal du trykke den pageeldende
tast for stinglaengde, stingbredde, spejlevende, dobbeltnal
eller forleengelse.
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Redigeringsfunktioner i hukommelsen - Slet en programmeret som

e Tryk p& hukommelsestasten, for at abne hukommel-

sesmodus.

e  Veelg den onskede mappe med piletasterne.

Tryk p& OK-Tasten, for at abne den valgte mappe.
—  Cursoren star pé forste position.

-

4

i

i
g

Veelg med piletasterne den sem det skal slettes.

-

Tryk péa Clr-tasten, for at slette semmen. Alle efterfol-
gende semme flyttes en position frem.

A T

-

T

i

EEE T
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Redigeringsfunktioner i hukommelsen - Slet ALT

e  Gentag trinene fra «Slet programmeret som”.

o
HET ]

e

° Hold Clr-tasten nede i et par sekunder, indtil maskinen
spoerger om du virkelig onsker at slette alt.

ol

e Tryk p& OK-tasten, hvis alle semme skal slettes og
maskinen vender tilbage til den forrige mappe der nu er
tom nu.

° Hold pa Clr-tasten, hvis de ikke skal slettes, og mas-
kinen vender tilbage til den forrige hukommelsen
mappe, hvor alle programmerede somme stadig findes
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Advarsel

Advarsels-funktion

Advarsel Advarselsskaerm

Trykfoden er ikke saenket

Denne meddelelse vises, hvis tasterne Start /Stop eller
naleplacering oppe/nede, trykkes mens trykfoden er
haevet.

ot -!
"= et
I =_'!:__~_

Trykfoden er ikke heevet

Denne meddelelse vises, hvis broderimodulet begynder
med at initialisere og broderfoden er ikke haevet.

Spole
Denne meddelelse vises under spoling af undertraden.

Tryk spoleakslen mod venstre

Denne meddelelse vises, nér spoleakslen stadig er i hejre
position.

Knaekket overtrad

Denne meddelelse vises, hvis overtraden er knsekket.

e Kontroller overtraden og trad den igen.
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Advarsel

Advarselsskaerm

Undertraden er tom

Denne meddelelse vises, nar traden pa spolen er nassten
opbrugt.

Knaphulsgrebet er ikke sznket.

Denne meddelelse vises, hvis knaphullet eller stopning er
blevet valgt, og Start/Stop-tasten blevet trykket, mens
knaphulsgrebet er heevet.

Knaphulsgrebet er ikke oppe.

Denne meddelelse vises, hvis en anden sem er valgt end
knaphul eller stopning og Start/Stop tasten blevet trykket,
mens knaphulsgrebet er seenket.

Tryk pa OK-tasten for at bekraefte

Symaskinen er blokeret

Denne meddelelse med et udrébstegn betyder, at tréden
snoet eller klemt, eller at materialet er for tyk og handhju-
let ikke kan flyttes.

For at lgse problemerne, kan du leese i "Katalog over
Fejlfinding" pa side 88-90.
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Akustisk advarselssignal

e Korrekt betjening:
- 1bip

e Hvis hukommelsen er fyldt med 20 design enheder:
— 3 korte bip

e \ed forkert betjening:

— 3 korte bip

Hvis maskinen har problemer og ikke kan sy:

— 3 korte bip

Dette betyder, at traden er snoet eller sidder fast og hand-
hjulsakslen ikke beveeger sig. Gennemse kataloget for "fejlfin-
ding" for at finde en lesning. Nar problemet er last, vil maski-
nen sy videre.

Hvis problemet ikke kan lases, skal du kontakte din for-
handler.

Hvis traden fastklemmes i griberen under syningen, for-
hindrer det nélen bevaegelse. Hvis du forsat trykker pa
fodpedalen, vil sikkerhedsafbryderen standse maskinen helt.
Sluk for hovedafbryderen og teend igen.
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Vedligeholdelse

Rengoring af skaerm

Fjern netledningen fra stikkontakten, for du renger skeermen K
og overfladen af symaskinen for at undgéa skader ved
elektrisk sted.

Hvis klapdaekselt er snavset indvendig, skal du rengere det
med en blad, tor klud.
Brug ikke gkologiske- eller andre rengaringsmidler.

Rengoer maskinens overflade

Hvis overfladen af maskinen er snavset, rengeres den med en
klud dyppet i et mildt rengeringsmiddel og godt vredet op. Ter
derefter med en tor klud.

Denne maskine er udstyret med en 100mW LED-lampe.
Hvis lampen skal udskiftes, skal du kontakte din forhandler.

Renggr griberen

Hvis tradrester eller fnug ophobes i griberen, vil dette pavirke K
en problemfri drift af maskinen. Kontroller derfor med jeevne
mellemrum, og renger om nedvendigt ndlemekanismen.

Tag netledningen ud af stikkontakten, for du udferer vedlige-
holdelses arbejde.
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e Rens spoleholderen med en pensel. e N\

K
\_

~
/

° Fiern nalen, trykfoden og trykfodsholderen.

° Fjern pladen fra spoledeekslet.

e Los skruen, der fastger stingpladen, og fiern stingpla-
den.

K
\_

° Rens transporteren og spolekapsel med en pensel.
Dette kan ogsé geres med en blad, ter klud. f

\_ /

Miljobeskyttelse

BERNINA foler sig forpligtet til at beskytte miljiget. Vi bestrasber os tiden péa at reducere miljgpavirkningen fra
vores produkter, ved hele lebende at forbedre produktets design og produktionsteknologien. Smid ikke pro-
duktet i en husholdningsskraldespand. Teenk pa miliget og aflevér produktet pa en genbrugsstation. BERNINA
er medlem af EL-RETUR organisationen. Hvis du er i tvivl kontakt da din lokale BERNINA forhandler.

Hvis elektroniske apparater uretmaessigt bortskaffes, kan skadelige stoffer treenge ned i grundvandet og
optages i vores fodevarer, hvor de kan vaere sundhedsskadelige.

Hvis gamle apparater erstattes af nye, er forhandleren forpligtet til at tage gamle apparater retur uden ekstra
omkostninger og bortskaffe dem korrekt.
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Fejlfinding

Katalog fejlfinding

For du bringer din maskine til den nsermeste autoriserede forhandler, kontroller felgende. Hvis problemet ikke kan loses, skal
du kontakte den butik, hvor du har kebt maskinen eller din forhandler.

Problem lf\rsag Losning Side
e Maskinen er ikke tradet rigtigt. —  Trad maskinen rigtigt. 12
e  Tradspaendningen er for stram. -~  Los tradspeendningen. (lavere tal) 16
o)
=7
X
ié; e  Traden er for kraftig til nalen. —  Seet en storre nal i. 19
C
[0
;3 e Nalen er ikke sat rigtigt i. —  Fjern nédlen og sast nalen i igen (den 15
5 flade side bag ud).
3
e  Traden er viklet omkring spoleholderen. -~ Fjern spolen og afvikel traden. 12
e Nalen er beskadiget. —~  Indsaet nal. 15
E e  Spolekapselen er ikke sat rigtigt . —  Tag spolekapselen ud, saet den i igen, 11
—g‘é og traek i traden. Traden skal lgbe let.
£
=
[0
°
E
5 e  Spolekapselen er ikke tradet rigtigt. —  Kontroller spole og spolekapsel. 11
2
)
e Nalen er ikke sat rigtigt i. —  Fjern nédlen og sast nalen i igen (den 15
flade side bag ud).
e Nalen er beskadiget. ~  Sestennynali. 15
e Forkert nlestorrelse. —  Tilpas néletype til materiale. 19/20
g
2
L e Trykfoden er ikke monteret rigtigt. —  Kontroller og monter trykfoden rigtigt. 92-97
e Maskinen er ikke tradet rigtigt. —  Trad maskinen rigtigt. 12
e Trykfodsstrykket er ikke hejt nok. —  Tilpas trykfodstrykket. 17
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Problem Arsag Losning Side
e Nalen er beskadiget. —  Sestennynali. 1
e Nalen er ikke sat rigtigt i. —  Seet nélen i rigtigt i (den flade side bag 15
ud).
3 . . ' 9 ' . 19/20
o Forkert naletype til materialet. —  Tilpas naletype til materiale.
o]
= e  En forkert trykfod er monteret. —  Saet den rigtige trykfod pa. 21
8
X
5 15
g‘s e Naleskruen sidder Igs. —  Stram skruen med en skruetraskker.
o Den monterede trykfod er ikke egnet til —  Tilpas trykfoden med den valgte sem 21
den valgte type af semme. og monter den.
e Overtradspeendningen er for stram. —  Los overtradsspaendningen. 16
, , A, . . 12
e Maskinen er ikke tradet rigtigt. —  Kontroller tradningsvejen.
§
2 11
_“g’, e Spolekapselen er ikke tradet rigtigt. —  Trad spolekapselen som vist.
@
8
£ . o _— . , , 19/20
2 o Nal/Materiale/Tradkombination er for- —  Nalestorrelsen skal passe til materiale
GL') o
= kert. og trad.
. , ) . ) 16
o Forkert tradspaending. —  Tilpas tradspaendingen.
5 e Nalen er for kraftig til materialet. — St en finere nal i. 19720
o 29
8 E’ e  Stingleengen er ikke passende indstillet. —  Tilpas stingleengden.
Q
33
5
%} e  Tradspaendningen er for stram. —  Los tradspaendningen. 16
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Problem Arsag Losning Side
. , . , 16
c e  Qvertradsspaendingen er for stram. —  Los tradspaendningen.
£ TR o 12
% e Qvertraden er ikke tradet rigtigt. -~ Trad nalen igen.
()
3 e Nalen er for kraftig til materialet. —  Nalesterrelsen skal passe til materiale 19/20
[0 og trad.
X
8
= e  Stinglaengden er for lang til materialet. —  Tilpas stingleengden. 29
[0}
S
g e Trykfodstrykket er i tilpasset rigtigt. —  Tilpas trykfodstrykket. 17
()
5 o Der bliver brugt en forkert trykfod. — Indseet den korrekte trykfod. 92-97
=
S
€ o
= >
58
% @ e  Overtradsspaesndingen er for stram. —  Los tradspaendningen. 16
~ (0]
S
)
()
5 e  Traden sidder fast i griberen. —  Fjern overtraden og spolekaspselen, 86-87
§ ﬁ drej handhjulet manuelt frem og tilbage
% & og fiern tradresterne.
§ ] e  Transporteren er fuld af stov.
(%7]
e  Stev har samlet sig sammen pa gribe- | —  Rens griber og transporter som bes- 86-87
E ren eller nalenstangen. krevet.
a®
ol e Nalen er beskadiget. ~  Indsest ndl. 15
[0}
S
§ o Lettere brummen kommer fra den indre —  Fjern overtraden og spolekaspselen, 86-87
o} motor. drej handhjulet manuelt frem og tilbage
% og fiern tradresterne.
% e  Traden er fanget i griberen.
__%
[%}
©
= e  Transporteren er fuld af stov.
e Trad af ringe kvalitet. —  Brug kvalitetstrad. 19/20
(9]
5
_(G%)? § » e Spolekapselen er ikke tradet rigtigt. —  Fjern spolekapselen, trad korrekt og 11
@ £ S seet spolekapselen i igen.
ED2
% 5 g ° Materialet er skaevt. —  Treek ikke i materialet under syning,
) g maskinen transporterer materialet.
n
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Fejlfinding

Problem Arsag Losning

° Maskinen er ikke taendt. —  Teend maskinen.

e Maskinen er ikke tilsluttet. —  Seet netledningen i stikkontakten.
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Oversigt som

Som gruppe A

Som Bredde (mm) Laengde (mm) Spand - | Trykfod OTilbage Auto-Lock (L) | OSpejlvendi Dobbeltnal Mem
ning Haeftning Auto-Stop (S) | T Trykfod T Trykfod
o | Manuel e | Manuel
00 35 |00-7.0(05 |25 |[1.5-3.0(0.5) |3-5 T o L o 2.0~5.0 (0.5) o
01 —2222e- |20 [1.0-7.0(05) |25 |1.0-80(05 [3-5 T ° S o 3.0~4.0 (0.5) o
02 | // [/ |50 |25-7.0(05) |25 |1.0-30(05) [3-5 T ° s o 25-50(05 | O
03 35 |25-7.0(05 |10 |05-45(0.5) |3-5 F ° S o/ T 2.5~50(0.5)/T | ©
04 35 |25-7.0(05 |15 |05-45(05) |3-5 F ° S o/ T 2.5~50(0.5)/T | ©
05 50 |25-7.0(05 |25 |[1.5-3.0(05) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
06 50 |25~7.0(0.5) |30 [20-~3.0(05) |3-5 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
07 50 |25-7.0(05) |25 |[1.0-3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) )
08 70 |25-7.0(05 |25 |[1.0-3.0(0.5) |3-5 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
09 50 |25-7.0(05) |25 |[1.0-3.0(05) |3-5 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
10 50 |25~7.0(0.5 |20 [1.5-3.0(05) |3-5 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) ]
11 70 |25-7.0(05 |15 |[1.0-3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
12 70 |25-7.0(05) |25 |[1.0-45(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
13 70 |25-7.0(05 |05 [03~1.00.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) )
14 70 |25-~7.0(05 |05 [0.3~1.00.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) ]
15 70 |25-7.0(05 |05 [03~1.00.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
16 70 |25-7.0(05 |05 [03-1.00.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
17 A A |70 |25-70(05) |05 |0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
18 P\ (70 |25-70(05) |05 [03~1.000.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
19 AA |70 [25-7005) |05 |03-1.00.1) |[2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
20 AN |70 |25-7.0(05) |05 |03~1.00.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) )
21 O |0 (257005 |05 [03-1.00.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
22 AR 0 (257005 [05 |03-1.00.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
23 Qe "0 |25-7.0(05) |05 |03~1.00.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) ]
24 Q@O 0 257005 |05 |03-1.00.1) [2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
25 @ 0 (257005 [05 |03~1.00.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
26 7] |70 |25-7.0(05) |05 |03-1.00.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) ]
27 F'F |70 (257005 |05 [03~1.00.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
28 | m'm ™ |70 |25-7.0(05) |05 [03-1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) )
29 ™ |70 |25-7.0(05) |05 |03~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
30 NS\ |70 [25-~70(05) [05 |03~1.00.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
31 Ay |70 |25-7.0(05) |05 |03-1.00.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
32 A~~~ |70 [25-7.0(05) |05 |03~1.0(0.1) [2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
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Som Bredde (mm) Lzengde (mm) S p and - | Trykfod OTilbage Auto-Lock (L) | ©Spejlvending | Dobbeltnal Mem
ning Haeftning Auto-Stop (S) | T Trykfod T Trykfod
33 g¥g® 70 |25-70(05 |05 |03~1.00.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
34 PPNy |70 |25-7.0(05) |05 |0.3~1.0(0.1) |2-4 A . S ] 2.5~5.0 (0.5) o
35 P |70 |25-7.0(05) |05 |03~1.000.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) )
36 QP |70 [25-70(05 |05 [03-1.00.1) [2-4 A ° S o 2.5-5.0 (0.5) o
37 AV |70 |25-7.0(05) |05 |03-1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
38 5|70 |25-7.005) |15 |1.5-30(05) |[2-4 A ° S o 25-50(05 |O
39 oW |70 [25-7.0(05) |15 |1.5~2.0(05) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) )
40 |'NN |70 |40-70(05) |15 |15-30(05) |2-4 A ° S o 4.0~5.0 (0.5) o
41 CVY) |70 [25-70(05) |15 [1.5-80(0.5) |2-4 A ° S ] 2.5-5.0 (0.5) o
42 XL |70 |25-7.005) [1.0 |1.0-20(05) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
43 | 'l |70 |25-7.0(05) |05 [03-1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) )
4 | aaa® |70 [35-7.0(05) |15 [1.0-30(0.5) |2-4 A ° S o 3.5-5.0 (0.5) o
45 | NN\ |70 |80-7.005) |15 [15-3.0(05) |2-4 A ° S o 3.0~5.0 (0.5) o
46 XXX |50 |25-7.005) |25 |1.0~30(05 |3-5 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
47 XXX |60 |3.0-7.0(0.5 |1.0 |1.0-30(05) |3-5 A ° S o 3.0~5.0 (0.5) )
48 % |60 [25-7.0(05) 1.0 |1.0~30(05) |3-5 A ° S o 5.0 (0.5) )
49 00 |40 |8.0~7.0(05) |1.0 [1.0-3.0(0.5) |3-5 A ° S o 3.0~5.0 (0.5) )
50 o8« |40 |8.0~7.0(05) |1.0 |1.0~30(05) |3-5 A ° S o 3.0~5.0 (0.5) )
51 Xageddex | 6.0 | 3.0~7.0(0.5 | 1.0 |1.0~3.0(0.5) |3-5 A . S o 3.0~5.0 (0.5) o
52 Bogodx |60 |50~7.0(05) [1.0 |1.0-80(05) |3-5 A ° S o 5.0 (0.5) o
53 | o< |60 [8.0-7.005) |15 |1.0-8005) [3-5 A ° S o 3.0~5.0 (0.5) o
54 )&% 6.0 [8.0-7.0(05) [1.0 |1.0-30(0.5) |3-5 A ° S o 3.0~5.0 (0.5) o
55 %k | 6.0 |5.0~7.0(05) [1.0 |1.0~30(0.5 |3-5 A ° S o 5.0 (0.5) o
56 _L11] |50 |40-70(0.5) |25 |1.0-45(05) [3-5 T ° S o 4.0~5.0 (0.5) o
57 JLig |30 |20-7.0(0.5) |30 |3.0-4.50.25) [3-5 T ° S o 2.0~5.0 (0.5) )
58 | £—g— |50 |25-7.0(05) [20 |1.0-45(05) |3-5 T ° S o 2.5-5.0 (0.5) o
59 F-—--4 |40 |25-7.0005) |20 |1.0-45(0.5) |[3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
60 T T1|35 [25-7.0(05) |25 [1.5-30(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) )
61 [TTTTT1 |35 |25-7.0(05) |25 |1.5-3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5-5.0 (0.5) o
62 ITITITI |35 |25-70(05) |25 [1.5-30(0.5) |3-5 A ° S o 2.5-5.0 (0.5) )
63 HHHH |35 [25-7.005) |25 [1.5-30(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
64 [T |60 [3.0-7.0(05) |20 |1.0-45(05) |3-5 T ° S o 3.0~5.0 (0.5) o
65 Wbl |70 |3.0-7.005) [1.5 |1.0~45(05 |3-5 T ° S o 3.0~5.0 (0.5) o
66 W\ 160 |80~7.0(05) |20 |1.0-80(05) |3-5 T ° S o 3.0-5.0 (0.5) o
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Som Bredde (mm) Lzengde (mm) Spand - | Trykfod OTilbage Auto-Lock (L) | OSpejlvending | Dobbeltnal Mem
ning Haeftning Auto-Stop (S) | T Trykfod T Trykfod
67 3.0~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 3.0~5.0 (0.5) o
68 2.5~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
69 3.5~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T 4 ] o 3.5~5.0 (0.5) o
70 3.5~7.0(0.5) | 1.5 15~3.0(0.5) |3-5 A 4 S o 3.5~5.0 (0.5) o
71 1.0~7.0(0.5) | 2.0 |1.0~40(0.5) |3-5 A L4 S o 2.5~5.0 (0.5) o
72 3.0~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T L4 S o 3.0~5.0 (0.5) o
73 2.5~7.0(0.5) | 1.0 1.0~30(05 |3-5 T ° ] o 2.5~5.0 (0.5) o
74 2.5~7.0(0.5) | 1.0 1.0~45(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
75 2.5~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(05 |3-5 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
76 25~7.0(0.5) |15 1.0~30(05 |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
77 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~30(05 |3-5 T ° ] o 2.5~5.0 (0.5) o
78 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(05 |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
79 2.5~7.0(0.5) |25 15~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
80 25~7.0(0.5) [ 2.0 1.0~3.0(0.5 |[3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
81 2.5~7.0(0.5) | 3.0 1.0~30(05 |3-5 T ° ] o 2.5~5.0 (0.5) o
82 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(05 |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
83 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(05 |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) (-]
84 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
85 4.0~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° ] o 4.0~5.0 (0.5) o
86 2.5~55(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
87 55~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
88 2.5~55(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
89 2.5~55(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
90 55~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
91 55~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
92 3.0~7.0(0.5) | 1.0 1.0~2.0(05) |2-4 D — — — — —
93 3.0~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |2-4 D — — — — —
94 1.0~3.0(0.5) | 0.5 0.5~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
95 7.0,6.0,5.0 |— — 2-4 A — — — — _
96 7.0,6.0,5.0 |— — 2-4 A — — — — _
97 3.5~4.5(05) | — — 2-4 H — — — — —
98 3.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~2.0(0.5) |3-5 D — — — — —
99 3.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~2.0(05) |3-5 D — — — — _
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Som gruppe B

Som Bredde (mm) Laengde (mm) Spaendning | Trykfod | OTilbage Auto-Lock (L) | ©Spejlvending | Dobbeltnal Mem
Haeftning Auto-Stop (S) T Trykfod T Trykfod
Ao | Manuel Ao | Manuel
00 | KHK |70 |30-7.005) |30 [1.5-30(05 |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
01 | £ |60 |45-7.0(05 |25 [1.5-30(05) |3-5 A ° S — 4.5-5.0 (0.5) o
02 | Ke¥e¥e |70 |40-7.005) |25 [1.5-30(05) |3-5 A ° s - 4.0~5.0 (0.5) )
0B | &S |50 |25-7.0(05) [25 |1.0-80(05) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
04 | PP |60 |25-70(05) [30 |1.5-30(05) |3-5 T ° S — 2.5-5.0 (0.5) o
05 | NN |50 |[35-7.005) |20 [15-3005) [3-5 A ° S — 3.5-5.0 (0.5) o
06 | 2 |70 |25-7.0(05) |20 [1.0-30(05) |3-5 T ° s - 2.5~5.0 (0.5) )
7 | \WAY |70 [25-7.005) |25 [1.5-30(05) [3-5 T ° S — 2.5-5.0 (0.5) o
08 | AYN |70 [25-7.005) |25 [1.5-30(05) [3-5 T ° S — 2.5-5.0 (0.5) o
09 | & |50 |25-7.005 |25 |15-30(05) |3-5 T ° S — 2.5-5.0 (0.5) o
10 OO0 |70 [40-7005) |15 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
11 | GGGG |50 |25-7.005) |25 [15-30(05) |3-5 T ° s — 2.5-5.0 (0.5) )
12 | RNAVRR |60 |35~7.0(05 |20 |15~3.0(05) |3-5 A ° S — 3.5-5.0 (0.5) o
13| X 160 |85-7.0(05) |15 [15-30(05) |3-5 A ° S — 3.5-5.0 (0.5) o
14 | IS |70 |80-7.005) |20 [20-30(05) |3-5 T ° s — 3.0~5.0 (0.5) o
15 RRR¢ |50 25-7.0(05) |25 |1.0~80(05) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) ]
16 | $bddd (60 |4.0-7.0(05) |20 |15-3.0(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
17 | SRS |50 |40-7.005) |20 |15-30(05) |3-5 T ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
18 | AR |60 |25-7.0(05) |15 |1.0~80(05) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
19 | % |60 |35-7.0(05) |20 [15-30(05) |3-5 A ° s — 3.5~5.0 (0.5) o
20 | & |60 [45-7.005) |15 [1.0-830(05 [3-5 A ° S — 4.5-5.0 (0.5) o
21 | AAA |50 |30-7.005 |20 [2.0-3.0(05) |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
2 | NANA |50 [40-7.005) |15 [1.0-8005) [3-5 A ° s — 4.0~5.0 (0.5) )
23 | ¥XuY |70 |4.0-70(05) |30 [20~80(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
24 | () |70 |25-70(05) |20 |1.5-30(05) |3-5 T ° S — 2.5-5.0 (0.5) o
25 | amgm 170 [50-7.0(05) |20 |1.5-45(05 [3-5 A ° S — 5.0 (0.5) o
26 | G432 |70 [35-7.0(005) |30 [2.0-30(05) [3-5 A ° s - 3.5~5.0 (0.5) o
27 | €X |70 |40-7.005) |20 |1.0-8005) [3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
28 | | |30 |15-7.0(05) |30 [15-30(05) |3-5 A ° S — 2.0~5.0 (0.5) o
29 | M |60 |40-7.0(05) |25 |1.0~30(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
30 | mmmmm= |35 |00-7.0(05) |20 |1.0~30(05) |3-5 A ° s — 2.0~5.0 (0.5) o
31 UUW |50 |35-70(05 |20 |20-30(0.5) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
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Som Bredde (mm) Lzengde (mm) Spaendning | Trykfod | OTilbage Auto-Lock (L) | OSpejlvend: Dobbeltnal Mem
Haeftning Auto-Stop (S) T Trykfod T Trykfod
32 [ QQQ |50 |25-7008 |15 [1.0-30(05) |3-5 T ° s — 2.5~5.0 (0.5) )
33 | QQQ |50 [25-7005) [20 [1.0-80(05) |3-5 T ° s — 2.5-5.0 (0.5) )
34 | R&&A |70 [385-7.005) [20 [1.0-30(05) |[3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
35 | /Q/R |70 |35-7.0(05) |1.0 |1.0-30(05) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
36 | WYY |50 |25-7.005) |20 [2.0-30(05 |3-5 A ° s — 2.5-5.0 (0.5) )
37 | (DYDY |50 |25-7.0(05) |20 |15-30(05) |3-5 T ° s — 2.5~5.0 (0.5) )
38 | Q) |50 |30-7.0(05) |15 |1.5-30(05) |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
39 | NN |70 |25-7.0(05) |20 |1.0-30(05) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
40 | & |70 [25-7.005) |30 |15-80(05) |3-5 A ° s — 2.5~5.0 (0.5) )
41 | M |70 [ 25-7.005) |20 [15-30(05) |3-5 A ° s — 2.5-5.0 (0.5) )
42 | OBBS |70 |40-7.005) |25 |15-3.0(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
43 | FhAb |60 [4.0-7.005 [20 [20-3005) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
4 | L |70 |25-7.005) |25 [15-30(05) |3-5 A ° s — 2.5~5.0 (0.5) )
45 | 7K |70 |35-7.005) |25 [15-30(05 |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) )
46 |7 P_ |70 |85-7.0(05) |20 |15-3.0(05) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
47 | Ry |70 [380-7005) |25 [1.0-83005) |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
48 | IN\Q |70 |25-70(05) |20 |15-30(05) [3-5 T ° s — 2.5~5.0 (0.5) )
49 | % R |70 [80-7.005 |25 |1.0-80(05 |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) )
50 |“O\@Q |70 |35-7.0(05) |15 |1.0-3.0(05) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
51 | " N\a |50 |30-7.005 |15 |1.0-3005 |[3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
52 | RR_ |70 [85-7.005) |15 |1.0-80(05) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) )
53 | W= |70 [50-7.0(05) |25 |20-80(05) |3-5 A ° S — 5.0 (0.5) [
54 | SN |70 [30-7.005) |20 |1.5-30(05) [3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) )
55 | Sedd |70 [8.0-70005) |20 |15-3005) |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
56 | \&Z& |50 [385-7.005) |15 |1.0-80(05) |3-5 A ° s — 3.5~5.0 (0.5) )
57 | WK |70 [40-7005 [30 [25-3005) |3-5 A ° s — 4.0~5.0 (0.5) o
58 | Qo@F |70 |45-7.005) |20 [20-80(05) |3-5 A ° S — 4.5~5.0 (0.5) o
59 | ¥ |70 [35-7.005 |15 |15-3.005) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
60 | EE |70 |3.0-7005 |20 |15-3.005 |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
61 |« |70 |5.0-7.005) |30 |20-830(05) [3-5 A ° S — 5.0 (0.5) )
62 |3RXKMXK |70 |40-7005) |25 [15-30(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
63 | O |70 [40-7005) |15 |15-830(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
64 | @& |70 |45-7005) |20 |15-30(05) |3-5 A ° s — 4.5~5.0 (0.5) )
65 | “RS®KR |70 [40-7.0(05) |20 [1.5-30(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
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Som Bredde (mm) Lzengde (mm) Spaendning | Trykfod | OTilbage Auto-Lock (L) | ©Spejlvending | Dobbeltnal Mem
Haeftning Auto-Stop (S) T Trykfod T Trykfod
66 | A |70 [30-7.005 [20 [15-3005 |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
67 | YWY |70 |380-7.0058) |80 |1.0-30(05) |3-5 T ° s — 3.0~5.0 (0.5) o
68 | XA |70 |40-7.0058 |20 |1.5-3.0(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
69 | &= |70 |50-70(05) |25 [20-3005) |3-5 A ° s — 5.0 (0.5) o
70 | @R |70 |35-7005 |20 |15-30(05) |3-5 A ° s — 3.5~5.0 (0.5) o
71 | AA |60 [80-7005 |80 |15-3005 |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
72 | BB |70 [30-7.005 |20 |15-3005 |3-5 A ° s — 3.0-5.0 (0.5) )
73 | YOO |70 |25~7.005) |16 |1.0-30(05) [3-5 A ° s — 2.5~5.0 (0.5) o
74 | NING |50 |35-7005 1.0 |1.0-30(05) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
75 | VS |70 |40-70(05) |25 |20-30(05) |3-5 A ° s — 4.0-5.0 (0.5) o
76 | YVX |70 |40-7.005 |15 [1.0-3.005) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
7 | SR |70 |40-7.005) |20 |15-25(05) |3-5 A ° s — 4.0~5.0 (0.5) o
78 | -~k |70 |5.0-7.0005 |05 |03-1.001) [3-5 A ° S — 5.0 (0.5) o
79 | RL&LL |60 |25-7005 |15 |1.0-25(05) |3-5 A ° s - 2.5-5.0 (0.5) o
80 | NN |35 [15-7.0(05) |30 |2.0-3.0(05) |3-5 A ° S — 2.0~5.0 (0.5) o
81 +-4- |50 |20-7005) |25 [15-2505) |3-5 A ° s — 2.0~5.0 (0.5) o
82 | D0 |70 |80-7.0(08 |20 |1.0~20(05) [3-5 T ° S - 3.0~5.0 (0.5) o
83 % 70 |40-7.005) |15 |15-40(05) |3-5 T ° s — 4.0~5.0 (0.5) o
84 | QQQ |50 |25-7.0(08) |20 [10-30(08) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
8 | ® Q@ |50 [40-7.008) |20 |15-80(05) |3-5 T ° s — 4.0~5.0 (0.5) o
86 | W W |70 [50-7.0058) |30 |20-30(05) |3-5 T ° S — 5.0 (0.5) o
87 | _E&D |50 [25-7.005 |20 [1.0-3005) |3-5 A ° s — 2.5-5.0 (0.5) o
88 | SV |50 |40-7.005) |25 |15-2505) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
89 | BB |50 [35-7.0(08 |30 |1.5-3.0(05 |3-5 T ° s — 3.5~5.0 (0.5) o
) W |50 |25-7.0(05) |20 |15-30(05) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
9 | T3& |60 |50-7.0(05 |25 |2.0-80(05) |3-5 A ° s — 5.0 (0.5) o
o2 | ] |50 |25-7005 |30 [15-3005) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
6 | <2 |50 |25-70(05) |20 [15-3005) |3-5 T ° s — 2.5~5.0 (0.5) o
9 | & |50 [45-7005 |20 |20-30(05 |3-5 T ° S — 4.5~5.0 (0.5) o
o5 | L=l |70 |50-7.005) |20 |2.0-3005) |3-5 T . s — 5.0(0.5) o
9% | > |70 |45-7.0(058) |30 |1.5-3.0(05) |3-5 T ° s — 4.5~5.0 (0.5) o
97 | X2 |70 |35-7.005) |25 |2.0-2505) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
98 | _Q6 |60 |35-7.005) |25 |20-30(05) |3-5 T ° s — 3.5~5.0 (0.5) o
9 | X |50 |35-7.005 |20 |15-3005) |3-5 T ° s — 3.55.0 (0.5) o
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