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WAZNE

Uzywajac urzadzen elektrycznych, nalezy stosowac
sie do zalecen zwigzanych z bezpieczenstwem a w
szczegoInosci:

Przeczyta¢ ponizszg instrukcje obstugi, przed uru-
chomieniem urzadzenia. Przechowywac instrukcje
w poblizu maszyny i przekazywac instrukcje wraz
maszyng, udostepniajgc maszyne obobom trzecim.
Gdy maszyna/hafciarka nie jest uzywana, nalezy
odtaczy¢ wtyczke od Zrodta zasilania.

OSTRZEZENIE!

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia pragdem

albo zranienia osob nalezy:

1. Maszyna nie jest dedykowana do samodziel-
nego uzytkowania przez osoby z obnizong
sprawnoscig umystowg lub dzieci, jezeli nie
znajdujg sie pod opieka osoby udzielajacej rad
i wskazowek oraz dbajgcej o ich
bezpieczenstwo.

2. Nie traktowaC tej maszyny jako zabawke.
Zwrocic¢ szczego6ing uwage, gdy maszyna jest
uzywana w poblizu dzieci Iub o0sob
niepetnosprawnych.

3. UzywaC maszyne wytgcznie do celow
opisanych w tej instrukcji obstugi. Uzywac
wyfacznie akcesoria rekomendowane przez
producenta i opisane w tej instrukcji obstugi.

4. Prosimy zapewni¢ nadzor dzieciom
pracujgcym na maszynie.

5. Nigdy nie pracowac na maszynie, gdy: wtyc-
zka lub przewod sg uszkodzone, maszyna nie
pracuje poprawnie, maszyna spadta lub
zostata uszkodzona, maszyna zostata zawilgo-
cona. Odda¢ maszyne do serwisu BERNINA
na przeglad lub do naprawy.

6. Nie pracowaC na maszynie z zakrytymi
otworami wentylacyjnymi. Utrzymywac z dala
od otworow wentylacyjnych zrodta pytu, kurzu
lub resztki tkanin badz nici.

7. Nie zbliza¢ palcow do ruchomych czesci.

Instrukcje bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem:

1.
2.

13.
14.
15.
16.
17.

18.

Maszyny nie pozostawiaC bez nadzoru,
podfaczonej do pradu.

Odtaczy¢ wtyczke od gniazda zasilania po
zakonczonej pracy oraz przed rozpoczeciem
czyszczenia i konserwacii.
PROMIENIOWANIE LED: Nie spogladac
bezposrednio w zrodto Swiatta

Zwracac szczegolng uwage na pole pracy igty.
Zawsze korzystaC z oryginalnych ptytek
Sciegowych. Zta ptytka bedzie powodowac
tamanie igiet.

Nie uzywac krzywych lub tepych igiet.

. Nie ciggnagC za materiat i nie popychac

materiatu  podczas szycia. Moze to
spowodowac ztamanie igty i uszkodzenie
maszyny.

. Ustawic zasilanie w pozycji «0» (off), podczas

dokonywania zmian w obrebie igielnicy (np.
podczas wymiany igty, szpulki lub stopki).

. Zawsze odfgczy¢ maszyne od zrodfa zasilania

przed rozpoczeciem czyszczenia lub konser-
wacji zalecanej w tej instrukcji obstugi.

Nie wktada¢ niczego w otwory maszyny lub
modutu haftujgcego.

Nie uzywac maszyny nazewngtrzpomieszczen.
Nie uzywa¢ maszyny blisko Zrodet tlenu lub
aerozoli.

Aby wytaczy€ maszyne, przestawi¢ wytgcznik
w pozycje «0» (off), nastepnie odtgczyC prze-
wod zasilajgcy.

Nigdy nie ciggnaC za przewod zasilajgcy. Aby
odfaczy¢ przewod, nalezy trzymajgc za
wtyczke, wyjac jg z gniazda.

W przypadku uszkodzenia rozrusznika
noznego lub jego przewodu, nalezy wymienic
czeS¢ w serwisie BERNINA na identyczna.



19. Nie ktas¢ niczego na rozruszniku noznym.

20. Maszyna posiada system podwajnej izolacji (z
wyjatkiem USA i Kanady). Stosowac wytgcznie
oryginalne czesci zamienne. Zapoznac Si¢ z
instrukcjg serwisowg dla maszyn podwojnie
izolowanych.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE!

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do uzytku domowego.
Jezeli hafciarka bedzie intensywnie eksploatowana, bedzie
wymagac regularnego czyszczenia i konserwacii.

NAPRAWA URZADZEN POD-
WOJNIE IZOLOWANYCH

W produktach podwadjnie izolowanych zapewnione
sg dwa systemy izolacji zamiast uziemienia. Mas-
zyna nie posiada uziemienia i nie nalezy go
dodawac. Naprawa urzadzen podwojnie izolowa-
nych wymaga specjalistycznej wiedzy i powinna
by¢ wykonywana przez wykwalifikowany personel.
Wymiana czeSci musi sie odbywac na identyczne.
Produkty podwdjnie izolowane s$3 o0znaczone
stowami: «DOUBLE INSULATION» lub «DOUBLE
INSULATED».

Na obudowie moze si¢ rowniez znajdowac symbol

Jezeli maszyna byta przechowywana w chtodnym pomieszczeniu,
powinna by¢ przeniesiona w ciepte miejsce na godzine, przed jej
wtgczeniem.

CzesSci zuzyte mechanicznie, nie beda wymieniane bezptatnie
nawet w okresie gwarancji. Decyzja odno$nie postepowania w
poszczegdinych przypadkach nalezy do personelu autoryzowa-
nego serwisu.

Wszystkie prawa zastrzezone

Z powodu ciggle wdrazanych ulepszen technologicznych, maszyna i jej funkcje, jej komponenty i akcesoria, moga podlega¢ zmianom,
bez uprzedniego informowania. Akcesoria dostarczane wraz z maszyng, moga si¢ rézni¢, w zaleznosci od kraju.



Przeglad maszyny

Opis maszyny do szycia

1 Prowadnik nici

2 Docisk stopki

3 Naprezacz szpulownika

4 Pokretto naprezacza

5  Trzpien na nici

6  Otwdr na dodatkowy trzpien na nici
7 Trzpien szpulownika

8  Ogranicznik nawijacza

9  Ekran LCD

10  Pokretto predkosci

11 Przyciski operacyjne

12 Obcinacz nici

13 Dzwignia automatu do dziurek

14 Nawlekacz

15 Pokrywa ptytki $ciegowej

16  Stolik do szycia i pojemnik na akcesoria
17 Przyciski wyboru

18  Przyciski funkcyjne

19  Pokrywa gérna

20  Koto zamachowe

21 Port podfgczenia modutu haftujgcego
22 Przetacznik zasilania

23 Przewdd zasilajacy

24 Port podfgczenia rozrusznika noznego
25 Raczka do przenoszenia maszyny

26  Dzwignia podnoszenia stopki

27  Dzwignia zgbkéw transportu




Akcesoria
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Stopka podstawowa (T) @ @ @ @

Automat do dziurek (D) =
&)

Stopka do $ciegu krytego (F) % g\/_l =257 )
Stopka do naszywania guzikoéw (H) ‘—\OO( 2_'.//
Stopka owerlokowa (E)

Stopka przezroczysta (A) 502020.69.03 502020.70.20 502020.60.09 502020.59.98
Stopka do wszywania zamkow (1)

Pedzelek do czyszczenia i rozcinacz dziurek @ @ @

Zestaw igiet (3x) S

Szpulki (3x) @%‘@\9 %

Srubokret ~

Prowadnik krawedziowy 502020.73.08 502020.60.06 502020.59.99 502020.59.21 502020.74.87

Srubokret - L

Dodatkowy trzpien nici (V) @ @ @
Filc pod szpulke 3

Blokada szpulki (duza) gé?’ Q

Blokada szpulki (mata) )

Futerat na maszyne 502020.81.81 502020.76.53 502020.59.24 502020.59.20 502020.76.49
Siatka na szpulke (2x) @
Nozyczki
502020.70.90 502020.76.50 502020.59.27 502020.81.82 502020.79.37
N

502020.88.20

/Akcesoria opcjonalne

21  Stopka do wszywania kordonku (M)
22  Stopka do marszczenia
23  Stopka do podwijania (K)
24 Igta podwojna 502020.60.05 502020 502020.60.10 502020.62.91 502020.70.52
25 Stopka do patchworku
26  Stopka z gornym transportem
27  Stopka do zamkow krytych
28 Stopka do cerowania/haftowania
502020.70. 55 502020.70.53 502020.76.48
\_




Uruchamianie maszyny

Podtaczanie maszyny

Przed podtaczeniem maszyny, upewnij sie, ze napiecie i 4 N
czestotliwo$¢ pradu podane na ptytce znamionowej, sg zgodne z
Twoim zrodtem zasilania.

. UmieSci¢ maszyne na stabilnym stole.

. Podtaczy¢ przewdd zasilajgcy koricem z dwoma otworami,
do gniazda maszyny.

J Podtaczy¢ wtyczke przewodu do gniazda zasilania.

e Wigczy¢ maszyne, przefgcznikiem zasilania.
—  Po wiaczeniu zasilania, wigczy sig oSwietlenie maszyny.

Zawsze nalezy sie upewnic, ze maszyna jest wytaczona
(przefacznik zasilania w pozycji «0»), gdy maszyna nie jest
uzywana lub przed wymiang czesci lub akcesoriow.

Informacja na temat polaryzacji wtyczki

Nie dotyczy. Nie modyfikowaé wtyczki. 4 N
- /

Rozrusznik nozny

Podtaczy¢ wtyczke rozrusznika noznego do maszyny, maszyne 4 N

nalezy wytaczy¢ przed podtagczeniem rozrusznika.

e Wigczy¢ maszyne i nacisng¢ na rozrusznik nozny, aby \

rozpoczac szycie.
e Zdjac noge z rozrusznika noznego, aby zatrzymac maszyne.

W przypadku watpliwosci, jak podtaczy¢ maszyne do zrodfa - %
zasilania, nalezy skontaktowac sie z Dystrybutorem. Qdtgczy¢

przewod zasilajacy, jesli maszyna nie jest uzywana. Uzywac

wytaczenie rozrusznik nozny C-9000 wyprodukowany przez CHIEN

HUNG TAIWAN., LTD.




Stot powiekszajacy pole szycia

e Aby zdja¢ stolik, trzymajgc nasuwany stot z lewej strony,
przesung¢ go zgodnie z kierunkiem strzatki.

Wewnatrz stotu znajduje sie pojemnik na akcesoria.
e Aby otworzy¢ pojemnik na akcesoria, delikatnie przesung¢
do siebie pokrywe stolika.




Nawijanie szpulki
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. Umiesci¢ ni¢ i blokade szpulki na trzpieniu. Do matych K \
szpulek stosowaé mniejszg blokade szpulki.
J Przeprowadzi¢ ni¢ przez gorny prowadnik. [

Stosujgc specjalne nici, ktére szybko rozwijaja sie ze szpulki,
nalezy na szpulke nici zamocowac siatke zabezpieczajacg i wigksza
blokade szpulki. Podczas szycia specjalnymi nicmi, moze bhy¢
konieczne zmniejszenie naprezenia nici i predko$ci szycia lub
haftu.

. Nawing¢ ni¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara, wokot K \
naprezacza szpulownika.

AN

. Zamocowaé koniec nici w otworze szpulki, zgodnie z
ilustracjg i umiescic¢ pustg szpulke na szpulowniku.
o Przesungé trzpien szpulownika wraz ze szpulkg, w prawo.




e Trzymac koniec nici reka.
e WecisngC przycisk Start/Stop, aby rozpocza¢ szpulowanie.
—  Zatrzymaé maszyne, gdy szpulownik wykona kilka
obrotow.

e Odcig¢ naddatek nici, blisko otworu w szpulce.
. Kontynuowaé napetnianie szpulki.
—  Silnik zatrzyma si¢ automatycznie po napetnieniu
szpulki.
e Wecisng€ przycisk Start/Stop lub zwolni¢ rozrusznik nozny,
aby zatrzyma¢ maszyne.
J Przesungé dzwignie nawijacza w lewg strone.

J Odciaé nic i zdjaé szpulke ze szpulownika.

Gdy dzwignia szpulownika przesunigta jest w prawo (pozycja
nawijania), na ekranie LCD wyS$wietlany jest stosowny komunikat.
Komunikat na ekranie jest wytgczany, gdy dzwignia nawijacza
zostanie przesunigta w lewo, do pozycji szycia.
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Mocowanie szpulki

Przetaczy¢ zasilanie maszyny na «0» przed rozpoczeciem
nawlekania maszyny lub usuwaniem nici z maszyny.

Podciggacz musi znajdowaé sie w najwyzszej pozyciji, podczas
nawlekania. Niewfasciwe nawleczenie, moze uszkodzi¢ maszyne!

J Przesuna¢ blokade pokrywy ptytki Sciegowej (1), aby
uzyskac dostep do kosza chwytacza.

J Pokrywe ptytki Sciegowej mozna wyja¢ z prowadnika (2).

e Witozy¢ szpulke do kosza chwytacza w taki sposob, aby
szpulka obracata si¢ przeciwnie do ruchu wskazowek zeg-
ara.

. Przeprowadzi¢ ni¢ zgodnie ze strzatkami, wprowadzajac jq
przez otwarcie, pod palcem prowadzacym (A) az do przelotki
z lewej strony (B).

. Aby sprawdzi¢, czy ni¢ znalazta sig pod Sprezyng naprezajaca,
przytrzymac lekko szpulke palcem, podczas nawlekania.
Sprawdzi¢ czy ni¢ jest naprezona - ciggnac za koniec nici,
powinien by¢ wyczuwalny niewielki opdr.

o Przeciggna¢ ni¢, zgodnie ze strzatkami od punktu (B) do

prowadnika na ptytce Sciegowej (C).

—  Aby odcig¢ nadmiar nici, przeciggna¢ koniec nici przez
nozyk w punkcie (C).

—  Mocujac pokrywe plytki, wsung¢ uchwyt pokrywy do
prowadnika (2) z lewej strony. Nastgpnie wcisng¢ w dot
pokrywe ptytki z prawej strony, az blokada (1) zamocuje
pokrywe.

1




Nawlekanie gornej nici

O )

OO0 COCOOO0O0

OO0

OO00O0O
OO0

Nalezy zwroci¢ uwage na prawidtowe nawlekanie, poniewaz zte
nawleczenie, moze powodowac wiele problemdw.




Rozpocza€ od podniesienia igly do najwyzszej pozyciji oraz podnie-
sienia stopki, aby zwolni¢ talerzyki naprezacza.

e Umiesci¢ szpulke z nicig na trzpieniu na ni¢ i zablokowac ja K \
blokada szpulki.
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o Przeprowadzi¢ ni¢ przez metalowy, gérny prowadnik nici.
o Przesungé ni¢ w dot i wprowadzi¢ jg w talerzyki naprezacza,
jak przedstawiono na ilustracji

o Przeciggna¢ ni¢ dalej w dot a nastepnie w lewo, wokdt dolnej
cze$ci ostony podciggacza.

. Pociggnaé ni¢ do gory a nastepnie przez podciggacz, od
prawej strony w lewo i ponownie skierowaé ni¢ w dot.

J Przeprowadzi¢ ni¢ przez metalowg przelotke.

o Nawlec igte maszyny od przodu do tytu i wyciggna¢ okoto
10 cm.

o Odcig¢ nadmiar nici za pomocg whudowanego obcinacza
nici na obudowie maszyny.

o Igte nawlec z uzyciem automatycznego nawlekacza (instruk-
cja uzywania automatu do nawlekania igty, znajduje sie na
nastepnej stronie).
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Nawlekacz igty

Podnie$c¢ igte do najwyzszej pozycji i opuscic stopke.

Przetaczy€ zasilanie maszyny na pozycje «0»!

. Opuscic¢ nawlekacz igty do potowy i zaczepi€ nitke o haczyk,
jak przedstawiono na ilustracji a nastgpnie pociggna¢ ni¢ w
prawo.

e Docisng¢ nawlekacz do konca, w dot - gtowica nawlekacza
obréci sie, przechodzac przez otwdr igty do przodu..

o Przeciggna¢ ni¢ w prawo, pod haczykiem w oczku igty

J Lekko trzymajac koniec nici, powoli zwolni¢ dzwignie nawle-
kacza
—  Haczyk przeciagnie petelke przez oczko.
—  Wyciggna¢ koniec nici za igte.

14



Wymiana igty

Wytaczy¢ maszyne, przetaczajac zasilanie na («0») podczas
wykonywania tej czynnosci!

Igty wymienia¢ regularnie, zwtaszcza gdy maszyna zaczyna szy¢
nieprawidtowo.

Wymieni¢ igte, zgodnie ze wskazaniami ilustracji.

A Poluzowac $rube docisku igty i dokreci¢ ja ponownie po
wymianie igty na nowg. Ptaska czes¢ igty skierowac do tytu.
B Wsung¢ igte maksymalnie do gory.

Igty muszg by¢ proste i ostre.
Mozliwe problemy z igtami:

- lgfa krzywa

- lofatepa

- Uszkodzone ostrze

Obcinacz nici

Obcinacz nici stuzy do dwéch celdw:
1. Odcigcie nadmiaru nici po nawleczeniu igty
2. Odciecie nici od materiatu, po zakoniczeniu szycia.

e Aby odcigé nici po zakonczeniu szycia, nalezy podnie$¢
stopke.

e Wysung¢ materiat, przeciggng¢ nici przez obcinacz nici, z
lewej strony obudowy o$wietlenia.

J Nici sq odcigte na odpowiednig dtugo$¢ .mozna rozpoczaé
nowy $cieg.

15



Naprezenie nici

Ustawienie standardowe naprezenia nici, wynosi: «4»

. Aby zwiekszy¢ naprezenie, obroci¢ pokretto na wyzszg
liczbe. ‘ ‘

L - ) B zwigkszanie °
e Aby zmniejszy¢ naprezenie, obrdci¢ pokretto na nizsza
wartosc.

zmniejszanie

Wtasciwe naprezenie nici jest wazne do zachowania dobrej jakosci 6;%@
Sciegu.

Przy $ciegach dekoracyjnych, zazwyczaj ustawia sie naprezenie nici
w taki sposob, aby goérna ni¢ byta przeciggana na lewa strong
materiatu.

-

Prawidtowe naprezenie nici podczas szycia Sciegiem prostym. Prawa Stf‘(&

~

Gorna ni¢

—_ 4

JD{_;hDﬂ

Dolna ni¢

\ Lewa strona /
4 N

Naprezenie nici jest zbyt mate do pracy Sciegiem prostym.
J Przekreci¢ pokretto na wyzszg cyfre.

A

Naprezenie nici jest zbyt duze do pracy $ciegiem prostym.
. Przekreci¢ pokretto na nizszg cyfre.

Prawidtowe naprezenie nici do Sciegow zygzak i dekoracyjnych.
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Zmiana wartosci docisku stopki

Docisk stopki zostat wyregulowany fabrycznie i nie ma koniecznosci

regulacji przy zmianie grubo$ci materiatu.

Jezeli jednak uznamy, ze docisk powinien zosta¢ zmieniony, nalezy

obrdci¢ pokrettem regulacji docisku stopki za pomocg monety.

o Do szycia lekkich materiatow, mozna obnizy¢ warto$¢
docisku stopki, obracajgc pokrettem przeciwnie do ruchu
wskazdwek zegara. Aby zwigkszy¢ wartos¢ docisku stopki
dla ciezkich materiatdw, obroci¢ pokrettem docisku zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara.

e Aby przywrdci¢ wyjSciowg warto$¢ docisku stopki, zrownac
poziom pokretta z poziomem obudowy maszyny.

Podnoszenie i opuszczanie zagbkow transportu

Majac zdemontowany pojemnik na akcesoria, przetacznik zabkow
transportu, mozna znalez¢ z tytu wolnego ramienia.

Przesuniecie przetacznika na pozycje (a) powoduje podniesienie
z3bkow transportu..

Przesuniecie przetacznika na pozycje (b) powoduje opuszczenie
z3bkdw transportu, np do naszywania guzikdw lub haftowania..

e Jesli planujesz szy¢ tradycyjnie, przesun przetacznik na
pozycje (a) w celu podniesienia zabkow transportu.

o Zabki zostang podniesione dopiero po wykonaniu pier-
wszego Sciegu, nawet jesli przefgcznik jest w pozycji podnie-
sionych zabkow.

e Aby podnies¢ zabki, mozna wykona¢ peten obrét kotem
zamachowym.
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Wymiana stopki

Przetaczy¢ zasilanie na wytgczone («0») podczas wykonywania tej
czynnosci!

Mocowanie uchwytu stopki
J Podnie$¢ dzwignie podnoszenia stopki (a).
. Zamocowac uchwyt stopki (b) jak na ilustracji.

Mocowanie stopki

. Opusci¢ uchwyt stopki (b) w taki sposob, aby otwarcie (c)
znalazto sig nad poprzecznym trzpieniem na stopce (d).

e Wecisng€ znajdujaca sie z tytu uchwytu dzwignig (e).

e Opusci¢ do konca uchwyt stopki (b), stopka (f) zostanie
zamocowana automatycznie.

Usuwanie stopki

J Podnies¢ stopke.

e Wecisng€ czarng dzwignie z tytu uchwytu stopki (e), stopka
zostanie zwolniona.

Mocowanie prowadnika krawedziowego

. Zamocowac prowadnik krawedziowy (g) w naciecie, jak na
ilustracji.

e Wyregulowaé odlegto$¢ prowadnika, wedtug potrzeb.

Dwa poziomy wysokosci podnoszenia stopki

Maszyna ma dwa poziomy podnoszenia stopki. Standardowy
wznios stopki, pozwala umie$ci¢ materiat pod stopke, do szycia.

Drugi poziom stopki stuzy tatwiejszemu wyjmowaniu tamborka w
trybie haftowania.

Igta musi znajdowac sie w najwyzszej pozyciji.
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Wazne informacje na temat szycia

Informacje na temat doboru igiet, materiatu i nici

Rodzaj nici nalezy wybiera¢ zgodnie z planowanym projektem. Najlepsze rezultaty osigga si¢ prawidtowo dobierajac rodzaj nici i jako$¢
materiatu. Zalecane jest stosowanie markowych produktéw. Nalezy zwraca¢ uwage podczas doboru igiet i nici. Rozmiar igty zalezy od
grubosci stosowanych nici oraz rodzaju stosowanego materiatu. Grubo$¢ materiatu decyduje o grubosci nici, rozmiarze igty oraz

rodzaju ostrza igty.

Rozmiar igty Materiaty Nici
9-11/65-75 Lekkie materiaty, takie jak cienka bawetna, Cienka ni¢ bawetniana, nylonowa lub
jedwab, muslin, szyfon, jersey, lekkie dzianiny. poliestrowa.
12/80 Materiaty $rednie takie jak bawetna, jedwab, Wiekszo$¢ dostepnych nici jest Sredniej
bielizna stotowa, podwdjne dzianiny, lekkie wetny. | grubosci i s3 odpowiednie do tych
materiatow i grubo$ci igty.
14/90 Srednie materiaty - bawetna, wetna, grubsze Dla najlepszych rezultatéw, stosowaé nici
dzianiny, reczniki, jeans. poliestrowe na materiatach syntetycznych a
nici bawetniane na naturalnych materiatach.
16/100 Cigzkie materiaty - len, wetna, jeans, materiaty
tapicerskie (lekkie i Srednie). Stosowac tg sama nic jako gorng i dolng.
18/110 Grube wetny, materiaty ptaszczowe, materiaty Grube nici. (Stosujgc grubsze igty, warto

tapicerskie, skory.

zwigkszy¢ docisk stopki.)
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Igta podwdjna moze by¢ stosowana do prac uzytkowych i dekoracyjnych. Europejskie rozmiary igiet oznacza sie poprzez 65, 70, 80 itd.
Amerykanie i Japonczycy oznaczajg rozmiary poprzez 9, 11, 12 itd. Igty wymienia¢ regularnie (np. szyjgc odziez - co drugg sztuke)
oraz/lub przy famaniu igiet lub przeskakiwaniu $ciegow.

Igty Opis Rodzaj materiatu
HA x 1 Standardowe, ostre igty. !\Iaturalne tkaniny: wema, 'bawe’ma, jedwab
15 x1 Rozmiar igiet od cienkich do grubych. L2 L1 LD G el

9 (65) do 18 (110)

15 x 1/130/ 705H Ostrze z matq kulka, wigksze oczko. Naturalne i syntetyczne tkaniny. Dzianiny z
poliestru, trykot, pojedyncze lub podwajne
9 (65) do 18 (110) dzianiny.

Mozna je stosowac zamiast igiet 15 x 1 do
szycia wszystkich materiatow.

15 x 1/ 130/705H (SUK) Igta kulkowa. Ejzai?;iir;}/y s::/:sttrycvier:],eLycra, stroje kapielowe,
9 (65) do 18 (110) ’

130PCL/705H-LR/LL Igty do skory. Skory, winyl, }apigerka. (Pozostawiajg
12 (80) do 18 (110) mniejszy otwor niz standardowe, duze igty).
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Karta doboru stopek

Igta podwojna pozwala bardziej kreatywnie wykorzysta¢ dostepne Sciegi.

Stopka Zastosowanie lgta Stopka Zastosowanie lgta

Stopka podstawowa Szycie uzytkowe, Stopka do cerowania/  Cerowanie, Haftowanie,

(T Patchwork, Sciegi haftowania* Monogramy -
dekoracyjne, Dekora- ;
cyjne marszczenie :
materiatu, Merezka, itp.

Stopka do wszywania ~ Wszywanie zamkow Stopka do $ciegu Scieg kryty

zamkow (1)

krytego (F)

113

Stopka do wszywania
guzikow (H)

Naszywanie guzikow

Stopka do powijania

(K)

B

Obrzucanie, waskie
powijanie

Automat do dziurek

D)

Wyszywanie dziurek

Stopka do wszywania
kordonku (M)*

Wszywanie kordonku

2R3

\YAVYAYS

\ A A

Stopka przezroczysta

(A)

RISIS:
8833
433 01))¢

Stopka do wszywania
zamkow krytych*

&

Wszywanie zamkdow
krytych

Overlock foot (E) Sciegi owerlokowe Stopka do marszcze- Marszczenie
nia*
R (4
S
N
Zszywanie patchworku Stopka z gérnym Utatwia prowadzenie
transportem™ kilku warstw materiatu

lub materiatow o
nieréwnej strukturze

Igta podwojna*

i

* Dostepne jako akcesoria opcjonalne
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Objasnienia ekranu i Funkcji

Opis przyciskow

Przycisk Start/Stop T
Przycisk mocowania Sciegu/obrysu haftu

Pozycjonowanie igty gora/dot Ikona na przycisku odnosi si¢ do szycia, ikona obok przycisku

Pokretto predkosci dotyczy haftowania.

Przycisk OK

Przyciski strzatek

Bezposredni wybar Sciegdw i przyciski numeryczne

Przycisk odbicia lustrzanego

Przycisk powiekszania/zmiany wielkoSci

Igta podwaojna/Przycisk obracania

Regulacja dtugosci Sciegu/Przycisk przesuwania Sciegdw

do przodu/do tytu

13 Regulacja szerokosci Sciegu/Przycisk przesuwania koloru
do przodu/do tytu

14 Przycisk Pamie¢/Menu ustawien

15 Przycisk Czyszczenie/Powrot

16 Przycisk wyboru grupy Sciegdw/Ustawienia kolorow

O N Ol wnN =

—_ —a g ©
N = o
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Informacje na ekranie LCD

Tryb standardowy

Tryb standardowy - ekran

Wzdr Sciegu

Numer $ciegu

Szycie wstecz

Mocowanie $ciegu
Zalecana stopka

Zalecane naprezenie nici
Grupa $ciegow
Pozycjonowanie igty w gore
9  Dtugosé Sciegu

10 Pozycja igty

11 Gto$nik aktywny

12 Automatyczne zatrzymywanie
13 Odbicie lustrzane

14 Igta podwojna

15 Pozycjonowanie igty w dot
16 Szeroko$¢ Sciegu

17 Gto$nik wytgczony

18  Numer alfabetu

19  Alfabet

O N Ok wnN =

Tryb standardowy - ekran - przegladanie $ciegéw

20 Wzor Sciegu

21 Numer Sciegu
22  Grupa Sciegow
23 Aktualna strona
24 lloS¢ stron

——199 o0

e | i @o

-5

O %

l iF

PO

M @

77

s

i

g
8
o,
"”:_.._n R i T
[E2%-
]
=
_t
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Tryb pamieci

Tryb pamieci - ekran

O N Ol wnN =

Wybrana PamigC (w ramce)
Pamigé zawierajgca Sciegi
Pusta Pamig¢

Aktualna Pamigé

Wz6ér Sciegu i jego numer
Automatyczne zatrzymywanie
Odbicie lustrzane
Pozycjonowanie igty w gore
Gtosnik aktywny
Wydtuzanie

Szeroko$¢ Sciegu

Dtugos¢ Sciegu

Grupa $ciegow

Aktualna komorka pamieci
llos¢ komorek pamieci
Wskaznik pamigci

Tryb pamieci - ekran - ekran przegladania Sciegéw

17
18
19
20
21
22

24

Wzor $ciegu
Numer $ciegu
Tryb pamieci
Grupa $ciegow
Aktualna strona
[lo$¢ stron




Przyciski funkcyjne

Przycisk Start/Stop

e WecisngC Przycisk Start/Stop, aby uruchomi¢ maszyne.
e Wecisng¢ przycisk ponownie, aby zatrzymaé maszyne. °
Maszyna bedzie pracowaC ze zmniejszong predkoscig,

rozpoczynajac szycie.
—  Utatwia to prace bez rozrusznika noznego.

Szycie wstecz

Weisniecie przycisku, powoduje szycie wstecz.
Ikona «Wstecz» na ekranie LCD wskazuje na szycie wstecz.
Tylko $ciegi z grupy bezpos$rednich 1 — 5 oraz grupy A, wzor 00
moga by¢ wykonywane wstecz.
e JeSli przycisk szycia wstecz zostanie wciSnigty przez
rozpoczeciem szycia,
—  maszyna przetaczy sie na ciggte szycie wstecz. Weisngc
przycisk ponownie, aby powrdci¢ do szycia do przodu.
e Jesli przycisk szycia wstecz zostanie wcisnigty w trakcie
szycia
—  maszyna bedzie szy¢ wstecz tak dtugo, jak dtugo przy-
trzymywany bedzie przycisk.

Automatyczne mocowanie sciegu

Jesli wybrano $ciegi 1-4 z grupy bezpos$rednie lub 00 z grupy A,

maszyna wykona 3 $ciegi zabezpieczajgce po nacisnieciu przycisku

mocowania i zatrzyma si¢ automatycznie.

1 Na ekranie LCD widoczny jest symbol mocowania az do
zakonczenia procedury.

Za wyjatkiem $ciegéw 0-4 z grupy bezposredniej, 00 z grupy A oraz

86-99, po wecisnigciu przycisku Auto-Lock, maszyna wykona 3

Sciegi zabezpieczajace na koricu wzoru i zatrzyma sie.

2 Na ekranie LCD widoczny jest symbol mocowania az do
zakonczenia procedury.

Funkcje mozna wytaczy€, wciskajac przycisk ponownie lub
wybierajgc inny Scieg.
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Pozycjonowanie igty gora/dot

e Weciskajgc przycisk pozycjonowanie igty gora/doét
—  igta bedzie zatrzymywac si¢ w gdrnym potozeniu lub

wbita w materiat.

1 Wcisna¢ przycisk, aby strzatka na ekranie LCD wskazywata ,L
w gore
—  igta zostanie podniesiona do najwyzszej pozycji, po
zakonczeniu szycia.
2 WecisngC przycisk, aby strzatka na ekranie LCD wskazywata
w dot
—  igta zostanie opuszczona do najnizszej pozycji, po
zakonczeniu szycia.

Podczas szycia, wcisng¢ przycisk pozycjonowanie igty gora/dot,
maszyna zatrzyma si¢ automatycznie.

Pokretto predkoSci

. Obracajgc pokrettem regulacji predkosci szycia
—  mozna ustawié¢ limit maksymalnej predkosci.

Pozycja pokretta decyduje o maksymalnej predkosSci szycia, gdy

rozrusznik nozny zostanie wcisnigty maksymalnie.

e Aby uzyskac wieksza predkosé:  Obrdci¢ pokrettem zgod-
nie z ruchem wskazowek zegara.

e Aby zmniejszy¢ predkosc: Obrocic pokrettem
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

Pracujagc na maszynie z wykorzystaniem przycisku Start/Stop,
pozycja pokretta predkosci reguluje maksymalng predko$é szycia.

Regulacja predkos$ci szycia dotyczy wytacznie trybu szycia.
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Przyciski strzatek

funkcje itp.

Za pomoca przyciskow strzatek, mozna wybra¢ wzdr Sciegu, e”’

Przycisk OK

e Wecisng¢ przycisk, aby zatwierdzi¢ dany wybor.
— W trybie standardowym, wcisng¢ przycisk, aby wej$¢ w
przegladanie $ciegow.

— W trybie pamieci, wcisng¢ przycisk, aby wejs¢ w
przegladanie $ciegow.

Bezposredni wybor wzorow

«  \Wcisnaé przycisk, aby wybra¢ cieg z grupy $ciegéw prak-
tycznych, pokazanych obok numeréw na przyciskach, w
trybie bezposredniego wyboru.

-
m—

WARA 0

A
VAR

A A

I WW WA

Przyciski numeryczne

e Wecisng¢ kombinacje przyciskow numerycznych, aby wybrac
Scieg.




Przycisk odbicia lustrzanego

Zmieniajgc dtugosé lub szeroko$¢ Sciegu, mozna uzyskac wigkszy

Za wyjatkiem $ciegow 0 z grupy bezpos$redniej, oraz 86-99
z grupy A, Sciegi mozna odbi¢ lustrzanie przez wcisnigcie
przycisku odbicia lustrzanego.

—  Maszyna bedzie szy¢ wzorem odbitym lustrzanie do
czasu ponownego wcisniecia przycisku odbicia lus-
trzanego.

—  Funkcja odbicia lustrzanego zostanie réwniez anu-
lowana po zmianie $ciegu na inny.

A Normalny wzdr
B Wzdr odbity lustrzanie
Wydtuzanie

Sciegi 13-36 z grupy A mozna wydtuzy¢ nawet 5-krotnie w
odniesieniu do wyjsciowej dtugosci, wciskajac przycisk
wydtuzania.

wybdr dostepnych wzordw.

[gfa podwojna

Za wyjatkiem $ciegow 0 z grupy bezposredniej, oraz 86-99 z grupy

A, Sciegi mozna wykonywaé¢ igta podwdjng, tworzac dwie,
rownolegte linie $ciegow.

28

Weisnaé¢ przycisk Igta podwojna a maszyna automatycznie
zmniejszy maksymalng szeroko$¢ Sciegu do igty podwojnej.
Weisngé przycisk ponownie, aby powrécié do pracy igtg
pojedyncza.
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Regulacja dtugosci Sciegu

Po wybraniu Sciegu, maszyna automatycznie ustawi zalecang
dtugo$¢ Sciegu, ktora zostanie wySwietlona cyfrowo na ekranie
LCD.
o Dtugos¢ Sciegu mozna zmieni¢, wciskajac przyciski regu-

lacji dtugosci $ciegu..
e Aby skrdci¢ Scieg, wcisngC przycisk «-» (lewy). Aby
wydtuzy¢ $cieg, wcisngC przycisk «+» (prawy). Dtugo$c¢ 1 1
Sciegu mozna regulowaé w zakresie od «0.0 to 4.5». Cze$¢ TS
$ciegéw ma limit wyboru dtugosci.

W

Regulacja szerokosci Sciegu

Po wybraniu Sciegu, maszyna automatycznie ustawi zalecang
szeroko$¢ Sciegu, ktora zostanie wySwietlona cyfrowo na ekranie < >
LCD.

. Szerokos$¢ Sciegu mozna zmieni¢, wciskajgc przyciski regu-
lacji szerokosci Sciegu.
e Aby uzyska¢ wezszy Scieg, wcisngé lewy przycisk.
e Aby uzyskac szerszy Scieg, wcisngé prawy przycisk.
—  Szerokos¢ Sciegu mozna regulowac w zakresie od «0.0
do 7.0». Czgs$¢ Sciegdbw ma limit wyboru szeroko$ci.

Wybierajgac $ciegi 1-4 z grupy $ciegéw bezposredniego wyboru lub
Scieg 00 z grupy $ciegdw A, pozycje igty mozna zmieniaé za
pomocg przyciskow regulacji szeroko$ci $ciegow.
o Woeiskajac lewy przycisk, igta przesuwana jest w lewo.
o Woeiskajac prawy przycisk, igta przesuwana jest prawo.

—  Numer zostanie zmieniony ze skrajnie lewej pozycji

«0.0» do skrajnie prawej «7.0».
- Srodkowa pozycija igty jest wskazywana jako «3.5».
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Pamiec

e WecisngC przycisk pamigci, aby wejS¢ w tryb tgczenia
znakéw. Tryb pamieci pozwala taczy¢ ze sobg litery w napisy
lub tworzy¢ kombinacje $ciegow dekoracyjnych.

- Scieg bezposredniego wyboru oraz $ciegi 86-99 z grupy
Sciegow A, nie moga by¢ taczone.

Przycisk Czyszczenie/Powrot

e JeSli wybrano niewtasciwy wzor lub pole pamieci, wcisng¢
ten przycisk, aby usungé wzor lub powrdcié na poprzedni

ekran.

Wybor grupy Sciegow

Ekran LCD pokazuje grupe $ciegéw bezposredniego wyboru, po
uruchomieniu maszyny.

e Wecisng¢ przycisk wyboru grupy $ciegdw, ekran LCD
wysSwietli menu wyboru grupy Sciegdw. Uzy¢ przyciski
strzatek, aby wybraé grupe Scieg6w.

- Sciegi bezposredniego wyboru

—  Grupa Sciegow A

—  Grupa $ciegow B

—  Grupa $ciegow C1: Alfabet Block
—  Grupa $ciegow C2: Alfabet Script
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Jak wybrac Scieg

Ekran LCD wyS$wietl grupe Sciegéw bezpoSredniego wyboru, podc- 1 o
zas uruchamiania maszyny. EY
| 35
e Wecisnaé przycisk numeryczny, aby wybrac¢ $cieg wskazany | Tl i
obok przycisku lub wybra¢ inng grupe Sciegdw. | el g
| [l ]
| ! g Zilm

. UzyC przyciski strzatek, aby wybra¢ grupe S$ciegow i e °
zatwierdzié przyciskiem OK.. “

e
.
-
e
I.-'——'-\.
()
1
S

. Uzy€ przyciski strzatek lub przyciski numeryczne, aby
wybraé wzor $ciegu.
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. Uzywajac przyciskow strzatek, wcisna¢ Przycisk OK, aby
powrdci¢ do trybu szycia.

. Uzywajac przyciskdw numerycznych, maszyna automatyc-
znie wybierze $cieg i przejdzie do trybu szycia.




Przeglad Sciegow

Sciegi

Sciegi bezposredniego wyboru

CICY - &

0/0:0: .

°;°E°j | | ]]
o

Grupa Sciegéw A

N
o
w
o
J=

05 06 07 08 09 10 11 12
18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36

3338B883 R3433)1)) ¢

Sciegi satynowe, 37 42 43 44 45

dekoracyjne C Ss
g g éiiﬁ

Sciegi krzyzykowe 46 49 51 52 53 54 55

13051235

Sciegi uzytkowe 00 01

T T 7 ©
/7 7/

/

N
-
(&)
=
(o)}
-
~

Sciegi satynowe 13 1

v
A
>
Yy

w
©
w
©
IS
o
~
=

~
£y
I
[
(6)]
o

Sciegi do patchworku 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75
}_ -
£ |

Sciegi dekoracyjne 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85

Automatyczne dziurki 6 87 88 89 90 91 92 93

Rygiel 94
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Grupa Sciegow A

95 96

Oczka

97

Naszywanie guzikow

98 99

Cerowanie

Grupa $Sciegoéw B

Sciegi dekoracyjne

26 27 28 29

28 48¢
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Grupa $ciegow C

Grupa $ciegow C1:
Alfabet Block

01 02 03 04
1234
1 12 13 14

ABCD

37 38 39 40

bcd
63 64 65 66
AAZAEN
89 90 91 92
? 1 J

QO

05

15

41

67

93

06 07

678

16 17

F G H

42 43

f 9

68 69

94 95

44

70

OOCUa

96

09 10

19 20 21 22 23 24 25
I JKLMNO

45 46 47 48 49 50 51

k |l mno
73 74 75 ZG Z?

axéeé

~
N
mls —

26 27
PQ

52 53

Pq

78 79

~

én

28 29 30 31 32 33 34 35 36
RSTUVWXYZ

54 55 56 57 58 59 60 61 62

tuvwxyz
80 81 82 83 84 85 86 87 88

000 i¢00B&

.1
(7))

Grupa Sciegow G2:
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Szycie wstecz

Szycie wstecz jest uzywane do mocowania nici na poczatku i koncu
Szwu.

o Weisnac przycisk szycia wstecz i wykonac 4-5 $ciegow.
—  Maszyna powréci do szycia do przodu po zwolnieniu
przycisku.

PodnieS¢ stopke.

Wolne ramig utatwia prace na elementach cylindrycznych, takich
jak: rekawy, nogawki, waska odziez dziecigca.

Szycie naroznikow

1 ZatrzymaC maszyne po osiggnieciu naroznika.

2 OpuSci¢ igle w materiat kotem zamachowym lub przy-
ciskiem pozycjonowania igty gora/dot.

3 Podnies¢ stopke.

4 Qbrdci¢ materiat na whitej igle.

5 OpuScic stopke i kontynuowac szycie.

Podstawowe funkcje szycia

I

)|

—
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Szycie cigzkich materiatow

Czarny przycisk z lewej strony stopki, zablokuje stopke w
ptaszczyznie poziomej, jesli zostanie wcisniety przed opuszczeniem
stopki. Pomaga to réwno prowadzi¢ materiat, gdy rozpoczynamy
szew lub podczas zszywania kilku warstw materiatu, np. podczas
przeszywania przez podwinigcia jeansow.

Zblizajac sie do zgrubienia materiatu, opus$ci¢ igte i podniesé

stopke.

o Przytrzymaé przdd stopki i wcisngé czarny przycisk a
nastepnie opusci¢ stopke i kontynuowaé szycie.

Czarny przycisk zwalnia stopke po wykonaniu kilku $ciegow.

Mozna réwniez podtozy¢é materiat 0o podobnej grubo$ci z tytu

stopki. Mozna réwniez przytrzymac stopke rekg, podczas szycia za
zgrubieniach tylko jednym bokiem stopki.

A Kartonik lub grubszy materiat
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Scieg prosty i pozycje igty

Zmiana pozycji igty

Ustawienia te dotycza wytacznie Sciegow z grupy bezpo$redniego

wyboru 1-4 oraz $ciegu 00 z grupy A.

Ustawiona jest wyjsciowo Srodkowa pozycji igty «3.5».

e Wecisng¢ przycisk regulacji szerokosci $ciegu, aby wejs¢ do
menu regulacji szerokosci Sciegu.

. Obracajac pokrettem wyboru przeciwnie do ruchu
wskazdwek zegara, pozycja igty zostanie przesunigta w
lewo.

. Obracajgc pokrettem wyboru zgodnie z ruchem
wskazdwek zegara, pozycja igty zostanie przesunigta w
prawo.

Zmiana pozycji igty
e WecisngC przycisk regulacji dtugosci Sciegu, aby wejsé do
menu regulacji dtugosci Sciegu.
e Aby skroci¢ $cieg, obroci¢ kotem wyboru przeciwnie
do wskazdwek zegara.
e Aby wydtuzy¢ Scieg, obrdci¢ kotem wyboru zgodnie z
ruchem wskazowek zegara.

Zasada jest, ze im grubszy materiat, ni¢ i igta, tym dtuzszy powinien
by¢ Scieg.

Scieg zygzak

Zmiana szerokos$ci $ciegu
Maksymalna szeroko$¢ Sciegu zygzak w mm wynosi «7.0»; mozna
ja jednak dowolnie zmniejszac.
e WecisngC przycisk regulacji szerokosci $ciegu, aby wejs¢ do
menu ustawien szerokos$ci $ciegu,
—  szeroko$¢ Sciegu mozna regulowa¢ w przedziale od
«0.0 do 7.0mm».

Zmiana pozycji igty

Gesto$¢ Sciegu zygzak zwieksza sig, gdy dtugosc Sciegu zbliza sie
do warto$ci «0.3».

Scieg zygzak zazwyczaj stosowany jest o diugosci «1.0-2.5».
Bardzo krotki Scieg zygzak, uzyskuje wyglad $ciegu satynowego.

2077~
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Scieg potréjny, prosty

Scieg potréjny, prosty to mocny $cieg, do wykonywania bardzo 3 C‘j) 7 7
wytrzymatych szwow. i % %
Jest odpowiedni zaréwno do bardzo elastycznych dzianin jak i | M § @ 0o

ciezkich materiatow, np jeans.
Scieg ten mozna réwniez stosowaé do dekoracyjnego stebnowania.

Scieg potrojny, prosty jest stosowany do wzmacniania elastycznych
lub mocne eksploatowanych elementow.

1 Scieg potrdjny, prosty
2 Scieg prosty

Scieg zygzak, potréjny jest odpowiedni do gestych materiatow,
takich jak jeans, popelina itp.
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Sciegi owerlokowe

Zmieni¢ stopke na stopke owerlokowa (E). 5 8 —— WY
Szy¢ wzdtuz krawedzi materiatu, pomagajac sobie prowadnikiem na § E @ 2.0~3.0 5.0~7.0
stopce.

Stopka owerlokowa powinna by¢ stosowana wytgcznie ze
$ciegami 5 i 8 z grupy bezposredniego wyboru. Nie ustawiaé
szerokos$ci $ciegu ponizej «5.0». Przy wezszych $ciegach lub
innych wzorach $ciegu, igta moze uderzy¢ w stopke i
spowodowac uszkodzenie maszyny lub zranienie uzytkownika.

Uzywanie stopki podstawowe;j

Mocowanie stopki podstawowej (T). f 02 ——— W
2.0-3.0 2.5~4.5

Szyjac Sciegiem owerlokowym stopkg podstawowg, szy¢ wzdtuz
krawedzi materiatu tak, aby igta z jednej strony wbijata sie poza
krawedzig materiatu, z prawej strony.

N
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Scieg kryty

9: Scieg kryty stosowany do podszewek i sztywnych
materiatow

A-03: S cieg kryty do materiatéw elastycznych

A-04: S cieg kryty do materiatéw elastycznych

Ztozy¢ materiat, jak na ilustracji, lewg strong do gory.
Najpierw wykona¢ $cieg owerlokowy, jak pokazano na rysunku z
lewej strony.

Wykonywanie $ciegdw krytych wymaga praktyki. Zawsze wykonac
prébne szycie.

e UmieSci¢ materiat pod stopka.
e Qbrdci¢ recznie kotem zamachowym, az igta znajdzie sie
maksymalnie z lewej strony.
— Igta powinna jedynie lekko przebija¢ krawedZ ztozonego
materiatu.
e Jedlijest inaczej, dopasowac szeroko$¢ Sciegu.

e Wyregulowa¢ pozycje prowadnika (b) za pomocg pokretta
(@) aby prowadnik poruszat sig obok ztozonego materiatu.

. Szy¢ powoli, prowadzac materiat wzdtuz prowadnika.

A Lewa strona materiatu
B Prawa strona materiatu

e Szy¢ powoli, prowadzac materiat wzdtuz prowadnika.

o Odwroci¢ materiat.
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Naszywanie guzikow

Zmieni¢ stopkg na stopke do naszywania guzikow. A97 AW
O o P
e Przesungc wytgcznik zabkow transportu, aby opusci¢ zabki 2.4~4.5
(b).

. UmieSci¢ materiat pod stopka.
. UmieSci¢ guzik w miejscu, gdzie ma byC naszyty, opusci¢
stopke.

e Wybraé $cieg zygzak.
e Wyregulowaé szeroko$¢ zygzaka w zakresie «2.5-4.5» aby
dopasowac $cieg do rozstawu otwordéw w guziku.

. Obrdci¢ kotem zamachowym, aby sprawdzi¢, czy igta
przechodzi przez $rodki otworéw w guziku.

o Przed naszyciem, wcisng¢ przycisk mocowania Sciegu, aby
Sciegi zabezpieczajgce zostaty wykonane na poczatku i
koncu pracy.

e Jesli chcemy przyszy¢ guzik na nozce, nalezy umiescic igte
do cerowania na guziku i przyszy¢ guzik.

AN

o W guzikach o 4 otworach, naszy¢ guzik przez dwa przednie

otwory, nastepnie przesung¢ prace i naszy¢ guzik przez o
pozostate 2 otwory. I S)
K J

Po zakonczeniu pracy, przesuna¢ przetacznik zabkow (a), aby
podnie$¢ zgbki transportu.
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Dziurki

0 : Do lekkich i Srednich materiatow

A-86 : Do lekkich i Srednich materiatow

A-87 : Do garnituréw i ptaszczy

A-88 : Do poziomych dziurek na cigzkich materiatach
A-89 : Do lekkich i $rednich materiatow

A-90 : Do grubych pfaszczy

A-91 : Do jeansu lub spodni

A-92 : Do jeansu lub materiatow elastycznych

A-93 : Do materiatéw elastycznych

Przed rozpoczeciem wykonywania dziurek na projekcie, nalezy
wykona¢ probke na skrawku materiatu tego samego rodzaju.

o Zaznaczy¢ pozycje dziurek na materiale.

Maksymalna dtugo$¢ dziurki wynosi 3cm (1 3/16 inch). (Dtugo$¢

guzika + jego grubos¢ nie moga by¢ wigksze.)

e Zamocowaé automat do dziurek, otworzy¢ uchwyt na guzik

i zamocowac guzik w uchwycie.

. Rozmiar dziurki jest okreslany przez wielko§¢ zamocow-

anego guzika.

. Ni¢ powinna zosta¢ przemieszczona przez otwor w stopce a

nastepnie utozona pod stopka.

e Wybra¢ rodzaj dziurki.

e Wyregulowaé szeroko$¢ i dtugo$é Sciegu, w zaleznoSci od

planowanej gestosci dziurki.

A Punkt poczatkowy
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. UmieSci¢ materiat pod stopka w taki sposdb, aby linia
$rodkowa dziurki znalazta si¢ na $rodku otwarcia w stopce.
. Opusci¢ dzwignie czujnika dziurki.

Jesli wybrano dziurke i wcisnigto przycisk Start/Stop przy
podniesionej dzwigni czujnika dziurki, na ekranie LCD zostanie
wysSwietlony stosowny komunikat, przypominajgcy o koniecznosci
opuszczenia stopki.

o Przytrzymaé g6rng ni¢ podczas rozpoczynania szycia. (O

Delikatnie przytrzymywa¢ materiat rekami. Przed zatrzymanie,
maszyna automatycznie wykona $ciegi zabezpieczajace.
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Dziurki sa wykonywane od przodu stopki do tytu, jak pokazano na ilustracii.
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J Podnie$¢ stopke i odcigc nici.

e Aby wykona¢ nastgpng dziurke, podnies¢ stopke (powrdci
ona do poczatkowego potozenia) i przenie$¢ sie w nowe
miejsce.

. Po wykonaniu wszystkich dziurek, podnie$¢ dzwignie czu-
jnika dziurki maksymalnie do gory.

Jesli wybrano inny $cieg (inny niz dziurki, cerowanie lub rygiel) i
wecisnieto przycisk Start/Stop przy opuszczonej dzwigni czujnika

dziurki, na ekranie LCD zostanie wySwietlony komunikat z ;
przypomnieniem o konieczno$ci podniesienia dzwigni.

[PUSH

J Ostroznie rozcig¢ otwor dziurki, aby nie uszkodzi¢
wykonanych $ciegow.

. Uzy¢ szpilke na zakonczeniu dziurki, aby przypadkowo nie
przecigc rygla.
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Dziurki na materiatach elastycznych

Wykonujgc dziurke na bardzo elastycznych materiatach, zaczepic
gruba ni¢ lub kordonek, pod stopka do dziurek.

e Zamocowaé automat do dziurek i zaczepi¢ kordonek na
haczyku z tytu stopki.

J Przeciggna¢ oba konce kordu do przodu, wprowadzi¢ je w
uchwyty na stopce i zwigzac je na supet. Opusci¢ stopke i
rozpoczac szycie.

o Ustawi¢ szerokos$¢ $ciegu odpowiednio do grubosci kordu.

o Po zakonczeniu wyszywania dziurki, pociggna¢ delikatnie
kordonek, aby usung¢ luzne czesci i odcigé naddatek.

Zaleca sie stosowanie stabilizatora na lewej stronie materiatu.

46
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Rygiel

. Otworzy¢ uchwyt na guzik w automacie do dziurek i ustawic
planowang dtugos¢ rygla.

. Ustawi¢ dtugos$¢ i szeroko$¢ Sciegu, zgodnie z zapotrze-
bowaniem.

. UmieSci¢ materiat w taki sposob, aby znalazta sig¢ 2 mm
przez otwarciem kieszeni i opuscic stopke.

A Punkt poczatkowy

J Przeciggng¢ ni¢ w dot, przez otwor stopce.

J Opusci¢ dzwignie czujnika dtugo$é dziurki i umiesci¢ ja
pomigdzy odbojnikami.

J Delikatnie przytrzymac koniec nici lewg rekg i rozpoczaé
szycie.

Procedure wykonania rygla, przedstawiono na rysunku obok.

Rysunek przedstawia przyktad wykonania rygla w naroznikach
kieszeni.

0.4~1.0

W

1.0~3.0
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Oczka

* Przyrzad do wycinania otworéw w oczkach nie znajduje si¢ na A-95 A-96
Wyposazeniu maszyny. " - % -
w»® il e

5.0 6.0 7.0

Wybrac Scieg nr 60, aby wybra¢ oczka.
Zamocowac stopke do Sciegéw satynowych (A).

Weisnac€ przycisk «-» lub «+» regulujace szeroko$¢ Sciegu,
aby wybraé rozmiar oczka.

-

Rozmiary oczek: S
. i I

A Mate: 5.0mm (3/16 inch)

B Srednie: 6.0mm (15/64 inch) S~ N

C  Duze: 7.0mm (1/4 inch) L L)

Whi¢ igte w materiat, na poczatku oczka a nastgpnie opuscic

stopke.

—  Po wyszyciu oczka, maszyna wykona automatycznie
$ciegi zabezpieczajace i zatrzyma sie.

Aby wykona¢ otwor na $rodku oczka, uzy¢é przebijak do
dziurek.

Jesli oczko byto wykonane cienkg nicig, Sciegi moga by¢ zbyt
luzne. Jesli tak bedzie, wyszy¢ oczko drugi raz, jedno na drugim.
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Cerowanie

A-98: Proste cerowanie na cienkich i $rednich materiatach A98 A9 (&
A-99:  Wzmocnione cerowanie na ciezkich materiatach il B

e Wybra¢ $ciegi 98 lub 99 z grupy A, aby wybra¢ cerowanie.
. Zamocowac stopke do wykonywania dziurek.

Potaczy¢ fastryga wierzchni i spodni materiat.
e Wybraé pozycje igty.
. Opuscic stopke nad srodkiem cerowanego otworu.

. Otworzy¢ uchwyt na guzik.
e Wyregulowaé odlegto$¢ na uchwycie na guzik, aby uzyskac¢
odpowiednig dtugos$¢ cerowania.

Rozmiar pola cerowania, mozna zmienia¢
Maksymalna dtugo$¢ Sciegu wynosi 2.6cm a maksymalna
szeroko$¢ 7mm.

NS

Dtugos¢ cerowania.
Szeroko$é cerowania.

Poczatek AQ
Koniec ARAARAN / t

O O W >

e IVYYVVYY

il




Podstawowe funkcje szycia

Umiesci¢ materiat pod stopka w taki sposdb, aby igta znalazta sie
2mm przed poczatkiem obszaru cerowania a nastgpnie opusci¢
stopke.

Opuszczajgc stopke, nie przesuwac poczatku stopki, poniewaz
cerowanie moze odby¢ sie w nieprawidtowym rozmiarze.

J Przeciggna¢ ni¢ w dot, przez otwor stopce.

J Opuscic dzwignie czujnika wielkoSci dziurki.

. Dzwignig nalezy umiesci¢ pomiedzy zderzaki stopki.

e Delikatnie przytrzymac koniec gornej nici, podczas rozpoc-
zZynania szycia.

Cerowanie odbywa sie od przodu do tytu stopki, jak pokazano na
rysunku.

e Jesli wielko$¢ cerowania jest zbyt duza,
—  zalecamy wykonanie cerowanie kilka razy (lub na krzyz),
aby uzyskac lepsze rezultaty.
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Wszywanie zamkow*

1
Uwaga! © ———
I %
1o 1.5~3.0

Stopka do wszywania zamkow, powinna by¢ stosowana wytgcznie
ze Srodkowa pozycjg igly, wytacznie Sciegiem prostym. Istnieje
mozliwos¢, ze igta uderzy w stopke i zostanie ztamana, podczas
wykonywania innych $ciegow.

Wszywanie zamkow centralnie

Wykona¢ fastryge wokot otwarcia w odziezy.

J Otworzy¢ i zaprasowa¢ naddatek szwu.
. UmieSci¢ zamek prawg strong w dét na naddatku materiatu.
. Przyfastrygowac zamek.

e Zamocowac stopke do wszywania zamkow.

. Zamocowaé stopke za uchwyt z prawej strony podczas
wszywania zamka z lewej strony.

e Zamocowac stopke za uchwyt z lewej strony podczas wszy-
wania zamka z prawej strony.

Wszy¢ lewg strong zamka od gory do dotu.

J Przeszy¢ dolng krawedZ zamka od lewej do prawej strony i
wszy¢ prawg strong zamka.
e Usunac fastryge i zamkna¢ zamek.

—
—_
——————————————

e
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Wszywanie zamkow z boku

Wykona¢ fastryge wokot otwarcia w odziezy.

e Ztozy6 naddatek szwu do tytu i w lewo.
e Uformowac zaktadke na 3 mm z prawej strony naddatku
SzZwu.

e Zamocowac stopke do wszywania zamkow.

e ZamocowaC stopke za uchwyt z prawej strony podczas
wszywania zamka z lewej strony.

e Zamocowac stopke za uchwyt z lewej strony podczas wszy-
wania zamka z prawej strony.

Wszy¢ lewa strong zamka od dotu do gory.
e Odwrdci¢ materiat prawg strong na zewnatrz, wykonac prz-
eszycie przez dolng krawedz i prawa strone zamka.

e Zatrzymac sig okoto 5cm od korica zamka.
e Usunac fastryge i otworzy¢ zamek.
e Doszy¢ brakujacg cze$¢ szwu.
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Wszywanie zamkow krytych
* Stopka do wszywania zamkdw krytych jest opcjonalna. Nie znajduje sie na wyposazeniu maszyny.

;
Stopke stosuje sie do wszywania zamkow krytych w taki sposob, = @ —_—— Y
. S !
aby byty zakryte prze szew i w ten sposob niewidoczne. | 1.0~3.0 35

. Zamocowac stopke do zamkéw krytych na maszynie. N\
e Wyregulowac srodkowa pozycije igty i wybrac Scieg prosty.
—  Dtugosc Sciegu zalezy od stosowanego materiatu. 5/8"
e MieSci sig w zakresie od 1,0 do 3,0mm.
. UmieSci¢ otwarty zamek, prawg strong w dot na prawej
stronie materiatu - jak pokazano na obrazku.
e Wyréwnaé brzeg materiatu z oznaczeniem na ptytce
Sciegowej 5/8.
. UmieSci¢ zamek 6mm (1/4 inch) pod surowg krawedzig
materiatu.
J Prowadzi¢ zabki zamka prawym rowkiem stopki, szy¢ /
wzdtuz zamka, az stopka uderzy o suwak.
. Usuna¢ materiat spod maszyny.
~

Aby wszy¢ druga strone zamka, wyréwnac brzeg materiatu z oznac-

zeniem na ptytce Sciegowej 5/8, jak pokazano na rysunku.

Prowadzi¢ zabki zamka lewym rowkiem stopki, szy¢ wzdtuz zamka,

az stopka uderzy o suwak.

e Zamkng¢ zamek.

e Ztozy¢ materiat w taki sposdb, aby zamek wystawat z prawe;j
strony, jak pokazano na rysunku.

J Uzy€ szpilki, aby zamocowaé materiat.

e Zamocowaé standardowg stopke do szycia i szy¢ wzdtuz
zamka jak najblizej, $ciegiem prostym.

o Na koricu, zamocowacé kilkoma $ciegami wstecz.

=

Prawa strona materiatu
Lewa strona materiatu

w
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Obrzucanie

* Stopka do podwijania jest opcjonalna. Nie znajduje sie na wyposazeniu maszyny.

o Zawing¢ krawedz materiatu okoto 3 mm, nastepnie ponownie 4
podwing¢ 0 3 mm na dtugosci okoto 5 cm.

e Whic igte w podwiniecie, obracajgc kotem zamachowym a
nastepnie opusci¢ stopke.

e Wykonac kilka $ciegéw a nastepnie podnies$¢ stopke.

e Wsung¢ podwinigcie materiatu w spirale stopki do podwi-
jania.

J Przesung¢ materiatem do przodu i do tytu, az zostanie ufor-
mowane podwinigcie.

. Opusci¢ stopke i rozpocza¢ szycie powoli, prowadzac
surowg krawedz materiatu pod stopka, réwno w jej otwarcie.
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Podstawowe funkcje szycia

Wszywanie kordonku

* Stopka do wszywania kordonku jest opcjonalna. Nie znajduje sie na wyposazeniu maszyny.

Pozwala na wszywanie jednego wtékna kordonku, tworzac dekoracje
na zakietach i kamizelkach lub na wszywanie trzech wiokien kor-
donku, podczas obrebiania koronek. Bawetna pertowa, wiokna
elastyczne, grube nici dekoracyjne, zytka, cienka wetna, moga by¢
stosowane do naszywania tg stopka.

Pojedynczy kordonek

J Oznaczy¢ wzOr na materiale. Zamocowa¢ kordonek w
Srodkowym otworze, przez otwarcie z prawej strony.

e Wyciagna¢ okoto 5 cm kordonku za stopke.

J Otwory pod stopka, utrzymuja kordonek w miejscu, podczas
gdy Scieg formowany jest na kordonku.

e Wybraé Scieg i wyregulowac jego szerokos¢, aby kordonek
zostat zakryty.

J Opusci¢ stopke i szy¢ wolno, prowadzac kordonek po
narysowanym wzorze.

Potrojny kordonek

e Pociggna¢ ni¢ do szycia w lewg strong a nastepnie
wprowadzi¢ kordonki w otwory stopki i wyciaggna¢ je okoto
5 cm za stopke.

e Wybraé wzor $ciegu i wyregulowac jego szerokos¢ tak, aby
zakrywat kordonki. Opuscic stopke i szy¢ wolno, prowadzac
kordonki.
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Sciegi satynowe

[ 5 A-13 A-14 A-15 A-16 A-17 A-18 A-19 A-20 A-21 A-22 A-23 A-24

g»t\wg 3:;0‘ %

A-25 A-26 A-27 A-28 A-29 A-30 A31 A-32 A-33 A-34 A-35 A-36

33:430Y)) ¢
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Do wykonywania $ciegéw satynowych oraz Sciegéw dekora-
cyjnych, stosowac stopke do Sciegdw satynowych. Stopka posiada
specjalne wgtebienie pod spodem, ktére utatwia przemieszczanie
sie materiatu podczas naktadania gestych Sciegdw.

J Mozna regulowaé dtugos¢ i szeroko$¢ $ciegow dekora-
cyjnych, aby zmieniaé ich wyglad.
—  Po wybraniu parametrow, nalezy wykonaé probke szycia
na zbednym fragmencie materiatu.

Podczas pracy na delikatnych materiatach, zalecane jest stoso-
wanie stabilizatorow.
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Quilting/Patchwork

* Stopka do patchworku 1/4“ jest opcjonalna. Nie znajduje sig na wyposazeniu maszyny.

Szycie patchworkow

/

Wyrdwnac brzegi materiatow z prowadnikiem stopki, aby ustawi¢
wykonywanie $ciegu w odlegtosci doktadnie 1/4“ od krawedzi
tkaniny.

Mozna uzywac wytacznie Scieg prosty, w Srodkowym potozeniu

igty.

l— 1/4"

il

Wewnetrzny palec stopki, pozwala prowadzi¢ materiat w odlegtosci
1/8“ od krawedzi.

Stopka posiada oznaczenia 1/4“ zaréwno przed jak i za igfa, co
pozwala precyzyjnie obraca¢ materiatem na naroznikach.

Uzywanie prowadnika krawedziowego
e Wsungé prowadnik krawedziowy w otwdr uchwytu stopki,
jak pokazano na ilustracji i ustawi¢ potrzebng odlegtos¢.

e Wykonac pierwszy rzad Sciegu. Nastepne rzedy wykonywac,
przemieszczajgc prowadnik po pierwszej linii szycia.
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Podstawowe funkcje szycia

Imitacja recznego quiltingu

Mozna imitowaC $cieg pikowania recznego, stosujac ni¢
przezroczysta w igle i ni¢ bawetniang grubosci 30 lub 40 w
bebenku. Nalezy zwigkszy¢ naprezenie nici.

Naprezenie nici zalezy od grubosci ocieplacza.

Naszywanie (aplikacje)

Do wszystkich materiatow i wszystkich rodzajow pracy.

Szycie patchworkow

. Umiesci¢ dwa fragmenty materiatu prawymi stronami do A08  A09 A4S
siebie i zszyG je Sciegiem prostym. % % g %

e QOtworzy¢ naddatki szwu i rozprasowac je. (4]

e Umiesci¢ stopke na S$rodku linii $ciegu potaczonych
materiatow i wykonac¢ przeszycie wzdtuz tej linii.
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Podstawowe funkcje szycia

Merezka

Rozsuna¢ 2 kawatki podwinigtego materiatu na odlegtos¢ okoto AO7

4mm (1/8 inch) i wykonac fastryge do flizeliny lub hydrofolii. %
1]

Wyréwnac Srodek otworu ze Srodkiem stopki i rozpoczaé szycie.
Po zakonczeniu szycia, usunac papier.

A Stabilizator
B  Fastryga

Scieg muszelkowy

e Szy€wzdtuz krawedzi materiatu, nie nachodzac bezposrednio
na krawedz materiatu.
—  Dla lepszych rezultatéw, nanies¢ warstwe krochmalu w
spreju i zaprasowac ja przed szyciem.

e Wycig€ naddatek materiatu.
. Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ $ciegu.
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Marszczenie

* Stopka do marszczenia jest opcjonalna. Nie znajduje sie na
wyposazeniu maszyny.

Marszczenie materiatu

. Zdja¢ uchwyt stopki i zamocowac stopke do marszczenia,
obnizajac naprezenie nici do 2.

. UmieSci¢ materiat w taki sposob, aby cze$¢ przeznaczona
do zmarszczenia znalazta sie z prawej strony.

e Wykona¢ przeszycie, utrzymujac brzeg materiatu réwno z
brzegiem stopki.
—  Materiat jest automatycznie marszczony przez $cieg.
—  Odpowiednie do lekkich i Srednich materiatow.

Marszczenie materiatu i naszywanie w jednym cyklu

Stopka posiada specjalne nacigcie w dolnej czesci.

Korzystajac z nacigcia, mozna marszczy¢ dolng warstwe materiatu

i jednoczes$nie doszywac na ptasko gorng warstwe. Jest to przy-

datne podczas szycia gorsetow i wykanczania dekoltow.

. Usunac¢ uchwyt stopki i zamocowac stopke do marszczenia.

e Umiesci¢ materiat do marszczenia pod stopka, prawa strong
do gory.

. UmieSci¢ gorng warstwe materiatu prawg strong w dot, w
nacigciu stopki.

J Prowadzi¢ obie warstwy jak pokazano na ilustracji.

Podczas wykonywania probnego szycia, zawsze wykonaé test na
odcinku minimum 25 ¢cm. W ten sposéb mozna bardziej precy-
zyjnie sprawdzi¢ jakie regulacje s3 konieczne do osiggniecia
wiasciwych efektow. Probke wykonywac na takim samym rodzaju
materiatu jak stosowany do projektu. Szyjac poprzecznie do splotu
materiatu mozna uzyskac lepsze efekty niz szyjac wzdtuz splotu.
Szy¢ z niskg predkosScia, aby zachowac lepsza kontrole nad
prowadzonym materiatem.
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Podstawowe funkcje szycia

Smocking

A-08 A-09

e Ustawi¢ dtugo$¢ Sciegu na 4mm i zmniejszy¢ naprezenie
nici.

. Uzy¢ stopki podstawowej, aby wyszy¢ linie w odstgpach
1cm (3/8 inch), wzdtuz materiatu, ktéry ma by¢ zmarszc-
zony.

e Zwigza€ nici na supet na jednym brzegu materiatu.
] Pociggna¢ za dolng ni¢ i roztozy¢ marszczenie rownomier-
nie. Zabezpieczy¢ konce nici na drugim brzegu materiatu.

e Zmniejszy¢ naprezenie, jeSli zachodzi taka potrzeba i
wykonac $ciegu dekoracyjne pomigdzy liniami $ciegu pros-
tego.

e UsunaC nici marszczenia.
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Wyszywanie, haftowanie, monogramy z wolnej reki

J Przesuna¢ wytacznik zgbkdw transportu, aby opusci¢ zgbki

(b).

. Usung¢ uchwyt stopki, zamocowac stopke do cerowania na
trzpieniu maszyny.

J DZzwignia stopki (a) powinna by¢ umieszczona na uchwycie
igly (b). Wsungc stopke do cerowania od tytu i dokreci¢
Srube mocujaca stopke (c).

Cerowanie

J Najpierw wykona¢ przeszycie wokot cerowanego miejsca,
aby zabezpieczy¢ nici.

J Przesung¢ materiat w prawo i lewo, ze statg predkoscig,
sukcesywnie pokrywajgc przetarcie.

J Obrdci¢ prace o 90° i wykona¢ przeszycia nad pierwsza
warstwg Sciegdw, porusza¢ sige wolno, aby nie powstaty
otwory pomiedzy rzedami Sciegow.

Cerowanie wykonywane jest bez podawania materiatu przez
maszyne. Przemieszczanie materiatu jest kontrolowane przez
Uzytkownika. Nalezy dobra¢ predko$¢ pracy maszyny do
predkosci przemieszczania materiatu.
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Podstawowe funkcje szycia

* Tamborek nie znajduje sie na wyposazeniu maszyny.

Haftowanie
e Wybra¢ $cieg zygzak i ustawi¢ odpowiednio jego szerokosc.
J Szy¢ po obrysie wzoru, przesuwajac tamborek.

—  Utrzymywac jednolita predkosSc.

e Wypeti¢ wzdr przemieszczajac sig¢ od obrysu do $rodka
Wzoru.
—  Utrzymywac¢ Sciegi blisko siebie.

Dtuzszy $cieg otrzymujemy poprzez szybsze przemieszczanie tam-
borka a krotsze poprzez wolniejszy ruch tamborka.

e ZakonczyC $ciegami zabezpieczajgcymi na koncu, przez
nacisniecie przycisku Automatycznego mocowania.

Monogramy

e Wybra¢ $cieg zygzak i ustawi¢ odpowiednio jego szerokosc.

e SzyC ze statg predkoscig, przemieszczajac wolno tamborek
wzdtuz napisow.

e Po zakonczeniu napiséw, zakonczy¢  Sciegami
zabezpieczajagcymi na korcu, przez naci$nigcie przycisku
Automatycznego mocowania.

63



Stopka z gornym transportem

* Stopka z gérnym transportem jest opcjonalna. Nie znajduje si¢ na
Wwyposazeniu maszyny.

Zawsze starac sig szy¢ bez stopki z gérnym transportem, stosowac
ja wyfacznie wtedy, gdy jest to konieczne.

tatwiej jest prowadzi¢ materiat i lepszy jest podglad wykony-
wanego $ciegu na standardowej stopce.

Maszyna oferuje bardzo dobrg jako$¢ $ciegu na réznych materiatach,
od delikatnych szyfonéw do kilku warstw jeansu.

Stopka z gérnym transportem wspomaga przemieszczanie gornej i
dolnej warstwy materiatu oraz pomaga rownomiernie zszywac tatki
lub paski materiatu. Pomaga réwniez prowadzi¢ bardzo delikatne
materiaty.

. Podnies¢ stopke.
. Usuna¢ uchwyt stopki, odkrecajgc Srubg mocujacg uchwyt
stopki.

Zamocowaé stopke z gdornym transportem na maszynie, w

nastepujacy sposob:

. Ramig (a) powinno zosta¢ zamocowane na uchwycie igty
(b).

. Wsunac¢ plastikowy uchwyt stopki (c) od tytu, z lewej strony,
na trzpieniu mocowania stopki.

. Opuscic¢ stopke.

. Dokreci¢ Srube mocujgca stopke.

. Upewni¢ sig, ze stopka jest prawidtowo zamocowana za
pomocg $Sruby.

e Wyciggna¢ dolng ni¢ do goéry i umiesci¢ konce nici z tytu,
pod stopka z gérnym transportem.
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Funkcje specjalne

Odbicie lustrzane wzorow

Wzor bezposredniego wyboru 0 oraz wzory z grupy A 86-99 nie
moga zostac odbite.

13

. Wybra¢ wzor Sciegu.
e Wecisng¢ przycisk odbicia lustrzanego.
—  Naekranie LCD pojawia si¢ symbol odbicia lustrzanego.

Maszyna bedzie szy¢ odbity lustrzanie wzor, az zastanie ponownie
wecisniety Przycisk odbicia lustrzanego lub zostanie wybrany inny
wzor.

A Standardowy wz0r $ciegu
B Wzobr odbity lustrzanie
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Wydtuzanie

A13 A-14 A-15 A-16 A-17 A-18 A19 A-20 A-21 A-22 A-23 A-24

A-25 A-26 A27 A-28 A-29 A-30 A-31 A-32 A-33 A-34 A-35 A-36

3%%%%3”%))2

Scieg mozna wydtuzac pigciokrotnie, poprzez wcisniecie przycisku
Wydtuzania $ciegu.
e Wybraé wzor $ciegu.

e Wecisng¢ przycisk Wydtuzanie $ciegu.
—  Symbol Wydtuzania pojawi sig na ekranie LCD.

e WecisngC przycisk Wydtuzanie kilka razy, aby wyregulowac
wielko$¢ wydtuzania.

. Maszyna bedzie szyta wydtuzonym $ciegiem do czasu
ponownego nacisnigcia przycisku Wydtuzanie, lub po
wybraniu innego $ciegu.

Regulujgc dtugosé i szeroko$¢ Sciegu, mozna uzyskaé wiele
nowych odmian $ciegu.

Wzory $ciegu z grupy A numer 13-36 mogg by¢ jednoczesnie
wydtuzane i odbijane lustrzanie.
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lgfa podwadjna - szycie

@ Uwaca % —~W
) 2.0~5.0

Igta podwojna musi by¢ zakupiona niezaleznie. Nie znajdujg sie na
wyposazeniu maszyny.

e Zamocowac Igte podwaojna.

Stosujac Igte podwadjng, uzywaé Stopke podstawowa.

. Uzywac igte 0 maksymalnym rozstawie 2mm (np o
numerze 502020.62.91).

e Wykona¢ czynno$ci nawlekania zgodnie z instrukcjg
nawlekania pojedynczej igty, na poziomym kotku szpulki.

. Nawlec recznie lewg igte..
. Zamocowac pionowy kotek szpulki (znajduje sie w akcesori-
ach maszyny) w otworze znajdujacym sig na gorze maszyny.

J Nawleka¢ ni¢ t3 samg drogg, co pierwszg, upewnic sie, ze
nie pominieto przelotki nad igta, nawlec recznie prawg igfa.
Nawleka¢ kazdg igte osobno.

NS

UpenicC sie, ze obie nici do igty sg tej samej grubosci. Mozna uzy¢
jeden lub dwa kolory nici.

NS

e Wybrac Scieg. (Np. Grupa A Scieg 13)

J Podwdjng igta mozna wykonywaé wigkszo$¢ Sciegéw, z
wytgczeniem z grupy bezpos$redniego wyboru, $ciegu 0 oraz
z grupy A Sciegdw 86-99.
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e WecisngC przycisk Igta podwdjna.
—  Naekranie LCD pojawia si¢ komunikat "lgfa podwéjna" a
maszyna redukuje maksymalng szeroko$¢ Sciegu do 2
mm.

N

o Rozpocza¢ szycie - maszyna bedzie wykonywaé dwa /
rownolegte rzedy Sciegow.

|
|
|
|
:
|
|
|
|
|

Szyjac igta podwojna, pracowac wolno, aby zapewni¢ dobrg
jako$¢ Sciegu.

Po wybraniu funkcji "lgta podwaojna", bedzie ona aktywna nawet po
wybraniu innego $ciegu. Aby wytaczy¢ funkcje, wcisngc przycisk
"Igta podwaéjna" ponownie.
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Pamiec

Mozna t3czy¢ ze sobg kombinacje roznych Sciegow, poprzez
funkcje pamigci.

—  Wzory mozna pozostawi¢ w pamigci w celu pdzniejszego
ich wykorzystania.
Pamig¢ maszyny zachowuje kombinacje $ciegéw, nawet
po wytgczeniu zasilania.

Mozna taczy¢ ze sobg wigkszo$¢ Sciegéw z dostepnych grup. .

@ Grupa Sciegow A

Grupa $ciegow B

@ Alfabet Block (Grupa C1)

Alfabet Script (Grupa C2)

Sciegéw bezposredniego wyboru oraz $ciegéw z grupy A 86-99
nie mozna zapisa¢ w pamieci.

Maszyna posiada 4 szuflady pamieci, kazda moze pomiesci¢ do
20 SciegOw.

Sciegi w pamieci mozna regulowac pod wzgledem ich parametréw
(dtugos¢ szerokos¢, wydtuzanie, odbicia lustrzane, automatyczne
mocowanie) za wyjatkiem szycia podwojng igfa.
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Przeglad trybu wpisywania do pamigci

PamieC
Tryb pamieci

Pozwala wpisywaé Sciegi do
pamieci i wyszywaé zapisane
wzory

Wpisywanie kombinacji Sciegow do pamigci

Wymagane: Pusta Pamie¢ (patrz czyszczenie pamieci na stronie
83).

A
e WecisngC przycisk pamigci, aby wejs¢ do trybu wpisywania. @

. UzyC€ Przyciski strzatek, aby wybra¢ numer szuflady pamigci. l e °
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e WecisngC przycisk OK, aby wej$¢ do wybranej szuflady
pamigci. Kursor ustawia si¢ na pierwszym polu pamigci i
pozwala dodaé pierwszy Scieg.

Lewy, gorny rdg ekranu LCD pokazuje numer szuflady pamigci.

e Wecisng¢ przycisk wyboru grupy haftu, aby wySwietlic
potrzebng kategorig Sciegow.
e Wybrac grupe $ciegéw. (Np. grupe Sciegéw A)

e Wecisng¢ przycisk OK, aby wejS¢ w tryb przegladania
Sciegbw z wybranej grupy.
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e Wecisng¢ wybrany numer Sciegu lub wybra¢ Scieg za
pomocg przyciskow strzatek.
J Korzystajac z przyciskow strzatek, wcisng¢ przycisk OK, aby
zapisa¢ wybrany wzor $ciegu.
—  Wybrany Scieg pojawia sie na ekranie LCD a kursor
przesuwa sig na nastepne pole.

o Korzystajac z przyciskow numerycznych, maszyna automa-
tycznie bedzie zapisywata wzory pojawiajace sie na ekranie
LCD a kursor przesunie si¢ na nastepng pozycje.

. Powtarzaé ten krok, az wszystkie wzory zostang zapisane w
Pamieci.

Po wybraniu 20 znakdw, pamieé jest zapetniona. Je$li zastanie
wybrany kolejny $cieg, przy petnej pamieci, maszyna wyda komu-
nikat dzwigkowy.

Aby wyszy¢ zapamietane $ciegi  wcisngC przycisk Start/Stop lub
nacisng¢ na rozrusznik nozny.

Wybrany wzdr zostanie usunigty z pamigci, je$li maszyna zostanie
wytgczona, bez wezesniejszego weisnigcia przycisku pamieci na
koncu kombinaciji $ciegow.
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Przeglad pamieci/tryb edycji

Pamiec
Przeglad/edycja pamieci

Przeglad zapisanych $ciegéw
strona 74

Przetaczanie do Trybu standar-
dowego oraz Szycie zapisanych
wzoréw strona 76

Funkcje edytowania strona
77-83

Przeglad zapisanych Sciegow

Wymagane: wzory zapisane w pamieci.

e WecisngC przycisk Pamie¢, aby wejs¢ do Tryb pamieci.

Dodawanie kombinaciji $ciegow
(Wtaczy¢ tryb wpisywania do
pamieci) strona 77

Zmiana zapisanych $ciegow
lub ich parametréw 79

Dodawanie dodatkowego
Sciegow, strony 80-81

Kasowanie Sciegu strona 82

Kasowanie catej zawartosci

strona 83
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. Uzy€ Przyciski strzatek, aby wybra¢ szuflade pamigci.

e WecisngC Przycisk OK, aby wejS¢ do wybranej szuflady
pamigci. Kursor ustawia sig na pierwszym polu pamigci.
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. UzywaC przyciski strzatek, aby przesuwac sie pomiedzy
pozycjami.
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Wecisng€ Przycisk Start/Stop lub nacisng¢ na rozrusznik nozny,
aby rozpocza¢ wyszywanie od obecnego pola w pamieci.
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Przetaczanie z trybu pamieci do trybu standardowego
Gdy tryb pamieci jest aktywny.

e Wecisng¢ przycisk Pamigé, aby opu$ci¢ Tryb pamigci i
uruchomi¢ Tryb standardowy.

Szycie zapisanych wzorow
e WecisngC przycisk Pamigé, aby wej$¢ do Tryb pamieci.

. Uzy€ Przyciski strzatek, aby wybra¢ szuflade pamigci.

e Wecisng€ Przycisk OK, aby wejS¢ do wybranej szuflady
pamigci.
—  Kursor ustawia sie na pierwszym polu pamieci.

e WecisngC przycisk Start/Stop lub nacisngé na rozrusznik
nozny, aby wyszy¢ zapisane Sciegi.
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Funkcje edycji pamieci - dodawanie kombinaciji Sciegow

e Wecisngé przycisk Pamigc, aby wejsé do Tryb pamieci. l

. UzyC Przyciski strzatek, aby wybra¢ szuflade Pamieci (np.
M3).

e Wecisng€ Przycisk OK, aby wejS¢ do wybranej szuflady
pamieci, kursor ustawia si¢ na pierwszej pozycji.
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Uzy€ Przyciski strzatek, aby przesung¢ kursor na puste pole
pamigci.

A e

e S

W

Weisngé przycisk wyboru grupy haftu, aby wySwietli¢
potrzebng kategorig Sciegow.

Postgpowac jak opisano na stronie 73, aby doda¢ nowe
Sciegi.
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Funkcje edycji pamieci - Zmiana zapisanych $ciegow lub ich parametrow

Wymagane: wzory zapisane w pamieci.

e WecisngC przycisk Pamie¢, aby wejs¢ do Tryb pamieci.

. UzyC Przyciski strzatek, aby wybra¢ szuflade pamigci.

e WecisngC Przycisk OK, aby zatwierdzi¢ wybar.
—  Kursor ustawia sie na pierwszym polu pamigci.

A

]

. Uzy¢ Przyciski strzatek, aby wybra¢ Scieg, ktéry ma by¢
zastgpiony lub ktérego parametry majg by¢ zmienione.

e Aby zmieni¢ $cieg, wcisng¢ przycisk clr a nastepnie przycisk
wyboru grupy $ciegow i wybra¢ nowy $cieg.

e Aby zmieni¢ parametry $ciegow, wcisngé przycisk dtugo$c¢
Sciegu, szeroko$¢ Sciegu, odbicia lustrzane, igta podwojna
lub wydtuzanie $ciegow.
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Funkcje edycji pamieci- Dodawanie Sciegu

Wymagane: wzory zapisane w pamieci.

e WecisngC przycisk Pamie¢, aby wejs¢ do Tryb pamieci.

. Uzy€ Przyciski strzatek, aby wybra¢ szuflade pamigci.

e WecisngC Przycisk OK, aby zatwierdzi¢ wybdr.
—  Kursor zawsze zatrzymuje sie na pierwszej pozycji.
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. UzyC Przyciski strzatek, aby przesung¢ kursor na pozycije,
gdzie ma by¢ dodany nowy Scieg.
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e WecisngC przycisk wyboru grupy S$ciegéw, aby wej$¢ do
trybu przegladania Sciegoéw i wybra¢ nowy $cieg.

Parametry wybranego $ciegu takie jak: dtugosé i szerokos$é
$ciegu, odbicia lustrzane, podwaojna igfa lub wydtuzanie, mozna
regulowaé za pomocg odpowiednich przyciskdw.
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Funkcje edycji pamieci- Kasowanie $ciegu

e WecisngC przycisk Pamie¢, aby wejs¢ do Tryb pamieci.

. Uzy€ Przyciski strzatek, aby wybra¢ szuflade pamigci.

e WecisngC Przycisk OK, aby zatwierdzi¢ wybar.
—  Kursor ustawia sie na pierwszym polu pamieci.

[ ay
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. UzyC Przyciski strzatek, aby wybrac $cieg do usunigcia.

e Wecisngc¢ przycisk clr, aby usungé $cieg, kazdy kolejny wzor
zostanie przesuniety o jedng pozycje.

W e
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Funkcje edycji pamieci- Kasowanie catej zawartosSci

J Powtdrzy¢ etapy opisane w rozdziale «Kasowanie Sciegu».

J Po wcisnigciu przycisku clr, przytrzymaé go kilka sekund az
maszyna zapyta, czy usungé wszystko.

e WecisngC Przycisk OK, jesli wszystkie wzory majg zostat
usuniete a maszyna ma powrdci¢ do pustej szuflady
pamigci.

e WecisngC przycisk clr, jesli Sciegi nie majg by¢ usuniete a
maszyna ma powr6ci¢ do szuflady pamieci z zapisanymi
wzorami.
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Ostrzezenia

Funkcje ostrzezen

Komunikaty ostrzegawcze Ekran ostrzezenia

Stopka nie zostata opuszczona

Komunikat pojawia sig, po nacisnigciu na przycisk Start/Stop
lub pozycjonowania igty géra/dot, jezeli stopka jest podnie-
siona.

Stopka nie zostata podniesiona

Komunikat pojawia sie w trybie haftowania, gdy konieczne jest
podniesienie stopki.

Nawijanie nici dolnej
Komunikat jest wySwietlany, podczas szpulowanie nici dolnej.

Przesuna¢ dZwignie szpulownika w lewo

Komunikat jest wySwietlany, jesli dzwignia szpulownika jest
przesunieta w prawo.

Gorna ni¢ jest zerwana

Komunikat jest wySwietlany, jesli gérna ni¢ nie jest nawleczona
lub jest zerwana.

Prosze sprawdzi¢ poprawnos$¢ nawleczenia gornej nici.
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Komunikaty ostrzegawcze

Ekran ostrzezenia

Ni¢ dolna konczy sie

Komunikat ten jest wySwietlany, gdy koriczy sie ni¢ na dolnej
szpulce.

Dzwignia wykonywania dziurek nie jest opuszczona

Komunikat ten jest wySwietlany, jesli wybrano wykonywanie
dziurek lub cerowanie a nastepnie nacisnigto przycisk Start/
Stop przy podniesionej dzwigni wykonywania dziurek.

Dzwignia wykonywania dziurek nie jest podniesiona

Komunikat ten jest wySwietlany, jesli wybrano inny $cieg niz
wykonywanie dziurek lub cerowanie a nastgpnie nacisnigto
przycisk Start/Stop przy opuszczonej dzwigni wykonywania
dziurek.

Weisnaé przycisk OK, aby zatwierdzié¢

Maszyna jest zablokowana

Komunikat oznacza, ze nici zostaty zablokowane w mechaniz-
mach maszyny lub materiat jest zbyt gruby i koto zamachowe
nie ma mozliwosci ruchu.

. Prosze sprawdzi¢ w rozdziale «Rozwigzywanie prob-
lemdéw» na stronach 88-90, aby rozwigzaé problem.
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Dzwiek ostrzezenia

Postugujac sie maszyng poprawnie:

1 sygnat

. Gdy pamieC jest petna - 20 wzoréw:
— 3 krotkie sygnaty

. Postugujac sie maszyng niepoprawnie:
— 3 krotkie sygnaty

J Gdy maszyna zostata zablokowana i nie moze szy¢:
— 3 krotkie sygnaty

Oznacza to, ze ni¢ zostata zwinigta lub zablokowana w trybach
maszyny i koto zamachowe nie moze si¢ obracac. Prosze sprawdzi¢
w przewodniku «Rozwigzywanie problemdéw», w celu znalezienia
rozwigzania. Po usunieciu blokady, maszyna bedzie kontynuowac
szycie.

Jesli problem nie zostanie usuniety, prosimy o kontakt z ser-
wisem.

Jesli podczas szycia, ni¢ zostanie zablokowana w chwytaczu lub
igielnica nie bedzie mogta sie poruszac a uzytkownik bedzie
kontynuowat nacisk na rozrusznik nozny, wytacznik
bezpieczenstwa wytaczy maszyne catkowicie. Aby ponownie
uruchomi¢ maszyne, nalezy wytgczy¢ maszyne wytgcznikiem i
wigczy¢€ jg ponownie.
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Konserwacja

Czyszczenie ekranu

Odtaczy¢€ przewod zasilania od zrodta pradu, przed rozpoczeciem K
czyszczenie ekranu lub powierzchni maszyny. W innym przypadku
istnieje ryzyko skaleczenia lub porazenia pradem.

Jesli panel przedni maszyn jest brudny, wyczysci¢ go delikatnie
czysta, migkka i suchg Sciereczka.
Nie stosowac rozpuszczalnikdw lub detergentow.

Czyszczenie powierzchni maszyny

Jesli powierzchnia maszyny jest brudna, mozna jg przetrzec
Sciereczka z niewielka iloscig mydta, wycisnieta z nadmiaru wilgoci
przed uzyciem. Nastepnie wytrze¢ maszyne suchg Sciereczka.

Maszyna zostata wyposazona w o$wietlenie LED o mocy 100mW.
Jesli oSwietlenie wymaga wymiany, prosimy o kontakt z ser-
wisem.

Czyszczenie chwytacza

Jesli wokot chwytacza gromadzg sie resztki materiatow i nici, beda
obnizac jakos$¢ pracy hafciarki. Sprawdzac regularnie i czy$ci¢ oko-
lice chwytacza i igielnicy. Zapytaj serwis, jak prawidto oliwi¢
maszyne.

Odtaczy¢ maszyne od zrodta zasilania, prowadzac jej konserwacie. K
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e Wyczyscié kosz chwytacza pedzelkiem. e N\

/
\_

~
/

. Usunac igte, stopke i uchwyt stopki.
. Usuna¢ plastikowg pokrywe chwytacza.
. Usuna¢ $ruby mocujace ptytke Sciegowa.

/
\_

e Wyczysci¢ zabki transportu, wyja¢ kosz chwytacza i 4
wyczysci¢ chwytacz pedzelkiem. Nastgpnie wyczySci¢ je
suchg, czysta Sciereczka.

\_ /

Ochrona Srodowiska

BERNINA dba o $rodowisko naturalne. Staramy sie, aby nasze produkty wywieraty jak najmniejszy wptyw na Srodowisko,
ulepszajac je podczas planowania i wytwarzania. Nie wyrzucaj sprzetu elektrycznego do zbiorczych pojemnikéw na
Smieci. Sprzet nalezy odda¢ do wyspecjalizowanych jednostek, zajmujacych sie utylizacjg sprzetu. Skontaktuj sig z
lokalnymi wtadzami w celu sprawdzenia najblizszego miejsca zbiorki odpaddw.

Urzadzenia i czesci elektroniczne, mogg powodowaé zatruwanie gruntu oraz wod gruntowych, negatywnie wptywajac
na zdrowie ludzi i zwierzat.

Wymieniajac sprzet lub czesci elektroniczne, sprzedajgcy moze przyjaé zuzyty sprzet w celu utylizacii.
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Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie problemow

Przed kontaktem z serwisem, sprawdzi¢ nastepujace mozliwe rozwigzania. Jesli problemu nie uda sig rozwigza¢ samodzielnie, prosimy
0 kontakt z serwisem.

Problem

88

Dolna ni¢ zrywa sie Ni¢ gérna zrywa sie

Przeskakujace $ciegi

Przyczyna Jak usuna¢ problem Strona instrukeji
12
. Maszyne zle nawleczono. —  Nawlec maszyne od nowa.
. Naprezenie nici jest zbyt duze. —  Zmnigjszy¢ naprezenie nici. (mniejsza i
cyfra).
. . 19
o Ni¢ jest zbyt gruba do zatozonej igty. —  ZatozyC grubsza igt.
o Igta jest zle zamocowana. - Wyjac igte i zamocowac jg ponownie 15
(ptaska czesci kolby do tytu, maksymal-
nie do gory).
) 12
. Ni¢ nawineta sie wokot trzpienia na ni¢ —  UsungcC ni¢ i nawlec maszyng ponownie.
{15
. Igta jest uszkodzona. - Wymienic igte.
e Szpulka z dolng nicig zostata niepoprawnie —  Wyjac i zatozy¢ ponownie szpulke z dolng 1
zatozona. nicig. Ni¢ ze szpulki powinna sig fatwo i
rowno rozwijac.
o Kosz chwytacza zostat Zle nawleczony. —  Sprawdzi¢ szpulke i poprawno$¢ nawlec- i
zeni kosza chwytacza.
. Igta jest Zle zamocowana. - Wyjac igte i zamocowac jg ponownie 15
(ptaska czeSci kolby do tytu, maksymal-
nie do gory).
. 15)
e lgta jest uszkodzona. —  Zamocowac nowa igfe.
T ] Co . 19/20
U Wybrano zty typ lub rozmiar igty. — Dobra¢ odpowiednig igte do nici i
materiatu.
. o . . 92-97
e Stopke Zle zamocowano. —  Sprawdzi¢ mocowanie stopki.
e Maszyne Zle nawleczono. - Nawlec maszyne od nowa. 12
17

e Docisk stopki jest zbyt maty.

Wyregulowa¢ docisk stopki.




Problem

Igty tamig sie.

Luzne $ciegi

Scieg marszczy
materiat

Przyczyna Jak usunaé problem Strona instrukcji
15
o Igfa jest uszkodzona. —  Zamocowac nowa igfe.
J Igta zostata Zle zamocowana. - Wyja¢ igte i zamocowac ja ponownie 15
(ptaska czeSci kolby do tytu, maksymal-
nie do gory).
, 19/20
e  Zle dobrano rodzaj lub grubo$¢ igty do —  Wybrac¢ igte odpowiednig do szytego
materiatu. materiatu i wybranej nici.
21
o Zamocowano zt3 stopke. —  Wybra¢ poprawng stopke.
15
o Docisk igty jest zbyt maty. —  Mocniej dokreci¢ Srube mocujaca igte.
o ) - 21
o Zamocowana stopka jest niewtasciwa do —  Zamocowac stopke wtasciwg do wybra-
wybranego rodzaju $Sciegu. nego Sciegu.
16
. Naprezenie nici gornej jest zbyt duze. —  Obnizy¢ naprezenie nici gornej.
. Maszyna zostata niewtasciwie nawleczona. —  Sprawdzi¢ nawleczenie maszyny. 12
11
o Bebenek jest niewfasciwie nawleczony. — Nawlec kosz chwytacza zgodnie z
ilustracjg w instrukcji obstugi.
19/20
. Kombinacja  nici/igta/materiat  jest —  Dobra¢ parametry nici i igiet do materiatu.
niewtasciwa.
o Naprezenie nici jest niewfasciwe. —  Wyregulowac naprezenie nici. 16
. . P i 19/20
o lgfa jest zbyt gruba do materiatu. —  Wybra¢ mniejszy rozmiar igty.
29
J Dtugosc¢ Sciegu ustawiono niepoprawnie. —  Wyregulowaé ponownie dtugos¢ Sciegu.
16

o Naprezenie nici jest zbyt duze.

Obnizy¢ naprezenie nici.
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Problem

90

Maszyna
zostata
zablokowana

Sciegi/hafty s3

Szwy sg nieréwne

Maszyna jest gto$na

nierowne

Przyczyna Jak usunaé problem Strona instrukcji
. Naprezenie nici gornej jest zbyt duze. —  Obnizy¢ naprezenie nici. 16
] s . . 12
. Gorna ni¢ jest nawleczona niepoprawnie. —  Nawlec maszyne od nowa.
. 19/20
o lgfa jest zbyt gruba do szytego materiatu. —  Wybrac¢ igte odpowiedniag do szytego
materiatu i wybranej nici.
. 29
e Scieg jest zbyt dtugi do danego materiatu. —  Wyregulowaé dtugo$¢ Sciegu.
17
J Docisk stopki nie zostat poprawnie ustawi- —  Wyregulowa¢ docisk stopki.
ony.
) . i 92-97
o Zamocowano niewfasciwg stopke. —  Wybrac poprawng stopke.
. Naprezenie nici gornej jest zbyt duze. —  Obnizy¢ naprezenie nici. 16
86-87
. Ni¢ zostata zablokowana w chwytaczu. —  Usunag¢ ni¢ gorng i wyjac szpulke z kosza
chwytacza, obrdci¢ reka kotem zama-
o Zabki transportu s3 zablokowane reszt- chowym do przodu i do tytu, usungé
kami nici lub materiatu. ewentualne resztki nici.
86-87
J Resztki nici i kurz zebraty sig wokét chwy- - WyczySci¢ zabki, chwytacz i igielnice
tacza lub igielnicy. maszyny.
o lgfa jest uszkodzona. - Wymienic igte. 15
86-87

o Z okolic silnika stychaé ciche buczenie.

o Ni¢ zostafa zablokowana w chwytaczu.

o Z3bki transportu s3 zablokowane reszt-
kami nici lub materiatu.

—  Usungc ni¢ gorng i wyjac szpulke z kosza
chwytacza, obroci¢ rekg kotem zama-
chowym do przodu i do tytu, usunaé
ewentualne resztki nici.




Rozwigzywanie problemow

Problem

Nierdwne $ciegi, nierdwne
prowadzenie materiatu

Maszyna nie
pracuje

Przyczyna

Jak usunaé problem

. Niskiej jakosci nici.

J Kosz chwytacza zostat Zle nawleczony.

e Materiat byt ciggniety.

—  Wybrac nici lepszej jakosci.
- Wyja¢ szpulke, nawlec maszyne

ponownie.

—  Nie ciggng¢ materiatu, pozwoli¢ maszynie
prowadzi¢ materiat.

e Zasilanie nie zostato wigczone.

e Wiyczka zasilajgca nie zostata podtgczona
do gniazda.

- Wiaczy¢ maszyne.

—  Podtaczy¢ wtyczke do gniazda.




Przeglad Sciegow

A - Grupa Sciegow

O Wstecz Auto- O Odbicie Igta podwéjna /
Wzor Sciegu Szeroko$¢ (mm) Dtugos$é (mm) Naprezenie Stopka | ® Odcigcie Mocowanie(L) szerokosé T T Stopka MEM
Auto-Stop (S) Stopka
Auto [ Recznie Auto | Recznie

00 @-=-= |35 [00-7.0(05) |25 |15-30(05) |3-5 o L o 2.0~5.0 (0.5)
01 —2222e- |20 |10-70(05) |25 |1.0-30(05) |3-5 ° S o 3.0~4.0 (0.5)
02 50 |25-7.0(05) |25 |1.0-3.0(05) [3-5 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
03 35 |25-7.0(05) |1.0 |05-45(05) |3-5 . S o/T 2.5-5.0 (0.5) /T
04 35 |25-70(05) |15 |05-45(05) [3-5 ° S o/T 2.5~5.0 (0.5) /T
05 50 |25-7.0(05) |25 |15-3.0(05) [3-5 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
06 50 |25-7.0(05) |30 |20-3.0(05) [3-5 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
07 50 |25-7.0(05) |25 |1.0-3.0(05) |3-5 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
08 70 |25-7.0(05) |25 |1.0-3.0(05) [3-5 . S o 2.5~5.0 (0.5)
09 50 |25-7.0(05) |25 |1.0-3.0(05) |3-5 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
10 50 |25-7.0(05) |20 |15-3.0(05) |3-5 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
11 70 |25-70(05) |15 [1.0-3.0(05 |3-5 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
12 70 |25-70(05) |25 |1.0-45(05) [3-5 . S o 2.5~5.0 (0.5)
13 70 |25-70(05) |05 |03-1.0(0.1) |2-4 . S o 2.5~5.0 (0.5)
14 70 |25-70(05) |05 [03-1.0(01) |2-4 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
15 70 |25-7.0(05) |05 |03-1.0(0.1) |2-4 . S o 2.5~5.0 (0.5)
16 70 |25-70(05) |05 |03-1.0(0.1) |2-4 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
17 A A |70 [25-70(05) |05 [03-1.0(01) |2-4 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
18 P\ [70 |25-7.0(05) |05 |03-1.0(0.1) |2-4 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
19 A |70 257005 |05 |03~1.0(0.1) |2-4 . S o 2.5~5.0 (0.5)
20 AN |70 [25-70(05) |05 [03~1.0(0.1) |2-4 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
21 O@® |70 |2570(05 |05 |03~1.0(01) |2-4 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
22 AR 70 (257005 [05 [03~1.0(0.1) |2-4 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
23 Q@ 0 [2570(05 [05 [03~1.0(01) |2-4 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
24 Q@O 0 (257005 |05 [03-1.0(0.1) |2-4 . S o 2.5~5.0 (0.5)
25 @ 0 (257005 [05 [03~1.0(0.1) |2-4 . S o 2.5~5.0 (0.5)
26 7 |70 |25-7.0(05) |05 |03-10(01) |2-4 . S o 2.5~5.0 (0.5)
27 | &\ |70 |25-70(05) |05 |03-1.0(01) |2-4 . S o 2.5~5.0 (0.5)
28 | m'mu™m |70 [25-7.0(05) |05 |03-1.0(01) [2-4 ° S o 2.5-5.0 (0.5)
29 e |70 | 25-7.0(05) [05 |03~1.0(01) |2-4 . S o 2.5~5.0 (0.5)
30 NS\ |70 |25-70(05) (05 [03-1.0(0.1) |2-4 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
31 AR |70 | 25-7.0(05) [05 | 03~1.0(01) |2-4 . S o 2.5~5.0 (0.5)
32 AN~ |70 | 25-7.0(05) [05 |03~1.0(0.1) |2-4 ° S o 2.5~5.0 (0.5)
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O Wstecz Auto- O Odbicie Igta podwéijna /
Wzér Sciegu Szerokos¢ (mm) Dtugosé (mm) Naprezenie Stopka | ® Odcigcie Mocowanie(L) szerokosé T T Stopka MEM
Auto-Stop (S) Stopka

33 gPg® |70 |25-70(05) |05 [03-1.0(0.1) |2-4 ° S 2.5-5.0 (0.5)
34 PPNy |70 |25-70(05) (05 [03-1.0(0.1) [2-4 ° S 2.5-5.0 (0.5)
35 N |70 [25-7.0(05) |05 |03~1.0(01) [2-4 ° S 2.5-5.0 (0.5)
36 QP |70 257005 |05 |03-1.0(01) |2-4 o S 2.5-5.0 (0.5)
37 SN |70 |25-7.0(05) [05 |03-1.0(0.1) |2-4 ° S 2.5-5.0 (0.5)
38 5 |70 |25-70(05) |15 [15-30(05) [2-4 . S 2.5-5.0 (0.5)
39 W (70 [25-7.0(05 |15 |15-20(05) |2-4 . S 2.5-5.0 (0.5)
40 NANV (70 [40-70(05 |15 |15-30(05) |2-4 o S 4.0~5.0 (0.5)
4 CVY™) |70 |25-70(05) |15 |15-30(05) |2-4 ° S 2.5-5.0 (0.5)
42 OO0 (70 [25-70(05 |10 |1.0-20(05) |2-4 ° S 2.5-5.0 (0.5)
43 gl 70 | 25-70(05) [05 |03-~1.0(01) |2-4 . S 2.5-5.0 (0.5)
44 | aqa® |70 |35-70(05) |15 [1.0-30(05) |2-4 o S 3.5-5.0 (0.5)
45 | AN |70 |30-7.0(05) |15 [15-30(05) |2-4 ° S 3.0-5.0 (0.5)
46 | XX |50 |25-7.0(05) |25 |1.0-30(05) [3-5 ° S 2.5-5.0 (0.5)
47 | XX 160 [3.0-7.0(05) 1.0 [1.0-30(05) |3-5 o S 3.0-5.0 (0.5)
48 | s |60 |25-70(05) |10 |1.0-30(05) [3-5 o S 5.0 (0.5)
49 | w0 |40 |30-7.0(05) [1.0 [1.0-30(05) |3-5 ° S 3.0-5.0 (0.5)
50 so¢x |40 [3.0-70(05) |10 |1.0-30(05) [3-5 ° S 3.0~5.0 (0.5)
51 Xk |60 |3.0-70(05) |1.0 [1.0-30(05) |3-5 o S 3.0-5.0 (0.5)
52 | ook |60 [50-70(05) |10 |1.0-30(05) |3-5 . S 5.0 (0.5)
53 | o3 |60 [30~70(05) |15 |1.0-30(05) |3-5 ° S 3.0-5.0 (0.5)
54 | k%% |60 [3.0-70(05 |10 |1.0-30(05) [3-5 o S 3.0-5.0 (0.5)
55 | & |60 |5.0-7.0(05) [1.0 |1.0-30(05) [3-5 . S 5.0 (0.5)
56 L1111 |50 |40-70(05 |25 |1.0-45(05) |3-5 . S 4.0~5.0 (0.5)
57 ool |30 [20-70(05) |30 |3.0-45(0.25 |3-5 o S 2.0-5.0 (0.5)
58 | L—g— |50 |25-7.0(05) |20 |10-45(05) |3-5 ° S 2.5-5.0 (0.5)
59 F-—--4 |40 |25-70(05 |20 |1.0-45(05) |3-5 ° S 2.5-5.0 (0.5)
60 T T35 [25-70(05) [25 |15-30(05) |3-5 o S 2.5-5.0 (0.5)
61 [TTTTT1 |35 [25-7.0(05) |25 |15-30(0.5) |3-5 ° S 2.5-5.0 (0.5)
62 ITITIT |35 |25-7.0(05) |25 [15-30(05) |3-5 ° S 2.5-5.0 (0.5)
63 HHHH |35 [25-7.0(05) |25 |15-30(05) |3-5 ° S 2.5-5.0 (0.5)
64 [T |60 [3.0-7.0(05 |20 |1.0-45(05) |3-5 o S 3.0-5.0 (0.5)
65 Wil |70 [3.0-7.0(05) |15 |1.0-45(05) [3-5 ° S 3.0-5.0 (0.5)
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66 | W\, ) |60 |30~7.0(05 |20 [1.0-30(05) |3-5 3.0-5.0 (0.5)
67 | M4 |50 |80-7.0(05) |20 [1.0-30(05) |3-5 3.0-5.0 (0.5)
68 KK |40 |25-7.0(05) |15 [1.0-30(05) [3-5 25-5.0 (0.5)
69 | MK |60 [35-70(05) |15 |1.0-3.0(05) |3-5 3.5-5.0 (0.5)
70 | oSASC |50 |35-7.0(05) [15 [15-3.0(05) |3-5 3.5-5.0 (0.5)
71 /U |70 [10-70(05) |20 |1.0-40(05) |3-5 2.5-5.0 (0.5)
72 | UV |60 |30-7.0(05) [15 [1.0-30(05) [3-5 3.0-5.0 (0.5)
7| YN |60 |25-7.0(05) |10 |1.0-30(05 |3-5 25-5.0 (0.5)
74 | MU |50 |25-70(05) [10 [1.0-45(05) [3-5 25-5.0 (0.5)
75 % |70 |25-70(05) |15 [1.0-30(05 |[3-5 2.5-5.0 (0.5)
7% | NN\ |60 |25-7.0(05) [15 [1.0-30(05 |3-5 25-5.0 (0.5)
77| Ty |45 | 25-7.0(05) |20 [1.0-30(05 |3-5 25-5.0 (0.5)
78 | L 44 |70 |25-7.0(05) |20 [1.0-30(05 |3-5 25-5.0 (0.5)
79 | LAhy |70 |25-7.0(05) |25 [15-3.0(05) |3-5 2.5-5.0 (0.5)
80 | VU |50 |25-7.0(05) |20 [1.0-30(05 |3-5 2.5-5.0 (0.5)
81 | DY) |60 |25-70(05) |30 |1.0-30(05 |3-5 25-5.0 (0.5)
82 | 7444t |50 |25-7.0(05) [20 [1.0-30(05 |3-5 25-5.0 (0.5)
83 | XXX |40 |25-7.0(05) [20 [1.0-30(05 |3-5 25-5.0 (0.5)
84 | KARK |50 [25-7.0(05) |20 |1.0-30(05) |3-5 25-5.0 (0.5)
85 | RN |50 | 40-7.0(05) [25 [15-30(05) [3-5 4.0-5.0 (0.5)
86 [Jimmiite | 50 | 2.5~5.5(05) |05 |03-1.0(0.1) |2-4 —
87 [l | 7.0 | 55-7.0(05) 0.5 |03~1.0(0.1) |2-4 —
88 50 |25-55(05) [05 |03~1.0(0.1) |2-4 —
89 | guummie |50 |25-55(05) |05 [03~1.0(01) [2-4 —
90 70 [55-7.0(05) |05 |03-~1.0(0.1) |2-4 —
91 | g |70 |55-7.0(05) |05 |03~1.0(0.1) |2-4 —
92 | | 160 |3.0-7.0(05) |10 [1.0-20(05) [2-4 —
93 |l 6.0 | 3.0~7.0(05) |15 [1.0~3.0(05) |2-4 —
94 WA |20 | 1.0-30(05) |05 |05-1.0(0.1) |2-4 —
9%5 | SE 70 706050 |— |— 2-4 _
9% | 70 |706050 |— |— 2-4 —
97 35-45(05) |— |— 2-4 _
98 35-7.0(0.5) [20 |1.0-2.0(05) [3-5 —
99 35-7.0(0.5) [20 |1.0-2.0(05) [3-5 —
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B - Grupa Sciegow

O Wstecz Auto- O Odbicie Igta podwédjna /
Wz6 Sciegu Szerokosé (mm) Dtugosé (mm) Naprezenie | Stopka | ® Odcigcie Mocowanie(L) szerokosé T T Stopka MEM
Auto-Stop (S) Stopka
Auto | Recznie Auto | Recznie
00 | k%K |70 [3.0-70(05) [30 |15-3.0(05) [3-5 . 3.0~5.0 (0.5) )
01 | £38HE |60 [45-7.0(05 |25 [15-30(05) |3-5 ° 45-5.0(0.5) )
02 | Ke¥e¥e |70 |40-70(05) [25 |15-30(05) [3-5 ° 4.0-5.0 (0.5) o
B | &&S |50 |25-70(05) |25 |1.0-30(05) |3-5 . 2.5-5.0 (0.5) o
04 | PP |60 |25-70(05) |30 |15-30(05) |3-5 . 2.5-5.0 (0.5) )
05 | NN |50 |35-70(05) |20 |15-30(05) |3-5 ° 3.5-5.0 (0.5) )
06 | P2 |70 |25-70(05) [20 |1.0-30(05) [3-5 o 25-5.0 (0.5) )
7 [ \YAY |70 |25-7.0(05) |25 [15-30(05) |3-5 . 2.5~5.0 (0.5) o
08 NN |70 |25-7.0(05) |25 15-3.0(0.5) |3-5 ° 2.5~5.0 (0.5) ]
09 | GEIE] |50 |25-7.0(05) |25 |15-30(05) [3-5 ° 25-5.0 (0.5) )
10 | OO0 |70 [40-7.005 |15 |[15-30(05) |3-5 ° 4.0-5.0 (0.5) )
11| G555 |50 |25-70(05) |25 |15-30(05) |3-5 . 2.5-5.0 (0.5) )
12 AR |60 |35-7.0(05) |20 [1.5-3.0(05) |3-5 . 3.5-5.0 (0.5) o
13| X 160 |35-7.0(05) |15 |15-30(05) |3-5 ° 3.5-5.0 (0.5) )
14| TS |70 [30-70(05) |20 |20-30(05) |3-5 . 3.0~5.0 (0.5) )
15 KRR |50 |25-70(05) |25 |1.0-30(05) |3-5 ° 2.5-5.0 (0.5) o
16 | $dbdd |60 [4.0-7.0(05) |20 [1.5-3.0(05) |3-5 ° 4.0-5.0 (0.5) )
17| S |50 [40-7.0(05 |20 [15-30(05) |3-5 ° 4.0-5.0 (0.5) )
18 | RRXKX¢ |50 |25-70(05) |15 |1.0-3.0(05) |3-5 ° 25-5.0 (0.5) )
19 | R |60 [35-70(05) |20 |15-30(05) |3-5 . 3.5~5.0 (0.5) o
20 | X% |60 |45-70(05) |15 |1.0-30(05) |3-5 ° 45-5.0(0.5) )
21 | AN, |50 [30-7.0(05 |20 [20-30(05) |3-5 o 3.0-5.0 (0.5) )
2 | ANNF |50 407005 |15 [1.0-30(05) |3-5 ° 4.0-5.0 (0.5) )
23 | XY |70 |40-7.0(05) |30 |20-3.0(05) |3-5 . 4.0~5.0 (0.5) o
24 | (¢ |70 |25-70(05) |20 |15-30(05) |3-5 ° 25-5.0 (0.5) )
25 | w170 |50-70(05) |20 |15-45(05) |3-5 ° 5.0 (0.5) )
% | Q932 |70 [35-7.0(05) |30 [20-30(05) |3-5 . 35-5.0 (0.5) )
27 | € |70 |40-70(05) |20 [1.0-3005) |[3-5 ° 4.0-5.0 (0.5) )
28 | =M |30 [ 15-7.0(05) [30 |15-30(05) [3-5 ° 2.0-5.0 (0.5) )
29 | M |60 |40-70(05) |25 |1.0-30(05) [3-5 ° 4.0-5.0 (0.5) )
30 | mmmmm= |35 [00-70(05) [20 |1.0-30(05) [3-5 . 2.0-5.0 (0.5) )
31 | QK7 |50 [35-7.0(05) |20 [20-3.0(05) |3-5 . 3.5~5.0 (0.5) o
32 | QQQ |50 |25-70(05) |15 |1.0-3.0(05) |3-5 ° 25-5.0 (0.5) )
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33 | QQQ |50 |25-70(05 |20 |1.0-30(05) |3-5 25-5.0 (0.5)
34 | AAAK |70 [35-70(05) |20 [1.0-30(05) [3-5 3.5~5.0 (0.5)
3 | /R/@ |70 |35-7.0(05) |10 |10-30(05 |3-5 35-5.0 (0.5)
36 | <YYYY |50 |25-7.0(05) |20 [20-3.0(05) |3-5 25-5.0 (0.5)
37 | (YD |50 |25-7.0(05) |20 [15-3.0(0.5) [3-5 25-5.0 (0.5)
38 | QW) |50 |30-7.0(05) |15 |15-30(05) [3-5 3.0-5.0 (0.5)
39 | NN |70 |25-7.0(05) |20 [10-30(05) |3-5 25-5.0 (0.5)
40 | & (70 |25-7.0(05) |30 |15-3.0(05) |3-5 25-5.0 (0.5)
41| MR |70 |25-70(05) |20 [15-30(05) |3-5 25-5.0 (0.5)
0 | S885 |70 |40-7005) |25 |15-30(05) |3-5 4.0-5.0 (0.5)
43 | FhFb (60 |40-7.005) |20 |20-30(05) |3-5 4.0-5.0 (0.5)
4 | < |70 |25-70(05) |25 [15-30(05) |3-5 25-5.0 (0.5)
45 |7 (70 |35-7.0(05) |25 |15-30(05) |3-5 35-5.0 (0.5)
46 | 7P |70 |35-7.0(05) [20 |15-30(05) |3-5 3.5-5.0 (0.5)
a7 | DY |70 |30-70(05 |25 [10-30(05) |3-5 3.0-5.0 (0.5)
48 | ONG |70 |25-70(05) |20 [15-30(05) |3-5 25-5.0 (0.5)
49 | X R |70 [30-7.0(05) |25 |1.0-30(05 |3-5 3.0-5.0 (0.5)
50 |“O\@ |70 |35-7.0(05) |15 |10-30(05) |3-5 35-5.0 (0.5)
51| " Nar |50 [30-7.0(05 |15 |1.0-30(05) |3-5 3.0~5.0 (0.5)
52 | RR_ |70 [35-70(05) |15 |1.0-30(05) |3-5 35-5.0 (0.5)
53 | 3WFee |70 |50-7.0(05) |25 [20-30(05 [3-5 5.0 (0.5)

54 | S 1700 [30-7.0(05) |20 [15-80(05) [3-5 3.0~5.0 (0.5)
55 | S |70 |30-70(05) |20 |15-30(05) |3-5 3.0~5.0 (0.5)
56 | \&Z& |50 [35-70(05) |15 |1.0-30(05) |3-5 35-5.0 (0.5)
57 | DEBK |70 |40-70(05) |30 |25-30(05 |3-5 4.0-5.0 (0.5)
58 | @@ |70 |45-7.0(05) |20 [20-30(05) |3-5 45-5.0 (0.5)
59 | o~ |70 |35-70(05) |15 |15-30(05) |3-5 35-5.0 (0.5)
60 | KB4 |70 |30-7005 |20 |15-30(05 |3-5 3.0~5.0 (0.5)
61 | o |70 [50-7.0(05) |30 |20-30(05) |3-5 5.0 (0.5)

62 |SRMKMK |70 [40-7005) |25 [15-30(05 [3-5 4.0~5.0 (0.5)
63 | QOQD |70 |40-70(05) |15 |15-30(05) |3-5 4.0~5.0 (0.5)
64 | & |70 |45-70(05) |20 |15-30(05) |3-5 45-5.0 (0.5)
65 | RS |70 [40-7.0(05) [20 [15-30(05) [3-5 4.0~5.0 (0.5)
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66 | AHM |70 [307005 |20 [15-30(05) |3-5 3.0~5.0 (05)
67 | WYY |70 |30-7.0(05) |30 |1.0-30(05) |3-5 3.0~5.0 (05)
68 | ~X~A |70 [40-7.0(05 |20 [15-30(05) |3-5 4.0-50(05)
69 | === |70 [5.0-7.0(05) |25 |20-30(05) |3-5 5.0 (0.5)

0 | @R |70 |35-70(05 |20 |15-30(05) |3-5 3550 (05)
71| A |60 [30-7005 |30 |15-30(05) |3-5 3.0-5.0 (0.5)
72 | ‘BB |70 [30-7.005 |20 |15-30(05) |3-5 3.05.0 (05)
73 | YO |70 |25-7.0(05) |15 |1.0-30(05) |3-5 25-5.0(05)
74 | RONG |50 |35-7.0(05 |10 |1.0-30(05) |3-5 3550 (05)
75| A |70 |40-70(05) |25 |20-30(05) |3-5 4.0~5.0 (0.5)
6 | MVX |70 |40-70(05) |15 |1.0-30(05) |3-5 4.0-50(05)
7| KRR |70 |40-70(05) |20 |15-25(05) |3-5 4.0-5.0(05)
78 | i |70 |50-7.0005 |05 |03-1.0(001) |3-5 5.0 (0.5)

79 | R&LL |60 |25-7.0(05) |15 |1.0-25(05) |3-5 2550 (05)
80 | TN |35 [15-7.0(05) |30 |20-3.0(05) |3-5 2.0-5.0 (05)
81 | 44 |50 [20-7.0(05 |25 |15-25(05) |3-5 2.0~5.0 (0.5)
2 |0 |70 |30-7.005 |20 [1.0-2005) [3-5 3.0~5.0 (05)
8 | /™. |70 |40-70(05) |15 [15-40(05) |3-5 4.0-5.0 (0.5)
8 | QQ |50 |25-7.0(05) 20 [10-30(05) |3-5 2550 (05)
85 | Q) |50 |40-7.0(05) |20 |15-30(05) |3-5 4.0-5.0 (05)
86 | W W |70 [50-7.005 |30 |20-30(05) |3-5 5.0 (0.5)

87 | _ED |50 |25-7.0(05) [20 [1.0-3.0(05) |3-5 2.5~5.0 (0.5)
88 | SO |50 407005 |25 |15-25(05) |3-5 4.0-5.0 (05)
89 | A |50 [357.005 |30 |15-30(05) |3-5 3550 (05)
90 | W |50 |25-70(05) |20 |15-30(05) |3-5 2550 (05)
91 | T3 T3 |60 |50-70(05) |25 |20-30(05) |3-5 5.0 (0.5)

92 | Y |s0 |25-70(05 |30 |15-30(05) |3-5 25-5.0(0.5)
93 | <> |50 |25-7.0(05) |20 |15-30(05) |3-5 2.5-5.0 (0.5)
9 | & |50 |45-7.0(05) |20 |20-30(05) |3-5 4550 (05)
95 | Ll |70 |50-7.0(05) |20 |20-30(05) |3-5 5.0 (0.5)

% | D~ |70 |45-7.0(05) |30 |1.5-3.0(05) |3-5 45-5.0 (05)
97 | X2 |70 |35-7.0(05) |25 |20-25(05) |3-5 3550 (05)
98 | _@B |60 |35-7.0(05) |25 |20-30(05 |3-5 3550 (05)
99 | X |50 |357.0(05) |20 |15-30(05) |3-5 35-5.0 (0.5)
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