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Instrukcje bezpieczenstwa

WAZNE

chomieniem urzgdzenia. Przechowywac instrukcje
w poblizu maszyny i przekazywac instrukcje wraz

NIEBEZPIECZENSTWO!

Uzywajac urzadzen elektrycznych, nalezy stosowac Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem:
sie do zalecen zwigzanych z bezpieczenstwem a w 1.
szczegolnosci:
PrzeczytaC ponizsza instrukcje obstugi, przed uru- 2.

maszyng, udostgpniajac maszyne obobom trzecim. 3.

Gdy maszyna/hafciarka nie jest uzywana, nalezy

odtaczyé wtyczke od zrédta zasilania.

OSTRZEZENIE!

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia pragdem

albo zranienia osob nalezy:

1.

Maszyna nie jest dedykowana do samodziel-
nego uzytkowania przez osoby z obnizong
sprawnoscig umystowg lub dzieci, jezeli nie
znajdujg sie pod opieka osoby udzielajgcej rad
i wskazowek oraz dbajacej o ich
bezpieczenstwo.

Nie traktowaC tej maszyny jako zabawke.
Zwr0ci¢ szczegdlng uwage, gdy maszyna jest
uzywana w poblizu dzieci Iub o0so6b
niepetnosprawnych.

Uzywa¢ maszyne wytgcznie do celow
opisanych w tej instrukcji obstugi. Uzywac
wyfacznie akcesoria rekomendowane przez
producenta i opisane w tej instrukcji obstugi.
Prosimy zapewni¢ nadzor dzieciom
pracujgcym na maszynie.

Nigdy nie pracowac¢ na maszynie, gdy: wtyc-
zka lub przewod sg uszkodzone, maszyna nie
pracuje poprawnie, maszyna spadfa lub
zostata uszkodzona, maszyna zostata zawilgo-
cona. Oddac maszyne do serwisu BERNINA
na przeglad lub do naprawy.

Nie pracowaC na maszynie z zakrytymi
otworami wentylacyjnymi. Utrzymywac z dala
od otworow wentylacyjnych Zrodta pytu, kurzu
lub resztki tkanin badz nici.

Nie zbliza¢ palcow do ruchomych czesci.

8.

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18.

Maszyny nie pozostawia¢ bez nadzoru,
podtaczonej do pradu.

Odtgczy¢ wtyczke od gniazda zasilania po
zakonczonej pracy oraz przed rozpoczeciem
czyszczenia i konserwacii.
PROMIENIOWANIE LED: Nie spogladac
bezposrednio w Zrodto Swiatta

Zwracac szczegolng uwage na pole pracy igty.
Zawsze korzystaC z oryginalnych ptytek
Sciegowych. Zta ptytka bedzie powodowac
tamanie igiet.

Nie uzywac krzywych lub tepych igiet.

. Nie ciggnag¢ za materiat i nie popychac

materiatu  podczas szycia. Moze to
spowodowacC ztamanie igty i uszkodzenie
maszyny.

. Ustawic zasilanie w pozycji «0» (off), podczas

dokonywania zmian w obrebie igielnicy (np.
podczas wymiany igty, szpulki lub stopki).
Zawsze odtgczy¢ maszyne od zrodta zasilania
przed rozpoczeciem czyszczenia lub konser-
wacji zalecanej w tej instrukcji obstugi.

Nie wktada¢ niczego w otwory maszyny lub
modutu haftujgcego.

Nie uzywac maszyny nazewngtrz pomieszczen.
Nie uzywa¢ maszyny blisko zrodet tlenu lub
aerozoli.

Aby wytaczy€ maszyne, przestawi¢ wytgcznik
w pozycje «0» (off), nastepnie odtgczyC prze-
wod zasilajgcy.

Nigdy nie ciggnac za przewod zasilajgcy. Aby
odtaczy¢ przewod, nalezy trzymajgc za
wtyczke, wyjac jg z gniazda.

W  przypadku uszkodzenia rozrusznika
noznego lub jego przewodu, nalezy wymienic
czeS¢ w serwisie BERNINA na identyczna.



19. Nie ktas¢ niczego na rozruszniku noznym.

20. Maszyna posiada system podwajnej izolacji (z
wyjatkiem USA i Kanady). Stosowac wytgcznie
oryginalne czeSci zamienne. Zapoznac sie z
instrukcjg serwisowg dla maszyn podwojnie
izolowanych.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE!

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do uzytku domowego.
Jezeli hafciarka bedzie intensywnie eksploatowana, bedzie
wymagaé regularnego czyszczenia i konserwacii.

NAPRAWA URZADZEN POD-
WOJNIE IZOLOWANYCH

W produktach podwajnie izolowanych zapewnione
sg dwa systemy izolacji zamiast uziemienia. Mas-
zyna nie posiada uziemienia i nie nalezy go
dodawac. Naprawa urzadzen podwojnie izolowa-
nych wymaga specjalistycznej wiedzy i powinna
by¢ wykonywana przez wykwalifikowany personel.
Wymiana cze$ci musi sie odbywac na identyczne.
Produkty podwojnie izolowane s3 oznaczone
stowami: «DOUBLE INSULATION» lub «DOUBLE
INSULATED».

Na obudowie moze sie rowniez znajdowac symbol

Jezeli maszyna byfa przechowywana w chtodnym pomieszczeniu,
powinna by¢ przeniesiona w ciepte miejsce na godzine, przed jej
wigczeniem.

Cze$ci zuzyte mechanicznie, nie bedg wymieniane bezptatnie
nawet w okresie gwarancji. Decyzja odno$nie postgpowania w
poszczegdinych przypadkach nalezy do personelu autoryzowa-
nego Sserwisu.

Wszystkie prawa zastrzezone

Z powodu ciggle wdrazanych ulepszen technologicznych, maszyna i jej funkcje, jej komponenty i akcesoria, moga podlega¢ zmianom,
bez uprzedniego informowania. Akcesoria dostarczane wraz z maszyng, moga sie réznic, w zalezno$ci od kraju.
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Wazne informacje o haftowaniu
Nici do haftu

Wysokiej jakosci nici do haftu sg niezbedne dla dobrej jako$ci haftu
i zapobiegajg zrywaniu nici itp.

Haftowanie jest zalecane na niciach poliestrowych grubosci 40wt,
stosowanych jako gdrna ni¢. Nici sa dostepne w bardzo szerokiej
gamie kolordw, pozwalajac dowolnie upigksza¢ materiat.

Nici poliestrowe

Poliester posiada bardzo tadny potysk, jest odporny na utrate kol-
oru i bardzo trwaty, nawet przy czestym praniu. Jest odpowiedni do
wszystkich zastosowan.

Nici wiskozowe

Nici ze sztucznego jedwabiu to nabtyszczane wtokno wiskozowe
stosowane do delikatnych prac dekoracyjnych, na elementach,
ktore nie bedg narazone na uszkodzenia mechaniczne oraz chemic-
zne.

Nici metalizowane

Nici metaliczne sg dostgpne w rdznych grubosciach i stosowane sg
do tworzenia specjalnych elementéw dekoracyjnych.

Podczas pracy niémi metalicznymi, nalezy zmniejszy¢ predkos$c
haftu oraz gorne naprezenie nici.

lgty do haftu
J Rozmiar igty zalezy od grubosci nici.
o Igty nalezy regularnie wymieniag.

Podczas haftowania niémi metalicznymi, zaleca si¢ stosowanie
pionowego trzpienia oraz dodatkowej prowadnicy nici (akcesoria
opcjonalne). Zaleca sig igty Metafil 130/705 H-MET lub igty Organ
Metal, podczas prac niémi metalicznymi. Podczas pracy niém
metalicznymi, nalezy zmniejszy¢ predkos$¢ haftu oraz gérne
naprezenie nici.




Spodnie nici

Specijalne nici spodnie

Nici spodnie do haftu, wykonane sg z bardzo cienkich wt6kien poli-
estrowych lub bawetnianych. Ich stosowanie pomaga uzyskaé
najlepsze naprezenia nici, zwigkszy¢ ilo$¢ nawinietej nici w bebenku
oraz uzyskaC haft przyjemniejszy w dotyku. Nici te zapewniajg
uktadanie rownych Sciegdw na prawej i lewej stronie materiatu.

Zwykte nici do szycia i nici owerlokowe

W przypadku braku innych nici mozna stosowac dobrej jakosci nici
do szycia (grubos¢ 60) lub nici owerlokowych (grubos$¢ 150-220).
Nalezy stosowac jak najciensze, najlepszej jakosci nici!

Zazwyczaj stosuje sie nici biate lub czarne. Dla czeSci haftow,
konieczne jest nawinigcie na spdd tego samego koloru co w igle.

&
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Embroidery Overview

Szczegoty modutu haftujacego

Modut haftujacy

Ramie modutu

Port USB

Dzwignia odtaczania modutu haftujgcego
Dzwignia zabezpieczania tamborka

Uchwyt mocowania tamborka

tacznik modutu haftujacego

Wtyczka podtaczeniowa modutu haftujgcego

O N o ol wnN =

Nie podnosi¢ modutu za ramig. Mozna wytamac uchwyty ramienia
i spowodowac inne usterki mechanizmu.

Nie probowaé na site przesuwac¢ ramienia modutu haftujgcego.
Mozna uszkodzi¢ mechanizm przesuwani tamborkiem.

Nie przenosi¢ modutu haftujgcego za dzwignig odtaczania modutu
haftujacego.

Rozrusznik nozny jest nieaktywny, gdy modut haftujgcy zostat
podtaczony.




Akcesoria

1 Stopka do haftowania
2 Stopka do cerowania/haftowania
3 Tamborek (L-110x170mm)

502020.81.80 502020.76.48 502020.87.31

KAkcesoria opcjonalne

4 Tamborek (M-100x100mm)
Tamborek (S-40x40mm)
6  Narzedzie CutWork

(&3]

502020.87.33 502020.87.32

O,

034276.71.00




Przygotowanie do haftowania

Mocowanie stopki do haftu

Przetaczy¢ zasilanie na wytaczone («0») podczas wykonywania tej
czynnosci!

e Podnies¢ stopke.
e Wecisng€ przycisk zwalniania stopki (a), stopka zostanie
odtaczona od uchwytu.

. Usuna¢ uchwyt stopki (c) odkrecajac ( (przeciwnie do ruchu /
wskazowek zegara) Srube utrzymujacg uchwyt (b).

. Zamocowaé stopke do haftowania do trzpieniu uchwytu f \
stopki.

e WecisngC stopke na trzpien i dokreci¢ Srube utrzymujaca
uchwyt stopki.

Aby uzyskaé lepsze efekty podczas haftowania na grubszych \\ J

materiatach, zmocowa¢ stopke do cerowania/haftowania. Nie
mocowaé materiatdw grubszych niz 2 mm! Wyregulowaé
naprezenie nici zaleznie od stosowanego materiatu.




Podtaczanie modutu haftujacego

Przetaczy¢ zasilanie na wytaczone («0») podczas wykonywania tej
czynnosci!

e Zdjac stolik do szycia w lewg strone.

J Przesung¢ wytacznik zgbkow transportu, aby opuscic zabki

(b).

o Wsung¢ tacznik modutu haftujgcego w miejsce podfgczenia
W maszynie.

. Przesung¢ modut w prawg strone, az zostanie zablokowany
we wiasciwej pozycii.

J Podtaczy¢ wtyczke przewodu modutu haftujgcego do portu
podtaczeniowego w maszynie.

Strzatka na wtyczce przewodu (a) musi by¢ ustawiona zgodnie ze
strzatkg na maszynie (b).




Odfaczanie modutu haftujacego

Przetaczy¢ zasilanie na wytaczone («0») podczas wykonywania tej
czynnosci!

o Odtaczy¢ wtyczke przewodu modutu haftujgcego od
maszyny.

e Wecisna¢ dzwignie odtaczania modutu haftujacego, na dole
modutu, z lewej strony i odsungé modut haftujgcy w lewo.

Po zakonczeniu haftowania, prosze nie zapomnie¢ o podniesieniu
zabkow transportu (a).

10
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Tamborek

Wewnetrzna cze$¢ tamborka
Uchwyty szablonu tamborka
Oznaczenia $rodka
Zewnetrzna cze$¢ tamborka
Uchwyt tamborka

Rozmiar tamborka

Sruba regulacyjna

~N o Ol WD =
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Mocowanie materiatu w tamborku

12

Poluzowac $rube na zewnetrznej cze$ci tamborka.
Wyja¢ do gdry wewnetrzng cze$¢ tamborka.

Materiat mocuje sie prawg strong do gory.
Na zewnetrzng cze$¢ tamborka potozy¢ stabilizator a na
wierzch materiat.

Wecisng¢ w dot wewnetrzng cze$¢ tamborka.

Dopchna¢ wewnetrzng cze$¢ tamborka, aby dolne poziomy
cze$ci tamborka zrownaty sig.

Mocujac materiat upewnic sig, ze oznaczenia na materiale sg
zrbwnane z oznaczeniem na wewnetrznej (a) i zewnetrznej
czesci tamborka (b).

Nie zalecamy dokrecania $ruby na zatozonym materiale.
Jesli Sruba jest zbyt luzna, sugerujemy wyja¢ materiat,
dokreci¢ Srube i zamocowa¢ materiat ponownie.

Po zamocowaniu upewni¢ sig, ze stabilizator lub materiat nie
Sg zmarszczone.

Wazne jest by stabilizator z materiatem byty naprezone.




Uzywanie szablondw

. Zaznaczy¢ krzyzykiem, za pomoca kredy krawieckiej, pla-
nowane miejsce $rodka haftu.

e Zamocowac szablon do haftu na wewnetrznej czesci tambo-
rka.

o Zréwnaé oznaczenie na materiale z oznaczeniem $rodka na
szablonie.

e Wcisna¢ wewnetrzng cze$¢ tamborka wraz z materiatem, do
zewnetrznej cze$ci tamborka.

e Wyjaé szablon z tamborka.

13



Mocowanie tamborka

«  Podnies¢ stopke. 4

e Wsung¢ tamborek pod stopke.

e Zamocowaé tamborek, wsuwajgc uchwyt tamborka w gni-
azdo mocowania, az kliknie we wiasciwej pozycji.

Zdejmowanie tamborka

e Podnies¢ stopke. e
e Wecisng¢ w dot dzwignie mocowania tamborka.
o Ostroznie wyciggna¢ tamborek w kierunku do siebie.

Stabilizatory

Stabilizatory wyrywane

e tatwo usungé nadmiar stabilizatora.

e Mozna uzy¢ jedng lub wigkszg ilo$¢ warstw.

o Dostepne sg w réznych gruboSciach.

. Podkfada sig je na lewg strong materiatu, mozna potgczy¢ je
z materiatem klejem w spreju. Stabilizator ma na celu uszty-
wnienie materiatu podczas haftu.

. Po zakoriczeniu haftowania, naddatek flizeliny nalezy delikat-
nie oderwac.

. Wzory nie powinny by¢ zmarszczone.

. Stabilizatory pozostang pod duzymi czg$ciami haftu.

Zastosowanie
— Do tkanin i materiatéw nieelastycznych.

14



Stabilizatory wycinane

e Mozna uzy¢ jedng lub wigkszg ilo$¢ warstw.

o Dostepne sg w r6znych grubosciach.

. Podkfada sie je na lewg strone materiatu, mozna potaczy¢ je
z materiatem klejem w spreju. Stabilizator ma na celu uszty-
whnienie materiatu podczas haftu.

J Po zakoniczeniu haftowania, naddatek flizeliny nalezy delikat-
nie oderwac.

. Wzory nie powinny by¢ zmarszczone.

o Stabilizatory pozostang pod duzymi cze$ciami haftu.

Zastosowanie
— Do materiatéw elastycznych.

Klej w spreju

Nie uzywac kleju bezposrednio na hafciarce..

. Klej naktada¢ w niewielkich iloSciach, z odlegtosci 25-30
cm.

e Spryskac stabilizator i naklei¢ go na lewg strong materiatu,
delikatnie wygtadzajac zmarszczki.

Zastosowanie
—  Materiaty dziane i elastyczne: do utrzymywania ksztattu
—  Sliskie materiaty: do zapobiegania przemieszczaniu sie
warstw.
—  Aplikacje mozna doktadnie pozycjonowag.

- tatki materiatu: mozna przykleic mate elementy \_

bezposrednio do flizeliny, np. kieszenie.

—  Delikatne materiaty (np. jedwab), do zapobiegania pow-
stawania zagniecen od mocowania w tamborku.

— Do mocowania elementéw do haftu.

Krochmal w spreju dla lepszej stabilizacji

Krochmal w spreju utrzymuje miekkie lub luzne materiatu podczas

haftowania.

o Spryska¢ miejsce haftu

. Poczeka¢ do wyschnigcia; lub delikatnie rozprasowaé
zelazkiem

e Zawsze stosowac w potaczeniu ze standardowym stabiliza-
torem (np. hydrofolig) na lewej stronie materiatu.

Zastosowanie
— Do delikatnych, luzno tkanych materiatéw, np. batyst,
lekkie Iny.

15



Stabilizatory mocowane zelazkiem

Stabilizatory mocowane zelazkiem s3 dostepne w rdznych
grubosciach. Stabilizatory mocowane Zzelazkiem nalezy dobra¢
gruboscig do grubo$ci materiatu. Stabilizatory mocowane zelazkiem
mozna fatwo oddzieli¢ od materiatu.
. Stabilizatory mocowane Zzelazkiem mocuje si¢ do lewej
strony materiatu
Zastosowanie:
—  Aby zapewni¢ odpowiedni ksztatt haftu, uzy¢ odpow-
iedni rodzaj stabilizatora.

Papierowe flizeliny samoprzylepne

\_ —
e Umiescic flizeling w tamborku, warstwa papierowg do gory. U
e Uzy€ narzgdzie z ostrym koficem (np nozyczki), aby oderwac
papier.

o Usuna¢ warstwe papierowg, aby odstoni¢ powierzchnie  Upewnic sig, ze nie pozostaty resztki kleju na igle, ptytce
klejaca. Sciegowej i w okolicach chwytacza.

—  Materiat nalezy naktadac od gory.
e UmieSci¢ materiat na klejgcej warstwie flizeliny.
Zastosowanie:
— Do materiatéw delikatnych, np. jedwab.
— Do materiatow lub wyrobéw trudnych do zamocowania
w tamborku.

Hydrofolie (stabilizatory rozpuszczalne w wodzie)

Hydrofolie (stabilizatory rozpuszczalne w wodzie) wygladem
przypominajg folie pakunkowa. Nalezy rozpu$ci¢ pozostatosci
hydrofolii w cieptej wodzie, po zakoriczeniu haftowania. Hydrofolie

(stabilizatory rozpuszczalne w wodzie) utrzymujg wtosy materiatow Do haftowania koronek, nalezy zamocowa¢ w tamborku wytgcznie
kosmatych, podczas haftowania polaréw, recznikéw itp. Pozwala to  hydrofolig (najlepiej grubsza lub kilka warstw cienszej). Po

zapobiega¢ wtapianiu sig haftu pomigdzy wtosami materiatu. rozpuszczeniu hydrofolii uzyskujemy haft z samej nici. Poszc-
o Umiesci¢ na wierzchniej warstwie materiatu. zegdlne elementy haftow koronkowych muszg by¢ ze sobg

e ZamocowaC wszystkie warstwy w tamborku. pofaczone krdtkimi Sciegami, aby po rozpuszczeniu folii haft
. UzyC klej w spreju, aby potgczy¢ warstwy ze soba. zachowat swoj ksztatt.

. Materiat nalezy réwniez zabezpieczy¢ odpowiednim stabili-
zatorem na lewej stronie.

o Po rozpuszczeniu hydrofolii, nalezy roztozy¢ materiat ptasko,
do wyschnigcia.

Zastosowanie:
—  do recznikow, polardw, welurow itp.
— ldealny do lekkich materiatdw, takich jak organza, batyst

itp.

—  Gruba hydrofolia stosowana jest do haftowania koronek.

16



Objasnienia ekranu i Funkcji

Tryb haftowania

Tryb haftowania - ekran wyboru rodzaju haftu
1 Whbudowane wzory

2 Wbudowane alfabety

3 Hafty z pamieci USB

Hafciarka odczytuje wytacznie wzory haftu z rozszerzeniem .exp

-

Tryb haftowania - ekran wyboru rodzaju haftu
Wybrane zrodto wzoréw haftu

Wskaznik - wybor strona w gore/w dot
Aktualna strona

[lo$¢ stron

Podglad wzoru haftu i jego numer

@0 ~N o o

Tryb haftowania - Ekran Whudowane alfabety
9  Tamborek rozmiar L-110*170mm
10 Tamborek rozmiar M-100*100mm
11 Tamborek rozmiar S-40*40mm
(Jesli ikona tamborka miga, hafciarka reguluje aktualny

rozmiar.)
12 Pole edycji
13 Wskaznik

14 Wybrane zrédto wzordw haftu
15  Aktualna strona

16 lloS¢ stron

17 Litery mozliwe do wyhaftowania
18  Rodzaj liter

17



Przyciski funkcyjne

Przycisk Start/Stop

o Weisng¢ Przycisk Start/Stop, aby uruchomi¢ maszyne.

o Wecisna¢ przycisk ponownie, aby zatrzymaé maszyne.
Maszyna bedzie pracowa¢ ze zmniejszong predkosScig,

rozpoczynajac szycie.
—  Utatwia to prace bez rozrusznika noznego.

Przycisk Wstecz/Wyjscie

(2
e W rybie haftowania, wcisng¢ ten przycisk, aby powrdcié¢ do @
ekranu wyboru rodzaju haftu, wybrany wzdr haftu jest anu-
lowany.

Przycisk mocowania Sciegu/obrysu haftu

A >
e W trybie haftowania, nacisng¢ ten przycisk, aby sprawdzi¢ < v
pole haftu. Hafciarka wykona ruch tamborkiem, pod stopka,

pokazujac obrys haftu jako prostokat.

Przycisk powigkszania/zmiany wielkosci

e W trybie haftowania, wcisng¢ ten przycisk, aby otworzy¢ @\
okno zmiany wielkoSci.

Przycisk podwdjna igta/obracanie

o W trybie haftowania, przycisk ten stuzy do obracania wzoru Q

haftu.

18



Przycisk regulacji dtugosci Sciegu/Przesuwanie
sciegow w hafcie w przdd/tyt

e W trybie haftowania, wcisng¢ ten przycisk, aby przesunac
Sciegi do przodu/do tytu.

Przycisk regulacji szerokosci Sciegu/Przesuwanie
koloru w hafcie w przod/tyt

e W trybie haftowania, przyciski te pozwalajg przesuwac
sekwencje haftowania o caty kolor do przodu/do tytu.

Przycisk Pamigé/Menu ustawien

e W trybie haftowania, wcisng¢ ten przycisk, aby wej$¢ do
menu ustawien.

Przycisk Czyszczenie/Powrot
o Jesli wybrano niewtasciwy wzor lub pole pamieci, wcisngé

ten przycisk, aby usung¢ wzor lub powr6ci¢ na poprzedni
ekran.

Przycisk wyboru grupy Sciegow/Ustawienia koloréw

. W trybie haftowania, przycisk ten pozwala przetaczy¢
pomiedzy haftem w jednym/wielu kolorach.

<g>

<-——>

A
=
v
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Rodzaje haftow

Wzory haftu dostepne sg w nastepujacych katalogach.

- Whbudowane wzory
—  Whbudowane alfabety
—  Hafty na PenDrive USB

EEISE

o Uzy¢ przyciski strzatek prawo/lewo, aby dokona¢ wyboru i
zatwierdzi¢ przyciskiem OK.
e Wecisng€ przycisk OK, aby wejs¢ do wybranej grupy haftéw.

Whudowane wzory Ij

Dostepnych jest facznie 100 wzordw haftu. —
Wzory sg haftowane w kolejnoSci koloréw, gdrng nitke nalezy
zmienia¢ zgodnie z podawanymi na ekranie informacjami.

Whbudowane alfabety [A‘

Mozna wybraé pomiedzy duze/mate litery/znaki specjalne/ R ey
liczby i symbole. =TT Y M eAa
Wybierajac litery, ekran nie pokazuje napisu, ol B LMK -
lecz jedynie stowo ,word*. LI 5 reabc

Hafty na PenDrive USB BBUSE

Hafciarka odczytuje wzory haftu z PenDrive USB.

. Nazwa wzoru nie moze by¢ dtuzsza niz 17 znakdw.

e Zapisywac na PenDrive plik .exp oraz .inf, aby wzor
byt wySwietlany poprawnie.

e Woczytujgc wzoru z PenDrive USB, haft nie jest
wysSwietlany lecz jedynie stowo ,,usb”.

. Nazwa wzoru moze zawieraC jedynie litery, znaki i
cyfry.

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXY?Z
abcdefd9hijk I mnoPdrstuvwxy z
1234567890 &! _.-()
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Whudowane wzory

o Uzy¢ przyciski strzatek, aby wybra¢ Wbudowane wzory i
nacisna¢ OK.

Na ekranie pojawig sie 3 wzory.
e Uzy¢ przyciskow lewo/prawo, aby przetaczac pomigdzy
wzorami.

Aby przesuwac podglad co 3 wzory.
o Weiska¢ przyciski strzatek gora/dot.

o Lub uzy¢ przyciski numeryczne do bezpos$redniego wyboru.
(Np. nr 26)

e Wecisng¢ przycisk OK, aby wejs¢ do menu edyciji.

W menu edycji, mozna przesuwaé wzor prawo/lewo, gora/dot,
zmienia¢ rozmiar haftu w zakresie 80% - 120%, za pomocg
odpowiednich przyciskow.. Wigcej informacii patrz strona 27

e Wecisngé przycisk OK, aby przejs¢ do przygotowania
haftowania.
—  Pojawi sie Komunikat ostrzegawczy, aby sprawdzi¢
poprawno$¢ rozmiaru tamborka.
e Wecisng€ przycisk OK, aby zatwierdzi¢c wejscie do ekranu
haftowania. Teraz mozna rozpocza¢ haftowanie.

B ISE:

I
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Whudowane alfabety

. Uzy€ przyciski strzatek, aby wybra¢ Wbudowane alfabety a
nastepnie zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

[ ——

§EH ISk

o WeisngC€ przyciski strzatek, aby wybra¢ litery.
o Weisng¢ przycisk OK, aby zatwierdzi¢ wybor litery.
e Wecisng€ przycisk clr, aby usunac litere.

Aby przemieszczac sie do przodu/tytu co 3 litery.
o Weiska¢ przyciski strzatek gora/dot.

L=
L =Y 2

o Przemiesci¢ kursor na ikone w prawym, dolnym rogu.

Przetaczy¢ pomiedzy duzymi/matymi literami
znakami specjalnymi/cyframi i symbolami
o Weiskajac przycisk OK.

srAED — Duze litery
rrabic — Mate litery
pel23 — Znaki specjalne
sefi&m — Liczby i symbole

o Wprowadzi¢ napis, np. Abc.
o Po zakoriczeniu edycji, przemiesci¢ kursor na ikong z prawej
strony, w Srodkowej czesci ekranu.

e Wecisng€ przycisk OK, aby wejs¢ do menu edycii.

22



e Wecisng¢ przycisk OK, aby przejs¢ do przygotowania {I"
haftowania. =

—  Pojawi sie Komunikat ostrzegawczy, aby sprawdzi¢
poprawno$é rozmiaru tamborka. *

e WecisngC przycisk OK, aby zatwierdzi¢ wejscie do ekranu
haftowania. Teraz mozna rozpocza¢ haftowanie.

I

Hafty na PenDrive USB

Modut haftujgcy zostat wyposazony w port USB do ktérego mozna
podfaczy¢ PenDrive.
Port USB stuzy do odczytywania nowych wzoréw z pamieci USB.

Podtaczanie i odtaczanie od portu USB

o Wsung¢ PenDrive do portu USB, z lewej strony modutu
haftujacego.

e Aby odtgczy¢ PenDrive, ostroznie pociggna¢ za PenDrive w

Podczas podtaczania pamigci USB do modutu haftujgcego
pojawi sie komunikat, aby zaczekaé, az zakoriczy sig
odczytywanie wzoréw. Gdy komunikat wytgczy sie,
mozna odczyta¢ wzory z pamigci USB.

Odczyt wzoréw z PenDrive USB
o Uzy€ Przyciski strzatek, aby wybra¢ ikong USB i wcisngé
przycisk OK.

o Uzy€ Przyciski strzatek, aby wybra¢ wzor haftu i wcisngé
przycisk OK.

G | st as i  _sdE
=it Hi
5

Hafciarka odczytuje wzory haftu wytgcznie w formacie .exp. nest Hd
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Rozpoczynanie haftowania

Po zakoriczeniu przygotowania haftu, mozna rozpocza¢ haftowanie.
Wybraé ni¢ w kolorze zgodnym z informacja na ekranie.

Uzywajgc wzory w czystej postaci .exp, pobieranych z internetu,
nalezy korzysta¢ z zewnetrznych informaciji o kolorystyce.

. 1 Moiriss

.4 > [15731 &3

e l-l-Il-I-H-IJ-I-IJ-I-Il-l-ll-ll-l-ll-l-ll-l-l‘l-lﬂ-l-lﬂ-l-ll-l-ll-lﬂ-l-

_ﬁ"- ' Iidark Greu
i

Hdny
E4ds=z

. Przygotowa¢ nici do haftu, nawlec maszyne i igte oraz
zamocowac stopke do haftu.

o Przeciggna¢ ni¢ przez otwor w stopce do haftowania,
trzymac koniec nici lewa reka.

Jesli ni¢ bedzie przytrzymywana zbyt mocno, mozna spowodowac
ztamanie igty.

N

Upewnic sig, ze nic nie blokuje ramienia haftujgcego podczas \\

AN

pracy. Moze to uszkodzi¢ wykonywany haft.

. Opusci¢ stopke

Przed wcisnigciem przycisku Start/Stop, wcisnac przycisk OK
pozwoli to za pomocg przyciskow strzatek ustawi¢ pierwszy $cieg

do wybranej pozycji. \\

AN

Pozwala to ustawi¢ haft, zwtaszcza przy wykonywaniu
obramowan.

o Weisng¢ przycisk Start/Stop, aby rozpocza¢ haftowanie.
. Po wykonaniu 5 do 6 Sciegdw, ponownie wcisngc przycisk
Start/Stop, aby zatrzymaé maszyne.

.
o e




e Podnies¢ stopke.
e Qdcig¢ nadmiar nici na poczatku haftu.
. Opusci¢ stopke.

e Wecisng€ przycisk Start/Stop ponownie, aby kontynuowac
haftowanie.

Po zakonczeniu haftowania pierwszym kolorem, hafciarka zatrzy-

muje sie automatycznie.

. Pojawia si¢ komunikat ««Podnie$¢ stopke» » na ekranie
maszyny.

Po podniesieniu stopki, pojawi sie komunikat na ekranie o kolorze
nastepnej nici, jaka powinna by¢ nawleczona.

. Nawlec kolejny kolor i wecisngC przycisk OK, aby zatwierdzic.
o Powtarzaé powyzsze czynnosci.

Po zakoriczeniu haftowania, hafciarka zatrzymuije sig automatycznie

i pojawia sie stosowny komunikat na ekranie.

e Wecisng¢ przycisk OK, aby wroci¢ do ekranu wyboru rodzaju
haftu.

e WecisngC przycisk Wstecz/Wyjscie, aby powr6ci¢ do ekranu
edycji wzorow.

White

e el =1

| SIS ——

SE

2 i

Aby utatwi¢ nawlekania nowego koloru lub tatwiej wycina¢ nici przy przeskokach, tamborek mozna przesung¢
weiskajac przycisk Automatycznego mocowania/Kolejnosci. Wciskajac przycisk ponownie, tamborek powrdci do

poprzedniej pozycji.




Edytowanie haftow
Podstawowe ustawienia
Wzory haftu mozna edytowa¢ wedtug wtasnych potrzeb.

Po wybraniu wzoru haftu.
e Wecisng¢ przycisk OK, aby przej$¢ do ekranu edycii.

Tamborek

Ikona zaczyna migaé, jeSli wielko$¢ wzoru zostata zmieniona,
pofozenie wzoru zostato zmienione lub zmienit sig rozmiar zaleca-
nego tamborka.

Tamborkdw wskazanych szarym kolorem, nie mozna uzyc.

Odbijanie lustrzane wzoru

e Wecisngc przycisk odbicia lustrzanego w poziomie. £k m{ T
—  Na ekranie LCD pojawi sig ikona odbicia lustrzanego w = il

poziomie.

N 4 [D‘D J|h, I
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Zmiana wielkoSci haftu
e Wecisng€ przycisk, aby zmieni¢ rozmiar haftu.

Rozmiar haftu mozna regulowac w zakresie 80% do 120% w odnie-
sieniu do oryginatu.

Po wecisnigciu przycisku, zostanie otwarte okno skalowania.

Uzy¢ przyciski strzatek, aby zmienia¢ rozmiar, wielko$¢ jest zmien-
iana w skokach co 5% po nacisnigciu przycisku strzatki.

e Wecisng€ przycisk, aby powigkszy¢ wzor.

e WecisngC przycisk, aby zmniejszy¢ wzdr.

e Wecisng€ przycisk OK, aby zapisaC rozmiar i powrdci¢ do
ekranu edycji.

Nie wszystkie wzory powinno si¢ zmniejsza¢ do 80%.

] [nd
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Obracanie haftu

e WecisngC przycisk, aby obroci¢ wzor.

Haft jest obracany co 90 stopni, w prawo po kazdym nacisnigciu
przycisku. Kat obrotu jest podawany na ekranie.

Pojawia sie ikona obracania wzoru.

Tryb jeden kolor/wiele koloréw E

e Wecisng€ przycisk aby wybra¢ tryb haftu w kolorach lub
jednym kolorem.

E Wiele kolordw

= Jeden kolor
ol T
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Zaawansowane ustawienia —>(>

e Wecisng€ przycisk, aby otworzy¢ menu ustawien i zmieni¢
tryb haftowania.

o Weisng¢ przycisk ponownie, aby zapisa¢ ustawienia i
zamkna¢ okno.

W menu ustawien, mozna korygowaé parametry hafciarki lub
zmieniac€ i zatwierdzac tryb haftu.

Dostepnych jest 6 funkciji, ktore mozna przetacza¢ za pomocg przy-
ciskow strzatek.

Narzedzie CutWork

Ustawienie podstawowe oznacza prace igta do haftu.
. Narzedzie CutWork mozna wybraé za pomocg przyciskdw
strzatek.

e Zatwierdzi¢ wybdr przyciskiem OK.
Opcja Inch/mm
Standardowo, hafciarka podaje wymiary w mm.

o Mozna przestawi¢ informacje na cale, za pomocg przy-
ciskow strzatek.

Maksymalna predkos¢ wyszywania

Standardowo ustawiona jest predkos¢ 600 Sciegéw na minute.

e Maksymalng predko$¢ mozna zmniejsza¢ w zakresie 350 do
600 obrotéw, dla haftowania, za pomocg przyciskow
strzatek.

Informacja o wersji oprogramowania

EME LER:

\Er LERSIOHN:

.iE-

amn [EEE] SF

EME LVER:1.8H
LERSION:1.86

UEE:IUH-LUE
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Sygnaty dzwiekowe

Komunikaty dzwiekowe mozna witgczac i wytgcza¢ za pomoca przy-
ciskow strzatek.

Powradt ramienia do haftowania

o Weisng€ przycisk OK, aby przywota¢ ramig hafciarki do
pozycji spoczynkowej.

Nie parkowac¢ ramienia z zatozonym tamborkiem.

30



Woezytanie haftu po przerwaniu

o Weisng€ przycisk, aby otworzy¢ ekran wyboru rodzaju
haftu.

o Uzy¢ przyciski strzatek, aby wybraé wzér z wbudowanych w
hafciarke lub z PenDrive USB.

o Weisna¢ przycisk OK, aby zatwierdzi¢ wybor.

wybra¢ wzor haftu.

Zakonczy¢ potrzebne edycje, np: odbicia lustrzane, skalowanie,
obroty.
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e Wecisngé przycisk OK, aby przejs¢ do przygotowania
haftowania.
- WysSwietlany jest komunikat, aby wybra¢ tamborek o
wifasciwym rozmiarze.

e WecisngC przycisk OK, aby zatwierdzi¢ wejScie do ekranu
haftowania.

e Wecisng€ przycisk, aby przesung¢ kolejnos¢ haftowania do
ostatniego, wykonanego koloru.

e Wecisng€ przycisk, aby przesung¢ kolejnos¢ haftowania do
ostatniego, wykonanego $ciegu.

e Opuscic stopke i wcisna¢ przycisk Start/Stop, aby rozpocza¢
haftowanie.

Sugerujemy zapisywac¢ wzory po dokonaniu ich edycji, aby mozna
byto przywroci¢ wzor, np. po utracie zasilania.

32
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BERNINA Narzedzie CutWork*

* Narzedzie BERNINA CutWork jest opcjonalne. Nie znajduje sie na wyposazeniu maszyny.

Nie zmienia¢ ptytki Sciegowej do pracy z narzedziem CutWork.

Przetaczy¢ zasilanie na wytaczone («0») podczas wykonywania
tych czynnosci.

Narzedzie CutWork Tool jest bardzo ostre. Prosze uwazaé na palce
podczas pracy z ostrzem. Prosimy dobrze zamocowac ostrze w
narzedziu Cutwork.

Przygotowanie

Zamocowac stopke do Cerowania/Haftowania

o Poluzowac $rube docisku igty (a), aby wyjac¢ igfe.

e Qbrdcic igte CutWork pomiedzy pozycje numer 1 2.

o Wsung¢ narzedzie CutWork, ptaska czescig kolby do tytu,
maksymalnie do gory (b).

Dokreci¢ Srube docisku igty (a).

Obrdci¢ narzedzie CutWork na pozycje 1.

Podtaczy¢ modut haftujacy

k :

W trybie CutWork, czujnik gérnej nitki jest wytaczany.

Po wybraniu wzoru haftu z elementem wycinania, hafciarka
dokonuje zmiang parametrow automatycznie.
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Przetaczanie z trybu haftowania do wycinania

W zaleznos$ci od wybranego wzoru, hafciarka dokonuje zmiang

parametrow automatycznie.

34

Przetaczenie trybu z haftowania do wycinania, mozna

rowniez wykona¢ manualnie.

Otworzy¢ menu ustawier i za pomocg przycisku strzatek,

wybra¢ narzedzie CutWork lub igte do haftowania.

Weisngc przycisk OK, aby zatwierdzi¢ zmiany.

— W trybie wycinania, bedzie wy$wietlany nastepujacy

ekran.

— W trybie haftowania, bedzie wySwietlany nastepujacy

ekran.
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Rozpoczynanie wycinania

Woezyta¢ haft zawierajacy elementy wycinania z PenDrive USB

- I!LF
Ekran wy$wietli wzor CutWork Design z pozycjg ,Cut 1°. I

i ea [EEYTRI Hﬂl Li41

Weisng€ przycisk Start/Stop, aby rozpocza¢ wycinanie.

Po zakonczeniu wycinania w pozycji Cut 1, maszyna

zatrzyma sig automatycznie. Zostanie wySwietlona
informacja ,,Podnies$¢ stopke*”

——
o

Po podniesieniu stopki, obrocié¢ narzedzie CutWork zgodnie
z informacja na ekranie.

e Obrdci¢ narzedzie CutWork do nowej pozycji i wcisngé przy-
cisk OK, aby zatwierdzi¢.

Powtarzaé powyzsze czynnosci.

Po zakonczeniu wycinania, maszyna zatrzyma si¢ automatycznie i

pojawi sie informacja, wskazana obok. ,r"" l"| i !j
e Wecisng¢ przycisk OK, aby powr6ci¢ do ekranu wyboru I:-. :
rodzaju haftu. s e _
. ; . . - P AC1Z sty
. Weisng€ przycisk Szycie wstecz/Wyjscie, aby powrdci¢ do i .
ekranu edycji haftu. ‘l’ F




Ostrzezenia

Funkcje ostrzezen

Komunikaty ostrzegawcze

Ekran ostrzezenia

Stopka nie zostata opuszczona

Komunikat pojawia sig, po nacisnieciu na przycisk Start/Stop
lub pozycjonowania igty géra/dot, jezeli stopka jest podnie-
siona.

Stopka nie zostata podniesiona

Komunikat pojawia sie w trybie haftowania, gdy konieczne jest
podniesienie stopki.

Nawijanie nici dolnej
Komunikat jest wy$wietlany, podczas szpulowanie nici dolnej.

Przesunaé dzwignie szpulownika w lewo

Komunikat jest wy$wietlany, jesli dzwignia szpulownika jest
przesunieta w prawo.

Gorna ni¢ jest zerwana

Komunikat jest wySwietlany, jesli gorna ni¢ nie jest nawleczona
lub jest zerwana.

Prosze sprawdzi¢ poprawno$¢ nawleczenia gornej nici.

36
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Komunikaty ostrzegawcze

Ekran ostrzezenia

Ni¢ dolna konczy sie

Komunikat ten jest wySwietlany, gdy konczy sie ni¢ na dolnej
szpulce.

Dzwignia wykonywania dziurek nie jest opuszczona

Komunikat ten jest wySwietlany, jesli wybrano wykonywanie
dziurek lub cerowanie a nastepnie nacisnieto przycisk Start/
Stop przy podniesionej dzwigni wykonywania dziurek.

Dzwignia wykonywania dziurek nie jest podniesiona

Komunikat ten jest wySwietlany, jesli wybrano inny Scieg niz
wykonywanie dziurek lub cerowanie a nastepnie nacisnigto
przycisk Start/Stop przy opuszczonej dzwigni wykonywania
dziurek.

Zdja¢ tamborek.

Komunikat ten jest wySwietlany, gdy modut haftujgcy chce
wykonac ruch. Jest to przypomnienie, aby zdja¢ tamborek.

Weisna¢ przycisk OK, aby zatwierdzié

=nr
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Komunikaty ostrzegawcze Ekran ostrzezenia

Weisnaé przycisk pozycjonowania igty gora/dot, aby podniesé
igte.

Komunikat jest wySwietlany, gdy modut haftujgcy jest
podfgczony i wigczono zasilanie. Nalezy podnieSc igte.

Usunaé wz6r?

Komunikat jest wySwietlany gdy w trybie haftowania wci$nieto
przycisk usuwania.

o
""-lll||l=r

Wzér haftu nie moze zostac odczytany. apE—

Komunikat jest wySwietlany, jesli w trybie haftowania wybrano
odczyt wzoru z pamigci USB a wz6r jest zbyt duzy by zmiesci¢
sie na tamborku (110*170mm) lub ma wiecej niz 30 kolorow.

Sprawdzi¢ rozmiar tamborka.

Informacja przypomina o wyborze odpowiedniej wielkoSci
tamborka.

Zmieni¢ kolor nici.
Komunikat ten informuje, aby nawlec kolejny kolor nici.
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Komunikaty ostrzegawcze

Ekran ostrzezenia

Haftowaé ponownie czy wybraé nowy wzér?
Komunikat jest wySwietlany, gdy wzor jest zakonczony.

Weisnagé odpowiedni przycisk, aby ponowi¢ wzdr lub wybraé
nowy.

Nie mozna odczytaé informagcji.

Komunikat jest wySwietlany, gdy PenDrive USB jest uszkod-
zony lub dane na PenDrive sg uszkodzone.

Wezytywanie.
Wzér haftu jest wezytywany.

Wytaczyé maszyne, wtyczka nie zostata poprawnie podtaczona.

Komunikat jest wySwietlany, gdy modut haftujacy zostat
podtaczony btednie.
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Komunikaty ostrzegawcze

Ekran ostrzezenia

Modut haftujacy zostat btednie zamocowany.

Komunikat jest wySwietlany, gdy modut haftujgcy zostat
zamocowany btednie na maszynie.

Ramig modutu haftujacego przesunie sig
Komunikat jest wySwietlany, po uruchomieniu hafciarki.

Maszyna jest zahlokowana

Komunikat oznacza, ze nici zostaty zablokowane w mechaniz-
mach maszyny lub materiat jest zbyt gruby i koto zamachowe
nie ma mozliwosci ruchu.

J Prosze sprawdzi¢ w rozdziale «Rozwigzywanie prob-
lem6w» na stronach 42-43, aby rozwigzac problem.

Komunikat jest wySwietlany podczas odczytu wzoru z PanDrive
USB.
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Dzwiek ostrzezenia

Postugujac sie maszyng poprawnie:

1 sygnat

o Gdy pamiec jest petna - 20 wzordw:
— 3 krotkie sygnaty

. Postugujac sie maszyng niepoprawnie:
— 3 krotkie sygnaty

o Gdy maszyna zostata zablokowana i nie moze szy¢:
— 3 krotkie sygnaty

Oznacza to, ze ni¢ zostata zwinigta lub zablokowana w trybach
maszyny i koto zamachowe nie moze sig obracac. Prosze sprawdzi¢
w przewodniku «Rozwigzywanie probleméw», w celu znalezienia
rozwigzania. Po usunieciu blokady, maszyna bedzie kontynuowac
szycie.

Jesli problem nie zostanie usuniety, prosimy o kontakt z ser-
wisem.

Jesli podczas szycia, ni¢ zostanie zablokowana w chwytaczu lub
igielnica nie bedzie mogfa sie poruszac a uzytkownik bedzie
kontynuowat nacisk na rozrusznik nozny, wyfgcznik
bezpieczenstwa wytaczy maszyne catkowicie. Aby ponownie
uruchomi¢ maszyne, nalezy wytaczy¢ maszyne wytgcznikiem i
wigczy€ jg ponownie.
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Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie probleméw

Przed kontaktem z serwisem, sprawdzi¢ nastepujace mozliwe rozwigzania. Jesli problemu nie uda sie rozwigza¢ samodzielnie, prosimy

0 kontakt z serwisem.

Problem Przyczyna

Jak usuna¢ problem Strona instrukcji

e Zasilanie nie zostato wigczone.

*  Wiyczka zasilajaca nie zostata podtaczona

Maszyna nie
pracuje

- Wiaczy¢ maszyne.

—  Podtaczy¢ wtyczke do gniazda.

do gniazda.
9
o Modut haftujgcy nie zostat poprawnie —  Podtaczy¢ poprawnie modut haftujgcy.
podtaczony.
20

Modut
haftujacy nie
pracuje

U Nie wybrano wzoru haftu.

—  Wybra¢ wzor haftu.
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Problem

Haft nie wyglada poprawnie

Przyczyna

Jak usuna¢ problem

Strona instrukcji

Ni¢ do haftu jest splatana lub ni¢ spodnia
nie jest rowno nawinieta.

Usung¢ splatane nici. Jesli dolna ni¢ jest
splatana, wyczysci¢ chwytacz, usungé
ni¢ ze szpulki i nawina¢ ja ponownie.

Naprezenie nici jest niewtasciwe.

Wyregulowa¢ gérne naprezenie nici.

Materiat nie zostat w petni naprezony w
tamborku.
Materiat jest zbyt luzny.

Mocniej naprezy¢ materiat w tamborku.

12

Nie zastosowano stabilizatora pod
materiatem.

Zawsze stosowaé stabilizator podczas
haftowania, zwtaszcza materiatow lek-
kich lub elastycznych.

15

Blokowane jest ramie modutu lub tambo-
rek.

Nie umieszcza¢ zadnych przedmiotow w
poblizu ramienia modutu haftujgcego lub
tamborka. Hafciarka zderzajac sie z
innymi przedmiotami moze uszkodzi¢
haft.

Materiat wysuwa sig z tamborka,
powodujac problem.

Naciggng¢ materiat ponownie w tambo-
rku, mocniej dokrecajac Srube tamborka.
Jesli materiat nadal sie wysuwa, mozna
obrdci¢ haft i materiat zatozy¢é w innym
kierunku.

Ciezki materiat wisi wokot stotu podczas
haftowania.

Jesli materiat podczas haftowania wisi
wokot stotu, naped modutu haftujgcego
moze zosta¢ mocniej obcigzony.
Podeprze¢ materiat i roztozy¢ go rowno-
miernie wokot hafciarki.

Materiat jest blokowany. Naped modutu
haftujgcego wciggnat materiat.

Zatrzymac hafciarke i poprawi¢ utozenie
materiatu. Nie zaktada¢ materiatu grub-
$zego niz 2 mm!

Przesunieto ramie modutu haftujgcego w
trakcie zdejmowania lub zaktadania tam-
borka.

Jesli ramig hafciarki zostanie przesuniete
w trakcie pracy, haft moze by¢ niemozliwy
do dokonczenia. Prosze ostroznie
demontowac i zaktada¢ tamborek.
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h{ozwiqzywanie problemow
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Przeglad haftow

Ekran startowy
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