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Vazni sigurnosni propisi

VAZNO

Kod koristenja jednog elektricnog uredaja
moramo paziti na sljedece sigurnosne mjere:
Prije nego pocnete koristiti stroj obavezno
procitajte sve sigurnosne mjere. Cuvajte ove
upute za rad na sigurnom mijestu u blizini
stroja. Upute za rad uvijek imajte uz stroj i
zajedno urucite, kada stroj koristi treca osoba.
Kada stroj ne koristite ili nije pod nadzo-
rom, odvojite stroj sa kucne naponske
mreze kako bi sprijecili opasnosti od ozli-
jeda.lzvucite utikac iz uticnice.

UPOZORENJE!

Radi izbjegavanja opekotina, vatre, elektricnog

udara ili ozljedivanja osoba:

1. Osobe (ukljucuju¢i djecu ispod 8 godina
starosti), koja zbog svoje psihicke, senzor-
ske ili duhovne sposobnosti ili svojeg neis-
kustva ili nepoznavanja nisu u stanju stroj
sigurno koristiti, ne bi smjeli ovaj uredaj
koristiti bez nadzora ili uputa odgovorne
osobe.

2. Nemojte dozvoljavati da se stroj koristi
kao igracka. Povecanu opreznost trebamo
imati kada su djeca u blizini ili da stroj ne
koriste djeca.

3. Stroj treba koristiti samo na nacin kako je
to u ovom priru¢niku objasnjeno. Pribor
koji koristite, smije biti samo onaj koji
preporucuje proizvodac i naveden je u
ovom priruc¢niku.

4. Nadgledajte djecu, kako bi bili sigurni da
se ne igraju sa ovim strojem.

5. Nikada nemojte koristiti ovaj stroj u
slu¢ajevima kada je ostecen kabel ili utikac,
ukoliko stroj ne radi propisno, pao na pod
i oStetio se, ili je pao u vodu. Stroj odvezite
u najblizi ovlasteni BERNINA struc¢ni ducan
ili servis gdje ce biti stru¢no pregledan,
popravljen te mehanicki i elektri¢no
podesen.

6. .Nikada nemoijte koristiti ovaj stroj ukoliko

OPASNOST!

Mijere opreza od elektri¢nog udara:

1.

M

12.

13.

14.
15.

Stroj nemojte nikada ostavljati bez nad-
zora, kada je stroj priklju¢en na elektri¢nu
mrezu.

Nakon koristenja i prije ¢iS¢enja moramo
stroj uvijek iskljuciti iz elektricne mreze.
LED zracenje. Nemojte direktno proma-
trati sa optickim instrumentima.LED klasa
TM.

je bilo koji od zra¢nih izlaza blokiran.
Pazite na to da su ventilacijski otvori
Sivaceq stroja i nozne kontrole slobodni od
necistoca, pradine ili da se na njima ne
skuplja slobodna prasina.

Drzite prste podalje od svih pokretnih dije-
lova stroja. Pogotovo se treba pripaziti
prilikom rada oko strojne igle.

Koristite samo originalne ubodne plocice.
Jedna kriva ubodna plocica moze dovesti
d 0
puknuca igle.

Ne koristite savinute igle.

. Za vrijeme dok Sivate ne smijete tkaninu

povlacti ili kociti. To moze dovesti do
puknuca igle.

. Stroj iskljucujemo ("O") kod radova u

podrucju igle, kao npr. uvodenje konca,
izmjena igle, izmjena donjeg konca, zam-
jena stopice ili slicno.

Kod odstranjivanja poklopaca stroja, prili-
kom uljenja ili kod drugih radnji koje smo
naveli u ovom priru¢niku, obavezno
morate stroj iskljuciti iz naponske mreze..
(izvucite utikac)

Ne stavljajte strane predmete u otvore
stroja.

Stroj ne koristite na otvorenom prostoru.

Stroj ne koristite na mjestima gdje se



upotrebljavaju proizvodi poput sprejeva ili
kisika.

Kako bi wugasili stroj, moramo glavni
prekidac postaviti na ("O") i izvu¢i utikac
iz uti¢nice.

Pri tome nikada ne povlacimo za kabel
nego drzimo za utikac.

Ako je oStecen kabel koji je <&vrsto
priklju¢en na reostat, moramo reostat
odnjeti u ovlasteni servis na popravak kod
stru¢ne osobe ili najbolje kupiti kompletan
novi nozni reostat.

Ne postavljajte nikakav predmet na nozni
reostat.

Ovaj stroj je duplo izoliran. Koristite samo
originalne rezervne dijelove. Pogledajte
napomene za odrzavanje dvostruko izoli-
ranih proizvoda.

16.

17.

18.

19.

20.

ODRZAVANJE
DVOSTRUKO IZOLIRANIH
PROIZVODA

U dvostruko-izoliranom proizvodu, ugradena
su dva sustava izolacije umjesto uzemljenja.
Nikakva sredstva za uzemljenje nisu pripojena
dvostruko-izoliranom proizvodu, niti se takva
sredstva za uzemljenje trebaju pripojiti proiz-
vodu. Odrzavanje dvostruko-izoliranih proiz-
voda zahtijevaju izuzetan oprez i znanje o
sustavu i trebaju biti obavljena samo od strane
kvalificiranog servisnog osoblja. Rezervni dije-
lovi za dvostruko-izolirani proizvod moraju biti
istovjetni s dijelovima u proizvodu.
Dvostruko-izolirani  proizvod je oznacen
rije¢ima: "DOUBLE INSULATION" ili "DOUBLE
INSULATED".

Simbol @ moze biti takoder naznacen na
ovom proizvodu.

PAZLJIVO SACUVAJTE OVE UPUTE ZA

RAD !

Ovaj stroj je namjenjen za privatno koristenje iskljucivo u
kucanstvu.Ako se stroj intenzivno

ili komercijalno koristi onda je jako vazno stroj redovito
odrzavati i Cistiti.

Odgovornost kod znakova jake istro3enosti i intenzivnog ili
komercijalnog

koristenja NE preuzimamo automatski, iako je nastalo unutar
jamstvenog roka. Odluku, kako postupati u takvom slucaju je
u nadleznosti ovlastenog stru¢nog servisa.

Zadrzavamo sva prava na izmjene

Ako stroj drzimo u jednoj hladnoj prostoriji onda ga prije
koristenja stavljamo na 1 sat u jednu toplu prostoriju.

Iz tehnickih razloga, bez prethodne najave u svrhu poboljsanja proizvoda mogu nastati promjene oko stroja ili pribora. Pribor
moze takoder biti od zemlje do zemlje razli¢it u pakiranju. Pribor moZze takoder sadrzavati promjene u isporuci ovisno o zem-

li.



Pregled stroja

Detalji Sivaceg stroja

1 Vodilica konca
2 Pritisak na Sivacu stopicu

K
3 Prednapinja¢ mehanizma za namotavanje konca na 07— /e
3pulicu e\[h L
Podesivi kotac za regulaciju napetosti konca e mll Op > gﬁf‘ ®<—_1|
_>3

4

5  Stalak za konac Al
STl

6  Utor za drugi stalak za konac o/ ¥

7

8

Mehanizam za namotavanje konca na Spulicu
Stoper mehanizma za namotavanje konca na 3pulicu e\ _|—®

9  LCD ekran E

10 Regulator brzine Sivanja

11 Funkcijske tipke

12 Rezac konca

13 Poluga za Sivanje rupice u jednom koraku

14 Uvodac konca

15 Poklopac ubodne plocice

16  Stol za Sivanje i kutija za pribor

17  Tipke za direktan odabir

18  Funkcijske tipke

19  Gornje pokrivalo

20 Zamasnjak

21 Priklju¢ak agregata za stikanje

22 Glavni prekidac

23 Mrezni kabel

24 Priklju¢ak za nozni reostat

25 Rucka za nosenje

26 Poluga za podizanje Sivace stopice

27 Poluga za transporeter




Pribor

1 Cikcak sivaca stopica (T) @ @ @ @
2 Stopica klizna za Sivanje rupica (D) e
3 Stopica za slijepi bod (F) ﬁ’(!_/]//
i givani I ——L
4 Stopica za nasivanje gumba (H) =
5  Stopica za endlanje (E)
6  Stopica za &tikanje (A) 502020.69.03 502020.70.20 502020.60.09 502020.59.98
7 Stopica za Sivanje zatvaraca (I) ( : )
8  Kist & paralica u kompletu @ @ @
9  Setigli (3x)
10  Spulice (3x)
11 Odvijac
12 Rubno ravnalo 502020.73.08 502020.60.06 502020.59.99 502020.59.21 502020.74.87
13 Odvijac (L)
14 Stalak za konac-dugacki (V) @ @ @
15 Spuzvasti tanjur
16 Tanjurasti drza¢ Spule konca(veliki)
17 Tanjurasti drza¢ $pule konca (mali)
18 Pokrivalo protiv prasine 502020.81.81 502020.76.53 502020.59.24 502020.59.20 502020.76.49
19  MreZica za 3pulu konca (2x)
20 Skare @ @
502020.70.90 502020.76.50 502020.59.27 502020.81.82 502020.79.37
?
502020.88.20
/
Opcijski dodatni pribor
21 Stopica za naSivanje koncanog
umetka (M)
22 Stopica za nabiranje 502020.60.05 502020 60.01 502020.60.10 502020.62.91 502020.70.52
23 Stopica za porub (K)
24 Dvo-igla (set)
25 Quilting stopica ¥" (P)
26  Stopica sa gornjim transportom
27 Stopica zaSivanje skrivenih zatvaraca
28 Jednostavna stopica za Stikanje 502020.70.65 502020.70.53 502020.76.48




Postavljanje stroja

Ukljucivanje stroja

Prije nego prikljucite stroj u naponsku mrezu, provjerite da i
se poklapaju vrijednosti na plocici sa vanjske strane stroja sa
naponom i frekvencijom Vase naponske mreze.

e Postavite stroj na stabilan stol.

e Mrezni utika¢ utaknite u naponsku uti¢nicu sa dvije
rupe u zidu.

e Naponski utika¢ utaknemo u uti¢nicu

e Uklju¢imo glavni prekidac.
—  Kad stroj uklju¢imo, svijetli Sivace svijetlo.

Stroj uvijek mora biti iskljucen (glavni prekida¢ na "0") i
utikac izvaden iz naponske uti¢nice na zidu, kada stroj vise
nije u funkciji ili kada se mijenjaju neki dijelovi.

Informacije o utikac¢ima

Ovaj uredaj je opremljen sa jednopolnim utikatem (jedna
strana utikaca na kabelu je Sira od druge strane), kako bi
smanijili opasnost odnosno sprijecili elektri¢ni udar. Ovaj utikac
stane samo na jedan nacin u uti¢nicu. Ako utika¢ ne stane u
uticnicu onda ga okrenite na drugu stranu. Ako ni tada ne
stane onda kontaktirajte kvalificiranog elektri¢ara, kako bi
Vam ugradio odgovarajucu uti¢nicu na zidu. Utikac na kabelu
nemojte mijenjati niti vrsiti preinake ni u kojem slucaju.

Nozni reostat

Za vrijeme dok je iskljucen stroj, kabelski utika¢ noznog reo- 4 )

stata utaknemo u predvideno mjesto na Siva¢em stroju.

e  Kako bi zapoceli sa Sivanjem, uklju¢imo Sivaci stroj i \
pritisnemo lagano na nozni reostat.

e Kada otpustimo pritiska na nozni reostat, stroj prestaje
sa Sivanjem.

\ :

Ako se dvoumite oko naponskog kabela, onda je najbolje da
se posavjetujete kod jednog kvalificiranog elektric¢ara.
Kabelski utika¢ uvijek moramo odstraniti sa stroja kada Sivaci
stroj viSe nije u upotrebi.Smijete koristiti samo model noznog
reostata Typ C-9000, koji je proizveden od CHIEN HUNG
TAIWAN., LTD..




Sivadi stol

e  Drzite uvijek Siva¢i stol vodoravno dok ne sjedne i
povlacite ga u smjeru strelica.

Unutarnji prostor Sivac¢eg stroja nam sluzi za odlaganje pri-

bora.

e Otvorite Siva¢i stroj na nacin da poklopac preklopite
prema sebi.




Spulanje donjeg konca

X \\
\\\\\o’o‘o’ol/
o (X

e  Konac postavimo na stalak. Kod manjih $pula konca
postavljamo manji grani¢ni tanjuric.
e Umetnemo konac u gornje vodilice konca.

Ako koristite konac koji se lagano odmata, preporu¢amo,
prije Spulanja prekriti Spulu konca sa mrezicom i koristiti vecu
grani¢nu plocicu. Takoder smanjite i napetost konca na
regulatoru.

e  Konac postavljamo u smjeru kazaljke na satu oko
napinjaca konca.

e Koncani zavrsetak umetnemo kroz jednu od rupa na
Spulici, kako je na slici prikazano, zatim postavljamo
praznu Spulicu na Spuler.

e Spulicu gurnemo u desno.




e Koncani zavrSetak drzite jednom rukom. K \
e Spulanje zapo¢nite sa pritiskom na nozni reostat ili pri-
tiskom na  Start/Stop-tipku.
—  Zaustavite se nakon par okretaja Spulice.

e Odretite zavrsetak konca koji viri iz rupe na 3pulici.
e Spulanje se samo zaustavlja kada je $pulica namotana.
—  Motor se zaustavlja automatski kada je gotovo
Spulanje.
e Pritisnite satrt/stop tipku ili odmaknite nogu sa noznog
reostata kako bi se zaustavio stroj.
e Pomaknite Spulicu u lijevo.

e QOdrezite konac i izvadite 3pulicu sa Spulera.

Kada je osovina Spulera pomaknuta prema desno (pozicija

U
=y

$pulanja), na LCD ekranu se pojavljuje jedna obavijest. Ona ; _1:1' )
nestaje kada osovinu vratite u lijevi poloZaj u 3ivac¢u poziciju. ________l;_w-:'_:_d--_:"-:—_-":_:-1
l:"-:—-_-" ]
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Umetanje Spulice

Prije nego umetnete ili vadite Spulicu obavezno postavite
glavni prekidac¢ na “0".

Davac konca se mora prije udijevanja konca nalaziti u gornjoj
poziciji.Krivo udijevanje moze stroj ostetiti !

e Pritiskom na polugu (1), otvara se poklopac.

° Sada se moze poklopac izvaditi iz leZista (2).

e Spulicu umetnite na nacin da se konac sa nje odmotava
u suprotnom smijeru kazaljke na satu.

. Konac vodite uzduz streli¢nih oznaka (A) preko smjer-
nice (B).

e Provjerite, dali je konac pravilno ulegnuo medu plocice
napinjaca, na nacin da drzite lagano kaziprstom lijeve
ruke na Spulicu a sa drugom lijevom rukom povlacite za
konac. Jedan lagani otpor se mora osjetiti.

e Konac provlacite dalje prema streli¢cnim oznakama (B)
prema (C) u vodilici konca. od ubodne plocice.
—  Ostatak konca povucite i odreZite preko rezaca (C).
—  za zatvaranje poklopca, umetnemo poklopac u
lijevo u vodilicu (2). Nakon toga pritisnemo poklo-
pac (1) prema dolje dok ne ulegne.

11



Udijevanje gornjeg konca
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Vrlo je vazno, da se udijevanje izvede na pravilan nacin. Ako
ne navedete pravilno gornji konac, mogu nastati razliciti
problemi.




Za otpustanje napetosti regulatora napetosti konca moramo
prvo iglu postaviti u gornju poziciju i podignuti polugu za
podizanje/spustanje Sivace stopice.

e Podignite stalak za konac sve dok ne sjedne u srednju K \
poziciju. Spulu konca umetnite na stalak na nacin da se
konac odmata prema naprijed, onda postavite -
odgovarajucu veli¢cinu mali ili veliki) drzaca Spule na

stalak.
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e Konac umetnite u gornju vodilicu.

e  Konac povucite prema naprijed i onda prema dolje,
tako da konac dode izmedu plocica regulatora napeto-
sti konca.

e Nakon toga povla¢imo konac dalje prema dolje i oko
poklopca davaca konca.

e Konac provedemo sa desnog kraja prema lijevom dok
ne sjedne u otvor na davacu konca, zatim povla¢imo
konac prema dolje do igle.

e  Konac provedemo ispod vodilice konca na drzacu igle. f \

e Sada provedemo konac sa prednje strane prema nazad
kroz usicu igle i povlac¢imo ispod Sivace stopice oko 10
cm unazad.

e  Visak duljine konca odreZzemo na rezacu konca na
gornjem bo¢nom poklopcu stroja.

e Igla se moZe navesti i pomocu automatskog uvodaca
konca (pogledajte informacije na slijedecoj stranici)

13



Uvodac konca u iglu

Iglu dovedite u gornju poziciju i spustite stopicu.

Glavni prekida¢ postavite na "0" !

e  Polugu uvodaca konca lagano spustite kako je to prika-
zano na slici a konac povucite preko vodilice, zatim
preklopite udesno.

e  UvodaC se okre¢e automatski u poziciju udijevanja i
kvacica uvodaca ulazi kroz usicu igle.

e Konac povlac¢imo u desno i istovremeno povla¢imo pred
iglu.

e Konac lagano drzimo i polugu polagano pustamo.

—  Kvacica se okrece, povlaci konac iz usice igle i stvara
jednu petlju.

—  Konce povlacimo cisto kroz usicu igle.

14




Izmjena igle

Prije umetanja igle iskljucite stroj sa postavljanjem glavnog
prekidaca na “0" !

Iglu redovito mijenjajte, prije svega kod naznaka loseg 3ava ili
nakon duge uporabe.

Iglu umetnite kako je prikazano na slici.

A Otpustite ucvrsni vijak i nakon umetanja igle ponovno
zategnite vijak. Plosnata strana batica igle mora stajati
sa straznje strane.

B Iglu pomaknite do kraja prema gore u lezistu.

Igle moraju biti u odlicnom stanju.
Problemi mogu nastati kada je :

— igla savinuta

— igla tupa

— vrhigle oste¢en

Rezac konca

Rezac konca koristimo u dvije svrhe:
1. zarezanje konca nakon udijevanja.
2. zarezanje konca na kraju Sava.

e  Kod rezanja konaca, Sivaca stopica mora biti u gornjem
poloZaju.

e Odmaknemo tkaninu, konce povlac¢imo u lijevo preko
glave i odreZzemo.

e  Konci budu odrezani na odgovaraju¢u duljinu, kako bi
mogli zapoceti sa slijedec¢im Savom.

15



Napetost konca

Osnovna napetost konca «4»

e 7ajaCu napetost, kota¢ okretemo na slijededi veci broj.

e  Zaslabiju napetost, kotac¢ okre¢emo na slijede¢i manji jace slabije
broj.

Korektna napetost konca je vrlo vazna za postizanje

dobrih rezultata u Sivanju. 6%%\?
Kod dekorativnih Sivacih radnji je ubodna slika lijep3a kada se

i tkanina manje nabire, kada je gornji konac lagano povucen
na lijevu stranu tkanine.

~

/prednja strana gornji konac

L

Normalna napetost konca za ravni bod.

donji konac

~

Napetost konca je preslaba za Sivanje ravnog boda
e Postavite ve¢u numeri¢ku oznaku na regulatoru nape-
tosti.

A

Napetost konca je prejaka za Sivanje ravnog boda
e Postavite manju numeri¢ku oznaku na regulatoru nape-
tosti.

Normalna napetost konca za cik-cak bod i dekorativne
bodove.

16



Podesavanje pritiska na Sivacu stopicu

Pritisak na Sivacu stopicu je vec tvornicki podesSen za normalno
Sivanje i nema ga potrebe dodatno podesavati za pojedine
vrste tkanina. (tanke ili debele tkanine).

Prema potrebi se pritisak na Siva¢u stopicu moZe podesavati

pomocu jedne kovanice (novci¢a) u okretnom vijku.

e Zasivanje jako tankih tkanina moramo smanijiti pritisak
na Sivacu stopicu tako da okre¢emo u suprotnom
smjeru kazaljke na satu. kod debelih tkanina moramo
pojacati pritisak na stopicu tako da okre¢emo regulator
u smjeru kazaljke na satu.

e Povratak na prvobitni pritisak mozemo uvijek lagano
vratiti na nacin da okretni vijak podesimo na visinu
kucista od stroja.

Transporter podici ili upustiti

Kad povucemo u lijevu stranu Sivaci stol i okrenemo stroj, na
rukavu stroja nam bude vidljiva poluga za spustanje i podi-
zanje transportera.

Polugu postavimo u poziciju (a), kako bi transporter podignuli.
Pologu postavljamo u poziciju (b), kako bi transporter upustili,
na primjer kod nasivanja gumba ili slobodno-ru¢nog vezenja.

e Ako nakon toga opet Zelite normalno dalje Sivati ,
pomaknete polugu u poziciju (a) kako bi transporter
ponovno podignuli.

e Transporter ¢e se tek onda podignuti kada okrenete
zamasnjakom.

e Zamasnjak se mora jedan puni krug okrenuti, kako bi
se podignuo prethodno spusteni transporter u gornji
poloZzaj.

17



Izmjena Sivace stopice

Glavni prekida¢ postavite na "0" !

Postavljanje drzaca Sivace stopice
° Podignite osovinu (a).
e  Postavite drzac stopice (b) kako je na slici prikazano.

Postavljanje Sivace stopice

e Spustite (b) drzac Sivace stopice, sve dok se ne poklopi
(c) direktno preko osovinice (d).

e Pritisnite straznju crnu polugu (e).

° Spustite drza¢ stopice (b) i Sivac¢a stopica (f) ulegne
automatski u leziste.

Odstraniti Sivacu stopicu

e Podignite Sivacu stopicu

e Pritisnite prema gore crnu polugu (e) i Sivaca stopica
ispada.

Postavljanje rubnog ravnala/vodilicu za Quiltanje

e Rubno ravnalo (g) gurnite kako je prikazano na slici
kroz otvor na drzacu Sivace stopice

e Qvisno o Zeljenoj Sirini poruba, preklopa ili sl. mozemo
podesavati rubno ravnalo (u lijevo ili desno).

Dvo-stupanjska Sivaca poluga
Na raspolaganju nam stoje dvije visine podizanja Sivace sto-

pice. Kako bi tkaninu postavili za Sivanje ispod Sivace stopice,
podiZzemo polugu Sivace stopice na prvi stupan;.

Kod Sivanja debelih ili vise-slojnih tkanina mozemo podignuti
stopicu rukom za jo$ jedan visi drugi stupanj. Tako se moze
lak3e pozicionirati debela Sivaca tkanina.

@ PaziTE

Igla se mora nalaziti uvijek u gornjoj poziciji.
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Vazne informacije o Sivanju

Igla, tkanina, izbor konca

Konac se bira ovisno namjeni. Za odli¢ne rezultate u Sivanju igra kvaliteta konca i tkanine jednu vaznu ulogu. Preporucljivo je
koristiti poznate marke kvalitetnih proizvodaca konaca. Posebno je uocljiva kombinacija igle i konca. Pravilna debljina igle
ovisi 0 odabranom koncu i tkanini.Tezina i vrsta tkanine odreduju debljinu konca i igle (oblik vrha igle).

debljina igle tkanine konac

9-11/65-75 lagane tkanine kao tanke pamucne tkanine, srednje debeli pamucni-, Nylon ili Polyester
Voile, svila, Musselin, Qiana, pamucna vuna za | konac
strikanje, Tricot, Jerseys, Krepp, pleteni Polyes-
ter, majce- & i tkanine za bluze.

12/80 Srednje debele tkanine kao pamucne tkanine, | Vecina konaca koja se nalaze u prodaji
Satin, platno za jedrenje, duplo 3trikani ili sred- | sadrzavaju jednu srednju debljinu i pogod-
nje debeli vunena tkanina. ne su za ove tkanine i iglene debljine.

14/90 Srednje teski materijali kao pamucna tkanina, 2 postizanje nanol!.lh.rezu.Itata e
tkanina za jedrenje, pamuéne tkanine, teske | M@ sintetskim materljallma Jedan Eolyester
Strikane materijale, Frottee, Jeans. konac a na prirodnim tkaninama jedan

' ' pamuc¢ni konac.

16/100 TeSke materijale kao tkanine za 3ator, vunene B S o
tkanine, odjecu za slobodno vrijeme, Quilting Uvijek koristimo isti konac za gornji i donji
tkanine, Jeans, tapetarski materijal (lagani do konac.
srednje teski).

18/110 Teske vunene tkanine, tkanine za gornje odjev- | Jaki konac, konac za tepih. (pojacajte pri-
ne predmete, tapetarski materijal, koza i Vinyl. | tisak na Sivacu stopicu.)
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Dvo-igle moZete koristiti za korisne i dekorativne radnjeEuropske debljine igli su 65, 70, 80 sl. a americke i japanske debljine
iglisu9, 11, 12 sl.

Igle morate redovito zamjenjivati (odprilike prije svakog drugog Sivaceg projekta) i/ili kod prvog puknuca konca ili praznog
uboda.

Igle Objasnjenje Vrsta tkanine
HA x 1 Standardne tanke igle. Prirodne pletenine kao vuna, pamucna
15 % 1 U debljinama od uske do Siroke. \ligga i svila etc. Qiana. Nije preporucljivo

9 (65) do 18 (110) Strikanih materijala.

olukuglasti vrh, veca usica igle. Prirodna pletenina i sintetika-, mjesavina
15 x 1/130/705H P 9 9 plgieie N
9.(65) do 18 (110) Polyestera. Strikani polyester, Tricot,

° jednostavne i duplo Strikane materijale.

MoZe koristiti i umjesto 15 x 1 za Sivanje
svih tkanina.

Kuglasti vrh. Jersey, Tricot, Lycra, tkanine za kupace

15 x 1/130/705H (SUK) : 3 .
9 (65) do 18 (110) kostime, elasti¢cne materijale.

130PCL/705H-LR/LL Igle za kozu. Koza, Vinyl, materijal za tapiciranje.
(ostavlja iza sebe manje rupice nego
12 (80) do 18 (110) deblje standardne igle.
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Tablica primjena Sivacih stopica

Dvo-igla se preporuca kod odredenih uboda kako bi postali jos kreativniji.

Sivaca stopica Primjena Sivaca stopica Primjena Igla
Cik-cak-sivaca Opcenito Sivanje, Jednostavna stopica  Stopanje, slobodno -
stopica (T) Patchwork ubodi, za Stikanje stikanje, Sivanje !

dekorativni ubodi, monograma :
Smoking, Fagoting,
etc.
Stopica za Sivanje Postavljanje zatvaraca Stopica za Sivanje Sivanje slijepog
zatvaraca (I) ‘ED slijepog boda (F) poruba
| S
9
Stopica za nasivanje  Nasivanje gumba Stopica za obican uski porub
gumba (H) porub (K)* Ci’
I
Klizna stopica za Sivanje rupica Stopica za nadivanje  Sjvanje sa kon¢anim
Sivanje rupica (D) konc¢anog umetka umetkom
Stopica za Stikanje Sivanje Satin uboda Stopica za Sivanje Umetanje skrivenih
(A) PANG)> > skrivenih zatvaraca* zatvaraca Ci)
4 t I&£2s % > ; i
*9
NS SR ERY:
Stopica za endlanje Stopica za porub Stopica za nabi- Nabiranje
§ E @ ranje*
Sivanje Quilting-a i Stopica sa gornjim Ova stopica pomaze
Patchwork-a transportom* sprijeciti neravnom-

jerni transport kod
jako delikatnih
tkanina

* dostupno kao dodatna oprema

Dvo-igla*

e
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Ekransko objasnjenje & rukovanje sa funkcijama

Objasnjenje tipki

Lo B
o &
;@& @

streli¢ne tipke

direktan izbor ubodnih mustri i brojeva

9  preslikavanje/ogledalo

10 produzivanje/promjena veli¢ine

11 dvo-igla / okretanje mustre

12 Uskladivanje duljine boda/ubod naprijed/unazad
13 Uskladivanje Sirine boda/boja naprijed/nazad

14 Memoriranje/Setup

15  brisanje/nazad

16 izbor ubodne grupe/setup boja

2 unazad/izlaz @

3 Auto-lock/autom. zasivanje-pojedinacni raport

4 Tipka za igleni stop gore/dolje Oznaka na tipki odnosi se na Siva¢i modus a bo¢na oznaka
5  Podesivi kotac za brzinu Sivanja pored tipke odnosi se za Stika¢i modus.

6  OK tipka

7

8
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Informacije na LCD ekranu

Normalni modus

Normalni modus ekran
Ubodna mustra

Broj ubodne mustre
Unazad

Auto-lock

Preporucena Sivaca stopica
Preporucena napetost konca
Grupa ubodnih mustri
Gornja iglena pozicija

9  Duljina boda

10 Iglena pozicija

11 Uklju¢en akusti¢ni signal
12 Auto-stop

13 Preslikavanje/ogledalo

14 Dvo-igla

15 Donja iglena pozicija

16 Sirina boda

17 Isklju¢en akusti¢ni signal
18 Broj abecede

19 abeceda

00 NOYUl A WN -

Normalni modus ekran - program za trazenje ubodne
mustre ekran

20 Ubodna mustra

21 Broj ubodne mustre

22 Grupa ubodnih mustri

23 Aktualna stranica

24 sve stranice

o,
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Memorijski modus

Memorijski modus ekran

Birana memorija (uokvireno)
Memorija popunjena ubodima
Prazna mapa

Aktualna prazna mapa

Broj ubodne mustre i ubodna mustra m Mz ﬁ m
Auto-stop

Preslikati
Gornja iglena pozicija

9 Uklju¢en akusti¢ni signal F—
10  Produljiti 9 "

00 NOYUl D~ WN -

11 Sirina boda
12 Duljina boda
13 Grupa ubodnih mustri — v ve
14 Trenutna jedinica za pohranu i:!:l HE, |4l R |
15 Sve jedinice za pohranu = 4] ik I
16  Pokaziva¢ memorije i J1
) @—»ﬁ & 4 I
kL : W
BE L |
i L I
ol 1 - | BE-®

Normalni modus ekran - program za trazenje ubodne
mustre ekran

17 Ubodna mustra

18 Broj ubodne mustre

19 Model memorije

20  Grupa ubodnih mustri @— oL o2 03 [I"!_
21 Aktualna stranica E: - - é: _c_":-
22 Sve stranice 0 o
o, - b, .
OE 01 08 09

e

* - | T,

Lo
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Funkcijske tipke
Start/stop tipka

e Pritisnite start/stop tipku, za pokretanje stroja. Pritisnite
jos jednom tipku, za zaustavljanje stroja.Stroj se kod
svakog novog starta na pocetku sporije pokrece.

— na taj na¢in moZzemo stroj pokretati bez noznog
reostata.

Tipka unazad/izlaz

Ako pritisnemo tipku za unazad/izlaz, stroj ¢e Sivati unazad.
Simbol «unazad» na LCD ekranu pokazuje, da Sivamo unazad.
Samo ubodne mustre iz direktne grupe 1 - 5 i ubodne mustre
iz grupe A 00 mogu se Sivati unazad.
e Kada se pritisne tipka za unazad prije pocetka 3Sivanja,
—  stroj Siva stalno unazad. Sa ponovnim pritiskom na
tipku, stroj Siva opet normalno prema naprijed.
e Kada pritisnemo tipku za unazad za vrijeme dok
Sivamo,
—  stroj Siva tako dugo unazad, sve dok ne pustimo
tipku.

Auto-lock

Ako biramo ubodne mustre iz direktne grupe 1-4 i grupe A,

onda e stroj Sivati prvo 3 ucvrsna uboda i onda se automatski

zaustaviti kada pritisnemo tipku Auto-Lock.

1 Na LCD ekranu se prikazuje simbol «Auto-Lock» sve
dok se stroj ne zaustavi.

Osim ubodnih mustri iz direktne grupe 0-4 i grupe A 00,

86-99, stroj Siva 3 ucvrsna boda nakon aktualne ubodne

mustre i automatski se zaustavlja kada pritisnemo tipku Auto-

Lock.

2 Na LCD ekranu se prikaze simbol «Auto-Lock hold» sve
dok se stroj ne zaustavi.

Ova funkcija se prekida, kada jo3 jednom pritisnemo tipku ili
izaberemo jednu novu ubodnu mustru.
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Tipka za igleni stop gore/dolje

e Kada pritisnemo tipku gore/dolje,
—  zaustavlja se igla ovisno o iglenoj stop poziciji, u
gornjem ili u donjem poloZzaju (u tkanini).

1 Pritisnite tipku, tako da strelica na ekranu stoji prema
gore
— igla krece u gornju poziciju i tamo ostaje nakon
zavrsenog Sivanja.
2 Pritisnite tipku, tako da strelica na ekranu stoji prema
dolje
— igla kre¢e u donju poziciju i tamo ostaje nakon
zavrsenog Sivanja.

Ako pritisnemo tipku gore/dolje za vrijeme Sivanja, stroj se
automatski zaustavlja.

Podesivi kotac za brzinu Sivanja

e Ako mijenjamo poziciju okretnog kotaca za brzinu
Sivanja,
— moZemo utjecati na maksimalnu brzinu Sivanja za
vrijeme dok Sivamo.
Pozicija podesivog kotaca definira brzinu sivanja, kada je pri-
tisnut nozni reostat cisto prema dolje.

e 7Za punu brzinu: okrenemo podesivi kota¢ u smjeru
kazaljke na satu.

e Za sporiju brzinu: okrenemo podesivi kota¢ u suprot-
nom smjeru od kazaljke na satu.

Kada stroj pokrecemo preko start/stop tipke, onda definiramo
preko podesivog kotaca aktualnu brzinu Sivanja.

Brzina Sivanja je moguca samo u Sivacem modusu.
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Strelicne tipke

Pomocu ovih tipki mozemo odabrati Zeljenu mustru, funkciju
isl.

OK tipka

e Saovom tipkom potvrdujemo izbor.
— U normalnom modusu otvara se pritiskom na ovu
tipku program za trazenje ubodne mustre.
— U memorijskom modusu otvara se pritiskom na ovu
tipku program za trazenje ubodne mustre.

Direktan odabir ubodnih mustri
e  Kada je podesen direktni modus, onda se pomocu ove

tipke biraju mustre korisnih bodova, koji se prikazuju
pored brojeva.

Brojcane tipke

e  Pomocu ovih tipki moZzemo direktno birati ubode iz
postavljenih grupa ubodnih mustri.

e
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Tipka preslikavanje/ogledalo

e Osim ubodnih mustri iz direktne grupe 0 i odredenih iz
grupe A 86-99 moZemo sve druge ubodne mustre
pomocu ove tipke preslikati.

—  Stroj ¢e biranu ubodnu mustru obrnuto preslikanu
Sivati, sve dok ponovno ne pritisnemo ovu tipku.

—  Funkcija preslikavanja se takoder briSe, kada mijen-
jamo bod u jednu drugu ubodnu mustru.

A Normalne ubodne mustre
B Obratno preslikana ubodna mustra

Produl;jiti

e Jedna ubodna mustra iz A grupe 13-36 moze pritiskom
ove tipke do 5x od svoje prvobitne veli¢ine biti produl-
jena.

Kada mijenjamo ubodnu Sirinu i duljinu, povacava se duljina

na ubodnoj mustri.

Dvo-igla

Osim ubodnih mustri iz direktne grupe O i odredenih iz grupe

A 86-99, mozemo sve ostale ubodne mustre Sivati sa jednom

dvo-iglom istovremeno u dvije paralelne linije.

e Pritisnite tipku dvo-igla i stroj smanjuje automaski mak-
simalnu Sirinu boda za Sivanje sa dvo-iglom.

e Za vracanje u Sivanje sa jednom iglom, pritisnemo jo$
jednom tipku.

28
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Uskladivanje duljine boda

Kada odaberemo jednu ubodnu mustru, stroj automatski
postavlja preporucenu duljinu boda, koja se u brojkama
prikazu na LCD ekranu.

e Duljina boda se moZe promjeniti, kada pritisnemo tipku
za uskladivanje duljine boda.

e Ako Zelimo smanijiti ubod, pritisnemo «-» tipka (lijevo).
Ako Zelimo povecati ubod, pritisnemo «+» tipku
(desno). Duljina boda se moze od «0.0 do 4.5» mijen-
jati. Neki ubodi imaju ograni¢enu ubodnu duljinu.

Uskladivanje Sirine boda

Kada odaberemo jednu ubodnu mustru, stroj automatski
postavlja preporucenu Sirinu boda, koja se u brojkama prikaze
na LCD ekranu.

e Duljina boda se moZe promjeniti, kada pritisnemo tipku
za uskladivanje Sirine boda.
e Za gusdi bod pritisnemo lijevu tipku.
e Zajedan Siri bod pritisnemo desnu tipku.
- Sirina boda se moZe mijenjati od «0.0 do 7.0». Neki
ubodi imaju ograni¢enu ubodnu Sirinu.

Ako ubodne mustre iz direktne grupe 1-4 ili ubodne mustre A
grupe 00 odaberemo, mozemo iglenu poziciju regulirati preko
regulacije ubodne 3irine.
e Pritisnemo lijevu tipku i igla se pokrene u lijevo.
e Pritisnemo desnu tipku i igla se pokrene u desno.
—  Broj se mijenja sa lijeve pozicije «0.0» do krajnje
desne pozicije «7.0».
—  Predodredena srednja iglena pozicija je odredena sa
«3.5».

n B

S
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Memoriranje

e Pritisnemo tipku memoriranje, kako bi otvorili memorij-
ski modus i programirali kombinacije sa slovima i deko-
rativnim ubodima.

—  Ubodne mustre iz direktne grupe i A grupe 86-99
ne mogu se programirati.

e U modusu za Stikanje otvara se Setup program.

Brisanje/nazad

e Ovu tipku pritisnemo, ako smo pritisnuli jednu krivu
ubodnu mustru ili birali krivu memorijsku mapu.Ubodna
mustra se brise ili se prikaze prethodni ekran.

Biranje grupe ubodnih mustri/postavke boja

Kada podesavamo stroj, prikazuje se na LCD ekranu direktna

grupa ili ubodna mustra.

e Kada pritisnemo tipku izbor grupe ubodnih mustri,
otvara se automatski na ekranu izbor ubodnih mustri.
Odaberite Zeljenu ubodnu grupu mustri pomocu
streli¢nih tipki.

—  Ubodne mustre direktne grupe

—  Ubodne mustre A - grupe

—  Ubodne mustre B - grupe

—  Block pismo abecede iz C1 - grupe
—  Skript pismo abecede iz C2 - grupe
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Kako se odabire jedan ubod

Kada podeSavamo stroj, prikazuje se na LCD ekranu ubodna 1
mustra direktne grupe.

e  Pritisnite brojcane tipke, kako bi odabrali ubodne
mustre pored brojcanih tipki ili pritisnite tipku ubodnih
mustri od grupa, kako bi birali Zeljenu ubodnu mustru
iz grupe.

e Pomocu streli¢nih tipki odaberemo ubodnu mustru
grupe i pritisnemo OK tipku.

@& (&)

e Zeljena ubodna mustra moze se odabrati sa streli¢nim
tipkama ili broj¢anim tipkama.

L
- K
= ':::.} ﬂ
=< 7
- ~ .
"y, -~
}. e
-“l 3 -"- ..\'.
= .,
.::.h""."r ’ _.-" ':‘- :

e  Kada smo Zeljenu ubodnu mustru preko streli¢nih tipku
odabrali, pritisnemo tipku OK, kako bi dosli nazad u
Siva¢i modus.

e Kada smo izvrsili odabir preko brojcanih tipki, stroj

automatski postavlja ubodnu mustru i vraca se u Sivaci e
modus. Y
" "uneme” “amnens”




Pregled ubodnih mustri

Ubodne mustre

Direktne ubodne mustre
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Ubodne mustre A - grupe
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Ubodne mustre A - grupe

95 96

Omca bod

Bod za nasivanje

gumba

98 99

Bodovi za krpanje

Ubodna mustra B - grupe

Dekorativni ubodi

26 27 28 29 30

e

14

73 74

72

1

7

70

69

68

67

66

65

64

63

2
X
X
X

©

33



Ubodna mustra C - grupe

abeceda
Blok pismo - C1

01 02 03

1234

1 12 13

ABCD

37 38 39

abec
§§ Q§ 65
A A A
89 90 91
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05 06 07
15 16 17
41 42 43
67 68 69

00¢C

93 94 95

08

18

44

70

96
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KLMNOPQRSTUVWXYZ
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Kk ImnoPdrstuvwxyz
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abeceda
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Osnove Sivanja

Unazad

Sivanje unazad se primjenjuje, kako bi konce na kraju jednog
Sava ucvrstili.

e Pritisnite tipku za Sivanje unazad i Sivajte 4-5 uboda.
—  Stroj Siva ponovno naprijed, kada pustimo tipku.

Slobodni rukav

Sivanje sa slobodnim rukavom primjenjuje se, kada $ivamo
cjevaste predmete kao npr. porube na hlatama i otvore na
rukavima.

Sivanje uglova

1 Stroj zaustavljamo kada dodemo do ugla.

2 lglu spustamo u tkaninu manualno(rukom) ili jednim
pritiskom na tipku "iglena pozicija".

3 Podignite Sivacu stopicu

4 Tkaninu okrenemo oko igle.

5  Spustamo Sivacu stopicu i Sivamo dalje.
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Sivanje na debelim tkaninama

Crna tipka sa lijeve strane Sivace stopice blokira stopicu u
jednom vodoravnom poloZaju, ako je prije spustanja Sivace
stopice pritisnete. To nam omogucava jedan ravnomjerni
transport kod pocetka Sivanja jednog Sava i kod Sivanja debe-
lih mjesta (npr. vise slojeva tkanina preko Sava kod poruba
Jeansa).

Kod postizanja jednog debelog mjesta, spustamo iglu i podi-

gnemo Sivacu stopicu.

e Donji dio stopice pritsnemo prema dolje i utisnemo crni
gumb unutra, onda spustamo Sivac¢u stopicu u doniji
poloZzaj i Sivamo dalje.

Crni gumb se automatski sam otpusta nakon nekoliko uboda.
Vi moZete isto tako jedan daljnji komad tkanine a iste debljine
kao visinsko izjednacenje postaviti iza Sava. Takoder mozete

Sivacu stopicu kod transporta podbociti, na nacin da Sivacu
tkaninu od ruke lagano pomicete.

A Karton ili debela tkanina
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Ravni bodovi i iglena pozicija

Promjena iglene pozicije
Ova podeSavanje vrijede samo za ubodne mustre direktne
grupe 1-4 i ubodne mustre od A-grupe 00.
Pred programirana pozicija igle je « 3.5» srednja pozicija.
e Pritiskom na tipku "-", otvaramo modus uskladivanja
Sirine boda.
e  Kada okrenemo izborni kotac¢ u suprotnom smjeru
kazaljke na satu pomice se iglena pozicija u lijevo.
e  Kada okrenemo izborni kota¢ u smjeru kazaljke na
satu pomi¢emo iglenu poziciju u desno.

Promjena duljine boda
e Pritisnemo tipku za duljinu boda, kako bi otvorili modus
uskladivanja duljine boda.
. Za smanijiti ubod, okrenemo izborni kota¢ u
suprotnom smjeru kazaljke na satu.
° Za povecati ubod, okrenemo izborni kota¢ u
smjeru kazaljke na satu.

Opcenito pravilo vrijedi, sto je deblja tkanina, konac i igla, to
bi duljina boda trebala biti veca.

Cik-cak bodovi

Promjena Sirine boda
Maksimalna Sirina boda za cik-cak bod iznosi «7.0» mm:;
sirina boda se moZe kod svih ubodnih mustri smanjivati prema
potrebi.
° Pritiskom na tipku Sirine boda, otvaramo modus
uskladivanja Sirine boda.
- Sirina boda se moZe mijenjati od «0.0 do 7.0»mm.

Promjena duljine boda

Gustocu cik-cak boda povecavamo, kada je podeSavanje dul-
jine boda kod «0.3».

Lijepi cik-cak bodovi se postizu izmedu «1.0 i 2.5» mm. Zat-
voreni cik-cak bodovi (gusto spojeni Savovi)izgledaju kao Satin
ubodi.

V\\N

o
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Trostruki-ravni-Stretch ubod

Trostruki ravni Stretch bod je ¢vrsti i fleksibilni i brine o dugo-
trajnosti Sava.

Pogodan za vrlo elasticne i Strikane materijale ali isto i za teke
tkanine kao Jeans.

Ovaj bod se moze koristiti i za dekorativno Sivanje.

Sa trostrukim-ravnim-Stretch bodom postizemo jedno
trostruko pojacanje kod elasti¢nih i jako zahtjevnih 3avova.

1 Trostruki-ravni-Stretch bod
2 Ravni bod

Trostruki-cik-cak-Stretch bod pogodan za Sivanje ¢vrstih tka-
nina kao npr. Jeans, Poplin, jedra itd..
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Endlani-bod

Postavite stopicu (E) za endlani bod. > 8 —— W

Tkaninu Sivate uzduz njenog ruba sa vodilicom koja se nalazi % E e 2.0~3.0 5.0~7.0
na stopici za endlanje.

Stopicu za endlanje koristite samo sa ubodnim mustrama iz
direktne grupe 5 i 8. Sirina boda ne smije biti podesena na
uzi bod od «5.0» mm. Kod koristenja drugih vrsti uboda i
sirina uboda koje nisu preporuc¢ene moze igla udariti na
stopicu i slomiti se.

Primjena cik-cak Sivace stopice

Postavitecik-cak Sivacu stopicu (T). 6 A02
picu (T) Y - W
) . o . N
Kada Sivamo endlani bod sa cik-cak Sivacom stopicom, | => | 2.0-3.0 25~45
. . v . . \.
moramo Sivati uzduz ruba tkanine, tako da igla ubada sa
desne strane preko ruba.

/|

\WAVAVAWAN ey
\ )
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Slijepi porub

9 . Slijepi porub i Lingerie za ¢vrste tkanine
A-03 : Slijepi porub za elasticne tkanine
A-04 : Slijepi porub za elasticne tkanine

NN ©

A-03 A-04
|
é g 1.0~2.0 | 2.5~4.0

Tkaninu preklapamo, kako je prikazana na slici, donji dio tka-
nine prema gore.
Prvo izvedemo endlani bod, kako je prikazano na lijevoj slici.

Potrebna je vjeZba, za sasiti jedan slijepi porub. Uvijek se
mora Sivati jedna Sivaca proba.

e Tkaninu smjestimo ispod Sivace stopice.

e Zamasnjak okrenimo rukom, sve dok igle ne krene u
lijevu stranu.
—  Ona bi trebala ubadati tocno u sam rub tkanine.

e Ako se to ne dogada, onda moramo uskladiti Sirinu
boda.

e Vodilicu (b) uskladimo okrec¢u¢i kotac (a), tako da rub
tkanine lezi to¢no uz vodilicu.

o Sivajte polagano i tkaninu pazljivo vodite uzduz vodi-
lice. ‘ =

A Straznja strana
B Prednja strana

e Sivajte polagano i tkaninu pazljivo vodite uzduz vodi-
lice.

e Okrenite tkaninu.
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Nasivanje gumba
Postavite stopicu za nasivanje gumbi.

e Polugu za upustanje transportera postavite prema
dolje, na.

e  Postavite tkaninu ispod stopice.
e Gumb smijestite prema Zelji, spustite stopicu.

e  Birajte cik-cak bod.
e Sirinu boda podesite ovisno o razmaku rupica na
gumbu «2.5-4.5».

e OkreCudi ru¢no zamasnjak, provjeravamo, da li igla
sigurno ulazi kroz lijevu i kroz desnu rupicu na gumbu.

e Prije Sivanja pritisnemo Auto-lock tipku, tako da se
ucvrsni bodovi na pocetku i na kraju boda automatski
Siju.

e Ako je potreban vrat, smjestite prije nasivanja jednu
ru¢nu iglu pribadacu na gumb.

e Kod gumbisa 4 rupice Sivamo prvo prednje dvije rupe.
Onda pomaknemo tkaninu prema naprijed i sasijemo
druge dvije straznje rupe na gumbu.

@ PaziTe
Arorororroga op Ormalno dalje Sivati, postavite

polugu u poziciju (a), kako bi podignuli transporter.

A-97

2.4~4,5

Z
~
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Sivanje rupica

0

A-86
A-87
A-88
A-89
A-90
A-91
A-92
A-93

: za lagane ili srednje teSke materijale

: za lagane do srednje teske materijale

: za odjecu

: za vodoravne rupice na debljoj tkanini

: za tanki ili srednje teski materijal

: za debele mantile

: za Jeans tkaninu

: za grubo pletenu Jeans tkaninu ili Stretch materijial
: za Strech materijial

@ PAaziTE

SO e rupice, obavezno sasijte

jednu probu na istoj vrsti tkanine.

Oznacite mjesto na tkanini gdje bi trebala biti sasivena
rupica.

Maksimalna duljina rupice moze iznositi do 3cm(1 3/16 inch).
(¢itav promjer + debljina gumba.)

42

Postavite stopicu za Sivanje rupica, onda izvucite nosac
gumba i umetnite gumb.

Duljinu rupice odreduje veli¢ina postavljenog gumba
kojeg ste umetnuli u leZiste.

Provucite konac kroz otvor na stopici za Sivanje rupica i
smijestitie ispod stopice.

Birajte bod za Sivanje rupice.

gustodi.
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e  Tkaninu postavite ispod Sivace stopice na nacin, da se
srednja markirna oznaka na Sivacoj stopici poklopi sa
crtom na tkanini.

e Spustite polugu na Sivacoj stopici.

Za slucaj, da ste birali bod za Sivanje rupice i pritisnuli start/
stop tipku za vrijeme dok se poluga za rupice nalazila u
gornjem poloZaju, prikazuje se poruka greske na LCD
ekranu, koja Vas upozorava, da morate spustiti polugu ako
Zelite Sivati rupice.

e  Kod pocetka Sivanja drzimo lagano za gornji konac

Tkaninu usmjeravate lagano rukama. Prije nego se stroj
zaustavi, Siva se automatski na kraju svake rupice nekoliko
ucvrsnih uboda.
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Rupice se Sivaju od napred prema nazad, kako je to na slici prikazano.
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e Podignite Sivacu stopicu i odrezite konce.

e Kako bi sivali preko iste rupice, podignite Sivacu stopicu
(vraca se u prvobitnu poziciju).

e Nakon zavrsenog Sivanja rupice, podignite natrag pol-
ugu u gornji polozaj, sve dok ¢vrsto ne sjedne.

Ako nakon zavrietka biramo jedan drugi bod (bod koji nije L
rupica, rigl ili bod za $topanje/krpanje) i pritisnemo start/stop i
tipku za vrijeme dok je poluga za Sivanje rupica spustena, Q.?"_;

pojavljuje se na LCD ekranu jedna objava greske, koja Vas
upozorava da morate polugu podi¢i prema gore. [ B

PlSH i

e RazreZite otvor pomocu paralice, pazeci pri tom da ne
razreZete slucajno Savove.

e  Postavite ru¢ne igle pribadace na oba zavrietka za
sigurnost da ne odreZete krajeve.
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Rupice na Stretch materijalima

Kada Sivamo rupice na Stretch materijalma, preporu¢amo,
postaviti jedan jaki konac ili jedan konc¢ani umetak ispod sto-
pice za Sivanje rupica.

e  Postavite stopicu za Sivanje rupica i zakvacite koncani
umetak sa straznje strane rupice.

e  Koncane zavrietke postavite na prednji dio stopice,
medu utore i priviemeno ih ucvorite. Spustite stopicu i
pocnite sa Sivanjem rupice.

e Sirinu boda uskladite sa debljinom kon¢anog umetka

e Nakon zavrsenog Sivanja rupice, povla¢imo paZljivo za
oba koncana umetka i odrezemo visak konca.

Preporu¢amo, da podmetnete ispod tkanine flizelin

46
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Rigl/omca-ubod

e Na stopici za Sivanje rupica otvorimo prostor za
umetanje gumba i time odredimo Zeljnu duljinu omce.
e Duljinu i Sirinu boda podesimo po vlastitoj Zelji.

e Tkaninu smjestamo tako da igla stoji 2mm (1/16 inch)
ispred otvora. Onda spustamo polugu Sivace stopice.

A pozicija starta

e Gornji konac vodimo kroz rupu od stopice.

e Spustite polugu za Sivanje rupica i smjestite polugu iza
pregrade na stopici kako je na slici prikazano.

e Kod pocetka Sivanja lagano pridrzimo za konce pomocu
lijeve ruke.

Na slici je prikazan slijed Sivanja jedne omce.

Ovdje imamo jedan primjer kako Sivati jednu omcu na uglo-
vima dzepa.
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Ubod omca

* NoZi¢ za rezanje rupice nije u osnovnom priboru nego se A95 A-96

mora nadokupiti naknadno. % -~/

Wil e 50 6.0 7.0

Odaberite ubodnu mustru 60 = bod omca.

Postavljamo Sivacu stopicu (A) za Satin bod.

e Pritiskom na tipku za odabir Sirine boda «-» ili «+»
odredujemo veli¢inu omce.

Veli¢ina omce:

A mala: 5.0mm (3/16 inch).
B srednja: 6.0mm (15/64 inch).

C  velika: 7.0mm (1/4 inch).

e Igluna pocetku spustamo u tkaninu, onda tek spustamo
Sivacu stopicu.
—  Nakon zavrsetka sa Sivanjem se automatski Sivaju
ucvrsni bodovi, onda se tak stroj zaustavlja.

e Srediste omce razrezemo pomocu specijalnog alata ili
upotrijebimo Silo.

Ako ste koristili jedan tanki konac onda ubodi mogu biti
rijetki i nisu dovoljno gusti. Ako je to slucaj, onda omcu
presivajte jos jednom.
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Stopanje

A-98: 45: jednostavni bod za Stopanje tankih do
srednje teskih tkanina

A-99: Pojacani bod za Stopanje u teskim
tkaninama

e  Birajte ubodne mustre 98 ili 99 od A-grupe = bod za
Stopanje.
e  Postavite stopicu za Sivanje rupica

Heftajte skupa gornju tkaninu sa donjom.

e |zaberite iglenu poziciju.

e  Stopicu spustite preko sredine dijela kojeg mislite
Stopati/krpati.

e  Povucite prema nazad otvor za gumb na stopici za
Sivanje rupica.
e QOdredite Zeljenu duljinu podesavajuci otvor za gumb.

Veli¢ina Stopanja/krpanja su razli¢ito duge.
Maksimalna ubodna duljina iznosi 2.6cm (1 inch) i maksi-
malna 3irina boda 7mm (9/32 inch).

A Duljina povrsine koju Sivamo.
B Sirina povrsine koju sivamo.
C  Pocetak

D Kraj
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Osnove Sivanja

Usmjerite tkaninu tako, da igla stoji 2 mm(1/16 inch) ispred
mjesta za $topanje, onda spustimo Sivacu stopicu.

Kod spustanja stopice ne gurajte prednji dio stopice unaz-
adjer tada nece odgovarati duljina Stopanja.

e Gornji konac vodimo kroz rupu od stopice.

e Pritisnite polugu za Sivanje rupice.

e  Poluga se nalazi iza drZaca stopice, sa gornje strane.

e Drzite prije pocetka Sivanja lagano gornji konac sa lije-
vom rukom.

Ubodi za Stopanje se Sivaju redom, od prednje strane Sivace
stopice prema nazad kako je prikazano na slici.

e Ako je povrsina koju morao Stopati prevelika,
—  preporu¢amo, da podeSenu povrsinu za Stopanje
visestruko presijemo (ili popreko presivati) kako bi
imali bolji rezultat u 3ivanju.
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Postavljanje zatvaraca*

-
Paznal ) —-— WY
I %
I 15~3.0 3.5

Sivaca stopica se moze koristiti samo sa ravnim bodom i sa
poloZajem igle u srednjoj poziciji. Ako koristite druge ubodne
mustre i iglene pozicije, do¢i ¢e do puknuca igle jer ¢e dodi
do udarca u Sivacu stopicu.

Postavite centrirano jedan zatvarac

Otvor zatvaraca heftamo na odjevni predmet.

e Pritisnemo Savni dodatak.

e  ZatvaraC obrnuto polegnemo na 3avni dodatak, sa
zubic¢ima na preklopnom rubu.

e Traku zatvaraca heftamo.

e Montiramo zatvarac.

e Postavljamo drzac¢ noZice na desnu stranu, kada Sivamo
lijevu stranu zatvaraca.

e Postavljamo drza¢ noZice na lijevu stranu, kada Sivamo
desnu stranu zatvaraca.

Lijevu stranu zatvaraca Sivamo sa gornje strane prema dolje.
e Sivamo preko donjeg kraja i desne strane zatvaraca. -
e Odstarnimo konce od heftanja i zatvaramo zatvarac.

o e
—
——————————————
— —
——
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Osnove Sivanja

Postavljanje jednog zatvaraca bocno

Otvor zatvaraca heftamo na odjevni predmet.

e Savni dodatak preklopimo sa lijeve strane i prema iza.
e Pri tome formiramo jedan preklop od 3mm 3irine sa
desne strane Savnog dodatka.

e  Postavljamo zatvarac.

e Postavljamo drzac¢ noZice na desnu stranu, kada Sivamo
lijevu stranu zatvaraca.

e Postavljamo drza¢ noZice na lijevu stranu, kada Sivamo
desnu stranu zatvaraca.

Lijevu stranu zatvaraca Sivamo sa donje strane prema gore.

e Sada 3ivamo sa gornje strane tkanine dalje i preko don-
jeg kraja i desne strane zatvaraca.

e  Zaustavljamo se otprilike 5cm (2 inches) prije kraja
zatvaraca.

e Qdstranimo konce od heftanja i otvorimo zatvarac.

e Zatim zatvaramo ostatak 3ava.
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Postavljamo skriveni zatvarac
* Ova stopica spada u dodatni pribor i mora se posebno dokupiti. Ona se ne nalazi u pakiranju ovog stroja.

Uz pomoc ove stopice mogu se zatvaraci nevidljivo umetati, znaci
oni su prekriveni savom i zato skriveni.

3.5

e  Postavite stopicu za Sivanje skrivenih zatvaraca. I
e Uskladimo iglenu poziciju i biramo ravni bod.
—  Duljina boda ovisi o tkanini. 5/8"
e Otprilike izmedu 1,0 i 3,0 mm. 7]
e Otvoreni zatvarac¢ postavljamo obrnuto sa gornje strane
tkanine, pogledajte sliku.
e Rub tkanine preklopite na 5/8 inch markirnu oznaku na
ubodnoj plocici.
e  Zatvara¢ smjeStamo otprilike za 6 mm ispod
neobradenog ruba odjevnog komada.
° Sivamo uzdu? zatvaraca, sve dok stopica ne dotakne- /
kliza¢ zatvaraca, pri tome vodimo desni Zlijeb stopice
preko zubica.
e Qdstranimo odjevni predmet iz stroja.
Za Sivanje druge stranice, rub tkanine opet preklopite do 5/8 N\

inch markirne oznake na ubodnoj plocici (kao na slici prika-

zano).

Sivamo uzduz zatvaraca, sve dok stopica ne dotakne-kliza¢

zatvaraca, pri tome vodimo lijevi Zlijeb stopice preko zubica.

e  Zatvorite zatvarac.

e Preklopite nazad tkaninu, da zatvara¢ stoji sa desne
strane(kako je na slici prikazano).

e Tkaninu ucvrstite pomocu jedne igle pribadace.

e Postavite normalnu visenamjensku Sivacu stopicu u stroj
i prosijte sa ravnim bodom ¢isto uz zatvara.

e Na kraju sasijte nekoliko ucvrsnih naprijed-nazad
bodova.

A Straznja strana
B Prednja strana
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Uski porub

* Stopica za obi¢ni porub spada u dodatnu opremu. Ona se ne nalazi u pakiranju ovog stroja.

54

Preklopite rub tkanine za oko 3 mm i jo$ jednom za 3
mm na jednoj duljini od oko 5 cm uzduZ ruba tkanine.

Okrenite zamasnjakom od sebe, sve dok igla ne ubode
u porub, onda spustite stopicu.

Sivajte nekoliko uboda, onda podignite stopicu.

Porub tkanine uvodimo u spiralni dio otvora na stopici.
Tkaninu pri tom pomi¢emo naprijed-nazad, sve dok se
porub ne urola u vodilicu na stopici.

Spustimo stopicu i polagano nastavimo sa Sivanjem i
pazimo da od naprijed uvijek dodjemo preklopljenu
tkaninu u spiralu.

1.5~3.0 3.5
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Osnove Sivanja

Sivanje pomocu konéanog umetka

* Stopica za nasivanje kon¢anog umetka spada u dodatni pribor i nije standardno isporucena uz ovaj stroj.

Sivajte jedan ili tri kon¢ana umetka. To daje simpati¢ne struk-
ture na jaknama, vestama ili bordurama.Pri tom mozete kori-
stiti Perl konac, vunu za Strikanje i Stikanje, Kordel, konac za

heklanje itd..

Pojedina¢ni koncani umetak

Nacrtajte mustru na tkanini. Koncani umetak ulegnite
sa desne strane u srednji utor na stopici.

Povucite ispred konac otprilike 5 cm (2 inches) iza sto-
pice.

Utori ispod stopice drze konac uvijek na pravilno mjesto
za vrijeme dok se presiva.

Izaberite bod i podesite 3irinu boda na nacin, da ubodi
ravno idu preko kon¢anog umetka.

Spustite stopicu i polagano pocnite Sivati preko nacr-
tane mustre na tkanini.

Trostruki kon¢ani umetak

Siva¢i konac pomaknite ulijevo i tri kon¢ana umetka
podmetnite u utore ispod stopice.

Provucite za oko 5 cm svaki koncani umetak ispred
stopice.

Izaberite bod i podesite Sirinu boda na nacin, da ubodi
ravno idu preko kon¢anog umetka.

Spustite stopicu i polagano pocnite Sivati preko nacr-
tane mustre na tkanini.
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Sivanje Satin uboda

[ 5 A-13 A-14 A-15 A-16 A-17 A-18 A-19 A-20 A-21 A-22 A-23 A-24

2492191811 113
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Za Satin i dekorativne bodove koristimo Satin stopicu. Posebno
udubljenje ispod Sivace stopice omogucuje nam da bez pro-
blema mozemo Sivati guste dekorativne bodove, npr. guste
cik-cak bodove, koje lagano klize i ravnomjerno se transpor-
tiraju. Tako velika gustoca proizlazi iz gustih jedan do drugog
Sivanih cik-cak bodova.

e  Satin ukrasne/dekorativne bodove moZzemo sami obli-
kovati, ukoliko se poigravamo sa podesavanjem duljine
i Sirine boda.
—  Najbolje da prvo isprobate Sivati nekoliko bodova
na probnim tkaninama.

Kod Sivanja na laganim i tankim tkaninama preporucljivo je
podmetnuti flizelin kao pojacanje.
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Quiltanje

* Stopica za Quiltanje 174" (8mm) spada u dodatni pribor i nije standardno isporucena uz ovaj stroj.

1
T
|
|
|

Patchwork Sivanje
Rubove tkanina sa unutarnjim rubom usmjeravamo uz pomoc

vodilice na stopici. to omogucava jedno to¢no 1/4” (8mm)
ubadanije igle.

MoZemo koristiti samo srednju iglenu poziciju i ravan bod.

1/4"

Tool |

Unutarnji dio stopice sluzi kao precizni vodi¢. 1/8" (4mm)
Na stopici se nalaze linije 1/4" (8mm) markirne oznake iza igle
i ispred igle. To nam omogucava to¢no okretanje kod uglova.

Upotreba rubnog ravnala/Quilting pomagala
e Quilting-/rubno ravnalo gurnite kako je na slici prika-
zano i odredite Zeljenu Sirinu.

o Sivajte prvi red i pomaknite tkaninu. Sve daljnje redove
Sivajte na isti nacin, tako da ravnalom prolazite po
prethodno Sivanoj liniji.
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Osnove Sivanja

Rucni Quilting bod

Pomocu prozirnog Monofilament konca kao gornjeg konca i
30wt- ili 40wt-konac kao donji konac mozemo izradivati
rucne-quilting bodove.

Napetost konca se mora podesiti ovisno o debljini flizelina.

Pariser bod (Quilting aplikacija) 31 § ——_
0 1.0~3.0 3.5

Pogodno za sve tkanine i Sivace radnje.

Patchwork 3ivanje A8 ADO A6

e  Obadva dijela tkanine prosijte sa ravnim bodom.

e Nakon prosivanja, preklopite rubove i zapeglajte tka-
ninu. Okrenemo Sivadi projekt, tako da gornja strana
stoji ispod Sivace stopice.

e Srednja pozicija Sivace stopice mora biti smjeStena po
Savu preklopne linije.
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Osnove Sivanja

Fagoting
Preklopljene rubove od dijelova tkanina sa razmakom od
4mm (1/8" inch)polegnemo na jedan tanki papir ili vodooto-

pivu foliju i heftamo.

Sredinu Sivace stopice usmjerimo preko sredine preklopnih
rubova tkanina i po¢nemo sa Sivanjem.

Odbacite papir nakon Sivanja.

A Tanki papir
B Heftanje

Zracni feston bod (rubni zavrseci)

o Sivajte uzdu? ruba tkanine, ali ne uz sami rub.
—  Bolji Sivaci rezultati se postizu, kada se tkanina prvo
ucvrsti i zapegla.

e QOdrezite tkaninu uzduZ ubodnog ruba mustre.
e Pazite pri tom, da ne odrezete slu¢ajno ubodne konce.
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Nabiranje
* Stopica za nabiranje spada u dodatni pribor i nije stan-
dardno isporu¢ena uz ovaj stroj.

Nabrana tkanina

e  Postavite stopicu za nabiranje i podesite napetost na
regulatoru ispod 2.

e  Tkaninu koju trebamo nabrati postavimo sa desne
strane ispod stopice.

e Jedanput prosijmo tkaninu, pri tom vodimo rub tkanine
paralelno desnom rubu stopice.
—  Ubodi nabiru automatski tkaninu.
—  Pogodno za lagane do srednje teske tkanine.

Tkaninu naberemo i nabrani dio nasivamo u

jednom koraku.

Kod paZljivog pogleda na stopicu mozemo primjetiti jedan

utor sa donje strane stopice.

Uz pomo¢ utora moZzemo donji sloj tkanine nabrati i

istovremeno jednu drugu tkaninu koja leZi preko naSivati, kao

npr. jedan pojas na prsluku.

e Qdstranite drzac¢ stopice i postavite stiopicu za nabi-
ranje.

e Tkaninu koju mislite nabrati postavite sa prednje strane
prema gore ispod stopice.

e Gornji sloj tkanine (ostaje nenabran)postavite sa predn-
jom stranom prema dolje u urez na stopici.

e Kako je prikazano na slici vodite oba dijela tkanine.

Kako bi saznali koju jacinu nabiranja trebate, Sivajte najbolje
jednu probu preko otprilike 10”(25 cm) duljine tkanine,
bordure ili gumirane trake. Tako moZete prema Zelji odrediti
nabore. Uvijek radite probu sa istom vrstom tkanine i istim
koncem kao na originalu. Nabiranje u bo¢nom smijeru sadrzi
liepse nabore nego po duljini. Sivajte polagano do srednje
brzo, kako bi uvijek imali tkaninu bolje u ruci.




Osnove Sivanja

Smoke nabiranje

A-08 A-09

e  Postavite duljinu boda na 4,0 mm i smanjite malo nape-
tost konca na regulatoru.

e Sa visenamjenskom stopicom Sivajte ravne linije u raz-
macima od 1 cm (3/8 inch) preko povrsine koje mislite
nabrati SMOKE nac¢inom.

e Konce sa jedne strane vezite u ¢vor.
e Povucite za donje konce i nabore ravnomjerno raspore-
dite. Konce sa druge strane fiksirajte.

e Samnjite napetost konca i svakako prosijte sa jednim
dekorativnim bodom izmedu ravnih linija.

e Povucite za ravno Sivane konce koje smo ostavili kako
bi mogli nabrati tkaninu.
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Slobodno-ru¢no stopanje-stikanje i monogrami

e  Postavite polugu za spustanje transportera na (b), kako
bi iskljucili transporter.

e Qdstranite drzac stopice i postavite stopicu za slobodno-
ru¢no Stopanje/stikanje.

e Poluga (a) mora stajati iza u¢vrsnog vijka drzaca igle (b).
Stopicu sa straznje strane pomocu kaziprsta ¢vrsto pri-
tisnite na drzac¢ i zategnite vijak(c).

Stopanje

e Prvo fiksirajte rubno mjesto povrsine koju mislite krpati.

e Onda u ravnomjernim razmacima i pokretima krpamo
poderanu povrsinu sa lijeva u desno.

e Tkaninu okrecemo za 90° i presivamo prve ubode. Ovaj
puta tkaninu laganije vodimo, kako izmedu konaca
nebi nastali preveliki razmaci.

Slobodno-ruc¢no Stopanje se izvodi sa spustenim transpor-

terom. Tkanina se pokrece rukom ispod igle. Brzina Sivanja i
transport tkanine moraju biti izjednaceni.
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Osnove Sivanja

* Okvir za slobodno-ru¢no stikanje se ne nalazi kod ovog stroja u standardnoj isporuci.

Stikanje/slobodno-ru¢no vezenje

e  Birajte cik-cak bod i prema potrebi podesite Sirinu
boda.
o Stikajte prvo rubne crte, na natin da sami pomicete
rukama okuvir.
—  Pazite pri tom, da rukama pomicete okvir ravnom-
jernom brzinom.

e Povrsinu mustre ispunjavate tako da popunjavnje vrsite
sa vanjske prema unutarnjem dijelu mustre.
—  Ubode gusto popunjavate jedne do drugog.

Sa brZzim pomicanjem okvira nastaju dulji ubodi a sa polagani-
jim pokretima nastaju manji ubodi.

e  Kraj mustre morate ucvrstiti sa bodovima zaSivanja,
pritisnite tipku Auto-lock.

Monogrami

e  Birajte cik-cak bod i prema potrebi podesite Sirinu
boda.
e Saravnomjernom brzinom prolazimo preko slova.

e  Kraj mustre morate ucvrstiti sa bodovima zaSivanja,
pritisnite tipku Auto-lock.
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Stopica sa gornjim transportom

* Stopica za nabiranje spada u dodatni pribor i nije standardno
isporucena uz ovaj stroj.

Uvijek prvo pokusajte Sivati bez stopice sa gornjim
transportom. Ona se koristiti samo kada je to potrebno.

Sa obic¢nim Siva¢im stopicama mozemo lak3e voditi tkaninu i
imamo bolji pregled na Sivacu povrsinu.

Ovaj stroj vam pruza odli¢nu kvalitetu uboda na puno raz-
novrsnih tkanina, od lagane Chiffons do viseslojnih Jeans
tkanina.

Sa stopicom za gornjim transportom se izjednacava transport
izmedu gornjeg i donjeg sloja tkanine koju Sivamo i on
pomaze kod tocnih sasivanja kocki, traka i mustri. On sluZi
takoder za ravnomijeran transport teskih tkanina.

e Podignimo polugu za stopicu, kako bi podignuli oso-
vinu za Sivacu stopicu.

e QOdvrnite ¢isto vijak na osovini (u suprotnom smijeru
kazaljke na satu) i odstranite drza¢ donjeg dijela sto-
pice.

Stopicu sa gornjim transportom ucvrstite kako slijedi:

e Ruka (a) mora ic¢i preko u¢vrsnog vijka drzaca igle i
iglenjace (b).

e Ucvrsnu glavu od plastike (c) sa lijeva u desno usarafite
na osovinu.

e  Spustite osovinu Sivace stopice.

e Vijak ponovno zavrnite na osovinu (u smjeru kazaljke
na satu).

e Provjerite, da su oba vijka (na igli i osovini) ponovno
zategnuti.

e  Podignite prema gore doni konac i provucite gornji i
donji konac ispod stopice sa gornjim transportom.
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Specijalne funkcije

Preslikane ubodne mustre

@ PaziTE
\

e 0 grupe A 86-99 ne mogu

se preslikavati.

e  Birajte zeljenu ubodnu mustru. =
e Pritisnite tipku za preslikavanje
—  Na LCD- ekranu se pojavljuje slika za preslikanje.

Stroj ce Sivati prikazanu ubodnu mustru tako dugo u preslika-
nom obliku, sve dok ne pritisnemo ponovno tipku ili ne izm-
jenimo ubodnu mustru.

A Sivanje normalnih ubodnih mustri
B Sivanje preslikanih ubodnih mustri
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Produljiti

A13 A-14 A-15 A-16 A-17 A-18 A19 A-20 A-21 A-22 A-23 A-24

A-25 A-26 A27 A-28 A-29 A-30 A-31 A-32 A-33 A-34 A-35 A-36

3%%%%3”%))3

Ubodnu mustru mozemo produljivati i to do 5 puta od , nor-
malne” duljine. Pritisnite tipku za produljivanje.
e Birajte Zeljenu ubodnu mustru.

7

e Pritisnite tipku za produljivanje.
—  Na LCD- ekranu se pojavljuje slika za produljivanje.

e  Tipku za produljivanje vise puta pritisnemo, kako bi
podesili Zeljeno produljenje.

e Stroj Siva prikazanu ubodnu mustru u novoj duljini, sve
dok ne pritisnemo ponovno tipku za produljivanje jo3
jednom ili promjenimo ubodnu mustru.

Kada mijenjamo ubodnu Sirinu i duljinu, povecava se broj
ubodnih mustri.

Ubodne mustre iz direktne grupe i A grupe 13-36 ne mogu
se produljivati i preslikavati.
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Sivanje sa dvo-iglom

Dvo-igla spada u dodatni pribor i mora se posebno dokupiti.

Ona se ne nalazi u pakiranju ovog stroja.

e Umetnite jednu dvo-iglu.

Kod upotrebe jedne dvo-igle morate koristiti uvijek
visenamjensku Sivacu stopicu i paziti na nacin izvodenja
Sivanja.

Koristite samo dvo-igle sa iglenim razmakom od max. 2
mm iglenog razmaka (npr. Bernette broj artikla/sifra
502020.62.91).

Slijedimo instrukcije za udijevanje obicne igle, pri tome

koristimo vodoravni stalak za konac.

Konac sprovedemo kroz lijevu iglu.

Dodatni stalak za konac (koji se nalazi u priboru) gur-

nemo U rupu sa gornje strane stroja.

e Udijevamo istimo putem, pri tome pazeci, da ne zabo-
ravimo vodilicu konca od igle i udjenuti konac u desnu
iglu.

e Svaku iglu udijevamo pojedinacno.

Budite sigurni, da oba konca moraju imati istu debljinu.
Mozete koristiti istu ili dvije razli¢ite boja konaca.

NS

NS

e  Birajte ubodnu mustru. (npr. ubodnu mustru 13 iz
grupe A)

e Sve ubodne mustre se mogu Sivati sa dvo-iglom, osim
ubodne mustre iz direktne grupe O i ubodne mustre iz
grupe A 86-99.
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e Pritisnite tipku dvo-igla
—  Na LCD ekranu se pojavljuje simbol dvo-igle i Sivaci
stroj automatski smanjuje maksimallnu Sirinu boda
na 2mm.

N

e Nakon pocetka Sivanja stroj Siva dva reda istog uboda u /
paralelnim linijama.

|
|
|
|
|
|
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Kada radite sa dvo-iglom, drZite sporiju brzinu Sivanja, tako
da nastane ljepsa ubodna slika.

Kada je birana funkcija dvo-igla, ona ostaje aktivna, iako
promjenimo ubodnu mustru. Funkcija se deaktivira, \
ponovnim pritiskom na tipku dvo-igla.
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Memorija

Pomocu Memory-funkcije mogu se kombinirati vise ubodnih
mustri i tako stvarati nove ubodne mustre.
—  Te kombinacije se mogu zapamtiti i ponovno kori-
stiti.
—  Memorijski sadrzaj ostaje zapamcen i kad se stroj
iskljuci.

Izbor razli¢itih ubodnih mustri iz ubodnih grupa mogu se
zajedno kombinirati.

Ubodne mustre A - grupe
Ubodna mustra B - grupe

Block pismo abecede iz C1 - grupe

QOO

Block pismo abecede iz C2 - grupe

Ubodne mustre iz direktne grupe i A grupe 86-99 ne mogu
se programirati.

Ovaj stroj ima 4 memorijska mjesta i u svakom mjestu se
mogu kombinirati do 20 ubodnih mustri.

Sve mape u memoriji mogu se uredivati u svojim funkcijama.
To su duljina boda, Sirina boda, produljivanje boda, preslika-
vanje boda i Auto-Lock, osim kada se koristi dvo-igla.
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Pregled otvaranja memorijskog modusa

Mem

Programiranje

Programiranje jednog
niza ubodnih mustri &
sivanje jedne kombina-
cije mustri

Programiranje jednog niza ubodnih mustri u memorijskom modusu

@ PaziTE

_ Orazna (Brisanje memorije na
stranici 83).

e Pritisnite tipku za memoriranje, kako bi otvorili memo-
rijski modus.

e Pomocu streli¢nih tipki odaberemo broj memorijske
mape.
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e Pritisnemo OK tipku, kako bi otvorili odabranu memo-
rijsku mapu. Kursor stoji na prvoj memorijskoj poziciji
za prvu ubodnu mustru, koja se treba programirati.

U lijevom gornjem kutu na LCD ekranu prikazuje se broj
memorijske mape.

° Pritisnemo tipku za izbor ubodne mustre, kako bi otvo-
rili ekran za izbor ubodnih mustri.

e  Birajte zeljenu grupu ubodnih mustri. (npr. ubodnu
mustru iz grupe A)

e Pritisnite OK tipku, kako bi otvorili program za trazenje
ubodnih mustri Prikazuju se razli¢ite ubodne mustre iz
odabranih grupa ubodnih mustri.
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e  Pritisnemo na Zeljeni broj ubodne mustre ili biramo
pomocu streli¢nih tipki Zeljenu ubodnu mustru.

e Kada smo odabrali pomocu streli¢nih tipki ubodnu
mustru, moramo pritisnuti OK tipku, kako bi programi-
rali odabranu ubodnu mustru.

—  Odabrana ubodna mustra se prikaze na LCD ekranu
i kursor ide na slijedecu poziciju.

e  Kod izbora preko broj¢anih tipki, stroj memorira auto-
matski izabranu ubodnu mustru. Odabrana ubodna
mustra se prikaze na LCD ekranu i kursor ide na
slijedecu poziciju.

e Ponovire korake, kako bi programirali vise ubodnih
mustri u memorijsku mapu.

Nakon $to izaberemo 20 ubodnih mustri, mapa je popunjena.
Ako slu¢ajno odaberemo jednu dodatnu ubodnu mustru,
zacuje se jedan signalni ton, koji na upozorava.

Kako bi Sivali programirane ubodne mustre, pritisnemo start/
stop tipku ili pritisnemo na nozZni reostat.

Izabrana ubodna mustra se obrise u stroju, kada iskljucimo
stroj, bez da smo nakon zavrsetka izbora jos jednom pritis-
nuli tipku za memoriranje.
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Pregled memorijske provjere/modus obrade

Mem

Provjera/modus obrade

Pregled programiranih
ubodnih mustri stranica 73

Prebacivanje na normalni-
modus & Sivanje jedne pro-
gramirane ubodne mustre
stranica 75

Funkcije obrade

Stranica 76-82

Pregled programiranih ubodnih mustri

Preduvjet: u memoriji se ve¢ nalaze ubodne mustre

e Preko memorijske tipke otvaramo memorijski modus.

Dodavanje jednog reda ubod-
nih mustri (prebacivanje na
memorijski modus) stranica

Promjena jedne ubodne
mustre ili njenih parametara
stranica 78

Unos jedne dodatne
ubodne mustre stranica
79-80

Brisanje jedne programirane
ubodne mustre stranica 81

SVE obrisati stranica 82
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Pomocu strelicnih tipki biramo Zeljenu memorijsku
mapu.

Odabranu memorijsku mapu otvaramo preko OK tipke.
Kursor stoji na prvoj poziciji.

Sa streli¢nim tipkama ska¢emo od pozicije do pozicije.

e Ml
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£

Pritisnemo start/stop tipku ili pritisnemo na nozni reostat,
kako bi poceli sa Sivanjem mustre u aktualnoj poziciji u

memoriji.
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Prebacivanje memorijskog modusa u normalni modus

Kada je aktivan memorijski modus
e Pritisnite tipku za memoriranje, kako bi napustili memo-
rijski modus i vratili se nazad u normalni modus.

Sivanje programiranih ubodnih mustri

e Pritisnite tipku za memoriranje, kako bi otvorili memo-
rijski modus.

e  Pomocu streli¢nih tipki biramo Zeljenu memorijsku
mapu.

° Pritisnemo OK tipku, kako bi otvorili odabranu memo-
rijsku mapu.
—  Kursor stoji na prvoj poziciji.

e Kako bi Sivali programirane ubodne mustre, pritisnemo
start/stop tipku ili pritisnemo na nozni reostat.
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Funkcije za obradu u memoriji - dodavanje slijeda ubodni mustri

e Pritisnite tipku za memoriranje, kako bi otvorili memo-
rijski modus.

e  Pomocu streli¢nih tipki odaberemo broj memorijske
mape (npr. M3).

° Pritisnemo OK tipku, kako bi otvorili odabranu memo-
rijsku mapu. Kursor stoji na prvoj poziciji.
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Pomocu strelicnih tipki pomi¢emo do slijedece prazne
pozicije.

Pritisnemo tipku za izbor ubodne mustre, kako bi otvo-
rili ekran za izbor ubodnih mustri.

Slijedimo dalje radnje koje su opisane na stranici 73,
kako bi pridodali nove ubodne mustre.
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Funkcije obrade u memoriji - promejna jedne daljnje programirane ubodne mustre ili

+ @

promjena njenih parametara

@ PaziTE

oS ustre u memoriji.

e Pritisnite tipku za memoriranje, kako bi otvorili memo-
rijski modus.

e  Pomocu streli¢nih tipki biramo Zeljenu memorijsku
mapu.

° Pritisnemo OK tipku, kako bi otvorili odabranu memo-
rijsku mapu.
—  Kursor stoji na prvoj poziciji.

. Pomocu streli¢nih tipki odaberemo ubodnu mustru,
koju moramo zamijeniti ili njene parametre.

e Kako bi ubodnu mustru promjenili, pritisnemo Clr tipku
i onda biramo pomocu tipke za izbor ubodne mustre,
jednu novu ubodnu mustru.

e Kakok bi promjenili parametre, pritisnemo odgovarajucu
tipku za duljinu boda, Sirinu boda, preslikavanje, dvo-
igla ili produljivanje.
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Funkcije za obradu u memoriji - unos jedne dodatne ubodne mustre

@ PaziTE

e ustre u memoriji.

e Pritisnite tipku za memoriranje, kako bi otvorili memo-
rijski modus.

e Pomocu streli¢nih tipki biramo Zeljenu memorijsku
mapu.

° Pritisnemo OK tipku, kako bi otvorili odabranu memo- 0
rijsku mapu.
—  Kursor stoji na prvoj poziciji.
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Parametre izabrane ubodne mustre, kao npr.duljina boda,
sirina boda, preslikavanje, dvo-igla i produljivanje, mozemo
promijenitij, kada pritisnemo na odredenu tipku.

Pomocu streli¢nih tipki pomi¢emo kursor na poziciju
gdje Zelimo unjeti novu ubodnu mustru.
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Pritisnemo tipku za izbor grupe ubodnih mustri, kako bi
otvorili program za trazenje izbora grupe ubodnih
mustri i izabrali novu ubodnu mustru.
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Funkcije za obradu u memoriji - brisanje jedne programirane ubodne mustre

Pritisnite tipku za memoriranje, kako bi otvorili memo-
rijski modus.

e  Pomocu streli¢nih tipki biramo Zeljenu memorijsku
mapu.

Pritisnemo OK tipku, kako bi otvorili odabranu memo-
rijsku mapu.
—  Kursor stoji na prvoj poziciji.

e Pomocu streli¢nih tipki biramo ubodnu mustru koju
mislimo obrisati.

. Pritisnemo Clr tipku, kako bi obrisali ubodnu mustru.
Sve slijedece ubodne mustre se pomicu za jednu pozi-
ciju prema naprijed.
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Funkcije obrade u memoriji - SVE obrisati

82

Ponovite korake od «Brisanje programirane ubodne
mustre”.

Tpku Clr drzimo nekoliko sekundi pritisnutom, sve dok
stroj ne upita, dali stvarno Zelimo obrisati ubodnu
mustru.

Pritisnemo OK tipku, ako Zelimo obrisati sve ubodne
mustre i stroj se vrac¢a na prethodnu memorijsku mapu,
koja je sada prazna.

Pritisnemo Clr tipku, kada ne mislimo obrisati sve
ubodne mustre i stroj se vrac¢a u prethodnu memorijsku
mapu, u kojem su zadrzan sve programirane ubodne
mustre.




Upozorenja

Funkcije upozorenja

Javljanje upozorenja Ekran upozorenja

Sivaca stopica nije spustena

Ovo javljanje se prikazuje, kada je pritisnuta tipka start/
stop ili tipke za iglenu poziciju gore/dolje, za vrijeme dok
je Sivaca stopica bila u gornjem polozaju.

Sivaca stopica nije spustena

Ovo javljanje se prikazuje kada agregat za Stikanje(kod
modela Chicago 7) pocinje sa inicijalizacijom a spustena je
stopica za Stikanje.

Spulanje

Ovo javljanje se prikazuje kada namotavamo konac na
Spulicu.

Pomaknite Spulicu u lijevo.

Ovo javljanje se prikazuje kada je jo$ uvijek osovina
Spulera u desnoj poziciji.

Puknuo je gornji konac

Ovo javljanje se prikazuje kada je puknuo gornji konac.

e Molimo provjerite i ponovo udijenite gornji konac u
stroj.
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Javljanje upozorenja

Ekran upozorenja

Doniji konac je pri kraju

Ovo javljanje se prikazuje kada smo potrosili donji konac.

Poluga za Sivanje rupica nije spustena.

Ovo javljanje se prikazuje kada smo odabrali jedan bod za
Stopanje i pritisnuli start/stop tipku, za vrijeme dok je
poluga za Sivanje rupica bila jo3 u gornjem poloZaju.

Poluga za Sivanje rupica nije podignuta.

Ovo javljanje se prikazuje kada smo odabrali jedan drugi
ubod koji nije rupica illi ubod za Stopanje i pritisnuli start/
stop tipku, za vrijeme vrijeme dok je poluga za 3ivanje
rupica bila spustena.

Pritisnite za potvrdu OK tipku

Sivadi stroj se nalazi u blokadi

Ovo javljanje se prikazuje, da je konac okrenut ili zapetljan
ili je tkanina predebela i zamasnjak se ne moze pomicati.

Za rjeSavanje problema provjerite molim Vas"Katalog o
sprijecavanju smetnji stranica 88-90.
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Akusti¢ni signal upozorenja

Kod pravilnog rukovanja:

— 1 signalni ton

e  Kada je memorija popunjena sa 20 mustri.
— 3 kratka signalna tona

e Kod nepravilnog rukovanja

— 3 kratka signalna tona

Kada stroj ima problema i ne moze Sivati:

— 3 kratka signalna tona

To zandi, da je konac preokrenut ili zapetljan i da se glavna
osovina ne moze pokrenuti. Molimo, da pogledate u katalog
«Rjesavanje problema», kako bi nasli rjeSenje. Nakon rjesenja
problema, sa strojem moZzete dalje normalno Sivati.

Ako problem jos3 nije otklonjen, molimo da stupite u kontakt
sa Vasim stru¢nim trgovcem.

Ako se za vrijeme Sivanja konac zapetlja oko hvataca konca,
to sigurno sprijecava pokretanje igle. Ako i dalje koristite
nozni reostat, onda ce sigurnosni prekidac iskljuciti kom-
pletan stroj.Glavni prekidac iskljucite i ponovno ukljucite.

85



Odrzavanje

Cis¢enje ekrana

Odstranite naponski kabel iz uti¢nice, prije nego ekran i K
povrsinu Sivaceg stroja Cistite, kako bi sprijecili ozlijede od
elektri¢cnog udara.

Ako je kuciste Sivaceg stroja prljavo, ocistite ga sa jednom
mekanom, suhom krpom.
Nemoijte koristiti organska sredstav i sredstva za Cis¢enje.

Ciséenje povrsine Sivaceg stroja

Ako je kuciste Sivaceg stroja prljavo, ocistite ga sa krpom koja
je bila umocena u blago sredstvo za ¢iS¢enje i dobro ocijedena.
Nakon toga obrisemo sa suhom krpom.

Ovaj stroj je opremljen sa jednom 100mW LED lampom.
Kada je potrebno izmjeniti lampu, molimo da se javite Vasem
stru¢nom trgovcu.

Cis¢enje hvataca konca

Ako se ostaci konaca ili prasina nalaze u hvatacu konca, onda K
¢e to onemogucavati besprijekoran rad stroja. Provjerite to
podrugje redovito i Cistite ako je potrebno igleni mehanizam.

Izvucite naponski utikac iz uti¢nice, prije nego provodite
radnje oko odrzavanja Sivaceg stroja.
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e Drzac $pulice otistite uz pomo¢ kista. e N\

K
\_

~
/

° Odstranite iglu, Sivac¢u nozicu i drzac Sivace noZice.

e QOdstranite poklopac sa ubodne plocice.

e Otpustite vijke, koji drze ubodnu plocicu i odstranite
ubodnu plocicu.

K
\_

e  Pomocu kista ocistite transporter i cahuru. Ovdje
mozete koristiti jednu mekanu, suhu krpu. 4

/

Zastitia okolisa

BERNINA posvecuje veliku paznju na zastitu okolisa. Mi se zalazemo za stalno povecanje dijelova u nasim
proizvodima koji odgovaraju zastiti okolisa na taj nacin da neprekidno napredujemo u proizvodnoj tehnologiji.
Ako proizvod vise nije u upotrebi, molimo Vas da ga ne odstranite u kucanstvu. Odnesite ovaj uredaj u adek-
vatno sakupljalidte. Informacije o tome potraZzite na opcini gdje Zivite.

Ako elektronski stroj odbacite u ko$ za smece, mogu opasne tvari doci u podzemne vode i time nastetiti Vasem
zdravlju.

Ako stari stroj zamjenite novim onda je trgovac zaduzen stari stroj stru¢no zbrinuti bez dodatnih troskova.
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Rjesavanje problema

Katalog sa rjeSavanjem problema

Prije nego odnesete Vas stroj u strucni servis, provjerite slijedece tocke. Ako ne mozete rijesiti problem, kontaktirajte prodajno
mjesto gdje ste kupili stroj ili ovlasteni servis.

Problem Uzrok Pomo¢ Stranica
e Stroj je nepravilno udijeven. Stroj navedite ponovo iz pocetka. 12
e Napetost konca je prejaka Smanjite napetost konca. (maniji broj) 16
S
3
g e  Konac je predebeli za iglu. Umetnite jednu deblju iglu. 19
=
(@]
i e |gla je nepravilno umetnuta. lzvadite iglu i ponovno je postavite 15
S (plosnata strana prema iza).
o
e  Konac je opleten oko stalka za konac. Odstranite 3pulu konca i namotajte 12
konac natrag na Spulu.
e |gla je ostecena. [zmjenite iglu. 15
e  (ahura je nepravilno umetnuta. Odstranite ¢ahuru, ponovno umetnite i 11
g povucite za konac. Konac bi se trebao
o lagano odmotavati.
2
o
V4
'g e Cahura je nepravilno udjenuta koncem. Provjerite Spulicu i ¢ahuru. 11
o
e |gla je nepravilno umetnuta. Izvadite iglu i ponovno je postavite 15
(plosnata strana prema iza).
e |Igla je ostecena. Postavite novu iglu. 15
K e Koristili ste krivu napetost konca. Birajte iglu koja je odgovarajuca koncu. 19/20
5
b
% e Sivaca stopica je nepravilno montirana. Provjerite i ponovno montirajte. 249y
>é1- - I - : I : :
Z e Stroj je nepravilno udijeven. Stroj navedite ponovo iz pocetka. 12
e Pritisak na Sivacu stopicu nije dovoljno Uskladite pritisak na Sivacu stopicu. 17

jak.
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Problem Uzrok Pomoc Stranica
e  Igla je oStecena. Postavite novu iglu. U5
e Igla je nepravilno umetnuta. Iglu pravilno umetnite( plosnata srana 15
bati¢a mora stajati na iza)
. L . L . 19/20
e Kriva debljina igle za tkaninu. Birajte iglu koja je odgovara koncu.
'g e  Postavljena je kriva Sivaca stopica. Montirajte pravilnu Sivacu stopicu. 21
E
£ 15
=) e Ucvrsni vijak igle je labav. Pomocu odvijaca zategnite jace vijak.
e  Postavljena Sivaca stopica ne odgovara Sivacu stopicu uskladimo sa biranom 21
biranom tipu ubodne mustre. ubodnom mustrom i montiramo.
e Gornja napetost konca je prejaka. Smanjite gornju napetost konca. 16
. : , . " 12
e Stroj je nepravilno udijeven. Provjerite vodilice konaca.
- e Cahura je nepravilno udjenuta koncem. Cahuru udijevati kako je prikazano na 1
3 slici.
QO
=)
z
2 : o o L . L 19/20
3 e  Kriva kombinacija igle/tkanine i konca. Debljina igle mora odgovarati tkanini i
koncu.
. ) 16
e  Kriva napetost konca. Uskladimo napetost konca.
. I Kani L il 19/20
=2 e |gla je predebela za tkaninu. Postavite jednu tanju iglu.
v 29
= °=5’_ e Duljina boda nije odgovarajuce Uskladite duljinu boda.
j 2 uskladena.
w S
>
A8 — . 16
N e Napetost konca je prejaka. Smanjite napetost konca.
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Problem Uzrok Pomo¢ Stranica
) , , . 16
Napetost gornjeg konca je prejaka. Smanjite napetost konca.
. , , . o 12
Gornji konac je nepravilno udjenut. Na novo udjenite konac.
S,
= Igla je predebela za tkaninu koju Izaberite odgovaraju¢u debljinu igle 19/20
é obradujete. prema tkanini i koncu.
(%]
>
A Duljina boda je pre duga za tkaninu. Uskladite duljinu boda. 29
Pritisak na Sivacu stopicu nije dobro Uskladite pritisak na Sivacu stopicu. 17
uskladen.
o Koristili ste krivu Sivacu stopicu. Postavite odgovarajucu Sivacu stopicu. 92-97
3 e
R
s9
wn @©
g =
© q; Napetost gornjeg konca je prejaka. Smanjite napetost konca. 16
R
8 €
)
Konac je opletn oko hvataca konca. Odstranite gornji konac i ¢ahuru, 86-87
Lodo okrecite rukom zamasnjak u jednom
gé g S pa u drugom smjeru i izvadite ostatke
hTge Transporter je pun prasine. konaca.
Prasina se nakupila u predjelu hvataca Ocistite hvta¢ konca i transporter kako 86-87
konca i iglenjace. je opisano.
lala ie ottec L 5
c gla je ostecena. Izmjenite iglu.
ki
o Lagani zvuk se Cuje iz predjela Odstranite gornji konac i cahuru, 86-87
s unutrasnjosti motora. okrecite rukom zamasnjak u jednom
;qﬁ pa u drugom smjeru i izvadite ostatke
o v
b= Konac se zapleo oko hvataca konca. konaca.
Transporter je pun prasine.
i Losa kvaliteta konca. Koristite uvijek kvalitetne konce. 19/20
T 8
Q 2 ~ . . . . Y . . . 11
S Cahura je nepravilno udjenuta koncem. Odstranite cahuru, pravilno udjenite i
= ponovno postavite.
g ©
£.9
9 g Tkanina se nabire. Tkaninu ne vucite za vrijeme Sivanja,
& < stroj mora transportirati tkaninu.
©
25
=
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Rjesavanje problema

Problem

Uzrok

Pomoc¢

Stroj nije ukljucen.

Ukljucite stroj.

Stroj nije ukljucen.

Naponski kabel utaknite u uti¢nicu.
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Pregled ubodnih mustri

Ubodne mustre A - grupe

Ubodne mustre | Sirina (mm) duljina (mm) Napetost Sivaca O Unazad Auto-Lock (L) | © Preslikati Dvo-igla / Mem
stopica ® zadivanje Auto-Stop (S) | T Sivaca stopica | T Sivaca stopica
Auto | Manualno | Auto | Manualno
00 3.5 0.0~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 T o L o 2.0~5.0 (0.5) o
01 22z~ | 2.0 1.0~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T (] S o 3.0~4.0 (0.5) o
02 /|50 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 25~50(05) |o
03 3.5 2.5~7.0(0.5) | 1.0 0.5~4.5(0.5) |3-5 F (] S o/ T 2.5~50(0.5/T |©O
04 3.5 2.5~7.0(0.5) | 1.5 0.5~4.5(0.5) |3-5 F (] S o/ T 2.5~5.0(0.5/T |©O
05 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
06 5.0 2.5~7.0(0.5) | 3.0 2.0~3.0(0.5) |3-5 A [ S o 2.5~5.0 (0.5) o
07 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
08 7.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
09 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S -] 2.5~5.0(0.5) o
10 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A [ S o 2.5~5.0 (0.5) o
1" 7.0 2.5~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
12 7.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~45(0.5) |3-5 T ] S o 2.5~5.0 (0.5) o
13 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S -] 2.5~5.0(0.5) o
14 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A [ S o 2.5~5.0 (0.5) o
15 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
16 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A [ ] S o 2.5~5.0 (0.5) o
17 A A |70 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S -] 2.5~5.0(0.5) o
18 m 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
19 AA 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
20 M 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A [ S o 2.5~5.0 (0.5) o
21 Oe® 0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S -] 2.5~5.0(0.5) o
22 .‘ 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
23 “ 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A [ S o 2.5~5.0 (0.5) o
24 .' 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
25 '*'\ 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A [ ] S o 2.5~5.0 (0.5) o
26 7|70 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S -] 2.5~5.0(0.5) o
27 I\I\ 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
28 ,-'-.-'II 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
29 -- 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A [ ] S o 2.5~5.0 (0.5) o
30 NS\ |70 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
31 iy |70 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
32 A~ |70 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
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Ubodne mustre | Sirina (mm) duljina (mm) Napetost Sivaca O Unazad Auto-Lock (L) | © Preslikati Dvo-igla / Mem
stopica ® zagivanje Auto-Stop (S) | T Sivaca stopica | T Sivaca stopica
33 ” 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A [ ] S o 2.5~5.0 (0.5) o
34 A 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
35 A 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
36 Y o0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
37 | QM |70 25~70(05) |05 |03~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 25~50(05 |©O
38 % 7.0 2.5~7.0(0.5) | 1.5 1.5~3.0(0.5) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
39 m 7.0 2.5~7.0(0.5) | 1.5 1.5~2.0(0.5) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
40 | NN | 7.0 4.0~7.0(0.5) | 1.5  |1.5~3.0(0.5) |2-4 A ° S ) 4.0-50(05) |©0
41 CVY) |70 2.5~7.0(0.5) | 1.5 1.5~3.0(0.5) |2-4 A ° S o 25-50(0.5) |©
42 mf\;‘ 7.0 2.5~7.0(0.5) | 1.0 1.0~2.0(0.5) |2-4 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
43 H 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A [ ] S o 2.5~5.0 (0.5) o
44 aaa® |70 3.5~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) [2-4 A (] S o 3.5~5.0(0.5) o
45 | AN |70 3.0-7.0(0.5) |15 |1.5-3.0(0.5) |2-4 A ° S ) 3.0-50(05 |0
46 XXX | 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 A (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
47 )(\x\(\x\ 6.0 3.0~7.0(0.5) | 1.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 A (] S o 3.0~5.0 (0.5) o
48 M 6.0 2.5~7.0(0.5) | 1.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 A (] S o 5.0 (0.5) o
49 000 | 4.0 3.0~7.0(0.5) | 1.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 A [ S o 3.0~5.0 (0.5) o
50 ><>2°SO< 4.0 3.0~7.0(0.5) | 1.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 A (] S o 3.0~5.0 (0.5) o
51 M 6.0 3.0~7.0(0.5) | 1.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 A L] S o 3.0~5.0 (0.5) o
52 Bodhedc | 6.0 5.0~7.0 (0.5) | 1.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 A . S -] 5.0 (0.5) o
53 ><§?<><§>< 6.0 3.0~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 A [] S o 3.0~5.0 (0.5) o
54 W 6.0 3.0~7.0(0.5) | 1.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 A (] S o 3.0~5.0 (0.5) o
55 W 6.0 5.0~7.0(0.5) | 1.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 A (] S o 5.0 (0.5) o
56 _L11] (50 4.0~7.0(0.5) |25 1.0~45(0.5) |3-5 T [ ] S o 4.0~5.0 (0.5) o
57 3.0 2.0~7.0(0.5) | 3.0 3.0~4.5(0.25) |3 -5 T (] S o 2.0~5.0 (0.5) o
58 L_V_ 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~4.5(0.5) |3-5 T (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
59 l—--I——-{ 4.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~4.5(0.5) |3-5 T (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
60 1135 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 T [ S o 2.5~5.0 (0.5) o
61 [TTTTT1 |35 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S [ 2.5~5.0(0.5) [
62 T | 35 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 A [ S o 2.5~5.0 (0.5) o
63 HHHH |35 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 T (] S o 2.5~5.0 (0.5) o
64 |'|T'—|'|T' 6.0 3.0~7.0(0.5) | 2.0 1.0~45(0.5) |3-5 T [ ] S o 3.0~5.0 (0.5) o
65 Wi | 7.0 3.0~7.0(0.5) |15 1.0~45(0.5) |3-5 T ° S [ 3.0~5.0 (0.5) )
66 “’)_n)” 6.0 3.0~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 T (] S o 3.0~5.0(0.5) o
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Ubodne mustre | Sirina (mm) duljina (mm) Napetost Sivaca O Unazad Auto-Lock (L) | © Preslikati Dvo-igla / Mem
stopica ® zadivanje Auto-Stop (S) | T Sivaca stopica | T Sivaca stopica
67 5.0 3.0~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 T [ S o 3.0~5.0(0.5) o
68 4.0 2.5~7.0(0.5) [ 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0(0.5) o
69 6.0 3.5~7.0(0.5) [ 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 3.5~5.0(0.5) o
70 5.0 3.5~7.0(0.5) [ 1.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 A L4 S o 3.5~5.0(0.5) o
71 7.0 1.0~7.0(0.5) | 2.0 1.0~4.0(0.5) |3-5 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
72 6.0 3.0~7.0(0.5) [ 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 3.0~5.0(0.5) o
73 6.0 2.5~7.0(0.5) [ 1.0 1.0~3.0(0.5 |3-5 T o S o 2.5~5.0(0.5) o
74 5.0 2.5~7.0(0.5) [ 1.0 1.0~45(0.5) |3-5 T o S o 2.5~5.0(0.5) o
75 7.0 2.5~7.0(0.5) [ 1.5 1.0~3.0(0.5 |3-5 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
76 6.0 2.5~7.0(0.5) [ 1.5 1.0~3.0(0.5 |3-5 T ° S o 2.5~5.0(0.5) o
77 4.5 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(0.5 |3-5 T [ S o 2.5~5.0(0.5) o
78 7.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(05 |3-5 T L[] S o 2.5~5.0 (0.5) o
79 7.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0(0.5) o
80 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(0.5 |3-5 T ° S o 2.5~5.0(0.5) o
81 6.0 2.5~7.0(0.5) | 3.0 1.0~3.0(0.5 |3-5 T [ S o 2.5~5.0(0.5) o
82 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(05 |3-5 T L[] S o 2.5~5.0 (0.5) o
83 4.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(0.5 |3-5 T ° S o 2.5~5.0(0.5) o
84 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
85 5.0 4.0~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S o 4.0~5.0(0.5) o
86 5.0 2.5~5.5(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
87 7.0 5.5~7.0 (0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — _ _ _
88 5.0 2.5~5.5(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
89 5.0 2.5~5.5(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
90 7.0 5.5~7.0 (0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
91 7.0 5.5~7.0 (0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 D — — _ _ _
92 6.0 3.0~7.0(0.5) | 1.0 1.0~2.0(0.5) |2-4 D — — — — —
93 6.0 3.0~7.0(0.5) [ 1.5 1.0~3.0(0.5) [2-4 D — — — — —
94 2.0 1.0~3.0(0.5) | 0.5 0.5~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
95 | & 7.0 7.0,6.0,50 | — - 2-4 A — _ _ _ _
96 7.0,6.0,50 |— — 2-4 A — — — — —
97 3.5~4.5(0.5) | — — 2-4 H — — — — —
98 3.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~2.0(0.5) |3-5 D — — — — —
99 3.5~7.0(0.5) | 2.0 1.0~2.0(0.5) |3-5 D — — — — —
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Ubodna mustra B - grupe

Ubodne mustre | Sirina (mm) duljina (mm) Napetost Sivaca O Unazad Auto-Lock (L) | © Preslikati Dvo-igla / Mem
stopica | ® zasivanje | Auto-Stop (S) T Sivaca stopica | T 3Sivaca stopica
Auto | Manualno | Auto | Manualno
00 | KKk |70 3.0~7.0(0.5) | 3.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S - 3.0~5.0 (0.5) o
01 | £ | 6.0 4.5~7.0 (0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.5~5.0 (0.5) o
02 | Ke¥e¥e |70 [40-7.0(05) |25 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
03 | &&S |50 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) ()
4 | DD |60 2.5~7.0(0.5) | 3.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
o5 | NN |50 3.5~7.0(0.5) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
06 | QS |70 |25-70(05) |20 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) ()
7 | WAV | 7.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
08 | (AN |70 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
09 | §EIE | 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
0 | OO0 |70 4.0~7.0(05) |15 15~3.0(0.5) |3-5 A ° S - 4.0~5.0 (0.5) o
11 G556 |50 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
12| MR | 6.0 3.5~7.0(0.5) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
13| XL 6.0 3.5~7.0(0.5) | 1.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
14 | LS | 7.0 3.0~7.0(0.5) | 2.0 2.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
15 | RRRg |50 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
16 | 99 | 6.0 4.0~7.0(0.5) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
17| SR |50 4.0~7.0(0.5) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
18 | RRK |50 2.5~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
19 | R |60 3.5~7.0(0.5) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
20 | ¥ |60 45~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.5~5.0 (0.5) o
21 AN | 5.0 3.0~7.0(0.5) | 2.0 2.0~3.0(05) |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
22 | ANAF |50 4.0~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
23 | XY |70 4.0~7.0(0.5) | 3.0 2.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
24 | (¢5) |70 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
25 | aw w70 5.0~7.0(0.5) | 2.0 1.5~4.5(0.5) |3-5 A ° S — 5.0 (0.5) o
26 | G932 |70 3.5~7.0(0.5) | 3.0 2.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
27 | € |70 4.0~7.0(0.5) | 2.0 1.0~3.00.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
28 | "M |30 1.5~7.0(0.5) | 3.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 2.0~5.0 (0.5) o
29 | M |60 4.0~7.0 (0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
30 | mm=m-= |35 0.0~7.0 (0.5 | 2.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 2.0~5.0 (0.5) o
31 | O |50 3.5~7.0(0.5) | 2.0 2.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
32 1 QQQ |50 2.5~7.0(0.5) |15 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
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Ubodne mustre | Sirina (mm) duljina (mm) Napetost Sivaca O Unazad Auto-Lock (L) | © Preslikati Dvo-igla / Mem
stopica | ® zadivanje | Auto-Stop (S) T Sivaca stopica | T Sivaca stopica
33 | QQQ |50 [25-7.0(005) |20 1.0~3.0(05) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
34 | A& |70 [35-7.0(0.5) |20 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) )
35 | /R/R |70 [35-7.0(05) | 1.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) )
36 | <Y |50 |25-7.0(05) | 2.0 2.0-3.0(05) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) )
37 | MY |50 [25-7.0(05) |20 1.5-3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
38 | QA |50 |3.0-7005 |15 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) )
39 | NN |70 [25-7.0(05) |20 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) )
40 | & |70 2.5~7.0(0.5) | 3.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
4| M |70 | 2.5-7.0(05) | 2.0 15~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) )
2 | 8885 |70 |4.0-7.005) |25 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) )
43 | Fheb |60 |40-7.005) |20 2.0-3.0(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) )
u | |70 |25-7005) |25 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) )
45 | 7K |70 |35~7.0(05) |25 1.5-3.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) )
46 | 7P |70 |35-7.0(05) |2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) )
7 | Ny |70 |3.0-7005) |25 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) )
48 | NG |70 |25~7.0(05) |2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) )
49 | X R |70 [30-7005 |25 |1.0-3.0(05) |3-5 T . s - 30-5005 |o0
50 | “O\@ |70 [35~70(05) |15 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) )
51 | N\as |50 [3.0-7005) |15 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) )
52 | RR_ |70 3.5~7.0(05) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
53 | WFee [70 [50~70(05) |25 20-3.0(05) |3-5 A ° S — 5.0 (0.5) o
54 | S, 170 [3.0-7.0(05) |20 15~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) )
55 | S (70 [3.0-7.005) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
56 | &S |50 [35-7.005) |15 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
57 | DPBK |70 |40~70(05 |30 |25-3.005) |3-5 A ° s — 40-5005 |©
58 | @@ |70 |45-70005) |20 2.0-3.0(05) |3-5 A ° S — 4.5~5.0 (0.5) )
59 | ¥~ |70 [35-7005 |15 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) )
60 | EE |70 [3.0-7.005) |20 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) )
61 o(><>¢ 7.0 5.0~7.0 (0.5) | 3.0 2.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 5.0 (0.5) o
62 |RKXK |70 4.0-~7.0(0.5) |25 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
63 |OQD |70 [4.0-7.005) |15 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) )
64 | o€ |70 |45-70(05) |20 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.5~5.0 (0.5) )
65 | “&S® |70 |40~7.0(05) |2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) )
66 | A |70 [3.0-70(05) |20 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o

96




Ubodne mustre | Sirina (mm) duljina (mm) Napetost Sivaca O Unazad Auto-Lock (L) | © Preslikati Dvo-igla / Mem
stopica | ® zasivanje | Auto-Stop (S) T Sivaca stopica | T 3ivaca stopica
67 W 7.0 3.0~7.0(0.5) | 3.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
68 | A |70 4.0-~7.0(0.5) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
69 | oI |70 5.0~7.0(0.5) | 2.5 2.0-3.0(05) |3-5 A ° S — 5.0 (0.5) o
70 | GBgE |70 3.5~7.0(0.5) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
71 | A |60 [3.0-7005 |30 [15-3005) |3-5 A . s - 30-50(05 |0
72 | BB |70 3.0~7.0(05) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
73 [ YOO |70 2.5~7.0(05) |15 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
74 | NINE |50 35~7.0(05) | 1.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
75 | VS |70 |40-7005) |25  [2.0~3.0(05) [3-5 A . s — 40-50(05 |o
76 | YV |70 4.0-~7.0(0.5) |15 1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
77 | S |70 4.0~7.0(0.5) | 2.0 1.5~2.5(0.5) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
78 | -l | 7.0 5.0-~7.0(0.5) | 05 0.3~1.0(0.1) |3-5 A ° S — 5.0 (0.5) o
79 | RE&LL |60 |2.5-7.0(05) |15 1.0~2.5(0.5) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
80 NN |35 1.5~7.0(0.5) | 3.0 2.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 2.0~5.0(0.5) o
81 +-4- |50 2.0~7.0(05) |25 1.5~2.5(0.5) |3-5 A ° S — 2.0~5.0 (0.5) o
&2 |00 |70 3.0~7.0(05) | 2.0 1.0~2.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
8 | /™. |70 |40-7005 |15 1.5~4.0(05) |3-5 T o s — 4.0~5.0 (0.5) o
8 | Q) |50 2.5-7.0(05) | 2.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 T L4 S — 2.5~5.0 (0.5) o
85 DY |50 4.0~7.0(0.5) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 T * S — 4.0~5.0 (0.5) o
86 W W |70 5.0-~7.0(0.5) | 3.0 2.0~3.0(05) |3-5 T * S — 5.0 (0.5) o
87 | _E&D |50 2.5~7.0(05) | 2.0 1.0~3.0(05) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
88 | S |50 4.0-~7.0(0.5) |25 15~2.5(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
39 | A B |50 3.5~7.0(05) |3.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
90 W 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
91 T8 |60 5.0~7.0(0.5) | 2.5 2.0~30(05) |3-5 A ° S — 5.0 (0.5) o
2 | Y] |so 2.5-7.0(05) |3.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
3 | <= |50 2.5~7.0(05) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
u | & |so 45~7.0(0.5) | 2.0 2.0~3.0(05) |3-5 T ° S — 4.5~5.0(0.5) o
95 | Ll |70 |50-7.0(05) |20 [20-3005) |3-5 T . s — 5.0 (0.5) o
% | R~ |70 45-7.0(0.5) | 3.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 4.5~5.0(0.5) o
97 | X2 |70 3.5~7.0(05) |25 2.0-25(05) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
98 | _qe_ |60 3.5~7.0(05) |25 2.0~3.0(05) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
9 | = |s0 3.5~7.0(05) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
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