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Gilvenlik Talimatlar

ONEMLI

Bu elektrikli makine kullanildiginda, asagidaki
guvenlik 6nlemleri her zaman takip edilmelidir:
Bu dikis makinesini kullanmadan once butin
talimatlari okuyunuz. Eger volani dondirmez-
seniz, kol saga kaydirilirsa bile disli
kalkmayacaktir.

Dikis / nakis makinesi kullanimda degilken,
fisi prizden cekilerek elektrik baglantisi
kesilmelidir.

UYARI !

Yanma, vyangin, elektrik carpmasi

yaralanma riskini azaltmak icin:

1. Bu cihaz fiziksel, duygusal ve zihinsel
becerileri zayif olan veya tecrlbeden ve
bilgiden yoksul kisiler (cocuklar dahil) tara-
findan kullaniilmamalidir; bu kisiler, ancak
onlarin guvenliginden sorumlu bir kisi
tarafindan kendilerine makinenin kullani-
mina iliskin bilgi verilmesi veya s6z konusu
kisinin denetimi altinda olmalari duru-
munda makineyi kullanabilirler.

2. Bu makineyi, sadece bu kilavuzda belirti-
len amaclarla kullanin. Bu cihazlar, cocuk-
lar ve yatalak kisiler tarafindan veya onlarin
yakininda kullanildiginda cok dikkat edil-
mesi gerekir.

3. Bu cihazi sadece bu kilavuzda belirtilen
amac¢ dogrultusunda kullanin. Sadece bu
kilavuzda belirtilen ve imalatci tarafindan
tavsiye edilen aksesuarlar kullanin.

4. Cocuklarin cihazla oynamamalarina dikkat
edilmelidir.

5. Hasarli bir kablosu veya fisi varsa, dogru
olarak calismiyorsa, dusdrtulmuis veya
hasara ugramissa, su icerisine dusUrul-
musse, bu cihazi kesinlikle kullanmayiniz.
Cihazi incelenmesi, tamiri, elektriksel yada
mekanik ayarricin en yakin yetkili saticisina
veya servis merkezine goturdn.

yada

TEHLIKE!

Elektrik soku riskinin azaltilmasi:

1.

2.

3.

13.

14.
15.

Fise takili durumdayken asla makinenin
yanindan ayrilmayin.

Kullandiktan hemen sonra ve temizlikten
once cihazin fisini daima prizdan cekiniz.
LED RADYASYONU: Optik cihazlarla
dogrudan bakmayin

Havalandirma delikleri kapali iken, cihazi
kesinlikle calistirmayin. Dikis makinesinin
havalandirma acikliklarinda ve ayakla kon-
trol mekanizmasinda iplik tiftigi, toz ve
kopmus kumas parcalari gibi seylerin birik-
memesini saglayin.

Parmaklarinizi hareketli parcalardan uzak
tutunuz. Dikis makinesinin igne alanina
Ozel dikkat gosterilmesi gerekir.

Her zaman uygun dikis plakasi kullanin.
Yanlis plaka igne kirlmasina neden olabilir.
Egrilmis igneleri kullanmayiniz.

. Dikis esnasinda kumasi itmeyiniz yada

cekmeyiniz. Bu kirilmasina neden olacak
bicimde igneyi saptirabilir.

.igne bolgesinde igneye iplik geciriimesi,

ignenin degistiriimesi, bobine iplik geciril-
mesi ve baski ayaginin degistiriimesi gibi
islemler gerceklestirirken makineyi («O»)
konumunda kapatin.

. Makinenin kapaklarini ¢ikarirken, yaglama

yaparken veya kilavuzda belirtilen diger
kullanici servis ayarlamalarini gerceklestiri-
ken daima makinenin fisini cikarin (kablo-
sunu cekin).

Herhangi bir acikligina herhangi bir obje
dusUrmeyin yada yerlestirmeyin.

Dis mekanda kullanmayiniz.

Aerosol sprey UrUnleri veya oksijen uygu-



lanmis ortamlarda calistirmayiniz.

16. Baglantiyr kesmek icin tim kontrolleri
(«O») konuma getirin, daha sonra fisi pri-
zden c¢ikarin.

17. Kabloyu cekerek cikarmayin.Kabloyu
degil, fisi kavrayin cikarin.

18. Ayak denetleyicisi sabit besleme kablosu
hasarli ise, bir tehlike olusmasini dnlemek
icin Uretici veya yetkili servisi veya benzer
kalifiye bir kisi tarafindan degistirilmelidir.

19. Atak kontrol mekanizmasi Uzerine asla
herhangi bir sey koymayin.

20. Bu dikis makinesinde cift yalitim bulun-
maktadir (ABD/Kanada harig). Sadece orij-
inal yedek parcalari kullanin. Cift yalitimli
drUnlerin servis hizmetleri icin talimatlara
bakin.

CIFT YALITIMLI URUNLERIN
SERVISI

Gift yalitimh GrUnlerde, topraklama yerine iki
yalitim sistemi bulunmaktadir. Cift yalitimli
drtnlerde herhangi bir topraklama unsuru
bulunmamakta olup Urdn Uzerinde herhangi
bir topraklama eklenmemistir. Cift topraklama
drUnlerinin servisi, sistem hakkinda yeterli dik-
kat ve bilgi sahibi olmayi gerektirmekte olup
ve sadece yetkili servis elemanlari tarafindan
yapilimalidir.  Cift yalitimli Grlnlerin  yedek
parcalari, Urundeki orijinal parcalarla ayni
olmalidir. Cift yalitimh bir Grln su kelimelerle
ifade edilir: «CIFT YALITIM» veya «CIFT
YALITILMIS».

[C]] Sembol {iriin Gzerinde gosterilebilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA EDIN!

Bu dikis makinesi sadece evde kullanim icin tasarlanmistir.Yogun

> "

Dikis makinesi, eger soguk bir odada muhafaza ediliyorsa,

ya da ticari kullanilirsa, dtzenli temizlik ve 6zellikle dikkatli bakim  kullanimdan yaklasik bir saat 6nce sicak bir odaya getiriimelidir.

gereklidir.

Asiri kullanim veya ticari kullanim sonucunda ortaya ¢ikan
asinma ve yipranma belirtileri, garanti donemi icinde meydana
gelseler bile garanti kapsaminda olmayacaklardir.Boyle durum-

larla ilgilenilmesine iliskin kararin yetkili servis elemani tarafindan

verilmesi gerekir.

Her hakki sakhdir.

Teknik ve Urln gelistirme amaclari dogrultusunda, dikis makinesinin &zellikleri, parcalarinda ve aksesuarlarinda 6nceden bildirilmemis
degisiklikler yapilabilir. Aksesuar Ulkeden Ulkeye degisiklik gosterebilir.



Makineye Genel Bakis

Dikis makinesinin detaylari

Ust iplik yolu

Baski ayagdi basinci

Masura sarma iplik yolu
Ust iplik gerginlik diigmesi
Yatay makara yeri

ikinci makara yeri

Masura sarma kolu

Masura sarma durdurucusu
9  LCD ekran

10 Hiz kontrol digmesi

11 Islem dugmeleri

12 Iplik kesici

13 ilik agma kolu

14 igneye iplik takici

15  Dikis plakasi

16 Dikis tablasi ve aksesuar kutusu
17 Secim digmeleri

18  Fonksiyon digmeleri

19  Ust kapak

20 Volan

21 Nakis aparati baglanti soketi
22 Gl dugmesi

23 Elektrik kablosu

24 Pedal soketi

25  Tasima kolu

26 Baski ayadi kaldirma kolu
27  Disli dustrme kolu
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Aksesuarlar

1 Zigzag ayagi (T) @ @ @ @
2 llik ayagi (D) 7
R 3 ()
3 G|“z|| dikis ayadi (F) 7 ‘Ml/
4 DUgme ayagi (H) —— s ———
5  Surfile ayagi (E)
6 Nakis ayagi (A) 502020.69.03 502020.70.20 502020.60.09 502020.59.98
7 Fermuar ayagd () : ) ( : ) ( : ) ‘ ( : )
8  Firca ve ilik agia e
9 igne seti (3x)
10 Mekik (3x)
11 Tornavida
12 Dikis kilavuzu 502020.73.08 502020.60.06 502020.59.99 502020.59.21 502020.74.87
13 L-Tornavida
14 Makara pimi (V) @ @ @
15  Makara kecesi
16 Makara tutacagi (blytk)
17 Makara tutacagi (klguk)
18  Koruma kilifi 502020.81.81 502020.76.53 502020.59.24 502020.59.20 502020.76.49
19 iplik agr (2x)
20 Makes O, D,
502020.70.90 502020.76.50 502020.59.27 502020.81.82 502020.79.37
?
502020.88.20
e 3
Istege bagh
21 Kordonlama ayagi (M)
22 BuUzgU ayag!
23 Kenar kivirma ayagdi (K)
24 Ciftigne 502020.60.05 502020.60.01 502020.70.52
25 Yorganlama ayagi %" @
26 YurUyen ayak
27  Gizli fermuar ayagi
28  Yama/Nakis ayagi
502020.70.65 502020.70.53 502020.76.48
\_ %




Makinenin elektrige baglanmasi

Fis prize takmadan 6nce makinenin Uzerinde yazan voltaj ve
frekansin elektrik glicinizle uyumlu olup olmadigina dikkat edi-
niz.

° Makineyi dengeli bir masanin tzerine yerlestiriniz.
° Elektrik kablosunu makineye, 2 delikli fisi kablo girisine
sokarak baglayiniz.
e Elektrik kablosunu elektrik prizine takiniz.
e Elektrik digmesini aginiz.
- Dugme acik konuma geldigi zaman makinanin isigi
yanacaktir.

Makine kullaniimadiginda ve parca takilip sokdlirken; makinenin
prize takili olmadigindan ve ana digmenin «O» konumunda
oldugundan emin olun.

Kutuplanmis figle ilgili bilgiler

Bu makine, elektrik carpmasi riskini azaltmak icin bir kutuplanmis
fise (bir ucu digerinden daha genistir) sahiptir ve bir kutuplanmig
prize sadece bir sekilde takilabilir.Eger fis prize tamamen oturmu-
yorsa, fisi ters cevirin. Fis yine uymuyorsa, uygun priz taktirmak
icin bir kalifiye elektrikciyi arayin Fis Uzerinde herhangi bir
degisiklik yapmayin.

Ayak Kumandasi

Makine kapaliyken, ayak kumanda fisini ve elektrik kablosunu

takiniz.

e Ayak kumandasini ayaginizin altina koyunuz ve elektrik
dugmesini aginiz.

e Dikis makinesi pedal birakilinca duracaktir.

Fisteyken makineyi hi¢ bir zaman basi bos birakmayiniz. Makine
kullanimda degilken fisi prizden cekiniz. Dikis makinesi CHIEN
HUNG TAIWAN., LTD. sirketi tarafindan tretilen C-9000 ayak
pedali ile birlikte kullanilimaldir.




Dikis Tablasi

e Dikis tablasi yatay bir sekilde ve ok yoniinde cekin.

Dikis tablasi ayrica aksesuar kutusu olarakta kullaniimaktadir.
e Aksesuar kutusunu agmak icin kapadl kendinize dogru
egin.




Masura Sarma

. ipligi ve makara tutucusunu makara civisine yerlestirin.
Daha kuguk iplik makaralari icin klicik makara tutucusu
kullanin.

e ipligi iplik yoluna takin.

@ Nor

Ozel bir ip kullaniyorsaniz, biyik makara tutucu kullanin.
Gerekirse iplik gerginligini azaltin.

e Daha sonra yandaki sekildeki gibi ipligi yayl iplik yolunun
cevresinden saat yoniinde dolayin.

e Ipligi sekilde gosterildigi giibi masuranin icindeki delikten
gecirerek bos masurayi cubuga yerlestirin.
e Masurayl saga dogru itin.

-

AN




. Bir elinizle iplik ucundan tutun.
e Calistirma/durdurma diigmesine veya pedala basin.
—  Birkag tur sardiktan sonra makineyi durdurun.

e Deligin Gstindeki ipi kesin.

e Hizi maksimuma ayarlayin.
—  Masura doldugunda motor duracaktir.

e Calistirma/durdurma diugmesine veya pedaldan ayaginizi
cekerek makineyi durdurun.

e Masura sarma kolunu sola ittirin.

e ipligi kesin ve masurayi gikarin.

> "

Masura sarma kolu sag taraftayken makina dikis yapmaz. LCD
ekranda uyari ifadesi goériilmektedir. Masura sarma kolunu sola
itince dikis pozisyonuna gececektir.

10

I S
l;"-:__—__-_-': T ]

fa

-




Masuranin Yerlestirilmesi

Masurayi takarken veya cikarirken makineyi kesinlikle kapatiniz.

Masurayi takarken veya cikarirken igne tamamen yukarida
olmalidir. Yanlis iplik takimi makineye zarar verebilir.

. Kilitleme digmesi (1) iterek, bobin kapak acilr.

. Masura kapadi kilavuzu (2) disari cekilebilir.

e plik saat yonin tersine dogru ilerleyecek sekilde, masuray
yuvasina yerlestirin.

e Okun yonu dogrultusunda ipligi (A)'dan (B)'ye dogru yon-
lendirin.

° Parmaginizi yavasca masuranin Ustiine bastirin.

. ipligi (B)'den (C)'ye dogru ok yoniinden cekin.
- (Q) noktasinda ipligi geriye dogru cekerek kesin.
- Kapatirken, soldaki kilavuz (2) kapag takin. Daha
sonra kilitleme digmesi (1) yerine oturana kadar saga
bastirin.

11



Ust ipligin Takilmasi

Dikis hatalari clkmamasi icin ipligin diizgtin takilmasi ¢ok
onemlidir.




igneyi en yliksek konuma kaldirarak ise baslayin ve gergi
disklerini ¢cbzmek icin baski ayaginida kaldirin.

. Makara pimine bir iplik makarasi koyunuz ve makara tutu- a )
cuyu takiniz.
)
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. Ust iplik kilavuzundaki makaradan ipligi cekin.

e pligi 6n gergili yandan cekerek iplik kilavuzunun etrafin-
dan gecirin.Tipligi gimas disklerin arasindan gecirerek
gergi moddliine takin.

e ipligi horoz deliginden sagdan sola dogru gegirin ve daha
sonra tekrar asagi dogru uzatin.

e Yassi ve yatay iplik kilavuzundan ipligi gecirin.

e igneyi 6nden arkaya dogru igneye takarak 10 cm kadar
arkaya dogru cekin.

° Bu islemi yapmak icin iplik takiciyida kullabilirsiniz.

° igneye ipligi takmakicin iplik takiciyi kullanin (bilgi icin son-
raki sayfaya bakin).

13



iplik Takici

igneyi en Ust dlzeye kaldirn ve baski ayagini indirin.

GUc anahtarini «O» konumuna getirin!

e [gne takiasinin kolunu yavasca asagiya dogru indirin ve
ipligi sekildeki gibi iplik kilavuzua gecirin.Tiplik takici oto-
matikman takma pozisyonuna gececektir.Pipi ignenin
online getirerek, sola cekin. Hipligi gevsek tutun ve
yavasca kolu birakin.

- igne gdzlinden iplik gececektir.

- Ipligi igne deliginden cekin.

14




ignenin Takilmasi

igneyi cikartmadan 6nce makinenin glc diigmesini (0) konu-
muna getirin.

Sorun ¢ikartmaya baslayinca igneyi degistirin.
igneyi resimdeki gibi yerlestirin.

A igne baglanti vidasini gevsetin ve yeni igneyi taktiktan
sonra viday! tekrar sikin.ignenin diz tarafi arkaya donik
olmalidr.

B igneyi en yiksek noktaya kadar gikartin.

igne mikkemmel durumda olmaldir.
Asagidaki sorunlar olusabilir:

- BukUlmus igneler

- Kat igneler

- Hasarl noktalar

Ipligin kesilmesi

iplik kesici iki amaca hizmet eder:

1. Igneyi gecirdikden sonra iplik kesilir.
2. Dikis bittikten sonra iplik kesilir.

e is tamamlandiktan sonra ipligi kesmek icin baski ayagini
kaldirin.

e Kumasi c¢ikartin, iplikleri alin kapagin yanindan cikararak,
iplik kesici ile kesin.

e Yeni bir dikise baslamak icin iplikleri uygun uzunlukta
kesin.

15



iplik Tansiyonu

Temel iplik gerginlik ayari:«4»

e Gerginligi arttirmak icin digmeyi Ust saylya dogru cevirin.

e Gerginligi azaltmak icin digmeyi alt saylya dogru cevirin.
iyi bir dikis icin gerginlik ayari dogru olmalidir.

Her tlrlG dekoratif dikis ile, her zaman daha hos ilmik olusumu

elde edeceksiniz ve Ust iplik kumasin yanlis tarafindan goril-
duginde daha az kumas delinmesi.

Diiz dikis icin normal iplik gerginligi

iplik gerginligi diiz dikis icin gevsek.
e DUgmeyi ylksek saylya cevirin.

iplik gerginligi diiz dikis icin siki
e Dugmeyi dislk satiya cevirin.

Zig-zag ve dekoratif dikis icin normal iplik gerginligi.

16
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Baski Ayagi Basing¢ Ayari

Makinenin dikis ayagdi basinci kumas (agir veya hafif agirlikh)

tlriine gore dnceden belirlenmis olan ve belirli bir yeniden ayar-

lama gerektiriyor.

Eger baski ayaginin basing ayarini degistirmeniz gerekirse, basing

ayar vidasini bir madeni para yardimiyla cevirebilirsiniz.

e Kalin kumas dikmek icin vidayi sola cevirerek baskiy gevse-
tin ve ince kumas icin vidayr saga cevirerek baskiyi sikistirin.

° Baslangi¢ baski ayagi ayarina geri donmek icin, baski ayagi
baski ayarlama vidasini ylizey kapadiyla sifir olacak sekilde
doéndurin.

Disliyi kaldirip indirmek

Dikis tablasini ¢ikarttiginizda makinenizin arasindaki disli dstirme
kolunu gorebilirsiniz.

Kolu (a) pozisyonuna kaydirarak disliyi kaldirabilirsiniz.
Kolu (b) pozisyonuna kaydirarak disliyi indirebilirsiniz, 6rnegin
digme dikisi yaparken.

e Disliyi tekrar kaldirmak icin kolu (a)pozisyonuna aldiktan
sonra volani tam bir tur déndurin.

e Eger volani dondirmezseniz, kol saga kaydirilsa bile disli
kalkmayacaktir.

. Disliyi kaldirmak icin bir tur dondurin.

17



Baski Ayaginin Degistirilmesi

Asagidaki islemlerden birini yaparken elektrik digmesini
kapatiniz.

Baski ayagi tutacaginin takilmasi
e Baski ayagdi cubugunu kaldirin (a).
e Gosterildigi sekilde baskr ayagr tutacagini (b) takin.

Baski ayaginin takilmasi

e Kesici (c) ignenin (d) hemen Ustline gelinceye kadar baski
ayagi tutucusunu (b) indirin.

e Siyah kola basin (e).

e Baski ayagr tutucusunu (b) ve baski ayagini indirin (f) oto-
matik olarak devreye girecektir.

Baski ayagini kaldirma
e Baski ayagini kaldirin
e Kola basin (e) ve baski ayaginin kaldirip indirin..

Kenar/ yorganlama kilavuzu takilmasi

° Gosterildigi gibi kenar/yorganlama kilavuzunu (g) yuvasina
takin.

. Etekleri, plileri, vb ihtiyaca gore ayarlayin.

iki-kademeli Baski Ayag:

Baski ayaginin iki ylkseltme diizeyi vardirilk kademe kumasi dik- K U O \
mek icin ayak altina yerlestirme igin kullanilr.

-~
‘0
=

ikinci kademe, sadece kolayca cember kaldirmak icin nakis modunda f
kullanilr.

>

igne her zaman en ylksek konumda olmalidir. [
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Onemli Dikis Bilgisi

igne, Kumas, iplik Secim Rehberi

> "

iplik amacina uygun olarak secilirMikemmel bir dikis sonucu icin, iplik ve kumas kalitesi 6Gnemli bir rol oynamaktadir.Kaliteli arka
kullanmaniz tavsiye edilir. igne ve iplik secerken dikkatli olunmalidir.Dogru igne blyUklugu secilen iplik ve kumasa baglidirKumasin
agirhgi ve tipi iplik agirhgini, igne boyutunu ve nokta formunu belirler.

igne &lciisii Kumaslar iplik

9-11/65-75 ince kotonlar, vual, serj, ipek, muslin, Qiana, Pamuk, naylon yada polyester hafif agirlikli
interlok, koton orguler, triko, jerse, blrimck, ipler.
dokuma polyester, gdmlek ve bluz kumaslari
gibi hafif kumaslar.

12/80 Koton, saten, kettleclote, yelken bezi, cift Satilan ipliklerin ¢cogu orta boyutlu olup bu
orguler, hafif ylnlUler gibi orta agirlikta kumaslar ve igne boyutlari icin uygundur.
kumaslar.

En iyi sonucu almak icin sentetik malzeme-

14/90 Orta agirlikta kumaslar: koton branda bezi, ler Uzerinde polyester iplikler ve dogal
yUnld, daha agir 6rgu kumaslar, havlu ve kot dokuma kumaslar tzerinde pamuk iplikleri
kumaslari. kullanin.

16/100 Kanvas, yunlulik, acik hava cadir vekapitone
kumaslar, kot kumaslari, désemelik kumaslar Her zaman igne ve masura icin ayni ipligi
(hafif ile orta arasi) gibi agir kumaslar. kullanin.

18/110 Agir ylnldler, palto kumaslari, désemelik Agir iplik, hali ipligi. (Blyldk numaralarda

kumaslar, bazi deriler ve viniller.

agir baski ayagi kullanin.)
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Yaraticiigr artirmak icin belli dikislerde cift igne kullaniimasi tavsiye edilirAmaca uygun ve dekoratif is icin cift igne satin alinabilir.
Avrupa igneleri 65, 70, 80 vs. boyutlara sahiplerdir; Amerikan ve Japon ignelerinin boyutlari 9, 11, 12, vs. seklindedir. igneyi dizenli
olarak (yaklasik olarak her ikinci giysiden sonra) ve/veya iplik kopmasi veya dikis atlama meydana geldiginde degistirin.

igneler Aciklama Kumas Tipi
HA x 1 Standart sivri igneler. Dogal 6rme kumas-ytn, koton, ipek, vs.
15 % 1 Qiana. Cift 6rgl tavsiye edilmez.

Boyutlar ince ile genis arasinda degisir.
9 (65) to 18 (110)

15 x 1/130/ 705H Yari toplu igne, blyuk gozli. Dogal ve septet.i.k orme kuma§|ar, polyester
9 (65) o 18 (110 karisimlari. Orguler-polyesterler, interloklar,
(65) 0 18 (110) ince naylon, tek ve cift 6rgiler.

Tum kumaslar dikmek icin 15 x 1 yerine

kullanilabilir.
15 x 1/ 130/705H (SUK) Tam toplu igne. Sleter orguler, Likra, mayo kumasi, elastik.
9 (65) to 18 (110)
130PCL/705H-LR/LL Deri igneler. Deri, vinil, dosemelik. (Standart blyuk

12 (80) to 18 (110) igneye gore daha kuclk delik yaratirlar.
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Baski Ayagi Uygulama Tablosu

Cift igne daha fazla yaraticilik icin bazi dikis ile tavsiye ediliyor

Baski Ayagi Uygulama igne Baski Ayagi Uygulama igne
Zigzag ayagi (T) Genel dikisler, Yama Tamir 6rgUsi/Nakis Orgl,Nakiscilik
dikisleri, Dekoratif ayagi* Monogramlama -
dikis, Kivrim, Balya- !
lama, vs. :
Fermuar ayag (1) Fermuar takma Gizli dkis
7 3
i y
Didgme dikme ayagi Dugme dikisi Kenar kivirma ayagi Kenar kivirma
(H) (K)* T
% |
I
ilik ayagi (D) Kordonlama ayagi Kordonlama
Piko ayagi (A) Saten dikisi Gizli Fermuar ayagi* Gizli fermuar dikisi
(«»]
PANG) I> i
>u13>%>3 i
9\
$BedN:
Surfile dikis ayagi (E) Surfile dikisi Toplama ayagi* Toplama
Z
Hr‘
§ E @ <
Yorganlama ve Ylrlyen ayak* Bu ayak zor
ayagr * kumaslarda yanlis

kirkyama dikisi ®
|
|
|

beslemeyi 6nlemeye

yardimci olur.

* Mevcut istege bagl aksesuarlar

Cift igne*

I
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Diigmelerin Aciklamalari

0 ~NOY Ul A WN —

[N N Ve )
o Ul WN — O
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Ekran Aciklamasi ve Uygulama Fonksiyonlari

=
n | Lo B
=
0% @

Calistirma/Durdurma didgmesi

Geri dikis/Nakistan ¢ikis digmesi
Otomatik kilit/Nakis izleme digmesi

igne yukar/asagi pozisyon digmesi

Hiz ayar digmesi

Onaylama digmesi

Ok tusu

Direk desen secimi ve sayi tuslari
Aynalama digmesi

Uzatma/Nakis boyutlandirma digmesi
Cift igne/Nakis dondirme diigmesi

Dikis sikligi/nakista dikis ileri/geri digmesi
Dikis genisligi/Nakista renk ileri/geri digmesi
Bellek/Kurulum digmesi

Silme/Geri donis digmesi

Desen grup secimi/Renk kurulum digmesi

> "

Dugmelerin Gzerindeki ikonlar dikis icin, digmelerin yanindaki
ikonlar ise nakis icindir.




LCD Ekran hakkinda Bilgi

Normal Mod

Normal mod goriiniimii

1 Desen

2 Desen numarasi

3 Geri dikis

4 Otomatik kilit

5  Onerilen baski ayag

6  Tavsiye edilen tansiyon
7 Desen grubu

8  igne yukarida pozisyonu
9  Dikis sikhigi

10 Igne pozisyonu

11 Ses acik

12 Otomatik durma

13 Aynalama

14 Ciftigne

15 igne asagida pozisyonu
16 Dikis genisligi

17 Ses kapali

18  Alfabe numarasi

19  Alfabe

Normal mod goriiniimlii - desen tarama ekrani

20
21
22
23
24

Desen

Desen numarasi
Desen grubu
Gegerli sayfa
Toplam sayfa sayisi

o,
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Hafiza Modu

Hafiza mod gorinimii

1 Secilen bellek (cerceveli)

2 Hafiza modul birimi [F——
3 Bos hafiza

4 Gegerli hafiza

5  Desen ve desen numarasi m Mz ﬁ m
6  Otomatik durma

7 Aynalama

8  igne yukarida pozisyonu

9  Ses ack

10 Desen boyunu uzatma

11 Dikis genisligi

12 Dikis sikhgr

13 Desen grubu

14 Gegerli hafiza birimi

15  Toplam hafiza birimi

16 imleg

!
|_
L

Hafiza mod 6riiniimii - desen tarama ekrani

17 Desen '11 e IJ_EI_ [I'-!_
18  Desen mumarasl E: - é: _c_":-
19 Hafiza modeli ; k- =%
20 Desen grubu DIE 01 ] L]
21 Gecgerli sayfa ]
22 Toplam sayfa ) '-.,l 4, .'E-:; i
L ﬂ:ﬁ::ﬁ" o
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Fonksiyon dugmeleri
Calistirma/Durdurma digmesi

e  Calistirma/durdurma digmesine bastiginizda makineniz
calismaya baslayacaktir.
e Tekrar bastiginizda makine durur. Dikisin basinda makine
yavasca calismaya baslar.
- Pedal kullanmadan makineyi bu digme ile kullanabilir-
siniz.

Geri dikis

Bu diigmeye basildiginda makine geri dikis yapacaktir.
LCD ekranda «Geri Dikis» ikonu geri dikisi gosterir.
Sadece direk desenlerden 1-5 ve A grubu desenlerinden 00 geri
dikilebilir.
. Dikise baslamadan 6nce geri dikis diigmesine basarsaniz,
- makine devamli geri dikis yapar. Normal dikis icin dig-
meye tekrar basiniz.
° Dikis sirasinda geri dikis digmesine basarsaniz,
—  basildigr strece ters dikis yapar.

Otomatik Kilit

Direkt desenlerden 1-4 ve A Grubu desenlerinden seciliyken bu
dugmeye basildiginda, makine otomatikman 3 kilit dikisi yapip
durur.

1 Makine durdurulana kadar LCD ekran semboll gosterir.
Direkt desenlerden 0-4 ve A Grubu desenlerinden 00, 86-99
dsinda bir desen secilip bu digmeye basildiginda, makine
desen bitimi 3 kilit dikisi yapip durur.

2 Makine durdurulana kadar LCD ekran semboll gosterir.

Otomatik kiliti iptal etmek icin digmeye tekrar basin yada baska
bir desen secin.
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igne yukari/asag pozisyon diigmesi

e [gne yukar/asagl dugmesiyle, dikisi durdurdugunuzda
ignenin kumasin icindemi yoksa yukarisinda mi kalacagina
1

karar verirsiniz.

1 Digmeye basip igneyi en Ust pozisyona aldiginizda LCD T
ekranda I
—  simgesi belirir ve dikis sona erer.
2 DUgmeye basip igneyi alt pozisyona indiginizde LCD I
ekranda I
- simgesi belirir ve dikis sona erer. I
1 o
[+ 1
Tl i ®
L o o N

@ Nort

Dikis esnasinda bu diigmeye basilirsa, makine otomatikman
durur.

Hiz ayar diigmesi

e Hiz konumunu ayarlayarak dikis hizini
- kontrol edebilirsiniz.
Ayak kontroli tamamen basildiginda hiz kadraninin pozisyonu

dikis hizini tanimlar. o Y
e Yiksek hiz icin: Saat yonunde cevirin
° Yavas hiz icin: Saat yonunun tersine cevirin

Makine Calistirma / Durdurma digmesi ile calistirildiginda hiz
kadraninin pozisyonu gercek dikis hizini tanimlar.

> "

Hiz ayari sadece dikis modunda uygulanir.
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Ok tuslari

Bu tuslari kullanarak istenilen desene, fonksiyona, vs. gidilebilir.

Onaylama tusu
. Seciminizi onaylamak icin bu tusa basin.
—  Normal Mod'da desen tarayicisina girmek icin tusa
basin.
—  Hafiza Modun'da desen tarayiciya girmek igin tusa
basin.

Direkt desenlerin secimi

e Mod secimi digmesi direkt dikis modundayken, istenilen
deseni secmek icin desenin yanindaki sayi tusuna basiniz.

Sayi tuslan

e Tuslara basarak direkt desen grubunda pratik dikis secilir.

e

/-

VAR el o0

0

\VAYAYAYE
VIV VY

ol W WW
AN

Tl
"l
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Aynalama diigmesi

Direkt desenlerden 0 ve A grubu desenlerinden 86-99

disinda bir desen secilip bu digmeye basildiginda, desen

dikey eksen boyunca aynalama yapar.

- Aynalama dugmesine tekrar basilana kadar makine
aynalama yapilan deseni dikmeye devam edecektir.

—  Desen degistirilirse aynalama islemi iptal edilecektir.

Normal desen
Aynalama desen

Desen Boyunu Uzatma

Desenlerin cesitlligini arttirmak igin, dikis genisligini veya uzunlu-

A grubu desenlerden 13-36 arasindakiler secildiginde bu
dugmeye basilarak desenleri bes katina kadar uzatabilirsi-
niz.

gunu degistirebilirsiniz.

Cift igne

Direkt desen grubindan O ve A grubu desenlerden 86-99 disindaki
desenler ¢ift igneyle beraber iki paralel cizgi halinde dikilebilir.

28

Cift igne digmesine basildiginda, makine otomatikman
maksimum dikis genisligini cift igneye gore ayarlayacaktir.
Dugmeye tekrar basip, tek igne dikise geri donebilirsiniz.
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Dikis uzunluk ayar

Bir dikis tipi sectiginizde makineniz otomatikman uygun dikis

sikhigini ayarlar. Dikis uzunlugu LCD ekranda gorinr.

e Dikis uzunlugu, dikis uzunlugu ayar digmeleriyle ayarlana-
bilir.

. Dikis uzunlugunu kisaltmak icin «-» digmesine basin (sol).
Dikis uzunlugunu uzatmak icin «+» digmesine basin (sag).
Dikis uzunlugu «0.0 - 4.5» arasinda ayarlanabilir. Baz dikis
tipleri sinirl dikis uzunluguna sahiptir.

Dikis genisligini ayarlama

Bir dikis tipi sectiginizde makinenizde otomatikman uygun dikis
genisligini ayarlar, dikis genisligi LCD ekranda gorinur.

e Dikis genisligi, dikis genisligi ayar digmeleriyle ayarlanabi-
lir.
e Daha dar dikis icin, digmenin sol tusuna basin.
° Daha genis dikis icin, digmenin sag tarafina basin.
—  Dikis genisligi «0.0 to 7.0» arasinda ayarlanabilir. Bazi
dikis tipleri sinirli dikis genisligine sahiptir.

Direkt desenlerden 1-4 ve A Grubu desenlerinden 00 secildiginde
ignenin pozisyonu, dikis genisligi ayar digmeleriyle ayarlanabilir.
e Dugmenin soluna basarak igneyi sola dogru hareket ettire-
bilirsiniz.
e Diugmenin sagina basarak igneyi saga dogru hareket etti-
rebilirsiniz.
—  Rakamlar sol pozisyonundaki «0.0» dan en sagdaki
pozisyon «7.0» a dogru degisir.
—  Belirlenmis igne merkezi pozisyonu «3.5»dir.
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Hafiza

e Hafiza moduna ve karakter veya dekoratif kombinasyon-
lara gecmek icin hafiza digmesine basin.
- Direk mod desenleri ve A Grubu desenlerinden 86-99
arasindakiler hafizaya alinamaz.

Silme/Geri donis diigmesi

e Eger yanlis bir desen yada hafiza birimi secilirse, bu dig-
meyle deseni silebilir yada bir dnceki ekrana geri donebilir-
siniz.

Desen grup secimi

Makineyi actiginizda LCD ekran otomatikman direkt desen
modunda acilir.

e Desen grubu secim diigmesine basilinca, desen grubu LCD
ekrani agilir. Ok tuslariyla se¢mek istediginiz desen grubu-
nun Uzerine gelebilirsiniz.

—  Direkt Desen modu

— A Grubu Desen modu

— B Grubu Desen modu

- C1 Grubu Desen modu: Blok stili alfabe modu

- C2 Grubu Desen modu: El yazisi stili alfabe modu
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Bir dikisin secilmesi

LCD ekrani, makine agildiginda Dogrudan Grup Desenleri goriin-
tulenir.

e Sayl butonlarinin yaninda gosterilen bir deseni secmek icin
sayl butonlarina basin veya istediginiz desen grubunu sec-
mek icin desen grubu secim butonuna basin.

e stediginiz desen grubunu se¢cmek icin ok butonlarini kulla-
nin ve OK butonuna basin.

o istediginiz deseni secmek icin ok butonlarini veya sayi
butonlarini kullanin.

o Ok butonlarini kullanirken, Dikis Moduna geri dénmek icin
istediginiz dikisi sectikten sonra OK butonuna basin.

o Sayi butonlarini kullanirken, makine otomatik olarak dikisi
ayarlayacak ve Dikis Moduna geri dénecektir.
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Dikislere Genel Bakis

Dikisler

Direkt Desenler
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A - Grubu Desenler
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Punteriz dikis 94
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A - Grubu Desenler

95 96

Kusg6zu dikisler

97

Digme dikisi

Yama/Orme dikisleri

98 99

B - Grubu Desenler

Dekoratif dikisler

SHel
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C - Grubu Desenler

C1 Grubu Desenler:
Diz Yazi Alfabe
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C2 Grubu Desenler: El
Yazisi Alfabe
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Temel Dikis Prosediirleri

Geri dikis

Geri dikis, dikisin basini ve sonunu saglamlastirmak icin kullanilir. « )
e Geri dikis digmesine basarak 4-5 kez dikin.
—  Dugmeyi biraktiginizda makine tekrar diz dikise
devam edecektir.
AU /

Serbest kol

Serbest kol dikisi pantalon ve kol agizlari gibi boru seklindeki
alanlar icin uygundur.

Koselerin dikilmesi

1 Bir koseye geldiginizde makineyi durdurun.

2 Elle veya bir kez igne yukari / asagi digmesine basarak
igneyi asagi pozisyona indirin.

3 Baski ayagini kaldirin.
igneyi kullanarak kumasin yonini degistirin.

5 Baski ayagini indirin ve dikise devam edin.
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Kalin kumaslarin dikilmesi

Baski ayagini indirmeden once ayadin sagindaki siyah digmeyi
ittirirseniz, bu digme ayagin yatik pozisyonda durmasini saglaya-
caktir. Cok katl kumaslari dikmeye baslarken, diizgiin beslemeye
yardimci olur, 6rnegin kot kenarlari.

Artan kalinlikta bir noktaya geldiginiz zaman, igneyi indirin ve

baski ayagini kaldirin.

e Ayagin ucundaki catala bastirin ve ayagin yanindaki siyah
dugmeyi ittirin, ayagdr indirip dikise devam edin.

Birkac dikis ilerleyince siyah digme otomatikman atar.

Ayrica arka tarafa ayni kalinlikta bir kumas yerlestirerek ayagi
destekleyebilirsiniz. Baski ayagini elinizlede destekleyebilirsiniz.

A Karton veya kalin kumas
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Diiz dikisler ve igne pozisyonu

igne pozisyonunun degistirilmesi
Bu ayarlar sadece resimde gosterilen desenler icin uygulanabilir.
ignenin merkez pozisyonu «3.5» dir.
e Dikis genisligi ayar moduna girmek icin dikis genisligi dig-
mesine basin.
o Eger secici tekerlegi saat yonUnUn tersine cevirirseniz,
igne pozisyonu sola hareket edecektir.
o Eger secici tekerlegi saga cevirirseniz, igne pozisyonu
saga hareket edecektir.

Dikis uzunlugunun degistirilmesi
e Dikis uzunlugu ayar moduna girmek icin dikis uzunlugu
dugmesine basin.
o Dikis uzunlugunu kisaltmak icin, secici tekerlegi saat
yonunin tersine cevirin.
o Uzun bir dikis uzunlugu icin, secici tekerlegi saat
yonlnde cevirin.

Genellikle kumas, igne ve iplik kalinlastikca dikis araliginin uza-
masi gerekir.

Zigzag Dikisler

Dikis genisliginin ayarlanmasi
Zigzag dikisi icin maksimum zigzag dikis genisligi «7.0»dir; Dikis
genisligi herhangi bir desende azaltilabilir.
e Dikis genisligi ayart moduna girmek icin dikis genisligi dig-
mesine basin,
—  dikis genisligi «7.0mm 0.0» den degistirilebilir.

Dikis uzunlugunun ayarlanmasi

Dikis uzunlugu «0.3»ye indikce zigzag dikisinin sikhidr artar.
diizgiin zigzag dikisleri genellikle «1.0-2.5» arasinda yapilr. Yakin
olan zigzag dikislere saten dikisler denir.
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Uclii Diiz Streg Dikis

Bu size dayanikli ve streg bir dikis garantisi verir ve kumasin ipligi
kopmaz.

Orgi ve liflemesi kolay kumaslar dosinda denim kumaslar icin de
uygundur.

Ayrica bu dikislerle dekoratif dikiste yapilabilir.

Dz streg dikis, esnek ve dayanikl dikisleri Gic kez saglamlastirmak
icin kullanilir.

1 Uclt diz strec dikisi
2 Diiz dikis

Ucll zigzag strec dikisi kot, poplin gibi sert kumaslar icin uygun-
dur.
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Surfile Dikisi

Baski ayagini strfile ayagdi ile degistirin (E). 5 8 § ——_,

Kumasi surfile ayagin kilavuz plakasina dogru, igne dikisinin % E e 2.0~3.0 5.0~7.0
kenarina gelecek sekilde bastirin.

Surfile dikis ayagi sadece direkt desenlerden 5 ve 8'i dikmek icin
kullanilir. Dikis genisligini «5.0»den daha asagi ayarlamayin.
Diger desenleri ve genislikleri dikerken, ignenin baski ayagina
carpip kirilmasi mamkdnddar.

Zigzag ayak kullanimi

Baski ayagini Zigzag ayagi ile degistirin (T).

6  A-02
\:> |\\ T _/\/\/\/
N %
Zigzag ayak kullanarak surfile dikerken, igne sag tarafta kumasin | > § 2.0-3.0 2.5~45
kenarina gelecek sekilde yerlestirip kumasi dikin.
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Gizli Dikis

9 o Siki kumaslar icin gizli dikis/ ic camasir dikisi
A-03 : Strec kumaslar icin gizli dikis

A-04 : Strec kumaslar icin gizli dikis

Kumasi kotl tarafi en Ustte olacak sekilde, sekildeki gibi kivirin.
Sol resimde gorildigu gibi sirfile dikisi gerceklestirin.

> "

Gizli dikisleri dikmek, pratik gerektirir. Her zaman bir test dikisi
yapin.

NN ©

A-03 A-04

13

&

1.0~2.0

AN

2.5~4.0

e Kumasl ayagin altina yerlestirin.

e igne tamamen sola ayarlanincaya kadar volani ileri dogru
cevirin.
- igne kumasin katini delmelidir.

e Aksi takdirde, dikis genisligi uygun sekilde ayarlayin.

e Kilavuz (b), kivrimin Gizerine oturuncaya kadar diigmeyi (a)
cevirerek kilavuzu ayarlayin.

e Kumasi dikkatli bir sekilde kilavuz kenari boyunca yonlen-
direrek yavasca dikis dikin.

A Kumasin ters tarafi

B Kumasin sag tarafi

e Kumasi dikkatli bir sekilde kilavuz kenari boyunca yonlen-

direrek yavasca dikis dikin.

° Kumasl ters gevirin.

40




Diigme dikilmesi
Baski ayagina, digme dikis ayagi olarak degistirin. A97 —~AW

e Disliyi (b) indirmek icin disli kontroliinii hareket ettirin.. 2.4~4.5

e si ayagin altina yerlestirin.
e Dugmeyi istediginiz pozisyona yerlestirin, ayagi indirin.

e Zig-zag deseni segin.
e Dugmenin iki deligi arasindaki mesafeye gore dikis
genisligini «2.5-4.5» degerine ayarlayin.

e ignenin, digmenin sol ve sag deliklerine diizgiin sekilde
girdiginden emin olmak icin volani dondurin.

e  Dikise baslamadan once, dikisin basinda ve sonunda
emniyet dikislerini yapmak icin Auto-lock (otomatik
kilitleme) butonuna basin.

e  Eger bir digme ayagina gerek duyulursa, digmenin
Ustline bir gozeme diigmesi yerlestirin ve dikin.

AN

e 4 delikli digmeler s6zkonusu oldugunda, 6nce ondeki iki
deligi dikin ve sonra isi ileriye dogru iterek arkadaki iki
deligi dikin.

@ Nor \_ W,

isi tamamladiktan sonra, dis yukari kaldirmak icin dis kontroliind
(a) hareket ettirin.
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ilik Dikigi

0 - Ince ve orta kumaslar icin

A-86 : ince ve orta kumaslar icin

A-87 : Takim elbise ve paltolar icin

A-88 : Kalin kumaslardaki yatay ilikler icin

A-89 : ince veya orta kumaslar icin

A-90 : Kalin paltolar igin

A-91 : Pantalon ve kotlar icin

A-92 : Kalin dokunmus kotlar ve stre¢ kumaslar igin
A-93 : Strec kumaslar igin

eginiz kumasla ayni tipte kiguk

bir parca lzerinde pratik yapiniz.

e Kumasin Uzerinde, iligin dikilecedi yeri isaretleyin.

Maksimum ilik uzunlugu 3cm (1 3/16 ing) dir. (Digmenin capi +
kalinlik.)

e ilik ayagini takin, digme kapagini agin ve digmeyi yerles-
tirin.

e ligin boyutunu digme kapaginin icine yerlestirilen diigme
belirler.

e iplik baski ayaginin icindeki delikten gecirilip, ayagin
altinda kalmalidir.

o lik dikisini secin.
. Dikis genisligi ve dikis uzunlugunu gereken seviyeye ayar-
layin.

A Baslangi¢ noktasl
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o ilik ayaginin merkezi ile ayni hizada olacak sekilde baski
ayaginin altina kumas yerlestirin.
e lik kolunu asagiya indirin.

@ Not

Herhangi bir ilik desen sectiginizde Calistirma/Durdurma diigmesi
ilik kolu yUkseltilirken,

LCD ekraninda uyari animasyonu gorintdlenir, bu uyari ilik
kolunu asagiya indirmeyi unutmamaniz icin goruntulenir.

o Ust ipligi hafifce tutun ve dikise baslayin. /

>

Kumasi hafifce yonlendirebilirsiniz.Makine dikis sonunda
otomatikman saglamlastirma dikisi yapacaktir.
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ilikler gosterildigi gibi ilik ayaginin bagindan sonuna dogru dikilir.
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e Ayagd kaldirin ve ipligi kesin.

e Ayni ilik Uzerinde dikmek, baski ayagini kaldirin (orjinal
pozisyona donecektir).

. ilik diktikten sonra, durana kadar ilik kolunu kaldirin.

@ Nor

ilik dikisi bittikten sonra, LCD ekraninda uyari animasyonu

Py

gorlntulenir. R

0 o i

Bu uyari ilik kolunu yukari kaldirmayr unutmamaniz icin gorin- R
tulenir.

[PlEHE

e ligin ortasini dikkatli bir sekilde kesin.
e Dikisleri kesmemeye 6zen gosterin. Fazla kesmemek icin
iligin sonuna bir igne yerlestirebilirsiniz.
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Stre¢ kumaslarda ilik dikme

Esnek bir kumasa ilik dikerken, ilik ayaginin altina kalin bir ipi,

cengel seklinde baglayin.

ilik ayagini takin, kalin ipi ayagin arkasindaki ktctk ¢ikin-
tiya takin.

Ayagin altindaki iplikleri éne dogru cekin ve oluklardan
gecirip fiyonk atin. Ayadr indirin ve dikise baslayin.

Kalin ipligin capini igneyle eslestirmek igin dikis genisligini
ayarlayin.

Dikis bittiginde herhangi bir gevseklik kalmamasi icin kalin
ipi yavasca cekin. Fazlaliklari kesin.

>

Kumasin arkasinda tela kullaniimasi énerilir.
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Punteriz dikisi

e Dugme kapagini geriye dogru cekin.
e lik ayaginin sol yanindaki digme kilavuzu araligini istedigi-
niz uzunluga ayarlayin.

. Kumasi cep acikhginin 2mm (1/16 in¢) ontnden dikise
baslanacak sekilde yerlestirin. Baski ayagini indirin.

A Baslama noktasi

e Ust ipligi baski ayaginin deliginden gecirin.

e ilik kolunu asagiya indirin ve arkaya dogru itin. ilik kolu, ilik
ayaginindaki dirsegin arkasinda durmalidir.

e Ustipligi sol elinizle hafifce tutarak dikise baslayin.

Punteriz dikisleri yapilacaktir.

Ornek olarak, punteriz dikisi cep kenarlarini saglamlastirmak icin
uygundur.
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Kusgozi dikisi

* KusgdzU delme araci makinaya dahil degildir. A-95 A-96
% _,\/\/\/
Kusgozu dikisi elde etmek icin desen 60"t segin. ¥ e 50 6.0 7.0

Saten dikis ayagini (A) takin.

e Kusgdzi boyutunu ayarlamak icin dikis genisligi ayar dig-
meleri «-» veya «+» kullanin.

Kusgozii boyutu:

A Klcuk: 5.0mm (3/16 in¢)
B Orta: 6.0mm (15/64 inc)
C BlyUk: 7.0mm (1/4 ing)

e igneyi kumasin icine indirin ve daha sonra ayagi indirin.
—  Dikis bittiginde, makine otomatikman saglamlastirma
dikisleri yapip duracaktir.

o Kusgozi delgisi kullanarak dikisin ortasina bir delik agin.

@ Nor

Eger ince bir iplik kullanilirsa, dikis glizel olmayabilir.Boyle bir
durumda, dikisin Gzerine bir dikis daha atin.

48

N

AN




Orgii dikisi

A-98: ince ve orta kalinliktaki kumaslar icin basit 6rgi dikisi
A-99: Kalin kumaslar icin saglam 6rgu dikisi

° Orme dikis elde etmek icin A Grubu Desenler 98 veya 99
segin.
e ilik ayagini degistirin.

Ust kumasl ve alt kumasi beraber dikin.
. igne pozisyonunu segin.
° Basi ayagini yirtigin merkezinin tzerine dikin.

e DUgme kapagini geriye dogru cekin.
e ilik ayaginin sol yanindaki digme kilavuz araligini istedigi-
niz uzunluga ayarlayin.

Dikilen bir 6rgliniin boyutu degiskendir.
Ancak , maksimum dikis uzunlugu 2.6cm (1 ing) ve maksimum
dikis genisligi 7mm (9/32 ing).

A Dikisin boyu.

B Dikisin genisligi.
C  Baslama

D  Bitirme

A-98 A-99 S
| R

(YN

£

AN
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Temel Dikis Proseduirleri

igne konumunu iligi yapacaginiz alandan 2mm (1/16 in¢) éninde
yerlestirin ve baski ayagini indirin.

>

Baski ayagini indirirken ayagin 6niine bastirmayin. Alsi takdirde
6rgu duizglin boyutunda dikilmeyecektir.

° Ust ipligi ayagin icindeki delikten gegirin.

e ilik kolunu asagi cekip arkaya itin.

e lik kolu, ilik ayagindaki dirsegin arkasinda durmaldir.
e ipligi sol elinizle hafifce tutun ve dikise baslayin.

Orgl dikisleri baski ayaginin 6niinden arkasina dogru dikilir.

e Dikis alani dikis icin blyUkse,
- birkag dikis yapmanizi yada capraz dikis yapmanizi
onerirz.
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Fermuar Dikme*

Sadece merkezi igne diz dikisi dikmek icin fermuar ayag
kullanilmalidir. ignenin baski ayagina carpmasi ve diger dikis
tiplerini dikerken kirilmasi olasidir.

Merkezlenmis fermuar takma
Fermuar agzini dikis cizgisine teyerleyiniz.

° Dikis toleransini basarak aginiz.

° Acik fermuari dikis toleransinin Ustline fermuarin disleri
dikiscizgisinin Ustline gelecek sekilde yerlestirin.

e Fermuar bandini teyelleyiniz.

e Fermuar ayagini takiniz.

e Fermuarin sol tarafini dikerken baski ayaginin sag tarafini
baski ayagl tutucusuna takiniz.

e Fermuarin sag tarafini dikerken baski ayaginin sol tarafini
baski ayagi tutucusuna takiniz.

Fermuarin sol tarafini yukaridan asagiya dikiniz.
e Fermuarin alt ucunu ve sag tarafini capraz dikiniz.
e Teyeli sokunlz ve basiniz.

1.5~3.0 3.5
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Temel Dikis Proseduirleri

Ust ist bindirmeli fermuar takma

Fermuar agzini dikis cizgisine teyerleyiniz.

e Dikis payini sola dogru geriye kivirin.
e Sag dikis payindan 3mm'lik bir katlama olusturacak sekilde
ceviriniz.

e Fermuar ayagini takin.

e Fermuarin sol tarafini dikerken baski ayagi ignesinin sag
tarafina tutucuya takiniz.

e Fermuarin sag tarafini dikerken, baski ayagr ignesinin sol
tarafina baski ayadi tutcusuna takiniz.

Fermuarin sol tarafini asagidan yukari dikiniz.
° Kumasin sag tarafini disari dogru dondurdin, fermuarin alt
ve sag tarafina, asagiya dogru dikiniz.

e Fermuarin Ustlinde yaklasik 5¢cm (2 ing) uzakta durunuz.
e Teyeli ¢ikariniz ve fermuari aginiz.
° Dikisin kalanini dikiniz.
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Bir yan fermuarin takilmasi
* Yan fermuar ayak aksesuari istege baglidir. Bu makineye dahil degildir.

p
Bu ayak, dikis kapatilacaklari ve dolayisiyla gizlenecekleri sekilde @ -— W
gortiinmez fermuarlarin takilmasi icin kullanilir. !

| 1.0~3.0 3.5

e Makineye yan fermuar ayagini takin.

e igne merkez konumunu ayarlayin ve diz dikisi segin.
- Dikis uzunlugu kumasa gore degisir.

. 1,0 ile 3,0mm arasinda degisir.

e Acik fermuar ylzl asagida olacak sekilde, resimde gosteril-
digi gibi kumasin sagina yerlestirin.

° Kumasin kenarini dikis plakasi UGzerindeki 5/8 ing isaret
cizgisiyle hizalayin.

. Fermuari, giysinin islenmemis kenarinin 6mm (1/4 ing)
asagisina yerlestirin.

e Ayagin sag olugu fermuar sarimlarinin altindayken, ayak
fermuarin cekme aparatina carpincaya kadar fermuar boy-
unca dikin.

° Giysiyi makineden alin.

5/8"

Fermuarin diger yarisini takmak icin, kumas kenarini resimde
goruldugu gibi dikis plakasi Gzerindeki 5/8 in¢ isaretiyle hizalayin.
Ayagin sol tarafindaki olugu fermuar sarimlarinin tzerinde olacak
sekilde, ayak fermuarin cekme aparatina carpincaya kadar fer-
muar boyunca dikin.

e Fermuar kapatin.

e Kumasi, fermuar resimde gosterildigi gib sag tarafta kala-
cak sekilde katlayin.

e Kumasl tutturmak icin bir igne kullanin.

e Normal dikis ayagina gegin ve diz dikisi kullanarak fermuar
boyunca mimkin oldugu kadar fermuara yakin sekilde
dikin.

e Son olarak, biraz ileri ve geri dikislerle saglamlastirin.

A Kumasin dogru tarafi
B Kumasin yanlis tarafi
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Dar Kivirma Ayagi ile Dikis

* Kenar kivirma ayagi istege baglidir. Makineyle birlikte verilmez.

54

Kumasin kenari boyunca 5cm kadar, kumasin kenarini ic
tarafa dogru 3mm kadar iki kat kivirin.

Volani kendinize dogru cevirerek, igneyi kivrimin icine indi-
rin ve baski ayagini indirin.

Birkag dikis atin ve ayagi tekrar kaldirin.

Kivrimi ayak Uzerindeki ¢entigin icine yonlendirin.

Kivrim tomar seklini alana kadar, kumasi ileri geri oynatin.

Baski ayagini indirin ve dikise baslayin. Kumasi, centigin
icine dlzgln bir sekilde girecek bicimde tutarak yavasca
dikin.

3.5




Temel Dikis Prosediirleri

Kordonlama dikisi

*Kordonlama ayagi istege baglidir. Makineyle birlikte verilmez.

Ceket ve yeleklerde hos bir kiviim modeli yaratmak icin bir iplik 5
lzerine dikis yapin veya kenar susleri yapmak icin g iplik tGzerine
dikis yapin.inci pamugu, 6rgu ipi, nakis ipegi, sts kordonu, ince §
yun yada zambak ipliginin Uzerine dikis yapabilirsiniz.

Tekli kordonlama

. Deseni kumasin Gzerinde isaretleyin. Kordonu, kordonlama
ayagindaki oluklardan orta oluga yerlestirin.

e Kordonu ayagin arkasindan 5cm (2 ing) kadar cekin.

e Kordonun Uzeri dikilirken, ayagin altindaki oluklar kordo-
nun diizgln ilerlemesini saglar.

e desen ve dikis genisligi, dikisler kordonu tam Ortecek
sekilde olmalidir.

e Baski ayagini indirin ve yavasca dikin.

Uclii kordonlama

e Ust dikis ipligini en sola itin ve oluklara tc adet kordon
yerlestirerek ayagin arkasindan 5cm (2 ing) cekin.

e Dikisler kordonlari tam Ortecek sekilde bir desen secip,
dikis genisligini ayarlayin. Baski ayagini indirin ve yavasca
dikin.

55



Saten dikisi

[ 5 A-13 A-14 A-15 A-16 A-17 A-18 A-19 A-20 A-21 A-22 A-23 A-24

%Pk 0%])3:300 %

A-25 A-26 A-27 A-28 A-29 A-30 A31 A-32 A-33 A-34 A-35 A-36

33:483)Y))¢

v

Saten dikis ayagini saten dikisi ve dekoratif dikisleri dikmek igin
kullanin. Bu ayagin altinda boydan boya bir oluk bulunmaktadir.
Bu oluk birbirine ¢cok yakin zigzag dikislerin olusturdugu desenle-
rin kalinliginin tzerinde kolaylikla ayagin ilerlemesini sagladigi gibi
kumasinda sabit hizda beslenmesine izin verir.

. Saten ve dekoratif dikis desenlerini dikerken, desenlerin
uzunluk ve genisliklerini ayarlayabilirsiniz.
- istenilen uzunlugu ve genisligi, kumas parcalarinda
deneme yaparak elde edebilirsiniz.

> "

cok ince kumaslari dikerken, kumasin arkasinda ayirici (tela)
kullanmaniz tavsiye edilir.
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Kapitone

* 1/4" in¢ kapitone ayagi istege bagl aksesuardir.Makine ile birlikte verilmez.

1
T
|
|
|

Kirkyama dikisi

Ayak ucundaki hizalama parcasi tam koseye denk getirlir. Dikis
yapilan nokta ile kenar arasi 1/4 in¢ olacaktir.

1/4"

Tool |

@ Nor

Yalniz diz dikiste kullanilabilir.

Ayak icine dogru bir 1/8 in¢ kapatma Kilavuzu saglar.
Ayagin hem ignenin arkasinda hemde ignenin 6niinde koselerin
dogur sekilde dondlmesi icin 1/4" isaretleri vardir.

Kenar kullanma/kapitone kilavuzu

e Dikis kilavuzunu baski ayagina takin, mesafeyi istediginiz
gibi ayarlayin.
e ik sirayr diktikten sonra kilavuzu kullanarak, arzu edilen

mesafeye gore kumasi kaydirarak yeni sirayi dikebilirsiniz.
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Temel Dikis Proseduirleri

El dikisi gorintiilii yorganlama

30 yada 40 numara monofilament iplik kullanarak el dikisi goriin-
tusu verilebilir.

iplik gerginligi vurus kalinhgina baglar.

Battaniye (Aplike Yorganlama)

Her cesit kumas icin kullanilabilir.

(1) 1.0~3.0 3.5

3 o]

Kirkyama dikisleri

e |ki kumas parcasini birlikte yerlestirin ve diz dikis ile dikin. A0BAD9 A4

° Dikis payr acmak icin diz basin.

e Kumasin birlestiriimis yerlerini baski ayaginin merkezine
yerlestirin ve dikis desenini yapin.
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Temel Dikis Prosediirleri

Balyalama / CATMA
Kumas parcalarinin kivrilmis kenarlarini, aralarinda 4mm (1/8 in¢) A07

bosluk kalacak sekilde ayirin ve bu kivrilmis kenarlari ince bir %
kagidin Gzerine teyelleyin.

Baski ayaginin merkeziyle kumas parcasinin merkezini hizalayin
dikise baslayin.

Dikisten sonra kagidi cikarin.

A ince kagit
B Tegel

»\1 ‘

5
y
’/

AN

Fisto Dikisi

e Kumasl sag tarafta ikiye katlayin ve kenar boyunca dikin.
—  Daha iyi sonac¢ almak icin kumas Uzerine sprey nisasta
uygulayin ve dikisten dnce Utlleyin.

e Dikis boyunca kesin.
e Dikisleri kesmemeye dikkat edin.
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Toplama Dikisi

* Toplama ayadi istege baghdir. Makineyle birlikte verilmez.

Kumasi toplama

e Baski ayagdi tutcusunu cikarin ve toplama ayagini takin, Gst
iplik gerginligini 2'nin altina dusdrun.

e Buzllecek kumasi baski ayaginin altina sekildeki gibi yer-
lestirin.

e Kumasin dizgin kenarini ayagin sag kenariyla hizalayarak,
bir sira dikin.
- Kumasin otomatikman buzilmesini saglar.
- Orta kalinliktaki kumas blzmek icin uygundur.

Tek adimda kumasi toplama ve toplanmis

kumasi birlestirme

Toplama ayaginin altinda bir yarik bulunur.

Bu yarigi kullanirken giysinin bel yeri gibi kisimlarda kumasin alt

katmani Ust katmanina takarken buzebilirsiniz.

e Baski ayadi tutucusunu ¢ikarin ve toplama ayagini takiniz.

e  Buzllecek kumasin sag kenari Ustteki kumas biraz ileride
olacak sekilde , kumasi ayagin altina yerlestirin

. Ust kumasi yangin icine yerlestirin.

° Resimdeki gibi iki katmana birden rehberlik edin.

> "

istenilen yogunlugu elde etmeye yonelik ayarlamalar icin
makineyi test ederken, ekstra 10 inclik kumas, trim veya lastik
toleransiyla calisin.Bu, gerekli ayarlamalari tayin etmenizi ve
projeniz icin ne kadar degisikligin gerektigini tayin etmenizi
kolaylastirir.Daima proje kumasiniz lzerinde ve biten projede
kullanilacak olanla ayni kumas cizgisi tizerinde test edin. Kumasi
kontrol edebilmek icin, dikisi yavas hizda yapiniz.
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Temel Dikis Prosediirleri

Biizgu

A-08 A-09

e 4mm ve iplik gerginligini gevsetmek icin dikis uzunlugunu
ayarlayin.

° Blizlilecek bolgenin karsisina, 1cm (3/8 ing) araliklarla diiz
hatlar dikmek igin toplama ayagini takin.

e Bir kenar boyunca iplikleri baglayin.
° Masura iplerini cekin ve blizguleri esit olarak dagitin.Diger
uctaki ipleri baglayin.

° Gerekiyorsa gerginligi azaltin ve diz dikislerin aralarina
dekoratif desenler dikin.

e Toplama dikislerini cekin.
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Serbest Hareketli Orgii, Nakis ve Monogramlama

° Disliyi (b) indirmek icin kontrol kolunu éneilen pozisyona
getirin.

° Baski ayadi tutucusunu cikarin ve nakis ayagini takin.
e Kol (a) igne kelepce vidasi (b) arkasinda olmalidir.isaret
parmaginizla iyice bastirarak vidayi (c) sikin.

Orgii

e Ik dnce deligin etrafini dikin.

e  Soldan saga dogru devamli ve kesintisiz bir sekilde deligin
Uzerini dikin.

. isi 1/4 (90°) oraninda cevirin, iplikleri ayirmak ve iplikler
arasinda blyUk araliklar olusturmamak icin isi deligin Gze-
rinde yavasca hareket ettirerekilk dikislin Gzerine dikin.

> "

serbest hareketli 6rg, dikis makinesinin besleme sistemi
kullanilmadan yapilir. Kumasin hareketini dikis yapan kisi kontrol
eder. Dikis hizini ve kumasin hareketini koordine etmek gerekir.
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Temel Dikis Prosediirleri

* Nakis kasanagi makineye dahil degildir.

Nakis

e Zigzag dikis desenini secin ve dikis genisligini ayarlayin.

° Nakis kasnagini hareket ettirerek tasariminizin ana cizgileri
boyunca dikis yapin.
- Sabit hizi mutlaka koruyun.

e Tasarim calismasini dis cizgilerden ice dogru yapin.
—  Dikisleri sik atin.

Kasnagi daha hizli hareket ettirerek daha uzun dikisler, kasnagi
yavas hareket ettirerek daha kisa dikisler elde edebilirsiniz.

. Calismanin sonunda otomatik kilit diigmesine basarak
birkac saglamlastirma dikisi atin.

Monogramlama

e Zigzag dikis desenini secin ve dikis genisligini ayarlayin.

. Harfleri isleyecek sekilde kasnadi yavasca hareket ettirir-
ken, sabit hizi koruyun.

e Harfi bitirdiginizde, otomatik kilit digmesine basarak bir-
kac saglamlastirma dikisi atin.
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Yuriiyen Ayak

* YUrlGyen ayak istege baglidir. Makineyle birlikte veriimez.

Sadece zorunlu oldugunda kullanilacak yiiriiyen ayak akse-
suarini, gerekli olmadikca kullanmayin.

Makinenizde standart ayak kullanmaniz sizin icin daha uygundur.

Makineniz size narin ipekten, cok katl kot kumaslara kadar
mUkemmel bir dikis kalitesi sunar.

Yiruyen ayak aksami, kumasin Ust ve alt katmanlarinin besleme-
sini denklestirir. Ekose kumaslar, ¢zigili kumaslar ve desenlerin
eslestiriimesini diizenler. Ayrica cok zorlu kumaslarin dizensiz
beslenmesine mani olur.

e Baski ayagi cubugunu kaldirmak icin, baski ayadi kaldira-
aini kaldirin.

e Baski ayadl cubugu baglanti vidasinini saat yoninin ter-
sine dogru cevirip acarak, baski ayagr tutucusunu cikarin.

Yiriyen ayagi asagidaki gibi makineye takin:

e Kol (a) igne baginin (b) Ustline yerlestirilmelidir.

e Plastik baglanti basini (c) soldan saga dogru kaydirinki
baski ayadi cubuguna otursun.

e Baski ayagi cubugunu indirin.

° Baski cubugu baglanti vidasini (saat yonlnde) cevirerek
sikin.

° igne bagi vidasi ve baski cubugu baglanti vidasinin iyice
sikildigindan emin olun.

o Masura ipini yukari ¢ekin ve masura ipini ve Ust ipligi bera-
berce ylrlyen ayagin arkasina yerlestirin.
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Aynalama Dikis Deseni

>

Direkt desenlerden 0 ve A Grubu desenlerinden 86-99 arasinda-
kileri aynalamaz.

. Deseni secin.
e Aynalama digmesine basin.
- Aynalanacak desenin goriintiisi LCD ekraninda gorin-
tllenir.

Makine aynalama goriintlst digmesine tekrar basildiginda veya
desen degistirilene kadar aynalama deseni dikmeye devam ede-
cektir.

A Normal sesenin dikilisi
B Aynalama desenin dikilisi

Ozel Fonksiyonlar
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Uzatma

[ A-13 A14 A-15 A-16 A-17 A-18 A19 A-20 A-21 A-22 A-23 A-24

A-25 A-26 A27 A-28 A-29 A-30 A-31 A-32 A-33 A-34 A-35 A-36

3%%%%33)%))2

Uzatma dugmesine basarak dikis uzunlugunu normal uzunlugu-
nun bes katina kadar cikartabilirsiniz.
e istediginiz deseni secin.

e Uzatma digmesine basin.

—  Uzatilacak desenin gorinimi LCD ekraninda goriin-
tllenir.

e istediginiz gibi uzamay ayarlamak icin uzama diigmesine
birkac kez basin.

e Uzama diigmesine tekrar basildiginda veya desen degistiri-
lene kadar makine gorlntllenen deseni dikmeye devam
edecektir.

Genislik, uzunluk veya dikis degistiginde, desenlerin daha buytk
sekilleri kullanilabilir.

@ Nor

A Grubu desenlerinden 13-36 arasindakiler ayni anda hem
uzatilabilir, hem de yansitilabilir.
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Cift igne Dikisi

W
® NOT % 2.0~5.0

Cift igneler ayri olarak satin alinmalidir. Makineyle birlikte
verilmez.

e (Ciftigneyi takin.

Cift igneyi kullanirken, Zigzag ayak kullanin.

Sadece mevcut maksimum 2mm igneyi kullanin (yani
bernette parti numarasi 502020.62.91).

Yatay makara piminden gelen ipligi

sol igneye takin.

ikinci makara pimini makinenin stiindeki delige takin.
Dikey makara piminden gelen ipligi sag igneye takin.
Her igneden ayri ayri iplik gegirin.

AN

> "

Cift igneye gececek olan ipliklerin ayni agirlikta olduguna emin
olun. Tek veya cift renk kullanabilirsiniz.

AN

° Bir desen secin. (Ornegin A Grubu Desen 13)
o Direkt desenleri 0 ve A Grubu desenlerinden 86-99 arasin-
dakiler disinda diger desenleri kullanabilirsiniz.
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e (Ciftigne digmesine basin.
- LCD ekranda c¢ift igne ikonu (1) gorinur ve makine
otomatikman 2 mm cift igne icin maksimum genisligi
ayarlayacaktir.

N

e ki sira dikis birbirine paralel olarak dikilecektir. /

Cift igne ile dikis yaparken, daima yavasca ilerleyin ve kaliteli
dikis icin duslk hizi koruyun.

Cift igne secildiginde, dikis degisti aktif kalir.Cift igne diigmesini
devre disi birakmak icin, ikiz igne digmesine basin. \

|
|
|
|
@ Nort I
|
|
|
|
|
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Hafiza

Hafiza fonksiyonu kullanilarak, birkac dikis deseni tek bir dikis
dizisi halinde bir araya getirilebilir.
- Bu desen dizileri, daha sonra kullanilmak Uzere
hafizada saklanabilir.
-  Makine kapatildiginda bile, hafizanin icindekiler koru-
nur.

Nort

@

Desen gruplarindan secilen birden fazla desen bir araya getirilebi-
lir.

A Grubu desenleri
B Grubu Desenleri

Buyuk Harf Stilinde Alfabe (C1-Grup Desenleri)

QD0

Elyazisi Stilinde Alfabe (C2-Grup Desenleri)

Dogrudan Grup Desenleri ve A Grubu Desenleri 86-99 hafizaya
kaydedilemezler.

Bu makine 4 hafizaya sahiptir ve hafizalarin her birine 20 taneye
kadar dikis kaydedilebilir.

Hafizadaki bGttn birimler, cift igne kullanilarak dikis yapilmasi
durumu haricinde, dikis uzunlugu, dikis genisligi, uzama,
aynalama ve otomatik kilit gibi fonksiyonlar bakimindan dtizenle-
nebilir.
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Hafiza Girme Moduna Genel Bakis

Hafiza

Moduna Girme

Dikis desenlerini dizi ola-
rak girmek ve hafizasin-
daki desenleri dikmek

Dikis Desenlerini hafizaya girmek

>

Gereklilik: Bos hafiza (83. sayfaya bakin).

e Hafiza digmesine basin ve hafiza moduna girin.

e Bellek dosyasinin sayisini secmek icin ok digmesini kulla-
nin.
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e Ok tuslarr kullanilarak, istediginiz program hafizasina gelin.
Hafiza ilk model icin programlanabilir.

LCD ekraninin Ust sol tarafinda hangi program hafizasinda oldu-
gunu gorebilirsiniz.

e Desen grubunu se¢mek icin desen grubu secim diigmesine
basin.

e stediginiz desen grubunu secin. (rnegin A Grubu Desen-
ler)

e Desen grubuna girmek igin, onaylama diigmesine basin ve
gruptaki bittn desenler ekranda belirir.
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e stediginiz desen numarasina basin veya istenilen deseni
se¢mek icin ok digmesini kullanin.
e Ok dugmesini kullandiktan sonra, OK diigmesine basin ve
deseni secin.
- Secilen desen LCD ekraninda gorilur ve bir sonraki
desen secimi icin hazirdir.

e Sayl digmelerine bastiginizda, makine, LCD ekraninda
gorltinen secilen dikisi otomatik olarak hafizaya kaydeder
ve imleg sonraki pozisyona geger.

e  Hafizaya kaydedilecek diger desenler icin ayni islemleri
tekrarlayin.

20 desenin secilmesinden sonra hafiza dolar. Eger hafiza dolmus
durumdayken baska desen secilirse, makine bip sesi cikararak sizi
bu konuda uyaracaktir.

Hafizaya kaydedilen desenleri dikmek icin, Calistirma/Durdurma
dugmesine basin veya ayak kontroliine dokunun.

> "

Eger makineyi secimin tamamlanmasindan sonra hafiza digme-
sine tekrar basmadan kapatacak olursaniz, secilmis olan desen
hafiza dosyasindan temizlenecektir.
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Hafiza Denetle/Diizenle Moduna Genel Bakis

Hafiza

Denetle/Diizenle Modu

GEVIPEVE! kaydedilmis
dikislerin gbézden geciril-
mesi sayfa 73

Normal mod ve hafizaya

kaydedilmis desenleri
dikisi gecer sayfa 75

Diizenleme fonksiyonlari

sayfa 76-82

Hafizaya kaydedilmis dikislerin gézden gecirilmesi

> "

Gereklilik: Hafizadaki mevcut desenlerle.

e Hafiza moduna girmek icin bellek butonuna basin.

Bir dikis dizisi ekleyin
(Hafiza Giris Moduna
Gegis) sayfa 76

Hafizaya kaydedilmis bir
dikisi veya parametrelerini
degistirir, bkz. sayfa 78

Bir ek dikisin dahil
edilmesi sayfa 79-80

Bellege kaydedilmis bir
dikisi silin sayfa 81

TOMUNU sil sayfa 82
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istediginiz hafizayl secmek icin ok digmesini kullanin.

sectiginiz hafiza dosyasina girmek icin OK digmesine
basin. imleg, birinci pozisyonda kalr.

Bir konumdan digerine hareket etmek icin ok digmesini

kullanin.

imr. £
T mde

mi

£

> "

Hafizadaki mevcut konumdan kesintisiz dikisi baslatmak icin
Calistirma/Durdurma diigmesine basin veya ayak kontroliine

dokunun.
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Hafiza Modundan Normal Moda Gecis
Hafiza modu aktif oldugunda.

e Hafiza modundan ayrilip normal moda ge¢mek icin hafiza
dugmesine basin.

Hafizaya kaydedilmis desenlerin dikilmesi
e Hafiza moduna girmek icin hafiza digmesine basin.

e istediginiz hafiza dosyasini secmek icin ok diigmesini kulla-
nin.

e Sectiginiz hafiza dosyasina girmek icin OK dugmesine
basin.
—  Imleg birinci pozisyonunda kalrr.

e Calistirma/durdurma digmesine basin veya hafizaya kay-
dedilmis dikisleri dikmek icin ayak kontroliine dokunun.
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Hafiza Diizenleme Fonksiyonlari - Bir dikis dizisinin eklenmesi

e Hafiza moduna girmek icin hafiza diigmesine basin. l

e Hafiza dosyasinin numarasini secmek icin ok dudgmesini
kullanin (6rnegin M3).

e Sectiginiz hafiza dosyasina girmek icin OK digmesine
basin; imleg birinci pozisyonda kalir.

e

T

o=
=

=
!
E
e
!
E

lIllll Illlll
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imleci sonraki bos pozisyona hareket ettirmek icin ok dig-
mesini kullanin.

L) L] 111
L T
e e v g B
AT T

Desen grubu se¢me ekranina girmek icin desen grubu
se¢me diigmesine basin.

Birden fazla yeni dikis eklemek icin sayfa 73'de belirtilen
sekilde isleme devam edin.
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Hafiza Diizenleme Fonksiyonlarn - Hafizaya kaydedilmis bir dikisin veya parametrele-
rinin degistirilmesi

> Mo l

Gereklilik: Hafizadaki mevcut desenlerle.

@ = B

e Hafiza Moduna girmek igin hafiza digmesine basin.

e stediginiz hafiza dosyasini secmek icin ok diigmesini kulla-
nin.

e  Sectiginiz hafiza dosyasina girmek icin OK digmesine
basin.

- Imleg, birinci pozisyonda kalir.

=
-

i

N

i

. Kullanilarak dikisi se¢mek ve parametrelerini degistirmek
icin ok digmesini kullanin.

)

B
o

e Dikisi degistirmek icin clr digmesine basin ve sonra bir yeni
dikis secmek icin desen grubu segme diigmesine basin.

£

P
A8
iy

T

Parametreleri degistirmek icin dikis uzunlugu, dikis
genisligi, ayni imaji, ¢ift igne veya uzatma digmesine
basin.

Ok

g
.

.o AU <
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Hafiza Diizenleme Fonksiyonlari - Bir ek dikis ilave edilmesi

>

Gereklilik: Hafizadaki mevcut desenlerle.

e Hafiza Moduna girmek igin hafiza digmesine basin.

e stediginiz hafiza dosyasini secmek icin ok digmelerini
kullanin.

e  Sectiginiz hafiza dosyasina girmek icin OK digmesine 0
basin.

- Imleg, birinci pozisyonda kalir.

A

T
Wbt

2t
E=

' -_i
e
==

79



e Imleci yeni bir dikis eklemek istediginiz pozisyona getirmek
icin ok digmelerini kullanin.

L

A
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e O U0
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=

e Desen grubu secim tarayicisina girmek icin desen grubu
se¢me diigmesine basin ve yeni bir dikis secin.

@ Nor

Dikis uzunlugu, dikis genisligi, aynalama, cift igne ve uzatma gibi
sectiginiz dikisin parametreleri ilgili digmeye basilarak degistirile-
bilir.
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Hafiza Diizenleme fonksiyonlari - Hafizaya kaydedilmis bir dikisin silinmesi

Hafiza moduna girmek icin hafiza digmesine basin.

istediginiz hafiza dosyasini secmek icin ok dugmelerini
kullanin.

Sectiginiz hafiza dosyasina girmek icin OK digmesine
basin.
- Imleg, birinci pozisyonda kalir.

Silinmesi gereken dikisi secmek icin ok dtigmelerini kulla-
nin.

b M

e Deseni silmek icin clr digmesine basin ve sonra gelecek
tuim desenler bir pozisyon ileri hareket edeceklerdir.
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Hafiza Diizenleme fonksiyonlari -TUMUNU sil

o "Hafizaya Kaydedilmis bir dikisin silinmesi" itibaren olan
adimlari tekrarlayin

e clr digmesine bastiginizda, makine her seyi silmek isteyip l @

istemediginizi soruncaya kadar digmeyi birkag saniye basili
tutun.

e Eger butlin desenlerin silinmesi gerekiyorsa OK diigmesine l 0

basin; makine, simdi bos olan dnceki hafiza dosyasina geri
doner.

e Eger silinmemeleri gerekiyorsa clr digmesine basin;
makine, bitln kaydedilmis desenleri iceren dnceki Hafiza
dosyasina geri doner.
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Uyarilar

Uyari fonksiyonlari

Uyari mesaji

Uyari ekrani

Baski ayagi indirilmemis

Baski ayag@ indirilmeden calistirma/durdurma yada igne
yukari/asagi digmesine basildiginda géruntilenir.

Baski ayagi kaldirilmamis

Baski aya@i asagidayken, nakis mekanizmasini hareket
ettirebilecek bir tusa basarsaniz bu mesaj gorintilenir.

Masura sarici

Masura sarimi sirasinda bu mesaj belirir

Masura sarici mili sola itin

Masura sarici mili hala saga konumlandiriimis, bu mesaj
goruntdlenir.

Ust iplik kopmus
Ust iplik koptugunda bu mesaj belirir.
Lutfen kontrol edip, ipligi tekrar takin.

83



Uyari mesaji

Uyar ekrani

Masura ipi az

Masura ipi bitmek Gzereyken bu mesaj belirir.

ilik kolu indirilmemis

ilik yada 6rgu dikisi secildiginde ilik kolu indirilmeden
calistirma/durdurma dtigmesine basildiginda gortntuilenir.

ilik kolu kaldirilmamig
ilik yada 6rgl dikisinden farkl bir dikis secildiginde, ilik kolu

kaldirimadan calistirma/durdurma dtigmesine basildiginda
goruntulenir.

Onaylama diigmesine OK basin

Dikis makinesi engellenir

Uyart mesaji iplik bikdlmus veya sikismis veya kumas ¢ok
kalin ve volan hareket edemez demektir.

o Latfen sorunu cozmek icin sayfa 88-90'daki «Sorun
giderme kilavuzuna» bakin.
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Uyar sesi

Dizgln calisirken:

1 bip

° Hafiza 20 adet desenle doldugunda:

- 3-kisa bip sesi

Dlzgln calismadiginda:

- 3-kisa bip sesi

Makine zor durumdaysa ve dikemiyorsa:
- 3-kisa bip sesi

Bu iplik blkulmis veya sikismis ve el carki hareket edemez demek-
tir.LUtfen sorunu ¢ozmek icin «Sorun giderme kilavuzuna» bakin.
Sorun ¢ozlldikten sonra makine, dikis devam edecektir.

@ Nor

Sorun hala ¢6zilmediyse, yerel saticiniza basvurun.

Dikis sirasinda iplik, ignenin hareket etmesini 6nleyecek sekilde
caganozu tikamigsa ve siz ayak kumandasina basmaya devam
ediyorsaniz, guvenlik salteri makineyi tamamen durduracaktir.
Makineyi tekrar 6alistirmak icin agma/kapama digmesini kapatip
aciniz.
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Ekranin temizlenmesi

Makinenin yiizeyini veya ekrani temizlemeden 6nce, fisi prizden K
cekiniz, aksi takdirde yaralanma veya elektrik carpmasina neden
olabilir.

On panel kirlenmisse yumusak ve kuru bir bezle hafifce silerek
temizleyiniz.
Herhangi bir organik ¢6ziicli yada deterjan kullanmayiniz.

Dikis makinesinin ylizeyinin temizlenmesi

Eger dikis makinesinin ylzeyi kirlenmisse, bir bezi yumusak bir
deterjanla hafifce islatip, bezi sikin ve daha sonra yulzeyi silin.
Bundan sonra ylzeyi kuru bir bezle tekrar silin.

Bu makinede 100mW'lik bir LED ampul bulunur. Eger degistiirl-
mesi gerekiyorsa, lUtfen saticinizla irtibat kurunuz.

Caganozun temizlenmesi

Eger caganoz icinde iplik ve kumas parcalari toplanirsa, bu durum f
makinenin dizgln isleyisine zarar verir. Dizenli olarak kontrol
edin ve gerektiginde mekanizmayi temizleyin.

Herhangi bir bakim yapmadan 6nce mutlaka fisi prizden cekin. K
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e Masura yuvasini bir fircayla temizleyin. e N\

K
\_

~
/

e [gneyi, baski ayagini ve baski ayagi tutucusunu gikartin.

e Sirgl plakasi ve masurayr cikartin.

e Disli plakasinin vidalarini sokin ve disli plakasini yerinden
cikartin.

K

. Caganozu, besleme dislisini ve masura yuvasini bir firca ile
temizleyin. Ayrica yumusak ve kuru bir bezle silin. f

/

\_ /

Cevrenin korunmasi

BERNINA, cevreyi koruma taahhtdine baghdir.Urlin tasarimini ve imalat teknolojisini strekli gelistirmek suretiyle
drtnlerimizin cevre Uzerindeki etkisini en aza indirmeye gayret ediyoruz.Elektrikli cihazlari siniflandirilmamis belediye
atigi olarak bertaraf etmeyin, ayri toplama tesisleri kullanin.Mevcut toplama sistemleriyle ilgili bilgiler icin yerel yone-
timle temasa gegin.

Eger elektrikli cihazlar kati atik sahasinda veya ¢Opliklerde bertaraf edilirse, zararli maddeler yer alti suyuna karisarak
besin zincirine girip insan saghgina ve sihhatine zarar verebilir.

Eski cihazlari yeni cihazlarla degistirirken, perakendeci yasal olarak eski cihazinizi en azindan bertaraf etmek icin
bedelsiz olarak geri almakla yikumlGdr.
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Ariza Giderme

Anza giderme kilavuzu

Servise basvurmadan Once, asagidaki maddeleri kontrol edin. Eger problem hala devam ediyorsa, saticiniza yada yetkili servise basvu-
runuz.

Sorun Sorunun nedeni Sorunun giderilmesi ilgili sayfa
12
e Makinenin ipligi diizgtn takilmamis. —  Makinenin ipligini yeniden takin.
e plik cok fazla gergin. —  ipligi gevsetin. (daha dustk bir numa- 16
raya).
S . 19
2 ° Iplik, igne icin cok kalin. —  Daha blyUk bir igne segin.
<
:ié_ e igne dizgiin takilmamis. —  Igneyi yeniden takin (dlz tarafi arkaya 15
= bakacak sekilde).
=)
: 12
° Iplik, masura tutucusu pimi etrafina —  Makarayl cikarin ve iplik masurasina
dolanmis. iplik sarin.
: ) 15
e [gne hasarl. —  Igneyi degistirin.
5 e Masura yuvasi diizgiin takilmamis. —  Masura yuvasini ¢ikarip tekrar takin. U
) iplik kolayca calismalidir.
)
=z
]
ﬁ' ° Masura yuvasinin ipligi yanls takiimis. —  Masurayl ve masura yuvasini kontrol "
< edin.
° igne dogru takilmamis. —  Cikarin ve igneyi yeniden takin (dlz 15
tarafi arkaya bakacak sekilde).
. S 15
_ e [gne hasarl. - Yeni bir igne takin.
o
= N - . _ 19/20
&£ e Yanlis boyutlu igne kullaniimis. —  Kumasa ve iplige uygun bir igne segin.
(6]
@ 92-97
é« e Ayak dizgun takilmamis. —  Kontrol edin ve diizgln takin.
=
° Makinenin ipligi duzgln takilmamis. —  Makinenin ipligini yeniden takin. 12
17

e Baski ayagi basinci yeterince gliclti degil.

Baski ayadi basincini ayarlayin.
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Sorun

Dikisler toplaniyor
veya buzillyor

igne kirilyor

Gevsek dikisler

Sorunun nedeni

Sorunun giderilmesi

ilgili sayfa

igne hasarlr.

igne diizgln takilmamis.

Kumas icin yanlis igne boyutu.

Yanlis ayak takilmamis.

igne baglanti vidasi gevsek.

Kullanilan baski ayagi, yapmak istediginiz
dikise uygun degildir.

Ust iplik gerginligi cok fazla.

Yeni bir igne takin.

igneyi yeniden takin (diz tarafi arkaya
bakacak sekilde).

Kumasa ve igneye uygun bir igne secin.

Dogru ayagi secin.

Tornavida ile vidayr sikin.

Yapmak istediginiz dikise uygun bir ayak
kullanin.

Ust iplik gerginligini gevsetin.

15

15

19/20

21

21

Makinenin ipligi dizgln takilmamis.

Masuranin yuvasinin ipligi yanlis takilimis.

igne/kumas/iplik kombinasyonu yanlis.

iplik gerginligi uygun degil.

ipligi yeniden takin.

Masura yuvasini kontrol edin.

ignenin bulytkligi kumasa ve iplige
uygun olmalidir.

iplik gerginligini ayarlayin.

19/20

igne kumas icin cok kalin.

Dikis uzunlugu yanlis ayarlanmis.

iplik cok fazla gergin.

Daha ince bir igne secin.

Dikis uzunlugunu yeniden ayarlayin.

ipligi gevsetin.

19/20

29
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Sorun

90

Dikisler buzultyor

Desenler/Dizayn
bicimsiz

Makine
sikistiryor

makine gurGltald

Sorunun nedeni

Sorunun giderilmesi

ilgili sayfa

16
e plik gerginligi cok fazla. - Iplik gerginligini gevsetin.
(L, . s . 12
e Iplik dizgln takilmamis. —  Makineye ipligi yeniden takin.
; ) 19/20
e Igne kumas icin cok kalin. —  lIplige ve kumasa uygun bir igne segin.
29
e Dikis uzunlugu yanlis ayarlanmis. —  Dikis uzunlugunu yeniden ayarlayin.
17
e  Baski ayagi basinci dogru ayarlanmamis. —  Baski ayagi basincini ayarlayin.
92-97
e Dogru baski ayagr kullanilmamis. —  Dogru ayari kullanin.
e iplik gerginligi cok fazla. - lIplik gerginligini gevsetin. e
) . 86-87
o Iplik caganozda sikismis. —  Ust ipligi ve masura yuvasini ¢ikarin.
Volani el ile ileri cevirerek kalan ipligi
cikarin
° Besleme dislisi iplikle dolmus.
g - L . e 86-87
e  (Caganoz ve igne cubugu Uzerinde tly —  Belirtildigi gibi caganozu ve besleme
birikmis. dislisini temizleyin.
) ) 15
e [gne hasarl. —  Igneyi degistirin.
86-87

e cerideki motordan gelen hafif ugultu.

e [gne caganoza sikismis.

° Besleme dislisi iplikle dolmus.

—  Ust ipligi ve masura yuvasini cikarin.
Volani el ile ileri cevirerek kalan ipligi
cikarin.




Sorun Giderme

Sorun Sorunun nedeni Sorunun giderilmesi
° Dustk kaliteli iplik. —  Daha kaliteli bir iplik secin.
e Masura yuvasinin ipligi yanlis takilmis. - Ipligi yeniden sarin ve diizgin bir sekilde
takin.
e Kumas cekilmis. —  Dikis yaparken kumasi cekmeyin;
kumasin makine tarafindan beslenme-
sini saglayin.
° Makine acilmamistir. - Makineyi acin.
° Fis prize takilmamistir. —  Makinenin fisini prize takin. -




Dikislere Genel Bakis

A - Grubu Dikisler

Dikis Desenleri Genislik (mm) Uzunluk (mm) Gergin- Baski O Ters Otom. Kilit (L) O T baski ayagi | Ciftigne / Hafiza
lik Ayagi e Diigiim | Otom. Durdurma (S) ile aynalama T Baski ayagi
Otom. | Elle Otom. | Elle
00 3.5 0.0~7.0(0.5) | 2.5 1.5~3.0(0.5) |3-5 T o L o 2.0~5.0(0.5) o
01 22z~ | 2.0 1.0~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T o S o 3.0~4.0 (0.5) o
02 /|50 [25-7.0(05) |25 [1.0~3.0(05 [3-5 T ° S o 25-50(05) |©O
03 3.5 2.5~7.0(0.5) | 1.0 0.5~4.5(0.5) |3-5 F ° S o/ T 2.5~50(05/T| 0
04 3.5 2.5~7.0(0.5) | 1.5 0.5~4.5(0.5) |3-5 F ° S o/ T 2.5~5.0(05/T| 0
05 50 |25~7.0(0.5) |25 1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 25~50(05 |0
06 5.0 2.5~7.0(0.5) | 3.0 2.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
07 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0(0.5) o
08 7.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 A o S o 2.5~5.0(0.5) o
09 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 A o S o 2.5~5.0(0.5) o
10 5.0 2.5~7.0(0.5) | 2.0 1.5~3.0(0.5) |3-5 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
1" 7.0 2.5~7.0(0.5) | 1.5 1.0~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0(0.5) o
12 7.0 2.5~7.0(0.5) | 2.5 1.0~45(0.5) |3-5 T ° S o 2.5~5.0(0.5) o
13 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A o S o 2.5~5.0(0.5) o
14 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
15 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
16 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
17 A A |70 [25-70(05 |05 |03~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 25~50(05) |0
18 m 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
19 AA 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
20 M 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
21 “ 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A o S o 2.5~5.0(0.5) o
22 .‘ 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
23 “ 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
24 .' 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
25 "\ 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
26 /Vl 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A o S o 2.5~5.0(0.5) o
27 I\I\ 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
28 ,-.-.-.II 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
29 -- 7.0 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0 (0.5) o
30 NS\ |70 |25-7.0(05) [05 [03~1.000.1) |2-4 A ° S ) 2.5~50(0.5 |0
31 iy | 70 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
32 A~ |70 2.5~7.0(0.5) | 0.5 0.3~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5) o
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Dikis Desenleri Genislik (mm) Uzunluk (mm) Gergin- Baski O Ters Otom. Kilit (L) O T baski ayagi | Ciftigne / Hafiza
lik Ayagi e Diigiim | Otom. Durdurma (S) ile aynalama T Baski ayagi
33 g¥g® |70 |25-70(05) |05 |03~1.000.1) |2-4 A ° S o 25~50(05) |©
34 PPy |70 |2.5~7.0(05 |05 [03~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 25~50(05) |©
35 P |70 |25~7.0(05) [05 |03~1.0(0.1) |2-4 A ° S o 25~50(05) |©
36 QPP |70 [25-7.0(05) |05 |03~1.0(0.1) |2-4 A . S o 25-50(05) |©O
37 | AV |70 [25~70(05) |05 [03~1.00.1) |2-4 A ° S o 25-50(05 |0
38 570 [25-7.0(05) |15 [1.5-3.0(05) [2-4 A . S o 25~50(05) |©
39 oV 7.0 |25-70(05) [1.5 |1.5~2.0(05) |2-4 A ° S o 25~50(05) |©
40 NNV |70 |40~7.0(05) |15 |1.5-3.0(05) [2-4 A ° S o 40~5.0(0.5) |©O
41 CVY) |70 [25-7.0(0.5) |1.5 |1.5~3.0(0.5 |2-4 A ° S o 2.5~5.0(0.5 | ©O
42 OXOXC |70 [25~7.0(05) [1.0 |1.0~20(05) |2-4 A . S o 25~50(05) |©
43 gl |70 |25-70(05 |05 [03~1.0(00.1) |2-4 A ° S o 25~50(05) |©
4 | aqa® |70 [35~70(05) |15 |1.0-3.005) |2-4 A ° S o 35-50(05) |©O
45 NN |70 |3.0~7.0005) |15 |1.5~3.0(05) |2-4 A ° S o 3.0~50(05) |©
46 SO 5.0 [25~7.0(0.5) |25 |1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S o 25~50(05) |©
47 XX 6.0 3.0~7.0(0.5 | 1.0 |1.0~3.0(05) |3-5 A ° S o 3.0~50(05) |©
48 8% |60 [25-7.0(0.5 | 1.0 |1.0~3.0(05) |3-5 A ° S -] 5.0 (0.5) -]
49 000 | 4.0 | 3.0~7.0(05) |1.0 [1.0~3.0(0.5) |3-5 A . S o 3.0~50(05) |©
50 o |40 |30~7.0(05) [1.0 |1.0-3.0(05) [3-5 A . S o 3.0~50(05) |©
51 R |60 |3.0~7.0(05) |1.0 |1.0~3.0(0.5 |3-5 A ° S o 3.0~50(05) |©
52 Bodedc | 6.0 [5.0~7.0(0.5 |1.0 |1.0~3.0(05) |3-5 A . S -] 5.0 (0.5) o
53 »008< |60 [3.0~7.0(05) | 1.5 [1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S o 3.0~50(05) |©
54 ) XKx 6.0 [3.0-7.0(0.5 |1.0 |1.0~3.0(05) |3-5 A ° S o 3.0~5.0(05 |©O
55 X8k | 6.0 |5.0~7.0(0.5) [1.0 |1.0~3.0(05 |3-5 A ° S o 5.0 (0.5) o
56 _1113 |50 |40~7.0(05) |25 |[1.0~45(0.5) |3-5 T ° S o 4.0~50(0.5) |©
57 30 [2.0-~7.0(0.5 |3.0 |3.0~45(0.25)|3-5 T ° S o 20~50(05) |©
58 | L—g— |50 [25-7.0(05) |20 |1.0-45(0.5) |3-5 T ° S o 25~50(05) |©
59 F-+4-4 |40 |25-7.0005 |20 |1.0~45(0.5) |3-5 T ° S o 25~50(05) |©
60 T T {35 |[25~7.0(05) |25 |15~3.0(05) [3-5 T ° S o 25~50(05) |©
61 [TTTTT1 {35 |[2.5~7.0(0.5) |25 |15~3.0(05) [3-5 T ° S o 25~50(05) |©
62 ITITIT |35 |25-7.0(05 |25 |[1.5~3.0(0.5) |3-5 A . S o 25~50(05) |©
63 HHHH |35 [25~7.0(05 |25 |15~3.0(05) [3-5 T ° S o 25~50(05) |©
64 | [T |60 |3.0~7.0(0.5) |2.0 [1.0~45(0.5 [3-5 T ° S ) 3.0~50(05 |O
65 ot |70 [3.0~7.0(0.5) | 1.5 | 1.0~45(0.5) |3-5 T . S o 3.0~5.0(05) |©O
66 WA 160 |30~70(05 |20 |1.0~3.0(05) [3-5 T ° S o 3.0~50(05) |©
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Dikis Desenleri Genislik (mm) Uzunluk (mm) Gergin- Baski O Ters Otom. Kilit (L) O T baski ayagi | Cift igne / Hafiza
lik Ayadi e Diigim | Otom. Durdurma (S) ile aynalama T Baski ayagi
67 M |50 |30-7.0(05 [20 |1.0-3.005) |3-5 T ° S o 3.0~5.0(05) |©O
68 K |40 |25~7.0(05) [1.5 |1.0~3.0005 |3-5 T ° S ) 25~50(05) |©O
69 MWL |60 [35~7.0(05) |15 |1.0~3.0(05 |3-5 T ° S o 35-5.0(05) |©
70 oSESR |50 [35~7.0(05) |15 |1.5~3.0(0.5 |3-5 A ° S o 35~5.0(0.5) |©O
71 |/ N\_ |70 |1.0~7.0(005) |2.0 |[1.0~4.0(05) |3-5 A ® S o 2.5~50(0.5) |0
72 JUWY |60 [3.0-7.005) |15 |1.0-3.0(05 |3-5 T ° S o 3.0~5.0(05) |©O
73 ﬂj‘(ﬂﬂ 6.0 |25-7.0(005) [1.0 [1.0~3.0(0.5 [3-5 T ° S o 25-5.0(05) |©
74 AN\ |50 |25-7.0(05) | 1.0 |1.0-45(0.5) |3-5 T ° S o 25~5.0(05) |©O
75 | PwW» |70 [25-7.0(05) |15 |1.0-3.0(05 [3-5 A ° S ) 25~5.0(0.5 |©
76 NN |60 |25-7.005) |15 [1.0-30(05 |3-5 T ° S o 25~50(05) |©O
77 Wy |45 [25-7.005) (20 |1.0-3.005 |3-5 T ° S o 25-5.0(05) |©O
78 LUJ'LLrI 70 |25~70(05) |20 |1.0~3.0(0.5 |3-5 T ] S -] 25~50(0.5 |O
79 LAl |70 |25-7.0005 |25 |1.5~3.0(0.5) |3-5 T ° S o 25~50(05) |0
80 | /U |50 |25-70(05) |20 [1.0~30(05 |3-5 T ° S o 25~50(05) |©O
81 WY 6.0 [25-7.0(5) |30 [1.0-3.005 [3-5 T ° S o 25~5.0(05) |©
82 | 74t |50 [25-7.0(05) |20 |1.0~3.0(05 [3-5 T ° S o 25~50(05) | 0O
83 | XXX |40 |25-7.0(05) |20 [1.0~3.0(005 [3-5 T ° S o 25~50(05) |©
84 KRAK 5.0 | 25~7.0(0.5 | 2.0 |1.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S o 25-50(05) |©O
85 QRSN |50 | 4.0-7.0(05 |25 [15-3.0(05) [3-5 A ° S o 40~50(05) |0
86 50 |25~55(0.5 |05 [03~1.0(0.1) |2-4 D — — — _ _
87 7.0 |55-7.0(05) |05 [03~1.0(0.1) [2-4 D — — — _ _
88 50 |25-~55(0.5 |05 |03~1.0(0.1) |2-4 D — — — — —
89 50 |25~55(0.5 |05 |03~1.0(0.1) |2-4 D — — — — _
90 7.0 |55~7.0(05) |05 [03~1.0(0.1) [2-4 D — — — _ _
91 7.0 |55-7.0(05) |05 [03~1.0(0.1) [2-4 D — — — _ _
92 [l | 6.0 | 3.0~7.0(0.5) | 1.0 [1.0~2.0(05) |2-4 D — — — — —
93 Il | 6.0 |3.0~7.0(05) |15 |[1.0~3.0(0.5) |2-4 D — — — — —
94 MWK | 2.0 | 1.0-3.0(05) |05 [0.5~1.0(0.1) |2-4 D — — — _ _
95 | & 70 |7.0,60,50 |— |— 2-4 A — - - - -
9% 7.0,60,50 |— |— 2-4 A — — — — —
97 35-45(05) |— |— 2-4 H — — — _ _
98 35~7.0(05) [ 2.0 |1.0~2.0(05) [3-5 D — — — _ _
99 35~7.0(0.5) [ 2.0 |1.0~2.0(05) [3-5 D — — — _ _
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B - Grubu Dikisler

Dikis Desenleri Genislik (mm) Uzunluk (mm) Gergin- Baski O Ters Otom. Kilit (L) O T baski ayagi | Cift igne / Hafiza
lik Ayagi |+ Diigim | Otom. Durdurma (S) ile aynalama T Baski ayagi
Otom. | Elle Otom. | Elle
00 | KXk |70 |30~7.0(05) |30 [15-30(05) |3-5 A ° S — 3.0~5.0(0.5) o
01 EHHEE |60 [45~7.0005) |25 |15~3.0(05) |3-5 A ° S — 4.5~5.0 (0.5) o
02 | HKe¥e¥e |70 |40-7.0(05) |25 [1.5-3.0(05) |3-5 A ° S - 4.0~5.0 (0.5) o
03 | &S |50 |25-7.0(05) |25 |1.0-3.005) |3-5 T ° S — 2.5~5.0(0.5) o
04 | PP |60 |25-7.0(05) |30 |1.5-3.0(05) |3-5 T ° S — 2.5~5.0(0.5) o
o5 | NN |50 |35-7.005) |20 |1.5-3.0(05) |3-5 A ° S — 3.5~5.0(0.5) o
06 | 2 |70 |25-7.0(05 |20 [1.0~3.00.5) |[3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) ()
07 | \YAY |70 |25-7.0(05) |25 |1.5-3.0(05) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
08 NUN |70 |25~7.0(05) |25 |1.5~3.0(05) |3-5 T ° S — 2.5~5.0(0.5) o
09 | BEE |50 |25~7.0(05 |25 |[15-3.0(05) [3-5 T ° S — 2.5~5.0(0.5) o
0 | OO0 |70 [40~7005) |15 |1.5~3.0(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
1 CHBEl [50 |25-7.005) |25 [15-3.0(05) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
12 RRRR |60 |3.5-7.0(0.5) |20 [1.5~3.0(0.5) [3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
13| XL 160 |35~70(05 |15 |1.5-3.0(05) [3-5 A ° S — 3.5~5.0(0.5) o
14 FEIES |70 [3.0-7.0(0.5) |20 [2.0-3.0(05) [3-5 T ° S — 3.0~5.0(0.5) o
15 RRK |50 |25-7.0(05 |25 [1.0-3.0(05) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
16 | $pPb |60 |4.0-7.0(05) |2.0 |15~3.0(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
17 SR |50 [4.0-7.0(05) |20 [1.5~3.0(0.5) [3-5 T ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
18 RARs |50 25-7.0(05) |15 [1.0~3.0(0.5) [3-5 T ° S — 2.5~5.0(0.5) o
19 Ry (60 |35-7.0(0.5 |20 [1.5-3.0(05) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
20 | K |60 [45-7.0(05) |15 [1.0~3.0(0.5) [3-5 A ° S — 4.5~5.0(0.5) o
21 AN |50 3.0~7.0(0.5) | 2.0 |2.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
22 | WNANM |50 |40-70(05) |15 |1.0-3.005) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
23 XY |70 |40~70(05) [3.0 [20~3.0(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
24 | (¢5) |70 [25-7.0(05) |20 [1.5-3.0(005) [3-5 T ° S — 2.5~5.0(0.5) o
25 Au an |70 |50~7.0(05) [2.0 |1.5~45(05) |3-5 A ° S — 5.0 (0.5) o
26 Q9432 |70 |35-7.0(05) |30 |2.0-3.0(05) |3-5 A ° S — 3.5~5.0(0.5) o
27 % 7.0 |4.0-~7.0(05) [2.0 |1.0~3.005 [3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
28 | =M |30 | 1.5~7.0(0.5) [3.0 |15~3.0(05) [3-5 A ° S — 2.0~5.0(0.5) o
29 "'H.‘_,..-"' 6.0 |4.0-~7.0(05) |25 |1.0~3.0(05) [3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
30 | mmmmmmwm= (35 |0.0~7.0(05) |20 [1.0~3.0(0.5 |3-5 A ° S — 2.0~5.0(0.5) o
31 UWUW |50 |35-70(05 |20 |2.0-3.0(05) [3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
32 [ QQQ |50 |25-7.0(05) |15 [1.0~3.0(0.5) [3-5 T ° S — 2.5~5.0(0.5) o
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Dikis Desenleri Genislik (mm) Uzunluk (mm) Gergin- Baski O Ters Otom. Kilit (L) O T baski ayagi | Cift igne / Hafiza
lik Ayagi |+ Diigim | Otom. Durdurma (S) ile aynalama T Baski ayagi
33 | QQQ |50 [25-70(05) |20 |1.0-3.005) [3-5 T ° S — 2.5~5.0(0.5) o
38 | RAAK |70 |35-7.0(05) |20 [1.0-3.0(05) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
35 | /R/R |70 |3.5~7.0(0.5 1.0 |1.0-3.0(05) |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
36 | YYP |50 |25-7.0(05) [2.0 |2.0-3.0(05) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
37 | (YD |50 [25-7.0(05) |20 |1.5-3.0(005) [3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
38 | QAQY |50 [30~7.0(05) |15 [15-30(05 |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
39 | NV |70 |25-7.0(05) |20 |1.0-3.0(05) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
40 | M |70 |25-7.0(05) |30 |1.5~3.0(05) |[3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
41| M | 7.0 | 2.5~7.0(05) [ 2.0 |1.5-3.0(0.5) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
42 | 8885 |70 |4.0-7.005) |25 |1.5~3.0(05) [3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
43 | Fheb |60 [4.0-7.005) |20 |20~3.005) [3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
4 |« |70 |25~7.0(05) |25 |1.5-3.0(05) |3-5 A ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
45 | 7R |70 |35-7.0(05) |25 [1.5-3.0(05) [3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
46 | 7P |70 |3.5~7.0(05 |20 |15-3.0(0.5) |3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
47 | Ay |70 |3.0~7005) |25 [1.0-3.005) |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
48 | O\ |70 |25~7.0(00.5 |20 |15-3.0(05) |3-5 T ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
49 | ¥ R |70 [30-7.005) |25 |1.0-3005) |3-5 T . s — 30-50(05 |0
50 |“O\@ |70 [35-7.0005) |15 |1.0~3.005) [3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
51 | “\a |50 [3.0-7.0(05) |15 |1.0-3.0(05) |3-5 T ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
52 | R R |70 [35-70(05) |15 |1.0~3.005) [3-5 T ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
53 | W |70 [50~70(05) |25 |20~30(05) |3-5 A ° S — 5.0(0.5) o
54 | SN 170 [30-7.0(05) (2.0 [1.5~3.0(05) [3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
55 | Sd |70 |3.0-7.005) |20 [15-30(05) |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
56 | &S |50 [35-7.0(05) |15 |1.0-3.0(05) [3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
57 | DBK |70 |40~70(05) 3.0 [25~3.0(05) [3-5 A ° s — 40~50(05 |o
58 | @@ |70 |45-70(05) |20 |20-3.0(05) |3-5 A ° S — 4.5~5.0 (0.5) o
59 | ¥~ |70 [35-7.005) | 1.5 |1.5~3.0(00.5 |3-5 A ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
60 | EBE |70 |3.0-7.005 |20 [1.5-3.005 |3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
61 o(><>(> 7.0 5.0~7.0(0.5) | 3.0 2.0~3.0(0.5) |3-5 A ° S — 5.0 (0.5) o
62 |KKK |70 |40-70(05) |25 |[15-3.0(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
63 | QO |70 |40~7005) |15 |1.5-3.0(05) |3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
64 |@<& |70 [45-70(005) |20 |15-3.005) [3-5 A ° S — 4.5~5.0(0.5) o
65 | P&S& |70 |40-70(05) |20 |15~3.0(05) [3-5 A ° S — 4.0~5.0 (0.5) o
66 | A |70 [3.0-7.005) |20 |15-3.005) [3-5 A ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
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Dikis Desenleri Genislik (mm) Uzunluk (mm) Gergin- Baski O Ters Otom. Kilit (L) O T baski ayadr | Cift igne / Hafiza
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67 W 7.0 3.0~7.0(0.5) | 3.0 1.0~3.0(0.5) |3-5 ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
68 | A |70 [4.0-7.0(05) |20 [1.5-3.0(05) [3-5 ° S — 4.0~5.0 (0.5) )
69 | DI |70 |5.0-7.0(05) |25 [2.0~3.0(05) [3-5 ° S — 5.0 (0.5) o
70 | GBgF |70 |35-70(05) |20 |1.5-3.0(05) |3-5 ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
71 | A |60 [3.0-7.005 |30 |1.5-30(05) |3-5 . s - 30-50(05 |0
72 | BB |7.0 |3.0-7.0(05) |20 [1.5-3.005) |3-5 ° S — 3.0~5.0 (0.5) )
73 [ YOO |70 |25-7.0(05) |15 [1.0-3.0(0.5) [3-5 ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
74 | NINY |50 |35~7.0(05 |1.0 [1.0~3.0(05) |3-5 ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
75 | S |70 40~7.005 |25 |20~3.0(05) [3-5 . s — 405005 | o0
76 | YVX 170 [40~7005 |15 |1.0-3.0(05) |3-5 ° S — 4.0~5.0 (0.5) )
77 | KR |70 |4.0-70(05) |20 [1.5-25(05) [3-5 ° S — 4.0~5.0 (0.5) )
78 | -l | 7.0 |5.0~7.0005) |05 |03~1.0(0.1) [3-5 ° S — 5.0(0.5) o
79 | RE&LL |60 |25-7.0(05) |15 [1.0-25(05) [3-5 ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
80 NN |35 [15-7.0(05) |30 [20~3.0(0.5) |3-5 ° S — 2.0~5.0(0.5) o
81 +-4- |50 |20-7.005 |25 [15-25(05) |3-5 ° S — 2.0~5.0 (0.5) o
82 | Q0 |70 |30~7.0(05 |20 |10~20(05) |3-5 ° S — 3.0~5.0 (0.5) o
8 | /™. |70 [40-7005 |15 [15-4005 |3-5 ° S — 4.0~5.0 (0.5) )
84 | ©QQ) |50 |25-7.0(05 |20 |1.0~3.0(05) [3-5 L4 S — 2.5~5.0(0.5) o
85 DY |50 |40~70(05 |20 |15-3.0(05) |3-5 b S — 4.0~5.0 (0.5) o
86 W W |70 |50-~70(05) |30 |20-3.0(05) |3-5 ° S — 5.0 (0.5) o
87 | _®&D |50 |25-7.0(05) |20 [1.0~3.0(05) [3-5 ° S — 2.5~5.0 (0.5) )
88 | SNV |50 [4.0-7.005) |25 |15-25(05) |3-5 ° S — 4.0~5.0 (0.5) )
89 | A B |50 [35-7.0(05) |30 [15-3.0(05) [3-5 ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
20 W 50 [25~7.0(05) [2.0 |15-3.0(05) |3-5 ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
91 | 33 |60 |50-70(05) |25 [2.0-30(05) [3-5 ° S — 5.0(0.5) )
92 | Y] |so [25-7005 |30 |15-3.0(05) |3-5 ° S — 2.5~5.0 (0.5) )
93 | <> |50 [25-70(05) |20 |1.5-3.0(05) |3-5 ° S — 2.5~5.0 (0.5) o
94 | & |50 |45-7.005) |20 |20-30(05) |3-5 ° S — 4.5~5.0(0.5) o
95 | Ll |70 |50-7.0(05) |20 |2.0-30(05) |3-5 . s - 5.0(0.5) o
9% | R~ |70 |45-7.0(005) |30 [1.5-3.0(005) [3-5 ° S — 4.5~5.0 (0.5) )
97 | X2 |70 |35-7.0(05) |25 |2.0-25(05) |3-5 ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
98 | _{q6_ |60 |35-7.0(05 |25 |2.0-30(05) |3-5 ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
9 | A |50 [35-7.005 |20 |15-3005) |3-5 ° S — 3.5~5.0 (0.5) o
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