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Wskazowki bezpieczenstwa

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Korzystajac ze sprzetu elektronicznego nalezy przestrzegaé podstawowych zasad
bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy na tej maszynie do szycia, prosimy zapoznac sie z
nizej wymienionymi zasadami.

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem:
1. Urzadzenie nigdy nie powinno pozostawac bez nadzoru wtagczone do pradu.

2. Maszyne nalezy natychmiast odtaczy¢ od gniazdka elektrycznego po zakonczeniu szycia |
przed czyszczeniem.

OSTRZEZENIE

aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia pradem albo zranienia os6b nalezy:

1. Nie traktowac tej maszyny jako zabawki. Szczegdlnie kiedy maszyna jest uzytkowana w
poblizu dzieci.

2. Uzytkowaé te maszyne zgodnie z przeznaczeniem, wedtug wskazowek zamieszczonych w
instrukcji, uzywac tylko akcesoriow dostarczonych razem z maszyng lub polecanych przez
producenta.

3. Nigdy nie obstugiwac tej maszyny, jesli ma uszkodzony kabel zasilajgcy albo wtyczke, jesli
pracuje niewtasciwie, zostata uszkodzona, albo wpadta do wody. Maszyne nalezy
dostarczy¢ w takim przypadku do najblizszego autoryzowanego dealera albo punktu
serwisowego w celu sprawdzenia, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechaniczne;j.

4. Nigdy nie uzywac¢ maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi. Otwory wentylacyjne i
rozrusznik nozny nalezy utrzymywac w czystosci, wolne od kurzu i scinkéw.

5. Nigdy nie wktada¢ zadnych zbednych przedmiotéw do wnetrza maszyny.
6. Nie uzywac¢ maszyny poza pomieszczeniami zamknietymi.

7. Nie uzywac¢ maszyny, gdy w poblizu sg stosowane produkty (aerozole) zawierajace w
skfadzie tlen.

8. Aby odtgczy¢ maszyne od zrédta zasilania najpierw nalezy wytgczy¢ wytacznik gtéwny, a
nastepnie wyjac wtyczke.

9. Nie wylgczac z sieci przez ciggniecie za sznur. Aby wytgczy¢ z sieci, nalezy chwyci¢
wtyczke, nie sznur.

10. Trzymac¢ rece z dala od ruchomych czesci maszyny, zwtaszcza igly.

11. Zawsze uzywac wiasciwej ptytki sSciegowej. Niewtasciwa ptytka moze spowodowaé
skrzywienie lub ztamanie igty.

12. Nie uzywac zgietych igiet.

13. Nie pociggac ani nie pchaé tkaniny podczas szycia. Moze to doprowadzi¢ do skrzywienia
lub ztamania igty.

14. Wytgczy¢ maszyne podczas dokonywania regulaciji wokét igty, takich jak: nawlekanie igty,
wymiana igty, nawlekanie szpulki lub wymiana stopki.

15. Zawsze wytgcza¢ maszyne z sieci przed zdjeciem obudowy, oliwieniem lub podczas
wszelkich regulacji wspomnianych wyze;.

16. Maszyny do szycia nie mogg uzytkowac dzieci oraz osoby niekompetentne.

17. Maszyna nie moze stuzy¢ jako zabawka.
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2 Wskazowki bezpieczenstwa

PROSZE PRZECZYTAC PRZED ROZPOCZECIEM UZYWANIA MASZYNY.

SERWISOWANIE URZADZEN PODWOJNIE
IZOLOWANYCH PRZESTRZEGAJ INSTRUKCJI
ZAWARTYCH W TEJ KSIAZCE.

W produktach podwdjnie izolowanych, system dwoch niezaleznych izolacji zastepuje
uziemienie. Oznacza to, ze maszyna ta nie jest i nie powinno sie montowa¢ do urzadzenia
dodatkowego uziemienia. Naprawa urzadzen podwojnie izolowanych, wymaga zachowania
srodkéw bezpieczenstwa oraz specjalistycznej wiedzy, dlatego serwis powinien by¢ prowadzony
przez wykwalifikowany personel. Czesci podwadjnie izolowane nalezy wymienia¢ na identyczne
do zamontowanych seryjnie. Produkt podwdjnie izolowany jest oznaczony napisem "DOUBLE
INSULATION" lub "DOUBLE INSULATED".

Produkt moze byé réwniez oznaczony symbolem " | [ ]| ".

ZACHOWAJ TA INSTRUKCJE

Maszyna przeznaczona jest wytgcznie do uzytku domowego.

OCHRONA SRODOWISKA

BERNINA dba o srodowisko naturalne. Staramy sie ograniczy¢ wptyw produktu na
srodowisko, poprzez kontrole procesu projektowania urzadzenia oraz jego produkcji.

Staramy sie caty czas modernizowa¢ nasze produkty i proces wytwarzania.

Nie wyrzucaj do smieci urzadzenia po zakonczeniu eksploatacji. Urzadzenie nalezy
oddac do punktu przetwarzania elektro$mieci.

Szczegoty uzyskasz w przepisach krajowych lub u Twojego dystrybutora.

ElektroSmieci mogg powodowacé przedostawanie sie do srodowiska naturalnego
niebezpiecznych substanciji, ktére nastepnie moga przedostawac sie wraz z wodg
gruntowg do zywnosci, pogarszajac Twoj stan zdrowia.

Podczas wymiany urzgdzenia lub jego komponentéw na nowe, oddaj produkt
bezptatnie do punktu przetwarzania.

PROMIENIOWANIE LED
Nie patrzy¢ bezposrednio w zrédto oswietlenia.
Produkt klasy 1M LED.



Wskazowki bezpieczenstwa

A Zwré¢ uwage:

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego. Intensywna eksploatacja lub
uzytkowanie zarobkowe, wymaga regularnego oliwienia oraz czyszczenia.

Czesci zuzyte poprzez nadmierng eksploatacje nie beda wymieniane bezptatnie przez serwis,
pomimo trwania okresu gwarancji.

Decyzja jak przeprowadzi¢ naprawe w takim przypadku, nalezy do Serwisu Centralnego
BERNINA.

Wszelkie prawa zastrzezone

Ze wzgledu na wprowadzane ulepszenia technologiczne, wtasciwosci maszyny, czesci i
akcesoria mogqg podlega¢ zmianie bez wczesniejszego uprzedzenia. Akcesoria znajdujgce sie
na wyposazeniu moge sie rozni¢ w zaleznos$ci od kraju.
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Widok maszyny

Trzpien na nitke
Regulator naprezenia
Prowadnik nici

Regulator docisku stopki
Suwak regulacji predkosci
Przycisk Start/Stop
Automatyczne mocowanie
Pozycjonowanie igty gora/dét
Szycie wstecz

Obcinacz nici

Nawlekacz igty

Ostona ptytki sciegowej
Pojemnik na akcesoria
Pokrywa gérna

Uchwyt dodatkowego
trzpienia nici

Szpulownik nici
Stoper szpulownika

Naprezacz nici do
szpulowania

Przycisk wyboru grupy
Sciegow

Przycisk dtugosci sciegu
Przycisk szerokosci sciegu

. Przycisk funkcji (model

London 8)

Przycisk pamieci (model
London 8)

Koto zamachowe

Koto wyboru

Przycisk Set/disp

Wiacznik

Gniazdo sieciowe

Gniazdo rozrusznika noznego

Raczka do przenoszenia
maszyny

Dzwignia automatycznej
dziurki

Dzwignia opuszczania stopki
Uchwyt mocowania stopki

Dzwignia opuszczania
zabkéw transport



6 Widok maszyny

Akcesoria - model London 7

Stopki standardowe 1. Stopka uniwersalna (T)
y 2 3 2. Stopka do
przyszywania zamkow
% % @ btyskawicznych (1)
o o 3. Stopka do
przyszywania guzikow
502020.69.03 502020.59.99  502020.59.98

4. Automat do robienia
dziurek (D)

5 6 7 8 9 5. Stopka do $ciegu
satynowego (A)
6. Stopka do $ciegu
J% S% ) @ & owerlokowego (E)
502020.60.06  502020.73.08  502020.60.09  502020.76.50 5020205927 7. Stopka do $ciegu
krytego (Slepego) (F)

8. Talerzyk duzy
10 = 1 11/ 13 14 9. Talerzyk maty
(T3 @ 10.Dodatkowe szpulki (3x)
Ug [N 11.Podktadka
502020.59.23  502020.70.90 5020207649  502020.74.87 5020205924  12.Dodatkowy trzpien
13.Dodatkowe igty
15 16 17 18 19 14.Prowadnik
2 — krawedziowy
=0 Q %Z: 15.Pedzelek i przecinak
- 16.L-Srubokrety
5020205021 5020205020 5020207653 5020207657 5020207937 17-Srubokrety

18.Pokrowiec
19.Siatka na szpulke (2x)

Stopki opcjonalne
20.Stopka do haftowania
21 22 23 21.Stopka do zamkoéw

krytych
@ % S 22.Stopka do podwijania
Q (K)

502020.80.84  502020.70.53  502020.60.10 23.Stopka do kordonkéw
(M)

24 .Stopka do
marszczenia

25.Stopka do quiltingu

26.Podwajna igta

27.Stopka z gérnym
transportem

%/fa

502020.60.01  502020.70.52 502020.62.91




Akcesoria - model London 8

Stopki standardowe

1 2 3
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502020.59.21 502020.59.20

502020.79.37

Stopki opcjonalne

21 22 23 24

502020.70.53 502020.60.10 502020.60.05 502020.60.01

25 26

502020.76.50

17 18

502020.76.53

Widok maszyny

1. Stopka uniwersalna (T)

2. Stopka do
przyszywania zamkow
btyskawicznych (1)

3. Stopka do
przyszywania guzikow

4. Automat do robienia
dziurek (D)

5. Stopka do sciegu
satynowego (A)

6. Stopka do $ciegu
owerlokowego (E)

7. Stopka do haftowania

8. Stopka do Sciegu
krytego ($lepego) (F)

9. Talerzyk duzy

10.Talerzyk maty

11.Dodatkowe szpulki (3x)

12.Podkiadka

13.Dodatkowy trzpien

14. Dodatkowe igty

15.Prowadnik
krawedziowy

16.Pedzelek i przecinak
17.L-Srubokrety
18.Srubokrety
19.Pokrowiec

20.Siatka na szpulke (2x)

21.Stopka do zamkéw
krytych

22.Stopka do podwijania
(K)

23.Stopka do kordonkéw
(M)

24 .Stopka do
marszczenia

25.Stopka do quiltingu

26.Podwodjna igta

27.Stopka z gérnym
transportem



8 Ustawienia maszyny

Podtaczanie maszyny

Rozrusznik nozny

Zanim podtgczysz maszyne do zrodta
zasilania upewnij sie czy napiecie w
gniazdku jest przystosowane do tej maszyny.
Maszyna powinna by¢ postawiona na
stabilnym stole, blacie.

1. Podtacz kabel zasilajgcy do gniazda z
boku maszyny.

2. Podtacz rozrusznik nozny do gniazda z
boku maszyny.

3. Przetgcz wiacznik sieciowy na pozycje "I".
4. W chwili wtgczenia maszyny oswietlenie
powinno sie zaswiecic.

A Zwré¢ uwage:

Pamietaj, aby w momencie podtczania
maszyny do zrodta zasilania oraz zawsze
kiedy maszyna nie jest uzywana lub kiedy
wymieniamy akcesoria, zawsze ustawic
wigcznik sieciowy na pozycje ("O").

Polaryzacja wtyczki

Zastosowano wtyczke polaryzowang (jedna
strona jest szersza od drugiej). W ten
sposob wtyczka pasuje tylko w jednym
kierunku. Jezeli wtyczka nie pasuje do
gniazda, nalezy jg wtozy¢ odwrotnie. Jezeli
nadal nie pasuje, nalezy skontaktowac sie z
wykwalifikowanych personelem serwisu. Nie
modyfikowac¢ wtyczek w zaden sposéb.

Podtacz wtyczke rozrusznika noznego do
gniazda w maszynie do szycia.

Wiacz maszyne przetgczajac wigcznik
sieciowy w pozycje "I". Po naci$nieciu
rozrusznika noznego maszyna zacznie szyg.

A UWAGA:

W celu zatrzymania maszyny nalezy
podnies¢ noge z rozrusznika.

Uzywaj tylko rozrusznika model C-9000, do
modelu London 7/8.




Pojemnik na akcesoria

Ustawienia maszyny

Pociagnij pojemnik w lewg strone tak, aby
odstoni¢ wolne ramie.

Wolne ramie stuzy do wygodnego
obszywania nogawek spodni, rekawoéw oraz
wszelkich materiatdw wymagajgcych
waskiego ramienia podczas szycia.

Aby otworzy¢ pojemnik na akcesoria pociggnij
przednig czes¢ wysuwanej kieszeni do siebie.
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Nacisnac gérna pokrywe

Nacisnac palcem znak " ", pokrywa
podskoczy do gory.

Nastepnie podniesc pokrywe do gory.
Aby zamknac gérna pokrywe, opuscic ja i
ponownie wcisnac symbol " &3 .

Kolo wyboru

Nacisna¢ palcem zewnetrzny pierscien
wyboru Sciegow i przewija¢ przod/iyt.
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Szpulowanie nici dolnej

1. Zatozy¢ nici na poziomy kotek i zabezpieczy¢ przed
zsuwaniem.

<) Wskazéwka:

Stosujac nici specjalistyczne, ktére szybko rozwijajg sie ze
szpulki, warto na szpulke natozy¢ siatke zabezpieczajgca oraz
zastosowaé wiekszg blokade szpulki. Mozna réwniez obnizy¢
naprezenie gornej nici.

2. Przeciagnij nitke przez prowadnik.

3. Pociagna¢ nitke w lewo, nawijajac jg wokot regulatora
naprezenia.

4. Przewing¢ nitke przez dziurke w szpulce i nawing¢ nitke
wokot szpulki kilka razy w kierunku zgodnie ze wskazdéwkami
zegara.

Zatozy¢ szpulke na nawijacz.

5. Przesun szpulke w prawo.
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\ 3 Uwaga:

Gdy szpulownik nici dolnej jest przesuniety w prawg strone,
pojawi sie komunikat "= ="
5 ::l % O
1O
\ 6. Trzymajac lekko koniec nitki nacisnij na rozrusznik nozny.
\ \ 7. Kiedy szpulka bedzie petna nawijacz zatrzyma sie.
Wéwczas nalezy obcig¢ wystajgce nici.

8. Nastepnie przesung¢ nawijacz wraz ze szpulkg w lewo i
obcig¢ nadmiar nitki.

9. Obcig¢ nitke i zdjac¢ szpulke z nawijacza.

<) Wskazéwka:

Kiedy szpulka znajduje sie w pozycji przesunietej w prawo do
szpulownika, maszyna ma wytgczong opcje szycia (koto
zamachowe nie kreci sie). Jezeli chcesz wigczy¢ opcje szycia
przesun szpulke w lewo.




Ustawienia maszyny

Zaktadanie nici doinej

A Zwré¢ uwage:
Podczas wktadania szpulki wytgcz maszyne!

Kiedy umieszczamy szpulke w koszyku chwytacza igta
powinna znajdowac sie w gornej (najwyzszej) pozyciji.

Umies¢ szpulke w koszu chwytacza tak, aby pociggniecie za
nitke powodowato obracanie sie szpulki przeciwnie do
wskazowek zegara.

Przeciagnij nitke przez rowek (A) pokazany na rys 2.

Przeciagnij nitke przez rowek (B) tak jak jest to pokazane na
rysunku ponizej. Upewnij sie ze nitka nie wyslizgneta sie z
rowka (A).

Wyciggnij okoto 15 cm nici. Utnij nadmiar nici (C).

13



14 Ustawienia maszyny

Nawlekanie maszyny

7

<) Wskazéwka:

Bardzo wazne jest, aby nitke gorng przeciagng¢ doktadnie tak
jak jest to pokazane da rysunku. Nieprawidtowe przeciggniecie
nitki moze powodowac problemy podczas szycia.

Podczas nawlekania nici goérnej ustawiamy igte w gornej
pozycji podnosimy stopke do szycia.

1. Prosimy o zabezpieczenie szpulki z nicig na kotku w sposob
pokazany na zamieszczonym rysunku.

2. Przewlekamy ni¢ przez ramie prowadnicy w sposéb
wskazany na zamieszczonym rysunku.
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3. Podobnie przewlekamy przez nastepne ramie.

4. Przeprowadzamy ni¢ pomiedzy talerzykami naprezacza nici.
Prosimy przesuwacé ni¢ w lewo i w dét, az do momentu w
ktérym prawidtowo zaskoczy.

5. Nastepnym krokiem jest przeprowadzenie nici przez ramig i
sprezynke podciggacza.

6. Przeprowadzamy nitke przez prowadniki znajdujgce sie na
igielnicy.

7. Koncowym etapem nawlekania maszyny jest nawleczenie
igty.
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Nawlekacz igty

W momencie nawlekania igly ustawiamy
£ ‘ u=l O iglte w gérnej pozyciji | opuszczamy stopke.
A Zwré¢ uwage:
‘ % Podczas nawlekania igly wytacz maszyne!

| Opusc¢ powoli nawlekacz igty i przeprowadz
KN nitke pod haczykiem tak jak jest to

l { ‘\ pokazane na rys. 1
@) Po opuszczeniu dzwigni nawlekacza igty do
samego dotu, zostanie on automatycznie
wsuniety w oczko igty rys. 2

Przeprowadz nitke pod haczykiem
nawlekacza tak jak jest to narys. 3

s | J Gdy przeprowadzisz nitke przez haczyki,
= zwolnij dzwignie nawlekacza. Nitka zostanie
é/ automatycznie pociggnieta przez haczyk
nawlekacza co spowoduje nawleczenie igty.
t -
A —




Wymiany igty

Obcinanie nici

Ustawienia maszyny

A Zwro¢ uwage:

Podczas mocowania lub wymiany igty
wytgcz maszyne!

A. Sruba odkrecania i przykrecania igty.
W momencie mocowania igty nalezy
wsuwac jg ptaskg strong do uchwytu.

B. Wsun igte az do trzpienia blokujgcego.

Problem moze by¢ spowodowany:
- Skrzywiong igta

- Stepiong igta

- Ztamang igtq

Podnies¢ stopke szyjaca. Wyjmij szyty
materiat razem z nitkami spod stopki i
pociggnij w lewg strone do noza
znajdujgcego sie na bocznej obudowie.
Odetnij nici. Odciete nici maja taka dtugosé,
ktéra pozwala na rozpoczecie kolejnego
szycia.

17



18 Ustawienia maszyny
Naprezenia nici
A

Luzno (I Mocno
N

Wierzch

RYAAY

- Podstawowe naprezenie nici wynosi "4".

- W celu zwiekszenie naprezenia nici przekrecamy pokretto w
prawo (wzrost numeracji), aby zmniejszy¢ naprezenie nici
przekrecamy pokretto w lewo (zmniejszanie numeraciji).

- bardzo wazne jest aby wtasciwie dostosowac naprezenie nici
do danego materiatu.

- Nie ma jednego uniwersalnego ustawienia naprezenia nici.

- 90% szytych materiatow bedzie wymagato ustawierr miedzy
"3"a"b".

- Podczas szycia zwracaj uwage na dolng strone materiatu czy
naprezenie jest odpowiednio ustawione.

Normalne naprezenie przy szyciu $ciegiem prostym.
/ Ni¢ gorna

?Nié dolna

Naprezenie nici jest za stabe, gérna nitka zostaje przeciggnieta
przez nitke dolng. Nalezy zwiekszy¢ naprezenie.

| o o o

Naprezenie nici jest za duze, dolna nitka zostaje przeciggnieta
przez nitke gérng. Nalezy zmniejszy¢ naprezenie.

Normalne naprezenie przy szyciu sciegiem zig zag.

e

Regulacja docisku stopki

Docisk stopki mozna regulowaé w zaleznoéci od szytego
materiatu.

Jezeli zajdzie potrzeba regulacji docisku stopki, mozesz uzy¢
do tego celu monety.

Aby dostosowaé odpowiedni docisk stopki do szytego materiatu,
nalezy za pomocg monety dokreci¢ lub poluzowac srube
docisku w zaleznosci od potrzeby.



Wymiana stopki

Ustawienia maszyny

A Zwré6¢ uwage:
Podczas mocowania uchwytu wytgcz maszyne!

Mocowanie uchwytu stopki

Przykreci¢ srubg do ramienia stopki (a) uchwyt mocowania
stopki (b) jak pokazano na rys.1.

Opuscic igielnice

z zatozonym uchwytem mocowania stopki, az wciecie w
uchwycie (c) znajdzie sie doktadne w jednej linii z poprzeczka
na stopce (d). Wtedy stopka powinna sie samoistnie zatrzasng¢
i zamocowac (f). Pokazano to na rys.2.

Zdejmowanie stopki

Podnies$¢ dzwignie podnoszenia stopki do géry. Nastepnie
nacisng¢ znajdujaca sie z tytlu uchwytu dzwigienke (e), aby
dokona¢ wymiany stopki. Patrz rys.3

Mocowanie prowadnika krawedziowego

Wsuna¢ prowadnik (g) w otwdr uchwytu mocowania stopki w
taki sposoéb jak pokazano na rys.4. przy pomocy prowadnika
mozna ustawic¢ odlegtos¢ szycia od brzegu tkaniny.
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20 Ustawienia maszyny
Dwu-stopniowy wznios stopki

Dzwignia podnoszenia stopki stuzy do
podnoszenie i opuszczania stopki na ptytke
Sciegowa.

Podczas szycia bardzo grubych materiatéw
lub w czasie taczenia tkanin na ich szwach
mozemy podnie$¢ stopke za pomocag
dzwigni na dodatkowe wyzsze potozenie, co
sprawia, ze szycie staje sie fatwiejsze.

Aby podnies¢ lub opusci¢ zabki transportu

Aby opusci¢ zabki transportu nalezy zsungé¢
pojemnik na akcesoria. Przetgcznik
opuszczania zabkow transportu znajduje sie
w tylnej czesci wolnego ramienia maszyny.

Przesuniecie suwaka na pozycje " 7~ "(b)
powoduje opuszczenie zgbkow transportu
(wymagane przy przyszywaniu guzikow i
cerowaniu).

Jezeli chcemy podnie$ zgbki transportu do
normalnego potozenia, przesuwamy suwak
na pozycje " aaa" (a).

Zabki transportu podniosg sie kiedy
przekrecimy koto zamachowe.




Wazne informacje na temat szycia

Przewodnik doboru igiel, nici i materiatu

3 Wazne:

Nici nalezy wybiera¢ w zaleznosci od planowanych prac. Prosimy stosowac nici wysokiej jako$ci.

Nalezy odpowiednio dobra¢ wielkos¢ igly do stosowanych nici i rodzaju materiatu. Grubosé
materiatu wptywa na wybdr grubosci nici, igty oraz rodzaju igty.

Rozmiar igly Rodzaj materiatu Nici
9-11/65-75 Materiaty cienkie jak zorzeta satyna, Ni¢ syntetyczna, jedwabna, bawetniana.
bawetna, jersey itp.
12/80 Materiaty o $redniej grubosci takie jak Wiekszos¢ nici Sredniej grubosci,
flanela, tafta, sukno itp. nici polyesterowe, syntetyczne,
bawetniane
14/90 Materiaty o $redniej grubosci jak ptétno,
dzins itp.
16/100 Materiaty grube takie jak sztruks, dzins itp.
18/110 Materiaty bardzo grube takie jak winyl, Nici bardzo mocne syntetyczne.

brezent itp.

IGLY, RODZAJE MATERIALOW

IGLA OPIS IGLY RODZAJ MATERIALU
HA X1 Standardowa igta. Uniwersalna do cienkich syntetycznych
15 x1 Rozmiary od cienkich do grubych tkanin, naturalnych tkanin wetnianych,
9 (65) do 18 (110) bawemny, jedwabiu.
Nie nalezy stosowac¢ do dzianin.
15x 1/ Igta z zaokraglonym czubkiem. Do naturalnych i syntetycznych dzianin,
130/ 705H 9 (65) to 18 (110) trykotow itp.
15 x 1/ 130/ Igta z zakonczeniem kulkowym Dzianiny o wigkszych oczkach,
705H (SUK) 9 (65) to 18 (110) materiaty dziewiarskie, elastyczne.
130PCL/ Igta do skéry. 12 (80) to 18 (110) Do skéry, sztucznej skory, ceraty.
705H-LR/LL

3 Zauwaz:

- Podwojng igte stosuje sie do wzmocnienia $ciegu oraz uzyskania efektu dekoracyjnego.

- W Europie igty posiadajg oznaczenia rozmiaréw: 65, 70, 80 etc. W USA i Japonii igly
oznaczone sg: 9, 11, 12 etc.

- Wymieniaj igty regularnie, stosownie do uzywanych materiatéw oraz w przypadku zrywania
nici lub przepuszczania $ciegow.
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22 Wazne informacje na temat szycia

Karta zastosowan stopek - model London 7

Przy szyciu igta podwojna sciegéw dekoracyjnych zaleca sie ustawianie igly w pozycji

srodkowe;j.
Rodzaj stopki Rodzaj sciegu Igta | Rodzaj stopki Rodzaj sciegu Igta
Stopka uniwersalna Sciegi $lepe (kryte)
do wyszywania ,
PN wiekszosci $ciegow ﬁ ii’ e ) § ﬁ
Stopka Do Sciegu 3
uniwersalna (T) $lepego (F)

o

Stopka do
przyszywania
zamkow
btyskawicznych (1)

Scieg prosty
D

|

|

|

|

2.

Do podwijania (K) *

Podwijanie materiatu
D
|
|
|
|

B

Do wszywania
guzikow*

Scieg zygzag

:

=

(]
Do kordonkow *

Do wszywania
kordonkow

N
>
C <k
P

A A
VoV

Dziurki pod guzik

Do wszywania
zamkoéw krytych

przezroczysta (A)

7433

|
|
Automat do Zamki kryte * :
dziurek (D)
Do $ciegdw satynowych Scieg prosty
e
%’ > ‘b T
() } =~ !
Stopka Do marszczenia (P) *

o

(E]
Owrlokowa (E)

Szycie $ciegiem
owerlokowym

:>|\
@%t:

Szycie patchworkéw

)

Stopka z gérnym

Ta stopka stuzy do
szycia bardzo
trudnych materiatow
wymagajacych
prowadzenie
materiatu takze z

gory.

Stopka do
haftowania *

Igta podwdjna*

% O'ZZ quilting transportem * @
|
Stopka do i !
quiltingu * I
Haftowanie,
cerowanie,
monogramy
()

* Nie wystepuje w wyposazeniu standardowym maszyny




Wazne informacje na temat szycia

Karta zastosowan stopek - model London 8

Przy szyciu igta podwojna sciegéw dekoracyjnych zaleca sie ustawianie igly w pozycji

srodkowe;j.
Rodzaj stopki Rodzaj sciegu Igta | Rodzaj stopki Rodzaj sciegu Igta
Stopka uniwersalna Sciegi $lepe (kryte)
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|
|
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Do wszywania
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Scieg zygzag
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=
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Do kordonkow *

Do wszywania
kordonkow

N
>
C <k
P

A A
VoV

Dziurki pod guzik

Do wszywania
zamkoéw krytych

przezroczysta (A)

7433

|
|
Automat do Zamki kryte * :
dziurek (D)
Do $ciegdw satynowych Scieg prosty
e
%’ > ‘b T
() } =~ !
Stopka Do marszczenia (P) *

o

(E]
Owrlokowa (E)

Szycie $ciegiem
owerlokowym

:>|\
@%t:

Szycie patchworkéw

)

Stopka z gérnym

Ta stopka stuzy do
szycia bardzo
trudnych materiatow
wymagajacych
prowadzenie
materiatu takze z

gory.

Stopka do
haftowania *

Igta podwdjna*

% O'ZZ quilting transportem * @
|
Stopka do i !
quiltingu * I
Haftowanie,
cerowanie,
monogramy
()

* Nie wystepuje w wyposazeniu standardowym maszyny
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Wyjasnienie wyswitlacza oraz Instrukcja obstugi

Wyjaoenienie przyciskow - model London 8

4 5

© No ok wDd~

©

10.
1.
12.

Szycie wstecz

Pozycjonowanie igty géra/dot
Automatyczne mocowanie
Przycisk Start/Stop

Suwak regulacji predkosci
Przycisk wyboru grupy sciegéow
Przycisk dtugosci sciegu

Przycisk szerokosci sciegu
Przycisk funkcji (model London 8)
Przycisk Set/disp

Przycisk pamieci (model London 8)
Koto wyboru

10
11
12



Wyjasnienie wyswitlacza oraz Instrukcja obstugi 25

Informacje zawarte na ekranie LCD

Tryb podstawowy -
model London 8

—_ 1. Automatyczne mocowanie
A \ 2. Szycie wstecz
1 3. Grupa Sciegow
u P w0 4. Numer Sciegu
. . o 5. Dtugosc¢ sciegu
19 e R RS 6. Szerokos¢ $ciegu
® \ - . | ~ 7. Zatrzymywanie igty w dolnej
o/ \ DR gl pozycji
8. Automatyczne zatrzymanie na
koncu sciegu
9. Praca maszyny
- 10. Odbicie lustrzane
\ 11. Podwajna igta
1 AT ] 12. Grupa alfabetéw
W F RS 4|0
) O o= ilo
)t
) o o




26 Wyjasnienie wyswitlacza oraz Instrukcja obstugi

mem

mem Ins

mem Del

4 1
5| O ,
= 1Oy 8
= Loy«
O\
221 O 6
| O
{1 O
func O
mem| ()
)
— # O
= 110
- {0
7
ALLqunc O 8

Tryb podstawowy -

model London 8

Numer Sciegu

Tryb pamieci aktywny
Dtugos¢ sciegu (mm)
Szerokos¢ sciegu (mm)
Wyswietlanie pozycji pamieci
Pozycja pamieci

Funkcja dodania do pamieci

Kasowanie/Kasowanie
wszystkiego z pamieci

© N OROND~



Wyjasnienie wyswitlacza oraz Instrukcja obstugi

5 6 Tryb podstawowy -

234
\ 1.
) 2,
‘.' B 25 Ke) 3.
© 6 O o 4.
© \ 5.
o 1 ;\ {10 6.
1 7.
8.
7 8 9 o

@
®

0
y

10—

_J

o0 o0 J

10 11

W W

o0 o0 J

#a

model London 7

Zatrzymywanie igty w dolnej
pozyciji

Szycie wstecz
Automatyczne zatrzymanie na
koncu Sciegu

Praca maszyny

Grupa seciegéw

Numer $eciegu
Automatyczne mocowanie
Dtugosci sciegu mode
Dtugosc¢ sciegu (mm)

10. Szerokosci sciegu mode
11. Szerokos¢ sciegu (mm)

3 Notatka:
- Aby wyoewietli¢ dtugos¢ lub

szerokos¢ $ciegu, nacisngé
odpowiedni przycisk.

- Symbol po lewe;j stronie
wyswietlacza wskazuje, ktéra
wartosc jest pokazywana.
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28 Wyjasnienie wyswitlacza oraz Instrukcja obstugi

Przyciski funkcyjne

~

o o
o
o
o o
0
o
® O ® O

{

[

Przycisk START/STOP

Nacisnij przycisk, aby zaczg¢ szy¢.
Ponowne nacisniecie przycisku spowoduje
zatrzymanie maszyny.

Funkcja start/stop umozliwia szycie bez
rozrusznika noznego.

Podczas nawijania szpulki na ni¢ dolna,
bedzie wyswietlany symbol start/stop.

Przycisk szycia wstecz

Gdy wigczymy przycisk szycia wstecz,
wybrane sciegi od 01-05 oraz 24 beda szyte
wstecz. Maszyna ponownie zacznie szy¢ do
przodu po ponownym wcisnieciu przycisku.
Maszyna bedzie wyswietla¢ symbol
0znaczajacy szycie wstecz." U

Przycisk wzmocnienia sciegu oraz

Przy wybranych sciegach od 01 do 05 lub 24
wcisniecie przycisku auto- wzmacnianie,
maszyna wykona 3 wzmacniajace sciegi i
zatrzyma sie sama.

Gdy wcisniemy przycisk auto- wzmacnianie
na wyswietlaczu LED pojawi sie ikona" @® "
(auto-lock)

Przy wybranych sciegach od 01-05, 10, 24
oraz 50-60 wcisniecie przycisku auto-
wzmachnianie, maszyna wykona 3
wzmachiajgce sciegi i zatrzyma sie sama.
Na wyswietlaczu LED pojawi sie ikona " Tp-"
(auto-stop)

Jezeli chcesz wytgczy¢ tg funkcije, wcisnij
przycisk jeszcze raz lub wybierz inny Scieg.



~

Wyjasnienie wyswitlacza oraz Instrukcja obstugi

Przycisk zatrzymania igty gora/doét

Dzieki funkcji pozycjonowania igty, mozemy
sami decydowac czy chcemy, aby igta
znajdowata sie w pozycji gornej lub dolnej w
momencie zatrzymania maszyny.

Gdy igta zatrzyma sie w dolnej pozyciji,
symbol " § " zostanie wy$wietlony.

3 Wskazoéwka:

Funkcja pozycjonowania igly moze by¢
uruchamiana wytacznie wtedy, kiedy
maszyna nie pracuje. Podczas szycia
wcisniecie pozycjonowania iglty spowoduje
zatrzymanie maszyny automatycznie.

Suwak regulacji predkosci

Przesuwajgc suwak predkosci szycia, mozna
ograniczy¢ gorng granice predkosci szycia.
Oznacza to, ze maksymalne nacisniecie na
rozrusznik nozny, uruchomi maszyne,
maksymalnie do predkosci ustawionej
suwakiem.

Aby maszyn szyta wolniej, przesungé¢ suwak
w kierunku (-).

Aby maszyna szyta szybciej, przesuna¢
suwak w kierunku (+).

Gdy maszyna jest wigczana przyciskiem
Start/Stop, suwak regulacji predkosci
definiuje aktualng predkos$c¢ szycia.

Przycisk Set/disp

W trybie szycia, przycisk stuzy do
zapamietania numeru $ciegu oraz zapisania
wartosci jego dtugosci i szerokosci.

W trybie funkcji, przycisk stuzy do
przetaczania miedzy wybranymi funkcjami
oraz ich zapisywania.

W trybie pamiegci, przycisk stuzy do
zapisywania lub przywotywania $ciegow lub
przelaczyc ekran z numeru sciegu na pozycje
sciegu w pamieci i powrdcic.
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Wyjasnienie wyswitlacza oraz Instrukcja obstugi

Genealne Zasady Obstugi

Jesli parametr sciegu lub ustawienie miga moze by¢ regulowane za pomocg Kota Wyboru
Sciegu.

- Wybér Funkcji przez jednokrotne naci$niecie przycisku.

- Zapisywanie Ustawien przez nacisniecie przycisku Set lub przycisku obok migajacej
wartosci. Ewentualnie wiekszos$¢ funkcji moze zosta¢ zapisana po nacisnieciu
przycisku start/stop lub rozrusznika noznego.

- Dla funkcji specjalnych (alphabet, przetaczanie pomiedzy trybem wprowadzania do pamieci
a trybem odczytu/edycji, kasowania wszystkich komodrek pamieci) dostepne sg specjalne
kombinacje przyciskow.

- Komunikat o btedzie = 3 krétkie komunikaty dzwiekowe

Tryb normalny: Wybra¢ scieg i szy¢. Dostepne sg dwie grupy sciegdéw, grupa sciegdéw i grupa
alfabetu (tylko w modelu London 8).

Tryb pamieci: Programowanie sekwencji Sciegow i szycie nig komunikat pamieci " mem "
miga = tryb pamieci aktywny. (Aby uzyskac¢ wiecej szczegotow odnosnie Trybdw Pamieci
zobacz na stronie 65)

Tryb Normalny - model London 8

Standardowe ustawienia
wyswietlacza _—
(po uruchomieniu maszyny)

Tryb Pamieci
Zobacz na stronie 65

Sekcja $ciegéw Sekcja alfabetu
) N

- DL o R O
== 110 1O
== 4O T 3O
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Ustawienia sciegu

1. Nacisng¢ przycisk grupy $ciegow
jednokrotnie, aby wejs¢ do grupy sciegow.

2. Uzy¢ kota wyboru sciegdw, aby zaznaczy¢
wybrany $cieg.

3. Nacisng¢ przycisk set/disp, aby zapisac.

3 Notatka:

Pozostate parametry takie jak dtugos¢ i
szerokos¢ sciegu mogg by¢ zmieniane
przed lub po zapisaniu $ciegu, wciskajac
odpowiednie przyciski i powtarzajgc punkty
2i3.

Ustawienia dodatkowych funkcji

1. Wybrac Scieg.

2. Nacisng¢ przycisk funkcji, aby wybra¢
funkcje.

3. Uzy¢ kota wyboru aby przewing¢ do
funkcji igta podwdjna (Twin Needle) lub
odbicie lustrzane (Mirror).

4. Nacisng¢ przycisk set/disp aby przetaczyc¢
sie do wybranej funkgciji.

o Notatka:

Poczatkowo oba symbole migaja. Kiedy
rozpocznie sie przewijanie, tylko wybrana
funkcja miga.

Wiecej szczegotow na stronach 62/63.

Ustawienia alfabetu

1. Dwukrotnie nacisng¢ przycisk wyboru
grupy oeciegéw, az pojawi sie sekcja
alfabetu.

2. Nacisng¢ przycisk wyboru grupy $ciegow
ponownie, aby numery $ciegu zaczety
migac.

3. Uzy¢ kota wyboru, aby wybra¢ zgdany
Scieg.

4. Nacisng¢ przycisk set/disp, aby zapisac.
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Przeglad sciegow
Szeroko$¢ (mm)  Dtugos¢ (mm) Funkcje
Rodzaj sciegu Stopka . - ici ;
VIO e M e D0 e Vepumee vt ol ol
01@---- 35 0070 25 0045 T = * * *
Scieg prosty
02( ___ 00 0070 25 0045 T = * * *
Scegpolisiny | 03 ==== 3.5 00-70 25 1030 T | * * * *
Zgzag | 04 AN/ 5.0 0070 20 0345 T | * * * *
Sd;gg'_’g;jinv 05 AAN 50 2070 10 0345 T | * * * *
P s 06 \/\/\/ 5.0 3570 25 1030 E * */T * *
Scegkyty | 07 vV~ 35 2570 10 0545 F * */T * *
o9, 08 A.A. 35 3570 10 0545 E * */T * *
Segelastyozny 09 ssss- 20 1060 25 1030 T * * * *
Adtomayczna - 40 |l 5.0 2570 05 0.3-1.0 D
Potoinysc®d 11 MM\ 5.0 2570 25 1030 T * * *
Slegowetclow 12/ // 50 3570 25 1030 E * */T * *
Sclegplaster | 13 <> 7.0 2570 25 1030 A * * *
Scieg standardowy | 14 \f\f 50 2.5-7.0 2.0 1.0-3.0 T * * *
Scieg mostkowy 15 /N | 6.0 | 2570 1.5| 1.0-4.5 T * * *
Sdegelastyozny 46 MM 35 2570 15 0545 F * */T * *
Qupersteich 17 /N 50 2570 20 1045 T * * *
Sdegswperslsticany 18 \\'\ 4.0 2570 20 1030 T * * * *
Scieg pojedynezy 49 YYYXXX 4.0 25-7.0 1.0 1030 T * * * *
Fastygowanie ' 20 XXX« 50 2570 25 1030 T * * *
ey 21 VUV 5.0 3570 25 1030 E % /T . x
iteosade i 22 (TTTT 35 2570 25 1530 T * * * *
Scegpiotkowy | 23 << | 5.0 | 2570 25| 1.0-3.0 A * * *
Mol 24 —=—= 35 0070 25 1030 T ** * *
Scieg muszelkowy 25 A"V | 7.0 2570 0.5 0.3-1.0 A * * * *
Sciegrapezowy 26 |\ 7.0 2570 05 0310 A * * *
Scieg krzyzykowy | 27 > 6.0  3.0-7.0 1.0 | 1.0-3.0 A * * * *
Sciegknadialowy | 28 mmgm 7.0 2570 05 03-1.0 A * * *
29 MA 70 2570 05 0310 A * * * *
Scieg satynowy
30 ~™~ 70 2570 05 0310 A * * * *
L. * : Ustawienia mogg by¢ zmieniane.
3 Zwroé uwage:

Wyglad pojedynczego sciegu w powyzszej tabeli zaznaczono kolorem siwym.
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Szeroko$¢ (mm)  Dtugos¢ (mm) Funkcje
Rodzaj sciegu Stopka ; - ici )
ISCOON T M meme Mo meame U s Wareekne i ol S
31epe® 70 2570 05 0310 A * * * *
Scieg satynowy
2O 70 2570 05 0310 A * * * *
IO 70 2570 05 0310 A * * * *
, JANANY 70 4070 05 0310 A * * *
i
Y 35 0mep) 7.0 4070 05 03-1.0 A * * * *
36400y 70 4070 05 0310 A * * *
Scieg do quitingu | 37 25808s | 6.0 4.5-7.0 1.0 1.0-3.0 A * * *
dek%?i%,-ny 38 k3kk 50 3.0-70 25 1545 A * * *
) 39 %% 60 5070 10 1030 A * * *
cieg
KZYZYKOWY 40 . 6.0 5.0-7.0 1.0 1030 A * * * *
415995 70 3070 |20 1030 T * * *
. 42 W 70| 4.0-70 |25 1530 A * * *
cieg
oo 43333 7.0 5070 20 2030 A * * *
44 H533% 70| 4070 |30 2545 A * * *
s5@@ 70 2570 |05 0310 A * * * *
Scieg satynowy
46 /7~ 7.0 2570 05 0.3-1.0 A * * * *
47 GEE 50 2570 |25 1.5-3.0 T * * * *
Gooes. 487 ¢ 70 3570 20 1530 T * * * *
70 3.070 20 1530 A * * * *
70 3570 20 1020 D
Cerowanie
70 3570 20 1020 D
52 [l 55 3.0-7.0 | 05| 0.3-1.0 D
53 i€ | 5.0 2.5-55 0.5 0.3-1.0 D
54 é 6.0 3.0-70 05| 0.3-1.0 D
55 =€ | 5.0 | 25-55 0.5 0.3-1.0 D
Automatyczna
dZiurka LT
56 %HHHHHH\ 5.0 2.5'5.5 0.5 0.3'1 .0 D
57 e | 70 5570 05 0310 D
58 ZliinEé | 70 5570 05 0310 D
59 1 60 3070 15 1030 D
Oczko (okrazek) 60 5,4 7.0 50,6.0,70 - - A

. * : Ustawienia mogg by¢ zmieniane.
3 Zwroé uwage:
Wyglad pojedynczego sciegu w powyzszej tabeli zaznaczono kolorem siwym.
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Alfabet - model London 8

01 02 03 04
1234
11 12 13 14
ABCD
37 38 39 40
abec
63 64 65 66
AAZEN
89 90 91 92
?21_7

05 06
56
15 16

EF

41 42

de f

67 68
00

93 94
3 .

3 Wskazowka:
- W trybie zwyktym wszystkie litery sg szyte w maksymalnej wysokosci 7 mm. Uzytkownik sam

decyduje o kolejnosci wyszywanych liter.

07 08
78
17 18

GH

43 44

g

69 70
GO

95

09
9

19

I

10
0

20

J
J

72
a

21 22 23
KLM

46 47 48 49

m

4TS
acxee

24 25

N O

50 51

n

76 77

é

0

e

27 28

53 54

29 30 31 32 33 34 35 36
STUVWXY/Z
55 56 57 58 59 60 61 62
stuvwxyz

81 82 83 84 85 86 87 88

60icidB&

A LI I S
7mm
A

- Jesli kolejnosc¢ liter bedzie wprowadzona do pamieci, maszyna uszyje duze litery o
zredukowanej wielkosci 5.5 mm.

. " o )Y un —~ 3
5.5mm 7mm
A
4EE44I44LI44£344t24453441144144144F244£444§14419&44léEEAAEEAAQQAASEAALJ44447 N
1

- Jezeli w pamieci zapisano wytacznie duze litery, maszyna bedzie wyszywa¢ w maksymalnej
wysokos$ci 7 mm.

ABCDEFGHI JKLMN®
7mm
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Przydatne umiejetnosci

Szycie wstecz

Opcja szycia wstecz stuzy do wzmacniania
Sciegu. Uzywamy jg na poczatku oraz na
koncu szytego Sciegu.

Wocisnij przycisk szycia wstecz i przeszyj 4-5
Sciegow.

Maszyna zacznie szy¢ z powrotem do przodu,
kiedy puscimy przycisk szycia wstecz.

Wolne ramie

Wolne ramie stuzy do wygodnego
obszywania nogawek spodni, rekawow oraz
wszelkich materiatdw wymagajacych
waskiego ramienia podczas szycia.

35



36 Podstawowe procedury szycia

Szycie krawedzi materiatu

1. Przestan szy¢, kiedy zblizysz sie do rogu
materiatu.

2. Pozostaw igte tak, aby pozostata wbita w
materiale lub wcisnij przycisk
podnoszenia/opuszczania igty.

. Podnies¢ stopke.

4. Uzyj igte jako punkt zaczepienia i przesun

materiat.

5. Opusc¢ stopke i zacznij szy¢.

w

Szycie grubych materiatéw

Czarny przycisk znajdujacy sie po prawej
stronie stopki stuzy do utrzymania jej w
odpowiedniej pozycji.

W razie napotkania zbyt grubego materiatu,
ktory sie nie przesuwa pod stopka, nalezy
podnies¢ dzwignie stopki.

Nacisng¢ czarny przycisk z lewej strony
stopki. Trzymajgc wcisniety przycisk opusci¢
dzwignie stopki. Zwolni¢ przycisk. Stopka
zablokuje sie réwno ze szwem umozliwiajgc
przesuwanie materiatu.

Czarny przycisk uwolni sie automatycznie po
wyszyciu kilku sciegow.

Mozna réwniez uzy¢ kawatka tektury o tej
samej grubosci, co szyty materiat.
Przyktadamy tekture pod tylnig czes$¢ stopki
tak, aby igta znajdowata sie miedzy tekturg a
szytym materiatem.
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Scieg prosty i pozycja igty
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Scieg zygzak
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Podstawowe procedury szycia

Zmiana pozycji igly

Ustawienia te majg zastosowanie do
Sciegoéw 01-03, 24.

Ustawieniem wyjsciowym jest "3.5", pozycja
Srodkowa.

Wcisng¢ przycisk regulacji szeroko$ci $ciegu,

aby wejs¢ w tryb ustawiania. Obrét kotem
wyboru, przeciwnie do obrotu wskazéwek
zegara, przesunie pozycje igty w lewo. Obrot
kotem wyboru, zgodnie ze wskazéwkami
zegara, przesunie pozycje igty w prawo.

Zmiana dtugosci sciegu

Wcisna¢ przycisk zmiany dtugosci $ciegu,
aby wyregulowac jego dtugosc.

Aby skroci¢ dtugo$¢, obrdcié kotem wyboru
przeciwnie do wskazéwek zegara. Dtuzszy
Scieg uzyskujemy krecgc kotem wyboru w
prawo.

Przewaznie, im grubszy materiat, igta lub ni¢,
tym dtuzszy powinien by¢ scieg.

Ustawianie szerokosci sSciegu
Maksymalne ustawienie szeroko$ci Sciegu
to "7.0". Mozemy zmienia¢ szerokos¢
zygzaka wedtug wtasnego uznania od "0.0
do 7.0".

Ustawienie dtugosci sciegu

Najbardziej optymalnym ustawieniem
diugosci Sciegu zigzag to "0.3".

Aby Sciegi wygladaty schludnie preferowane
jest, aby dtugos¢ sciegdéw ustawiona byta
miedzy "1.0 a 2.5".

Do Sciegdéw satynowych szerokos$¢ Sciegu
powinna by¢ w minimalnym ustawieniu.
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Scieg elastyczny

Jest to $cieg bardzo wytrzymaty na
naprezenia materiatu. Idealny do tgczenia
takich materiatéw ja dzins.

Sciegi stretch mozna takze uzywac jako
dekoracyjne.

Potrojne Sciegi proste stretch sg idealne do
wzmochienia i zszywania materiatow.

Potrojne Sciegi zigzag stretch sg
przeznaczone do faczenia takich materiatéw
jak dzins, popelina, itp.



Podstawowe procedury szycia 39

Scieg owerlokowy

06 08 12 Uzyj stopki do Sciegu owerlokowego.

iy e

3.5~7.0 2.0~3.0

Zmien stopke na stopke do $ciegu
owerlokowego (E).

Szy¢ wzdtuz brzegu materiatu z igtg,
wkiuwajaca sie poza jego prawg krawedzia.

A Zwré¢ uwage:

Stopka owerlokowa powinna by¢ uzywana
wytacznie ze $ciegami 06, 08, 12 oraz 21.
Nie ustawia¢ szerokosci sciegu mniejszej
niz 3.5 mm.

Stosujac inne Sciegi lub mniejsza szerokos¢
Sciegu mozna uderzy¢ igta w stopke. Istnieje
ryzyko ztamania igty lub uszkodzenia stopki.

/

/

Vi

/

VVV'V™
T T

Vi

Uzywanie stopki standardowej

> % ~W\ --——
< 2.5-45 2.0~3.0

Zmien stopke na stopke uniwersalng
(podstawowa) (T).

Szy¢ wzdtuz brzegu materiatu z igtg
wkiuwajaca sie poza jego prawg krawedzia.
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Scieg kryty
07: Scieg $lepy, zwany réwniez krytym, dla
~W\  --—— materiatéw standardowych.

25-40 1.0~2.0 16: Scieg $lepy, zwany réwniez krytym, dla
materiatow typu stretch.

8mm 8mm

e Podwing¢ tkanine wzdtuz krawedzi szwu a

nastepnie sfastrygowac szew w odlegtosci
16 mm od brzegu tkaniny.

Odwing¢ z powrotem tkanine wzdtuz fastrygi
i umiesci¢ na spodniej stronie materiat
usztywniajacy (flizeline).

1 T

Spodnia strona  Scieg Spodnia strona
materialu  owerlokowy  materiatu

Szy¢ powoli tak jak pokazano na rysunku.
Zwracac¢ szczegdblng uwage na regulacje
oraz prowadzenie materiatu (b).

Przeszy¢ podwinigcie naprzeciwko
prowadnicy stopki.

Obrd¢ materiat na drugg strone.




Naszywanie guzikow

S @

—\/\/\/\
2.5~4.5

Podstawowe procedury szycia

Zmieni¢ stopke standardowg na stopke do
przyszywania guzikow.

Opusci¢ dzwignie zabkow transportu, aby
zgbki schowaty sie pod ptytka $ciegowa.

Umiesci¢ guzik pod stopka, a nastepnie
opusci¢ stopke.

Wybraé Scieg zig zag. Ustawi¢ szerokosé
Sciegu w zakresie od "2.5-4.5", aby dobrac¢
odpowiednig szerokos¢ Sciegu do dziurek
guzika.

Obrdcié recznie kotem zamachowym, aby
upewnic sie, iz igta trafia w dziurki guzika.

Przed rozpoczeciem szycia zaleca sie
uzycie przycisku wzmocnienia sciegu, aby
maszyna po rozpoczeciu i zakonczeniu
szycia dodatkowo wzmocnita site przyszycia
guzika do materiatu. Nastepnie przyszyc¢
guzik.

Przyszywajac guzik 4-dziurkowy, najpierw
nalezy przyszy¢ dwa otwory znajdujace sie
blizej szyjacego. Potem przesung¢ guzik tak,
aby igta przechodzita przez dwa dalsze
otwory i przeszy¢ je w taki sam sposéb.
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Dziurki na wymiar guzika

o

[y _

3

€ 3

3

—\/\/\/\ —_— —
25~7.0 0.3~1.0
—\/\/\/\ —_— —
3.0~7.0 0.3~1.0
—\/\/\/\ —_— —
25~55 0.3~1.0
—\/\/\/\ —_— —
5.5~7.0 0.3~1.0
—\/\/\/\ - — ——
3.0~7.0 1.0~2.0

|—

'_

Punkt
startowy

10: Do cienkich i Sredniej grubosci materiatdw.

52: Do poziomych dziurek w bluzach i
koszulach ze $redniej i cienkiej grubosci
materiatow.

53: Do cienkich i Sredniej grubosci materiatow.

54: Do poziomych dziurek w bluzach i
koszulach ze $redniej i cienkiej grubosci
materiatéw.

55: Dla poziomych dziurek w grubych
materiatach.

56: Do cienkich i sredniej grubosci materiatow.

57: Do dziurek na garniturach lub ptaszczach.

58: Do dziurek na grubych ptaszczach.

59: Do dziurek na materiatach typu stretch
oraz jeans o grubym splocie.

3 Zwro¢ uwage:

Przed rozpoczeciem wykonania dziurek na
gotowym projekcie nalezy wyprébowac typ
dziurki na kawatku materiatu tego samego
typu i grubosci.

Zaznaczy¢ na materiale za pomocg kredy
krawieckiej miejsce w ktorym ma zostaé
wyszyta dziurka. Maksymalna diugosc¢
dziurki wynosi 30mm. (Catkowita $rednica +
grubos¢ guzika).

Umiesci¢ guzik w stopce, nastepnie
docisna¢ suwak, aby guzik sztywno byt
zamocowany w komorze stopki.

Rozmiar dziurki jest okreslony przez
wielkos¢ guzika umieszczonego w stopce.

Nitke nalezy przetozy¢ przez dziurke w
stopce, a nastepnie umiesci¢ pod stopka.

Wybrac¢ zadany ksztatt dziurki.

Ustawi¢ odpowiednig dtugosc¢ i szerokos¢
dla wykonywanej dziurki, aby uzyskaé
zadang jej szerokos¢ oraz gestosc.
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Umiesci¢ materiat pod stopka w taki sposéb,
aby centralnie umieszczony znak na
materiale pokrywat sie ze znakiem na
stopce.

Opusci¢ jak najnizej dzwignie mechanizmu
automatycznej dziurki tak jak pokazano to
na rysunku i pchna¢ jg do tytu.

Trzymajac lekko koniec nici gornej
rozpoczg¢ szycie.

3 Zwré¢ uwage:

tagodnie przytrzymywaé materiat reka.
Kiedy szycie ma sie ku koncowi maszyna
automatycznie szyje jeszcze Sciegi
wzmachniajgce po czym zatrzymuje sie.

=
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2 55 56
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Podniesc¢ stopke i odcig¢ nitke.

Aby wyszy¢ kolejng dziurke nalezy pchna¢
Dzwignie stopki do tytu.

Po zakonczeniu wyszywania dziurek, nalezy
podnies$¢ dzwignie mechanizmu wyszywania
dziurki do géry do oporu.

Przecig¢ srodek dziurki zachowujgc
ostrozno$¢, aby nie nacig¢ sciegéw po
zadnej ze stron dziurki.

Wsunac szpilke w jedng czesc rygielka na
koncu dziurki guzikowej, aby zabezpieczy¢
Scieg przed przecieciem. Uzy¢ przecinaka
do przeciecia dziurki w kierunku szpilki.

Wykonywanie dziurki na materiatach
rozciagliwych (stretch).

Zaleca sie przy szyciu na materiatach typu
stretch, zastosowanie grubej nitki lub
kordonka pod stopka w czasie wykonywania
dziurki na wymiar guzika.

Zamocowac¢ automat do wykonywania
dziurki na wymiar guzika i zahaczy¢ o jego
spodnig czes¢ grubag nitke lub kordonek.
Przeciagna¢ dwa konce nici do przodu pod
stopka i umiescic je w rowkach automatu.
Nastepnie zwigzac je.

Opusci¢ stopke i rozpocza¢ szycie.

Ustawi¢ odpowiednig szerokos¢ sciegu, aby
potaczy¢ Srednice zwigzanych nici.

Po zakonczeniu szycia delikatnie pociagngé
za kordonek, aby zlikwidowac¢ poluzowania.
Nastepnie odcig¢ pozostatosci tak jak
pokazano to na rysunku.

3 Zwré¢ uwage:
Zaleca sie, aby wykonywac powyzsza
czynno$c¢ na drugiej stronie materiatu.




Oczka

60

@ T

5.0 6.0 7.0
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Wybra¢ scieg nr 60, aby uzyska¢ $cieg -
oczko (okrazek).
Zatozy¢ stopke do $ciegu satynowego (A).

Przy pomocy regulacji szerokosci $ciegu
naciskajgc przycisk "-" lub "+" nalezy
ustawi¢ odpowiednig szerokos¢ i ksztait
oczka.

Rozmiary oczka:

A. Maty rozmiar: 5.0mm
B. Sredni rozmiar: 6.0mm
C.Duzy rozmiar: 7.0mm

Opusci¢ igte w materiat na poczatku szycia,
a nastepnie opusci¢ dzwignie stopki.

Po zakonczeniu szycia maszyna
automatycznie szyje $ciegi wzmacniajace, a
nastepnie zatrzyma sie.

W wyszytym oczku nalezy wykonaé naktucia
za pomocg punktaka (nie znajduje sie on na
wyposazeniu standardowym maszyny).

3 Zwré¢ uwage:

Jesli uzywana jest cienka nitka, $cieg moze
by¢ szorstki. Jesli wystapi taka sytuacja,
nalezy wyszy¢ dwa oczka - jedno na drugim.
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Cerowanie
50: Proste cerowanie na cienkich i sredniej
~YW\  --—— grubosci materiatach
3.5~7.0 1.0~2.0 51: Wzmocniony Scieg cerowania na

grubych materiatach

Wybra¢ scieg nr 50 lub 51, aby wykonaé
cerowanie.

Zatozy¢ stopke do wykonywania dziurek na
wymiar guzika.

Potaczy¢ goérny i dolny materiat razem.
Wybra¢ odpowiednig pozycje igty. Opusci¢
stopke centralnie nad cerowanym miejscem.

Odciaggna¢ automat do odmierzania
odlegtosci na stopce do wykonywania
dziurek na odpowiednig odlegtosé,
odpowiednig do wykonania prawidtowego

cerowania.
LE@I Wymiary powierzchni cerowanej sg zmienne.
Al Tk Jednakze maksymalna diugos¢ wynosi 26

Koniec Koniec T Ik

mm, a maksymalna szeroko$¢ wynosi 7 mm.

a. Dlugos¢ szycia.
g b. Szeroko$c¢ szycia.
(==l
(&)

o ——

Poczatek =l —1 Poczatek b —




Podstawowe procedury szycia 47

Ustawi¢ materiat tak, aby igta znalazta sie
2 mm z przodu od obszaru, ktéry bedzie
cerowany i opusci¢ stopke.

3 Zwré¢ uwage:

Podczas opuszczania stopki nie nalezy
pchac jej do przodu, w przeciwnym razie
wzmochienie moze nie zosta¢ wyszyte we
wiasciwym rozmiarze.

Opusci¢ jak najnizej dzwignie mechanizmu
automatycznej dziurki.

Dzwignia mechanizmu automatycznej
dziurki znajduje sie z tytu za wspornikiem na
stopce. Delikatnie przytrzymac lewa reka
koniec gérnej nici i rozpoczaé szycie.

Po zakonczeniu szycia maszyna
automatycznie wykonuje sciegi
wzmachiajace, a nastepnie zatrzymuje sie.

Sciegi stuzace do cerowania sg wyszywane
w nastepujacy sposoéb - od przodu stopki do
jej tytu, jak pokazano to na rysunku.

Jesli dziura jest zbyt duza, aby wykonaé
cerowanie zaleca sie przeszyc¢ jg kilka razy

AAAAAAAI dla uzyskania lepszego efektu.
[

INAAAAAA

FRHE A
T
VVVVVVYI

I Il
IVVVVVYY TP
AT
IVVYVVYY




48 Podstawowe procedury szycia

Wszywanie zamkow

01

T

J5
+ Smm

~A
3.5

1.5~3.0

A\ uwacar

Stopka do wszywania zamkow
btyskawicznych powinna by¢ stosowana przy
szyciu z centralnie umieszczong pozycjq igly.
Istnieje mozliwo$¢, ze igta moze uderzy¢ w
powierzchnie stopki i ztamac sie kiedy
bedziemy szyli innymi $ciegami.

Umiesci¢ zamek centralnie

- Umiesci¢ zamek spodnig strong do
krawedzi materiatu z zgbkami poza linig
szwu. Zréwnac¢ szew ze srodkiem zamka.
Przyfastrygowac rozsuniety zamek do
krawedzi garderoby.

- Zatozy¢ stopke do wszywania zamkéw
btyskawicznych.
Wykorzystywaé prawg strone stopki do
przytrzymywania w momencie kiedy szyta
jest lewa strona zamka.

- Wykorzysta¢ lewg strone stopki do
przytrzymywania w momencie kiedy szyta
jest prawa strona zamka.

- Szy¢ z obu stron zamka od poczatku do
konca stopki. W celu osiggniecia
optymalnych rezultatéw igta powinna
znajdowac sie po tej samej stronie stopki
co zamek.

- W celu przyszycia drugiej strony zamka
nalezy poluzowac¢ stopke przy pomocy
systemu zatrzaskowego i przetozy¢ stopke
na drugg strone zamka.

Wtedy zaczynamy ponownie szy¢.

Nastepnie usung¢ fastryge i przeszy¢.



]
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Przyszywanie zamka bocznego

- Odmierzy¢ dtugosc¢ potrzebng do
przyszycia zamka.
Zrownac szew ze srodkiem zamka.
Przyfastrygowac rozsuniety zamek do
krawedzi garderoby.

- Podwing¢ brzeg garderoby z lewej strony.
Odwréci¢ na prawg strone pozostawiajgc 3
mm krawedz podwiniecia.

- Zatozy¢ stopke do wszywania zamkéw
btyskawicznych.
Wykorzystywac¢ prawg strone stopki do
przytrzymywania w momencie kiedy szyta
jest lewa strona zamka.

Wykorzystac lewg strone stopki do
przytrzymywania w momencie kiedy szyta
jest prawa strona zamka.

- Szy¢ po lewej stornie zamka od dotu do
gory.

- Obréci¢ materiat, przeszy¢ ponizej konca
zamka i po prawej stronie zamka.

- Zatrzymac sie okoto 5 cm ponizej otwarcia
zamka. Usungg¢ fastryge i otworzy¢ zamek.
Przeszy¢ pozostaty odcinek szwu.
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Wszywanie zamkoéw krytych

o1 * Stopka do wszywania zamkow krytych jest
@ ~N wyposazeniem opcjonalnym. Nie znajduje
i @ 3.5 1.0~3.0 sie ona na wyposazeniu standardowym
maszyny.

Stopka ta jest wykorzystywana do
wszywania zamkow krytych wiec sg one
schowane za szwem i dlatego sg
niewidoczne.

Zamontowac stopke do wszywania zamkow
krytych do maszyny.

Ustawi¢ igte w centralnej pozycji oraz
wybrac scieg prosty.

Dtugosc¢ sciegu dostosowac do rodzaju
materiatu. Optymalna dtugos¢ powinna
zawierac sie od 1 do 3mm.

Umiesci¢ rozsuniety zamek przednig strong
na prawej stronie materiatu tak jak pokazano
na ilustraciji.

Umiesci¢ krawedz materiatu w odlegtosci 1.5
cm (5/8 cala) od zaznaczonej linii na ptytce
Sciegowe;.

Umiesci¢ zamek w odlegtosci 7mm ponizej
konca krawedzi garderoby.

Przyszy¢ zamek, az stopka dojedzie do
suwaka po prawej stronie zgbkéw zamka.
Wyciggna¢ materiat spod stopki.

Wierzchnia
trona materiatu

5/8"

I Aby przymocowacé drugg potowe zamka,
il umiesci¢ krawedz materiatu w odlegtosci 1.5
cm (5/8 cala) od zaznaczonej linii na ptytce
Sciegowej jak pokazano na ilustraciji.
Przyszy¢ zamek, az stopka dojedzie do
suwaka po lewej stronie zgbkdéw zamka.
Zasungc¢ zamek.
Podwinaé materiat w taki sposéb, ze zamek
jest po prawej stronie tak jak pokazano na
ilustraciji.
Uzy¢ szpilek do przymocowania materiatu.
Zmienic¢ stopke na standardowa.

Przeszy¢ tak blisko jak to tylko mozliwe
Sciegiem prostym naprzeciw zamka.

Na zakonczenie wszywania zamka nalezy
wykonaé $ciegi wzmacniajace.

4

Spodnia
strona materiatu




Waskie podwijanie
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* Stopka do podwijanie materiatu jest
wyposazeniem opcjonalnym. Nie znajduje
sie ona na wyposazeniu standardowym
maszyny.

Podwing¢ krawedz materiatu na 3mm,
nastepnie na odcinku 5cm ponownie
podwingé materiat na kolejne 3mm.

Whbi¢ igte w podwiniety materiat obracajac
kotem zamachowym do siebie, a nastepnie
opuscic stopke.

Przeszyé w ten sposaéb kilka prébnych
$ciegow, a nastepnie podnies¢ stopke.
Wsuna¢ podwiniety materiat w spiralny
prowadnik z przodu stopki do podwijania.
Przesuwaé materiat tam i z powrotem, az do
uformowania pliski w ksztalcie rolowanego
podwiniecia.

Opusci¢ stopke i rozpoczg¢ szycie powoli
wprowadzajgc podwiniety materiat w
spiralny prowadnik z przodu stopki do
podwijania.
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Wszywanie kordonkéw
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* Stopka do przyszywania kordonkéw jest
wyposazeniem opcjonalnym. Nie znajduje
sie ona na wyposazeniu standardowym
maszyny.

Nalezy szy¢ tasme kordonka, aby stworzy¢
piekne ktebowiska wzoréw na kurtkach,
kamizelkach lub aby przyszy¢ potréjny
kordonek jako element dekoracyjny.

Do kordonka mogag by¢ uzyte nastepujace
nici: bawetniana, wtdczka, nici do haftu,
sznurowki, wetna.

Pojedynczy kordonek

Zaznaczy¢ na materiale wzor, ktéry ma
zostac wyszyty. Wsadzi¢ kordonek

w centralny rowek stopki do kordonkow.
Wyciagna¢ okoto 5cm kordonka za stopke.

Rowki pod stopkag powinny utrzymywac
diugosc¢ kordonka w miejscu, gdzie Sciegi
wychodzg z niego.

Wybra¢ scieg i ustawi¢ jego szerokos¢ tak,
aby wyszywany Scieg objat kordonek.
Opusci¢ stopke i szy¢ powoli prowadzac
kordonek po wzorze.

Potréjny kordonek

Przesuna¢ nitke szyjaca do lewej strony
stopki i wiozy¢ trzy kordonki w rowki stopki i
wyciggnac je na odlegtos¢ okoto 5cm za
stopka.

Wybrac Scieg i ustawic jego szerokos¢ tak,
aby wyszywany $cieg objat kordonek.
Opusci¢ stopke i szy¢ powoli prowadzac
kordonek po wzorze.
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Scieg satynowy
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Do szycia $sciegami satynowymi i
dekoracyjnymi nalezy uzywac stopki do
Sciegu satynowego.

Wociecie ktére znajduje sie pod stopkg
pozwala na tatwe szycie na bardzo cienkich
materiatach nawet ciasnymi $ciegami zigzag.
Utatwia tez prawidtowe przesuwanie
materiatu przez zabki transportu.

Aby wykona¢ wzor sciegu dekoracyjnego lub
satynowego nalezy wyregulowac¢ diugos¢ |
szerokos¢ Sciegu poprzez nacisniecie
odpowiedniego guzika regulacji szerokosci i
dtugosci Sciegu.

Nalezy eksperymentowac najpierw na
skrawkach materiatu, az osiggnie sie
wymagang diugos¢ i szerokosé wzoru.

3 Uwaga!

Przy szyciu na bardzo cienkich materiatach
sugeruje sie uzywanie stabilizatoréw (tj.
Flizelin).
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Quilting
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* Stopka do quiltingu jest wyposazeniem
opcjonalnym. Nie znajduje sie ona na
wyposazeniu standardowym maszyny.

Scieg do szycia patchworku

Ustawi¢ krawedz materiatu wzdtuz
zewnetrznej krawedzi stopki doktadnie w
odlegtosci 6mm.

3 Zwro6c¢ uwage:
Mozna uzy¢ tylko i wylgcznie sciegu
prostego z igta w pozycji centralnej.

Stopka posiada znaki w odlegtosci 6mm po
obu stronach za i przed igta, aby dokfadnie
wyznaczy¢ rogi wyszywanych kratek
patchworku.

Uzywanie prowadnika krawedziowego do
szycia patchworku

Wiozy¢ prowadnik krawedziowy w uchwyt
stopki tak jak jest to pokazano na rysunku |
ustawic¢ zadang odlegtosc.

Wykona¢ pierwsza linie, a nastepnie kolejne,
az do uzyskania pozadanego wygladu
wyszywanego materiatu.
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Scieg wygladajacy jak reczny quilting
Dzieki maszynie uzytkownik moze uzyskaé
Scieg przypominajgacy reczny quilting
poprzez uzycie przezroczystej, nici gorne;j i
30 lub 40 bawetnianej nici dolnej oraz
zwiekszenia naprezenia nici gorne;.
Naprezenie nici gornej powinno by¢
dostosowane do grubosci materiatu na
ktérym wyszywane sg Sciegi
przypominajgce reczny quilting.

Koce (aplikacje quiltingowe)
Do wszystkich rodzajow materiatow oraz
typow szycia.

Sciegi patchworkowe

Umiesci¢ razem dwa kawatki materiatu
prawg strong do siebie i przeszy¢ Sciegiem
prostym.

Otworzy¢ miejsce przeszycia i rozptaszczy¢.
Umiesci¢ centralnie stopke na linii faczenia i
przeszy¢ wybranym Sciegiem jak pokazano
na ilustracji.
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Fagoting = ozdobny scieg krzyzykowy

— Cienki papier

Fastrygowanie

Scieg Scallop

25

Y

- Oddzieli¢ zaplisowane krawedzie dwoch
materiatu lukg o szerokosci 4mm i
sfastrygowac do nich papier lub hydrofolie
jako stabilizator.

- Ustawi¢ centralnie stopke nad
stabilizatorem, rozpocza¢ szycie po obu
krawedziach materiatu.

- Po zakonczeniu szycia, usung¢ stabilizator.

- Scieg wykonywany jest na krawedzi
materiatu, nalezy wiec upewnic sie, iz
szycie nastepuje bezposrednio na koncu
krawedzi.

Dla lepszego rezultatu, nalezy uzy¢
krochmalu na materiale, a nastepnie
przeprasowac zelazkiem przed
rozpoczeciem szycia.

- Obcig¢ starannie materiat pod przeszytym
Sciegiem. Zachowac ostroznosé, aby nie
uszkodzi¢ Sciegow.
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Podstawowe procedury szycia

* Stopka do marszczenia jest wyposazeniem
opcjonalnym. Nie znajduje sie na
wyposazeniu standardowym maszyny.

Materiat marszczony

Zdemontowac uchwyt mocowania stopki i
zamocowac stopke do marszczenia.
Zmniejszy¢ naprezenie gornej nici pokrettem
do wartosci 2.

Umies$ci¢ materiat ktéry ma by¢é marszczony
po prawej stronie stopki.

Przeszy¢ pierwszy scieg, pilnujgc aby
marszczona krawedz materiatu byta réwna z
prawej strony stopki.

Sciegi automatycznie powodujg
marszczenie materiatu - odpowiednio do
cienkich i $redniogrubych materiatow.

Marszczenie i faczenie materiatow w

jednym cyklu

Nalezy przypatrzec sie blizej szczelinie na

dole stopki do marszczenia.

Przy uzyciu szczeliny mozna jednoczes$nie

marszczy¢ dolng warstwe materiatu i

przyszywaé do niej wierzchnig warstwe

materiatu jak w przypadku falbanek przy

biustonoszach lub sukienkach.

1. Zdemontowac¢ uchwyt mocowania stopki i
zatozy¢ stopke do marszczenia.

2. Umiesci¢ materiat do marszczenia prawg
strong do goéry pod stopka.

3. Umiesci¢ gorng warstwg materiatu prawg,
strong do dotu w szczeline.

4. Przeszyc¢ obie warstwy jak pokazano na
ilustracji.

UWAGA:
Podczas testowania maszyny dla réznych
ustawien, aby osiggna¢ jak najlepsze
rezultaty nalezy przyja¢ zapas 10mm
materiatu lub tasmy.
To utatwi wyregulowanie wtasciwych
ustawien i pokaze jakich zmian potrzebuje
szyty projekt.
Nalezy zawsze testowac na tym samym
kawatku materiatu, ktéry bedzie uzyty do
realizacji projektu.
Nalezy szy¢ ze $rednig predkoscig dla
lepszej kontroli nad materiatem.
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Smocking = dekoracyjne marszczenie
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Ustawi¢ dlugosc¢ sciegu na 4mm oraz
zmniejszy¢ naprezenie nici.

Uzy¢ wszystkich dostepnych stopek, aby
szyc¢ proste linie oddalone od siebie o 1cm
wzdiuz obszaru ktdry ma byc¢ splisowany.

Wezelki nici zwigzac ze sobg na krawedzi.

Pociggnac¢ za nitki spodnie w ten sposob,
aby marszczenie na materiale rozktadato sie
rownomiernie. Zabezpieczy¢ nici na drugim
koncu materiatu.

Zmniejszy¢ naprezenie jesli bedzie to
konieczne i szy¢ sciegami dekoracyjnymi
pomiedzy prostymi szwami.

Wyciggna¢ nitki ktére marszczyty materiat.
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Cerowanie, haftowanie i monogramy z wolnej reki

* Stopka do haftowania jest wyposazeniem
opcjonalnym. Nie znajduje sie ona na
wyposazeniu standardowym maszyny.
(model London 7)

Ustawi¢ dzwignie pozycji zgbkow transportu
do pozycji " 7o~ ", tak aby zostaty
opuszczone.

Zdemontowac uchwyt mocowania stopki i
zamocowac stopke do marszczenia w ten
sposob, aby dzwignia stopki do marszczenia
(a) opierata sie o srube docisku igty (b).
Nastepnie przykreci¢ stopke do uchwytu za
pomoca $ruby przy pomocy Srubokreta (c).
Stopka ma zosta¢ zamontowana w ten
sposoéb jak pokazano na rysunku obok.

Cerowanie

Nalezy najpierw wykonac przeszycia wokot
cerowanej powierzchni w celu jej
zabezpieczenia.

Zaczgc¢ szy¢, lekko poruszajgc materiatem
tam i z powrotem. Nalezy powtarzac ten
ruch, az do wypetnienia danego miejsca
réwnolegtymi liniami $ciegowymi.

Obréci¢ materiat 0 90° i szy¢ wokot
pierwszego obszycia poruszajgc materiatem
wolniej, aby pojedyncze nici nie robity zbyt
wielkich odstepéw w miejscu cerowania.

3 Zwroc¢ uwage:

Cerowanie jest mozliwe tylko i wytgcznie przy
wytgczonych zabkach transportu.

Ruch materiatu pod stopka jest kontrolowany
przez osobe pracujgca na maszynie.

Jest to niezbedne do petnego koordynowania
szycia i ruchu materiatu pod stopka.
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Haftowanie

Wybra¢ Scieg zigzag i ustawi¢ odpowiednig
jego szerokoscé.

Szy¢ wzdtuz ram wyszywanego wzoru
poruszajac jednoczesnie tamborkiem.
Haftujac na maszynie dany wzér nalezy szyé
z jednakowag predkoscia.

Wzér nalezy wypetnia¢ poruszajac sie od
zewnatrz do $rodka haftu.

Zwracac¢ uwage, aby Sciegi z
poszczegolnych elementéw haftu spotykaty
sie ze soba.

Mozna uzyskac diuzsze Sciegi poprzez
szybsze poruszanie tamborkiem i krotsze
poprzez wolniejsze ruchy tamborka.

Aby zabezpieczy¢ wyszywany wzoér nalezy
na koncu haftowania nacisng¢ przycisk
Auto-Lock.

Monogramy

Wybra¢ scieg zig zag i ustawi¢ odpowiednig
jego szerokosé.

Wykonujgc na maszynie monogram nalezy
szy¢ z jednakowa predkoscig poruszajac
tamborkiem wzdiuz poszczegdlnych liter.
Kiedy haftowanie monogramu jest gotowe
nalezy go zabezpieczy¢ naciskajac przycisk
Auto-Lock.

* Stopka do marszczenia oraz tamborek jest
wyposazeniem opcjonalnym.
Nie znajdujq sie one wyposazeniu
standardowym maszyny.
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Stopka z gérnym transportem

* Stopka z gornym transportem jest wyposazeniem opcjonalnym. Nie
znajduje sie na wyposazeniu standardowym maszyny.

Zawsze nalezy najpierw sprobowac szy¢ scieg na danym typie
materiatu bez uzycia tej stopki. Stopke z gérnym transportem
stosuje sie tylko i wytacznie wtedy gdy jest to konieczne.

Stopka ta ma za zadanie prawidtowe prowadzenie materiatu oraz
uzyskanie tadnego wygladu $ciegu na materiatach gdzie stopka
standardowa nie potrafi tego zrobi¢. Ten model maszyny oferuje
doskonatg jakos¢ $ciegdw na szeregu dostepnych materiatow od
delikatnych szyfonoéw po wielowarstwowe drelichy.

Stopka z gérnym transportem wyréwnuje site przesuwu materiatu od
gory jak i od dotu przez co zapewnia ptynne podawanie tkaniny. Dzieki
niej przeszywanie tkanin odbywa sie bez marszczenia i przesuwania.
Doskonale sprawdza sie podczas szycia takich materiatéw jak:
bawetna, ptotna, dzianiny, stretch, trykoty, winyle, skoéra. Jest
przeznaczona do szycia skrajnie trudnych materiatéw. Podczas szycia
na takich materiatach nalezy zastosowac $rednig predkos¢ szycia.

Podnies¢ do goéry dzwignie podnoszenia stopki i zwolni¢ zamontowang
stopke.

Zdemontowac uchwyt mocowania stopki poprzez odkrecenie sruby za
pomocg srubokreta.

Ramie (a) powinno zosta¢ zamontowane na srubie docisku igty i
uchwycie mocowania igty (b).

Zamontowac stopke z géornym transportem do maszyny w ten sposob,

aby:

- Wsung¢ uchwyt stopki (c) od tytu, na lewag strone uchwytu
mocowania stopki.

- Opusci¢ stopke.

- Upewni¢ sie, iz Sruba mocujaca stopke oraz sama stopka sg dobrze
zabezpieczone.

- Nalezy pociggna¢ do gory ni¢ dolng i umiesci¢ obie nici (gérng i
dolng) pod stopka.

Wyjaé dolng ni¢ do gory i przetozy¢ nici dolng i gérng do tytu, pod
stopka z gérnym transportem.
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Odbicie lustrzane sciegu - model London 8
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3 Uwaga:

Wszystkie Sciegi, ktore mozna odbi¢ lustrzanie,
zaznaczono na obrazku z lewej strony.

Wybrac scieg.
Wcisng¢ przycisk funkcyjny, aby otworzy¢
programowanie funkgji.

3 Uwaga:

Poczatkowo symbole odbicia lustrzanego
oraz podwdjnej igly "mrugajq" z tg samag
predkoscia.

Za pomocg kota wyboru, wybra¢ zgdang
funkcje.

3 Uwaga:

Podczas przewijania kotem ,tylko zaznaczona
funkcja "mrugajg”.

Wocisna¢ Set/disp aby wybra¢ odbicie
lustrzane i zapamietac je.

3 Uwaga:

Sciegi odbite lustrzanie, mozna réwniez taczyé
z innymi Sciegami.

A. Zwykly Scieg
B. Scieg odbity lustrzanie.
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Szycie podwdjng iglq - model London 8

3 Zwré¢é uwage:

Igta podwdjna musi zostaé zakupiona osobno.
Nie znajduje sie na wyposazeniu
standardowym maszyny.

Zatozy¢ igte podwojna.

A\ uwaca:

Uzywac tylko igly podwojnej o maksymalnym
rozstawie 2mm (numer katalogowy New
Bernette 502020.62.91).

Zatozy¢ pionowy trzpien szpulki w otwér

w poblizu poziomego trzpienia szpulki u géry
na maszynie, tak aby zaskoczyt we
wiasciwej pozycji.

Dodatkowa ni¢ nawlec identycznie do
pierwszej, z pominieciem przelotki
znajdujacej sie nad igta, nawlec prawg igte.

Nawlec kazdg z igiet maszyny recznie.

<) ZWROC UWAGE:
Podczas szycia igtg podwdjng nalezy uzywaé
nici tego samego rodzaju.

Mozna uzy¢ nici tego samego koloru lub
dwdch réznych.

Wybrac¢ scieg
Wcisna¢ przycisk funkcyjny, aby otworzy¢
programowanie funkcji.

3 Uwaga:

Sciegéw 10, 50-60 oraz alfabetéw, nie mozna
wykonac¢ podwdjna igta.
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Za pomoca kota wyboru, wybraé funkcje
podwajnej igty.

3 Uwaga:

Poczatkowo symbole odbicia lustrzanego
oraz podwojnej igty "mrugajq" z tg samag
predkoscia.

Podczas przewijania kotem, tylko zaznaczona
funkcja "mruga".

Wcisng¢ Set/disp aby wybra¢ podwadjng igte
i zapamietac funkcje.

Maszyna automatycznie zmniejszy szerokosc
Sciegu.

Podczas szycia, dwie linie $ciegu sg
wykonywane réwnolegle do siebie.

3 Uwaga:

- Podczas prac podwdjng igta, zawsze szy¢
ostroznie i z niewielkg predkoscia, aby
zapewni¢ wysoka jakos¢ Sciegu.

- Po wigczeniu funkcji podwadjne;j igty,
pozostanie ona aktywna, nawet po zmianie
Sciegu. Aby wytagczy¢ funkcje, nalezy
odznaczy¢ jg w m menu programowania
funkcji.
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Pamie¢ - model London 8

Kilka sciegéw, mozna potaczy¢ w jeden ciag znakéw, za pomoca wewnetrznej pamieci
maszyny. Kombinacja $ciegéw pozostaje w pamieci maszyny, nawet po jej wytaczeniu.

3 Prosimy zwrécié uwage:

- Maszyna posiada mozliwo$¢ potaczenia 30 znakdéw w pamieci.

- Kombinacja $ciegéw moze zosta¢ wybrana z grupy $ciegéw lub grupy alfabetu, a nastepnie
wyszywana jako sekwencja $ciegow.

- Sciegéw 10 oraz od 50 do 60 nie mozna zapisa¢ w pamieci.

- Podczas wyszywania ciggu potaczonych $ciegéw, nie mozna uzywac przycisku szycia wstecz.

Tryb pamieci

Notatka:

- Jesli pamiec jest pusta, kiedy
zostanie nacisniety przycisk pamieci
tryb wprowadzania do pamieci
bedzie aktywowany.

- Jesli pamiec jest uzywana, kiedy
zostanie nacisniety przycisk pamieci
tryb przegladania/edycji bedzie

aktywowany.
. Tryb
Tryb dv;pr:xiadczianla przegladania/edycja
pami¢ pamieci

Tryb wprowadzania do pamieci Tryb przegladania/edycji pamieci
(numer sciegu miga) Stuzy do przegladania pamieci,
Stuzy do wprowadzania sciegéw dodawania lub kasowania $ciegow.
do pamieci.
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Przeglad trybu wprowadzania do pamieci

Tryb wprowadzania

do pamieci
Wprowadzanie Wyswietlenie trybu Wyswietlenie trybu
sekwencji sciegéw przegladanie/edycja standardowego z
pamieci mozliwoscig wyszycia
zapisanych sciegéw
Wiecej na stronie 67. Wiecej na stronie 69. Wiecej na stronie 70.

Przeglad trybu przegladania/edycja pamieci

Tryb
przegladania/edycja
pamieci
Przeglad zapisanych Funkcje edytowania Wyswietlenie trybu
sciegow standardowego z
mozliwoscia wyszycia
zapisanych sciegéw
Wiecej na stronie 71. Wiecej na stronie 70.
Dodawanie Zmiana Dodanie Kasowanie Skasowanie
sekwencji zapisanych nowego zapisanego calej pamieci
sciegow sciegow Sciegu $ciegu
(Przetaczanie do sekwencji
trybu wprowadzania lub ich
do pamiegi) parametrow
Wiecej Wiecej Wiecej Wiecej Wiecej

na stronie 69. na stronie 72. na stronie 73. na stronie 75. na stronie 77.
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Funkcje specjalne

Dodanie sekwencji sciegéw w trybie
wprowadzania do pamieci.

Warunek: Pusta pamie¢ (wiecej na stronie
77 jak kasowa¢ zawarto$¢ pamieci)

Nacisng¢ przycisk pamieci, aby wejs¢ do
trybu wprowadzania do pamieci.

Numer Sciegu zaczyna migac.

Po wcioenieciu przycisku pamieci, numer
Sciegu zaczyna "mrugac". Tryb pamieci jest
aktywny, gdy symbol " “mem " pojawia sie
pod numerem sciegu.

Uzy¢ koto wyboru Sciegu, aby wybrac¢ Scieg.

Np $cieg numer 25

3 Prosimy zwrécié¢ uwage:

Przed nacisnieciem przycisku set/disp:

- Parametry wybranego $ciegu, takie jak:
dtugosé i szerokos¢, odbicie lustrzane lub
podwdjna igta mogg zosta¢ wyregulowane
za pomocg odpowiednich przyciskow.

- Prébny scieg mozna wykona¢ wciskajac
przycisk start/stop lub naciskajac na
rozrusznik nozny.

Maszyna automatycznie zatrzyma sie na
koncu Sciegu.

Nacisng¢ przycisk set/disp, aby zapisac.
Po nacisnieciu przycisku, pozycja pamieci
bedzie widoczna przez 2 sekundy (01 =
oznacza pierwszg komoérke pamieci)
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2 pozycja pamieci
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Nastepnie zacznie mruga¢ numer ostatnio
wpisanego sciegu. Pamie¢ jest gotowa do
wpisania nastepnego sciegu do pamieci.

Powtdrzy¢ ponownie wyzej wymienione
kroki, aby doda¢ wiekszg ilo$¢ sciegéw do
pamieci.

o Zwro¢ uwage:

- Wzory sciegow i alphabet moga by¢ taczone
w kombinacje.

- Dwukrotne nacisng¢ przycisk wyboru grupy
wzorow, aby otworzy¢ sekcje alfabetu a
nastepnie powtorzy¢ powyzsze kroki.

Nacisna¢ przycisk start/stop lub rozrusznik
nozny, aby wyszy¢ zapisane sciegi.

3 Zwré¢ uwage:

Kiedy pamiec¢ jest petna z 30 sciegami,
maszyna bedzie to sygnalizowaé 3 krétkimi
sygnatami dzwigkowymi.
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Funkcje specjalne

Przelaczanie pomiedzy trybem
wprowadzania do pamieci i trybem
przegladania/edycja pamieci

Po tym jak tryb wprowadzania do pamieci
jest aktywowany i przynajmniej jeden Scieg
zostat wprowadzony do pamieci, dwukrotnie
nacisng¢ przycisk set/disp, sprawia ze
maszyna przechodzi do trybu
przegladania/edycja pamieci.

Kiedy tryb przegladania/edycja pamieci jest
aktywny, dwukrotne nacisniecie przycisku
set/disp, sprawia ze maszyna przechodzi do
trybu wpisywania do pamieci.

Funkcje edycji pamieci -
Dodawanie sekwencji sciegéw

Nacisng¢ przycisk pamie¢, aby wejs¢ do
trybu przegladania/edycja pamieci, na
ekranie pokazany jest Scieg, ktory zostat
zapisany w pierwszej komorce pamieci.

Dwukrotne nacisniecie przycisku set/disp
sprawi, ze maszyna wyswietli tryb
wpisywania do pamieci, po ostatnio
wpisanym sciegu.

Postepowac zgodnie z informacjami
zawartymi na stronach 67/68, aby dodac¢
wiekszg ilo$¢ nowych Sciegdw.

Przyktad:
Sciegi w pamieci przed dodaniem $ciegu:

numer $ciegu 25|26 | 15
[oJerAYERVACEINIEEN 01 | 02 | 03
Sciegi w pamieci po dodarniu $ciegu nr 01:

numer $ciegu 25|26 |15 | 01
oferAYGERVACEINICN 01 | 02 | 03 | 04
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Przetaczanie pomiedzy trybem pamieci a
trybem normalnym

Kiedy tryb pamieci jest aktywny, nacisngé
przycisk pamieci, aby opusci¢ tryb pamieci |
powrdci¢ do trybu normalnego.

Szycie zapisanych wzoréw

Nacisng¢ przycisk pamieci, aby wejs¢ do
trybu pamieci, ekran wyswietlacza pokaze
Scieg zapisany w 1 komédrce pamieci.

Nacisng¢ przycisk start/stop lub rozrusznik
nozny, aby wyszy¢ zapisane sciegi.

Na wyswietlaczu pojawig sie infomracje na
temat wyszywanego w danym momencie
Sciegu.
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Funkcje specjalne

Przeglad zapisanych sciegéw w pamieci

Warunek: w pamieci sg zapisane Sciegi

Nacisng¢ przycisk pamieci, aby wejs¢ do
trybu przegladania/edycja pamieci, na
ekranie pokazany jest Scieg, ktory zostat
zapisany w pierwszej komdérce pamieci.

Sciegiem
Uzy¢ kota wyboru, aby nawigowac miedzy
$ciegami lub przeglada¢ ustawione parametry.

aby nawigowaé pozycja pamieci
Nacisng¢ przycisk set/disp, aby zmieni¢
pozycje wyoewietlania pamieci.

3 Zwré¢ uwage:

Gdy tryb przegladania/edycja pamieci jest
wyswietlany, moze by¢ przetaczany pomiedzy
wysSwietlaniem pozycji Sciegu a jego wygladem,
za pomoca przycisku set/disp.

Uzy¢ kota wyboru, aby wybra¢ inng pozycje
komorki pamieci.

3 Zwré¢ uwage:

Nacisng¢ przycisk start/stop lub rozrusznik
nozny, aby rozpocza¢ ciggte szycie od
aktualnej pozycji w pamieci.
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Funkcje edycji pamieci - Zmiana zapisany
ch sciegéw w pamieci lub ich parametréw

Warunek: Sciegi zapisane w pamieci

Nacisng¢ przycisk pamieci i wejs¢ do trybu
przegladania/edycja pamieci, na ekranie
pokazany jest Scieg, ktory zostat zapisany w
pierwszej komorce pamieci.

Uzy¢ kota wyboru, aby wybraé $cieg ktory
ma zostac zastgpiony lub ktérego parametry
majg zosta¢ zmienione.

Aby zmieni¢ Scieg, nacisna¢ przycisk grupy
sciegi, numer $ciegu zacznie mrugac.

Aby zmieni¢ parametry Sciegu, nacisng¢
dtugos¢ Sciegu, szerokosc¢ sciegu lub

Uzy¢ kota wyboru, aby ustawi¢ nowg wartosc.
(Np. scieg 47)

3 Zwré¢ uwage:

Przed nacisnieciem przycisku set/disp:

- Parametry wybranego $ciegu,dtugosc |
szerokos¢, mozna regulowac.

- Mozna wykonac prébne szycie, wciskajg
przycisk Start/Stop lub naciskajac na
Rozrusznik nozny. Maszyna automatycznie
zatrzyma sie po zakonczeniu $ciegu.

Nacisng¢ przycisk set/disp, aby zapisac |
powrdcié do trybu przegladania/edycja
pamieci.

Przyktad:
Sciegi w pamieci przed zamiang $ciegu:

numer $ciegu 251 26] 15| 01| 30 | 48
elerATERReEINIEEN 01 | 02 | 03 | 04 | 05 | 06

Sciegi w pamieci po zamianie $ciegu nr 26:

numer $ciegu 25| 47| 15| 01| 30 | 48
lerAYCEERAEINIET] 01 | 02 [ 03 | 04 | 05 | 06
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Funkcje specjalne

Funkcje edycji pamieci -
Dodanie dodatkowego sciegu

Warunek: Sciegi zapisane w pamieci

Nacisng¢ przycisk pamieci i wejs¢ do trybu
przegladania/edycja pamieci, na ekranie
pokazany jest Scieg ktory zostat zapisany w
pierwszej komdérce pamieci.

Koftem wyboru Sciegu, wybrac¢ scieg, przed
ktérym ma by¢ dodany inny Scieg.

Wcisng¢ przycisk funkcyjny, aby wybrac
odpowiednig funkcje.

3 Prosimy zwrécié uwage:
Poczatkowo wszystkie symbole funkc;ji
migajg z tq sama predkoscia. Kiedy
rozpocznie sie przewijanie tylko wybrana
funkcja miga.

Uzy¢ kota wyboru, aby przewinaé¢ do funkgc;ji
dodawania do pamieci.
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74  Funkcje specjalne
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Wocisna¢ przycisk Set/disp, aby doda¢ pustg

pozycje pamieci.

Za pomoca kota wyboru, wybraé zadany

scieg (Np. scieg 35).

Nacisng¢ przycisk set/disp, aby zapisac i
powrdcié do trybu przegladania/edycja

pamieci.

3 Zwro¢ uwage:

Parametry wybranego oeciegu, takie jak
dlugosc¢ i szerokosé, odbicie lustrzane oraz
szycie iglg podwdjng moga zostaé ustawione
po nacisnieciu odpowiedniego przycisku.

Przyktad:

Sciegi w pamieci przed dodaniem kolejnego:

27] 01] 30| 48

numer Sciegu 25 | 26
pozycja w pamieci Moj| | 02

03[ 04] 05| 06

Wybrany scieg nr 27 ktéry jest zapisany w 3

komérce pamieci.

Sciegi w pamieci po dodaniu kolejnego:

Nowy scieg nr 35 jest teraz na pozycji 3, a
Scieg nr 27 jest na pozycji w 4 komérce

pamieci.

35

27|01]30] 48

numer Sciegu 25| 26
pozycja w pamieci Jof| | 02

03

0405|0607
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Funkcje specjalne

Funkcje edycji pamieci -
Kasowanie zapisanego sciegu

Nacisng¢ przycisk pamieci i wejs¢ do trybu
przegladania/edycja pamieci, na ekranie
pokazany jest Scieg, ktory zostat zapisany w
pierwszej komérce pamieci.

Za pomocg kota wyboru, wybraé $cieg, ktory
ma by¢ usuniety.

Wcisna¢ przycisk funkcyjny, aby wybrac
odpowiednig funkcje.

3 Prosimy zwroéci¢ uwage:

Poczatkowo wszystkie symbole migajg z
jednakowa predkoscig. Kiedy rozpocznie sie
przewijanie, tylko wybrana funkcja miga.

Uzy¢ kota wyboru, aby przewija¢ w funkcjach
kasowania pamieci.
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76 Funkcje specjalne

v 2 pozycja pamigel Nacisna¢ przycisk set/disp, aby

o \ skasowacscieg i powrdci¢ do trybu

° przegladania/edycja pamieci.

3 45 % O
(o} g
(o] @/ D Oz i O Przyktad:
e Sciegi w pamieci przed skasowaniem s$ciegu:
= _ oo numer $ciegu 25[26]35|27]01]30]48
é [ -0 A e EIE 01[02[ 03] 04 |05 | 06 | 07
Zmieniony Scieg nr 26 ktory jest w 2

komorce pamieci.

Sciegi w pamieci po skasowaniu $ciegu nr 26:

numer $ciegu 25[35]27]01]30]48
[oJrAGERECEINIEN 01 | 02 03|04|05|06

Scieg nr 35 jest teraz w 2 komérce pamieci.




Funkcje specjalne

Funkcje edycji pamieci -
Kasowanie catej zawartosci pamieci

mem Nacisng¢ przycisk pamieci i wejs¢ do trybu
przegladania/edycja pamieci, na ekranie
pokazany jest Scieg, ktory zostat zapisany w
Pierwsze pole pamieci pierwszej komorce pam|QC|

Nacisng¢ przycisk funkcyjny, aby otworzy¢

\ program funkcji.
O
O
O

0
y

N
©
o
N
<
8
[\
el
L
E}
«D
!

Uzy¢ kota wyboru, aby przewingé¢ do funkgc;ji
\ kasowania catej zawartosci pamieci (dalete
O
O
O
O

ALL) i nacisng¢ przycisk set/disp.

7777777 Na wyswietlaczu pojawia sie tylko napis
"“mem " i miga funkcja kasowania catej
zawartosc¢i pamieci (Del ALL) w celu

potwierdzenia.

2 pozycja pamiec

Nacisna¢ przycisk set/disp ponownie |
przytrzymac przez 2 sekundy, az maszyna
wyda sygnat dzwiekowy.

Pamiec jest skasowana i maszyna wyswietla
tryb wprowadzania do pamieci.

3 Zwro¢ uwage:

Jesli zostanie nacisniety inny przycisk, lub
przycisk set/disp bedzie wcisniety za krotko,
maszyna powrdci to trybu
przegladania/edycja pamieci i zapisane
sciegi w pamieci nie ulegng zmianie.
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78 Funkcje specjalne

Funkcje ostrzezen

J

O O O OO

o o0 o0 J

J

Informacja na ekranie

Maszyna jest zablokowana

Komunikat ten moze oznaczag, ze nic¢
zaplatata sie wokét mechanizmu lub
zaklinowata lub materiat jest za gruby i koto
zamachowe nie moze sie obrdcic.

Zasilanie silnika zostanie odciete |
o$wietlenie LED z sekcji parametréw (prawa
strona maszyny) zostanie wytgczone.
Jednoczesnie 5 swiatet LED na panelu
maszyny bedzie "mrugac" przez 2 sekundy.

Prosimy skorzysta¢ z "Rozwigzywania
probleméw" na stronach 80/81.

Komunikaty dzwiekowe
- Podczas prawidtowej eksploataciji: 1 sygnat

- Podczas nieprawidtowej eksploataciji: 3,
krotkie sygnaty

- Gdy maszyna zostata zablokowana: 3,
krotkie sygnaty

- Gdy pamie¢ jest petna: 3, krétkie sygnaty

Przesuna¢ w lewo mechanizm szpulowania
nici dolnej

Jezeli zostanie wcisniety jakikolwiek przycisk,
gdy szpulka jest petna lub mechanizm
szpulowania jest z prawej strony, maszyna
wyda 3, krotkie sygnaty dzwiekowe, jako
ostrzezenie. Przesung¢ mechanizm
szpulowania w lewg strone.

3 Uwaga:

Gdy szpulownik nici dolnej jest przesuniety w
prawg strone, pojawi sie komunikat "= =".




Czyszczenie i konserwacja

Czyszczenie

A UWAGA:

Wytaczy¢ maszyne wytgcznikiem. Odtaczy¢ jg od zasilania przed
przystgpieniem do jakiegokolwiek czyszczenia lub konserwaciji.
Pozostawienie maszyny podigczonej do sieci moze grozic¢
porazeniem pradem.

Zdja¢ ptytke sciegowa. Podniesc igte do jej najwyzszej pozycji. Zdjac
stopke oraz uchwyt mocowania stopki.

Zdemontowac przezroczystg pokrywe kosza chwytacza, odkrecic¢
dwie sruby mocujace ptytke sciegowa.

Wyciggnac¢ koszyk chwytacza.

Wyczy$ci¢ bieznie chwytacza.

Wyczysci¢ zabki transportu i koszyk chwytacza przy pomocy
pedzelka, nastepnie przetrzec€ je czystq suchg szmatka.

Umiesci¢ koszyk chwytacza w taki sposob, aby krawedz koszyka byta
umieszczona tak, jak to pokazano na rysunku. Koszyk ma byé
wsuniety tak, zeby wystep (a) zrownat sie ze sprezynka (b).

Zatozy¢ ptytke sciegowaq i przykreci¢ jg za pomoca dwdch srub.
Wtozy¢ do koszyka szpulke.

Zatozy¢ przezroczystg pokrywke kosza chwytacza, a nastepnie
zamontowac uchwyt mocowani stopki oraz samg stopke.

A UWAGA!

Chwytacz powinien by¢ regularnie czyszczony z zabrudzeh w postaci
resztek materiatow i nici.

Budowa chwytacza (zbudowanego w technologii drop-in) NIE
WYMAGA oliwienia.

Maszyna powinna by¢ regularnie przegladana. W razie watpliwosci co
do konserwacjo nalezy sie skontaktowac z lokalnym przedstawicielem
firmy BERNINA.

Wymiana oswietlanie LED

Urzadzenie to jest wyposazone w podwadjne oswietlenie typu LED, ktére zapewnia uzytkownikowi
dtuga zywotnosc. W razie koniecznosci wymiany oswietlenia nalezy sie skontaktowac z lokalnym
dealerem firmy BERNINA lub skontaktowac¢ z autoryzowanym serwisem.
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80 Rozwigzywanie probleméw

Przewodnik usuwania problemoéw

Jesli maszyna pracujac prawidtowo zatrzyma sie nalezy sprawdzi¢ nastepujace problemy przed
wezwaniem serwisu. Jesli problem bedzie wystepowac nadal prosze skontaktowac sie z
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym BERNINA.

Problem Prawdopodobna przyczyna Sposoéb postepowania Informacje

1.Maszyna nie jest prawidtowo 1. Nawlec maszyne ponownie. 14
nawleczona.

2. Naprezenie nici jest zbyt duze. 2. Zredukowac naprezenie nici. 18

3. Ni¢ jest zbyt gruba w poréwnaniu z 3. Zatozy¢ wigkszy rozmiar igty. 21

e oczkiem igty.
Ni¢ goérna . . . . L . L
zrywa sie | 4-Igta jest zatozona w nieprawidtowy 4.Wyja¢ igte, nastepnie zatozyc jg
sposob. ponownie ( ptaska strong skierowang 17
do tytu).
5. Ni¢ zaplatata sie wokét szpulownika. 5. Usuna¢ zbedna ni¢ z elementéw
maszyny. 14

6. Igta jest uszkodzona. 6. Wymienic¢ igte na nowa. 17

1. Kosz chwytacza jest zatozony w 1. Wyciagna¢ i ponownie zatozy¢ kosz
nieprawidtowy sposob. chwytacza, zatozy¢ nitke. Nitka 13

Ni¢ dolna powinna sie ciagnac¢ lekko.
zrywa sie . . i .

2. Chwytacz jest zle nawleczony. 2. Sprawdzi¢ kosz chwytacza i szpulke. 13

3. Naprezenie dolnej nitki jest zbyt duze. | 3. Wyregulowa¢ naprezenie dolnej nici. 18

1. Igta jest zatozona w nieprawidtowy 1. Wyjac igte, nastepnie zatozy¢ jgq
Sposob. ponownie (ptaska strong skierowang 17

Do tytu).
2. Igta jest uszkodzona. 2. Wymieni¢ igte na nowa. 17
Przeskakujace 3. Zostata zatozona igta o ztym rozmiarze. 3. Za’fozyc odpowiednig igte do szytego 21
sciegi materiatu.

4. Stopka jest zatozona w nieprawidtowy | 4. Sprawdzic i zatozy¢é w prawidtowy
sposob. sposob. 32-33

5. Maszyna jest nawleczona w 5. Nawlec maszyne ponownie.
nieprawidtowy sposob 14

6. Rozrusznik jest podtgczony w 6. Podtaczy¢ rozrusznik w prawidtowy
nieprawidtowy sposoéb. sposob. 18

1. Igta jest uszkodzona. 1. Nalezy zamontowac nowg igte. 17

2. Igta jest zatozona w nieprawidtowy 2. Wyjac¢ igte, nastepnie zatozy¢ jg
sposob. ponownie (ptaska strong skierowang 17

do tytu).

3. Kombinacja igty, nici i materiatu jest 3. Wymienic¢ igte odpowiednig do
niewtasciwa. uzywanych nici oraz szytego materiatu. 21

Igta tamie sie | 4. Wybrana stopka jest nieodpowiednia | 4. Wybra¢ odpowiednig stopke do 32.33
do wybranego rodzaju $ciegu. wybranego Sciegu. i

5. Srubka docisku igty jest poluzowana. | 5.Uzy¢ $rubokreta, aby mocniej 17

dokreci¢ $rube docisku igty.

6. Stopka ktdra jest uzywana nie jest 6. Zatozy¢ odpowiednig stopke ktora jest
przeznaczona do wybranego przez przeznaczona do wybranego $ciegu. 32-33
uzytkownika $ciegu.

7. Naprezenie nici gérnej jest zbyt 7.Zmniejszy¢ naprezenie nici gornej. 18

1. Maszyna nie jest prawidtowo 1. Sprawdzi¢ nawleczenie maszyny. 14
nawleczona.

. |2.Szpulka nie jest prawidtowo 2.Nawing¢ ni¢ na szpulke tak jak 11
Szyte sciegi nawleczona. pokazano na ilustracji.
sg zbyt luzne o . - . S o

3. Zta kombinacja igty/materiatu/nici. 3. Rozmiar igty musi by¢ odpowiedni do 21

materiatu i nici.

4. Naprezenie nici jest zbyt stabe. 4. Ustawi¢ odpowiednie naprezenie nici. 18




Rozwigzywanie probleméw 81

Problem Prawdopodobna przyczyna Sposo6b postepowania Informacje
1. Igta jest za gruba dla materiatu. 1. Dobra¢ odpowiednig igte. 21
Szew jest |2 Gestos¢ sciegu jest Zle dobrana. 2.Zmieni¢ ustawienia gestosci $ciegu. -
zrywan
Y ¥ 3. Naprezenie nici jest zbyt mocne. 3. Zmniejszy¢ naprezenie nici. 18
1. Naprezenie nici gornej jest zbyt duze. | 1.Zmniejszy¢ naprezenie nici. 18
2. Ni¢ goérna jest nieprawidtowo 2. Nawlec ponownie maszyne. 14
nawleczona.
Szew jest |3-l9fa jest zbyt ciezka dla materiatu na | 3. Zmieni¢ igte.
marszczony | Ktorym sie aktualnie pracuje. 21
4. Gestosc¢ Sciegu jest Zle dobrana. 4.Zmieni¢ ustawienia gestosci. -
5. Stopka ktora jest uzywana nie jest 5. Zatozy¢ odpowiednig stopke ktora jest
przeznaczona do wybranego przez przeznaczona do wybranego $ciegu. 18
uzytkownika $ciegu.
1. Stopka ktora jest uzywana nie jest 1. Zatozy¢ odpowiednig stopke ktora jest
Sciegi sa przeznaczona QO wybranego przez przeznaczona do wybranego $ciegu. 32.33
rwane uzytkownika $ciegu.
2. Naprezenie nici gornej jest zbyt duze. | 2.Zmniejszy¢ naprezenie nici. 18
1. Ni¢ zaplatata sie w chwytacz. Jeszcze raz nawlec dolng nitke i
I\(Ias*zyna ponownie wiéz czétenko chwytacza, 79
sig tucze 2. Igta uderza o zabki transportu. pokreé kotem zamachowym.
1. Olej odkfada sie na chwytaczu i 1. Wyczysci¢ chwytacz i zabki transportu 79
igielnicy. tak jak pokazano to na rysunku.
2. Stabej jakosci oliwa zostata uzyta. 2. Uzywac tylko dobrej jakosci oliwki do
masz 17
yn.
Maszyna ) T
hatasuje | 3- Igta jest uszkodzona. 3. Wymieni¢ igte. -
podczas pracy | 4. Silnik przy pracy na ciezkich Jeszcze raz nawlec dolng nitke i
materiatach moze pracowac gtosniej. = ponownie wi6z czétenko chwytacza, 79
5. Nitka zaplatata sie w chwytaczu. pokrec kotem zamachowym.
Nieréwne 1. Niskiej jakosci nici. 1. Wybra¢ nici lepszej jakosci. 21
Sciegi, 2. Btedne nawleczenie nici dolnej. 2. Wyja¢ szpulke z nicig dolna, 13
nieréwne sprawdzi¢ ni¢ i zatozy¢ szpulke
prow:ad‘ze;nle 3. Materiat zostat Sciggniety. 3. Nie ciagna¢ za materiat podczas _
materiaiu szycia. Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢
Masz%/na nie | 1.Maszyna nie jest wtgczona. 1. Wigczy¢ maszyne. 8
chce
pracowa¢ |2.Maszyna nie jest podtaczona. 2. Podtaczyé maszyne do zasilania. 8




82 Dodatek

Karta Trybu Normalnego

Standardowe infomracje
na wyoewietlaczu » mem
(po uruchomieniu maszyny)

Wybér sciegu

nacisniecie #
.. przycisku A
Scieg lub

parametry $ciegu

h
v
<
o
o
2
Q
=
Q
(o3
(]
(=
c

+ nacisnaé
przycisk A

Szycie



Dodatek 83

Karta Trybu Pamieci

mem
Tryb wprowadzania do pamieci Tryb przegladania/edycji pamieci
Tak Pamie¢ Nie
pusta? | <
<«—— Przegladanie
Przegladanie Sciegow
$cieg po zapisanych
Sciegu w komérkach
pamieci
Wybér sciegu
—> (zobacz tryb
normalny) v
1 Przewijanie P
z Wybér sciegu
Dwukrotne k??z%rg‘l:(éggy (zobacz tryb
Szycie nacisniecie szycie normainy)
prébne przycisku
Zmiana < >
parametrow |
4— v
-
‘:'E;L?s'y'v'v;'n?e' wzorow |}
11 przegladanie !
’ i pamieci po i v
1 przytrzymaniu przycisk j
1 przez 2 sekundy H
Przegladanie Nie

Nie Zadane $ciegi zakonczone?
wprowadzone
do pamieci?

Tak l :l Tak

Szycie Sciegow
zapisanych w pamieci Szycie ostatniej
od pozycji 01
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