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Emniyet Talimatlarn 1

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bir elektrikli alet kullanilirken asagidakiler de dahil olmak Gizere temel glivenlik énlemleri her
zaman takip edilmelidir:

Bu dikis makinesini kullanmadan dnce butin talimatlari okuyunuz. Talimatlari, makineye yakin
bir yere yerlestirin ve makineyi eger bagka birisine verecekseniz, bu talimatlari da verin.

TEHLIKE

Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin:
1. Bir cihaz prize takili iken asla bagibos birakilmamalidir.
2. Kullandiktan hemen sonra ve temizlikten dnce cihazin figini daima prizden ¢ekiniz.

UYARI

Yanma, yangin, elektrik carpmasi yada yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Bu cihaz, cihazin givenliginden sorumlu bir sahis tarafindan cihazin kullanimi ile ilgili
go6zetim ya da talimat verilmedikge, (cocuklar dahil olmak tGzere) diisiik seviyede fiziksel,
duyusal ya da zihinsel kapasiteye sahip olan ya da herhangi bir bilgisi ya da tecribesi
olmayan sahislar tarafindan kullaniimamalidir.

2. Cihazin bir oyuncak gibi kullanilmasina izin vermeyiniz. Bu cihaz ¢ocuklar tarafindan yada
¢ocuklarinin yakininda kullanildiginda yakin dikkat gereklidir.

3. Bu cihazi sadece bu kullanim kilavuzunda tarif edilen kullanim amaci i¢in kullaniniz. Sadece
bu kilavuzda yer alan ve Uretici tarafindan tavsiye edilen ek pargalari kullaniniz.

4. Cocuklarin cihaz ile oynamadigindan emin olacak sekilde gdzetim altinda bulundurulmalidir.

5. Kablosu yada figi hasar gormisse, diizgin bicimde islemiyorsa, distrilmis yada hasar
gbérmusse yada suya dusurilmisse bu cihazi asla galistirmayiniz. Cihazi derhal muayene,
tamir, elektrik yada mekanik ayar icin en yakin yetkili saticiya yada servis merkezine
gotaranuz.

6. Cihazin herhangi bir deligi tikali iken, asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinesinin havalandirma
deliklerini ve ayak kontroléranu iplik tiftigi, toz ve artik kumas birikiminden uzakta tutunuz.

7. Parmaklarinizi hareketli pargalardan uzak tutunuz. Dikis makinesi ignesinin ¢evresinde 6zel
bir dikkat gereklidir.

8. Daima uygun igne levhasi kullaniniz. Yanls levha ignenin kiriimasina neden olabilir.
9. BuUkulmus igneler kullanmayiniz.

10. Dikis esnasinda kumasi itmeyiniz yada ¢ekmeyiniz. Bu kirllmasina neden olacak bigimde
igneyi saptirabilir.

11. igne bolgesinde, igneye iplik gecirme, igne degistirme, bobine iplik gegirme yada baski
ayagini degistirme ve benzeri gibi ayarlar yaparken dikis makinesinin kapali ("O") pozisyona
getiriniz.

12. Kapagini sdkerken, yaglama yaparken yada kullanim kilavuzunda bahsedilen diger kullanici
servis ayarlarini gergeklestirirken, dikis makinesini daima elektrik prizinden ¢ekiniz.

13. Herhangi bir delige asla bir obje kagirmayiniz yada sokmayiniz.

14. Asla dis mekanlarda kullanmayiniz.

15. Pusklrtme aeresol drlnlerinin kullanildigi yada oksijen verilen yerlerde ¢aligtirmayiniz.

16. Cihazin baglantisini kesmek igin, tim kontrol birimlerini kapali ("O") pozisyona getiriniz ve
akabinde figiniz prizden ¢ekiniz.
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17. Kablosundan ¢ekmek suretiyle prizden ¢ekmeyiniz. Prizden ¢gekmek igin kablodan degil
fisten tutunuz.

18. Eger ayak kontrolline sabitlenmis besleme kablosu zarar gérmus ise, herhangi bir zarari
engellemek Uzere, imalat¢i ya da servis acentesi ya da benzeri bir kalifiye eleman
tarafindan degistiriimelidir.

19. Ayak kontroll Gzerine herhangi bir sey yerlestirmeyin.

20. Bu dikis makinesinde c¢ift yalitim bulunmaktadir (ABD/Kanada harig). Sadece ayni yedek
parcgalar kullanin. Cift yalitimli Grlnlerin servisi igin talimatlara bakin.

CIFT YALITIMLI URUNLERIN SERVISI

Cift yahtimli Griinlerde, topraklama yerine iki yalitim sistemi bulunmaktadir. Cift yalitimli
urtnlerde herhangi bir topraklama unsuru bulunmamakta olup trlin Gzerinde herhangi bir
topraklama eklenmemistir. Cift topraklama Urlnlerinin servisi, sistem hakkinda yeterli dikkat ve
bilgi sahibi olmayi gerektirmekte olup ve sadece yetkili servis elemanlari tarafindan yapilmahdir.
Cift yahitimli Grtnlerin yedek pargalari, Grindeki parcalarla ayni olmalidir. Cift yalitimli bir Grin
"GIFT YALITIM" ya da "CIFT YALITIM YAPILMIS" ifadeleri ile isaretlenir.

[]

sembolil de Urln Gzerinde gosterilebilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA EDIN

Bu dikis makinesi sadece evde kullanim amachdir.

CEVRESEL KORUMA

BERNINA gevrenin korunmasini taahhiit etmistir. Uriin tasarimlarimizi ve retim
teknolojilerini srekli gelistirerek Grtinlerimizin gevreye verdigi etkileri en disik
seviyeye indirmek igin ugrasiyoruz.

Elektrik aygitlarini siniflandirmadan ¢ope atmayin, ayni ¢op toplama tesislerini
kullanin.

Mevcut toplama sistemleri ile ilgili bilgi almak igin, yerel hikkiimet makamlari ile irtibata
gegin.

Elektrik aygitlari, kati atik sahalarinda ya da ¢ép toplama alanlarina atilmigsa, zararl
maddeler yer alti sularina ve besin zincirine karigabilir, saglidiniza zarar verebilir.

Eski aygitlari yenileri ile degistirirken, perakendeciniz, eski aygitinizi en azindan imha
etmek Uzere, kanunen almak zorundadir.

LED RADYASYONU
Optik cihazlari dogrudan bakmayin
1M Sinifi LED Gruni
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A Dikkat:

Bu dikis makinesi sadece ev kullanimi igin tasarlanmigtir. Yogun veya ticari olarak kullaniimasi
durumunda, duzenli temizlik ve dzellikle 6zenli bakim gereklidir. Asinma belirtileri ve yogun veya
ticari kullanim nedeniyle olusabilecek hatalar ve bozulmalar garanti kapsami disindadir.

Her hakli sakhdir

Teknik ve urln gelistirmeleri nedeniyle, dikis makinesinin 6zellikleri, parcalari ve aksesuarlari
herhangi bir zamanda haber vermeksizin degistirilebilir. Aksesuarlar tlkeden llkeye degisiklik
gOsterebilir.

3
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Model London 7 Aksesuarlari

Standart
1 2 3 4 & . Genel dikis ayagi
% % \\ . Fermuar ayagi
% SR . Digme ayagi
D
o o ® S . llik yag

3
502020.69.03 502020.59.99 502020.59.98 502020.70.20 X\/@
S~

=

%%;@@@ 8

. Sargi dikis ayagi
. Overlock ayagi
. Kor dikis ayagdi

0 N O b WODN -

. Makara tutucu (Buyuk)

©

. Makara tutucu (Kiguk)
502020.60.06 ~ 502020.73.08  502020.60.09  502020.76.50 502020.62.23

10. Masura (3 adet)
11. Makara pimi icin kece
10 . 1 12 13 14 12. Ikinci makara pimi
& 14. Kenar / kapitone
502020.59.23 5020207090  502020.76.49  502020.74.87  502020.59.24 kilavuzu
15. Firga / iplik sokiict
15 16 17 18 19 16. L-Tornavida
= g [4 17. Tornavida
- 18. Kilif
5020205021 5020205920  502020.76.53 5020207657 5020207937 19. Makara filesi (2x)
Opsiyonel (ayrica satin alinmalidir)
21 22 23 20. Orgii ve Nakis ayag!

21. Gizli Fermuar ayagi

B

502020.80.84 502020.70.53 502020.60.10

22. Kivirma ayagi

23. Kordon ayagi

24. Blizglu ayag

25. Quilt (Patchwork)
ayagi

26. Ciftigne

27. Yuruyen ayak

%/fa

502020.60.01  502020.70.52 502020.62.91




Genel Bakis 7

Model London 8 Aksesuarlari

Standart
1 2 3 1. Genel dikis ayagi
% % 2. Fermuar ayag!
3. Digme ayagi
© P @ . g € yag
502020.69.03 502020.59.99  502020.59.98 4. llik yagi
5. Sargi dikis ayagi
6. Overlock ayagi
5 6 8 ° 7. Orgli ve Nakis ayag!
% % 8. Kor dikis ayagi
(A (E] [F) @ 9. Makara tutucu (Blyuk)
502020.60.06 502020.73.08 502020.60.09 5020207650 4 Makara tutucy (Kiigiik)
11. Masura (3 adet)
10 11 12 13 14 12. Makara pimi igin kege
@% 13. ikinci mak imi
@ S @ | inci makara pimi
& 14. Ine Paketi
502020.62.23 502020.59.23  502020.70.90  502020.76.49 502020.74.87 .
15. Kenar / kapitone
kilavuzu
15 16 17 18 16. Firca / iplik sokiici
17. L-Tornavida
=__0— %@ 18. Tornavida
502020.59.24 502020.59.21 5020205920 5020207653 19 Kilif
20. Makara filesi (2x)
19
ﬁ7
502020.76.57 502020.79.37

Opsiyonel (ayrica satin alinmalidir)

21 22 23 24 21. Gizli Fermuar ayagi

'o’
@ % R 22. Kivirma ayagi
k) =~ 23. Kordon ayagi
502020.70.53  502020.60.10  502020.60.05 502020.60.01 24. Buzgu ayagi
25. Quilt (Patchwork)
ayag!

25 26 26. Cift igne

27. Yuruyen ayak
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Makineyi Baglama

Ayak Kontrolu

Gug¢ kaynagina baglarken, voltaja ve

gOsterilen frekansa dikkat edin.

Makineyi sabit bir ylizey tGzerine yerlestirin.

1. Gug hatti kablosunu makineye 2 delikli
prizi ana fis soketine yerlestirerek
baglayin.

2. Glg kablosu hattini duvar fisine baglayin.

3. Gug¢ anahtarini agin.

4. Cihaz aclildiginda, dikis lambasi
yanacaktir.

Anma degeri plakasi ana sebeke ile
uyumludur.

A Dikkat:

Makine kullanimda degil iken ve pargalari
yerlestirip ¢ikarirken, makinenin gu¢
kaynagina ve ana sebekeye bagli
olmadigina emin olun.

Kutuplanmis fis bilgisi

Bu cihaz, elektrik soku riskini azaltmak igin
kutuplanmis fise (bir ucu diger ugtan daha
genig) sahiptir. Bu priz, kutuplanmis bir fise,
sadece bir yénden girebilir. Eger fis prize
timuyle girmiyor ise, tersini gevirin. Eger
hala uymuyor ise, uygun prizi monte etmek
igin, yetkili bir elektrik teknisyeni ile irtibata
gecin. Fisi higbir sekilde degistirmeyin.

Dikis makinesi kapal iken, pedal fisini, dikis
makine Uzerindeki yuvaya yerlestirin.

Dikis makinesini acin ve sonrasinda dikise
baslamak igin yavas bir sekilde sikistirin.
Dikis makinesini durdurmak icin ayak pedal
serbest birakin.

A Dikkat:

Makineyi gui¢ kaynagina baglama ile ilgili
herhangi bir tereddidinuz varsa, yetkili bir
elektrik teknisyenine danigin. Makine
kullanimda degil iken, figini gekiniz.

Model London 7 / London 8 dikis makinesi ile,
sadece CHIEN HUNG TAIWAN., LTD.
tarafindan imal edilen ayak kontrolti C-9000'U
kullanin.




Dikis Tablasi

Makine Kurulumu

Takmal dikis tablasini yatay olarak tutunuz,
ve ok yonunde itiniz.

Takmali dikis tablasinin i¢ kismindan
aksesuar kutusu olarak faydalanilabilir.

Agmak igin kapagi kendinize dogru eginiz.
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Ust kapagi acip kapatmak
Siyah kapagin orta ve 6n kismina

parmaginizla hafifge bastirin kapak yukari
dogru agilacaktir.

Daha sonra Ust kapagi yukari kaldirin.

Kapagi kapatmak icin ayni sekilde asagiya
dogru bastirin kapak kapanacaktir.

Secici tekerlek

Dikis segici tekerlegin dis kenarda
parmaginizla dokunun ve ileri / geri hareket
ettirerek desen secimini yapiniz.




Makine Kurulumu

Bobin Sarma

1. Ipligi ve makara tutacagini, makara pimi izerine yerlestirin.
Daha kuguk iplik makaralari igin, makara tutacaginin kiguk
tarafini makaranin yanina yerlestirin ya da daha kiguk
makara tutacag yerlestirin.

3 Not:

Eger buyuk makara kullaniyorsaniz uzun iplik pimini kullaniniz
yada ipliginiz dlizgln gelecek bir bicimde masanizda makinanin
hemen yaninda 6n veya arka tarafta bulundurun.

2. ipligi, Ust iplik kilavuzu igerisinde kopartin.

3. Bobin sarici gerilim diskleri etrafinda, ipligi saat yonine dogru
dolayin.

4. Gosterildigi gibi, iplik ucunu, bobin i¢indeki i¢ deliklerden
birine yerlestirin ve bos bobini Uzerine yerlestirin.

5. Bobini saga dogru déndurin.

11
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< Not:

Ne zaman bobin sarici mili saga dogru itilir. Makine Gzerinde "= ="
olarak sembdli goraldr.

#a

o 0o J

\ 6. iplik ucunu, bir el ile siki bir sekilde tutun.

~

. Bobini sarmak i¢cin ayak kontroll Gzerine ya da Start/Stop
digmelerine basin.

8. Bobin birka¢ kez déndugunde, makineyi durdurun ve ipligi
bobinin deligine yakin bir sekilde kesin. Bobini dolana kadar
sarin.

Bobin tam olarak doldugunda motor otomatik olarak durur.
Makineyi durdurun. Bobin sarim kolunu sola dogru itin.

©

. Ipi kesin ve sonrasinda bobini ¢ikarin.

3 Not:

Bobin sarim kolu sagda, "bobin sarim konumuna" yerlestiriimis
ise, makine dikis yapar ve el ¢carki ddnmez.

Dikise baslamak igin, bobin sarici kolu sola "dikis konumuna"
itiniz.




Bobin takma

Makine Kurulumu

A Dikkat:

- Makineye iplik takmadan ya da ¢ikarmadan énce, gu¢
anahtarini "O" konumuna getirin.

- Iplik alma kolu, iplik takarken en yiiksek konumda olmalidir.
- Yanlis bir ip takma islemi makineye zarar verebilir!

Bobin kapagini agmak igin, kapagi kendinize dogru kaydiriniz.

Bobini, iplik saat yonlinin aksine gidecek bigcimde bobin
tutucuya takiniz.

ipligi, (A) parmag altinda, (B) makarasina kadar yirtik boyunca
isaret oku boyunca gekin.

ipligin, bobin tutucunun tansiyon yayi igerine dogru
¢ekildiginden emin olmak igin, gcekerken, bobin Gzerine bir
parmaginizla hafifge bastirin.

Kontrol olarak, iplik beslemesinde, bir diren¢ hissedeceksiniz.

ipligi ok isaretlerinden dikis plakasi kilavuzu igerisine (B)'den
(C)'ye gelecek sekilde cekin.

Fazla ipi kesmek icin, (C) noktasinda kesme bigagi Gzerinden
ipi cekin.

Bobin kapagini kapatmak igin, geriye dogru itin.

13



14 Makine Kurulumu

Ust ipligi takma

<) Liitfen Dikkat Ediniz:
iplik takma iglemini dogru bir sekilde yapmak énemlidir, boyle
yapilmadigi durumlarda, c¢esitli dikis sorunlari ortaya ¢ikabilir.

igneyi en iist noktaya getirin ve ayrica gerilim disklerini
serbest birakmak lizere baski ayagini kaldirin.

1. Makara pimini, orta konuma yerlesene kadar kaldirin.

iplik makarasini makara pimi tizerine yerlestirin, boylece iplik
makaranin 6n tarafindan gelecektir, sonrasinda makara
basligini makara piminin ucuna yerlestirin.

2. Ipligi, Gst iplik kilavuzu igerisinde kopartin.



Makine Kurulumu

3. Ipiileri ve asagi dogru gekin. Bu islem ipin istenilen gerilimde
olmasini saglayacaktir.

4. Daha sonra, gerdirme kolu kapaginin altina ve etrafina olacak
sekilde yapin.

5. Bu hareketin en Ustiinde, ipligi sagdan sola, gerdirme kolunun
oluklu gézu boyunca ve daha sonra asagiya dogru gegirin.

6. ipligi kablo baglantisi boyunca kilavuzlayin.

7. ipligin ucunu, igne boyunca énden arkaya dogru gekin ve
sonrasinda ipligin 10 cm'sine kadar c¢ekin.

Fazla igne ipligini kesmek icin, 6n yuz iplik kesiciyi kullanin.

igneye iplik gegirmek igin, iplik gegirme aleti kullanin (gerekli
talimatlar igin bir sonraki sayfaya bakin).

15
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igneye iplik takma

L H

igneyi en yiiksek pozisyonuna kaldiriniz
ve baski ayagi kolunu kaldiriniz.

A Dikkat:

Anahtari kapali konuma ("O") getirin.

iplik gegirme aletini yavasga indirin ve ipligi
iplik kilavuzu boyunca ve daha sonra saga
dogru gosterildigi gibi ¢ekin.

iplik gegirme aleti otomatik olarak iplik
gecirme konumuna gelecek ve kanca
pernosu igne gbzune gececektir.

ipligi saga dogru gekin ve ignenin 6n tarafina
dogru kilavuzlayin.

ipligi gevsek bir sekilde tutun ve kolu yavas
bir sekilde serbest birakin.

Kanca, ilmek olusturan igne g6ézu boyunca
ipligi dondurecek ve gegirecektir.



igne Degistirilmesi

iplik Kesici

Makine Kurulumu

A Dikkat:

Asagidaki iglemleri yaparken glg kaynagini
kapali ("O") konumuna getirin!

igneyi, 6zellikle yipranma emareleri
gOsteriyorsa ve sorunlara neden oluyorsa
dlzenli olarak degistiriniz.

Gdsterilen talimatlara bakarak, igneyi
yerlestirin.

A.igne kelepge vidasini gevsetiniz ve yeni
igneyi taktiktan sonra tekrar sikistiriniz.
Saftin diz tarafi arkaya dogru olmalidir.

B. igneyi gittigi yere kadar itiniz.

igneler milkemmel durumda olmalidiriar.

Su durumlarda problem meydana gelebilir:
- Egik igneler

- Kor igneler

- Hasarli igneler

On yiiz iplik kesicinin iki fonksiyonu vardir.

1. igneye iplik gegirdikten sonra ipligin
kesilmesi

2. Bir dikig yerini bitirdikten sonra, ipligin
kesilmesi.

isinizi bitirdikten sonra ipligi kesmek igin,

baski ayagini kaldirin.

Kumasgi kaldirin, 6n kaplamanin sol tarafina

dogru iplikleri ¢cekin ve iplik kesiciyi

kullanarak kesin.

iplikler bir sonraki iplik yerine baglamak
Uzere uygun uzunluklarda kesilir.

17
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iplik ayari
- Temel iplik gerilim ayari: "4"

A
- Gerilimi arttirmak icin, kadrani bir sonraki yiuksek dereceye
Gevsek rIIIIIII""""“""""""""THM Stk ceviriniz. Gerilimi agzaltmak igin, kadrani bi}; sonraki dijgijz
T dereceye geviriniz.
- Gerilimin diizglin bir sekilde ayarlanmasi, iyi bir dikis icin
onemlidir.

- Tim dekoratif dikigler icin, Gst iplik kumasinizin altinda
oldugunda, her zaman igin daha gtizel bir dikis ve daha az
kumas blztlmesi elde edersiniz.

Yuzey
/ Daz dikis icin normal iplik gerilimi.

/ Ust iplik

Ters taraf ;
Bobin ipligi

iplik gerilimi diiz dikis igin cok gevsek. Kadrani daha yiiksek
dereceye gevirin.

[ T

iplik gerilimi diiz dikis igin ¢ok sik. Kadrani daha diisiik
dereceye gevirin.

o

oo Zig zag ve dekoratif dikis icin normal iplik gerilimi.

SO

Ayak baskisi ayarlama

Makinenin baski ayagi basinci dnceden ayarlanmis olup, (hafif
ya da agir) kumas tipine gére herhangi bir yeniden ayarlama
gerektirmemektedir.

Bununla birlikte, eger baski ayadi basincini ayarlamaniz
gerekiyorsa, baski ayarlama vidasini bir madeni para ile
déndurdn.

Cok ince kumaglari dikmek icin, vidayi saat yonunin aksine
dogdru gevirmek suretiyle basinci gevsetiniz ve agir kumaslar
icin saat yonliinde gevirerek sikiniz.

Baglangigtaki basin¢ ayagi degerine dénmek i¢in, basing
ayarlama vidasinin 6n kapak ile ayni hizada olmasi i¢in
dondurun.




Makine Kurulumu

Ayagin Degistirilmesi

A Dikkat:

Asagidaki islemleri yaparken gug¢ kaynagini kapali ("O")
konumuna getirin!

Baski ayagi tutucusunun takilmasi
Baski ayag@i gubugunu (a) kaldirin.
Gosterildigi gibi baski ayagi tutucusunu takin (b).

Baski ayagini takma

Baski ayagi tutucusunu (b) kesici (c) tam pimin (d) lizerine
gelene kadar algaltiniz.

Siyah kola (e) basin.

Baski ayagi tutucusunu (b) algaltiniz ve baski ayagi (f)
otomatikman yerine yerlesecektir.

Baski ayagini gcikarma
Baski ayagini yukseltiniz.
Siyah kolu (e) bastirin ve ayak serbest kalacaktir.

Kenar/kapitone kilavuzunu birlestirin
Kenar/dikis kilavuzunu (g) sekilde gorildigu gibi yuvaya takiniz.
Kenara ve pliseye gdre ayarlamak yapin.
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20 Makine Kurulumu

Baski ayagini kaldirma, indirme

Besleme diglisi dugurme

Baski aya@i kolunu, baski ayaginizi kaldirir
ve indirir.

Cesitli kalinhklarda kumasta dikis yaparken,
basi ayagi, baski ayagi kolunu daha yukari
kaldirarak, ikinci bir asamaya kaldirilabilir.

Bu galismanin daha kolay bir sekilde
yapilmasini saglar.

Dikis tablasinin sdkulmesiyle, algaltiimis
besleme kolu, serbest kolun arkasinda
yerlestirilebilir.

Kolu "7~ " (b)'ye kaydirarak, digme dikme
ya da el yapimi nakis gibi durumlarda, disliyi
alcaltabilirsiniz.

Eger, dikise devam etmek isterseniz, disliyi
kaldirmak igin, kolu " 222" (a) konumuna
kaydirin.

Kol, saga dogru déndirulmis olsa da, el
¢arkini dondirmezseniz, disli
yukselmeyecektir. Diglileri kaldirmak i¢in tam
bir donus yapin.



Onemli Dikis Bilgileri

Igne, Kumas, iplik Se¢im Kilavuzu

2 Onemili:

iplik kullanilan ise gore secilmelidir.. Mikemmel dikis sonucu igin, iplik ve kumas kalitesi 6nemli
bir rol oynamaktadir. Bu ylizden kaliteli markalarin kullaniimasi tavsiye edilir.

Igne ve iplik segerken dikkatli olunmalidir. Kumas kalinhgiligi ve tipi iplik kalinligi, igne kalinhgini
dogru belirlemek en kaliteli ve duzenli dikiglerde 6nemli bir rol oynamaktadir.

igne
biyaklagu
9-11/65-75

12/80

14/90

16/100

18/110

3 Onemli:

Kumas

Duisuk agirlikli kumaslar-ince pamuklular,
vual, sayak, ipek, muslin, Oiana, baglama,
pamuklu 6rme, triko, jarse, krape, dokuma
polyester, gémlek ve bluz kumaglari.

Orta agirlikh kumaslar-pamuklu, saten,
kettle kumas, yelken bezi, duble 6rme,
disik agirlikh yanldler.

Orta agirlikh kumaslar- pamuklu duk,
yunlu, daha agir 6rmeler, havlu kumas,
denim.

Agir kumaslar- kanvas, yunliler, dis mekan
cadir bezi ve kapitone kumaslar, denim,
doésemelik malzeme (hafif ile orta arasi).

Agir yunldler, paltoluk kumaglar, désemelik
kumaslar, bazi deriler ve viniller.

iplik
Hafif pamuk, naylon yada polyester iplik.

Satilan ipliklerin gogu orta 6lgiidedirler ve

bu kumas ve igne ebatlari igin uygundurlar.

En iyi sonucu elde etmek amaciyla, sentetik
malzemelerde ve pamuklu natiirel dokuma
kumaslarda polyester iplik kullaniniz.

Altta ve Ustte daima ayni ipligi kullaniniz.

Agir iplik, kilim ipligi. Agir ayak basinci
blyulk sayilar kullanin.

igne olgusuini iplik élglsiine ve kumas agirhgina uydurunuz.

IGNE, KUMAS SECIMi

igneler

HAx 1
15 x 1

15x 1/
130/ 705H

15 x 1/ 130/
705H (SUK)

130PCL/
705H-LR/LL

3 Not:

Aciklama

Standart keskin igneler.
Olgli ince ile genis arasinda.
9 (65) ila 18 (110)arasi

Yari yuvarlak igne, atkil.
9 (65) ila 18 (110)arasi

Tam yuvarlak igne. 9 (65) ila 18 (110) arasi

Deri igneleri. 12 (80) ila 18 (110)arasi

- ikili igneler 6zel ve dekoratif igler icin satin alinabilir.
- Avrupa igneleri 65, 70, 80 vs. Olcllerini, Amerikan ve Japon igneleri ise 9, 11, 12 vs. élgllerini

gOsterir.

Kumas tipi

Natlrel dokuma kumasglar-yin, pamuk,
ipek, v.s. Oiana. Duble 6érmeler igin
tavsiye olunmaz.

Nattrel ve sentetik dokuma kumaslar,
polyester karigimlar. Orme polyesterler,
baglantilar, triko, tekli ve duble érmeler.
Tdm kumaglarin dikisi icin 15x1 yerine
kullanilabilir.

Orme kazaklar, likra, mayo kumaslari,
elastik.

Deri, vinil, ddsemecilik. (Standart genis
ignelere goére daha kuguk delikler
birakmaktadir.)

- igneyi sikca (hemen, hemen her bir elbisede) ve/veya ilk iplik kopmasinda yada dikis
atlamasinda degistiriniz.
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22 Onemli Dikis Bilgileri

Ayak Uygulama Grafikleri - model London 7

Cift igne, daha yaratici sonuglar elde etmek lizere, belli dikisler igin teklif edilmektedir.

BASKI AYAGI

N

Gok amaglh ayak (T)

.

Fermuar ayagdi (1)

.

Digme dikis ayagi

ilik agma ayagi (D)

(A

Saten dikis
ayadi (A)

o

(E]

Kapal dikis
ayag (E)

Brode ayag: *

UYGULAMA IGNE

ﬁ

Genel dikis, Yama
dikisleri, Dekoratif
dikis, Blizgu dikisi,
Fagot dikis, etc.

Fermuar yerlestirme

7
|
|
|

Dagme dikigi

llik agma dikisi

Saten dikis dikme

i) &8

7433

Kapali dikis

NS

Kapitone ve yama
dikme H
[«»]
|
|
|
|

Orme Serbest
brode monogrami

-9

BASKI AYAGI

&

Kor kivrim yeri
ayag! (F)

SN

Kenar baskisi
ayagi (K)*

=

W]
Kordon ayagi (M)*

&

Goriinmez Fermuar
ayag! *

A

=

NS

Toplama ayagi *

)

Hareketli ayak *

Ciftigne *

UYGULAMA IGNE

Kor kivrim yeri dikigi

:

Dar Regme

7
|
|
|

Al

Kordon

v

v

\NOAA S
(WAYAY]
v
AAN4

3

Gorunmez fermuar
yerlestirme

|

Buzgi

-9
=

Bu ayak ¢ok zor
kumasglarin
dizensiz
beslemesini onler

L

* Opsiyonel aksesuar olarak mevcuttur



Onemli Dikig Bilgileri 23

Ayak Uygulama Grafikleri - model London 8

Cift igne, daha yaratici sonuglar elde etmek lizere, belli dikisler igin teklif edilmektedir.

BASKI AYAGI

N

Gok amaglh ayak (T)

.

Fermuar ayagdi (1)

.

Digme dikis ayagi

ilik agma ayagi (D)

(A

Saten dikis
ayadi (A)

o

(E]

Kapal dikis
ayag (E)

Orme /
Brode ayagi

UYGULAMA IGNE

ﬁ

Genel dikis, Yama
dikisleri, Dekoratif
dikis, Blizgu dikisi,
Fagot dikis, etc.

Fermuar yerlestirme

7
|
|
|

Dagme dikigi

llik agma dikisi

Saten dikis dikme

i) &8

7433

Kapali dikis

NS

Kapitone ve yama
dikme H
[«»]
|
|
|
|

Orme Serbest
brode monogrami

-9

BASKI AYAGI

&

Kor kivrim yeri
ayag! (F)

SN

Kenar baskisi
ayagi (K)*

=

W]
Kordon ayagi (M)*

&

Goriinmez Fermuar
ayag! *

A

=

NS

Toplama ayagi *

)

Hareketli ayak *

Ciftigne *

UYGULAMA IGNE

Kor kivrim yeri dikigi

:

Dar Regme

7
|
|
|

Al

Kordon

v

v

\NOAA S
(WAYAY]
v
AAN4

3

Gorunmez fermuar
yerlestirme

|

Buzgi

-9
=

Bu ayak ¢ok zor
kumasglarin
dizensiz
beslemesini onler

L

* Opsiyonel aksesuar olarak mevcuttur



24 Ekran Aciklamalar

Calisma Talimatlari - model London 8
4 5

Geri dikis

igne yukari-asagi

Otomatik kilit digmesi
Baslatma-durdurma digmesi

Hiz kontrol gubugu

Desen grubu se¢im digmesi
Dikis uzunlugu dugmesi

Dikis genisligi dUgmesi

Fonksiyo digmesi (model London 8)
10. Ekran ayar digmesi

11. Hafiza digmesi (model London 8)
12. Desen segici tekerlek

© NN

10
11
12



LED Ekran uzerinde Bilgiler

2 3
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oo o J

Ekran Aciklamalari

Normal modda ekran -
London 8 modeli

1.

Otomatik kilit

Ters

Desen grubu

Dikis numarasi

Dikis uzunlugu (mm)
Dikis genisligi (mm)
igne yukari asag!
Otomatik desen sonu
Makine galisirken

10. Desen aynalama fonksiyonu
11. Cift igne fonksiyonu
12. Alfabe grubu

2.
3.
4 4.
5.
5 6.
6 7.
8.
9.
11
12
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26 GCalisma Talimatlan
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Hafiza modu ekrani -
London 8 modeli

1.

O N OR OGN

Dikis numaralari

Hafiza modu aktif

Dikis uzunlugu (mm)
Dikis genigligi (mm)
Hafiza konumu ekran
Hafiza konumu

Hafiza ekleme fonksiyonu

Hafiza silme / Tum fonksiyonlari
silme



Calisma Talimatlan

5 6 Normal modda ekran -
London 7 modeli

1. Igne yukari asagi
Ters

234
© @ D |
0 \

ol N\ é
1

7

Otomatik desen sonu

Makine c¢alisirken

Desen grubu

Dikis numarasi

Otomatik kilit

Dikis uzunlugu modu
9. Dikig uzunlugu (mm)

8 9 10. Dikis genisligi modu

11. Dikis genisligi (mm)

oo o0 J

© N O ®DN

@

SING)

#a

o0 o0 J

10 11

#a

o0 o0 J

3 Not:

- Dikis uzunlugu veya dikis genisligi
gOruntilemek icin, ilgili digmeye
basin.

- Makinenin sol tarafinda
sembollerin yaninda segilen
degerler gorunr.
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28 Cahisma Talimatlan

Fonksiyon Dugmeleri

O O|O

~

\
oX

®
O
®

L
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-

L
%

Baslatma-durdurma

Dikise baslamak igin bu digmeye dokunulur.
Makine dikise baglar ve makinayi durdurmak
icin tekrar ayni digmeye basilir.

Bu digme makinanizi pedalsiz olarak
kullanmanizi saglar.

Makine ¢alisirken yada masura sararken
ekranda bu digmenin semboll gozukadr.

Geri Dikig
Ters dikis kullanmak i¢in bu digmeye basilir.

Sadece desen 01-05 ve 24 numarall
dikislerde kullanilr.

Bu durumda makine surekli geriye dogru
dikis yapar, tekrar ileri dogru dikis yapmaniz
igin tekrar bu diigmeye basmaniz
gerekmektedir.

Otomatik desen sonu ve tek desen

01-05 ve 24 numarali desenlerde bu
digmeye basildiktan sonra 3 dikisten sonra
makine otomatik olarak durur.

Ekranda bu sembol géraldagu surece
makina tek desen yapar ve durur.

01-05, 10, 24 ve 50-60 harig,makina
otomatik kilit digmesine basilinca dikis
sonunda 3 emniyet dikisi atarak otamatik
olarak durur.

Bu fonksiyonu iptal etmek igin ayni digmeye
tekrar basmaniz gerekir.



~

Calisma Talimatlan

igne yukari-agsagi diigmesi
Bu digmeye basarak igneyi surekli yukarida
yada asagida tutmanizi saglayabilirsiniz.

igne asa@i pozisyonda durdugunda ekranda
igne asagi pozisyonu gozuikecektir.

<) Liitfen dikkat

Dikis sirasinda, igne yukari pozisyonda
olmalidir,aksi halde makina otomatik olarak
durur.

Hiz kontrol gubugu

Bu cubuk sayesinde dikis yaparken
makinanizi istenilen surate ayarlayabilirsiniz.

Makinayi hizlandirmak i¢in gubugu (+)
Makinayi yavaslatmak igin gugu (-)
yénune dogru kaydirin.

Set/disp diigmesi

Normal modda bu digme desen numarasi
dikis genisligi ve uzunlugu gibi ayarlar
hatirlatir.

Fonksiyon modunda bu digme segilen
fonksiyonlari hatirlatir.

Hafiza modunda bu diigmeye basilirsa
secilen desen hafizaya atilmis ve yeni desen
segme pozisyonuna gegilmis olur.

29
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Calisma Talimatlan

Genel Calisma Prensipleri

Desen secimi,dikis ayarlari gibi tim fonksiyonlarda segici tekerlek kullanilir.

- Bir tusa basarak islevi segin

- Secilen fonksiyonda tusa basarak bir gok fonksiyonu yanip sénmeye basladiktan sonra
buradan ayarlayabilirsiniz.

- Ozel fonksiyonlar igin (Alfabe,Hafiza Inceleme / Enter Diizenleme, TUmini Sil) 6zel tus
kombinasyonlari vardir.

- Hata Sinyali = 3 Kisa bip sesi

Normal mod: Deseni segin ve dikin.Iki grupta kullanilabilir,dikis grubu ve alfabe grubu
(Sadece model London 8 modelinde)

Hafiza modu: Bir desen kombinasyonu yaparak kendi desenlerinizi olusturun - aktif = hafiza
modunda mem gdstergesi " "mem ". (Detayli Hafiza Modu aciklamalari igin sayfa 65 bakiniz)

Normal Mod - model London 8

Standard Ekran
(Acildiktan sonra)

— Hafiza Modu
Litfen bakiniz sayfa 65.

Desen Segimi Alfabe Se¢imi

) N
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Calisma Talimatlan

Bir desen ayarlama

1. Desen se¢mek icin desen grup
digmesine bir kez dokunun.

2. istenilen dikisi segmek icin segici tekerini
kullanin.

3. Deseni okeylemek igin set/disp
digmesine basin.

3 Not:

Diger ayarlamalar, yani dikis uzunlugu ve
dikis genisligi 6ncesi ya da ilgili dugmeye
basarak deseni okeylemek ve nokta 2 ve 3
izledikten sonra degigtirilebilir.

Ek bir iglevi ayarlama

1. Dikisi segin.

2. Fonksiyon digmesine basarak program
acin.

3. Segici tekerlegi kullanarak cift igne yada
aynalama fonksiyonunu segin.

4. Sset/disp diigmesine basarak okeyleyin.

< Not:

Baslangigta her iki semboller yanip
soner.Dikise baslarken yalnizca segilen
fonksiyon yanip soner.

Detaylar igin sayfa 62/63'e bakiniz.

Alfabe ayarlan

1. Alfabe secimine girmek i¢in desen grup
segcme dugmesini cift tiklatin.

2. Desen numarasini kodlamak igin segme
digmesine tekrar basin.

3. Segcici tekerlegi kullanarak harf
numarasini segin.

4. Set/disp dugmesine basarak okeyleyin.



32 Dikige Bakis

Dikigler
Geniglik (mm) Uzunluk (mm) Fonksiyonlar
Dikis Deseni O Maniel  Oto  Maniel E;‘;g: Ters  Otomatk g AV Ciftigne Haiza
kiiteme " ">1ohg)  (London 8) | (London 8)
01@--———- 35 0070 25 0045 T * * * *
Diiz Dikis
02( ___ 00 0070 25 0045 T * * * *
Uglii Diiz 03 ==== 35 0070 25 1.0-3.0 T * * * *
Zgzag 04 AAA 5.0 0070 20 0345 T * * * *
3admhzigzag 05 AN 5.0 2070 1.0 0.345 T * * * *
citoverok 06 \/\/\/ 5.0 3.5-70 25 1.0-3.0 E * */T * *
KerkvrmYeri 07 v~ 35 2570 10 0545 F * */T * *
overok 08 A.A. 35 3570 10 0545 E * */T * *
StregDikis 09 —#+» 20 1060 25 1030 T * * * *
tadmiBH 10 [l 5.0 2.5-7.0 0.5 0.3-1.0 D
Ugizigzag 11 JYMA 5.0 2570 25 1030 T * * *
Stregoverok 12/ / / 50 3570 25 1030 E * */T * *
Delikagma | 13 2$$2 7.0 2.5-7.0 25 1.0-3.0 A * * *
Unversal 14 \ /\/ 50 2570 20 1030 T * * *
Keprileme Dikis| 15 /" 6.0 2.5-70 15 1.0-4.5 T * * *
oreg o 16 YM™ 35 2570 15 0545 F * */T * *
Oniversal 17 /\/N\ 50 257.0 20 1045 T * * *
oDl 18 YXX 40 2570 20 1030 T * * * *
Tekii Overlok | 19 YXXXXX 4.0 2.5-7.0 1.0 1.0-3.0 T * * * *
Fagotama 20 XXX« 50 2570 25 1030 T * * *
standartoveriok 21 \/\/\/ | 50 3570 25 1.030 E * */T * *
(Kapitore Uyaiama) 22 [TTTT- 35 2570 25 1530 T * * * *
Kustiys 23 <<€ 5.0 2570 25 1.0-30 A * * *
Kotne 24 -=-= 35 0070 25 1030 T * * * *
Fisto 25 "™\ 70 2570 05 0.3-1.0 A * * * *
Trapez | 26 |\ 7.0 2570 05 0310 A * * *
CaprazDikis | 27 5% 6.0 3.0-7.0 10 1030 A * * * *
Kareler g = =mm 70 2570 05 0310 A * * *
29 M A 70 2570 05 0310 A * * * *
Saten dikis
30~~~ 70 2570 05 0310 A * * * *

* : Ayarlamalar yapilabilmektedir.

2 Liitfen dikkat:
Her desenin birimi grafikte gri olarak isaretlenmistir.




Dikise Bakis 33

Geniglik (mm) Uzunluk (mm) Fonksiyonlar
Dikis Deseni h " Baski o -
Oto Manel Oto Manel ayag| Ters O'tgmahk Baski ayag Cift igne Hafiza
kilitleme (London 8) (London 8)  (London 8)
31 70 2570 05 0.3-1.0 A * * * *
Saten dikis
2Oe® 70 2570 05 0.31.0 A * * * *
BONC 70 2570 05 0.3-1.0 A * * * *
UANAN 70 4070 05 0.3-1.0 A * * *
Dekorqtif
SaenDks | 35 o) 7.0 4070 05 0310 A * * * *
36400y 7.0 4070 05 0.341.0 A * * *
o ey BT R 60 4570 10 1030 A * * *
Dekoratif Dikis = 38 K3k 5.0 3.0-70 25 1545 A * * *
39 ¥%3¥ | 6.0 5070 1.0 1.0-3.0 A * * *
Capraz Dikis
40 Fxf, 6.0 5.0-7.0 1.0 1.0-3.0 A * * * *
419K 7.0 3.0-7.0 20 1.0-3.0 T * * *
42 WoXe¥e 7.0 4.0-7.0 25 1.5-3.0 A * * *
Dekoratif Dikis
43>>> 7.0 5070 20 2030 A * * *
44 HE3%E 7.0 4.0-70 3.0 2545 A * * *
ASs@@ 70 2570 05 0.3-1.0 A * * * *
Saten dikis
46 7~ 70| 2570 05 0.3-1.0 A * * * *
47 G 50| 2570 25 1.5-3.0 T * * * *
Dekoratif Dikis 48~ >¢ . 7.0 3570 20 1530 T * * * *
70 3.0-70 20 1.5-3.0 A * * * *
70 3570 20 1.0-2.0 D
Tamir Dikisi
70 3570 20 1.0-2.0 D
52 [l 5.5 3.0-7.0 | 0.5 0.3-1.0 D
53 [iné 5.0 2555 0.5 0.3-1.0 D
54 € 6.0 3.0-7.0 0.5 0.3-1.0 D
55 Siié 5.0 2555 0.5 0.3-1.0 D
1 adimh BH
56 Suiuné 5.0 2555 0.5 0.3-1.0 D
57 [iiiimé 7.0 5570 0.5 0.3-1.0 D
58 Ziiiimé | 7.0 55-7.0 0.5 0.3-1.0 D
59 1 6.0 3.0-70 15| 1.0-3.0 D
FistoDikisi | 60 5% 7.0 506070 - - A

* : Ayarlamalar yapilabilmektedir.

2 Liitfen dikkat:
Her desenin birimi grafikte gri olarak isaretlenmistir.




34 Dikise Bakig

Alfabeler - model London 8

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10

1234567890

1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXY Z
37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62
abcdefghijklImnopgrstuvwxyz
63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87 88
AAENOQOCUEGEa&dxrééééndoododiclulB&
89 90 91 92 93 94 95
21 _ % 5 .-

<) Liitfen Dikkat Ediniz:

- Normal modda, tim harfler en fazla 7 mm yuksekliginde dikilir. Kullanici, eger bir dizi harf
dikiliyorsa, harfleri hizalamasi gerekmektedir.

ElJab3hiiPYAAeagCU

- Eger bir dizi harf hafizada saklanmigsa, makine buyuk harfleri 5.5 mm'lik azaltiimis yukseklik
seviyesi ile diker. Bu sekilde, bitiin harfler otomatik olarak hizalanir.

ElJabghijpqyA £ &o6Ci

- Eger sadece buyuk harfler hafizada saklanmigsa, makine maksimum 7 mm'lik yukseklikte
dikis yapar.

ABCDEFGHIJKLMN
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Geri Dikig
Ters dikis, dikis yerinin basinda ve sonunda
iplikleri baglamak icin kullanilir.

Ters dikis digmesine basin ve 4-5 kez dikis
yapin.

Ddgme saliverildiginde, makine ileriye dogru
dikis yapar.

Serbest kol

Serbest kol dikisi, pantolon regmeleri ve
mansetleri gibi boru seklindeki alanlarda
dikis yapmak icin uygundur.
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Karton ya da
kalin kumas

Dikis koseleri

1. Bir kdseye geldiginizde dikis makinesini
durdurun.

2. Manuel olarak ya da igne yukari/ agsagi
digmesine bir kere basarak igneyi kumas
icerisine indirin.

3. Baski ayagini yukseltin.

4. igneyi bir eksen olarak kullanin ve kumasi
dondurin.

5. Baski ayagini algaltiniz ve dikise
baglayiniz.

Agir kumaslarda dikis

Baski ayaginin sol tarafindaki siyah digme,
eger baski ayagini indirmeden 6nce
iterseniz, baski ayagini yatay konumda
kilitler. Bu, dikis yerinin baslangicinda, diz
bir besleme saglar ve kotlari regmelerken
dikis yerleri Uzerinden dikis yaparken gok
katmanli kumasg Uzerinde dikis yaparken
yardimci olmaktadir.

Arttirilmis bir kalinlik seviyesine geldiginizde,
igneyi algaltin ve baski ayagini kaldirin.
Ayagin ucuna basin ve siyah digme igine
itin ve sonrasinda ayagi indirin ve dikise
devam edin.

Birkac dikis sonrasinda, siyah dugme
otomatik olarak saliverir.

Dikis yerinin arkasinda, ayni kalinlikta bagka
bir kumas yerlestirebilirsiniz. Ya da, elle
besleyerek ve katlanmis kisma dogru dikis
yaparak baski ayagini destekleyebilirsiniz.
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Diiz Dikigler ve igne Pozisyonu
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Zig-zag Dikisler
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igne pozisyonu degistirme

Bu ayar desen 01-03, 24 igin gecerlidir.
onceden ayarlanmis pozisyon "3.5 ", merkezi
konumudur.

segici tekerlek saatin tersi yonde, igne
pozisyon sola hareket edecektir. Eger
actiginizdasegici gark saat yoninde,
ignepozisyon saga hareket edecektir.

Dikis uzunlugunu degistirme

Dugmeyi sola dogru gevirdiginizde adim
mesafesi daha siki.

Sola dogru ¢evirdiginizde adim mesafesi
daha uzun olarak dikis yapar.

Genellikle kalin kumaslarda daha uzun adim
mesafesi tercih edilmelidir.

Dikis genisliginin ayarlanmasi

Zigzag dikis icin azami zigzag dikis genisligi
"7.0" dir.; bununla birlikte, genislik herhangi
bir desende azaltilabilir. "+" dikis genisligi
ayarlama digmesine "0.0-7.0" arasinda
basarsaniz, geniglik artmaktadir.

Dikis uzunlugunu ayarlama

Zigzag dikisin yogunlugu, dikis uzunluk
kadrani ayar "0.3" e yaklastik¢ca artar.

Net zigzag dikis genellikle "1.0-2.5" te elde
edilir. Birbirine yakin zigzag dikigler, saten
dikis olarak adlandirilir.
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Stretch Dikis

03 09

3

Bu dikis sekli, glg¢li ve esnek bir dikis
garanti etmekte ve kumasta kiriima
olmamasini saglamaktadir.

Kumasi sokmek ve dikmek icin kolaylik
saglamaktadir. Kot kumasi gibi dayanikli
kumaslari birlestirmekte iyidir.

Bu dikisler, ayrica dekoratif st dikis olarak
da kullanilabilmektedir.

Duz strec dikis, stre¢ ve agir giysi dikis
yerleri i¢in Ug¢lu takviye eklemek Uzere
kullaniimaktadir.

Uclii zig-zag ise kot kumasi, kadife, v.s. gibi
sert kumaslar igin uygundur.
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Overlok Dikisler

06 08 12 21
. A e
@ > t:§ e

e 3.5~7.0 2.0~3.0

Kapali ayagin kullaniimasi

Baski ayagini kapali ayak (E) olacak sekilde
degistirin.

Kumasl, kapali ayak kilavuzunun aksine
olacak gekilde kumas kenari ile dikin.

A Dikkat:

Kapali ayak, sadece 06, 08, 12 ve 21
desenleri ile birlikte dikis yapmak igin

] " kullaniimali ve dikig genisligini "3.5" ten daha
> I\\ kisa olacak sekilde ayarlamayin. Ignenin

i I\\ baski ayagina vurabilecegdi ve diger desenleri
=> ~ ve geniglikleri dikerken kirilabilecegi ihtimal
.> I\\ dahilindedir.

& A

Cok amagh ayagin kullaniimasi

> g% ~W\ --——
< 2.5-45 2.0~3.0

Baski ayagini gok amacl ayak (T) olacak
sekilde degistirin.

Kumasin kenari boyunca kapali kismi dikin,
bdylece igne sag tarafta kumasin kenari
Uzerine duser.
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Kor Dikisg
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2.5~4.0 1.0~2.0
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Ters Gizli Ters
taraf dikis taraf

07: Sert kumaslar icin kenar bastirma/lingerie
16: Stre¢ kumaslar igin kenar bastirma

3 Liitfen Dikkat Ediniz:

Kenar bastirma dikisi pratik gerektirir. Daima,
Once bir test yapiniz.

Kumasi sekilde gosterildigi gibi ters tarafi
Uste gelecek bicimde kiviriniz.

Sol taraftaki resimde gosterildigi gibi, ilk
Once gizli bir dikis yapin.

Kumasi ayagin altina yerlestiriniz. igne
tamamen sola dikis yapana kadar, el ¢arkini
elle ileri dogru geviriniz. Sadece kumasin
katina batip, ¢cikmalidir. Eger bu olmazsa,
dikis genisligini buna goére ayarlayiniz.

Topuzu (a) gevirerek, kilavuzu (b)
ayarlayiniz, boylece kilavuz tam katin
altinda kalir.

Yavascga dikis yapin, kumasi kilavuzun
kenari boyunca dikkatli bir sekilde
kilavuzlayin.

Kumasi dondurdn.
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Diugme Dikme

S aes

Baski ayagini digme dikis ayagi olacak
sekilde degistirin.

Besleme dislisini, indirmek igin disli
kontrolind " 79~ " e dogru hareket ettiriniz.

Ayagin altinda bulunan isi konuglandiriniz.
Dugmeyi istenen pozisyonda yerlestiriniz,
ayagi algaltiniz.

Zig zag desenini segin. Dikis genisligini,
dagmenin iki deligi arasindaki mesafeye
gore "2.5-4.5" e ayarlayin.

ignenin, diigmenin sol ve sag deliklerine net
bir bigimde girip, girmedigini kontrol etmek
icin el carkini geviriniz.

Dikis yapmadan 6nce, dikisin basinda ve
sonunda takviye dikiglerini otomatik olarak
dilmek igin otomatik kilit digmesine basin.
Eger bir ayak gerekli ise, digmenin Uzerine
bir 6rme ignesi yerlestiriniz ve dikiniz.

PN 4 delikli dugmeler icin, dnce dndeki iki deligi
dikiniz, igi ileri dogru itiniz ve akabinde arka
iki deligi dikiniz.
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llik Dikigleri
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3.0~7.0 1.0~2.0
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Baslangi¢
noktasi

10: ince ya da orta kumaslar igin

52: ince ya da orta kumaslardan mamiil
bluzlar ya da sortlar Gzerine yatay delikler

53: ince ya da orta kumaslar igin

54: ince ya da orta kumaslardan mamiil
bluzlar ya da sortlar Gzerine yatay delikler

55: Kalin kumaglar tzerine yatay digme
delikleri

56: ince ya da orta kumasglar igin
57: Takim elbiseler ya da paltolar i¢in
58: Kalin kabanlar igin

59: Kaba dokumali kot kumaslari ya da stre¢
kumaslar igin

3 Litfen Dikkat Ediniz:

Projenizde bir ilik agmadan énce, ayni tipte
bir parga kumas Utzerinde denemeler yapin.

Kumas Uzerinde, iligin konumunu igaretleyin.
Maksimum ilik genigligi 3 cm'dir. (1 3/16 ing).
(Toplam gap + digmenin kalinlig.)

ilik ayagini takin ve sonrasinda, diigme
tutma plakasini ¢ekin ve digmeyi
yerlestirin.ilik boyutu, diigme plakasina
yerlestirilen diigme tarafindan belirlenir. iplik
baski ayagi igindeki delikten gecmeli ve
sonrasinda ayak altinda yerlestiriimelidir.

ilik desenini segin.
Dikis genigligini, istenilen genislige ve
yogunluga gore ayarlayin.
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Kumasi baski ayaginin altinda
konumlandirin, bdylece orta gizgi isareti,ilik
ayaginin merkezi ile hizalanir.

ilik kolunu indirin.

Bu arada, Ust ipligin ucunu hafifce tutarak
dikise baslayabilirsiniz.

<) Liitfen Dikkat Ediniz:

Kumasi elle hafif bir sekilde itin. Durmadan
once, makine, ilik dikildikten sonra otomatik
olarak bir takviye dikisi yapacaktir.
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Baski ayagini kaldirin ve kumasi kesin.
Ayni ilik Gzerine dikis yapmak igin, baski
ayagini kaldirin (bdylece ilk konumuna
gelecektir).

ilik yaptiktan sonra, iligi durana kadar
kaldirin.

Her iki tarafta da herhangi bir dikisi
kesmemeye dikkat ederek, iligin merkezini
kesin.

Cubuk teyel Gizerinde durdurucu olarak bir
pim kullanin, bdylece ¢ok fazla
kesmeyeceksiniz.

Stre¢ kumaslar lizerinde ilik yapimi

Stre¢ kumasa ilik agarken, ilik ayaginin
altina agir bir iplik ya da kordon yerlestiriniz.

ilik ayagini takin ve baski ayaginin arkasina
serit ipligi baglayin.

iki iplik ucunu, ayagin éniine getirin ve
bunlari oyuklar icerisine yerlestirin,
sonrasinda bunlari gegici olarak baglayin.
Baski ayagini algaltiniz ve dikise baglayiniz.
Dikis genigligini kaytan iplige ¢capina uyacak
bicimde ayarlayiniz.

Dikis tamamlandiktan sonra, sarkikliklari
gidermek igin kaytan ipini hafifce g¢ekiniz ve
fazlaliklari kesiniz.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:

Kumasin arka tarafinda telayi kullanmaniz
Onerilir.




Dikis Deligi
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Temel Dikis islemleri

Fisto dikisini elde etmek i¢in 60 nolu deseni
segin.

Saten dikis ayagini baglayin (A).

"—"ya da "+" dikis genislik ayarina basarak,
fisto bUyUkliguni segin.

Fisto bayuklugu

A. Kiguk: 5.0 mm (3/16 ing),

B. Orta: 6.0mm (15/64 ing),

C.Blyuk: 7.0mm (1/4 ing),

igneyi, dikisin baginda kumas igerisine
girecek sekilde indirin ve sonrasinda baski
ayagi kolunu indirin.

Dikis tamamlandiginda, makine otomatik
olarak takviye dikislerini yapar ve
sonrasinda durur.

Fisto zimbasi kullanarak, merkezde bir delik

yapin.

* Fisto zimbasi makine ile birlikte
verilmemektedir.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:

Eger ince bir iplik kullaniliyor ise, dikis daha
kalin olabilir. Eger boyle olursa, fistoyu biri
digerinin Ustiine gelecek sekilde dikin.
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Orgii Dikis
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50: ince ve orta kalinliktaki kumaslarda basit
tamir dikigleri yapilabilmektedir.

51: Agir kumaslarda, takviyeli tamir dikisi.

Tamir dikisini yapmak i¢in 50 ya da 51 nolu
dikis desenlerini segin.

Baski ayagini digme deligi ayagina gelecek
sekilde degistirin.

Ust kumasi ve alt kumasi birlikte teyelleyin.

igne konumunu segin. Baski ayagini, yirtigin
merkezi Uzerinde indirin.

Dugme tutucuyu arkaya dogru gekin.

Dugme kilavuz plakasini, istenilen uzunlukta
olacak sekilde dugme deligi ayadi Gzerine
ayarlayin.

Bir 6rme dongusunin boyutu
degisebilmektedir.

Bununla birlikte, maksimum dikis uzunlugu
2.6 cm (1 in¢) ve maksimum dikis genigligi 7
mm (9/32 ing)'tir.

a. Dikis uzunlugu.
b. Dikis genisligi.
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Kumasi konumlandirin, bdylece alanin
ortasindaki 2 mm'lik igne dikilecek ve
sonrasinda baski ayagi kolunu indirecektir.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:

Baski ayagini indirirken, baski ayaginin
ondnde itmeyin, aksi takdirde dikis istenilen
boyutta dikilmeyecektir.

Ust dikisi, baski ayaginda delik boyunca
gegcirin.ilik kolunu asagiya gekin.

ilik kolu, ilik ayag iizerinde konsolun
arkasinda konumlanir. Sol kolunuzda Ust
ipligin ucunu hafifge tutun ve sonra dikise
baslayin.

Yama dikisleri sekilde de gosterildigi gibi,
baski ayaginin 6n tarafindan arkaya dogru
dikilir.

Eger dikis araligi, dikme icin ¢ok buyuk ise,
en iyi dikis sonucunu elde etmek igin birkag
kez dikmenizi (ya da ¢apraz dikisi)
Onermekteyiz.

47



48 Temel Dikis iglemleri

Fermuar Dikme
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1.5~3.0

A Dikkat:

Fermuar ayagdi, sadece dikis genisligi
merkez igne konumu duz dikis yapmak igin
kullaniimaktadir. ignenin baski ayagina
vurabilecegi ve diger desenleri dikerken
kirillabilecegi ihtimal dahilindedir.

Merkezilegtirilmig fermuarin yerlegtiriimesi
- Fermuar agikligini giysi Uzerine teyelleyin.

- Dikis yeri payini acik birakin. Fermuari,
dikis yeri hattinin ziddina olacak sekilde
dikis yeri payi Uzerine yuzustl gelecek
sekilde yerlestirin. Fermuar seridini
teyelleyin.

- Fermuar ayagini takiniz. Fermuarin sol
tarafini dikerken, baski ayagi piminin sag
tarafini tutucuya baglayin.

- Fermuarin sag tarafini dikerken, baski
ayag! piminin sol tarafini tutucuya baglayin.

- Fermuarin sol tarafini Ustten alta gelecek
sekilde dikin.

- Fermuarin alt ucu ve sag tarafi boyunca
dikis yapin. Teyelleme ve baskiyi kaldirin.
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Bir yan fermuarin yerlestirilmesi

- Fermuar acikhigini giysi Gzerine teyelleyin.

- Sol dikig yeri payina dogru geri katlayin.

3 mm'lik bir katlama olusturmak icin, sag
dikis yeri payinin altina déndurun.

- Fermuar ayagini takiniz. Fermuarin sol
tarafini dikerken, baski ayagdi piminin sag
tarafini tutucuya baglayin.

Fermuarin sag tarafini dikerken, baski
ayag! piminin sol tarafini tutucuya baglayin.

- Fermuarin sol tarafini alttan Uste gelecek
sekilde dikin.

- Kumasi sag tarafi disa gelecek sekilde
déndurun, alt u¢ ve fermuarin sag tarafi
boyunca dikis yapin.

- Fermuarin Ustinden yaklasik 5 cm olacak
sekilde durun. Teyeli ¢ikarin ve fermuari
acin. Dikis yerinin geri kalanini dikin.

e
o ———
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Gizli Fermuar Yerlestirme

01 SOV

5/8"

* Gizli fermuar ayagi aksesuari opsiyoneldir.
Makine ile birlikte verilmemektedir.

Bu ayak, gizli fermuarlari yerlestiriimek igin
kullanilmakta, bdylece dikis yeri ile
kaplanmakta ve gizlenmektedir.

Gizli fermuar ayagini makineye baglayin.

igne merkez konumunu ve diiz dikisi
ayarlayin. Dikis uzunlugu kumasa goére
degismektedir.

1.0 - 3.0 mm ayarlayin.

Resimde gosterildigi gibi, acik fermuari
kumasin sag tarafinda asagi gelecek sekilde
yerlestirin.

Kumas ucunu, igne plakasi ylzeyi tGzerinde
5/8 ing isaret gizgisinde yerlestirin.

Fermuari, giysinin islenmemis kenarinin 1/4
in¢ altina yerlestirin.

Sag taraftaki ayak Ustl bobin olugu ile,
fermuari ayak kaydiriciya vurana kadar dikin.
Giysiyi makineden ¢ikarin.

Fermuarin diger kismini dikmek igin,
resimde gosterildigi gibi igne plakasi
Uzerindeki isaret gizgisinin 5/8 in¢ Uzerinde
kumas ucunu yerlestirin.

Sol taraftaki ayak ustu bobin olugu ile,
fermuari ayak kaydiriciya vurana kadar dikin.

Fermuari kapatin. Kumasi, resimde
gosterildigi gibi fermuarin sag tarafta olacak
sekilde katlayin.

Kumasi sabitlemek igin bir pim kullanin.
Normal dikis ayagina degistirin ve fermuarin
karsisinda, duz dikise olabildigince yakin
olacak sekilde dikis yapin.

En azindan, bazi ileri ve geri dikigler ile
dugum atin.
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Dar Kenar

* Etek baski ayagi opsiyoneldir, makine

01
~N - —— icerisinden ¢ikmaz.

P
| % 35  1.5~3.0

Kumasin ucunu yaklasik 3 mm katlayin,
sonrasinda kumasin ucu boyunca yaklagik 5
cm uzunlugunda 3 mm katlayin.

igneyi, el garkini kendinize dogru
dondurerek ve baski ayagini indirerek
katlanmis kumas igerisine yerlestirin. Birkag
dikis yapin ve baski ayagini kaldirin.

Kumas katini, baski dizeni ayaginin spiral
acikligi icerisine yerlestirin. Kumasi sarma
seklini elde edene kadar arkaya ve 6ne
dogru hareket ettirin.

Baski ayagini indirin ve ayagin sarmali
icerisine esit bir sekilde olacak sekilde baski
diizeni ayaginin 6éniinde kumasin
islenmemis ucuna yavas bir sekilde yol
gOstererek dikise baslayin.
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Kordon

04 * Kordon ayagi opsiyoneldir, makine

§ z icerisinden ¢ikmaz.

o Bir ceket ya da yelek Uzerinde guzel bir
sarmal tasarim yapmak Uzere,
kordonlamanin bir gilesi Uzerinden dikis
yapin ya da kose susleri icin U¢ kordonlama
cilesi Uizerinde dikis yapin. Kordonlama igin,
pamuk, 6rgu ipligi, nakis ipligi, dantel ipligi,
ince yun ya da zambak ipligi kullanilabilir.

Tek kordonlama

Kumasg Uzerinde tasarimi isaretleyin.
Kordonu, acikhgin sol tarafindan
kordonlama ayaginin merkez oluguna
yerlestirin. Kordonu ayagin arkasinda 5 cm
kadar ¢ekin. Ayagin altindaki oluk, dikisler
kordon Uzerinde olusurken kordonun
uzunlugunu tutar. Dikisi secin ve dikis
genisligini ayarlayin, bdylece dikisler
kordonu kusatacaklardir. Ayagi indirin ve
kordonu dizayn Gzerinden kilavuzlayarak,
yavas bir sekilde dikis yapin.
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Uclii kordonlama

Dikis ipligini sola dogru itin ve ¢ kordonu
ayagin oluguna yerlestirin ve ayagin
arkasinda kordonun yaklasik 5 cm'sine
kadar cekin. istenilen deseni segin ve dikis
genigligini ayarlayin, bdylece dikisler
kordonu kusatacaklardir. Ayagi indirin ve
kordonlari kilavuzlayarak yavas bir sekilde
dikis yapin.




Temel Dikis islemleri 53

Sargi dikis

04 25 26 28 29 30 31 32 33 34 35 36 45 46
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Saten dikis ayagini, saten dikis ve dekoratif
dikisleri dikmek i¢in kullanin. Yakin zig zag
dikigler ve kumasin diiz beslemesi ile olugan
dikislerin kalinhgi tzerinden kolay dikis
yapmay! kolaylastirmak Uzere, bu ayadin alt
kidimlar Gzerinde tam bir girintisi vardir.

Saten ve dekoratif desenleri dikmek igin,
dikis uzunluk ve geniglik ayar digmelerine
basarak desenin uzunlugunu ve genisligini
ayarlayabilirsiniz. istenilen uzunlugu ve
genisligi elde edene kadar, artik kumaslar
Uzerinde deneme yapin.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:

Cok ince kumaglar tzerinde dikis yaparken,
kumasin arka tarafinda telayi kullanmaniz
Onerilir.
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Quilting (Yorganlama)

01
S
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1/4"

* 1/4 in¢ patchwork ve quilting ayagi
opsiyoneldir, makine icerisinden ¢ikmaz.

Yama dikisi

Dogru bir 1/4" ekleme igin, ayagdi kenari
Uzerinden, kilavuzun yani igerisinden
kumasin uglarini hizalayin.

3 Not:

Sadece, merkez konumdaki diiz dikis
kullanilabilir.

Uclarin igerisi, dogru bir 1/8" dikis yeri
kilavuzu saglamaktadir.

Ayagin, kdselerin dogru bir sekilde
dondurilmesi igin, hem ignenin ortasindan
hem de arkasindan 1/4" isareti vardir.

Kenar/kapitone kilavuzunun kullaniimasi

Kenar/kapitoneyi baski ayagi tutucusuna
takiniz ve aralgi istediginiz gibi ayarlayiniz.

ik sirayi dikin ve bir 6nceki dikise gore
kilavuzla birlikte daha sonraki siralari dikin.



Temel Dikis islemleri

P
o 35  1.0-3.0

Elle kapitone

ignede monofilament iplik, bobinde 30 ya da
40 agirhkli pamuk kumasi kullanarak ve igne
gerilimini arttirarak, el kilidi 6rta dikisinin
géruniisin ¢ift yapabilirsiniz. igne gerilimi,
dolgu elyafinin kalinhgi ile tespit edilmesi
gerekmektedir.

22
—\/\/\/\ —_— — —
j ) % 3.5 1.5~3.0
Battaniye (Kapitone Uygulama)
Tam kumaslar ve her tir is igin.

Yama dikisi

iki kumas pargasinin sag taraflari ayni
hizada olacak sekilde yerlestirin ve duz bir
dikig ile dikin.

Dikis yeri paylarini agin ve duz bir sekilde
bastirin.

Baski ayaginin merkezini, kumasin birlesmis
parcalarinin dikis yeri Uzerine yerlestirin ve
dikis yeri Gzerinden dikin.
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Ajur dikisi

- Kumas pargalarinin katlanmig kenarlarini 4
mm'lik bir aralikla ayirin ve bunlari ince bir
kagit pargasi Gzerine ya da suda ¢ozlinen
stabilizator kagdit Uzerine teyelleyin.

— —ince kagit
Teyelleme

- Baski ayagdinin merkezini kumasin iki
pargasinin merkezi ile hizalayin ve dikise
baslayin.

- Dikis sonrasinda, kagidi ¢ikarin.

Fisto dikisgi

25

- Kumasin ucu boyunca dikis yapin,
kumasin ucu Uzerine dogrudan dikis
yapmamaya dikkat edin.

Daha iyi sonug almak i¢in, kumas Uzerine
sprey seklinde kola sikin ve dikis 6éncesi
sicak utu ile bastirin.

- Dikisler boyunca kesin.
AN Dikigleri kesmemeye dikkat edin.




Buzgu dikisi
s

Temel Dikis islemleri

* Toplama ayagi opsiyoneldir, makine
icerisinden ¢ikmaz.

Buizgiilii kumas

Baski ayagi tutucusunu kaldirin ve blzgu
ayagini takin, gerilim ayarini 2'nin altina
indirin.

Kumasi, baski ayaginin sagina baski
ayaginin altina gelecek sekilde yerlestirin. Bir
sira dikis yapin, kumasin islenmemis
kenarinin ayagin sag kenari ile hizalanmasini
saglayin. Dikisler otomatik olarak kumasglarin
bir araya gelmesini saglayacaktir. Hafif ila
orta agirlikta kumaslar igin uygundur.

Biizgiilii kumasi bir asamada buzgiileme
ve birlestirme

Alt tarafta bir delik bulmak tizere, blizgu
ayagina dikkatli bir sekilde bakin.

Deligi kullanirken, kumasin alt katmanini

blzdurebilir bu arada giysinin Ust kismi

Uzerindeki kusak gibi kanat tst katmanina

baglayabilirsiniz.

1. Baski ayagi tutucusunu gikarin ve bluzgu
ayagini takin.

2. Kumas! sag taraf Uste olacak sekilde
ayagin altinda yerlestirin.

3. Kumasin ust tarafini, delik iginde sag taraf
asag! gelecek sekilde yerlestirin.

4. iki katmani gdsterildigi gibi kilavuzlayin.

Not:

- Istenilen seviyeyi elde etmek lizere,
ayarlamalar igin makineyi test ederken,
kumasin, ayarin ya da elastikligin 10"
araliklarla olacak sekilde galisin. Bu,
ayarlamalari tespit etmeyi ve projeniz igin
ne kadar degisiklik yapmak gerektigini tespit
etmeyi kolaylastirmaktadir. Her zaman igin
proje kumasiniz ve ayni gizgi Uzerine test
yapin, bu da sizin bitmis projenizde
kullanilacaktir. Kumasin dikis izlerini
kullanarak, diiz damarlara gére daha glizel
desenler elde edilebilir.

- Daha iyi kumas kontroli igin yavas ila orta
hizda dikis yapin.
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58 Temel Dikis islemleri

Buzgu dikis

01 13

T &

Dikis uzunlugunu 4.0 mm olacak sekilde
ayarlayin ve iplik gerilimini gevsetin. Duz
cizgileri ayri bir sekilde dikmek icin, buzgu
yapilacak alan boyunca, ¢ok amagl ayak
kulanin.

Bir u¢ boyunca iplikleri dugumleyin. Bobin
ipliklerini gekin ve blzglleri esit bir sekilde
dagitin. Iplikleri diger ugta saglama alin.

Gerekiyorsa,iplik gerilimi azaltin ve duz dikis
yerleri arasinda dekoratif desen dikislerini
dikin.

Bilizgu dikislerini ¢ekin.




Serbest el nakisi

Temel Dikis islemleri

* 6rgli / Nakis ayagi istege baghidir. (Model
London 7 igindir)

Besleme diglisini indirmek i¢in besleme
kontrolinu " 7~~~ " e dogru hareket ettiriniz.

Baski ayagi tutucusunu gikarin ve 6rme
ayagini baski ayagi tutucu gubuguna monte
edin.

Kol (a) igne kelepge vidasinin (b) arkasinda
olmalidir. Isaret parmaginiz ile 6rme ayagina
arkadan hafifge bastiriniz ve vidayi sikiniz (c).

Orme

Once, (iplikleri sabitlemek icin) deligin
kenarini yuvarlak olarak dikiniz. Soldan saga
dogru hareket ederek, delik izerinde sabit

ve surekli bir hareketle dikis yapin.

Calismayi 1/4 (90) déndurin ve iplikleri
ayirmak ve iplikler arasinda buyuk bogluklar
olusturmamak igin igin isi daha yavas
hareket ettirerek ilk dikis Gzerinde dikis yapin.

<) Liitfen Dikkat Ediniz:

Sallama kasnak nakisi, dikis makinesinin i¢
besleme sistemleri olmaksizin gergeklestirilir.
Kumasin hareketi operatdr tarafindan
saglanir. Dikis hizini ve kumasin hareketini
koordine etmek gereklidir.
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60 Temel Dikis iglemleri

N\

Nakig

Zig zag dikis desenini secin ve dikis
genigligini istenilen seviyede ayarlayin.
Nakis gemberini hareket ettirerek tasarimin
genelinde dikis yapin. Sabit bir hizi
sagladiginizdan emin olun.

Tasarim Uzerinde, ana gizgilerden iceriye
dogru doldurarak calisin. Dikigleri birbirine
yakin bir sekilde tutun.

Cemberi daha hizli hareket ettirerek daha
uzun dikigler ve cemberi daha yavags hareket
ettirerek daha kisa dikisler elde edebilirsiniz.

Otomatik kilitteme digmesine basarak, en
sonda bir takviye dikisi ile sikica tutturun.

Sallayarak Harf Yazma

Zig zag dikis desenini segin ve dikis
genisligini istenilen seviyede ayarlayin.
Desen Uizerinde gemberi yavas bir sekilde
hareket ettirerek, sabit hizda dikis yapin.
Harf bittiginde, otomatik kilitleme digmesine
basarak, en sonda bir takviye dikisi ile sikica
tutturun.

* Nakis cemberi makine ile birlikte
verilmemektedir.



Yuruyen ayak

Temel Dikis islemleri

*Yurlyen ayak opsiyoneldir, makine igerisinden ¢gikmaz.

Sadece gerekli oldugu durumlarda kullanilmasi gereken
hareketli ayak aksesuari olmadan dikis yapmaya ¢aba sarf
ediniz.

Makineniz tzerinde standart diizgiin ayak kullanirken, kumasi
kilavuzlamak daha kolay olup dikis yeri ile ilgiil daha iyi bir
gOrinimiiniz olur. Dikis makineniz, ipek tullerden ¢oklu kot
kumas! katmanlarina kadar genis bir kumas yelpazesinde
mikemmel dikis sunmaktadir. Ylrlyen ayak aksesuari kumasin
alt ve Ust katlarinin beslenmesini dengeler ve kareli kumas,serit
ve kaliplarin birbirlerine denk gelmesini saglar. Bu ayak ayrica,
¢ok zor kumaglarin dizensiz beslemesini 6nler. Yuriyen Ayak
aksesuari kumasin alt ve Ust katlarinin beslenmesini dengeler
ve kareli kumas,serit ve kaliplarin birbirlerine denk gelmesini
saglar. Bu ayak ayrica, ¢ok zor kumaglarin duzensiz
beslemesini 6nler

Baski aya@i kolunu kaldirmak igin, baski ayagini kaldirin.

Baski ayag! baglama vidasini (saat yonunUn tersine dogru)
gevseterek baski ayadi tutucusunu gikarin.

Yuartyen Ayagl makineye asagidaki sekilde monte edin:
- Kol (a), igne vidasi ve kiskag (b) Gizerinden igeri girmelidir.

- Plastik takma kafasini (c) solunuzdan saginiza kaydiriniz,
bdylece baski ayadi cubuguna oturacaktir.

- Baski ayagi kolunu indirin.

- Baski cubugu monte vidasini degistirin ve (saat yoniine dogru)
sikistirin.

- Hem igne vidasinin hem de baski gubugu monte vidasinin iyi
bir sekilde sikistirildigindan emin olun.

Bobine iplik gegirin ve hem bobin ipligini hem de igne ipligini
hareketli ayak baglantisi arkasina yerlestirin.
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62 Ozel fonksiyonlar

Desen (;evirme - model London 8

06 07 08 09 12 2 25 27 QLﬂtfenDikkat:

b k Soldaki resimdeki tim desenlerde aynalama
<= > t\ ozelligi kullanilabilir.

/

45 46 47 48 49

S L

desen secin. (Orn 29)
Fonksiyonu agmak i¢in digmeye basin.

<) Liitfen Dikkat:
Baslangicta her iki ayna ve cift igne
semboliayni hizda yanip séniyor.

<) Liitfen Dikkat:
Baslangicta secili fonksiyon yanip séner.

#

\ Fonksiyonu kullanmak igin segici tekerlegi
\\ kullanin.

@)

@)

@)

~)

<) Liitfen Dikkat:

Ayna goruntili desenler de kombine
edilebilir.

#a

\ Aynalama islemini yapmak igin Set/disp
x digmesine basin ve bunu unutmayin.
@)
@)
@)

~

B A. Normal desen dikis.
B. Aynalanmis desen dikis.

TN >



Ozel fonksiyonlar

Cift igne Dikisi - model London 8

§

00000 J

.J .
y

< Liitfen Dikkat:
Cift igneler ayri olarak satin alinmalidir.
Makina igerisinden ¢ikmaz.

Cift igne eklemek.

A Dikkat:

Cift igne kullanilirken genel dikis ayagi
kullaniimahdir.

Cift igne kullanilirken maksimum igne araligi
2mm cift igne kullaniimalidir.

(Bernette parca numarasi 502020.62.91)

Tek igne icin yonergeleri izleyin yatay makara
pimi kullanilarak.

Iplik sol igneye takilir.

iplikler ayni iplik yolu kullanilarak takilir.

Ayni yoldan gecen ikinci iplik sagdaki igneye
takilir.

iki igne deliginden de ayri ayri iplik geger.

<) Not edin:

Cift iplik kullanilirken ayni kalinlikta olmasina
dikkat edin,ayni renk yada farkli renkte iki ayri
iplik kullanilabilir.

Dikisi secin ve fonksiyonu agin.

<) Liitfen Dikkat:

Desen 10, 50-60 ve alfabe ¢ift igne dikis igin
kullanilamaz.
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64 Ozel fonksiyonlar

Cift igne fonksiyonunu kullanmak igin segici
tekerlegi kullanin.

<) Liitfen Dikkat:

Baslangigta her iki ayna ve cift igne semboli
ayni hizda yanip sénuyor. Dikise
baslamadan sadece segilmis kaydirma
fonksiyonu yanip séner.

Set/ disp digmesine basin ve ¢ift igne
fonksiyonuna gegin.

Makine bu fonksiyonu sectiginizde otomatik
olarak zig-zag genisligini daraltarak ignenin
dikis ayadina veya dikis plakasina
carpmasini engeller.

Birbirine parelel olarak ikili dikis yapar.

<) Liitfen Dikkat:

- Her zaman cift igne kullanirken makineyi
dusuk bir hizda kullanin.

- Bu fonksiyonu sectikten sonar iptal etmek
igin tekrar ayni fonksiyona girin ve iptal
edin.




Hafiza - model London 8

Ozel fonksiyonlar

Birbirinden farkh birkag deseni kombine ederek yeni desenler yaratabilir, kendi
olusturdugunuz bu yeni deseni hafizada saklayabilirsiniz..makinanizi kapatsaniz dahi
deseniniz makinanin 6zel hafiza boliimiinde sakli kalacaktir.

<) LitfenDikkat:

- Makinede 30 adet deseni arka arkaya birbirine ekleyebilirsiniz.

- Birden fazla desen gurubu veya kelime ayni anda eklenerek birlikte dikilebilir.
- 10 numarali desen ve 50 ila 60 arasindaki desenler hafizaya alinamaz.

- Hafiza bélimunde ters dikis fonksiyonu kullanilamaz.

Hafiza modu

Not:

- Mem butonuna basildiginda bellek
bossa Mem Moduna giriniz aktif olur.

- Mem butonuna basildiginda bellek
kullanilirsa Mem Inceleme /
Duzenleme Modu aktif olur.

Hafiza Moduna Girmek

Hafiza Giris Modu (Dikis numarasi
yanip soner) icine surekli olarak
dikis girmek icin kullanilir Hafiza.

N
O
O
O

Hafiza Review/Edit Modu

Hafiza inceleme / Diizenleme Modu
(Surekli) hafizayi incelemek veya
degistirmek icin kullanilir hafizaya
desen eklemek yada silmek igin

h h
O
O
O
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66 Ozel fonksiyonlar

Hafiza Modu Genel Bakis

Hafizaya Girig

|
l l l

istenilen desenleri giriniz Hafiza Diizenleme Normal Mod geg¢is &
Modunda Degisiklik Desenlerin dikimi
Bakiniz Sayfa 67. Bakiniz Sayfa 69. Bakiniz Sayfa 70.

Hafiza inceleme / Diizenleme Modu Genel Bakis

Hafiza inceleme /
Diizenleme Modu

|
l l l

Hafizadaki Deseni Diizenleme iglevleri Normal Mod gegis &

Gozden Gegirme Hafizadaki
Desenleri Dikme

Bakiniz Sayfa 71. Bakiniz Sayfa 70.

Dikig Saklanan bir Ek bir dikis Hafizadan bir Hepsini Sil

Kombinasyonu dikis veya ekleme desen silme
Ekleme parametreleri
(Hafiza degistirme
Moduna Girig)

Bakiniz Sayfa 69. Bakiniz Sayfa 72. Bakiniz Sayfa 73. Bakiniz Sayfa 75. Bakiniz Sayfa 77.



mem @

1.hafiza pozisyonu
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1.hafiza pozisyonu
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1.hafiza pozisyonu
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Ozel fonksiyonlar

Hafiza Giris Modunda arka arkaya desen
ekleyin

Onkosul: Bos Hafiza (bkz.Hafiza temizlemek
igin sayfa 77)

Hafiza moduna girmek icin mem digmesine
basin.

Dikis numarasi yanip sdnmeye baslar

Hafiza modu etkin dikis numarasi altinda
"“mem " gOstergesi ile gosterilir.

istenilen deseni segcmek igin segici
tekerlegini kullanin.

Ornegin desen 25

< Liitfen dikkat:
Set / disp digmesine basmadan dnce

- Secilen dikis parametreleri, dikis uzunlugu
ve dikis genisligi, yansitma gibi ve cift igne,
ilgili digmeye basarak ayarlanabilir.

- Once test dikisi yaparak isinizi kontrol
ediniz. Dilerseniz pedal kullanmadan da
makinayi ¢alistirabilirsiniz.

Not: Desen sonu fonksiyonunu kullaniniz.

Set/disp diigmesine basarak okeyleyin.

Mem digmesine 2 saniye basili tutun(01
numarali ilk hafiza pozisyonu goriinecektir)
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68 Ozel fonksiyonlar

ikinci Hafiza pozisyonu

J

#a

)
O
O
O

Daha sonra desen numarasi yanip sénecektir
ve ikinci desen igin hazir duruma gelecektir.

Daha fazla desen eklemek icin yukaridaki
adimlari tekrarlayiniz.

< Liitfen dikkat:

- Piko desenleri ve harfler ekleme yapilarak,
yeni desen kombinasyonu yapilabilir,
kelime veya climle yazilabilir ve hafizaya
saklanabilir.

- Desen se¢im diigmesine c¢ift tiklayarak
Alfabe seg¢imini yapabilirsiniz ve yukaridaki
adimlari tekrarlayin.

Hafizaya deseni attiktan sonra dikmek igin
Start / stop digmesine veya ayaga basarak
calistiriniz.

2 Liitfen dikkat:

Hafizaniza 30 dikis kaydedebilirsiniz, hafiza
doldugunda makina 3 kisa bip sesi ile uyaru
verir.




Hafizaya Girig
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Hafiza Inceleme / Diizenleme Modu
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°S
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Ozel fonksiyonlar

Hafizaya desen atma ve hafizadaki
desenleri diizenleme

Hafiza aktif edilir ve en az bir dikis eklenir
sonra set/disp tusuna cift tiklanir.
Onaylamak iginde set /disp digmesini
tiklatin.

Hafiza inceleme / Diizenleme Modu,
Hafizaya girin. girmek igin set / disp
digmesine cift tiklayin.

Hafiza Duzenleme iglevleri -Dikig sirasi:

Hafiza inceleme / Diizenleme Moduna
girmek icin Mem. diigmesine basin, ekranda
hafizadaki 1. dikisi gdsterir.

Set / disp digmesini gevirerek son
kaydedilen dikis ve sonraki dikisi
gorebilirsiniz Hafiza moduna gegmek igin gift
tiklayin.

Coklu dikis eklemek igin sayfa 67/68 gore
yapiniz.

Ornek:

Bir desen ekleme sirasinda Hafizadaki
Dikigler:

BIINERINEIEEIR 25 |26 (15
REliFELETISEEN 01|02 | 03
Desen eklemeden sonra hafizadaki dikisler. 01:

Dikis numarasi. |P4PAs) 15|0_1|
RElire EIEEN 01 (02] 03| 04 |
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70 Ozel fonksiyonlar

Hafiza Modundan Normal moda gegis

Hafiza Modundan ¢ikmak ve Normal Moda
dénmek mem. digmesine basin.

#

oomoj@)

Hafizadaki deseni dikmek igin

Hafiza moduna girmek igin mem. Tusuna
mem @ basin,ekranda hafizadaki ilk desen

gOrunecektir.

1.hafiza pozisyonu

)

J

O
@D 1O
O

\ Hafizadaki deseni diktirmek igin star/stop
tusuna basin yada pedala basarak makinayi

Dikisi dikerken ekranda dikis 6zelliklerini ve
dikisi géreceksinizdir.




1.hafiza pozisyonu
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Ikinci Hafiza pozisyonu
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1.hafiza pozisyonu
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0O O O o0 O

Uglincl Hafiza pozisyonu

ogoooj

Ozel fonksiyonlar

Hafizadaki desenleri control etmek

Onizleme: bellekteki varolan desenleri

Hafiza incelemek ve Diizenlemek igin ve
desenleri girmek icin mem. digmesine basin
hafizadaki 1. deseni gostermektedir.

Dikigler

Bagka bir dikis, piko se¢mek icin veya
parametre ayarlarini degistirmek igin segici
tekerlegi kullanin.

Hafiza pozisyonu

Hafiza pozisyonlarini degistirmek igin
set/disp tusuna basin.

<) Liitfen dikkat:

Hafiza dizenlemedeyken herzaman set/disp
tusu ile hafizadan normal dikis ekranina
gecis yapilabilir.

Farkh hafiza pozisyonlari igin segici tekerlegi
kullanin.

<) Liitfen dikkat:

Hafizadaki deseni baslatma i¢in herzaman
start/stop tusuna basin veya pedall
kullanarak dikisi diktirin.
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72 Ozel fonksiyonlar

Hafiza Diizenleme iglevleri -
Saklanan bir dikigi veya onun
parametrelerini degistirme.

mem @ Onizleme: bellekteki varolan desenleri

1 hafiza pozisyonu Hafiza incelemek ve Diizenlemek igin ve
desenleri girmek icin mem. digmesine basin
\ hafizadaki 1. deseni gostermektedir.

J

#

@
y

©)
©)
©)

lkinci Hafiza pozisyonu Dikigi degistirmek yada dikigin parametrelerini
degistirmek icin degistirme tekerini kullanin.

Dikis ve desen segme diigmesine basin.
Tusladiktan sonra degistirmeniz igin, dikis
numarasi yanip sénmeye baslar.

Parametrelerini degistirmek icin dikis
uzunlugu, dikis genisligi islev tusuna basin.

Cg)OOO\__/

S
2
JU

lkinci Hafiza pozisyonu Yeni bir dikis segmek icin segici tekerlegini
kullanin. (Ornegin, dikis 47)

<) Liitfen dikkat:
Set / disp digmesine basmadan once:

- Secilen dikis parametreleri, dikis uzunlugu,
dikis genisligi, aynalama ve cift igne ile ilgili

2
=g w !
Ié 9 digmeye basarak ayarlanabilir.
= - Once test dikisi yaparak isinizi kontrol
ediniz. Dilerseniz pedal kullanmadan da

makinayi g¢alistirabilirsiniz.
Not: Desen sonu fonksiyonunu kullaniniz.

[/ —

O 0O O
000 o0 J

lkinci Hafiza pozisyonu Depolamak, hafiza inceleme, geri ddnmek
ve Diizenleme icin set/disp digmesine basin.

Ornegin:
Hafizadaki dikislerden dnce bir dikis degistirme:

ST El 25 [26] 15| 01] 30| 48
Hafizadakisirasi R RARRIRARE B

Hafizadaki dikislerden sonra 26 nolu dikisi
degistirme:

Dikis numarasi. P43 15/01|30/48
Hafizadakisirast RCARIRARELE

o

:@?
o000 J

#a

o
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ff—




1.hafiza pozisyonu
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Uglincti Hafiza pozisyonu
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Uglincti Hafiza pozisyonu
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Ucglincll Hafiza pozisyonu
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Ozel fonksiyonlar

Hafiza Diizenleme iglevleri -
Bir dikis daha ekleme

Onizleme: bellekteki varolan desenleri

Hafiza incelemek ve Diizenlemek igin ve
desenleri girmek icin mem. digmesine basin
hafizadaki 1. deseni gostermektedir.

Daha once eklediginiz dikisi segcmek igin
segcici tekerlegini kullanin.

Islev programi agmak igin, fonksiyon tusuna
basiniz.

<) Liitfen Dikkat:

Baslangigta tim semboller islev ile ayni
yanar. Sadece degistirme yada ilerlemek igin

Segilen fonksiyon yanip soéner.

Hafizaya alma fonksiyona gegmek igin segici
tekerlegini kullanin.
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74  Ozel fonksiyonlar

Uglincii Hafiza pozisyonu
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Bos bir hafiza igin Set / disp digmesine basin.

istenilen dikisi secmek igin segici tekerlegini
kullanin. (Ornegin, dikis 35)

Depolamak, hafiza inceleme, geri dénmek
ve Diizenleme igin set/disp diigmesine basin.

<) Liitfen Dikkat:

Segilen dikis parametreleri, dikis uzunlugu,
dikis genisligi, aynalama ve cift igne ile ilgili
digmeye basarak ayarlanabilir.

Ornegin:
Hafizadaki dikislerden énce bir dikis
degistirme.

ST el 25 | 26 [27] 01| 30| 48
Hafizadaki sirasi. FEIEA REI DAREIGR

27 nolu dikise 3 kez basin.

Hafizadaki dikislerden sonra baska bir dikis
degistirme.

ST E el 25 | 26 [35] 27| 01| 30| 48
Hafizadaki'sirasi DA MK LARE LR

Hafizada Uglincii yeni dikis numarasi 35 ve
dordincu dikis numarasi 27.




1.hafiza pozisyonu
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Ozel fonksiyonlar

Hafiza Duizenleme iglevleri -
Saklanan bir dikigi silme

Hafiza incelemek ve Diizenlemek igin ve
desenleri girmek icin mem. digmesine basin
hafizadaki 1. deseni gostermektedir.

Silmek istediginiz dikisi segmek icin secici
tekerlegini kullanin.

Islev programi agmak igin, fonksiyon tusuna
basiniz.

Lutfen Dikkat:
Baslangicta tim semboller islev ile ayni
yanar. Sadece degistirme yada ilerlemek igin
Segilen fonksiyon yanip soner.

Hafiza silme fonksiyonu kullanmak igin
segici tekerlegini kullanin.
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76 Ozel fonksiyonlar
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Desen silmek, hafiza inceleme, geri dénmek
igin press set/disp tusunu kullanin.

Ornegin:
Hafizadaki dikislerden once bir dikis slime.

Dikis numarasi. P43 %l 35|27]01|30]48
SElr2 el elEa 01| 02] 03] 04] 05] 06] 07
26 nolu dikise 2 kez basin.

Hafizadaki dikiglerden sonra 26 nolu dikisi
slime.

S el 25 [35] 27| 01]30] 48
Hafizadaki sirasi. [0} M03|04 |05|06

ikinci Hafiza pozisyonundaki dikis numarasi
simdi 35.
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Ozel fonksiyonlar

Hafiza diizenleme iglemleri-
Timiini sil

Hafiza incelemek ve Diizenlemek igin ve
desenleri girmek icin mem. digmesine basin
hafizadaki 1. deseni gostermektedir.

Islev programi agmak igin, fonksiyon tusuna
basiniz.

Hafizadaki bltin desenleri silmek igin
set/disp tusunu kullanin.

Hepsini sil secenedi igin hafizadaki desen
ekranda yanip séner " “mem ", onay bekler.

Makinenin bip sesi gelene kadar 2 saniye,
set / disp diigmesine basin ve basili tutun.

Hafiza silinir ve makine dikisleri moduna
gegilir.

< Liitfen dikkat:

Ldtfen Dikkat:-Eger herhangi bir dugmeye
basilip ayarlandiysa, set / disp digmesini
Hafiza icinde ¢ok kisa déondirdikten sonra
bastirdiginizda Review / Edit diizenleme
Modu ve Hafiza korunur.
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78 Ozel fonksiyonlar

Uyari Fonksiyonlari

Uyari ekrani

J

Dikis makinesi engellendi

(1) Unlem igareti gorildiginde iplik
bikilmis yada sikismis rahat gelmiyor,yada
volan dénmuyor anlamina gelir.

Motor dénmediginde yada motor glict devre
disi kaldiginda 5 adet LED 2 saniye
araliklarla yanip sénmeye baglar.

"Sorun ¢dzme yoluyla bakiniz sayfa 80/81
rehber "sorunu ¢ézmek igin.

L

O O O OO

Bip sesi

- Duzgun galigirken: 1 bip
\\ // - Yanlis yapilan bir sey oldugunda: 3 kisa
~ ~ bip sesi
Q - Dikis makinesinde sorun oldugunda ve

bloke durumunda: 3 kisa bip sesi
- Hafiza dolu: 3 kisa bip sesi

Bobin sarici sola doniis
o~ Bobin sarici sag tarafa dogru mili itili kalmis
ise, yani masura sarma durumunda iken bir
= digmeye basilirsa, 3 defa uyari olarak BIP

® O sesi gelir.

3 Not:

Ne zaman bobin sarici mili saga dogru itilir.
Makine Uzerinde "= =" olarak sembdli
gOrular.

o o0 o0 J




Temizlik

Bakim

A Dikkat:

Herhangi bir par¢ca takmadan yada s6kmeden dnce ve
temizlikten 6nce makineyi elektrik kaynagindan c¢ekiniz.

Dikis plakasini sokin.

igneyi en yiiksek pozisyonuna getirin. Baski ayagini sékiin.
Bobin kapak levhasini agin, iki vidayi sékin, akabinde dikis
levhasini ¢ikarin.

Bobin tutucuyu saga dogru bastirin, yukari kaldirin ve gikarin.

Caganoz yuvasini temizleyin.

Cengel cubugunu, besleme unitesini ve bobin tutucuyu bir firga
ile temizleyiniz ve akabinde bunlari kuru ve yumusak bir bez ile
siliniz.

Bobin tutucuyu kanca yuvasinda yerine geri takiniz, bdylece u¢
(a) durdurucuya (b) oturur. Dikis levhasini ve iki vidayi yerine
yerlestiriniz. Bobini takiniz. Bobin kapak levhasini kapatiniz ve
baski ayagini yerine takiniz.

A Onemili:

Kumas, hav ve iplikler diizenli olarak temizlenmelidir.
Damlatma sistemi YAGLANMAMALIDIR.

Makineniz dizenli araliklarla yerel saticinizda servise
sokulmaldir.

LED lambasi Degistirilmesi

Bu cihaz dayanikl bir LED isiklandirma ile techiz edilmistir. Bu isiklandirmanin cihazin bitin
Omri boyunca galismasi beklenmektedir. Lambanin degistiriimesi gerekiyorsa, lutfen yerel
servis acentesi ile irtibata geginiz.
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80 Sorun Gézme

Sorun Cozme kilavuzu

Bir servis cagirmadan 6nce, asagidaki hususlari kontrol edin. Eger sorun hala devam ediyorsa,
satin alma yerine ya da en yakin yetkili saticinizla irtibata gegin.

Sorun

Ust iplik
kopuyor

Alt iplik
kopuyor

Dikis athyor

igne kiriliyor

Dikis gevsek

Dikigler
toplaniyor
yada
blzultyor

AW N =

2.

o ok WwN

Neden

. Iplik makineye dogru takilmamis.
.Iplik gerilimi ok siki.

.Iplik igne igin ok kalin.

.igne dogru takilmamis.

.igne makara pimi etrafinda sarilmis.

.igne hasarli.
. Bobin mahfazasi dogru takilmamis.

Bobin mahfazasi yanhs bir sekilde
iplik sariyor.

. Alt iplik gerilimi ok siki.
.1gne dogru takilmamis.

.igne hasarli.

.Yanlis ebatta igne kullaniimis.
.Ayak dogru takilmamis.

. Iplik makineye dogru takilmamis.
.Baski ayadi yeterince gligli degil.

1.igne hasarl.

N

.igne dogru takilmamis.

3.Kumas icin yanhs igne.

4

. Ayak yanhs takiimis.
5.

Dogru ayak seginiz.

.Kullanilan baski ayagdi, dikmek

istediginiz dikis desen tiri igin uygun
degil.

. Ust iplik gerilimi gok siki.

1. Iplik makineye dogru takilmamis.

3.

W N =

. Bobin mahfazasi dogru takilmamis.
igne/kumas/iplik kombinasyonu yanlis.

. Iplik gerilimi yanlis.

igne kumas icin ¢ok kalin.

. Dikis uzunlugu yanlis ayarlanmis.
. Iplik gerilimi gok siki.

MDD~

RN

RN

2L N

Sorunu giderme
Makineye tekrar iplik gegirin.
iplik gerilimini azaltin. (Daha az sayi).
Daha buiyik bir igne seginiz.

igneyi sokiip,yeniden takiniz (diiz
tarafi arkaya dogru).

.Makaray! kaldirin ve ipligi makara

lizerine sarin.

.igneyi degistirin.
.Bobin mahfazasini ¢ikarin ve tekrar

yerlestirin ve iplik (izerinde gekin. Iplik
kolay bir sekilde gekilmelidir.

.Hem bobini hem de bobin mahfazasini

kontrol edin.
Goésterildigi gibi iplik gerilimini
ayarlayin.

.igneyi sokiip,yeniden takiniz (diiz

tarafi arkaya dogru).

Yeni bir igne takiniz.

iplige uygun bir igne segin.

Kontrol edin ve dogru bir gekilde takin.
Makineye tekrar iplik gegirin.

Baski ayag@i basincini ayarlayin.

1. Yeni bir igne takiniz.

igneyi dogru takiniz (diiz tarafi arkaya
dogru).

.Iplik ve kumasa uygun bir igne seginiz.

Dogru ayak seginiz.

Viday saglam bir sekilde sikisgtirmak
icin tornavida kullanin.

. Dikmek istediginiz dikis turd igin uygun

olan baski ayagini monte edin.

. Ust iplik gerilimini gevsetin.

1. Iplik gegirmeyi kontrol edin.

WIN =B

. Bobin mahfazasini sekilde gosterildigi

gibi takiniz.

.1gne 8lglisii kumas ve iplige uygun

olmalidir.

. Iplik gerilimini diizeltin.

.Daha ince bir igne seciniz.

. Dikis uzunlugunu tekrar ayarlayin.
.Iplik gerilimini gevsetin.

Referans

14
18
21
17

14

17

13

13

18

17

17
21
32-33
14
18

17
17

21
32-33
17

32-33

18

14
11

21

18
21

18



Sorun

Dikis
bizulayor

Desenler
bozulmus

Makine
tikaniyor

Makine
gurulta
cikariyor

Yamuk dikis,
yamuk
besleme

Dikis
makinesi
calismiyor

g W N =

N

=N

Neden

.Iplik gerilimi gok siki.

.Iplik makineye dogru takilmamis.
.igne kumas igin gok kalin.

. Dikis uzunlugu kumas igin ¢ok uzun.
. Baski ayagi basinci dogru bir sekilde

ayarlanmamis.

.Dogdru baski ayagi kullaniimiyor.
.Iplik gerilimi gok siki.
.Iplik gengele takiliyor.

. Digli iplik tiftigi ile paketlenmis.

.Havlar ¢engelde ya da igne

¢ubugunda toplanmis.

.igne hasarli.

. Ic motordan hafif bir ugultu geliyor.
.Iplik gengele takiliyor.

. Digli iplik tiftidi ile paketlenmis.

. Dlsuk kalite iplik

. Bobin mahfazasi yanlis bir sekilde

iplik sariyor.

.Kumas c¢ekilmis.

.Makine agilmamis.

. Makineye fis takilmamis.

Sorun G6zme

Sorunu giderme
1. Iplik gerilimini gevsetin.
2. Makineye tekrar iplik gegirin.
3. Iplik ve kumasa uygun bir igne seginiz.
4. Dikisi daha kisa yapin.
5.Baski ayagi basincini ayarlayin.

1. Dogru ayak seginiz.
2. Iplik gerilimini gevsetin.

Ust iplik ve bobin kutusunu sékiiniiz, el
carkini elle ileri ve geriye dogru ceviriniz
ve iplik kalintilarini temizleyiniz.

1. Cengel ve besleme unitesini tarif
edildigi gibi temizleyiniz.

2.Igneyi degistirin.

3.Normal.

Ust iplik ve bobin kutusunu sékiiniiz, el
carkini elle ileri ve geriye dogru geviriniz
ve iplik kalintilarini temizleyiniz.

1. Daha iyi kalite bir iplik seginiz

2. Bobin mahfazasini ve ipligi gikarin ve
dogru bir sekilde yerlestirin.

3. Dikis yaparken kumasi cekmeyiniz,

makine tarafindan alinmasina izin veriniz.

1. Makineyi agin.

2. Gi¢ kablosu hattini duvar fisine
baglayin.

Referans

18
14
21

18

32-33
18
79

79

17

79

21
13
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Normal Akis Tablosu
Standart Goriintii A
(Baslattiktan sonraki) >
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Hafiza Akis Tablosu

mem

< ».
< >

Hafiza Girigsi Modu

Evet

VL

Desen Segimi
—  (Normal Mod'a
bakiniz)

Dikisi
test
edin
Parametreyi

degistirin
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.....................

Deseni kaydet ve E
hafiza pozisyonunu 1
iki saniyeligine H

H

goster

Hayir  Hafiza
—  tamamlandi?

Evet l

01
pozisyonundakihafizayi
dik

Bos
Hafiza?

Gift tik

A

Ek b6lim 83

Hafiza Goriintiilleme / Diizenleme Modu

Hafiza

Dikis diki

ikis dikis -

goster pozisyonuna
gore goster

“lo die)
to v o
{|o l l {lo
Dikmek igin Dikis Secimi
hafiza (Normal
pozisyonuna Mod'a
ilerleyin bakiniz)
Goruntiileme Hayir
tamamlandi?

:l Evet

Goruntiilenen son
pozisyonu dik
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