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Giris Il

Sayin Bernina Misterisi,
Tebrikler!

Yillarca keyifle kullanacagdiniz givenilir bir tercih olan BERNINA'y! sectiniz. 100 yildan
daha uzun bir slredir, ailemiz, musterilerine en ylksek memnuniyet seviyesini
sunmuglardir. Benim agimdan, mikemmellik seviyesinde, gelecege yonelik dikis
teknolojisinde ve ¢ok yénlii miisteri servisinde isvigre hassasiyetini sunmaktan sahsim
adina gurur duyuyorum.

BERNINA 330, 350 ve 380, dizayna ve musteri menfaatine blyik 6nem veren daimi
olmayan dikiscilere ydneliktir. Bu dikis makineleri cok ergonomik bir sekilde Uretilmis
olup, bu ylizden calistirmasi ¢ok kolay olup, siz degerli musterilerimize daha iyi bir dikis
keyfi ve mikemmel sonuclar sunmak Uzere yardimci olmaktadir.

BERNINA ile yaratici dikisin tadini ¢gikarin:
www.bernina.com’da farkli aksesuarlarimiz hakkinda bilgi alin ve yeni dikis projelerinden
esinlenin.

Ve, yiksek seviyede BERNINA yetkili saticilarimizin sundugu servis ve bakim hizmetin-
den istifade etmeyi ihmal etmeyin.

H.P. Ueltschi

Basgkan

BERNINA International AG
CH-8266 Steckborn
www.bernina.com
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I Giivenlik Talimat

GUVENLIK TALIMATI

ONEMLI GUVENLIK
TALIMATLARI

Bu elekirikli makine kullanildiginda, asagidaki
guvenlik énlemleri her zaman takip edilmelidir:

Bu dikis makinesini kullanmadan énce butin
talimatlar okuyunuz.

Dikis makinesi kullanimda degilken, fisi
prizden cekilerek elektrik baglantisi
kesilmelidir.

/N TEHLIKE!

Elektrik soku riskinin azaltiimasi:

1. Dikis makinesi prize takili iken asla basibos
birakilmamalidir.

2. Kullandiktan hemen sonra ve temizlikten
6nce dikis makinesinin figini daima prizden
cekiniz.

3. LED radyasyonu. Optik cihazlarla dogrudan
bakmayin. LED sinift 1M.

/N UYARI!

Yanma, yangin, elektrik carpmasi yada
yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Dikis makinesini, sadece bu kilavuzda
belirtilen amaglarla kullanin. Sadece bu
kilavuzda yer alan ve Uretici tarafindan
tavsiye edilen ek parcalari ve aksesuarlar
kullaniniz.

2. Dikis makinesinin bir oyuncak gibi
kullanilmasina izin vermeyiniz. Bu cihaz
cocuklar tarafindan yada cocuklarinin ve
hasta insanlarin yakininda kullanildiginda

6zel dikkat gereklidir. Bu dikis makinesi, dikis

makinesinin glvenliginden sorumlu bir sahis
tarafindan cihazin kullanimi ile ilgili gézetim
yada talimat verilmedikg¢e, (¢cocuklar dahil
olmak Uzere) dislk seviyede fiziksel,
duyusal yada zihinsel kapasiteye sahip olan
yada herhangi bir bilgisi yada tecribesi
olmayan sahislar tarafindan
kullaniimamalidir. Cocuklarin, dikis makinesi

10.
11.

12.

13.

—h

4,

ile oynamadiklarindan emin olmak amaciyla,
g6zetim altinda tutulmalidirlar.

Asagidaki durumlarda dikis makinesini
kesinlikle kullanmayin:

= hasarl bir kablosu veya fisi varsa

= dogru olarak calismiyorsa

= dUsUrllmis veya hasara ugramissa

m Su igcerisine dismusse

Dikis makinesinin incelenmesi, tamiri,
elekiriksel yada mekanik ayari igin en yakin
BERNINA yetkili saticisina gétaran.
Havalandirma delikleri kapali iken, dikis
makinesini kesinlikle ¢alistirmayin. Dikig
makinesinin havalandirma agikliklarinda,
kumas tiftigi, toz ve/veya kumas pargaciklari
olmamasina dikkat edin.

Parmaklarinizi hareketli pargalardan uzak
tutunuz. Dikis makinesinin igne alaninda 6zel
dikkat gdsterilmesi gerekir.

Dikis makinesinin herhangi bir acikligina
herhangi bir obje distrmeyin ya da
yerlestirmeyin.

Dikis makinesini dis mekanda kullanmayin.
Aerosol drinleri (sprey) yada oksijen
uygulanmig ortamlarda dikis makinesini
calistirmayin.

Dikis esnasinda kumasgi itmeyiniz yada
cekmeyiniz. Bu kirllmasina neden olacak
bicimde igneyi saptirabilir.

Egrilmis igneleri kullanmayiniz.

Her zaman icin BERNINA orijinal dikis plakasi
kullanin. Yanlis dikis plakasinin kullaniimasi,
ignenin kirllmasina sebep olabilir.

Baglantiyr kesmek igin, glic anahtarini «0»
(kapal) konuma getirin, daha sonra figi
prizden cikarin. Kabloyu ¢cekerek cikarmayin,
bunun yerine figi kavrayin ve prizden ¢ekip
cikarin.

Igneyi yada baski ayagini degistirmek gibi
igne alaninda herhangi bir degisiklik
yaparken, tim kontrol birimlerini «0» (kapal)
konuma getirin.

Bu kilavuzda bahsedilen temizlik yada bakim
isleri yada diger baska kullanici bakim
ayarlarini gerceklestirirken, her zaman dikis
makinesini elektrik prizinden ¢ikarin.

. Bu dikis makinesinde cift yalitim

bulunmaktadir. Sadece orijinal yedek
parcalar kullanin. Latfen, cift yalitimh
aranlerin bakimi ile ilgili tavsiyelere dikkat
edin.
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CIFT YALITIMLI
URUNLERIN SERVISI

Gift yalitimh GrlGnlerde, topraklama yerine iki
yalitim sistemi bulunmaktadir. Cift yalitimli
drtnlerde herhangi bir topraklama unsuru
bulunmamakta olup Urtin Gzerinde herhangi bir
topraklama eklenmemistir. Cift topraklama
ardnlerinin servisi, sistem hakkinda yeterli dikkat
ve bilgi sahibi olmayi gerektirmekte olup ve
sadece yetkili servis elemanlar tarafindan
yapilmalidir. Gift yalitiml Grtnlerin yedek
parcalari, Grindeki orijinal pargalarla ayni
olmalidir.

Gift yalittmh bir Griin su kelimelerle ifade edilir:
«Gift-Yaltim» yada «gift-yaltiimig».

Sembolii de Urln Gzerinde gbsterilebilir @

SORUMLULUK REDDI

Dikis makinesinin yanls kullanimi nedeniyle
ortaya ¢ikan herhangi bir muhtemel hasar
nedeniyle herhangi bir sorumluluk kabul
edilmemektedir.

Bu dikis makinesi sadece evde kullanim
amachdir.

Giivenlik Talimati Hlll

BU TALIMATLARI
MUHAFAZA EDIN!

Lutfen www.bernina.com adresinden
kullanim kilavuzunuzun en son strimin
bulun.

Cevresel Koruma

BERNINA gevrenin korunmasini taahhat
etmigtir. Urlin tasarimlarimizi ve Uretim
teknolojilerini strekli gelistirerek
drGnlerimizin gcevreye verdigi etkileri en
disuk seviyeye indirmek igin
ugrasiyoruz.

Uriiniin kullanim mr(i sonunda, bu
arind ulusal yénergelere gbre, cevreye
karsi sorumlu bir sekilde bertaraf edin.
Bu GrGnd ev atiklariniz icin kullandiginiz
yerlere atmayin. Herhangi bir slipheniz
olmasi durumunda, yetkili saticinizla
irtibata gecin.

Dikis bilgisayari, eger soguk bir odada
muhafaza ediliyorsa, kullanimdan
yaklagik bir saat 6énce sicak bir odaya
getirilmelidir.
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A icindekiler - isaretler

Aksesuarlar

Hazirhk

m  Dikis makinesinin ayrintilari 8

m  Dikis icin hazirlik 10

Fonksiyonlar

m Dikis makinesi lizerinde m Hafiza 27
fonksiyon diigmeleri 24

m  Ekranin ayrintilan 26

Dikis

m Pratik Dikisler 30 = likler 36

m  Uygulama érnekleri 31 m  Pratik-Kapitone dikis 43

Temizlik, bakim
m  Dikis makinesi ve ekrani 44
m  Yaglama 44

Sorun Giderme

Dikis desenleri

5-7

indeks

Sozluk

Denge Katlama katlanmis ¢gaganoz

cir Ayarlarin yada verinin silinmesi A Cok 6nemli!
LED Dikis lamba sistemi Hasar riski!
FHS Serbest El Sistemi = Dizle galigtirilan baski ayagi kaldirici

mem Hafiza = Uzun vadeli hafiza

Punteriz llik-capraz diigmeleme-baglantilar

Saten dikis Yogun zig-zag

Katlama Katlama katlanmis malzeme tarafi
Malzeme tarafi Caganoz igne iplik digumini yakalar, dikis yerinin alt iplik Faydal bilgiler!
ile birlikte olusmasini saglar

* BERNINA 330 ile standart olarak verilmemistir
** BERNINA 350 ile standart olarak verilmemistir
*** BERNINA 380 ile standart olarak verilmemistir
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Aksesuar H

Standart aksesuar

Kumas 6rtl
Aksesuar kutusu */**
Aksesuar mahfazasi
Pedal kontrolii

Glc¢ kablosu
Genigletme aparati*
Dikis deseni 6zel karti
Serbest El Sistemi FHS */**

*kk

5 adet masura bir tanesi masura
Cesitli igneler

Dikis yeri kilavuzu, sag
Yukseklik ayarlama araci
Dikis s6kme aleti
Tornavida, kirmizi

Koéseli Torx digmesi
Pamuk tiftigi fircasi
Yaglayici

10 2 adet képilk tampon

11 3 makara diski

©CoONOOGBRWN=

© OO

®
®
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A Aksesuar

Baski ayagi/gecmeli tabanlar (BERNINA 330/350/350 PE/380)

® ® ;
® ®

® @

Baski ayagi - standart (BERNINA 350/350 PE/380)

No.

No

No

No.
No.
No.

No.
No.

No.
No.

No

No.
No.
No.

No.
No.

1
.2

Dikis ve piko ayagi
Overlok tabani (350 PE
olmaksizin)

. 3A Kaydirici ile birlikte otomatik

4
5
8

20
37

1
2

ilik

Fermuar tabani

Kor dikis tabani

Kot tabani */**(350 PE
olmaksizin)

Acik nakis tabanr*
Yama igi tabani
(sadece 350 PE)

Dikis ve piko ayagi
Overlok ayagi (350 PE
olmaksizin)

. 3A Kaydirici ile birlikte otomatik

4
5
8

20
37

ilik

Fermuar ayagi

Kor dikis ayagdi

Kot ayagi **/(350 PE
olmaksizin)

Acik nakis ayagi
Yama isi ayagdi
(sadece 350 PE)

Daha fazla aksesuar igin
www.bernina.com adresini
ziyaret edin.

Baski ayagi: her llkeye degisebilmektedir (gegmeli seri yada standart).
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Aksesuar

Aksesuar kutusu */**
Aksesuarlarin muhafaza edilmesi

Standart aksesuarlar plastik bir ganta ile birlikte verilmektedir. Bunlar, resimde
g6sterildigi gibi muhafaza edilebilir.

Aksesuar mahfazasi ***

B330/350 modelleri igin standart aksesuarlar, bu mahfazada dikkatli bir sekilde
muhafaza edilebilir. llik ayagi 3A ayri bir béime igerisinde muhafaza edilir.
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] Hazirlik - Dikis makinesinin ayrintilan

Onden gériiniim

Ayrintil goériinim
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Hazirlik - Dikis makinesinin ayrintilarn Elll

Bobin kapagi
Dikis plakasi
Ozel aksesuar icin ek taban
LED dikis lambasi
Hizli ters islem digmesi
Agma/Kapama diigmesi
iplik alma kapag
iplik alma kolu
Bobin sarici 6n gerilim
10 Hiz kontrolu
11 Ekran
12 igne yukari/asagi getirme digmesi
13 Desen sonu digmesi
14 Desen gevirme digmesi
15 Dikis uzunluk digmesi
16 igne pozisyon diigmeleri
17 Dikis genislik digmeleri
@ 18 Masura sarma motoru
19 Masura sarma motoru Uzerinde iplik kesici
20 Hafiza digmesi
21 Alfabe diigmesi
22 Dikis se¢im digmeleri
23 #-dagmesi (komut diigmesi)
24 «clr» (temizleme) digmesi
25 Genigletme aparati soketi
(37) 26 FHS dizlik baglantisi *
27 Iplik gerilim ayar tekeri
28 Arka iplik kilavuzu
29 Taglyici kol
30 Dikey makara pimi
31 Yatay makara pimi
@ 32 iplik kancasi
33 Volan
34 Denge ayarlayici
35 Pedal kontrol soketi
36 Digli algaltma
37 Gic agma/kapama
38 Elektrik fisi soketi
39 Otomatik iplik takici
40 iplik kilavuzu
41 igne kelepgesi
42 Baski ayag
43 Caganoz agikliginda iplik kesici
44 Digli
45 Bas cergevesi Uzerindeki iplik kesici (sol)
46 Baski ayagi kolu
47 Yama kasnak baglantisi

OCONOOGHAWN=

*/**
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Hazirlik - Dikis

Pedal kontroli

Dikis hizi kontrolii
m pedal kontroliine basarak dikis hizini kontrol edin

N

Kendi kendine kapanan kablo
® makara etrafinda kabloyu sarin
m figi birlikte verilen oyuk igerisine yerlestirin

Dikis sirasinda
m kablo sargisini agin

LED dikis lambasi

LED dikis lambasi dikis alanini aydinlatmakta olup, uzun bir kullanim émriine
sahiptir.

Kusurlu dikis lambasi, SADECE vyetkili bir teknisyen tarafindan
degistirilebilir.

Dikis makinesi yetkili bir BERNINA saticisina gotiirtilmelidir!

Genigletme aparati *
Genigletme aparati dikis ylzeyini artirir.
Genisletme aparatinin baglanmasi
® igneyi ve baski ayagini kaldirin
m oturana kadar, serbest kolu saga dogru gegistirin
Genisletme aparatinin cikarilmasi

® igneyi ve baski ayagini kaldirin
m  digmeyi asagl dogru bastirin ve genisletme aparatini sola dogru ¢ekin

033301.71.19_2014-02_Manual_B330_B350_PE_B380_TR



Hazirlik - Dikis EEI

Baski ayagi kaldirici dizlik */**
FHS baski ayagini kaldirir ve indirir.

Dizligin baglanmasi
m  agikhda yerlestirin; normal oturma pozisyonunuzda, FHS'yi dizinizle
calistirabilmeniz gerekir

Baski ayaginin kaldiriimasi ve indirilmesi

m dizinizle, kolu saga dogru itin

m  baski ayadi kalkacak ve disli eszamanli olarak inecektir. iplik gerilimi
serbest birakilir

m ilk dikis yapildiginda digli kalkar

Q Gerekli ise, yetkili saticiniz FHS'yi ayarlayabilir.

Dikey makara pimi

m dikey makara pimi, volanin arkasinda yer almaktadir

m cift iplikle calisma gibi birden fazla iplikle dikis yapmak igin gerekli bir
yardimdir

m dikey konumuna oturana kadar pimi kaldirin

m daha genis bobinler kullanildi§inda, képiik tamponu A’y stabilite icin
ekleyin
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Hazirlik - Dikis

Masuranin sariimasi

glc kaynagini acin («I» konumuna getirin)

mil zerine bos bir masura yerlestirin

makara pimi Uzerine ipi yerlestirin

uygun makara diskini takin, iplik bobini capi disk boyutu belirler

ok yoéninU takip ederek, ipi arka kilavuz boyunca alin ve 6n gerdirme vidasi
etrafinda déndurin

ipligi iki yada U¢ kere bos masura etrafindan déndiiriin ve iplik kesici
Uzerindeki herhangi bir fazla ipligi kesin

iceri gegen kolu masuranin aksi istikamete itin, masura sarici otomatik
olarak ¢alisacaktir

masura tam olarak doldugunda motor otomatik olarak durur

iplik kesici

masuray! gikarirken, ipligi iplik kesici (zerinden ¢ekin

Dikis sirasinda masura sarimi

iplik makarasini dikey makara pimi tzerine yerlestirin, daha sonra okun
yoninu takip ederek, ipligi iplik kilavuzu boyunca ve 6n gerdirme vidasi
etrafindan ¢ekin

daha sonra asagida belirtildigi sekilde hareket edin

Masuray! yerlestirin, boylece iplik saat ydonine dogru hareket edecektir.

ipligin yuva boyunca sarilmasi
Iplik sayacini saat yéniine dogru yuva igerisine ¢ekin.

ipligin yay altinda cekilmesi
Ipligi sola dogru yay altina gekin, bdylece, yayin sonunda T-sekilli yarik icine
girecektir. Masura saat yoniine dogru dénmelidir.
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Hazirlik - Dikis EEN

Mekik yatag

Mekigi cikarmak i¢in

®  igneyi kaldirin

glc anahtarini «0» (kapall) konumuna getirin
masura kapagini agin

mekik mandali ¢ekin

mekigi cikartin

Mekigi yerlestirmek icin

m  mekik mandalini tutun

m  mekik Uzerindeki parmak yukariyi géstermelidir
m  mekigi yerlestirin, bdylece yerine oturacaktir

Masura ipligin yukariya getirilmemesi gerekir, clinkii gevsek ug
dikise baslamak icin uygun uzunluktadir.

Masura iplik kesici

m  mekigi yerlestirmek icin

m ipligi A ile isaretli kesici lizerine getirin ve kesin
m  bobin kapagini kapatin
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Hazirlik - Dikis

Otomatik iplik takici

HEEE =

HEE®

Kolu asagiya dogru bastirin

igneyi kaldirin

baski ayagini indirin

ipligi sola ve geriye dogru tutun

A kolunu asagi dogru bastirin ve eszamanli olarak B gaganozunu ignenin
sagina dogru gegirin

kablo caganozuna oturana kadar, kancayi 6nden C kilavuzuna dogru
yerlestirin

Kolu kaldirin ve iplikten gecirin

A kolunu kaldirin ve iplikten gecirin

ipligi ayak altina yerlestirin ve ipligi geriye dogru ¢ekin yada

ipligi ayak altinda yerlestirin ve kafa gergevesinin sol tarafindaki iplik kesici
Uzerinden 6nden arkaya dogru gek

iplik makarasinin takilmasi

igneyi ve baski ayagini kaldirin

glc anahtarini «0» (kapall) konumuna getirin

kdpuk tamponunu pim tabani Gzerine yerlestirin

makarayi pim Uzerine yerlestirin (iplik saat ydonine dogru agilir)

uygun makara diskini ekleyin; makara ¢api disk boyutunu belirler, disk ve
makara arasinda herhangi bir bogluk olmamaldir

iplik arka kilavuz A boyunca ¢ekin

daha sonra, st iplik gerilimi B'nin yarigina gegin

ipligi, germe kapaginin sagina ve C'nin etrafina dogru ¢ekin

ipligi kapag@in soluna ve D'nin etrafina ¢ekin ve germe koluna yerlestirin
ipligi asagi, E ve F kilavuzlari boyunca gekin

033301.71.19_2014-02_Manual_B330_B350_PE_B380_TR



Hazirlik - Dikis EEH

Cift igneye iplik takma

Birinci ipligi takma

1 — T ) b m iplik makarasini yatay makara pimi ve ipligi Gzerine yerlestirin
m Jp--------" 14 m  ipligi 6n tarafa dogru yarik igerisine gegirin ve gerilim diski A’yi sag tarafa
\ ] J dogru gecirin
-

ikinci ipligi takma

m iplik makarasini dikey makara pimi ve ipligi Uzerine yerlestirin

m ipligi 6n tarafa dog@ru yarik icerisine gegirin ve gerilim diski A’yi sol tarafa
dogru gegirin

m sol igneden iplik gegirin

m iplikler birbirine dolanmamaldir

“ﬂ m dikis makinesini normal sekilde iplikten gecirin ve sag igneyi iplikten gegirin

m ki iplik makarasi ve bir tam bobin gereklidir

m bir iplik makarasini yatay makara pimi tzerine yerlestirin

m ikinci iplik makarasini ve bobinini yerlestirin, makara diski ile, dikey makara
pimi Gzerinde ayirin (her iki makara da ayni yénde dénmelidir)

m gerilim diski A’nin sol tarafinda iki iplik ve diskin sag tarafindan bir iplik
kilavuzlayarak normal sekilde kilavuzlayin
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Hazirlik - Dikis

iplik kesici

Kafa cercevesi lizerinde
m  kesici Uzerinden, 6nden geriye dogru her iki ipligi de ¢ekin
1 m ilk dikis yapildiginda, iplikler kendiliginden saliverilir

nenin cikarilmasi
igneyi kaldirin
glc anahtarini «0» (kapali) konumuna getirin
baski ayagini indirin
igne sikma vidasini gevsetin
igneyi asagi dogru gikarmak igin ¢ekin

(o

ignenin takilmasi

® ignenin diz tarafi arkaya

® igneyi gittidi yere kadar itiniz
B igne sikma vidasini sikistirin
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Hazirlik - Dikis

Baski ayagi tabaninin degistirilmesi

® igneyi ve baski ayagi milini kaldirin
m glc anahtarini «0» (kapall) konuma getirin

m tabani gikarmak igin mil (izerindeki digmeye bastirin

Baski ayag@i tabaninin takilmasi
®  mil altindaki baski ayagi tabanini yerlestirin bdylece ¢ivi milin acikliginin
altina oturacaktir

m  baski ayagi kaldiricisini indirin ve ayak tabani yerine oturacaktir

Baski ayaginin degistirilmesi
® igneyi ve baski ayagini kaldirin
m glc anahtarini «0» (kapal) konuma getirin

Kolun kaldirilmasi
m  kenetleme kolunu kaldirin
m  baski ayagini sékin

Baski ayaginin takilmasi
m ayagi koni Gzerinden yukari dogru yoénlendirin
m  kenetleme koluna asagi dogru bastirin
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Hazirlik - Dikis

Dikis plakasi

20 15 10 5
AN
N\
0
|y
)4

iplik gerilimi

Dikis plakasi isaretlemeleri
m dikis plakasi, mm ve in¢ cinsinden dikey, yatay ve capraz cizgilerle
isaretlenmistir

m cizgiler dikis yerlerini dikmek ve hassas bir dikis i¢in kumasi yénlendirmeye
yardimci olmaktadir

m yatay isaretler kdseleri ve ilikleri dikmek igin faydalidir

m capraz isaretler kapitone i¢in faydalidir

m dikey olclimler igne ve gizgi arasindaki mesafeye karsilik gelmektedir

® igne yerlestirme noktasi «0» (merkez igne konumu) noktasidir

m  Olgimler, merkez igne konumunun sadina ve soluna dogru isaretlenir

Dikis plakasini cikarmak

baski ayagdini ve igneyi kaldirin

m glc anahtarini «0» (kapall) konuma getirin

m  sag arka kose B’deki dikis plakasina yukari dénene kadar basin
m dikis plakasinin sékllmesi

Dikis plakasinin degistiriimesi
m dikis plakasini A agikli§i Gizerine yerlestirin ve yerine oturana kadar asagi
bastirin

Optimal ust iplik gerilimi fabrikada ayarlanir. Bunun igin, 100/2 agirlkli
Metrosene iplikleri (Mettler, Isvigre), bobin icinde ve ayrica iist iplikte
kullanilir.

Nakis iplikleri gibi diger tirde iplikler kullanirken gerilim degisiklik gdsterebilir.
Bu yiizden, kumasa ve dikis tipine uymak Uzere gerilimi ayarlamak gerekebilir.

Ornegin:

Gerilim igne
Metalik iplik maks. 3 90
Monofilament yakl. 2-4 80

Temel ayarlar
m gerilim ayar tekeri Uzerindeki kirmizi gizgi A isareti ile ayni hizada
oldugunda gdsterilir

m  Ozel dikis ¢alismalari igin, gerilim kumasa uymak tzere ayarlanabilir

Miikemmel dikis olusumu
m ipliklerin ic digumleri kumasin icindedir

Ust iplik gerilimi cok fazla
m  alt iplik, kumasin sag tarafina dodru daha fazla ¢ekilmis
m iplik gerilimini azaltmak i¢in, gerilim ayar tekerini 3-1'e déndiriin

Ust iplik gerilimi cok gevsek
m (st iplik, kumasin yanhs tarafina dogru daha fazla ¢ekilmis
m  Ust iplik gerilimini arttirmak igin, gerilim ayar tekerini 5-10°e dénddiriin
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Hazirlik - Dikis EEN

Denge

Farkl kumaslar, iplikler ve telalar dikis dengesini dogal olarak etkileyebilirler, bu
sekilde dikis desenleri birbirlerine ¢cok yakin ya da yeterince yakin olmayacak
bir sekilde dikilirler.

Bu durum, kumasgi uyarlamak ve mikemmel sonuclar elde etmek Gzere Denge
ile ¢bézllebilir.

Test-dikisi
Dekoratif dikigler kullanildiginda, bir kumas tizerinde dikis deseninin
test dikisini yapmanizi tavsiye etmekteyiz.

Denge ayarlandiginda, dikis tamamlandiginda, normal ayara
doénddiriin!

Normal konum

Daha yogun formasyon - dikis desenini daha yakina gekme
(daha kisa uzunlugu)

Daha ince dikis olusumu - dikis deseninin uzatiimasi
(daha uzun dikis)
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EEX Hazirlik - Dikis

Disli
Digli duslirme
Mahfaza ile digmenin birakilmasi = dikis konumu.

© AR Dugme basili = digli inmis.
m  serbest hareket dikisi icin (yama, nakis, kapitone, vb.)

j
it
=

Disli ve kumas besleme

Her bir dikis ile, digli bir agama ileri dogru hareket eder. Bu agsamanin uzunlugu,
secili olan dikis uzunlugu ile belirlenir.

Gok kisa dikis uzunlugu ile, adimlar da ¢ok kisa olur. Tam dikis hizinda bile
kumas ayak altinda nispeten yavas hareket etmektedir. Ornegin; ilikler, saten
dikis ve dekoratif dikisler ¢ok kisa dikis uzunlugunda dikilmektedirler.

Kumasin diizgln bir sekilde beslenmesine dikkat edin.

Kumasi cekmek, itmek yada durdurmak, diizgiin olmayan dikiglere neden olur.
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Hazirlik - Dikis AN

Dilizgiin olmayan katmanlarda yukseklik dengeleme

Digli, ayak uygun seviyesinde oldugu zaman dogru ve hassas olarak calisir.

Eger baski ayagi, kalin bir dikis yeri (izerinden dikis yaptiginda belli bir agi
yapiyorsa, digli tutamaz. Kumas sikisabilir.

Bu sorunu ¢dzmek icin, diizlemek Uizere, baski ayagi altindaki ignenin
arkasinda gerektigi sekilde bir, iki yada ic dengeleme plakasini yerlestirin.

Ayagin énlndeki yiksekligi diizlestirmek igin, igneye yakin ayadin sag alt
tarafina bir yada daha fazla plaka yerlestirin. Ayak diiz olana kadar dikin ve
plakalar cikarin.

Koselerin dikilmesi

Kdseler dikilirken, sadece ¢ok az miktarda kumas digli Gizerindedir. Bu ylzden,
kumasi iyi bir sekilde kavrayamaz.

20 15 10 5
B
N
o
/|
P
581 38

| Kumasin ucuna olabildigince yakin bir sekilde bir yada daha fazla dengeleme
plakasi yerlestirerek bunu dizeltin.
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A Hazirlik - Dikis

Dikis igneleri ile ilgili 6nemli bilgiler
iplik

iplik kullanima gére segilir. Milkkemmel bir dikis sonucu elde etmek igin, iplik ve
kumas kalitesi énemli bir rol oynamaktadir. Kaliteli markalari kullanmaniz
tavsiye edilir.

Kumasin ipligi

m pamuklu ipligin dogal bir iplik olma gibi bir avantaji olup, bu ylizden 6zellikle
pamuklu kumasglarin dikiminde uygundur

m  eger pamuklu iplik merserize ise, hafif bir parlakligi olacaktir

Polyester iplik
m  ylksek gerilim dayanimi olup, ézellikle rengi solmaz

m polyester iplik daha elastik olup, glicli ve elastik bir dikis gerektiginde
tavsiye edilmektedir

igne, iplik ve kumas

iplik ve igne segerken gerekli 8zen gdsteriimelidir.

Dogru igne buyUkligi segilen iplik ve kumasa baglidir. Kumas agirligi ve tipi
iplik agirigini, igne boyutunu ve nokta formunu belirler.

A igne kosulunun kontrol edilmesi
ignenin durumu kontrol edilmeli ve igne diizenli olarak
degistirilmelidir. Hasarl bir igne sadece kumasa zarar vermekle
kalmayip, ayrica dikis makinesine de zarar verir.

Asagidaki yonergeleri izleyin:
Her zaman i¢in igneyi, yeni bir dikis projesine baslamadan énce
degistirin.

igneler, iplikler

Dogru igne/iplik kompinasyonu
Dikis yaparken, iplik ignenin énlinde uzun oluk boyunca rahat bir sekilde
hareket etmelidir.

®

Cok ince iplik yada cok kalin igne
® Iplik purtizstiz sekilde oluktan gitmez. Atlanmig dikisler ve iplikte hasar meyda-
na gelebilir.

Cok kalin iplik yada ¢ok ince igne
Iplik oyugun yanlarina sirtiiniir ve sikigabilir. Bu da ipligi kesebilir.

Q Kumas/iplik igne blyikligi
ince kumasglar:
Ince iplik (6rme iplidi, nakis ipligi) 70-75
Orta agirhktaki kumaglar:
Normal iplik 80-90
Orta agirhktaki kumaslar: 100, 110, 120
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ignelere genel bakis

Universal ‘
130/705 H/60-100

— ) > = Normal ug, hafifce yuvarlak

Hemen hemen bitln dogal ve sentetik
kumaslar icin (6rguli ve triko) ‘

Jarse/Strec ‘
130/705 H-S, H-SES, H-SUK/70-90

) > ™> Yuvarlakug

Jersey, 6rme, stre¢c kumaglar

Deri
130/705 H-LL, H-LR/90-100 ‘

— () = —= Kesiciugile birlikte ‘

Dogal ve sentetik deri ve plastik \
filmler

Kot kumasi ‘
130/705 H-J/80-110

—_ T 3 > "= (okince keskin ug

Kot, kanvas, is tulumu gibi gok agir ‘
kumaglar

Mikroteks ‘
130/705 H-M/60-90

= O > — Ozellikle gok keskin ug

Mikro elyaf kumaslar ve ipek

Kapitone
130/705 H-Q/75-90 ‘

————7 > —— incekeskinug | 1]
Diz ve Ust dikiglere ‘
Nakis \
130/705 H-SUK/75-90

@ Buyik gbz, hafifgce yuvarlak ug ‘

Biitlin dogal ve sentetik kumaglar ‘
Uzerinde nakis

Hazirlik - Dikis XM

Metafil
130/705 H-MET/75-90

Biyutk g6z

Metalik ipliklerle dikis

Krodone (Ust dikis)
130/705 H-N/80-100

Kiguk yuvarlak ug, uzun gézli

Kalin iplik ile Ust dikis

Kanat ignesi (kenar dikisi ignesi)
130/705 HO/100-120

Genis igne (kanat)
Kenar dikis

Cift kanat ignesi
130/705 H-ZWI-HO/100

Kenar dikisi nakis ile birlikte
6zel efektler

Cift igne
130/705 H-ZWI/70-100

igne mesafesi:
1.0/1.6/2.0/2.5/3.0/4.0

Stre¢ kumaslar, pintuck, dekoratif dikiste
g6rundr regcme

Uclii igne
130/705 H-DRI/80

igne mesafesi: 3.0

Dekoratif dikis i¢in
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A Fonksiyonlar

Dikis makinesi Uzerinde fonksiyon dugmeleri

Dikis secimi
i m dikis desenleri 1-10:
i isteginize gére diigme numarasina basin; dikis numarasi ve varsayilan dikis
genisligi ve uzunluk ayari gérinir
[ 1 ‘ ‘ 2 ‘ ‘ 3 j m  dikis numarasi 10’u se¢mek icin «0»’a basin (standart ilik)
" m dikis desenleri 11-99:
g 1 iii§ #-dugmelerine basin ve istenilen dikis numaralarini girin
A i m dikis desenleri 100 ve 6tesine basin:
#-digmelerine iki kere basin ve istenilen dikis numaralarini girin
C4 1 5 ][ &)
Cz 1l 8 [ o)

C= ]

—

\clr]

Kisisellestirilmis dikis ayar

Dikis genisliginin degistiriimesi

®m  sol digme = dikis genigligini daraltir
i m  sag digme = dikis genisligini genigletir

m  secili dikisin temel ayarlari surekli olarak yanip séner

igne konumunun degistirilmesi

0 m  sol digme = igne sola dogru
(S ®m  sag digme = igne sada dogru

Dikis uzunlugunun degistirilmesi

| ®m sol digme = uzunlugu kisaltir
|
! ®m  sag digme = uzunlugu uzatir
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Saglamlastirma

hizl ters dénme:

m  digmeye basin

m dikis makinesi, digme serbest kalana kadar
dikis desenini tersine olarak diker (maks. dikis
uzunlugu 3 mm)

Uygulamalar:

ilikleri programlama

yama uzunlugunu programlama

diz dikis sabitleme programinda iken dikis

manlel sabitleme (dikis yeri baglangici ve

bitisi)

sirekli ters:

m digmeye hizli bir sekilde iki kere basin

m  dikis makinesi secilen dikisi tersine diker

[ or ]

m iptal etmek icin digmeye bir kere basin
O® Digmesi pedalsiz calisma
m  pedal kontroll olmaksizin ¢alistirirken dikis
makinesini baglatir ve sonlandirir — bagli
pedal kontroll rélantidedir
— * . Hiz kontrol
m dikis makinesini pedalsiz ¢alisma digmesinde

calistirirken, hiz kontrollind sinirsiz bir sekilde

ayarlamak igin '
g N Yukan asagi )
V' Temel ayar igne durusudur (oklar yukari dogru
bakar). mem<
m  digmeye basin e )
m ok noktalar asagi = dikis makinesi igne asagi Io

oldugunda durur (kumastaki igne)

m  digmeye tekrar basin

DlUgmeye biraz daha uzun basin = igne otomatik
olarak yukari yada asag gider.

i

v

Desen sonu

m  digmeye basin

m dikis makinesi, tekli dikis deseni yada dikis
kombinasyonlarinin sonunda durur (Hafizada)

Ayna gériintisi (sol/sag) */**
m  digmeye basin
m  secili dikis desenleri ayna gérinttistinde dikilir

A\
S

#-cift haneli
m  dikis secim dugmesi (bkz. sayfa 24)

Fonksiyonlar EEH

«clr» (temizleme) diigmesi

m  digmeye basin = temel ayarlara déner

m diger secili fonksiyonlar temizlenir

istisna:

®m igne durdurma yukari/asagiya

m otomatik uzunluk iligi degistirilmis temel
ayarlarini temizlemek igin, «clr» digmesine iki
kere basin

Harfler, sayilar ve karakterler (sadece 330
Blok alfabe)

m alfabe diigmesine basin

m  yaz tiplerinden bir ekranda goérinir

m alfabe digmesine basarak istenilen yazi tipini
segin

m harfler ve sayilar arasinda (A B C ...) gezmek
icin sag digmeye basin

m harfler ve sayilar arasinda (@ G ?...) geriye
dogru gezmek igin sol digmeye basin

Alfabe icerigi

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

AOUAECEQNEEEAA

Hafiza

2 no.lu diigmeye basin

«mem» ekranda gorinir

mevcut hafiza boslugu sayisi (30’luk kapasite)
ve imleg yanip soéner

desenler, harfler ve sayilar arasinda gezinmek
icin, soldaki 1 no.lu ve 3 no.lu sag ok
digmesini kullanin

kaydetmek icin 3 no.lu sag ok diigmesini
kullanin

Gecici olarak degistirilmis dikis hafizasi
m  herhangi bir dikis uzunluk yada geniglik
degisiklikleri otomatik olarak degistirilir

Ornegin:

m  degistiriimis bir dikis yapin (6rn. zig zag dikis)

m  baska bir dikis se¢in (6rn. diiz dikis) ve dikin

m zig-zag dikise geri ddnln, yaptiginiz
degisiklikler hala gegerlidir

Temel ayarlara donis

m  bagimsiz dikis desenleri temel ayarlara
manuel olarak dénebilir

m  t0m degistiriimis ayarlar, «clr» diigmesine
basildiginda yada dikis makinesi
kapatildiginda kaybolur

Uygulamalar:

m  tim dikis desenleri icin

m farkli uygulamalar arasinda dikis yapmak icin

6zellikle kullanighidir
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EEA Fonksiyonlar

Ekranin ayrintilan

Dikis genisligi (temel ayar her zaman goriinlr — yanip séner)
Dikis uzunlugu (temel ayar her zaman gériniir — yanip séner)
igne konumu (9 ihtimal)

igne durdurma yukari/agag

Dikis deseni numarasi

Baski ayadi numarasi (segili dikis desenleri igin)

Saten dikis; yogun, kisa zig-zag dikis

NOoOOahWN =
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Fonksiyonlar

Hafiza

mem<—l Dikis desenleri, harfler ve sayilar bir araya getirilebilir ve hafizada saklanabilir
| (30 karakterlik kapasiteye sahiptir).
( < mem O] > ] Uzun vadeli bir hafizadir. Igerikler, kullanici tarafindan silinmedik¢e hafizada
sakli kalir. Uzun bir slire devam eden elektrik kesintileri yada dikis makinesinin
@ @ @ kapatiimasi, kaydedilen programlari etkilemez. Dikis uzunluklari yada
genislikleri ve igne konumu herhangi bir zamanda degistirilebilir.
Bagimsiz dikis desenleri, harfler yada sayilar silinebilir yada Gizerine yazilabilir.

Hafiza diigmesi

m hafiza igerigini geriye dogru kaydirmak i¢in 1 no.lu diigmeyi kullanin

m hafizayl agmak ve kapatmak icin 2 no.lu merkez diigmeyi kullanin

m hafizayl programlamak ve hafiza icerigini ileriye dogru kaydirmak igin 3
no.lu sagdaki diigmeyi kullanin

Pratik ve dekoratif dikislerin programlanmasi

Hafizanin aciimasi

® 2 no.lu digmeye basin

m imleg ve kullanilabilir bos hafiza boslugu (6rn. 30) yanip sénmeye baglar ve
«mem» goéranur

istenilen dikis desenini segin

dikis deseni sayisi ekran tzerinde gérinir

3 no.lu diigmeye basin

dikis programlanir

mevcut hafiza boslugu sayisi gorinir

bir sonraki dikis deseni ve programini belirtildigi sekilde segin

kd W £ un

of =
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EEXE1 Fonksiyonlar

Dikise baslama

pedal kontroliine basilmasi = dikis makinesi dikis desen kombinasyonunun
basinda otomatik olarak baglar

desen Sonunu da segin = dikis makinesi dikis desen kombinasyonunun
sonunda otomatik olarak durur

A Asagidaki 6zel programlar hafizada saklanamaz:

330:
No. 5 Sabitleme programi
No. 10 Ik

No. 11 Dagme dikis programi
No. 16 Yama programi

350:

No. 5 Sabitleme programi
No. 10-11 ilik

No. 12 Dugme dikis programi
No. 13  Fisto

No. 20  Yama programi
No. 21 Teyelleme dikisi

380:

No. 5 Sabitleme programi
No. 10-13 ilik

No. 14  Dugme dikis programi
No. 15  Fisto

No. 22  Yama programi
No. 23  Teyelleme dikisi

Alfabe ve sayilarin programlanmasi (isim yazma)

[ < A >
@

® ®

Hafizanin aciimasi

2 no.lu diigmeye basin

imleg ve kullanilabilir bos hafiza boslugu (6rn. 30) yanip sbnmeye baslar ve
«mem» goéranur

tercihiniz olan alfabeyi se¢mek igin 5 no.lu Alfabe diigmesine basin
tercihiniz olan alfabedeki A harfi ekran tzerinde gorinir

alfabede gezinmek icin 4 ve 6 no.lu diigmeleri kullanin

harf/sayi segin

3 no.lu diigmeye basin = harf/sayi programlanir

mevcut hafiza boslugu sayisi gorinir

daha fazla harf ve/veya sayi programlamak icin tarif edildigi sekilde hareket
edin

birden fazla harf programlarken, harfler arasinda alt ¢izgi (_) isaretini
yerlestirin

degisiklikler hepsini etkileyecektir.
Sadece tekli harf yada sayiyi degistirmek istiyorsaniz, bunun ayri bir
sekilde yapilmasi gerekir.

Q Eger dikis uzunlugu ve/veya harf yada sayi genisligi degistiriimisse,
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Fonksiyonlar EEll

Hafizada duzeltmeler
Dikis makinesinin baglantisi elektrik kaynagindan cekildiginde bile, Hafiza
icerigi kaydedilmis olarak kalir. Bunlar herhangi bir zamanda geri ¢agrilabilir.

Hafizayl kapatmadan &nce, 2 no.lu digmeye basmaksizin, dikis makinesi
kapatildiginda, hafiza igerigi kaybolur.

mem<—’ Bagimsiz dikis desenlerinin, harflerin ve sayilarin lizerine yazma
/X—D m (zerine yazmak istediginiz dikis desenini se¢mek icin, 3 no.lu sag ve 1 no.
{3

< mem b lu sol digme ile gezinin

m yeni dikis numarasi/harfi/numarasi, yeni dikis uzunlugu/genisligi ya da igne
@ @ konumu segin
m 3 no.lu sag ok diigmesine basin; dikis deseni Uzerine yazilir

)

mem<—l Bagimsiz dikis desenlerinin, harflerin ve/veya sayilarin silinmesi
> ] m silmek istediginiz dikis desenini se¢mek icin, 3 no.lu sag ve 1 no.lu sol

< mem b digme ile gezinin

B «clr» digmesine basin

m dikis deseni/harfi/sayisi silinir

)

Tum hafiza iceriginin silinmesi

«clr» digmesine basin, basili olarak tutun ve 2 no.lu digmeye basarak
her iki digmeyi de serbest birakin
mem<—’ 2 no.lu diigmeye basarak hafizayi birakin

> ] hafiza artik timdayle silinir

clr

[ < mem®

Hafizanin kapatilmasi

3
o)
3
1t

2 no.lu diigmeye basin = icerikler kaydedilir
hafiza kapanir
«mem» ekrandan silinir

A\

[ < mem®
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Pratik dikisler

BEX Dikis dikme - Pratik dikigler

Diz dikis
Tam stre¢ olmayan kumaglar; tim diz dikis
isleri

Zig-zag dikisi

Gogu kumas tir(; kenarlarin kapatiimasi
gibi tim basit zig-zag dikisler Elastik ve
dantel Gzerine dikis

Degisken-overlok
Ince kazaklar, stre¢ overlok dikis yerleri ve
recmeler igindir

Hareketli dikis
Birgok kumas tipi. Tamir etme, yamama,
takviye dikis yerleri

Dikislerin sabitlenmesi

Her tirli kumas tipi. DUz dikis ile dikilmig
dikis yerlerinin basinda ve sonunda sabitle-
mek Uzere

Uclii diiz ve Gclii zig-zag
Duz, agir takviyeli dikis yerleri igin

Kor dikis

Birgok kumas turd. Kér regmeler, yumusak
kazaklar ve ince kumaglar tizerine kabuk
ucu; dekoratif dikis yeri

Cift overlok
Her trll 6rgd icin; Overlok = bir islemde
dikis ve duzenleme

Siiper strec
Sliper stre¢ kumaslar igin; tim super streg
kumaglarda acik dikis yeri

TTTTT

R

nnn
v

Toplama dikisi

Birgok kumas tipi. Blizglll elastik ile bir
araya getirme. U¢ uca getirme dikis yerleri
= iki basili ucu ve dikisi bir araya getirme

Strec overlok

Orta agirlikh érgler, havlu dikisi ve
siki-saglam oérguler. Overlok dikisler, diiz
ekleme dikigleri

Jarse dikisi

Dogal, karisik ve sentetik kumaslar ve
hassas orgtiler. Goézle goérilir dikis yerleri
ve regmeler. Kazak tamir/baglama

Universal dikis

Kece ve deri gibi sert ve siki kumaglar.
Diz ekleme dikisleri, gbzle gérulur dikisler,
elastik takilmasi ve eklenmesi, dekoratif
dikisler

Likra dikisler

Bitin iki tarafl stre¢ kumaglar diiz ekleme
yeri ve regcmeler, ic camasir tzerinde
takviyeli dikigler

Strec dikisler
Bitln stre¢ kumaslar, spor giysilerinde
aclk dikis

Yama programi
Ince ve orta agirlikta kumas icin otomatik
yama

Petek dikisi
Bir cok baglama ve diiz kumas; gorinar
dikis yeri ve regmeler
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Dikis dikme - Uygulama érnekleri Ell

Uygulama ornekleri

Fermuarlar

Fermuar ayagi/taban No. 4

Diiz dikis

Hazirhik

m  kapal dikis yerini teyelleyin ve dikis yeri agikigini temizleyin

m  kumasin katlanan kisimlari, fermuarin merkezi (izerinden katlanmasi
amaciyla, teyelleyin yada fermuari pimleyin

Dikme islemi

m fermuar hafiften agin

m (st sol taraftan dikise baslayin

m ayadi konumlandirin, bdylece igne, fermuar sargilari kenari boyunca dikis
yapabilecektir

m  cekicinin dniinde durun (igne konumu asagida), baski ayagini kaldirin ve
fermuar tekrar kapatin

m  fermuarin altina dogru dikise devam edin (igne konumu asagi)

m  kumas! cevirin ve dikis yeri boyunca dikis yapin (igne konumu asagi)

m  kumas! tekrar dondiirlin ve alttan Uste dogru fermuarin ikinci tarafini dikin

Degisiklik: Fermuarin alttan liste her iki yonden dikin

m  hav yada kumas ¢izgisi (6rn. kadife) ile birlikte tim kumas tipleri igin
uygundur

m yukarida agiklandi§i Gzere, fermuari hazirlayin

m fermuarin dikis yerinde dikise baglayin ve alttan Uste dogru ilk tarafi dikin

m  alttan Uste olacak sekilde ikinci tarafi dikin

Fermuar ¢cekme etrafinda dikis
m fermuari kapatin ve gcekmeden 5 cm geriden dikin
m  kumasta igne asagida iken durun, baski ayagini kaldirin

Fermuari agin, seridi igne altindan ¢ekin, baski ayagini indirin ve
dikise devam edin

Dikis yeri baslangici
Dikise baslarken ipligi siki bir sekilde tutun = kumasi arkaya dogru
¢ekin (daha az dikis).

Fermuar yada kumas kalin yada yogun bir sekilde ériilmiis
Diz dikis olusumlari icin, 90-100’lUk igne boyutlari kullanin.
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BEA Dikis dikme - Uygulama érnekleri

Yama

Zig-zag

ORONO,

A Degistiriimis dikis genisligi ile birlikte zig-zag
dikisi

B Degistiriimis dikis uzunlugu ile birlikte zig-zag
dikisi

C Zig-zag dikis ile diizenlenmis kenar

Dikis ve piko ayagitaban No. 1
Kaydirma No. 3A ile Otomatik llik Ayagi

Yama programi

Deliklerin yada asinmig alanlarin hizl bir sekilde yamanmasi
Iplikleri, tim kumaglarda uzunlamasina yerlestirir.

Dikis ve piko/taban No. 1 ile yamama (otomatik dikis sayact)

® igneyi, yirtilmis alanin Gst sol tarafina yerlestirin

ilk dikey sirayi dikin ve dikis makinesini durdurun

uzunlugu programlamak igin Hizli ters ddnme diigmesine basin
dikis programina baglayin; dikis makinesi otomatik olarak durur
«clr» diigmesine basarak programi temizleyin

Daha genis ve/veya daha uzun bir yama alani icin projeyi hareket ettirin.

3A no.lu kaydirici ile Otomatik ilik ayagdi ile yama

m 3 cm uzunlugundan daha fazla olmayacak sekilde kiguk yirtiklar ve hasar
g6rmas alanlar icin kullanin

® 1 no.lu ayak ile birlikte, ayni prosedir

Takviye
Takviye i¢in ince kumas ya da (yapistiric) tela kullanin.

Hazirhk
Buzilmeyi engellemek igin, kumasi yama halkasi igerisine dogru
¢emberden gegirin.

Dikis ve piko ayagi/taban No. 1

tim kumaglar igin
kapatma

elastik dikis yerleri
dekoratif dikisler

Kenarlarin kapatiimasi

m  kumasin kenarini baski ayaginin merkezine dogru kilavuzlayin

m  cok genis bir geniglik yada ¢ok uzun bir dikis se¢meyin

m igne kumas icerisine bir taraftan gider ve diger taraftan hava igerisine kenar
Uzerinden gider

B u¢ diz bir sekilde uzanmali ve kivrilmamal

m  hafif kumaslar igin, ince yamalar kullanin

Saten dikis
m  yogun, kisa zig-zag dikis (dikis uzunlugu 0.5-0.7 mm)
m  aplike, nakis icin saten dikis kullanin
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Dikis dikme — Uygulama 6rnekleri

Degisken-overlok

Overlok ayagi/taban No. 2
Dikis ve piko ayagi/taban No. 1

Degisken-overlok dikisi

Overlok ayagi/taban No. 2, 6zel olarak overlok dikis i¢in dizayn edilmistir.
Taban Uzerindeki pim, her bir dikiste daha fazla iplige izin vermekte, bdylece
dikis yerinin elastikligi korunmus olur.

Kapali dikis yeri
Ipek jarse ve interlok gibi ince ve yumusak érmelerde esnek dikis yeri.

Dikis
m taban Uzerinde pim boyunca agik kenari kilavuzlayin
m  dikis pim Uzerinden ve kumas kenarindan olusur

Ormeler ve jarse
limeklere zarar vermeyi engellemek Uzere, yeni bir jarse ignesi

kullanin.

Strec¢ kumaslarin dikisi
Gerekmesi durumunda, bir stre¢ ignesi kullanin (130/705H-S) = igne
ucu iplikler arasinda gider.

Cift overlok

Overlok ayagi/taban No. 2
Dikis ve piko ayagi/taban No. 1

Cift overlok dikis

Kapali dikis yeri

Gevsek 6rmelerde overlok dikis yerleri ve 6rme ve jarselerde ¢apraz dikis.
Dikis

Taban Gzerinde pim boyunca agik kenari kilavuzlayin.
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BEA Dikis dikme - Uygulama érnekleri

Overlok dikis ile fitileme

Overlok ayagi/taban No. 2
Dikis ve piko ayagi/taban No. 1

Degisken-overlok dikisi
Tdm ince pamuk, sentetik ve karisik 6rme kazak.

Hazirhik
m fitilin yarisini katlayin ve bastirin
kumasin yanlis tarafi m sag taraf birlikte iken, yaka hattina fitili pimleyin ve teyelleyin

Dikis

m islenmemis kenar lizerinden Degisken overloku dikin
m taban lzerinde pim boyunca agik kenari kilavuzlayin
m dikis pim Gzerinden ve kumas kenarindan olusur

igneyi asagiya indirme
Fitili ayarlamay! durdurmak igin, igne kumasta durur — kivrimli yerleri

dikerken ¢ok fazla yardimci olmaktadir (yaka hatti/kol evi).

kumasin dogru tarafi

Petek dikis kenarlari
Dikis ve piko ayagi/taban No. 1
Petek dikisi
Her tarli pamuk, yin, sentetik ve karisik dokulu jarseler igin.

Hazirhk
Kenari 1 cm ters tarafa dogru bastirin

Dikis
m  kenardan ayak genigliginde sagdan dikin
m fazla kumasi kesin (ters taraf)

igneyi asagiya indirme
Fitili ayarlamayi durdurmak igin, igne kumasta durur — kivrimli yerleri

dikerken ¢ok fazla yardimci olmaktadir (yaka hatti/kol evi).
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Dikis dikme - Uygulama érnekleri ESHl

Kor recme

Kér dikis ayagi/taban No. 5
Kér dikis
Orta ila agir pamuk, yiin ve karigik kumaslarda gériinmeyen regmeler igin.

Hazirhk

m islenmemis kenari bitirin

®m recmeyi katlayin ve teyelleyin ya da yerine pimleyin

®  bitmis alt tarafi ortaya ¢ikarmak lzere, kumasin sag tarafi Gzerinden giysiyi
katlatin (gizime bakin)

m isi, katlanmis kumasin aksi istikametine dogru konumlanmis kilavuz ile
baski ayagdinin altina yerlestirin

Dikis

® igne katin tam kenarindan gegmelidir (el kér dikisi oldugunda)

m  kumas kalinhgina uymak Uzere, dikis genisligini ayarlayin

m  yaklasik 10 cm deldikten sonra, kumasin her iki tarafini da kontrol edin ve
gerekli olmasi durumunda dikis genisligini ayarlayin

m  kor dikis ayagi tabani tizerindeki metal kilavuz, vidayi saga dogru dénduire-
rek yanlamasina ayarlanabilir

kumasin ters
tarafi.

Hassas dikis genisligi ayari
Katlanmis kenari ayak Gizerindeki metal kilavuz boyunca gegirin =

ayni derinlik.

kumasin ters
tarafi.

kumasin dogru tarafi

Dikislerin sabitlenmesi
Dikis ve piko ayagi/taban No. 1
A Sabitleme programi

m  tim kumaslar igin
m  dikis yerinin basini ve sonunu sabitler

Uzun dikis yerlerinin dikilmesi
m  dikis yerinin basini ve sonunu daha hizli sabitler
m tanimlanmig dikis hesabi ile bile sabitler

Dikis yeri baslangici

m dikis makinesi dikis yerini otomatik olarak sabitler (5 dikis ileri,
5 dikis geri)

m daha sonra, diiz dikis ileri olarak devam eder

Dikis yerinin sonlandiriimasi

m  kafa cergevesi lizerindeki Hizli ters diigmeye basin; dikis makinesi otomatik
olarak dikis yapar (5 dikis geri, 5 dikis ileri)

m  sabitleme tamamlandidinda, dikis makinesi otomatik olarak durur
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BEA Dikis dikme - ilikler

llik 6zeti

Standart ilik Duz dikis iligi
Ince ila orta agirhkh dokunmus ﬂ Bagl ilikler (ayak no. 3A) yada cep acikliklari (ayak
kumaslar; blizlar, gémlekler, nevre- I no. 3) icin dur

sim takimlari, vb. -

Streg ilik Diigme dikis programi
= Pamuk, yin, ipek ve sentetik elyaftan 2 ve 4 delikli digmeler icin
yapilmig bitin stre¢ kumaslar
Anahtar deligi ilik Diiz dikis fisto
Agir, streg olmayan kumaslar. Kordon ve dar kurdela, dekoratif igler icin agikliklar
!l Ceketler, paltolar, pantolonlar, spor @)
giysi, vb.

ilikler hakkinda tiim bilmeniz gerekenler

ilikler, sadece pratik kapaticilar olmakla kalmayip, ayrica dekoratif bir
unsur olarak da kullanilabilir.

Tercihinize gore ilik segin, asagidaki siralananlar ekranda gérindir:
1 llik sayisi

2 lik semboldi (yanip séner)
3 Baski ayag gostergesi

iliklerin dikilmesi icin iplik gerilimi

®  masura ipliginin masura kutusunun A parmagi boyunca gegirin = masura
iplik gerilimi biraz sikidir

®  bu durum, kumasin sag tarafindaki digmelemelere hafif yuvarlak bir
g6rinum verir

m ilik daha alimli gézikdr

m dantela ipligi iligi takviye eder ve gérinimu gelistirir (sayfa 38)
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Dikis dikme - ilikler

Maniiel iliklerin uzunlugunun isaretlenmesi
m ilik uzunlugunu istenilen konumda isaretleyin
m lik ayagi/taban no. 3 */**/***'yu kullanin

Otomatik iliklerin uzunlugunun isaretlenmesi
m sadece bir iligin uzunlugunu isaretleyin
m ilkiligi diktikten sonra, tim diger iliklerin uzunlugu otomatik olarak

/ programlanir
®  tUm sonraki iliklerin baslangicini isaretleyin
m  3A kaydirma no.lu Otomatik llik ayagini kullanin

Anahtar deligi iliklerin uzunlugunun isaretlenmesi
m  sadece digmeleme uzunlugunu isaretleyin
m lik dikildiginde, dogru g6z uzunlugu eklenecektir

Test dikisi

m  kullanmayi disiindiiginiiz kumas Uzerinde her zaman igin bir test numune-
si dikin

m  kullanmayi distndigundz ilik tipini segin

m  kumas Uzerinde ili§i ayni yonde dikin (yatay yada dikey, kumas ¢izgisi ile
ayni yada aksi istikamette)

m ilik agikligini kesin

m  digmeyi itin

m  gerekli olmasi durumunda, ilik uzunlugunu ayarlayin

Diigmeleme genisligini ayarlamak i¢in
m dikis genigligini degistirin

Dikis uzunlugunun degistirilmesi

m dikis uzunluk ayarlamalari, her iki ilik digmelemesini etkiler (dikisler
arasinda bosluk)

m dikis uzunlugunu degistirdikten sonra, ilik uzunlugunu yeniden programlayin

Otomatik ve mantiel ilikler icin denge
Manuel yada otomatik uzunluk iliklerde yapilan herhangi bir denge degisikligi,
her iki digmelemeyi etkiler. Glnk( ayni yénde dikilmiglerdir.

Eger bir ilik kumas ucuna/katlamasina gore
sag acidan dikiliyorsa, ilikler icin yikseklik
dengeleme plakalarinin kullaniimasini tavsiye
ediyoruz (opsiyonel aksesuar olarak mevcut).
Plakalari, kumas ile kayar ayagin altindan
kumasin kalin tarafina kadar yerlestirin ve éne
dogru itin.

Tiam ilikler dikildiginde, dengeyi normal
ayara getirin!
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BEHEL Dikis dikme - ilikler

Fitilli ilikler

Fitilleme

m ilikleri takviye etmek ve gorinimlerini iyilestirmek igin fitilleme kullanin

m fitilin ilmegi, asinmaya maruz kalan iligin ucunda olmalidir = digmenin
dikildigi yerde

m calismay! buna gére konumlandirin

ideal kordonlar

m  perle pamuk no. 8

m  gUglu el dikis ipligi

m ince kroge drgusd ipligi

ilikteki kordonu 3A no.lu kaydirici ile asma

®  igneyi iligin basina yerlestirin

m  baski ayagini kaldirin

m fitili ayak altinda saga dogru kilavuzlayin

m ayagin arkasindaki pim Uzerinden fitili gengelleyin

m ayagin altinda sola dogru kordonu geriye dogru kilavuzlayin
m  kordon uglarini yarik icerisine dogru gekin

Dikis

m ligi normal sekilde dikin, kordonu tutmayin
m lik, fitil Gzerinde, onu kusatarak yerlesir

Fitili 3 nolu baski ayagi ya da 3 nolu ilik tabani {izerine asma 3 */**/***

®  igneyi iligin basina yerlestirin

m  baski ayagini kaldirin

m ayadin 6niindeki merkez pimi tUzerinde fitili cengelleyin

m fitilin her iki ucunu, ayak tabaninda ilgili oluk icerisine yerlestirin ve geriye
dogru ¢ekin

m  baski ayagini indirin

Dikis
m ligi normal sekilde dikin, kordonu tutmayin
m lik, fitil Gzerinde, onu kusatarak yerlesir

Fitili sabitleme

m ilmek ucunda kaybolana kadar, fitili ilik boyunca ¢ekin

m  elde dikis ignesi kullanarak, kumasin ters yizi boyunca, fitilin uglarini gekin
m  dikiglerle digumleyin yada sabitleyin

Kisa ilikler Gzerinde calisirken, punterizi ekstra bir pim ile sabitlemek
faydali olacaktir.

illikleri dikis yeri kesici ile kesme
m  dikis sbkme aleti kullanarak, uglardan ortaya dogru kesin

ilik kesici ve blok (6zel aksesuar)

m  kumagl ahsap Uzerine yerlestirin

m  kesiciyi iligin merkezine yerlestirin

m  elinizle yada bir ¢ekic ile kesici lizerine basin
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Dikis dikme - ilikler EEHl

Otomatik uzunluk ile birlikte otomatik standart ilik

auto

N

w auto I

auto

N

[&)] I auto

3A kaydirma no.lu otomatik ilik ayagi
Otomatik standart ilik
Tam cogaltma igin otomatik ilik ayadi 3A Uzerindeki lens otomatik olarak iligim

uzunlugunu kaydeder.
m akiif asama ekran Uzerinde yanip séner

Herhangi bir otomatik ilik secili oldugunda, 3 no.lu baski ayadi ekran
Uzerinde gosterilir.

Kayar ayak, kumas lizerinde milkemmel bir sekilde
yaslanmalidir! Eger kayar ayak dikis yeri acikliginda uzaniyorsa,
uzunluk dogru bir sekilde élciilemez.

Standart iligin programlanmasi
1. ilk dGgimlemeyi ileri dogru dikin, dikis makinesini durdurun
m  hizl ters digmeye basin
«auto» ve baski ayagdi no. 3A ekran Uzerinde gérinir = ilik uzunlugu
programlanir.

Dikis makinesi asagidakileri otomatik olarak yapar:
2. tersine diz dikisler
3. ilk punteriz
4. ikinci digmeleme ileri
5. ikinci punteriz ve sabitleme dikisi
m dikis makinesi durur ve otomatik olarak ilik baglangicina déner

Otomatik ilik

m tim sonraki ilikler, tam olarak ayni uzunlukta dikilir (Hizl ters diigmesine
basmaya gerek yoktur)

m  «clr» diigmesine basarak programi temizleyin

m  programlanmis ilik uzun vadeli hafizada kaydedilebilir (42 no.lu sayfaya
bakin)

Dikis hizi
®m en iyi sonuglar igin orta hizda dikin

m  sabit digmeleme yogunlugu icin tim ilikleri ayni hizda dikin
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I Dikis dikme - ilikler

Otomatik uzunluk ile birlikte otomatik anahtar deligi ilik
3A kaydirma no.lu otomatik ilik ayagi

Otomatik anahtar deligi iligi

iligin programlanmasi
1. duz dikisi ileri dogru dikin, dikis makinesini durdurun
m  hizl ters digmeye basin
«auto» ve baski ayagdi no. 3A ekran (zerinde goriinir = ilik uzunlugu 1’e
programlanir.

—
auto
-

—_

dikis makinesi otomatik olarak g6z diker

tersine ilk digmeleme

diz dikis ileri

tersine ikinci digmeleme

punteriz ve sabitleme dikisi

m dikis makinesi durur ve otomatik olarak ilik baglangicina déner

auto
]
—_—

—>
[ |
auto
auto
|

Nlauto
» autol
2

w
SN
(6,

Otomatik ilik

m tim sonraki ilikler, tam olarak ayni uzunlukta dikilir (Hizl ters diigmesine
basmaya gerek yoktur)

m  «clr» diigmesine basarak programi temizleyin

m  programlanmis ilik uzun vadeli hafizada kaydedilebilir (42 no.lu sayfaya
bakin)

Ayni ilikler
Otomatik fonksiyon her bir iligin bir 6nceki ile ayni uzunluga sahip
olmasini saglamaktadir.

Cift dikilmis anahtar deligi ilikleri

m anahtar deligi ilikler kalin kumasglar tizerinde iki kere dikilebilirler.
ilk calistirma icin daha uzun dikis genisligi kullanin

m ilkiligi diktikten sonra, calismayi hareket ettirmeyin

m dikis uzunlugunu azaltin ve dikise tekrar basladiginizda pedal
kontroliine hafifge vurun
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Mandel ilik (tim tipler)

Dikis dikme - ilikler EXH

Sadece bir adet ilik dikmek istenirse veya ilik tamiri yapmak istenirse, manuel
olarak iliklerin dikilmesi idealdir.

Kademenin sayisi ilik tipine baghdir.

Mandel ilikler kaydedilemez.

ilik ayagi/taban No. 3*/**/***

Hazirhk

istenilen iligi segin

ekran gérinar:

segcili ilik sayisi

ilik ayak no. 3

ilik semboll (ilk agsamada ekranda yanip séner)
bobin kutusu igerisine alt ipligi yerlestirin

Mantiel standart ilik dikilmesi
1. dugmelemeyi uzunluk isaretinin ucuna kadar dikin
m dikis makinesini durdurun
m  hizl ters digmeye basin
2. ters diiz dikisi dikin, dikis makinesini diigmelemenin ilk dikisinde durdurun
(ilik baslangict)
m  hizl ters digmeye basin
3. Ust punterizi ve ikinci digmelemeyi dikin, dikis makinesini durdurun
m  hizl ters digmeye basin
4. alt punterizi ve sabitleme dikisini durdurun

Maniiel anahtar deligi iligi

1. duz dikisi ileri dogru dikin, dikis makinesini durdurun
m  hizl ters digmeye basin

2. g6zl ve ilk iliklemeyi tersine dikin, dikis makinesini digmelemenin ilk
dikisinde durdurun (ilik baglangici)

| .
m  hizl ters digmeye basin
3. diz dikisi ileri dogru dikin, anahtar deliginde dikis makinesini durdurun
m  hizl ters digmeye basin
5 4. ikinci digmelemeyi tersine dikin, dikis makinesini digmelemenin ilk

dikisinde durdurun (ilik baglangici)
m  hizl ters digmeye basin
5. punteriz ve sabitleme dikisini dikin

Q Her iki digmelemeyi de ayni hizda dikin.
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A Dikis dikme - ilikler

Uzun vadeli hafizada ilikler

m em<_l Programlanmis iliklerin uzun vadeli hafizada saklanmasi
~, @ programlama sonrasi, 3 no.lu diigmeye basin
[ < mem d > ] m ilik artik uzun vadeli hafizada saklanmistir
2/

@ @ @ Kaydedilmis iligin cagrilmasi

Programlanmis kaydedilmis ilikler, dikis makinesinin baglantilari kesildikten

sonra bile tekrar kullanim igin agilabilir.

m istenilen iligi segin

® 2 no.lu digmeye basin

m  programlanmig iligi dikin

m ilik basina sadece bir uzunluk kaydedilebilir. 3 no.lu digmeye sahip yeni bir
uzunluk, daha énce kaydedilmis ilik uzunlugunun (zerine yazar

Dugme dikis programi

Yama ayak No. 9 */**/***
Diigme dikis ayagi No. 18 */**/***

2 ve 4 delik ile digmeler izerinde dikis.

Diigmelerin dikilmesi

m sadece dekoratif amagclarla dikilmis digmeler, herhangi bir iplik ayagi
olmaksizin dikilir

®m ayak uzunlugu (= digme ve kumas arasindaki agiklik) 18 no.lu ayagin
gerektirdigi sekilde kisa yada uzun yapilabilir

Yama ayak no. 9 ile diigmeler lizerine dikis

m digme dikis programini segin

m volan ile delikler arasindaki mesafeyi kontrol edin ve dikis genisligini gerekli
olmasi durumunda ayarlayin

m sabitleme dikiglerini dikin; dikise baglarken iplikleri tutun

m programi dikin

m program bittiginde dikis makinesi otomatik olarak durur ve bir sonraki
diigme icin hemen hazir olur

Baslangic ve bitis iplikleri
m iplikler sabitlenir ve kirpilabilir

Daha hassas sonuclar icin

m (st ipliklerin uglari ters tarafta gériinene kadar, her iki bobin ipligini ¢ekin
(gerekirse, digumleyin)

®m  iplik uglarini kirpin

Ayak no. 18 ile diigmeler lizerine dikis
m ayak Ulzerindeki vida ile ayak uzunlugunun ayarlanmasi
m digme dikis programini segin ayak no. 9 ile devam edin

Baslangic ve bitis iplikleri
m iplikler sabitlenir ve kirpilabilir

Daha hassas sonuclar icin

m (st ipliklerin uglari ters tarafta gériinene kadar, her iki bobin ipligini ¢ekin
(gerekirse, digumleyin)

®m  iplik uglarini kirpin

4-delikli diigmelerde dikis
m  6n delikleri dikin

m  digmeyi dikkatli bir sekilde hareket ettirin
m  arka delikleri ayni program ile dikin
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Dikis dikme - Pratik-Kapitone dikis

Teyelleme dikisi

| Yama ayak No. 9 */**/***
| Teyelleme dikisi

¢ok uzun dikis gerektiren tim calismalar igin
teyelleme dikis yerleri, regmeler, kapitoneler, vb. igin
gecici baglama

¢ikariimasi kolay

Hazirhik

m  digliyi indirin

m  katmanlarin kaymasini engellemek Uizere, teyelleme yénlerinde sag agi ile
pim calismasi

Teyelleme

m  baski ayadi altinda galismayi konumlandirin ve bir dikis dikin; dikise
baslarken iplikleri tutun

m  dikisin gerekli uzunlugunun arkasinda calismayi gekin

m  bir dikis dikin ve prosediirii tekrar edin

ipligi sabitleme/yerlestirme
Dikis yerinin basinda ve sonunda, birkag kisa teyelleme dikisi yapin.

iplik
Cikariimasi daha kolay oldugundan, teyelleme icin ince bir yama ipi
kullanin.

El gérinimu kapitone dikis
: Dikis ve piko ayagi/taban No. 1
I El gérianimii kapitone dikis

I

«Elde dikilmig» gérinimi igin tim kumaslar ve ¢alismalar igin uygundur.
Test dikisi

m  bobin ipi sag taraftan gelmelidir

m 1 dikis gorindr (bobin ipligi)

m 1 dikis gdérinmez (mono filament) = el dikisi etkisini vermek icin

Ust iplik gerilimi
Kumasa bagli olmak lizere = gerilimi arttirin (6-9).

Denge
Gerekli olmasi durumunda dikisi Denge ile ayarlayin.

Miikemmel koseler
m  desen ucu ve Igne durdurmayi asagi dogru etkinlestirin ve

calismayi buna gére déndiriin
m  dondirme sirasinda, kumasin bozulmamasina dikkat edin

Monofilament kiriklar
m daha yavas bir sekilde dikin
m (st iplik gerilimini yavas bir sekilde azaltin
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A Temizlik, bakim

Temizlik, bakim

Ekranin ve dikis makinesinin temizlenmesi
Nemli bir bezle silin.

Disli alani
Her kullanim sonrasinda dikis makinesini temizleyin - Dikis plakasi ve gaganoz
alaninda herhangi bir kumas tiftigi kalintisini temizleyin.

%
[
[
®  mekigi ¢ikarin
[
[
[
[

glc¢ anahtarini «0» (kapall) konuma getirin

fisi elektrik prizinden ¢ekin

baski ayagdini ve igneyi cikarin

serbest kol kapagini agin

arka sag kdsedeki dikis plakasina bastirin, kaldirin ve ¢ikarin
bu alani kumas firgasi ile temizleyin

dikis plakasini degistirin

aganozun temizlenmesi
glc¢ anahtarini «0» (kapall) konuma getirin
fisi elektrik prizinden ¢ekin

serbest birakma kolunu sola dogru itin

kilitteme kolunu ve siyah ¢gaganoz yuvasi kapagini asagi indirin

caganozu gikarin

gaganoz yuvasini bir kumas yada firca ile temizleyin, higbir sekilde keskin
bir aygit kullanmayin

®m caganoz surliclsi solda olana kadar, volani déndirerek caganozu
degistirin

®m caganoz yuvasi kapagini kapatin ve kilitleme kolu ile sabitleyin, kilitteme
pimi oturmalidir

® volani déndurerek kontrol edin

m  mekigi yerlestirin

Yaglama

m glc anahtarini «0» (kapall) konuma getirin

m fisi elektrik prizinden ¢ekin

®m cadanoz yuvasi icerisine 1 yada 2 damla yag damlatin

®m yagin galismanizi kirletmesini engellemek igin, dikis yapmaksizin dikis

makinesini kisa bir stre ¢alistirin

A Temizlik ya da yaglamadan énce fisini prizden cekiniz!

Dikis makinesini temizlerken asla alkol, petrol, beyaz ispirto ve
diger solventler kullanmayin!

033301.71.19_2014-02_Manual_B330_B350_PE_B380_TR




Sorun giderme

Sorun giderme EE

Cogu durumda, asagidaki hususlari kontrol ederek, arizalari tanimlayip ¢6ziime kavusturabilirsiniz.

Sunlari kontrol ediniz:
m (st ve alt iplikler dogru bir sekilde dikilmis
m igne, diz tarafi arkaya gelecek sekilde dogru bir sekilde yerlestirilmis

m igne boyutu dogru, sayfa 22'deki igne/iplik tablosunu kontrol edin

® igne ucu ve mili hasar gérmemis

m dikis makinesi temiz, artik kumaslar firgalayin
m cadanoz yuvasl temiz
m gerilim diskleri arasinda yada bobin kapak yayi altinda herhangi bir iplik sikismamig

Ariza

Sebep

Onarim

Diizgiin olmayan

Ust iplik gok siki/gevsek

Ust iplik gerilimini azaltin/arttirin

dikis olusumu ®  igne kér yada biikillmiis, diisiik kalitede ®  Yeni, iyi kalite (BERNINA) igne kullanin
igne
®  igne yanlis olarak yerlestirimis ®  Ayagin diz tarafi geride olmali
m  Duslk kalite iplik m  Kaliteli iplikler (Isacord, Mettler, Gitermann) kullanin
B ignefiplik kombinasyonu yanlis ® igne ile iplik boyutunu eslestirin
®  Yanls iplik gecirme m  Ust iplik iplik gegirme yolu/alt iplik gegirme yolunu kontrol edin
Dikis atlamasi B Yanlis igne sistemi B igne sistemi 130/705 H kullanin
®  igne kér yada biikiiimis, diisilk kalitede ®  Yeni, iyi kalite igne kullanin
igne
®  igne yanlis olarak yerlestirimis B igneyi qittii yere kadar itiniz
®  Yanlis igne konumu ®  igne tipi ile kumasg! eslestirin
Ust iplik kopuyor m  Ust iplik gerilimi ok fazla m st iplik gerilimini azaltin
®  Yanls iplik gecirme m st iplik gecirme ydniinii kontrol edin
m  Duslk kalite yada eski iplik m  YUksek kalitede iplik kullanin
m  Dikis plakasi yada kangal ucu zarar gérmis ~ ®  Dikis makinesini uzman bir yetkili saticiya kontrol ettirin
Alt iplik kopuyor m Al iplik gerilimi cok fazla m  Altiplik gerilimini azaltin
m  Dikis plakasindaki dikis delidi zarar gérmils ~ ®  Dikis makinesini uzman bir yetkili saticiya kontrol ettirin
B igne edilmesi yada kérlesmesi ®  Yeniigne kullanin
igne kinlmasi B igne dogru bir sekilde yerlestiriimemis B igne sikma vidasini sikistirin
m  Kumas ¢ekilmis m  Dikis sirasinda kumasi ¢cekmeyin
m  Kalin materyal kullanildiginda, kumas m  Kalin materyal igin (6rn. Kot ayak no. 8) dogru baski ayagini
itilmis kullanin; kalin bir kumas tzerinde dikis yaparken ylkseklik
dengeleme aracini kullanin
m  Duslk kalitede iplik, diizgiin sarilmamis m  YUksek kalitede iplik kullanin
yada digimlenmemis
iglik, germe m  Ust iplik kopuyor Alt iplik koparsa ve iplik germe kolu alaninda sikisirsa, asagidaki gibi
kolunda sikismis hareket edin:
B gl¢ anahtarini «0» (kapall) konuma getirin
m  koseli Torx digmesi ile kafa gergevesi Uizerindeki vidayi ¢ikarin
m  kafa gercevesini hafifce sola dogru déndirliin, daha sonra yukari
dogru kaydirin
m  iplik kalintilarini temizleyin
m  kafa gercevesini ekleyin ve vidayi yeniden sikistirin
Hatah dikis m  Gerilim diskleri arasinda iplik kalintilar ® ince bir kumag pargasini katlayin, kaktanmis ucu (islenmemis
tarafi degil) iplik gerilim diskleri arasina kaydirin, kumasi geri ve
ileri dogru hareket ettirerek, iplik geriliminin sol ve sag taraflarini
temizleyin
®  Yanls iplik gecirme m st ve alt iplikleri kontrol edin
®  Bobin kutu yay! altinda iplik kalintilari ®  Yay altindan herhangi bir iplik artiklarini dikkatli bir sekilde
temizleyin
Dikis makinesi m  Dikis makinesi calismiyor yada yavas m  Fis tam olarak yerlestirimemis

calisiyor

Glg¢ anahtarini «0» (kapali) konuma getirin
m  Dikis makinesi soguk bir odada tutulmus
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A Dikis desenleri

Dikis-desen ozeti

BERNINA 330

BERNINA 5 330 11 Dugme dikis programi
o 12 Dikisi alma

R e | D

! 15 Likra dikis

393 “°$ 16 Yama programi
17 Petek dikisi

18-37 Dekoratif dikisler

38-40 Kapitone dikisler

BERNINA 350/350 Patchwork Edition

BERNINA 5 350 11 Anahtar deligi iligi
12 Digme dikis programi
% E‘f g 13 Kus gozii dikisi
14 Dikisi alma
) § % : 15 Streg overlok
495 50; 5‘% 52% 16 Jarse dikis
17 Universal dikis
@ ?é g i 18 Likra dikis
19 Streg dikis
3 3 3 20 Yama programi
21 Teyelleme dikisi
22 Petek dikisi
23-74  Dekoratif dikigler
75-85 Kapitone dikigleri

BERNINA 380

11 Streg ilik

12 Anahtar deligi iligi

13 Diz dikis iligi

14 Dlagme dikis programi
15 Kus g6zl dikisi

3
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g
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BERNINA 5 550
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17 Stre¢ overlok
18 Jarsey dikis
19 Universal dikis
20 Likra dikis
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22 Yama programi
23 Teyelleme dikisi
24 Petek dikis

A A 25-103 Dekoratif dikigler
104-115 Kapitone dikigleri
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Indeks

A

Acma-kapama diigmesi 9,25
Aksesuarlar 5-7
Alfabeler/karakterler

m  Birlestirme 28
m  Dikis 28
m  Harf boyutunu degistirme 28
m  Secgim 9, 25, 28
®  Uzun vadeli hafizada 42
Ana giic anahtari 9
B

Bakim ve sorun giderme 44-45
m  Temzilik 44
®  Bakim 44
m  Sorun giderme 45
Baski ayag

m  Baski ayadi Ozeti 6
m  Baski ayagini degistirme 17
m  Baski ayagini kaldirma/indirme 9, 11
m  Ekran 26
Birlestirme

m  Alfabeler 28
m  Dizeltme 29
m |ptal etme 29
= Kayit 27-28
®m  Pratik/Dekoratif dikigler 27
Bobin

m  Bobinin ¢ikariimasi ve yerlestiriimesi 12
m Sarma 12
Bobin tutucu 9,11
Bobin yerlestirme 12
C

Cift ve ucli igne

m  Dekoratif Dikigler 23
m  |kili ve UglU igneye iplik gegirme 15
D

Degistir

m  Alfabede harf boyutlari 28
m  Dikis deseni 27
m  Dikis hizi 10, 25
m  Dikis uzunlugu ve genigligi 9, 24, 28
®  Iplik Gerilimi 9, 18, 36
m  Programlanmig llik 42
Dekoratif dikis desenleri 46
m Ozet 46

indeks

Denge 19
m  Dekoratif dikigler 19
m ik 19, 37
Detaylar

m  Aksesuarlar 5
m  Dikis makinesi 8-9
Dikis

m  Aksesuarlar 5
m Denge 19
m Dikis desen kombinasyonlar 28
m  Dikis kategorisi 46
m  Dikis kbseleri 21
®  Fonksiyon dugmeleri 24-25
m  |cerik 4
m  Temel ayarlar 26
m  Ters dikis/Geri gitme 25
m  Yilkseklik dengeleme plakasi ile 21
Dikis desen secimi

m  Sayiile 24
Dikis desenleri

m  Dekoratif dikigler 46
m  Fonksiyonlar 25
m  Genel bakis 46
m  Gosterge 26
m  likler 36, 46
m  Kapitone dikigler 46
m  Pratik dikisler 30, 46
Dikis genisligini/uzunlugu ayarlama 24
Dikis hizi 10, 25
Dikis Isigi LED 10
Dikis Kategorisi 46
Dikis makinasi kapag 5
Dikis plakasi

m  Baglama/gikarma 18
Dis fonksiyon diigmeleri 9, 24-25
Disli

®  Diglinin Kaldirlmasi/indiriimesi 20
m  Pozisyon 20
Diigme dikis programi 42
Diiz dikisi 30
E

Ekran 26
m  Genel bakis 26
El dikisi 30
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T indeks

F iplik kesici

®  Ana gdvde Uzerinde 9,16
Fermuar m  Bobin ipligi igin 13
m  Bir fermuar yerlestirme 31 m  Bobin sarimi igin 9,12
m  Fermuar ayagi

iplik yoniviplik kilavuzu 9
G

K
Genisletme aparati 5,9,10

Kalici Ters Dikis 25
Goriintii dondirme fonksiyonu
m  Sol/sag 25 Kapitone

m  Dikisler 43, 46
Giic kablosu
m  Baglanti 9 Kaydetme

m Dikis desen kombinasyonlarinin kaydedilmesi 27, 28
Giivenlik talimatlar 2 m  Fonksiyon digmeleri 25
H Kor dikis

m  Baski ayagi 6
Harf boyutu 28 m  Pratik dikis 30, 35
Hazirlama ve kurma Kumas
m  Dikis makinesi 8-23 m Besleme 20

®  igne ve iplik 22
Hiz kontrol 9,25
i Kumas besleme 20

L
icindekiler 4

LED dikis 15191 10
igne
= Bilgi 22 M
m  Gift ve UclU igneler 15, 23
m  Dagmeyi yerlestirme 24 Makara diskleri 5
®  igne degistirme 16
®  igne durdurma yukari/asag! 25 Maniiel iplik gecirme
®  igne konumunun degistirilmesi 24 m  Altiplik 12
B igne dzeti 23 m  Gift ve UclU igneler 15
m  igne/iplik kombinasyonu 22 m  Ustiplik 14
m  Otomatik iplik gegirme 14
m  Standart aksesuarlarda 5 Mekik

m  Cikariimasi ve yerlesiriimesi 13
igne klempi 9

o
ilik
®m 4-agsama 41 On gerilim 9
m 5-asama 41
m  Baski ayagi 6 Otomatik fonksiyonlar
m Denge 37 m Desen sonu 9,25
m lik tipi 36 ®  igne durdurma 9,25
m  Kesme acikligi 38 ® Yama 32
m  Mangel 41
= Onemli bilgiler 36-37 Otomatik ilik
m  Otomatik 39-40 m  Kayma 3A ile ayak 6
m  Programlama 39 m  Programlama 39-40
m  Telalar 38
m  Uzun sireli hafiza 42 Overlok

m  Dikigler 30
iplik = iplik yeri 33-34
m  Genel hususlar 22 m  Overlok ayagi 6
m  Kumasla uyum, iplik ve igne 22

Ozet
iplik alma kapag 9,14 m  Dikis desenleri 46

m  Dikis fonksiyonlari 25
iplik gerilimi 9,18 m  Ekran 26

m  Dikis makinesi 8-9
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P

Pedal kontrol

m  Baglanti 9
Pratik dikisler

m Bagimsiz ayarlama 24
m  Genel Bakis 30
m  Kisa A¢iklama 30
R

Recme

m  Kor regme 35
S

Saricl

m  Dikis agma/kapama 12
m  On gerilim 9
Sec

m  Alfabeler 9, 25, 28
[ Diki§ desenler 24, 46
m ik 36, 46
m  Kapitone dikigler 46
m  Pratik dikisler 30, 46
Serbest El Sistemi DiZLIK 5,9, 11
Servis 44
Silme

m clr 25
m  Dikigler 29
m  Kompinasyonlar 29
Sorun giderme 45
T

Tasima tutamagi 9
Tekli desen

m  Desen kombinasyonunu degistirme 29
®  Numara ile segim 24
m  Sabitleme 25
m  Silme 29
Temizleme 44
Ters dikis

m Diagme 9,25
m  Kalicl ters dikis 25
Teyelleme 43
u/U

Uclii diiz dikis 30
Uclii igne 15, 23
Ust iplik

m Gerilim 18
m |plik gecirme 14
= Kopmalar 45

indeks IEH

Uzerine yazma 29
Uzun vadeli hafiza 27,42
m Acma 27, 28
m  Dikis kombinasyonlari 27
m  Modifikasyonlar 29
Vv

Volan 9
Y

Yaglama 44
Yama

m  Ozel ayak 6
Yama programi 30, 32
Yiiksek dengeleme araci 5,21
y4

Zig-zag dikis 30, 32
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