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DA Bemark:

Denne brugsanvisning beskriver 4 forskellige bernette modeller. Pa siden gverst til venstre er
beskrevet, hvilken model siden er galdende for.

DE Hinweis:
Diese Anleitung beschreibt vier verschiedene bernette Modelle. Oben links auf den Seiten
sind jeweils die Modelle aufgefiihrt, fiir die die entsprechende Seite zutrifft.

TR NoT:

Bu kilavuz 4 farkli Bernette Modelini tarif etmektedir. Sayfalarin sol Ust kisminda, uygun say-
fanin ilgili oldugu modeller siyah renkte belirtilmistir

sv Notera att:
Denna instruktionsbok beskriver 4 olika bernettemodeller. Langst upp till vanster kan man
utlasa vilken modell respektive sida handlar om.
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Ved brug af et elektrisk apparat skal det tages fglgende
grundlzeggende sikkerhedsforanstaltninger.

Laes venligst alle sikkerhedsforskrifter grundigt igennem, far
symaskinen tages i brug. Opbevar instruktionerne pa et sikkert
sted teet ved maskinen, og aflever dem altid sammen med
maskinen, hvis den overdrages til anden part.

FARE - Beskyttelse mod elektriske stgd:

1. Lad ikke maskinen sta uden opsyn, nar stremmen er sat til.

2. Efter endt brug og fer rengering af maskinen, traek stikket ud
af stikkontakten.

3. Treek stikket ud af stikkontakten fer udskiftning af paere.
Anvend kun paerer af samme type (12 Volt / 5 Watt).

ADVARS E L - Beskyttelse mod forbraendinger,

ildebrand, elktriske stad og personskade:

1. Brug ikke maskinen som legetgj. Veer ekstra forsigtig, nar
maskinen bruges af bgrn eller i naerheden af bern.

2. Anvend kun maskinen til de i brugsanvisningen foreskrevne
formal. Anvend kun tilbehgr anbefalet af BERNINA som
beskrevet i denne brugsanvisning.

3. Anvend ikke maskinen, hvis, ledning eller stik er beskadiget,
den ikke syr ordentligt, den har vaeret tabt pa gulvet eller den
er blevet beskadiget, den har vaeret i bergring med vand.

Indlever maskinen til den naermeste autoriserede BERNINA
forhandler til kontrol, reparation, elektrisk eller mekanisk
justering.

4. Under syningen ma maskinens lufthuller ikke blokeres. De skal
holdes fri for treevler, stev og stofrester.

5. Hold fingrene langt vaek fra alle bevaegelige dele. Vaer iszer
forsigtig i neerheden af symaskinenalen.

6. Anvend altid en original BERNINA-stingplade. En forkert
stingplade kan forarsage knaekkede nale.

7. Anvend aldrig krumme nale.

8. Traek eller skub aldrig stoffet under syning. Det kan medfare
knaekkede nale.

9. Seet altid hovedafbryderen pa "0" ved arbejdsopgaver inden
for ndlens omrade: F.eks. trddning, udskiftning af nal, trykfod
0osV.

10.Ved de i brugsanvisningen naevnte vedligeholdelsesopgave,
sasom udskiftning af paere, smaring af maskinen osv., skal
stikket traekkes ud af stikkontakten.

11.Kom aldrig nogen form for genstand i maskinens abninger.

12.Anvend ikke maskinen udendgrs.

13.Anvend ikke maskinen, hvor der bruges freon (spray) eller
oxygen.

14.Sluk altid maskinen ved at saette hovedafbryderen pa 0"
inden stikket traekkes ud af kontakten.

15.Nar stikket traekkes ud af stikkontakten, skal man altid traekke
i stikket og ikke i ledningen.

16.Denne maskine er forsynet med dobbeltisolation. Brug kun
originale reservedele. Overhold forskrifterne for
vedligeholdelse af dobbeltisolerede produkter.

4
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VEDLIGEHOLDELSE AF
DOBBELTISOLEREDE
PRODUKTER

Et dobbeltisoleret produkt er udstyret med to isoleringsenheder i
stedet for en jordforbindelse. Et dobbeltisoleret produkt har ikke
jordstik og et sadant skal heller ikke saettes i. Vedligeholdelse af et
dobbeltisoleret produkt kraever stor omhyggelighed og godt
kendskab til systemet, og skal derfor kun udferes af kvalifiseret
personale. Anvend kun originalt tilbehgr til service og reparation.
Et dobbelt isoleret produkt har fglgende kendetegn:
"DOBBELTISOLERING" eller "DOBBELTISOLERET".

Symbolet D kendetegner et sadant produkt.

GEM DISSE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER!

Denne maskine er kun beregnet til husholdningsbrug.

Beskyt miljoet

BERNINA teenker pa miljeet. Vi streeber efter hele
tiden at formindske miljepavirkningen fra vores
produkter ved hele tiden at forbedre produktets
design og produktionsteknologi.

Nar maskinen skal skrottes, taenk pa miljget og
aflever produktet pa en genbrugsstation.

Smid ikke dette produkt ud med
husholdningsaffald, hvis tvivl kontakt din lokale
BERNINA forhandler.
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Beim Gebrauch eines elektrischen Geréats sind folgende grund-
satzliche Sicherheitsmassnahmen unbedingt zu beachten:

Lesen Sie vor dem Gebrauch dieser Nahmaschine alle Sicherheits-
hinweise durch. Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung an einem
geeigneten Ort in der Néhe des Gerates auf. Handigen Sie die
Gebrauchsanleitung bei der Weitergabe des Gerates an Dritte
ebenfalls mit aus.

G E FAH R Zum Schutz gegen elektrischen Schlag:

Die Nahmaschine nie unbeaufsichtigt stehen lassen, solange
sie am Stromnetz angeschlossen ist.

Nach Gebrauch und vor der Reinigung die Ndhmaschine immer
vom Stromnetz trennen.

Vor einem GlUhlampenwechsel immer den Netzstecker ziehen.
Nur Gluhlampen des gleichen Typs verwenden, 12V/ 5W.

WARN U N G - Zum Schutz gegen Verbrennungen,

Feuer, elektrischen Schlag oder Verletzungen von Personen:

1.

Die Nahmaschine nicht als Spielzeug benutzen. Erhohte
Vorsicht ist angebracht, wenn die Ndhmaschine von Kindern
oder in der Nahe von Kindern benutzt wird.

Personen (einschlieBlich Kinder), die aufgrund ihrer physischen,
sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahren-
heit oder Unkenntnis nicht in der Lage sind, das Gerat sicher
zu benutzen, sollten dieses Gerdt nicht ohne Aufsicht oder
Anweisung durch eine verantwortliche Person benutzen.

Kinder sollten beaufsichtigt werden, um sicherzustellen, dass
sie nicht mit dem Gerat spielen.

Diese Nahmaschine darf nur zu dem in dieser Anleitung be-
schriebenen Zweck benutzt werden. Es ist nur das vom Her-
steller empfohlene, in dieser Anleitung enthaltene Zubehor zu
verwenden.

Diese Nahmaschine nie benutzen, falls Kabel oder Stecker
beschadigt sind, sie nicht stérungsfrei funktioniert, sie fallen-
gelassen oder beschadigt wurde, oder sie ins Wasser gefallen
ist. Bringen Sie in diesem Fall die Nahmaschine zum ndchst-
gelegenen autorisierten Fachhandler oder entsprechenden
Fachmann zur Uberprifung, Reparatur, elektrischer oder
mechanischer Einstellung.

Bei Gebrauch der Ndhmaschine Luftungsschlitze nicht block-
ieren. Halten Sie die Liftungsschlitze der Nahmaschine und
des Fussanlassers frei von Fusseln, Staub und Stoffriickstanden.
Finger von allen beweglichen Teilen freihalten. Spezielle Vor-
sicht ist im Bereich der Nadel der Nahmaschine angebracht.
Nur originale Stichplatten benutzen. Eine falsche Stichplatte
kann zu Nadelbruch fthren.

Keine krummen Nadeln verwenden.

.Waéhrend des Nahens den Stoff weder ziehen noch stossen.

Das kann zu Nadelbruch fthren.

.Nahmaschine ausschalten (“O") bei Tatigkeiten im Bereich der

Nadel wie Einfadeln, Nadel wechseln, Unterfaden einfadeln
oder Nahfuss wechseln und dhnliches.

.Beim Entfernen des Verdecks, beim Olen oder bei anderen in

der Anleitung erwahnten Unterhaltsarbeiten die Nahmaschine
immer vom Stromnetz trennen (Netzstecker ziehen).

4
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13. Keine Gegenstande in die Offnungen an der Maschine fallen
lassen oder stecken.

14. Die Ndhmaschine auf keinen Fall im Freien benutzen.

15. Die Nahmaschine nicht an Orten benutzen, wo
Treibgasprodukte (Sprays) oder Sauerstoff verwendet werden.

16.Zum Ausschalten Hauptschalter auf “0" stellen und Netz-
stecker herausziehen.

17.Beim Trennen vom Stromnetz immer am Stecker und nicht am
Kabel ziehen.

18. Stellen Sie niemals etwas auf den FuBanlasser.

19 Der Schalldruckpegel unter normalen Bedingungen ist kleiner
als 70 dB (A).

20. Diese Nahmaschine ist doppeltisoliert. Verwenden Sie nur
Original-Ersatzteile. Beachten Sie den Hinweis fur die Wartung
doppeltisolierter Produkte.

WARTUNG DOPPELT-
ISOLIERTER PRODUKTE

Ein doppeltisoliertes Produkt ist mit zwei Isolationseinheiten
anstelle einer Erdung ausgestattet. Ein Erdungsmittel ist in einem
doppeltisolierten Produkt nicht enthalten und sollte auch nicht
eingesetzt werden. Die Wartung eines doppeltisolierten Produkts
erfordert hochste Sorgfalt und beste Kenntnisse des Systems und

sollte daher nur von qualifiziertem Personal vorgenommen werden.

Verwenden Sie fur Service und Reparatur nur Original-Ersatzteile.
Ein doppeltisoliertes Produkt ist folgendermassen gekennzeichnet:
“Doppelisolierung” oder “Doppeltisoliert”.

Das Symbol

kann ebenfalls ein solches Produkt kennzeichnen.

BEDIENUNGSANLEITUNG
SORGFALTIG
AUFBEWAHREN

Diese Nahmaschine ist nur fur den Haushaltsgebrauch bestimmt.

Umweltschutz

BERNINA fihlt sich dem Umweltschutz ver-
pflichtet. Wir bemdhen uns, die Umweltvertrég-
lichkeit unserer Produkte zu erhéhen, indem wir
diese ununterbrochen verbessern bezliglich Ge-
staltung und Produktions-Technologie.

Entsorgen Sie elektrische Gerdte nicht im Haus-
mull, nutzen Sie die Sammelstellen der
Gemeinde.

Fragen Sie ihre Gemeindeverwaltung nach den
Standorten der Sammelstellen.

Wenn elektrische Gerdte unkontrolliert entsorgt
werden, kénnen wahrend der Verwitterung ge-
fahrliche Stoffe ins Grundwasser und damit in die
Nahrungskette gelangen, oder die Flora und
Fauna auf Jahre vergiftet werden.

Wenn Sie das Gerat durch ein neues ersetzen, ist
der Verkdufer gesetzlich verpflichtet, das alte
mindestens kostenlos zur Entsorgung entgegen-
zunehmen.

(Trifft nicht in allen Landern zu. Beachten Sie die
Vorschriften in lhrem Land.)

4
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Bir elektrikli makine kullanildiginda, asagidakini de kapsayan givenlik
O6nlemleri her zaman dikkat edilmelidir:

Bu dikis bilgisayarini kullanmadan énce butiin talimatlar okuyunuz.
Kullanim kilavuzunu makinenin yakininda uygun bir yerde saklayiniz.
Makineyi baskalarina verirken keza kullanim talimatini Gglncu kisiye
veriniz.

T E H LI K E Elektrik sokuna karsi korunmak igin:

Bir dikis bilgisayar elektrige bagh oldugunda, hi¢ bir zaman
basibos birakilmamaldir.

2. Kullanimdan sonra ve temizlikte énce dikis bilgisayarini derhal
prizden cekin.

3. Ampull degistirmeden énce daima fisi ¢ekini. Yalniz ayni tip
ampul kullanin, 12 V/5W.

UYARI Kisilerin yanik, yangin, elektrik soku veya

yaralanmalara korunmasi igin:

1. Dikis makinesini oyuncak gibi kullanmayin. Dikis bilgisayari
cocuklar tarafindan veya cocuklarin yakininda kullaniliyorsa, ¢ok
dikkat gerektirir.

2. Duyusal ve ruhsal yetileri veya tecrubesizlik veya bilgisizlikleri
nedeniyle cihazi glvenle kullanacak durumda olmayan Kisilerin
(cocuklarda da dahil), bu cihazi yetkin bir sahsin gézetimi veya
talimati olmadan kullanmamalari gerekmektedir.

3. Gocuklarin cihazla oynamamalarini glivence altina almak icin
g6zetim altinda tutulmahdir.

4. Dikis bilgisayarini el kitabinda tarif edilen amaglar i¢in kullaniniz.
Sadece Uretici tarafindan tavsiye edilen aksamlari kullaniniz.

5. Kablo ve figin hasarl olmasi, arizali bir bicimde ¢alismasi,
dusurilmesi veya hasar gérmesi veya suya disurilmesi halinde,
bu cihazi hi¢cbir zaman kullanmayiniz.

6. Dikis bilgisayar hava girisleri kapanmissa, asla kullanmayiniz.

11.

12.

13.

14

15.

16.

17.

18.
19.

20.

TR

Dikis bilgisayarinin havalandirma agikliklarini ve ayak kontrolinu
tiftik birikiminden, tozdan ve daginik kumastan uzak tutunuz.
Parmaklari tim hareketli pargalardan uzak tutunuz.

Dikis makinesinin igne bélimlerinde 6zellikle dikkat yerinde olur.
Dikis sirasinda kumasi itip gekmeyiniz. Bu ignenin sapmasina ve
kirlmasina neden olabilir.

Egrilmis igneleri kullanmayiniz.

. Kapaklar cikarilirken, yaglama esnasinda veya bu el kitabinda

bahsi gegen herhangi bir servis ayari yapilirken her zaman dikis
bilgisayarini prizden ¢ekiniz.
iplik gecirmek, igne degisimi, bobine iplik sarimi ve basinci
ayaginin degisimi gibi igne alaninda ayarlar yapilmadan énce gl¢
digmesini «0» (kapal) konumuna getiriniz.

Ortuisti kaldirilirken, yaglanirken veya kilavuzda agiklanmis olan
diger ev islerinde dikis makinesini her zaman sebekeden
uzaklastiriniz. (Sebeke fisini ¢ekiniz)

Makinedeki menfezlerin icine Obje kacirmayiniz.

Dikis makinesini hi¢bir zaman agik alanda kullanmayiniz.
Aerosol Urunlerinin kullanildidi veya oksijenle uygulamalar yapilan
yerlerde cihazi ¢alistirmayiniz.

Elektrikten baglantiyr kesmeden énce, bitiin kontroller kapali
(«0») konumuna getirin, daha sonra figi prizden gekin.

Elektrik baglantisini kablodan cekerek degil, fisi tutarak prizden
cikarmak suretiyle kesiniz.

Hicbir zaman hareket pedalinin Gzerine bir sey koymayiniz.
Normal sartlar altinda ses basing seviyesi 70 dB (A)’'den
dusuktar.

Bu dikis makinesi ¢ift izolasyonludur. Yalniz orijinal yedek parca
kullaniniz. Gift izolasyonlu Urinlerin bakimi igin bilgilere dikkat
ediniz.

4
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TR

GiFT YALITIMLI
ORUNLERIN BAKIMI

Cift yalitimli bir Grlinde, topraklama yerine iki yalitim sistemi
saglanmistir. Cift yalitimli bir Grliinde herhangi bir topraklama Unitesi
bulunmaz ve eklenmesine de gerek yoktur. Bu tGrinidn bakimi son
derece dikkat ve sistem hakkinda bilgi gerektirir ve sadece kalifiye
servis elemani tarafindan yapilmalidir. Degistirilen pargalar Grinin
icindeki parcalarla ayni olmasi gerekmektedir.

Cift yalitimli bir Griin «DOUBLE INSULATION» veya «DOUBLE
INSULATED»> (cift yahtiimig) kelimeleriyle belirtilmistir.

sembolii [[]] de iriin iizerinde belirtilmis olabilir.

SERVIS TALIMATI
BAKIM
SAKLAMA

Bu dikis ve nakis bilgisayari yalnizca ev iglerinde kullaniimak Uzere
tasarlanmistir.

CEVRE Korunmasi

BERNINA ¢evre korunmasini taahhtt eder. Tasarim
ve lretim teknolojisi acisindan devamli gelistirme
vasitasiyla lriinlerimizin ¢evre dostu oldugu
konusunu artirmaktayiz.

Elektrikli cihazlari ev ¢éplerine atmayiniz. ilgenizin
toplama noktalarini kullaniniz. Toplama noktalarinin
yerlerini yerel yéneticilerden sorunuz.

Elektrikli cihazlar kontrol edilmeden atilirlarsa, hava
sartlarinda tehlikeli maddeler icme suyuna bdylece
de beslenme zincirine ulasabilir veya bitki 6rtusu
veya hayvanlari yillarca zehirleyebilir.

Cihazi yensi ile degistirirseniz, satici yasal olarak,
eskisini en azindan ucretsiz olarak yok edilmek
lizere almakla yukimludur.

(Bu husus bdtin tlkelerle ilgili degildir. Kendi
Ulkenizdeki mevzuata bakiniz.)
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Vid anvandandet av symaskinen maste grundldaggande
sakerhetsatgarder vidtagas, inklusive foljande:

Las alla anvisningar fore anvdndandet. Ha alltid instruktionsboken
tillhands nara maskinen och ldmna den vidare vid eventuellt
Overldamnande till tredje part.

FA RA - For att minska risken for elstotar:

1. Ldmna aldrig symaskinen ensam nar den ar ansluten till elnatet

2. Dra alltid ut kontakten ur eluttaget omedelbart efter
anvandande och fére rengéring.

3. Dra alltid ut kontakten ur eluttaget fére lampbyte. Satt i en ny
lampa av samma typ 12v/5w.

VARN I N G - For att minska risken for bréannskador,

eldsvada eller personskada:

1. Denna maskin ar inte avsedd att anvandas av personer,
inklusive barn, med nedsatt kansel, fysisk eller psykisk ohélsa
eller ar okunniga om hur maskinen anvands utan séllskap av en
handledare som ansvarar for personens sakerhet.

2. Maskinen skall inte anvéndas som leksak. Forsiktighetsatgarder
skall vidtagas nar maskinen anvands av eller i ndarheten av barn
eller personer med nagon form av handikapp.

3. Anvand maskinen endast for avsett andamal enligt beskrivning
i instruktionsboken.

4. Informera barnen om att maskinen inte &r nagon leksak.

5. Anvand aldrig symaskinen om kontakt eller sladd ar skadad,

SV

om den inte fungerar som den skall, om den har tappats ,
skadats eller fatt vattenskador. Ldmna i dessa fall in maskinen
till nérmasate auktoriserad BERNINA-aterforséljare eller
serviceverkstad for genomgang, reparation, elektrisk eller
mekanisk justering.

Anvand aldrig maskinen om ndgon av ventilationséppningarna
ar blockerade. Hall ventilationséppningar och fotpedal fria fran
ludd, damm och lost tyg eller tradrester.

Hall fingrarna borta fran alla rorliga delar, speciellt runt
symaskinsnalen.

Anvand alltid ratt stygnplat. Felaktig stygnplat kan orsaka
nalbrott.

Anvand aldrig bojda nalar.

.Drag inte i eller skjut pa tyget under sémnaden. Det kan

paverka nalbrott.

. Stdng av maskinen (“0") innan justering gors i nalomradet tex.

tradning eller byte av trad, nal, syfot eller spole.

. Drag alltid ur elkontakten ur vagguttaget innan du tar bort

kapor, smorjer maskinen eller utfor justeringar pa maskinen.

. Tappa inte eller stick i ndgot féremal i ndgon &ppning pa

maskinen.
Anvand inte maskinen utomhus.

. Anvand inte symaskinen i narheten av sprayprodukter eller dar

syrgas ges.

. Stdng av maskinen genom att strémbrytaren stalls pa “0” och

darefter drar man ut kontakten i vdgguttaget.

. Drag aldrig ut kontakten ur vdgguttaget genom att dra i

sladden utan fatta tag i kontakten och drag ut den.

. Om fotpedalssladden skadas skall den bytas ut av BERNINA-

aterforsaljare eller dess serviceman eller person med erforderlig
utbildning.

4
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19.14 Idrig nagot fo al pa fotpedalen.
20. Daegn%aam;Isgkir;aé?routrczjr:t;nda rrl?ead ?iupbebeali(seglering (undantaget S PA RA D E S SA

USA/Canada. Skadade delar sjakk ersatt d

Origin:Irr]:searvdelaaré S(Z ines’?rruslj’joneerrigr :racee av I N STR U KTI 0 N E R

Dubbellisolerade proukter.

o

SERVICE PA BERNINA"véirrl'ng'r om miljon ) )
DUBBELISOLERADE
P RO D U KT E R ggsugf;?m en standig produktuteckling av vara

Denna symaskin ar endast avsedd for hushallsbruk.

| en dubbelisollerad produkt ar tva system av isolering installerade Kasta inte elektriska maskiner tillsammans med
istallet fér en jordning. Inga jordade delar &r installerade pé en Yaﬂ“gt hushallsavfall, utan anv§nd daurfor avsedda
dubbelisolerad produkt och skall heller inte installeras. Att géra en atervinningsstationer. Ar du osaker pa hur du skall

service pa en dubbelisolerad produkt, kraver extrem forsiktighet forfara, sa tala med din kommun.

och kunskpap, och skall endast utféras av auktoriserad
servicepersonal. Reservdelar maste vara original pa en
dubbelisolerad produkt, markt “DOUBBLE INSULATION" eller
"DOUBBLE INSOLATED".

Dumpas elektriska maskiner i var natur kan giftiga
substanser lacka ut i grundvattner och hamna i
naringskedjan vilket negativt kan paverka var
halsa.

Symbolen IE' kan dven vara markt pa produkten. N&r man ersatter gamla maskiner med nya &r
aterforsaljaren skyldig att kostnadsfritt ta tillbaka
de gamla och lamna dem till atervinnig.

(Varierar fran land till land).
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DA

Som ejer af denne nye
symaskine vil du fa forngjelsen
af ngjagtig kvalitetssyning i alle
stofkvaliteter fra flere lag af
denim til tynde silkestoffer.

Denne symaskine er utrolig let
at betjene. For din sikkerhed og
for at fa fuld udnyttelse at de
mange fordele og den lette
betjening af din symaskine,
anbefaler vi, at du lzeser alle de
vigtige sikkerhedsforskrifter
samt betjening og
vedligeholdelses instruktioner i
denne brugsanvisning.

Vi anbefaler at ga denne
brugsanvisning igennem trin for
trin, mens du sidder ved din
maskine, for at opdage
symaskinens mange funktioner
og fordele, for du tager din
symaskine ibrug.

Als BesitzerIn einer neuen
Nahmaschine werden Sie am
N&hen mit Prazisionsqualitat
von verschiedenartigen Stoffen
Freude haben - von mehr-
lagigem Jeansstoff bis zu
kostbaren Seidenstoffen.

Ihre Nahmaschine bietet das
Hochste an Einfachheit und
einfacher Anwendung. Zu lhrer
Sicherheit und um an den
vielen Vorteilen und der
leichten Anwendung lhrer
Nahmaschine die grosste Freude
zu haben, empfehlen wir lhnen,
alle wichtigen
Sicherheitshinweise,
Anwendungen und Wartung in
dieser Bedienungsanleitung zu
lesen.

Durfen wir vorschlagen, dass
Sie vor dem ersten Anwenden
Ihrer Néhmaschine die vielen
Eigenschaften und Vorteile
entdecken. Dabei gehen Sie
diese Bedienungsanleitung
Schritt um Schritt durch,
wahrend Sie an lhrer
Ndhmaschine sitzen.

TR

Yeni bir dikis makinesinin sahibi
olarak - ¢cok katli jeans
kumasindan cok degerli ipekli
kumaslara kadar- farklh turlerdeki
kumasglari dikerken en dogru
kalite ile mutluluk duyacaksiniz.

Dikis makineniz kolaylik ve basit
kullanimi ile en yuksek verimi
saglar. Dikis makinenizin birgok
avantajindan ve basit
kullanimindan en buyuk keyfi
almak ve glvenliginiz icin sizlere
bu kullanma kilavuzundaki
6nemli olan tim glivenlik
bilgilerini, uygulamalari ve bakim
bilgilerini okumanizi tavsiye
ederiz.

Dikis makinenizi ilk defa
kullanmadan énce bir gok
6zelligini ve avantajlarini
kesfetmeyi size dnerebiliriz.

Dikis makinenizde otururken bu
kullanma kilavuzunu adim adim
takip ediniz.

SV

Som dgare till en ny symaskin,
kommer du att upptacka den
precision och kvalitet som
stygnsattningen har pa alla
typer av tygkvaliteter, fran flera
lager av denim till tunna och
skira silkestyger.

Din symaskin erbjuder det
senaste i enkelhet och
anvandarvanlighet. Fér din egen
sakerhet och for att fullt ut
kunna utnyttja maskinens alla
mojligheter, rekommenderar vi
att du laser alla viktiga
sakerhetsanvisningar och
anvandarinstruktioner som finns
i denna instruktionsbok.

Innan du borjar att anvénda
symaskinen foreslar vi att du
upptacker alla egenskaper och
fordelar som symaskinen har
genom att ga igenom denna
instruktionsbok, steg for steg,
da du sitter framfor din
symaskin.
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Tradspaending

Justering af trykfodstryk
Tradferingskanal
Haefteknap

Tradkniv

Trykfod

Stingplade
Forleengerbord og tilbeharsskab
Undertradsstop

10. Stinglaengdeknap

11. Stingbreddeknap

12. Stingskaerm

13. Spoleapparat

14. Handtag

15. Handhjul

16. Semvaelger

17. Hovedafbryder (taend/sluk)
18. Netstik

19. Tradspoleholder

20. Spoleforspaending
21.Bageste tradfering

22. Trykfodslafter

23. Mgnster balance

24. Hul til tradspoleholder
25. Automatisk naletrader

LONOUTEWN =

14
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OONOUTEWN =

Fadenspannungs-Verstellknopf
Nahfussdruck

Fadenhebel

Rickwartsnahtaste
Fadenabschneider

N&hfuss

Stichplatte

N&htisch und Zubehorbox
Spulenstopper

. Stichldangenknopf

. Stichbreitenknopf

. Musteranzeigefenster

. Spuler

. Traggriff

. Handrad

. Stichwahlknopf

. Hauptschalter

. Anschluss fur Netzkabel
. Garnrollenstift
.Fuhrung fur Spuleinrichtung/

Vorspannung

. Oberfadenfthrung

. Néhfusshebel

. Stichmuster-Balance

. Loch fur zweiten Garnrollenstift
. Automatischer Einfadler

©CReNOO AWM=

iplik gerilim ve ayarlama diigmesi
Dikis ayagi basinci

iplik verici kol

Geriye dogru dikis tusu

iplik kesici

Dikis ayagi

igne plakasi

Dikis masasi ve aksam kutusu
Bobin durdurucu

. Dikme uzunluk digmesi

. Dikme genislik digmesi

. Numune gbsterme penceresi
. Bobin

. Tasima kolu

. El makarasi

. Dikis se¢im dugmesi

. Ana salter

. Sebeke kablo baglantisi

. Iplik makarasi ucu

. Sarma donanimi i¢in kilavuz / én gergi
. Iplik Ut sevk

. Dikme ayagi kolu

. Dikis 6rnegi balansi

. Ikinci iplik makarasi icin delik
. Otomatik iplik gegirici

Tradspanningsratt
Syfotstryck

Tradtilldragare

Backspak

Tradavskarare

Syfot

Stygnplat
Forlangningsbord med tillbehdrslada
. Spolstopp
10.Stygnlangdsratt
11.Stygnbreddsratt
12.S6mdisplay
13.Spolapparat

14.Handtag

15.Handhjul

16.S6mvalsratt
17.Huvudstrombrytare
18.Kontaktuttag
19.Tradrullehallare
20.Tradspanning for spolning
21.0vertradsledare
22.Syfotsspak
23.Balansjusteringsratt

24 .Hal for extra tradrullehallare
25.Naltradare

CENOVEWN =

15
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1
2
3
4
5
6
7
8
9
0

1

—
—r

LONOUTEWN =

Tradspaending

Justering af trykfodstryk
Tradferingskanal

Haefteknap

Nalestop oppe/nede (model Moscow 7)*
Start-stop tast (model Moscow 7)*
Tradkniv

Et trins knaphulslgfter

Trykfod

. Stingplade

. Forleengerbord og tilbehgrsskab

. Stingbreddeknap

. Undertradsstop

. Stingleengdeknap

. Sgmskaerm

. Justering af motorhastighed (model

Moscow 7)*

. Skuffe

. Tradspoleholder

. Spoleapparat

. Hul til trddspoleholder
. Handhjul

. Semvaelger

. Hovedafbryder (taend/sluk)
. Netstik

. Handtag

. Spoleforspaending

. Bagerste tradfering

. Trykfodslafter

. Automatisk naletrader
. Balance

* kun naevnte modeller
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LONOUTEWN =

17
18.
19.
20.
21.
22
23
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30

Fadenspannungs-Verstellknopf
Nahfussdruck

Fadenhebel

Rickwartsnahtaste

Nadel oben/unten Taste (Modell Moscow7)*

Start-Stopp-Taste (Modell Moscow 7)*
Fadenabschneider

Knopflochhebel

Nahfuss

. Stichplatte

. Nahtisch und Zubehorbox

. Stichbreitenknopf

. Spulenstopper

. Stichlangenknopf

. Musteranzeigefenster

. Geschwindigkeitsbegrenzung (Modell

Moscow 7)*

. Schublade mit Kurzanleitung

Garnrollenstift

Spuler

Loch fir zweiten Garnrollenstift
Handrad

. Stichwahlknopf
. Hauptschalter

Anschluss fur Netzkabel

Traggriff

Unterfadenfuhrung/ Vorspannung
Oberfadenfihrung

Nahfusshebel

Automatischer Einfadler

. Stichmuster-Balance

* nur dieses Modell

iplik gerilim ve ayarlama diigmesi
Dikis ayagi basinci

iplik verici kol

Geriye dogru dikis tusu

Start- Stop tusu (Model Moscow 7)*
iplik kesici

Dugme iligi kolu

Dikis ayagi

10. igne plakasl

11. Dikis masasi ve aksam kutusu
12. Dikme genislik digmesi

13. Bobin durdurucu

14. Dikme uzunluk digmesi

15. Numune gbésterme penceresi
16. Hiz sinirt (Model Moscow 7)*
17. Ozet kilavuzu olan cekmece
18. iplik makarasi ucu

19. Bobin

20. ikinci bir iplik makara ucu igin delik
21. El makarasi

22. Dikis se¢im dugmesi

23. Ana salter

24. Sebeke kablo baglantisi

25. Tagsima kolu

26. Iplik alti sevk kilavuzu / én gergi
27. iplik Uistii sevk

28. Dikme ayag kolu

29. igneye otomatik iplik gecirme
30. Dikis 6rnegi - Balansi

©CReNOO AWM=

* Sadece bu model

4

iplik asagi / yukari tusu (Model Moscow 7)*

OONOUTEWN =

Tradspanningsratt
Syfotstryck
Tradtilldragare
Backspak

Nalposition upp/ner (modell Moscow 7) *

Start/stoppknapp modell Moscow 7) *
Tradavskarare

En-stegs knapphalsspak

Syfot

. Stygnplat

. Sybord och tillbehérslada
. Stygnbreddsratt

. Spolstopp

. Stygnlangdsratt

. Sémdisplay

. Hastighetsreglering (modell Moscow 7) *
. Fack for Snabbguide

. Tradrullehallare

. Spolning

. Hal for extra tradrullehallare
. Handhjul

. Sémvalsratt

. Huvudstrémbrytare

. Kontaktuttag

. Handtag

. Forspanning spolning

. Overtrédsledare

. Syfotsspak

. Naltradare

. Balansratt

* Endast pa modell Moscow 7

17
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502020.59.96 502020.59.99 502020.59.98 502020.59.97(Moscow 2)
502020.59.19 (Moscow 3)
5 6 7 8
; Q A w) (- =T
502020.66.01 502020.59.20 502020.59.22 502020.59.21
9 o 10 11 12
Blasp S,
SIS ——» @&
D) N—
502020.59.23 502020.59.24 502020.70.88 502020.59.26  502020.59.27

15 16 17 18

13 14
N

502020.59.92 502020.59.91 502020.59.95 502020.59.93  502020.59.90  502020.70.53

19 23

502020.70.52 502020.60.01 502020.62.91

4

Standard tilbehar (1)
1. Universalfod (J)
Lynlasfod (1)
Knapfod
Knaphulsfod (B)
Nalesortiment (5x)
L-skruetraekker
Olie

Trensekniv / Barste
. Spoler (3x)
10.Kantlinial
11.Garnpind
12.Fordelingstrisse

©RNOUIAWN

Ekstra tilbehgr *(2)
13.Satinfod
14.0verlockfod (G)
15.Semfolder
16.Blindstingsfod (L)
17.Snorfod

18.Usynlig lynlasfod
19.Patchworkfod 1/4 inch (6 mm)
20.Rynkefod
21.Stoppe / Broderifod
22.0vertransportgr
23.Dobbeltnal

* Ekstra tilbehgr er ikke inkluderet. Det
skal kabes separat.



Standardzubehor (1)
1. Allzweckfuss (J)

Knopfannahfuss
Knopflochfuss (B)
Nadelsatz (5x)
L-Schraubenzieher
Olkénnchen
Pfeiltrenner/ Pinsel
Spulen (3x)

10 Kantenlineal
11.Garnrollenstift
12.Garnrollenhalter

LN U A WN

Sonderzubehor *(2)
13.Stickfuss
14.0verlockfuss (G)
15.Saumerfuss
16.Blindstichfuss (L)
17.Kordelfuss

18.Verdeckter Reissverschlussfuss

19.1/4" Quiltfuss
20.Krauselfuss
21.Stopf-/ Stickfuss
22.0bertransportfuss
23.Zwillingsnadel

Reissverschlussfuss (1)
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Standart aksamlar (1)
Cok amagh ayak (J)
Fermuar ayagi (I)
Digme dikme ayagi
ilik ayagi (B)

igne seti (5 adet)

L- Tornavidasi
Yagdanlk

iplik temizleyici / Firca
Bobin (3 adet)

10 Kenar cetveli

11. iplik makara uclari
12. iplik makara tutucusu

©CEeNOOGORAON =

Ozel aksamlar *(2)
13. Dikis ayagi

14. Overlok ayagi (G)
15. Kenar dikme ayagi
16. Kor dikis ayagi (L)
17. Kurdele ayak

18. Gizli fermuar ayagi
19. 1/4* Yorgan ayag!
20. Kivirma ayagi

21. Orme / dikme ayag
22. Ust transport ayagi
23. Ikiz igne

Standardtillbehor (1)
Standardfot (J)
Blixtlasfot (1)
Knappisyningsfot
Knapphalsfot (B)
Nalpaket (5x)
L-skruvmejsel
Oljeflaska
Sprattkniv/borste
Spolar (3x)

10. Linjal

11. Tradrullehallare
12. Tradrullestopp

CENOUIAWN =

Extratillbehor *(2)
13. Satinfot

14. Overlockfot (G)
15. Fallvikare

16. Uppfallningsfot (L)
17. Snorfot

18. Syfot for osynligt blixtlas

19. Kviltfot 1/4”

20. Rynkfot

21. Stopp/broderifot
22. Overmatningsfot
23. Tvillingnal

* Sonderzubehdr wird nicht mit der
Maschine mitgeliefert, sondern muss
separat gekauft werden.

* Extratillbehéren medfoljer inte men kan

* Ozel aksamlarin teslimati makine birlikte képas hos BERNINA-&terforséljare

yapilmayip bilakis ayri olarak satin
alinmahdir.

4
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1 2 3
502020.59.15 502020.59.99

502020.59.98

Standard tilbehar (1)
1. Universalfod (C)
Lynlasfod (1)
Knapfod
Knaphulsfod (D)
Nalesortiment 5x)
L-skruetraekker
Trensekniv / Barste
Spoler (3x)

©RNOUIAWN

Kantlinial

502020.66.01
8

q '
Slasp
Sy
)

502020.59.23

502020.59.20

9

502020.59.24

502020.59.21

10

—»

502020.70.88

11
s

502020.59.26

502020.59.27

1%% 12% 1% 15

502020.60.06

18

502020.70.52

502020.73.08

502020.60.01

502020.60.10

502020.80.84

502020.60.09

11% 11%

502020.60.05  502020.70.53

22

502020.62.91

4

10.Garnpind
11.Fordelingstrisse

Ekstra tilbehor *(2)
12.Satinfod (A)
13.Overlockfod (E)
14.Semfolder (K)
15.Blindstingsfod (F)
16.Snorfod (M)
17.Usynlig lynlasfod
18.Patchworkfod 1/4 inch (6 mm)
19.Rynkefod
20.Stoppe / Broderifod
21.0vertransportgr
22.Dobbeltnal

* Ekstra tilbehar er ikke inkluderet. Det skal
kegbes separat.



Standardzubehor (1)
. Allzweckfuss (C)
Reissverschlussfuss (1)
Knopfannahfuss
Knopflochfuss (D)
Nadelsatz (5x)
L-Schraubenzieher
Pfeiltrenner/ Pinsel
Spulen (3x)
Kantenlineal

10 Garnrollenstift
11.Garnrollenhalter

CENOUIAWN =

Sonderzubehor *(2)
12.Stickfuss (A)
13.0verlockfuss (E)
14.Saumerfuss (K)
15.Blindstichfuss (F)
16.Kordelfuss (M)
17.Verdeckter Reissverschlussfuss
18.1/4" Quiltfuss
19.Krauselfuss
20.Stopf-/ Stickfuss
21.0bertransportfuss
22.Zwillingsnadel

* Sonderzubehdr wird nicht mit der
Maschine mitgeliefert, sondern muss
separat gekauft werden.
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Standart aksamlar (1)
Cok amagli ayak (C)
Fermuar ayag (1)
Dagme dikme ayagi
ilik ayagi (D)

igne seti (5 adet)

L- Tornavidasi

iplik temizleyici / Firca
Makara (3 adet)
Kenar cetveli

10 |p||k makara uglari
11. iplik makara tutucusu

OCEoNoO AN =

Ozel aksamlar *(2)

12. Dikis ayagdi (A)

13. Overlok ayagi (E)

14. Kenar dikme ayagi (K)
15. Kor dikis ayagdi (F)

16. Kurdele ayak (M)

17. Gizli fermuar ayagi
18. 1/4* Yorgan ayagi

19. Kivirma ayagi

20. Orme / dikme ayag
21. Ust transport ayagi
22. ikiz igne

* Ozel aksamlarin teslimati makine birlikte

yapilmayip bilakis ayri olarak satin
alinmahdir.

4

Standardtillbehor (1)
Standardfot (C)
Blixtlasfot (1)
Knappisyningsfot
Knapphalsfot (D)
Nalpaket (5x)
L-skruvmejsel
Sprattkniv/borste
Spolar (3x)

Linjal

10 Tradrullehallare
11. Tradrullestopp

CENOUIAWN =

Extratillbehor *(2)
12. Satinfot (A)

13. Overlockfot (E)
14. Fallvikare (K)

15. Uppfallningsfot (F)
16. Snorfot (M)

17. Syfot for osynligt blixtlas
18. Kviltfot 1/4”

19. Rynkfot

20. Stopp/broderifot
21. Overmatningsfot
22. Tvillingnal

* Extratillbehéren medfoljer inte men kan

kopas hos BERNINA-aterforsaljare

21
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T o

Hold forleengerbordet vandret, og tryk det i
pilens retning. (1)

Forleengerbordets skuffe kan bruges som
tilbeharsboks.

For at abne skuffen vippes den mod dig. (2)

22




E55- E82e_DA_DE_TR SV_310309: 07_55-90e_EN_ES FR PT.gxd 31. 3. @)9 14: 43 Seite 23

TR SV

Den Nahtisch zum Einschnappen horizontal  Kilitlemek i¢in dikis masasini yatay tutunuz ve  Hall férlangningsbordet som bilden visar

halten und in Pfeilrichtung drticken. (1) ok yénuinde bastiriniz. (1) och skjut in det i pilens riktning.

Das Innere des Nahtisches kann als Dikis masasinin i¢ kismi aksam kutusu olarak  |nsidan av férlangningsbordet kan
Zubehérbox verwendet werden. kullanilabilir. anvandas som en tillbehérslada.

Zum Offnen Deckel herunterklappen. (2) Acmak igin kapagdi asagiya dogru For att 6ppna, fall ner locket mot dig (2).

katlaymiz. (2)

23
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Hold forleengerbordet vandret, og tryk det i
pilens retning. (1)

Forleengerbordets skuffe kan bruges som
tilbeharsboks. For at abne den vippes
skuffen mod dig. (2)

For at dbne skuffen treek den ud mod dig,
for at lukke, skub den tilbage. Den hurtige
brugsanvisning viser indstillinger til sgmme
og anvendelse. (3)

| skuffen finder du en kort syvejledning
med de vigtigste syinformationer.

De forskellige semme er farvekodede:

Grgn (nyttesgmme) = Nyttesgmme
Orange (Pyntesgmme) = Pyntesgmme
Bla (Straek-samme) = Straek-sgmme
Rad (Quilte-ssmme) = Quilte-ssmme



Den Nahtisch zum Einschnappen horizontal
halten und in Pfeilrichtung drtcken. (1)

Das Innere des Nahtisches zum
Einschnappen kann als Zubehorbox
verwendet werden. Zum Offnen Deckel
herunterklappen. (2)

Zum Offnen Schublade herausziehen, zum
Schliessen zurtickschieben. (3)

In dieser Schublade finden Sie die
wichtigsten Informationen zum Nahen auf
einen Blick.

Die Farbcodierung der Stiche ist:

grin (Practical Stitches) = Nutzstiche
orange (Decorative Stitches) = Dekorstiche
blau (Stretch Stitches) = Stretchstiche

rot (Quilt Stitches) = Quiltstiche
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Kilittemek icin dikis masasini yatay tutunuz ve
ok yoéninde bastiriniz. (1)

Kilitlemek icin dikis masasinin i¢ kismi aksam
kutusu olarak kullanilabilir. Acmak icin kapagi
asagiya dogru katlayiniz. (2)

Acmak icin cekmeceyi disariya dogru c¢ekiniz.
Kapatmak igin geri itiniz. (3)

Bu cekmecede dikis yapmak i¢in en 6nemli
genel bilgiler bulacaksiniz.

Dikigler i¢in renk kodlari:
Yesil (pratik dikisler ) = Yararli Dikis
Portakal (dekoratif dikisler) = Dekor Dikisi

Mavi (stre¢ dikisler) = Stre¢ Dikisi
Kirmizi (Yorgan dikisler) = Yorgan Dikisi

4

SV

Skjut in forlangningsbordet horisontalt i
pilens riktning (1)

Insidan av férlangningsbordet kan
anvandas som en tillbehorslada (2)

Oppna facket genom att dra ut det mot
dig. Skjut tillbaka det for att stanga.
Snabbguiden visar rekommenderade
installningar for sommar och anvéndning

(3).

| snabbguiden finner du en kort vagledning
med den viktigaste séminformationen. De
olika sémmarna ar fargkodade.

Gron (Practical Stitches) = Nyttosommar
Orange (Decorative Stitches) =
Dekorsémmar

Bla (Stretch Stitches) = Stretchsémmar
Rod (Quilt Stitches) = Kviltsommar
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Forbind maskinen til en stikkontakt som
illustreret.

Vigtigt:
Treek stikket ud, nar maskinen ikke er i
brug.

Sylys
Tryk pa hovedafbryderen for at taende (1)

Position O = Maskinen er slukket
Position 1 = Maskinen og sylys er teendt

Fodpedal
Fodpedalen regulerer syhastigheden (2)

\\/%\N\’ Vigtigt:
Kontakt en autoriseret elektriker hvis der er
% problemer med at tilslutte maskinen. Traek

P stikket ud, nar maskinen ikke er i brug.
Maskinen skal bruges med fodpedal KD-
1902 (100-120V area)/ KD-2902 (220-240V
area) produceret af ZHEJJANG FOUNDER
MOTOR Co., Ltd. (China).

2 Vigtig Bemaerkning
Maskinen arbejder bedst ved en
‘ rumtemperatur pa mellem 10 og 30°C.
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Schliessen Sie die Maschine wie abgebildet
ans Stromnetz an.

Achtung:
Trennen Sie die Maschine vom Netz, wenn sie
nicht in Betrieb ist.

Nahlicht

Den Hauptschalter driicken, um die
Stromversorgung und das Nahlicht
einzuschalten. (1)

Position 0 - Maschine ist ausgeschaltet.
Position | - Maschine ist eingeschaltet.
Das Nahlicht brennt.

Fussanlasser
Der Fussanlasser reguliert die
Nahgeschwindigkeit. (2)

Achtung:

Wenden Sie sich an einen qualifizierten
Elektriker, wenn es beim Anschliessen der
Maschine ans Stromnetz Zweifel gibt.

Trennen Sie die Maschine vom Netz, wenn sie
nicht in Betrieb ist. Das Gerdt muss mit
Fussanlasser KD-1902 (100-120V)/ KD-2902
(220-240V) verwendet werden, die von
ZHEJIANG FOUNDER MOTOR Co., Ltd. (China)
hergestellt sind.

Wichtig:

Die optimale AuBentemperatur fir den
stérungsfreien Betrieb der Ndhmaschine liegt
bei 20°C +/- 10°C.
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Makineyi sekilde gérildugu gibi elektrik
sebekesine baglayiniz.

Dikkat:
Calisma halinde degilse, makineyi
sebekeden cikartiniz.

Dikis Isi1g1
Elektrik tedariki ve dikis 1s1gini agmak igin
ana saltere basiniz. (1)

O Pozisyonu - Makine kapali
1 Pozisyonu - Makine acik
Dikme 15131 yaniyor.

Ayak pedal caligtirici
Ayak pedal calistiricisi dikme hizini
dizenler. (2)

Dikkat:

Makinenin sebeke akimina baglanmasinda
stipheleriniz varsa, kalifiye bir elektrikgiye
basvurunuz.

Eger calisma durumunda degilse, Makineyi
sebekeden ayiriniz. Cihaz, ZHEJIANG
FOUNDER MOTOR Co., Ltd. (China)
tarafindan retilmis olan KD-1902 (100-
120V)/ KD-2902 (220-240V" ta) hareket
pedali ile kullaniimalidir.

Onemli:

Dikis makinesinin arizasiz ¢alismasi igin
optimal harici sicaklik 20 ° C +/- 10 ° C
arasinda bulunur.

4

SV

Anslut maskinen till elndtet som bilden
visar.

Observera!
Drag ALLTID ur elkontakten ndr maskinen
inte anvands.

Syljus
Sla pa maskin och syljus (1).

Lage O - maskinen ar avstangd
Lage 1 - maskin och syljus ar paslaget

Pedal
Med fotpedalen reglerar man
syhastigheten (2).

Observera!

Radgér med en auktoriserad elektriker om
du dr tveksam hur du skall ansluta
maskinen till elndtet. Drag ut kontakten nar
maskinen inte anvdnds. Symaskinen maste
anvéndas med fotpedal KD-1902 (100-
120v)/ KD-2902 (220-240v omréde)
tillverkad av ZHEJIANG FOUNDER MOTOR
Co., Ltd. (China).

Viktigt!
Ldmplig arbetstemperatur for perfekt
sémand &r vid 20 grader C +/- 10 grader C.
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Forbind maskinen til en stikkontakt som
illustreret.

Vigtigt:
Treek stikket ud, nar maskinen ikke er i
brug.

Sylys
Tryk pa hovedafbryderen for at taende (1)

Position 0 = Maskinen er slukket
Position 1 = Maskinen og sylys er teendt

Fodpedal
Fodpedalen regulerer syhastigheden (2)

Vigtigt:

Kontakt en autoriseret elektriker hvis der er
problemer med at tilslutte maskinen. Traek
stikket ud, nar maskinen ikke er i brug.
Maskinen skal bruges med fodpedal FC-
9001 (220-240V) produceret af ZHEJIANG
FOUNDER MOTOR Co., Ltd. (China).

Vigtig Bemaerkning
2 Maskinen arbejder bedst ved en
rumtemperatur pa mellem 10 og 30°C.
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Schliessen Sie die Maschine wie abgebildet
ans Stromnetz an.

Achtung:
Trennen Sie die Maschine vom Netz, wenn sie
nicht in Betrieb ist.

Nahlicht

Den Hauptschalter driicken, um die
Stromversorgung und das Nahlicht
einzuschalten. (1)

Position 0 - Maschine ist ausgeschaltet.
Position | - Maschine ist eingeschaltet.
Das Nahlicht brennt.

Fussanlasser
Der Fussanlasser reguliert die
Nahgeschwindigkeit. (2)

Achtung:

Wenden Sie sich an einen qualifizierten
Elektriker, wenn es beim Anschliessen der
Maschine ans Stromnetz Zweifel gibt.

Trennen Sie die Maschine vom Netz, wenn sie
nicht in Betrieb ist. Das Gerdt muss mit
Fussanlasser FC-9001 (220-240V) verwendet
werden, die von ZHEJIANG FOUNDER
MOTOR Co., Ltd. (China) hergestellt sind.

Wichtig:

Die optimale AuBentemperatur fir den
stérungsfreien Betrieb der Ndhmaschine liegt
bei 20°C +/- 10°C.
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Makineyi sekilde gérildugu gibi elektrik
sebekesine baglayiniz.

Dikkat:
Calisma halinde degilse, makineyi
sebekeden cikartiniz.

Dikis Isi1g1
Elektrik tedariki ve dikis 1s1gini agmak igin
ana saltere basiniz. (1)

O Pozisyonu - Makine kapali
1 Pozisyonu - Makine acik
Dikme 15131 yaniyor.

Ayak pedal caligtirici
Ayak pedal calistiricisi dikme hizini diizenler.

(2)

Dikkat:

Makinenin sebeke akimina baglanmasinda
stiphelerinizi varsa, kalifiye bir elektrikciye
basvurunuz.

Eger calisma durumunda degilse, Makineyi
sebekeden ayiriniz. Cihaz, ZHEJIANG
FOUNDER MOTOR Co., Ltd. (China)
tarafindan dretilmis olan FC-9001 (220-240V "’
ta) hareket pedali ile kullaniimalidir.

Onemli:

Dikis makinesinin arizasiz ¢alismasi igin
optimal harici sicaklik 20 ° C +/- 10° C
arasinda bulunur.

4

SV

Anslut maskinen till elndtet som bilden
visar.

Observera!
Drag ALLTID ur elkontakten ndr maskinen
inte anvands.

Syljus
Sla pa maskin och syljus (1).

Lage O - maskinen ar avstangd
Lage 1 - maskin och syljus ar paslaget

Pedal
Med fotpedalen reglerar man
syhastigheten (2).

Observera!

Radgér med en auktoriserad elektriker om
du dr tveksam hur du skall ansluta
maskinen till elndtet. Drag ut kontakten nar
maskinen inte anvdnds. Symaskinen maste
anvéndas med fotpedal FC-9001 (220-
240v omréade) tillverkad av ZHEJIANG
FOUNDER MOTOR Co., Ltd. (China).

Viktigt!
Lamplig arbetstemperatur for perfekt
sémand &r vid 20 grader C +/- 10 grader C.
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Nar der skal sys i flere lag tykt stof, kan
trykfoden haeves et ekstra hak op for at lette

placeringen af arbejdet.

Trykfodstrykket er forindstillet og kraever
ikke justering til almindelig syning.

Trykfodstrykket kan justeres afhaengig af
behov.

Ved syning i meget tynde stoffer lgsnes
trykket ved at dreje skruen mod uret, og i
kraftige stoffer strammes trykket ved at
dreje med uret.
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Beim Nahen von mehreren Lagen oder
dicken Stoffen kann der Nahfuss um eine
zweite Stufe angehoben werden, um die
Né&harbeit leichter zu platzieren.

Der Nahfussdruck ist auf Normal eingestellt
und bedarf keiner besonderen Einstellung
far normales Nahen.

Der Nahfussdruck kann nach Bedarf
eingestellt werden.

Far das Nahen von sehr diinnen Stoffen
den Druck durch Drehen der Stellschraube
gegen den Uhrzeigersinn I6sen und von
dicken Stoffen durch Drehen der
Stellschraube im Uhrzeigersinn verstarken.
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Dikis islemini daha kolay siniflandirmak igin
Cok katil veya kalin kumaslarin dikisi i¢in
dikis ayagi ikinci basamaga cikarilabilir.

Dikis ayagi basinci normale gére ayarlanmig
olup normal dikisler i¢in 6zel ayarlamaya
gerek yoktur.

Dikis ayagi basinci ihtiyaca gére ayarlanabilir.

Cok ince kumaslarin dikisi icin basinci
ayarlama vidasini saat dénme yonune ters
olarak déndurerek gevsetiniz ve kalin
kumaslarda ise ayarlama vidasini saatin
dénme yonine dogru déndurerek
glclendiriniz.

SV

Vid sémnad i flera lager tjockt tyg kan
syfoten hojas ett extra steg for att enklare
kunna fa in arbetet under syfoten.

SV

Syfotstrycket ar forinstallt och justering
krévs inte for vanlig somnad.

Syfotstrycket kan emellertid justeras efter
behov.

For sémnad i riktigt tunna tyger, minska
trycket genom att vrida motsols och for
tjocka tyger okas trycket nar man vrider
medsols - se bild.
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Vigtigt:
Saet hovedafbryderen pa “O" for
nedenstaende udferes.

Haev nalen til hgjeste position og haev
trykfodsstangen. Monter trykfodsholderen
(b) pa trykfodsstangen (a). (1) Stram
skruen. (A)

Montering af trykfoden:

Seenk trykfodsholderen (b) indtil slidsen (c)
er lige over og rgrer trykfodspinden (d). (2)
Saenk trykfodsholderen (b) og trykfoden (f)
fastgeres automatisk.

Afmontering af trykfoden:

Heev trykfoden.

Tryk pa trykfodsudlgseren (e) placeret bag
ved trykfodsholderen. (3)

Montering af kantlinial:

Monter kantlinialen (g) i hullet som vist.
Juster afstanden som @nsket til opleegning,
leeg osv.....(4)



Achtung:

Bei allen nachstehend aufgefihrten
Umrtstungen Hauptschalter auf “O”
stellen.

Nadel in die héchste Position bringen und
den Nahfusshebel heben. Den
Nahfusshalter (b) an der Nahfussstange (a)
montieren. (1) Schraube (A) anziehen.

N&hfuss montieren:

Nahfusshalter senken (b) bis die Rille (c)
direkt oberhalb des Stifts (d) ist. (2)
Nahfusshalter senken (b) und Nahfuss (f)
rastet automatisch ein.

Nahfuss entfernen:

N&hfuss hochstellen.

N&ahfuss durch Hochheben des Hebels (e),
an der Rickseite des Nahfusshalters
[6sen. (3)

Kantenlineal einsetzen:
Kantenlineal (g) wie abgebildet in den
Schlitz einschieben. Abstand
wunschgemaéss fur Sdume, Falten, etc.
anpassen. (4)
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Dikkat:

Asagida cikartilan tim donanim
degisikliginde ana salteri’0” konumuna
getiriniz.

igneyi en yiiksek konumuna getiriniz ve dikis
ayag! kolunu kaldiriniz. Dikme ayagi
tutucusunu (b) dikme ayagi cubugunu (a)
yanina monte ediniz. (1) Vidayi (A)
sikilastiriniz.

Dikis ayagini monte etme:

Dikme ayagi tutucusunu (b), yiv (c)

ignenin direk Ust tarafinda (d) olana kadar
algaltiniz. (2) Dikme ayagi tutucusunu (b)
algaltiniz ve dikme ayag (f) otomatik olarak
icine gecer.

Dikme ayagini uzaklastiriniz:

Dikme ayagi dikine tutunuz. Dikme ayagini,
kolu kaldirarak (e) dikme ayagi tutucusunun
arka tarafindan ¢éziinuz. (3)

Kenar cetvelini yerlestiriniz:

Kenar cetvelini (g) sekilde gorildigu gibi
¢entigin icine dogru suriniz. Kivrim, katlama
vs. igin istenen mesafeleri uyarlayiniz.

SV

Observera!
S&tt strmbrytaren pa ,, 0” innan du utfér
nagot av nedanstdende moment.

Ho6j nalen till hégsta lage och lyft
syfotsspaken. Montera syfotshallaren (b) pa
syfotsstangen (a). (1) drag at skruven. (A)

Montering av syfot

Sank syfotshallaren (b) tills fastet (c) nuddar
fastet pa syfoten (d).(2)

Sank syfotshallaren (b) och syfoten (f)
kopplas automatiskt.

Taga bort syfot

Hoj syfoten.

Tag bort syfoten genom att hoja spaken (e)
som finns pa baksidan av syfotshallaren (3).

Montering av kantlinjal

Montera kantlinjalen (g) i sparet som bilden
visar. Justera avstandet som onskas for
fallar, veck etc. (4)
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1. Placer en tom spole pa spoleapparatet.

2. For traden til venstre og fer den
@ gennem spoleforspaendingen. Traek
@ — trdden mod hgjre til den nar

1 N undertradsspolen.

3. Vikl trdden med uret et par gange
omkring den tomme spole eller for
traden gennem et at spolens huller
indefra og ud og hold pa traden. Skub
spolen til hgjre mod "spoleposition”.
Tryk forsigtigt pa igangsaetteren.
Spolingen stopper automatisk, nar
spolen er fuld. Skub spolen mod
venstre til “syposition” og tag den af.

Inden spolen sattes i, klippes overskydende

trad af taet pa spolen.

Bemeerk venligst:

2 Nar spoleapparatet er i “spoleposition” kan
maskinen og handhjulet ikke kere. For at
starte syning skub spoleapparatet til venstre
(”syposition”).

s |3




1. Leere Spule auf Spulerachse stecken.

2. Faden nach links und durch die
Fadenspannung fuhren. Faden nach
rechts bis zur Spule fuhren.

3. Faden einige Male von Hand im
Uhrzeigersinn um die leere Spule
wickeln oder Faden durch eines der
Locher in der Spule ziehen und Faden
festhalten. Spule nach rechts in die
Spulposition driicken. Fussanlasser
leicht dricken. Spulvorgang stoppt,
wenn die Spule voll ist. Spule nach links
in Nahposition drticken und entfernen.

Vor dem Einsetzen der Spule in den
Greifer, den Restfaden am Loch der Spule
abschneiden.

Hinweis:

Wenn sich die Spulerachse in Spulerposition
befindet, kénnen die Maschine und das
Handrad nicht betétigt werden. Zum Ndhen
die Spulerachse nach links driicken
(Ndhposition).

E55- E82e_DA_DE_TR SV_310309: 07_55-90e_EN_ES FR PT.gxd 31. 3. @)9 14:43 Seite 35

TR

1. bos bobini bobin aksina yerlestiriniz.

2. ipligi saga dogru ve iplik gergisinden

gegirerek sevk edin. ipligi saga dogru
makaraya kadar sevk edin.

3. pligi birkac kere el ile saatin dénme
yoéniine dogru bos makaraya sariniz veya
ipligi makaradaki makarada ki deliklerin
birinin yardimi ile ¢ekiniz. Makarayi saga
dogru makara konumuna bastiriniz. Ayak
hareket pedalina hafifce basiniz. Makara
dolarsa, sarma igslemi durur. Makaray!
sola dogru dikis konumuna bastiriniz ve
aliniz.

Bobini yerlestirmeden énce iplik
gecirilmesindeki kalan ipligi kesiniz.

Bilgi:

Eger sarma aksi sarma konumunda
bulunuyorsa, makine ve el makarasi
calistinlamaz. Dikis yapmak icin sarma aksini
sola dogru bastiriniz. (Dikis konumu)

SV

1. Placera en tom spole pa spolapparaten.

2. Drag traden till vanster och for den

genom férspanningen. Drag traden till
hoger till du nar spolen.

3. Vira traden nagra ganger runt den

tomma spolen eller tré trdden genom
ett av halen pa spolen fran insidan utat
och hall i traden. Tryck spolen mot
hoger (spolposition) och tryck forsiktigt
pa fotpedalen. Spolningen stannar
automatiskt nar spolen ar fylld. Tryck
spolen mot vénster (syposition) och lyft
av den.

Klipp bort tradresten nara halet pa spolen
innan du satter i den.

Observera!

Né&r spolapparaten star i “spolposition” kan
maskinen och handhjulet inte anvdndas.
For att bérja sy maste spolapparaten
tryckas till vanster “syposition”.
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Nar spolekapslen sattes i eller tages
ud, skal nalen vare i hgjeste position.

- Aben klapdaekslet (1).

- Tag spolekapslen ud ved at tage fat i
klaphangslet og traeekke det mod dig.

- Hold spolekapslen i den ene hand. Laeg
spolenkapslen i s& traden spoles af i urets
retning. (pil) (2).

- Far traden gennem slidsen og under
fiederen (3).

- Hold spolekapslen i klaphaengslet. (4).

- Seet spolen i griberen (5). Veer sikker pa
at spolekapslens horn passer i hakket (6) i
toppen af banen.

Vigtigt:
Vi anbefaler at slukke for maskinen nar
spolekapslen saettes i og tages ud.



Beim Einsetzen und Herausnehmen der
Spule muss die Nadel in der hochsten
Position sein.

- Klappdeckel 6ffnen (1).

- Spulenkapsel entfernen, an gedffneter
Klappe herausziehen und sie aus dem
Greifer nehmen.

- Spulenkapsel mit einer Hand halten. Spule
so einlegen, dass der Faden im
Uhrzeigersinn aufgespult ist (Pfeil) (2).

- Faden in den Schlitz und unter die Feder
ziehen (3).

- Spulenkapsel an der Klappe halten (4).

- In den Greifer einsetzen (5). Darauf
achten, dass der Spulenkapselfinger in
der Kerbe oben an der Greiferbahn
sitzt. (6)

Achtung:
Vor dem Einsetzen oder Herausnehmen der
Spule Hauptschalter auf “O" stellen.
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Masuranin yerlestirilmesinde ve digari
alinmasinda ignenin en yiiksek konumda
bulunmasi lazimdir.

- Aglilir- kapanir kapagi aciniz. (1)

- Bobin kapsuliinu ¢ikartip agilan agzi
disariya dogru ¢ekiniz ve kiskactan disari
aliniz.

- Bobin kapsullinu elinizde tutunuz. Bobini
ipligin saatin ddnme yoninde sarili sekilde
yerlestiriniz. (2)

- Ipligi ¢centigin igine ve yayin altina dogru
cekiniz.(3)

- Bobin kapsuliinu agizda tutunuz. (4)

- Bobin kapsul (5) parmaginin kiskac
yorungesindeki ¢entigin igerisine
oturduguna dikkat ediniz.(6)

Dikkat:

Masuranin yerlesgtiriimesi veya disari
alinmasinda ana salter “0” konumunda
bulunmalidir.

SV

Vid isattning och uttagning av
spolkapseln maste nalen vara i hogsta
lage.

- Oppna luckan (1)

- Tag ut spolkapseln genom att dra i
klaffen (sparren) mot dig och tag ut
spolkapseln.

- Hall s polkapseln med ena handen. Satt i
en spole sa att traden rullar av medsols
(pil) (2).

- Drag traden genom skaren under
fingerfjadern till traden ligger i den T-
formade 6ppningen (3).

- Hall s polkapseln i klaffen (4).

- Satt spolkapseln pa plats (5) och se till att
spolkapselns finger passare in i skaran pa

- Skyttelbanans 6vre del (6).

Observera!
Maskinen skall alltid vara avstdngd 0"
innan du sétter i eller tar ur spolkapseln.
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Bemeerk:

- Seet afbryderen pa , 0" for at slukke
maskinen for undertradsspolen legges i
eller fjernes fra maskinen.

- Nélen skal stilles i hajeste position nar
maskinen trades.

- Forkert tradning kan beskadige
maskinen.

Traek spoledaekslet mod dig selv for at dbne
til undertradsspolen.

1. Szt spolen i sa spolen Igber mod uret
nar der traekkes i traden.

2. For traden langs pilemarkeringen
gennem slidsen under finger (A) og til
fgringen (B).

3. For at sikre at traden bliver trukket
gennem spandingsfjederen pa
spolekapslen saettes en finger pa spolen
mens der traekkes i traden. Som kontrol
skal der maerkes let modstand nar der
traekkes i traden.

4. Fglg pilemarkeringen ved (B) og far
traden videre til (C) Overskydende trad
skaeres af ved (C) ved at fole
pilemarkeringen.

Luk spoledaekslet ved at trykke det vaek fra
dig selv.

e
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Achtung:

- Vlor dem Ein- oder Austféddeln der
Maschine ist der Hauptschalter auf “O” zu
stellen.

- Beim Einfddeln der Maschine muss der
Fadenhebel in der héchsten Position sein.

- Falsches Einfadeln kann zur
Beschddigung der Maschine fiihren.

Um die Spulentragerabdeckung zu 6ffnen,
ist diese nach vorne zu schieben.

1. Spule so in den Spulentrager einlegen,
dass der Faden im Gegenuhrzeigersinn
aufgespult ist.

2. Faden der Pfeilmarkierung nach in den
Fadenfihrungsschlitz unter dem
Fuhrungsfinger (A) bis zur Umlenkung
(B) einziehen

3. Um sicherzustellen, dass der Faden in
die Spannungsfeder des Spulentragers
eingezogen wird. Muss wahrend dem
einziehen, mit dem Finger ein leichter
Druck auf die Spule ausgetbt werden.
Zur Kontrolle muss beim abziehen des
Fadens ein spUrbarer Widerstand
vorhanden sein.

4. Faden an den Pfeilmarkierungen von (B)
nach (C) in die Stichplatten
Fadenfiihrung einlegen.

Um Uberschissigen Faden abzuschneiden
Fasen an Punkt (C) Uber die
Abschneideklinge nach hinten ziehen.

Um die Spulentragerabdeckung zu
schliessen, ist diese nach hinten zu
schieben.
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Dikkat:

- Makineye ipligin gegiriimesinde veya
cikarilmasinda ana salteri’0” konumuna
getiriniz.

- Makineye iplik gecirilmesinde iplik kolu en
ylksek konumda olmalidr.

- Ipligin yanlis gecirilmesi makinenin
hasar gérmesine neden olabilir.

Bobin tasiyici kapagi agmak icin kapagi 6ne
dogru surllecektir.

- Bobini, bobin tasiyicisinin igine ipligin saatin
dénme yéniine ters olarak sarilmig olacak
sekilde yerlestiriniz.

- Ipligi ok isaretine gére sevk parmagi
altindaki (A) iplik sevk ¢entiginin igine
donuse kadar igeri gekiniz.

- Ipligin bobin taslyicisinin germe yayinin
icine toplandigindan emin olmak icin
toplanma esnasinda parmak ile bobine hafif
bir baski uygulanmalidir. Kontrol i¢in ipligin
cekilmesinde hissedilebilir bir direng
olmahdir.

- Ok isaretlerinin yanindaki ipligi (B) den
(C) ‘ ye dogru iplik sevkinin dikis plakasina
yerlestiriniz.

Fazlalik ipleri kesmek icin ipligi (C )
noktasinda kesme bigagdi Uizerinden arkaya
dogru cekiniz.

Bobin taslyici kapagdi kapamak igin bunu
arkaya dogru itiniz.

4

SV

Varning!

- Stdng av maskinen - “0” - innan
tradning.

- Nalen skall vara i hégsta lage.

- Felaktig trddning kan orsaka skada pa
maskinen

Oppna luckan genom att dra den mot dig.

1. Satt i spolen i spolkorgen sa att traden
[6per medsols.

2. For traden langs med pilmarkeringen
genom slitsen under “fingeret” som
vilden visar (B).

3. For att forsakra sig om att traden ar
férd genom tradspanningen pa
spolkorgen, sa tryck forsiktigt med ett
finger pa spolen och drag i traden. Man
skall kdnna ett latt motstand i
tradmatningen.

4. For traden langs med pilmarkeringen
fran (B) till (C) som bilden visar.

Skar av overflodig trad pa tradavskararen
nere vid (C).

Né&r du tagit upp undertraden skall den
ligga en aning at hoger éver spolen, da ar
tradningen ratt gjord.

Skjut tillbaka luckan.
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Vigtigt:
Vi anbefaler at slukke for maskinen nar
spolekapslen saettes i og tages ud.
m _ Skift nalen regelmaessigt og iseer hvis der
________________ opstar tegn pa et syproblem.
+ N
Iseet nalen som illustreret:
A. Lasn naleholderskruen og stram den
7 igen efter iseetning af ny nal. (1)
B. Den flade side af kolben skal vende
bagud
\ C/D. Skub nalen op, indtil den stgder pa.
1 Nalen skal veere i perfekt tilstand. (2)
Problemer kan opstd med:
A. Bgijet nal
B. Stump nal
C. Nalespids med lille hage
S 2




Achtung:
Vor dem Einsetzen oder Entfernen der
Nadel Hauptschalter auf “O” stellen.

Nadel regelmassig ersetzen, vor allem bei
Anzeichen von AbnUtzung und
Nahschwierigkeiten.

Die Nadel wie abgebildet einsetzen:

A. Nadelbefestigungsschraube 16sen und
nach dem Einsetzen der neuen Nadel
wieder festschrauben. (1)

B. Flache Seite des Kolbens muss hinten
sein.

C/D.Nadel bis zum Anschlag nach oben
schieben.

Nadeln missen einwandfrei sein. (2)
Nahschwierigkeiten entstehen bei:
A. Krummen Nadeln

B. Stumpfen Nadeln

C. Beschadigten Nadelspitzen
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Dikkat:
Ignelerin yerlestirilmesi veya ¢ikartilmasindan
énce ana galteri “0” konumuna getiriniz.

igneleri ézellikle asinma belirtilerinde ve dikis
islemi yaparken zorlanmanizda olmak Uzere
yenisi ile degistirin:

A. igne sikilagtirici vidayi sékiiniiz ve yeni
igneyi gecirdikten sonra yeniden
sikilastiriniz. (1)

B. Pistonun yassi tarafi altta olmalidir.

C/D. igneyi isaretli yere kadar yukariya dogru
suriniz.

iplik gecirme islemi kusursuz olmalidir. (2)
Asagidaki durumlarda dikis isleminde
zorluklar olusur :

A. ignelerin carpik olmasinda

B. ignelerin kér olmasinda

C. igne uglarinin hasarl olmasinda

SV

Varning!
Stdng av maskinen - “0” - innan du tar
bort eller sétter i en nél.

Byt nal regelbundet, speciellt om den
verkar defekt och problem uppstar.

Montera nalen enligt bilden.

A. Lossa nalskruven och drag at den igen
nar ny nal satts i (1).

B. Nalens platta sidan skall vara bakat.

C/D. For upp nalen sa langt det gar.

Nalar maste vara i perfekt skick nar man
syr (2).

Problem kan uppsta om:

A. Nalspetsen ar bojd

B. Nalen &r bojd

C. Nalspetsen ar skadad
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Vigtigt:

- Vi anbefaler at slukke for maskinen, nar
spolekapslen seaettes i og tages ud.

- Heev trykfoden for at udlese
overtradsspaendingen.

- Tradgiveren skal vaere i @verste position,
nar maskinen trades.

1. Placer tradrullen pa spoleholderen og
anvend en passende fordelingstrisse
(traddrullen skal dreje med uret). Far
trdden gennem den bagerste tradfaring
(A) og ind i overtradsspaendingens
abning.

2. For traden ned langs hgjre side af
tradfgringskanalen (B).

3. Fer traden op langs venstre side af
tradferingskanalen og placer den i
tradgiveren (C).

4. For traden ned og ind i
naletradferingen (D). Traden fares
gennem nalegjet forfra og bagud
(naletrader se side 40)

5. Lad ca 10 cm lgs trad ligge bag nalen
og skeer overskudstrad af pa
tradkniven (E).

42
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Achtung:

- Vlor dem Ein- oder Austféddeln der
Maschine ist der Hauptschalter auf “O” zu
stellen.

- Um die Oberfadenspannung auszulésen
ist der Nahfusshebel anzuheben.

- Beim Einfddeln der Maschine muss der
Fadenhebel in der héchsten Position sein.

1. Né&hfaden mit passender Ablaufscheibe
auf Garnrollenstift stecken (Fadenabzug
Im Uhrzeiger sinn) Faden festhalten in
die hintere Fadenumlenkung (A) und
nach vorne durch den Schlitz in die
Oberfadenspannung ziehen.

2. Faden rechts an der Abdeckung entlang
nach unten um den Punkt (B) ziehen

3. Faden links an der Abdeckung entlang
nach oben und in Fadenhebel (C)
einziehen.

4. Faden nach unten in die Fadenose (D)
ziehen. Faden durch das Nadeléhr von
vorne nach hinten einfadeln.
(Nadeleinfadler Seite 40)

5. Etwa 10 cm. Faden hinten aus der
Nadel heraushéngen lassen oder
Uberschissigen Faden beim
Fadenabschneider (E) abschneiden.
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Dikkat:

- Makineye iplik gecirmeden veya
¢cikarmadan énce ana galteri “ 0” konumuna
getiriniz.

- Ust iplik gerilimini gevsetmek icin dikis
ayagi kolunu kaldiriniz.

- Makineye iplik gecirirken iplik kolu en
yliksek konumunda olmalidir.

1. Dikis ipligini uygun gegis plakasi ile
birlikte iplik makarasi ustiine geciriniz.
(iplik ¢ikartilirken saatin dénme yénu).
ipligi sikica tutunuz. Arka iplik dénisiine
(A) ve 6ne dogru centigin icinden Ust iplik
gergisine kadar cekiniz.

2. ipligi kapak boyunca saga asagiya dogru
(B) noktasi etrafindan ¢ekiniz.

3. ipligi kapak boyunca sola yukariya ve iplik
koluna ) dogru gekiniz.

4. ipligi asagiya dogru iplik kopgasina dogru
(D) gekiniz. ipligi 6n taraftaki iplik
deliginden gegirerek arkaya dogru
gegiriniz. (iplik gegirme sayfa 40)

5. Takriben 10 cm uzunlugundaki ipligi
igneden disar sarkitiniz veya gereksiz
iplikleri iplik kesicisi (E) ile kopariniz.

SV

Varning!

- Stdng av maskinen - “0”- innan trddning.

- For att lossa évertradsspanningen, lyft
upp syfoten.

- Tradféraren skall vara i hégsta ldge.

1. Placera tradrullen pa tradrullehdllaren
och anvand passande tradrullestopp
(traden skall snurra av medsols). Drag
traden genom den bakre tradledaren
(A) och fram genom skivorna i
tradspanningen.

2. For trdden nedat langs med hoger sida
av tradforarkyddet (B).

3. Fortsatt och for traden uppat igen langs
med vanster sida av tradforarskyddet
over tradforaren. (C)

4. For traden nedat igen in i tradledaren
(D). Trad nalen framifran bakat
(naltradare se sidan 40).

5. Klipp av traden ca 10 cm bakom nalen
eller skar av den pa tradavskararen (E).
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- Haev ndlen til hgjeste position

- Saenk grebet (A) lige ned

- Naletraderen svinger automatisk til
tradningsposition (B)

- For trdden rundt om krogen (C)

- Fgr traden hen foran nalen sa traden kan
seettes ind i tradferingen (D)

- Giv slip pa grebet (A)

- Traek tradlgkken gennem ndlegijet.

Vgtigt:
Seet hovedatbryderen pa “O"!
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- Nadel in die héchste Position bringen - igneyi en yiiksek konumuna getiriniz. Varning!
- Hebel (A) ganz nach unten driicken - (A) kolunu agagiya dogru bastinniz. Stdng av maskinen -, 0" - nar du utfér
- Einfadler schwenkt automatisch in die - Iplik gegiricisi otomatik olarak iplik gegiricisi  detta moment.

konumuna (B) dogru hareket eder.

- Ipligi (C) ¢engelin etrafina yerlestiriniz.

- Ipligi, asagidan yukariya dogru (D)
kancasinda oturacak sekilde ignenin 6ntine

Einfadlerposition (B)
- Faden um den Haken (C) legen
- Faden so vor die Nadel fhren, dass er

- Hoj ndlen till hogsta lage
- Tryck spaken (A) nerat

von unten nach oben in den Haken (D) zu dogru stiriniiz. - Naltradaren hamnar automatiskt i
liegen kommt - Kolu (A) serbest birakiniz. tradningsposition (B)

- Hebel (A) loslassen - Ipligi iplik deliginden ¢ekiniz. - Lagg traden runt kroken (C)

- Faden durch das Nadelohr ziehen. Dikkat: - Dra traden framfor nalen sa att traden

hamnar i haken (D) nerifran och upp
Achtung: - Slapp spaken (A)
Hauptschalter auf “O” stellen! - Drag tradéglan genom nélsogat.

Ana galteri “0” konumuna getiriniz.
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Normal tradspeending er “4".

For at @ge overtradspaendingen skal der

drejes til et hgjere nummer. For at lgsne
overtrddspaendingen drejes til et lavere

A1 B1 C1 nummer.

& A A. Normal traddspaending (A1)

B. Overtradsspaendingen er for Igs, drej til

—4—3 r—3 = z S5— = et hgjere tal (C1)

C. Overtradsspaendingen er for stram, drej
til et lavere tal (B1)

Bemeerk:
Spaendingen er fra fabrikkens side indstillet

til det bedst mulige syresultat med brug af

A (Plolyester). Den maksimale spaending kan

W variere, hvis der anvendes en anden slags

trad og det kan veere nadvendigt at justere
spaendingen athaengig af materiale og
semvalg.

; g

C : i
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Grundeinstellung der Fadenspannung: “4".
Um die Fadenspannung zu verstarken, den
Verstellknopf auf die nachst grossere Zahl
drehen. Um die Fadenspannung zu |8sen,
den Verstellknopf auf die nachst kleinere
Zahl drehen.

A. Oberfadenspannung normal (A1)

B. Oberfadenspannung zu schwach Wert
erhéhen (C1)

C. Oberfadenspannung zu stark Wert
verringern (B1)

Hinweis:

In der Fabrik wird die Fadenspannung
optimal eingestellt. Daflr werden sowohl in
der Spule wie auch als Oberfaden
Polyesterfdden der Starke 100/2 eingesetzt.
Beim Verwenden von anderen oder
verschiedenen Néhfdden kénnen
Abweichungen in der optimalen
Fadenspannung entstehen. Deshalb ist es
notwendig, die Fadenspannung dem
Ndhgut und dem gewdinschten Stichmuster
anpassen zu kénnen.
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iplik gerilimi igin ana ayar: “4”

ipligin gerginligini gliclendirmek igin ayarlama
digmesini bir sonraki blyluk sayiya dogru
geviriniz. iplik gerginligini gevsetmek igin
ayarlama digmesini bir sonraki daha kuguk
saylya dogru geviriniz.

A. Ust iplik gerginligi normal (A1)

B. Ust iplik gerginligi zayif, degeri
yukseltin (C1)

C. Ust iplik gerginligi cok kuvvetli, degeri
disurin (B1)

Bilgi:

Fabrikada ipligin gerginligi uygun olarak
ayarlanmaktadir. Bunun igin gerek makarada
gerekse 100/2 gucunde polyester iplikler Ust
iplik olarak kullanihr.

Diger veya farkl dikis ipliklerin
kullaniimasinda uygun iplik geriliminde
sapmalar meydana gelebilir. Bu nedenle
ipligin gerginligini dikilecek olan parcaya ve
istenilen dikis érnegine uyarlamak gereklidir.

SV

Grundinstallning &r ,4".

For att 6ka spanningen vrider man ratten
mot en hogre siffra och fér att minska
spanningen vrider man en lagre siffra.

A. Normal 6vertradsspanning (A1)

B. Overtraddsspanningen ar for 16s,
oka (C1)

C. Overtrédsspanningen ar for hard,
minska (B1)

Observera:

Tradspdnningen ar fabriksinstalld (trad
Metronese 100/2) fér bédsta syresultat men
kan behéva justeras beroende pa vilken typ
av trad och tyg man anvéander.
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Hold i overtraden med venstre hand. Drej
handhjulet mod dig, sd nalen gar ned og
kommer op i topstilling igen (1).

Traek forsigtigt i overtraden, indtil
undertrdden kommer op gennem
stingpladen. Placer begge trade bagud
under trykfoden. (2)

Bemeerk:
Nar overskudstraden er skaret af, kan
traden bringes op, men det behaves ikke.

Vigitgt:
Nar der startes med at sy, treek ikke i
traden under trykfoden.



Oberfaden mit der linken Hand halten.
Handrad eine Umdrehung nach vorne
drehen, bis die Nadel wieder hochgestellt
ist. (1)

Am Oberfaden ziehen, um den Unterfaden
durch das Stichloch heraufzuholen. Beide
Faden straff unter dem Né&hfuss nach hinten
legen. (2)

Hinweis:

Wenn (berschissiger Unterfaden
abgeschnitten wurde kann der Faden
heraufgeholt werden, muss aber nicht.

Achtung:

Bei Ndhbeginn darf an den straff unter dem
Né&hfuss liegenden Faden nicht gezogen
werden.
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Ust ipligi sol el yardimi ile tutunuz.
El makarasini éne dogru, igne dikine durana
kadar cevirin.(1)

Alt ipligi dikis deliginden yukari almak igin ust
iplikten ¢cekiniz. Her iki ipligi siki bir sekilde
dikis ayagi altindan arkaya dogru
yerlestiriniz. (2)

Bilgi:
Gereksiz olan alt iplik kesilirse,
iplik yukari alinabilir ancak zorunlu degildir.

Dikkat:
Dikise baglarken dikis ayagi altinda gergin
duran iplikler cekilmemelidir.

SV

Hall 6vertraden med vénsterhanden och
vrid handhjulet framat, till dess att nalen
kommer upp igen (1).

Drag i 6vertraden till undertraden kommer
upp genom stygnplaten. Lagg bada
tradarna bakat under syfoten (2).

Observera:

Nér den éverflédiga traden klipptes eller
skars av kunde man tagit upp traden, men
detta dr inte nédvéndigt.

Varning:
Drag inte i tradarna under syfoten nér du
bérjar sy.
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Begyndelse af en sem

A Stoffet placeres ca. 1 ¢cm fra kanten under
trykfoden. Tryk pa tilbagesyningsknappen

R (A) og sy baglaens ud til stoffets kant. Slip

> tilbagesyningsknappen og fortsaet syningen

forleens.

Afslutning af en sem (1)

Tryk tilbagesyningsknappen (A) ned. Sy et
par sting baglaens. Slip tilbagesyningstasten
og sy lidt forlaens igen.

Tag arbejdet ud af maskinen (2)

Drej pa handhjulet i syretningen til nalen

nar hgjeste position, lgft trykfoden og tag
arbejdet ud ved at traekke det bagud af
maskinen - vaek fra dig selv. P& model
Moscow? findes den korrekte naleposition af
maskinen selv - tryk evt. pa nalestop
oppe/nede tasten.

Afskaering af tradende (3)
Skaer begge trade pa tradafskeereren der er
placeret pa venstre side af lampehuset.
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Anfang der Naht

Nahgut ca. 1 cm innerhalb der Stoffkante
unter den Nahfuss legen.
Ruckwartsnahtaste (A) gedrickt halten und
langsam zum Stoffrand nahen.
Ruckwartsnahtaste loslassen und vorwarts
die gewlnschte Naht erstellen.”

Nahtende (1)

Am Ende der Naht Rickwartsnahtaste (A)
nach unten drlcken. Einige Stiche
rickwarts nahen. Taste loslassen und die
Maschine naht wieder vorwarts.

Nahgut entfernen (2)

Handrad nach vorne drehen, um den
Fadenhebel in die hochste Position zu
bringen. Nahfuss anheben und Nahgut

nach hinten ziehen.

Beim Modell Moscow 7 kann der Fadenhebel
mit Hilfe der “Nadel oben/unten”-Taste
automatisch in die richtige Position

gebracht werden.

Faden abscheiden (3)
Beide Faden mit dem Fadenabschneider am
Kopfdeckel abschneiden.
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Dikise baglama

Dikilecek olan parcay! takriben 1 cm kumas
kenari dahilinde dikis ayaginin altina
yerlestiriniz.

Geri dikis tusunu (A) basili tutunuz ve
yavasca kumas kenarina dogru dikiniz.

Dikisin sona ermesi (1)

Dikisin sonunda geri dikis tusunu (A) asagiya
dogru basiniz. Geriye dogru birkag dikis
atiniz. Tusu serbest birakin ve makine tekrar
ileriye dogru dikis yapacaktir.

Dikilecek olan parcayi ayiriniz. (2)

iplik kolunu en yiiksek konumuna getirmek
icin el tekerini 6ne dogru déndurinuz. Dikis
ayagini kaldirin ve dikilecek parcayi arkaya
dogru cekiniz.

Moscow 7 modelinde iplik kolu “igne asagi /
yukari” tusu yardimiyla otomatik olarak dogru
konuma getirilebilir.

ipligi kesme (3)
Her iki ipligi baslik kapagindaki iplik makasi
ile kesiniz.

SV

Somstart

Placera tyget ca Tcm in fran syfotens
framkant. Tryck pa och hall kvar
backknappen (A) och sy nagra stygn bakat
ut mot tygkanten. Slapp backknappen och
sy framat.

Somslut (1)

Tryck pa och hall kvar backknappen och sy
nagra stygn bakat. Slapp backknappen sa
syr maskinen framat igen.

Tag bort arbetet (2)

Vrid handhjulet framat tills nalen hamnar i
hogsta lage. Lyft syfoten och tag bort
arbetet bakat. P& modell Moscow 7 stannar
nalen alltid i ratt ldge om man anvander
nalpositionsknappen upp/ner.

Skéara av traden (3)

Skar av bade under- och ¢vertraden pa
trddavskdraren pa maskinens vanstra
sida (B).

51



E55- E82e_DA_DE_TR SV_310309: 07_55-90e_EN_ES FR PT.gxd 31. 3. @)9 14: 43 Seite 52

B

Til normal syning skal transportgren vaere
nn haevet. Til frihdndsbroderi, syning af
knapper og stopning skal transportgren
vaere sxenket.

Heaev (a) og saenk (b) transportar.
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Fir normales Nahen bleibt der Transporteur
oben. Bei Freihandsticken, Knépfe annahen
und Stopfen den Transporteur versenken.

Transporteur hochstellen (a) und versenken

(b).

TR

Normal dikiglerde transportér yukari kisimda
kalir. Serbest el dikislerinde, digme
dikislerinde ve érmelerde transportéri
dasuruniz.

Transportorl distirme (a), transportori yukari
dikme (b)

SV

For vanlig sémnad skall mataren vara uppe
i sylage. For frihandsbrodering,
knappisyning och stoppning skall mataren
vara sankt.

For att hoja (a) och for att sanka (b)
mataren.
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7 [

Tryk pa start/stop-knappen (1) for at starte
maskinen. Tryk igen for at standse den. Pa
denne made kan maskinen benyttes uden

at bruge fodpedalen.

Mens maskinen holder stille trykkes pa
nalestop-knappen (2). Nar maskinen
standser, vil det sdledes vaere med ndlen
nede. Hvis der trykkes pa knappen to
gange tager maskinen et helt sting.

Flyt skyderen (3) til venstre eller til hgjre for
at regulere syhastigheden.

Maskinen syr hurtigere nar skyderen flyttes
til hgjre (+) og langsommere nar skyderen
flyttes til venstre (-)

54




Durch Driicken der Start-Stopp-Taste (1),
kann die Maschine gestartet oder gestoppt
werden. Der Fussanlasser wird in diesem
Fall nicht benétigt.

Vor Nahbeginn die Nadelstopp oben/unten
Taste (2) dricken. Damit kann vorbestimmt
werden, ob die Nadel beim Beenden des
N&hvorgangs oben oder unten stehen soll.
Knopf zweimal dricken, ein Stich wird
genaht.

Diesen Hebel nach rechts "+"” oder nach
links “-"verschieben, um die
Nahgeschwindigkeit zu dndern. (3)

Die Maschine kann schneller ndahen, wenn
der Hebel nach rechts geschoben wird und
langsamer ndhen, wenn der Hebel nach
links geschoben wird.

Richtung ”-" = langsamer
Richtung “+" = schneller
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TR

Ac¢ma /Kapama tusuna (1) basilarak makine
calistinlabilir veya durdurulabilir. Ayak pedal
calistiricisina bu durumda ihtiyac yoktur.

Dikise baslamadan 6nce asagi / yukari igne
stop tusuna (2) basiniz Béylece ignenin
dikme isleminin sonunda asagiya veya
yukariya durmasi gerektigi énceden
belirlenebilir. Digmeye iki kere basiniz,
boylelikle bir dikis atilmig olur.

TR

Dikme hizini degistirmek icin (3) bu kolu saga
“+” veya sola “-“ dogru suriinuz.

Eger kol saga dogru surilirse makine daha
hizli, sola dogru surildiginde daha yavas
dikim yapabilir.

“-“yoénl: daha yavas
“+” yoénu: daha hizl

4

SV

Tryck pa start/stoppknappen (1) for att
starta maskinen. Tryck en gang till for att
stanna maskinen. Med denna funktion kan
du arbeta med maskinen utan att anvanda
fotpedalen.

SV

Tryck pa nalstopp upp/ner (2) innan du
borjar sy. Nalens stoppldgge bestams med
denna knapp. Tryck pa funktionen 2 ggr
for att sy ett stygn.

SV

Skut reglaget (3) at vanster eller hoger for
att andra syhastigheten.

Maskinen syr snabbare nar reglaget skjuts
at hoger och langsammare ndr det skjuts at
vanster.

Riktning ”-" saktare
Riktning “+" snabbare
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Hvis pyntesesmme eller knaphuller bliver
syet ujaevnt kan balancen indstilles ved at
dreje pa balanceknappen*. Brug en mgnt
eller en skruetraekker.

* Balanceknappen skal st i neutral-
position (1)

Justering af stingtaetheden i
transportogrstyrede ssmme

Hvis semmene er for abne drejes
balanceknappen mod uret. (2) "-"

Hvis ssmmene er for taette drejes
balanceknappen med uret. (2) “+"

Justering af stingtaetheden i knaphuller
Hvis stingene i hgjre side af knaphullet er
for dbne drejes balanceknappen mod

uret. (3) "-"

Hvis stingene i hgjre side af knaphullet er
for teette drejes balanceknappen med
uret. (3) "+"



Wenn Dekorstichmuster und Knopflocher
beim Nahen von speziellen Stoffen ungleich
sind, den Balance-Knopf zum Einstellen mit
einer Minze oder einem Schraubenzieher
drehen.

* Dieser Knopf sollte in der Regel in
Normalstellung sein. (1)

Verzogene Stretch-Stichmuster
anpassen

Wenn das Stichmuster zu weit ist, Knopf
gegen den Uhrzeigersinn drehen. (2) "-"

Wenn das Stichmuster zu eng ist, Knopf im
Uhrzeigersinn drehen. (2) “+"

Stichdichte bei Knopflochern anpassen
Wenn die Stiche auf der rechten Seite des
Kopflochs zu weit sind, Knopf gegen den

Uhrzeigersinn drehen. (3) “-"

Wenn die Stiche auf der rechten Seite des
Kopflochs zu eng sind, Knopf im
Uhrzeigersinn drehen. (3) “+"
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TR

Eger 6zel kumaslarin dikiimesinde dekoratif
dikis érnekleri ve ilikler esit degilse, balans
digmesini ayarlamak icin madeni bir para
veya tornavida ile déndurindz.

*  Bu dugmenin genel olarak normal
konumda bulunmasi gerekmektedir. (1)

Bicimi bozulan strec¢ - dikis 6rnegini
uyarlama

Dikis modeli ¢cok genis ise, diigmeyi saatin
dénme yonune ters olarak déndirtndz. (2) “-“

Dikis modeli cok dar ise, digmeyi saatin
doénme yonunde dénduriniz. (2) “+”

iliklerdeki dikis yogunlugunu uyarlama
iligin sag tarafindaki dikisler cok genis ise,
digmeyi saatin donme yonune ters
déndirindz. (3) “-“

iligin sag tarafindaki dikisler gok darise,
digmeyi saatin dénme yéninde déndiruniz.
(3) “+

SV

Om en dekorsom eller ett knapphal blir
ojamnt ndr du syr i ett speciellt tyg, sa vrid
balansknappen *) med hjélp av ett mynt
eller en skruvmejsel.

*) Balansknappen skall vanligen vara i
normalldge - se bild (1)

Justera ojamna s6mmar
Om sémmen blir fér 6ppen, vrid
justerknappen motsols (2) “-*

Om sémmen ar for tat, vrid justerknappen
medsols (2) “+"

Justera stygntatheten pa knapphal

Om stygnen pa hoger sida av knapphalet ar
for 6ppna, vrid justeringsknappen

motsols (3) ”-"

Om stygnen pa vanster sida av knapphalet
ar for tata, vrid justerknappen
medsols (3) “+"
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DA
NAL STOF TTRAD
9-11/65-75 Lette tynde stoffer - bomuld, voile, silke, muslin, interlock, bomuldsstrik, Tynd bomulds-, nylon eller polyestertrad.
tricotage, jersey, crepe, vaevet polyester, skjorte og bluse stoffer.
12/80 Mellemtykke stoffer - bomuld, satin, arbejdstej, sejltgj, strik og tynd uld.
De mest solgte trade er mellemtykke og passer til disse
14/90 Mellemtykke stoffer - bomuld,sejldug, uld, kraftig strik, frotte, denim. stoffer og nalestgrelser. For at opné det bedste resultat sys
med polyestertradd i syntetiske materialer og bomuldstrad i
Tykke stoffer - canvas, uld, quiltning, denim, polstrede materialer (tynde til natur materialer. Brug altid samme type trad i over- og
16/100 mellemtykke). undertrad.
18/110 Kraftig uld, polstrede materialer, nogle skind og vinyl materialer. Kraftig trad. (Brug kraftigt trykfodstryk - stort nummer.)

VIGTIGT: Brug en nal der passe til traden og stoffets tykkelse
NAL, STOFVALG

NAL FORKLARING

STOF
HAx1 Normal spids, let rund nél. Starrelse fra tynd til tyk. 9 (65) Vaevede natur materialer - uld, bomuld, silke, osv. Anbefales ikke til strik.
15x1 til 18 (110)

15x1/ 130/705H Mellemfin kuglespids nal. 9 (65) til 18 (110)

Vaevede natur- og syntetiske materialer, polyesterblandinger. Polyesterblandinger,
polyesterstrik, interlock, tricotage, enkel og dobbel strik. Kan bruges istedet for
15x1til syning i alle materialer.

15x1/ 130/705H
(SUK)

Kuglespids nal 9 (65) til 18 (110)

Strik, Lycra, badetgj, elastik.

130PCL/

705H-LR/LL Skindnal. 12 (80) til 18 (110)

Laeder, vinyl, polstring. (Efterlader sma huller som normal tyk nal.)

Bemeerk:
1. Dobbeltnal kan bruges til bade nytte- og pyntesgmme.

2. Nar der sys med dobbeltnal, skal stingbredden saettes til mindre end “2.5" (model Moscow 2/3), “4" (model Moscow 5/7).
3. Europeaiske nale har betegnelsen 65, 70, 80 osv. Amerikanske og Japanske nale har betegnelsen 9, 11, 12 osv.
4. Udskift nalen regelmaessigt (cirka efter hvert andet syarbejde) og / eller ved farste tradbrud eller fgrste gang et sting springes over.

4
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NADELSTARKE

STOFFE FADEN
Feine Stoffe: feine Baumwolle, Voile, Serge, Seide, Musselin, Qiana, Interlock,
9-11 (65-75) Baumwollstrickstoffe, Tricots, Jerseys, Krepp, gewobener Polyester, Hemds- & Feiner Baumwollfaden, Nylon- oder Polyesterfaden.
Blusenstoffe.
12 (80) Mittlere Stoffe: Baumwolle, Satin, Segeltuch, doppelte Strickstoffe, feine Die meisten Faden weisen eine mittlere Dicke auf und sind
Wollstoffe. fur diese Stoffe und Nadelstarken geeignet. Fir optimale
14 (90) Mittlere Stoffe: Baumwollsegeltuch, wollene grobmaschige Strickstoffe, Frottee, Ergebnisse Polyesterfaden fur Synthetikstoffe und
Jeansstoffe. Baumwollfaden fur gewobene Naturstoffe verwenden. Als
16 (100) Schwere Stoffe: Leinwand, Wollstoffe, Zelt- und Steppstoffe, Jeansstoffe, Ober- und Unterfaden immer den gleichen Faden

Polstermaterial (fein bis mittel).

verwenden.

18 (110)

Dicke Wollstoffe, Mantelstoffe, Polstermaterial, einige Leder und Vinyl.

Dicker Faden, Teppichfaden. (Hohen Nahfussdruck
benutzen - héhere Zahl.)

WICHTIG: Nadelstarke auf Fadendicke und Stoffart abstimmen

NADEL- und STOFFWAHL

NADELN BESCHREIBUNG STOFFART
HAx1 Scharfe Standardnadel. Nadelstarken von dinn bis dick. 9 Gewobene Naturstoffe: Wolle, Baumwille, Seide, etc., Qiana. Nicht fur doppelte
15%1 (65) bis 18 (110) Strickstoffe.
15x1 Halbkugelspitznadel. 9 (65) to 18 (110) Gewobene Natur- und Synthetikstoffe, Polyestermischgewebe.

/130/705H Polyesterstrickstoffe, Interlocks, Tricot, einfache und doppelte Strickstoffe.
15x1/ Kugelspitznadel 9 (65) to 18 (110) Pulloverstrickstoffe, Lycra, Badeanzugstoff, elastischer Stoff.

130/705H (SUK)
130 PCL/

130/705H-LR/LL

Ledernadel. 12 (80) to 18 (110)

Leder, Vinyl, Polstermaterial.

Hinweis:

1. Zwillingsnadeln fur Nutz- und dekorative Arbeiten kénnen gekauft werden.
2. Beim Nahen mit Zwillingsnadeln sollte der Stichbreitenknopf auf weniger als “2.5" (Modell Moscow 2/3) gestellt sein, resp. “4"
(Modell Moscow 5/7).

3. Die europdischen Nadelstarken sind 65, 70, 80 etc. Amerikanische und japanische Nadelstarken sind 9, 11, 12 etc.
4. Nadeln regelmassig ersetzen (ungefahr vor jedem zweiten Nahprojekt) und/oder beim ersten Fadenbruch oder Fehlstich.

4
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TR
iGNE KUMAS iPLIK
KALINLIGI
Hassas kumaslar: Hassas pamuklular, vual, serj,mermersahi, kiana, pamuklu
9-11 (65-75) nakis kumaslari, trikolar, Jarse, krep, dokuma polyester, gmlek ve bluz ince pamukiu iplikler, naylon ve polyester iplikler
kumaslari
12 (80) Ortalama kumaslar: pamuklu, seten, yelken bezi, ¢iftli nakis kumaslari, hassas ]
ylnluler Ipliklerin gogu ortalama bir kalinlik gésterir ve bu kumas ve
14 (90) Ortalama kumaslar: Pamuklu yelken bezi, yunli iri 6rgult nakis kumasglari, Frote,  igne kalinliklari igin uygundur. Sentetik kumaslar igin
jeans kumaslari optimal bir sonu¢ almak igin polyester iplikler kullaniniz. Alt
16 (100) Agir kumaslar: perde, yinli kumaslar, cadir ve yorganlk kumaslar, jeans ve Ust iplik olarak her zaman ayni cins ipligi kullaniniz.
kumaslari, mobilya malzemeleri ( inceden ortaya kadar)
18 (110) Kalin yinlt kumaslar, mantoluk kumaglar, mobilyalik kumasglar, deri ve vinil Daha kalin iplikler, hali iplikleri, (Yiksek dikis ayagi

basincxi kullaniniz.- daha yuksek rakam)

ONEMLI: igne kalinhgini ipligin kalinigina ve kumasin cinsine gére belirleyiniz.

iGNE VE KUMAS SECIMi

IGNELER TANIMI KUMASIN CiNSi
HAx 1 Sivri standart igneler, igne kalinhgi inceden 9 kalinhgina Dokunmus dogdal kumaslar, yunltler, pamuklular, ipek, vs. Qiana, gifte nakisl
15x1 kadar (65) den 18 (110)’ a kadar kumaslar icin degildir.
15x1/ Yarim kdre sivri igneler, 9 (65) den 18 (110)’ a kadar Dokunmus dogal ve sentetik kumaslar, polyester karma kumaslar, polyester
130/705H nakislik kumaslar, interlok, triko, basit ve cifte nakislik kumaslar
15x1/ Kire sivri igneler 9 (65)’ den 18 (110)’ a kadar Kazak nakig kumaslari, Likralilar, bornozluk kumaslar, elastik kumaglar
130/705H (SUK)
130PCL Deri igneler 12 (80)’ den 18 (110)” a kadar Deri, vinil, mobilya malzemeleri

130/705H-LR/LL

Bilgi:

1. Pratik ve dekoratif isler icin ikiz igneler satin alinabilir.
2. ikiz igneler ile dikis yaparken dikis genisligi diigmesi “2.5” dan (Moscow 2/3 Modeli), “4” (Model Moscow 5/7) daha aza ayarlanmalidir.
3. Avrupa dikis kalinlklar 65, 70, 80 vs. dir. Amerikan ve Japon dikis kalinliklar1 9, 11, 12 vs.

4. igneleri diizenli olarak yenisi ile degistirin (takriben ikinci bir dikis islerinden énce) veya ipligin ilk kopmasinda veya yanlis dikislerde)

4
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SV
NALSTORLEK TYG TRAD
Latta tunna tyger- tunn bomull, voile, serge, silke, muslin, Qiana,
9-11/65-75 interlocks, stickad bomull, trika, jersey, crepe, vévd polyester, skjort- Tunn trad | bomull, nylon eller polyester.
och blustyger.
12/80 Mellantjocka tyger — bomull, satin,, stickat och tunna ulltyger.
De flesta tradar som séljs ar medeltjocka och passar alla dessa tyger och
14/90 Mellantjocka tyger - bomull, segelduk, ull, kraftiga stickade material, ndlstorlekar. Anvand polyester trad till syntetiska material och bomull pa
frotté, denim. naturmaterial for basta syresultat. Anvand alltid samma tradtyp till over-
16/100 Tjocka tyger — canvas, ylle, taltduk, quiltar, denim, stoppade material. ~ och undertrad.
18/110 Tjockt ylle, éverrockstyg tjocka fodertyger, visst lader och vinly. Tjock trad, mattrad (Anvand kraftigt syfotstryck for hoga ndlnummer).

VIKTIGT: Anpassa nalstorlek efter trad och tyg.

NAL- OCH TYGVAL

NAL FORKLARING TYP AV TYG
HAx1 Standardnadl, vass spets. Storlekar 9 (65) till 18 (110) Vavda tyger i naturmaterial - ull, bomull, silke etc., rekommenderas ej for
15x 1 stickade material.

15x1/ 130/705H

Standardnal med nagot rundad spets 9 (65) till 18 (110)

Vavda tyger i natur- eller syntetmaterial, polyesterblandningar. Stickat-polyester,

interlock, trikd, enkel- och dubbelstickade material. Kan anvandas istéllet for
15x1 for somnad i alla material.

15x1/ 130/705H

Kulspets 9 (65) till 18 (110)

Sweatshirttyg, Lycra, elastiska tyger.

(SUK)
130PCL/ Ladernal 12 (80) till 18 (110) Lader, vinyl, stoppade material. (Lamnar ett mindre hal jamfort med en
705H-LR/LL standardnal).

Obs:

1. Tvillingnal kan anvandas till nytto- och dekorsémmar.

2. Néar man syr med tvillingnal skall stygnbredden vara instélld pa maximalt "2,5" (ej ¢ver) for modell Moscow 2/3 och pa maximalt “4"
for modellerna Moscow 5/7.

3. Europeiska nalstorlekar ar tex 65, 70 eller 80. Amerikanska och japanska ar tex 9, 11, 12 etc.

4. Byt nal ofta, och alltid vid tradbrott eller hoppstygn.

4

61



E55- E82e_DA_DE_TR SV_310309: 07_55-90e_EN_ES FR PT.gxd 31. 3. %)9 14:43 Seite 62

62

N

] |

ol

ERHiS N2},

2 3 45 67 8 910111213

- quul
nan

$233C5833FABR3
3 5 7 8 9

70 11 12 13 14 15

ERV VS
& RS
\

|
-
Lo

VNV

777 o V'V

o/
MNAS A

A A
WAYAY

R UL

WY © #4)
XX S g

AVAVAVAL RVAVAN
AL N AW
I eaal VAV

\VAVAIAVAVAVS

2 3 4 111213 14 15
s i §

i
At
§I§§>< S8EY<83
1234567 8 9101112131415 16

HINEEERILE
s g

n = t

4

For ligesgm (ligeud-syning) vaelg sem “ i "
med sgmveelgeren. Stinglaengden indstilles
ved hjeaelp af stinglaengdeknappen.

Du kan frit veelge naleposition fra midte til
venstre, ved at dreje pa
stingbreddeknappen.

For zigzag syning, veelg sem § “ med
sgmvaelgeren. Stinglaengden og
stingbredden indstilles i forhold til det
valgte stof.

For at anvende de enkelte sgmme vist i
gverste reekke pa semvaelgerpanelet vaelges
semmen med sgmvaelgerknappen.
Stingleengden og stingbredden indstilles i
forhold til det @nskede resultat. (se den
hurtige brugsanvisning)

For at anvende de enkelte sgmme vist i
anden raekke, stilles stinglaengdeknappen
pa “S", veelg den gnskede sgm med
sgmvaelgerknappen og indstil stingbredden
med stingbreddeknappen.

For at skifte til "Position S", drejes
stingleengde knappen om mod 0O, og
fortseet med at dreje i samme retning.
(Model Moscow 5/7)

Bemeaerk:
Mellem position "0" og "S" kan der
forekomme lidt modstand.

Ved sgmme med r@d markering er
stingleengden forhandsindstillet.



Geradstich mit dem Stichwahlknopf “ !
wahlen. Stichldnge mit dem
Stichlangenknopf einstellen. Alle
Nadelpositionen von Mitte bis links sind
durch Drehen des Stichbreitenknopfs
moglich.

Zickzackstich mit dem Stichwahlknopf §
wahlen. Stichlange und Stichbreite je nach
Stoffart einstellen.

Die anderen Stichmuster der oberen Reihe
der Stichwahltafel werden mit dem
Stichwahlknopf angewahlt. Stichlange und
Stichbreite mittels der Verstellknopfe je
nach gewlnschtem Ergebnis einstellen.
(siehe Kurzanleitung)

Fur die Stichmuster der zweiten Reihe den
Stichlangenknopf auf “S” drehen, das
gewdlinschte Stichmuster mit dem
Stichwahlknopf wahlen und die Stichbreite
mit dem Stichbreitenknopf einstellen.

“Die Position “S"” wird erreicht, indem am
Stichlangenknopf die Stichlange bis auf 0
reduziert und der Knopf noch weiter in die
selbe Richtung gedreht wird.

(Modell Moscow 5/7)

Hinweis:

Zwischen “0” und “S” muss ein kleiner
mechanischer Widerstand (iberwunden
werden.

Bei in rot dargestellten Stichmustern ist die
Stichlange vorgegeben und nicht
verstellbar.
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Diz dikis: dikis se¢im dugmesi “ i“ ile seginiz.
Dikis uzunlugunu dikis uzunluk digmesi ile
ayarlayiniz. Ortadan sola kadar tim igne
konumlari dikis genigligi dugmesinin
déndurulmesi ile mumkandur.

Zikzak dikis: dikis se¢cim digmesi ile §
seciniz. Dikis uzunlugunu ve dikis genisligini
kumasin turtne goére ayarlayiniz.

Ust siradaki diger dikis érnekleri: Dikis segim
tablosundaki diger dikis 6rnekleri dikis secimi
digmesi ile secilir. Dikis uzunlugunu ve dikis
genisligini ayar degistirme dugmeleri
yardimiyla istenen sonuca gére ayarlayiniz.
(kisa kilavuza bakiniz)

ikinci siradaki dikis érnekleri igin: Dikis
uzunlugu dugmesini “S” dogru déndiriniz.
istenen dikis 6rnegini dikis secim diigmesi ile
seciniz ve dikis genigligini dikis genislik
digmesi ile ayarlayiniz. Dikis uzunlugu
digmesinde dikis uzunlugunu 0’ a kadar
dusurerek ve dugmeyi ayni yéne dogru
cevrilerek “S” konumuna gelinir.

(Moscow 5/7 modeli)

Bilgi:
“0”ile “S” konumu arasinda ufak bir mekanik
mukavemet yenilmelidir.

Kirmizi isaretli Modellerde, dikis uzunlugu
avans verilmisdir.

4
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For raksém, valj sém “ | " med
somvalsratten. Justera stygnldngden med
stygnlangdsratten.Du kan valfritt valja
nalopsition fran centrerad till vanster
genom att vrida pa stygnbreddsratten.

For sicksacksém, valj sém § med
somvalsratten. Justera stygnlangd och
stygnbredd efter 6nskemal och typ av tyg.

For att valja ndgon av de andra sémmarna
som visas pa den 6vre raden pa

somvalsguiden, valj dnskad sém med
somvalsratten. Justera stygnldngd och
stygnbredd med kontrollrattarna tills 6nskat
resultat uppnas (Se Snabbguiden).

For att valja ndgon av sémmarna pa den
andra raden, vridstygnlangdsratten till ”S”,
valj den 6nskade sémmen med
sdmvalsratten och justera stygnbredden
med stygnbreddsratten.

For att andra till ldage ”S”, sa vrid
stygnldngdsknappen till 0, och fortsatt att
vrida knappen at samma hall.

(modell Moscow 5/7)

Observera:
Mellan ldge “0” och ldge “S” kan det ga
lite trégt, men fortsatt att vrida.

Sémmar som &r rodmarkerade har en
forinstalld stygnlangd.
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Indstil stinglaangdeknappen til ligesom
(ligeudsyning)

Stil semveelgerknappen sd semskaermen
viser ligesgm.

Stinglaengden kontrolleres med
stingleengdeknappen. Indstilling pa “2" -
“3" giver almindeligvis velegnede sting til
normal sammensyning.

Generelt kan siges: Jo finere stof desto
finere trdd og kortere stinglaengde - jo
tykkere stof, desto tykkere trdd og leengere
stinglaengde.

Ved stinglaengde “0” flytter stoffet sig ikke
og nalen vil g& ned samme sted hele tiden.

Vealg néleposition, fra midte til venstre ved
at dreje pa stingbreddeknappen.



Stichlangenknopf-Funktion fiir
Geradstich

Stichwahlknopf so drehen, dass das
Musteranzeigefenster die
Geradstichposition anzeigt.

Die Stichldnge wird mit dem
Stichlangenknopf eingestellt. Die geeignete
Stichlange fir normalen Gebrauch liegt bei
“2" - "3" auf dem Knopf.

Allgemein gilt: je leichter der Stoff, desto
dinner der Faden und kirzer die
Stichlange; je schwerer der Stoff, desto
dicker der Faden und langer die Stichlange.

Nadelposition von der Mitte bis links mit
dem Stichbreitenknopf wahlen.

Bei Stichlange “0" wird sich der Stoff nicht
bewegen und die Nadel wird immer wieder
am gleichen Punkt einstechen.
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Diiz dikis i¢in dikis uzunlugu diigmesi -
fonksiyonu

Dikis secimi digmesini, model gbsterge
penceresinin diz dikis konumunu gésterecek
sekilde geviriniz.

Dikis uzunlugu dikis uzunlugu digmesi ile
ayarlanir. Normal bir kullanim igin uygun bir
dikis uzunlugu digme Ustiinde “2” - “3” de
bulunur.

Genel olarak su husus gecerlidir: Kumas ne
kadar hafifse, iplik o kadar ince ve dikis
uzunlugu o kadar kisa, kumas ne kadar agir
ise, iplik o kadar kalin ve dikis uzunlugu o
kadar uzun demektir.

ignenin konumunu dikis genisligi diigmesi ile
ortadan sola kadar seginiz.

“0” dikis uzunlugunda kumas hareket etmez
ve igne surekli olarak ayni yerde dikis
yapacaktir.

SV

Funktionen med stygnlangdsratten vid
raksém

Vrid somvalsratten sa att somdisplayen
vosar rakséms positionen.

Stygnlangden kontrolleras med
tygnldngdsratten. For vanlig sémnad ar
"2" - "3" en lamplig instéllning.

Generellt galler, att ju tunnare tyg och trad
desto kortare stygnlangd, ju tjockare tyg
och trad desto langre stgnldngd.

Vid stygnlangd "0"” kommer inte tyget att
fyttas och nalen kommer att sy pa pa
samma stélle.

Valj nalposition, fran centreradposition till
vansterposition, geom att dndra pa
stygnbredden.
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Indstil stinglaangdeknappen til ligesom
(ligeudsyning)

Stil semveelgerknappen sa semskaermen
viser ligesgm.

Stinglaengden kontrolleres med
stingleengdeknappen. Indstilling pa “2" -
“3" giver almindeligvis velegnede sting til
normal sammensyning.

Generelt kan siges: Jo finere stof desto
finere trdd og kortere stinglaengde - jo
tykkere stof, desto tykkere trdd og leengere
stinglaengde.

Ved stinglaeengde “0” flytter stoffet sig ikke
og nalen vil g& ned samme sted hele tiden.

Vealg néleposition, fra midte til venstre ved
at dreje pa stingbreddeknappen.



Stichlangenknopf-Funktion fiir
Geradstich

Stichwahlknopf so drehen, dass das
Musteranzeigefenster die
Geradstichposition anzeigt.

Die Stichldnge wird mit dem
Stichlangenknopf eingestellt. Die geeignete
Stichlange fur normalen Gebrauch liegt bei
“2" - "3" auf dem Knopf.

Allgemein gilt: je leichter der Stoff, desto
dinner der Faden und kirzer die
Stichlange; je schwerer der Stoff, desto
dicker der Faden und langer die Stichlange.

Nadelposition von der Mitte bis links mit
dem Stichbreitenknopf wahlen.

Bei Stichlange “0" wird sich der Stoff nicht
bewegen und die Nadel wird immer wieder
am gleichen Punkt einstechen.
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Diiz dikis icin dikis uzunlugu diigmesi -
fonksiyonu

Dikis secim dugmesini érnek gosterge
penceresinin diz dikis konumunu gdsterecek
sekilde ceviriniz.

Dikis uzunlugu dikis uzunlugu digmesi ile
ayarlanir. Normal bir kullanim igin uygun dikis
uzunlugu digmenin Gzerinde “2” ve “3”
konumunda bulunur.

Genel olarak su husus gecerlidir: Kumas ne
kadar hafifse, iplik o kadar ince ve dikis
uzunlugu o kadar kisadir. Kumas ne kadar
agir ise, iplik o kadar kalin, dikis uzunlugu o
kadar uzundur.

ignenin konumunu ortadan sola kadar dikis
genisligi digmesi ile seginiz.

“0” konumundaki dikis uzunlugunda kumas
hareket etmez ve igne her zaman ayni
noktaya batacaktir.

SV

Funktion med stygnlangdsratten vid
raksém

Vrid somvalsratten sd att somdisplayen visar
rakséms positionen.

Stygnlangden kontrolleras med
strygnlangdsratten. For vanlig sémnad &r
"2" - "3" en lamplig installning.

Generellt géller, att ju tunnare atyg och
trad desto kortare stygnlangd, ju tjockare
tyg och trad desto langre stygnldngd.

Vid stygnlangd "0"” kommer inte tyget att
matas och nalen kommer att sy pa samma
stalle.

Valj nalposition, fran centrerad till vanster
position genom att vrida pa
stygnbreddsratten.
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Indstilling af stingbreddeknappen
Maximum zigzag bredde er “5”; men
bredden kan indstilles afhaengig af sem.
Bredden @ges ved at flytte zigzag knappen
fra “0” - “5". Ved syning med dobbeltnal
ma stingbredden aldrig indstilles pa mere
end “2.5". (modeln Moscow2/3)

Indstilling af stinglaengdeknappen

Ved at dreje stinglaengdeknappen mod “0”
vil zigzag stingene laegge sig teettere pa
hinanden indtil stinglaengdeknappen stilles
pa “0". Paene zigzag sting opnas som regel
ved “2.5"” eller under.

Satinsem

Stilles stinglaengdeknappen mellem “0" -
“1", vil stingene ligge meget taet og sy en
“satinsgm” som bruges ved knaphuller og
pyntessmme samt applikationer.
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Stichbreitenknopf-Funktion

Die max. Zickzack-Stichbreite beim Zickzack
Nahen ist “5”. Die Breite kann jedoch bei
jedem Stichmuster verkleinert werden. Die
Breite vergrossert sich beim Drehen des
Zickzackknopfes von “0" - “5"”. Beim Nahen
mit Zwillingsnadeln die Breite nie Gber “2.5"
einstellen. (Modell Moscow 2/3)

Stichlangenknopf-Funktion beim
Zickzacken

Die Dichte der Zickzackstiche erhoht sich, je
naher die Einstellung des
Stichlangenknopfes an “0” kommt.
Saubere Zickzackstiche werden in der Regel
bei “2.5" oder tiefer erreicht.

Raupennaht

Wenn die Stichlange zwischen”0” - “1”
eingestellt ist, liegen die Stiche sehr nahe
aneinander und bilden so die
“Raupennaht”. Diese wird verwendet, um
Knopflécher und Dekorstiche zu erstellen.
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Dikis genisligi digme-fonksiyonu

Zikzak dikiste maksimum zik zak - dikis
genisligi “5” dir. Genislik her dikim modelinde
her halikarda kugcultilebilir. Genislik zikzak
diagmesinin “0” ila “5” arasinda déndurtlmesi
bayitdlebilir. iki ignelerle dikiste genisligi
hicbir zaman “2,5” lizerinde ayarlamayiniz.
(Moscow 2/3 Modeli)

Zikzakta dikis uzunlugu diigme-
fonksiyonu

Dikis uzunlugu digmesinin ayar “0” a ne
kadar yaklasirsa, zik zak dikislerin yogunlugu
artar.

Dizgln zikzak dikisler genel olarak “2,5” veya
daha disuUkte elde edilebilir.

Tirtilh dikis

Dikis uzunlugu “0” - “1” arasinda ayarlanmig
ise, dikigler birbirine ¢ok yakin bulunurlar ve “
tirtil dikis” olustururlar. Bunlar ilik ve dekoratif
dikiler hazirlamak icin kullanihr.

SV

Funktion med stygnbreddsratten

Den maximala sicksack-breden &r ,5"”, men
bredden kann minskas for alla sommar.
Breddentkar om dy flyttar sicksack-ratten
fran 0" - "5". For somnad med tvillingnal
far bredden aldrig stéllas in pa mera an
"2,5". (modell Moscow2/3)

Funktion med stygnldangdsratten vid
sicksack-som

Sicksack-sdbmmen tathet ékar om du vrider
ratten moat "0"”. En fin sicksack-sém
erhalles oftast vid instéllning “2,5" ellr
mindre.

Satinsom

Nar stygnlangdsratten ar installd mellan
"0" - "1", sys stygnen nara varandra och
en satinsom bildas. Kan anvéndas for att sy
knapphal och dekorsémmar.
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Indstilling af stingbreddeknappen
Maximum zigzag bredde er “7"; men
bredden kan indstilles afhaengig af sem.
Bredden @ges ved at flytte zigzag knappen
fra “0” - “7". Ved syning med dobbeltnal
ma stingbredden aldrig indstilles pa mere
end “4". (model Moscow 5/7)

Indstilling af stinglaengdeknappen

Ved at dreje stinglaengdeknappen mod
"0"vil zigzag stingene laegge sig teettere pa
hinanden indtil stinglaengdeknappen stilles
pa “0". Paene zigzag sting opnas som regel
ved “2.5"” eller under.

Satinsem

Stilles stinglaengdeknappen mellem “0" -
“1", vil stingene ligge meget taet og sy en
“satinsgm” som bruges ved knaphuller og
pyntessmme samt applikationer.
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Stichbreitenknopf-Funktion

Die max. Zickzack-Stichbreite beim Zickzack
Nahen ist “7". Die Breite kann jedoch bei
jedem Stichmuster verkleinert werden. Die
Breite vergrossert sich beim Drehen des
Zickzackknopfes von “0" - “7". Beim Nahen
mit Zwillingsnadeln die Breite nie Gber “4"
einstellen. (Modell Moscow 5/7)

Stichlangenknopf-Funktion beim
Zickzacken

Die Dichte der Zickzackstiche erhoht sich, je
naher die Einstellung des
Stichlangenknopfes an “0” kommt.
Saubere Zickzackstiche werden in der Regel
bei “2.5" oder tiefer erreicht.

Raupennaht

Wenn die Stichlange zwischen”0” - “1”
eingestellt ist, liegen die Stiche sehr nahe
aneinander und bilden so die
“Raupennaht”. Diese wird verwendet, um
Knopflécher und Dekorstiche zu erstellen.
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Dikis genisligi digme-fonksiyonu

Zikzak dikiste maksimum zikzak dikis
genisligi “7” dir.Genislik her dikim modelinde
her halikarda kugcultilebilir. Genislik zikzak
diagmesinin “0” ila “7” arasinda déndurtlmesi
buyitilebilir. ikiz ignelerle dikiste genisligi
hicbir zaman “4 Uzerinde ayarlamayiniz.
(Moscow 5/7 Modeli)

Zikzakta dikis uzunlugu diigme
fonksiyonu

Dikis uzunlugu digmesinin ayar “0” a ne
kadar yaklasirsa, zikzak dikiglerinin
yogunlugu artar. Diizgln zikzak dikisler genel
olarak “2,5” veya daha dusukte elde edilebilir.

Tirtilh Dikis

Dikis uzunlugunun “0” - “1” arasinda
ayarlanmis ise, dikigler birbirine ¢ok yakin
bulunurlar ve “tirtilli dikis” olustururlar. Bunlar
ilik ve dekoratif dikiler hazirlamak igin
kullantlir.

SV

Funktion med stygnbreddsratten

Den maximala sicksack breddenb &r 7",
men bredden kann minskas for alla
sommar. Bredden ¢kar om du flyttar
sicksack-ratten fran "0" - "7". For sémnad
med tvillingnal far bredden aldrig vara mera
an "4" (modell Moscow 5/7)

Funkation med stygnlangdsratten vid
sicksack-som

Sicksack-sdbmmens tathet 6kar om du vrider
ratten mot "0". En fin sicksack-som
erhalles oftast vid installning "2.5" eller
mondre.

Satinsom

Nar stygnlangdsratten ar installd mellan
"0" - "1" sys stygnen ndra varandra ochen
satinsém bildas. Kan anvandas for att sy
knapphal och dekorsémmar.
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Trykfod tilgaengelig som ekstra tilbehgr
Til ssmme, gardiner, trusser, nederdele osv.

At Usynlig oplaegning.
A Usynlig opleegning i straekstof.
Indstil maskinen som vist.

Bemeerk:

Det kraever nogen ovelse at opna det
bedste resultat. Prov altid forst pa et stykke
stof, der svarer til det du skal sy i.

Stoffet foldes som vist med vrangsiden
opad. (1)

Det foldede stof laegges under trykfoden.
Drej handhjulet med handen mod dig selv,
indtil nalen svinger helt over til venstre.
Nalen skal da lige na at ga ned i folden pa
stoffet. Hvis det ikke er tilfaeldet, skal
stingbredden justeres. (2) Indstil trykfodens
“skinne” (3) ved at dreje fingerskruen (4)
sa linialen lige nar hen til folden. Sy
langsomt ved at trykke let pa
igangsaetteren. Serg for at stofkanten hele
tiden forbliver i den korrekte stilling op
imod “faringslinialen”.

a. model Moscow 2/3
b. model Moscow 5/7

Bemeaerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
markering péa stingleengdeknappen.



Né&hfuss erhaltlich als Spezialzubehor
Fur Sdume, Vorhdnge, Hosen, Rocke, etc.

A Blindsaum/Lingerie fur feste Stoffe.
At Blindsaum fur Stretchstoffe.
Maschine wie abgebildet einstellen.

Hinweis:

Es braucht Ubung, bis das Blindsaumnéhen
gelingt. Immer zuerst eine Ndhprobe
machen.

Stoff wie abgebildet mit Ruckseite oben
umlegen. (1)

Stoff unter den N&hfuss legen. Das
Handrad von Hand nach vorne drehen, bis
sich die Nadel ganz links befindet. Sie sollte
die Stofffalte nur wenig anstechen.
Ansonsten die Stichbreite entsprechend
anpassen. (2) Fiihrungslineal (3) durch
drehen des Knopfes (4) so anpassen, dass
es an der Stofffalte liegt. Mit leichtem
Druck auf den Fussanlasser langsam nahen
und den Stoff der Kante des
Fuhrungslineals entlang fuhren.

a. Modell Moscow 5/7
b. Modell Moscow 5/7

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am

Stichldngenknopf keine Position “S”.

TR

Dikis ayagi spesiyal aksam olarak satin
alinabilir.

Kivrimlar, perdeler, pantolonlar ve etekler vs.
icin.

A Kalin kumaslar igin kér kivrim / i¢
camasiri

A Streg kumaslar icin kér kiviim

Makineyi sekilde gérildigu gibi ayarlayiniz.

Not:

Kér kivrim dikisinin basarili olmasi icin
alistirma gereklidir. Her zaman ilk énce bir
dikme denemsi yapiimalidir.

Sekilde goruldugu gibi kumasi ters taraftan
yukaridan yayiniz.(1)

Kumasi dikis ayaginin altina yerlestiriniz. El
makarasini el yardimiyla, igne tamamen sol
tarafta olacak sekilde geviriniz. Kumas
kivrimlarini sadece az dikecektir. Ayrica dikis
genisligini uygun bir sekilde uyarlayiniz. (2).
Sevk cetvelini (3) digme doéndurilerek (4)
kumas kivriminda bulunacak sekilde
uyarlayiniz. Ayal ¢alistiricisina hafifce
bastirarak yavasca dikiniz ve kumasi sevk
cetveli boyunca yuritiniz.

a. Moscow 2/3 Modeli
b. Moscow 5/7 Modeli

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

4
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Syfoten finns att kbpa som extratilloehor.
For fallar, gardiner, byxor, skjortor etc.

A Osynlig fallsom fér underklader i vavda
material

Adb Osynlig fallsom for stretctyger.

Se bildillustration.

Observera:

Det brukar kréavas lite tréning for att sy
denna sém. Bérja alltid med att géra ett
sémprov.

Vik tyget som bilden visar med avigsidan
uppat (1).

Placera tyger under syfoten. Vrid
handhjulet framat med handen tills dess att
nalen gar h elt till vanster. Nalen skall fasta
precis i kanten pa det vikta tyget. Om inte,
sa justera stygnbredden (2). Justera linjalen
(3) genom att vrida pa ratten (4) sa att
linjalen precis nuddar den vikta kanten. Sy
ldngsamt genom atat trycka forsiktigt pa
fotpedalen. Led tyget langs linjalens kant.

a. modell Moscow 2/3
b. modell Moscow 5/7

Observera:
Det finns ingen , S” markering pa
stygnlandsratten pa modell Moscow 2/3.
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Trykfod tilgaengelig som ekstra tilbehgr
Sammensyning, afkantning, synlig
opleegning.

Model Moscow 2/3:
Indstil stinglaengdeknappen til “4"
Indstil stingbredden mellem “3" - “5".

777

Model Moscow 5/7:
Indstil stinglaengdeknappen til “S”
Indstil stingbredden mellem “3" - “7"

Stingbredden skal indstilles afhaengig af
stofkvalitet.

Straek overlock: “ £~
Til tynde strikvarer, jersey, halskanter med
rib. (1)

Dobbel overlock: * &

Til tynde strikvarer, handstrik og ssmme.
()

Alle overlock ssmme er anvendelige til
sammensyninger, kantafslutninger og synlig
opleegning i en arbejdsgang.

Ved afkantning skal nalen lige ga udover
stofkanten.

Vigtigt:
Brug en ny nal, kuglespidsnal eller
straeknal!

Bemaerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
markering pa stinglaengdeknappen.

ITTTTT T T T T

74
-
N




Né&hfuss erhaltlich als Spezialzubehor
Far Naéhte, Versaubern von Kanten,
Sichtsaum.

Modell Moscow 2/3:
Stichlangenknopf auf “4" stellen.
Stichbreite zwischen “3"” - “5"einstellen.

Modell Moscow 5/7:
Stichlangenknopf auf “S” stellen
Stichbreite zwischen “3"” - “7" einstellen.

Die Stichbreite kann dem Stoff angepasst
werden.

Stretch-Overlock: “ £ *
Fir feine Strickstoffe, Jerseys, Hals,
Bordchen. (1)

Doppel-Overlock: E

Fur feine Strickstoffe, Handstricksachen,
Nahte. (2)

Alle Overlockstiche eignen sich zum N&hen
und Versaubern von Kanten und
Sichtsdumen in einem Arbeitsgang.

Beim Versaubern von Kanten sollte die
Stoffkante von der Nadel knapp tberndht
werden.

Achtung:
Neue Nadeln, Kugelspitznadeln oder
Stretchnadeln verwenden!

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldéngenknopf keine Position “S”.
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Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.
Kenar kisimlarin temizlenmesi, dikisler ve
goérinar kivrimlar igin.

Moscow 2/3 Modeli:
Dikis uzunlugu digmesini “4” e ayarlayiniz.
Dikis genisligini “3” - “5” arasinda ayarlayiniz.

Moscow 5/7 Modeli:
Dikis uzunlugu digmesini “S” e ayarlayiniz.
Dikis genisligini “3” - “7” arasinda ayarlayiniz.

Dikis genisligi kumasa gore uyarlanabilir.

Stre¢c Overlok “f «
Ince nakis kumaslari, jarse, bogaz, borda
icin. (1)

Cift Overlok “E «

ince nakig kumaslari, el nakis isleri, ve
dikigleri icin. (2)

Bir is akisinda tim overlok nakiglari dikise ve
kenarlarin ve géranur kivrimlarin
temizlenmesi icin elveriglidir. Kenarlarin
temizlenmesinde kumas kenari igneden
seyrek olarak dikilmelidir.

Dikkat:
Yeni igne, bilye uglu igne veya streg¢ igne
kullaniniz.

Litfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

4

SV

Syfoten finns att képa som extra tillbor.
Sémmar, avslutningar, synliga fallar.

Modell Moscow 2/3:
Vrid stygnlangdsratten till “4” och
stygnbreddsratten till mellan “3” och “5".

Modell Moscow 5/7:
Vrid stygnlangdsratten till “4" och
Stygnbreddsratten till mellan “3” och "7".

Stygnbredden kan justeras for att anpassas
till tyget.

Stretch-overlock ” £ *
For tunna stickade material, jersey,
kantavslutningar och muddar (1).

Dubbel overlocksom E "
For tunna stickade material, handstickat,
sommar (2).

Alla overlocksémmar ar lampade for
somnad av kantavslutningar och sémmar.
Vid kantavslutningar skall nalen ga precis
utanfor tygkanten.

Observera:
Anvénd nya nalar, ballpoint- eller
stretchnélar.

Observera:
Det finns ingen ”S” markering pa
stygnldngdsratten pa modell Moscow 2/3.
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Flyt transporter kontollen mod hgjre for at
senke transportgren. (1)

Skift trykfoden til knapisyningsfod.

Indstil stinglaengden til “0".

Placer arbejdet under trykfoden. Placer
knappen pa det gnskede sted og saenk
trykfoden. Indstil semvaelgerknappen pa zig
zag sgm. Indstil sgmbredden mellem “3" -
"5" (model Moscow 2/3), “3" - "7" (model
Moscow 5/7) afthaengig af afstanden mellem
knappens to huller. Drej pa handhjulet for
at checke at nalen gar lige ned i knappens
hajre og venstre hul. Indstil semvaelgeren
pa stikkesting og sy et par sting for at
haefte.

Indstil semvaelgeren pa zig zag sting og isy
knappen langsomt med ca. 10 sting. Indstil
sgmveelgeren pa stikkesting og sy et par
sting for at haefte.

En stoppenal kan placeres oven pa
knappen, hvis der er behov for en hals. (3)
Ved knapper med 4 huller, sys de 2 forreste
huller farst (2), og derefter de to bagerste
huller. (3).

Flyt transporter kontrollen mod venstre for
at haeve transpotgren til normal syning.

Bemeaerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
© 2 3 markering pa stinglengdeknappen.




Hebel fur Transporteur nach rechts
schieben, um Transporteur zu versenken.(1)

N&hfuss mit Knopfannahfuss austauschen.
Stichlangenknopf auf “0"” stellen.
Naharbeit unter den Fuss legen. Knopf an
die gewinschte Stelle legen und N&hfuss
senken. Stichwahlknopf auf Zickzack
stellen. Stichbreite zwischen 3" - 5"

einstellen (Modell Moscow 2/3) resp.”3"-"7 "

(Modell Moscow 5/7), je nach Abstand
zwischen den beiden Léchern des Knopfes.
Das Handrad drehen um zu prufen, ob die
Nadel rechts und links exakt in die Locher
des Knopfes einsticht. Stichwahlknopf auf
Geradstich stellen und einige Vernahstiche
nahen. Stichwahlknopf auf Zickzack stellen
und den Knopf langsam mit ca. 10 Stichen
anndhen. Stichwahlknopf auf Geradstich
stellen und einige Vernahstiche néahen.

Wenn ein Hals erforderlich ist, eine
Stopfnadel auf den Knopf legen und
nahen. (3) Bei Knépfen mit vier Lochern
zuerst die vorderen zwei Locher nahen (2),
die Naharbeit nach vorne schieben und
dann die hinteren zwei Locher nahen (3).

Hebel fir Transporteur fir normalen
Gebrauch nach links schieben.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.
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Transportérl batirmak icin transportéru saga
dogru surtnlz.(1)

Digme dikme ayakl dikme ayagini
degistiriniz. Dikme uzunlugu digmesini “0”
konumuna getiriniz. Dikis isini ayagin altina
yerlestiriniz. Digmeyi istenilen konuma
getiriniz ve dikme ayagini indiriniz. Dikis
secim digmesini zik zak dikise ayarlayiniz.
Dikis genisligini “3” - “5” arasinda ayarlayiniz.
(Moscow 2/3 Modeli) “3” -“7” (Moscow 5/7
Modeli) digmenin her iki deligi arasindaki
mesafeye gore.

ignenin sag ve solda tam olarak diigme
iliklerine batip batmadigini kontrol etmek i¢gin
el makarasini gevirin. Dikis se¢gim digmesini
diz dikise ayarlayiniz ve dikerek kaplayiniz.
Dikis se¢im dugmesini zik zak dikise
ayarlayiniz ve digmeyi takriben 10 dikisle
dikiniz. Dikis se¢im diigmesini diz dikise
ayarlayiniz ve birkag yerde kaplama dikisi
yapiniz.

Bogaz gerekli ise, 6rme ignesini digmenin
Ustline yerlestiriniz ve dikiniz. (3)

4 delikli dugmelerde ilk 6nce ilk 2 6n ilikleri
dikiniz (2) dikilecek isi 6ne dogru suruniiz ve
daha sonra arka taraftaki 2 iligi dikiniz. (3)

Normal bir kullanim icin transportér kolunu
sola dogru suriinuz.

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

4
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Sank mataren genom att flytta
matarkontrollen at héger (1).

Byt syfot till knappisyningsfoten.

Vrid Stygnlangdsratten till “0". Placera
arbetet under syfoten. Placera en knapp pa
onskat stélle och sand syfoten. Stall
somvalsratten pa sicksack-som. Justera
stygnbredden till mellan 3" - "5” (modell
Moscow 2/3) och mellan 3" - "7" (modell
Moscow 5/7) for att anpassaavstandet mellan
halen i knappen. Vrid handhjulet framat for
att kontrollera att nalen gar i bade vénster
och hoger hal. Brid sdmvalsratten till
raksém, sy nagra faststygn. Vrid tillbaka
somvalsratten till sicksack-som och sy sakta
fast knappen med ca 10 stygn. Vrid
somvalsratten till raksém igen och sy nagra
faststygn.

Om man vill ha en hals mellan knapp och
tyg placerar man en stoppnal pa knappens
ovansida innan man borjar sy. (3) For
knappar med 4 hal, syr man forst de tva
framre halen (2), flyttar arbetet lite framat,
och syr sedan de tva bakre halen (3).

Flytta matarkontrollen at vanster fér normal
somnad.

Observera:
Det finns ingen “S” markering pa
stygnlangdsratten pa modell Moscow 2/3.

~
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Forberedelse Y
Indstil semvaelgerknappen til ||l -

1. Seet knaphulstrykfoden fod pa.

2. Mal knappens diameter og tykkelse og
leg 0.3 cm (1/8"); marker knaphullets
leengde pa stoffet.

3. Placer stoffet under trykfoden, sa
markeringen pa trykfoden falger
markeringen pa stoffet. Seenk trykfoden
sa knaphullets midterlinie ligger i
midten af trykfoden.

N | IERERER

s

N T 11 ][]}

Indstil stinglaengdeknappen mellem
“0.5 - 1" afhaengig af stingteethed.

Bemeerk:

Stingtaetheden er athengig af stoffet. Lav
altid en syprave af knaphullet i noget
overskydende stof.

Sy i den viste reekkefglge ved at skifte fra
trin til trin pa semvaelgerknappen. Vaer
opmaerksom pa ikke at sy for mange sting i
trin 1 og 3. Knaphullet “dbnes”
omhyggeligt v.h.a. trensekniven fra begge
ender og ind mod midten.

N | InEEEn
ENAN T (]]]]

kil

Tips:

- Overtraden kan lgsnes for at opna et
bedre resultat.

- Brug et stykke indlaegsmateriale i
streekbare samt tynde stoffer.
| straekbare og strikkede stoffer er det
velegnet at bruge en indlaegstrad.

- Zig-zag'ene bliver syet henover tradene.
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Vorbereitung s

Stichwahlknopf auf “ 0 “ stellen.

1. Allzweckfuss entfernen und Knopflochfuss
einsetzen.

2. Durchmesser und Dicke des Knopfs
messen plus 0,3 ¢cm fir Riegel und
Knopflochgrésse auf Stoff markieren.

3. Stoff so unter Nahfuss legen, dass
Markierung auf dem Knopflochfuss mit
der Markierung auf dem Stoff
Ubereinstimmen. Nahfuss so senken, dass
Mittellinie des Knopflochs im Stoff mit der
Mitte des Fussaussparung
Ubereinstimmen.

Stichlangenknopf zwischen “0.5 - 1" stellen,

um Stichdichte einzustellen.

Hinweis: Die Stichdichte ist je nach Stoff
verschieden. Immer ein Probeknopfloch
nahen.

Den vier Nahstufen folgen und mit dem
Stichwahlknopf von einer Stufe zur andern
wechseln. Darauf achten, dass nicht zu viele
Stiche in Stufe 1 und 3 genaht werden.
Knopfloch mit dem Pfeiltrenner von beiden
Enden zur Mitte hin aufschneiden.

Tipp:

- Leicht reduzierte Oberfadenspannung ergibt
bessere Ergebnisse.

- Einlage fur dinne oder dehnbare Stoffe
verwenden.

- Bei dehnbaren oder Strickstoffen starken
Faden oder Garneinlage verwenden.

- Zickzack sollte tGber starken Faden oder
Garneinlage néhen.
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Hazirhik o

Dkis secim digmesini ﬂ[”] konumuna

getiriniz.

1. Gok amagli aya@i sékinliz ve digme
deligi ayagini yerlestiriniz.

2 Dagmenin gapini ve kalinligini él¢iiniiz.
Mandal ve digme deligi buytklGgind igin
artt 3 cm kumas uzerinde isaretleyiniz.

3. Kumasi dikis ayaginin altina, digme iligi
ayag! uzerindeki isaret kumas tzerindeki

isaretle denk gelecek sekilde yerlestiriniz.

Dikis ayagini, kumastaki digme iliginin
orta hatti ayak oyugunun ortasi ile denk
gelecek sekilde duslriniz.
Dikis yogunlugunu ayarlamak icin dikis
uzunlugu didgmesini “0.5 - 1” olarak
ayarlayiniz.

Bilgi:
Dikis yogunlugu kumasa gore farkhdir. Her
zaman denemelik digme iligi dikisi yapiniz.

Dért dikis basamagini takip ediniz ve dikis
secim digmesi ile bir basamaktan digerine
degistiriniz. 1. ve 3. basamaklarda ¢ok fazla
dikis atimi olmamasina dikkat ediniz. Digme
deligini oklu ayirici ile her iki ugtan ortaya
kadar kesip aliniz.

Oneri:

- Hafifce dsurilmus olan Ust iplik gerilimi
daha iyi sonuglar verir.

- Ince ve genlesebilir kumaslar i¢in destek
kat kullaniniz.

- Genlesebilir ve nakislik kumaslarda kuvvetli

iplikler ve veya iplik destek katlar kullaniniz.

- Zikzak dikis kuvvetli iplikler veya iplik tela
katlarinda yapilmaldir.

4
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Forberedelse e

Satt somvalsratten pa " [|[]] “-

1. Byt tll knapphalsfoten

2. Mat knappens diameter och tjocklek
och lagg till 0,3 cm (1/8") for tréns.
Markera knapphalsstorleken pa tyget.

3. Placera tyget under syfoten sa att
markeringen pa syfoten passar
markeringen pa tyget. Sanksyfoten sa
att centrumlinjen pa tyget kommer i
centrum av knapphalsfotens hal.

Justera stygnlangdsratten till mellan

"0.5 - 1" for stygntathet

Observera:
Stygntédtheten varierar beroende pa tygval.
Gor alltid ett syprov.

Folj 4-stegs sekvensen genom att vrida pa
sOdmvalsratten. Var noggrann med att inte
sy fér manga stygn i steg 1 och 3. Anvand
sprattaren for att 6ppna knapphalet - fran
bada andar in mot mitten.

Tips:

- Minska 6vertradsspanningen en aning for
ett battre resultat.

- Anvand mellanlagg for tunna- eller
stretchmaterial.

- Med fordel kan tjockare trad eller en
ilaggstrad anvandas for vavda- eller
stretchmaterial.

- Sicksack-sémmen skall sy éver den tjocka
traden eller ilaggstraden.
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At sy knaphuller er enkelt, men kraever
ngjagtig udforelse.

Syning af knaphul

1. Pa stoffet markeres med kridt knaphullets
lengde.

2. St knaphulsfoden pa og indstil
sgmveelgeren pa “i".

3. Placer stoffet under trykfoden, sa

markeringen pa trykfoden falger

markeringen pa stoffet.Saenk trykfoden sa
knaphullets midterlinie ligger i midten af
trykfoden. fig. (A). (Den forreste trense sys
farst.)

Aben knappladen og sat knappen i. fig. (B)

Senk knaphulsstangen og skub den tilbage

fig. (C).

Hold lgst i overtraden nar maskinen starter.

Knaphullet syes som vist i fig. (D).

Stop maskine nar knaphullet er feerdigsyet.

Syning af knaphuller i straekbare stoffer

(fig. E)

Ved syning i straekbare stoffer placeres en

indlaegstrad under knaphulsfoden (fig. E).

Ved syning i streekbare stoffer placeres en

indlaegstrad under knaphulsfoden.

1. Pa stoffet markeres med kridt knaphullets
laengde. Saet knaphulsfoden pa og indstil
somvaelgeren p& “ &

2. Setindlegstradden fast bag pé trykfoden. Far
indlaegstradens ender frem til forsiden af
foden. Traek dem ind i slidserne og bind dem
midlertidigt.

3. Senk trykfoden og start med at sy.

T ¥ * Indstil stingbredden efter

l indlaegstraden.

4. Efter syning traek ganske blidt i
indleegstraden for at undga lokker. Traek
trddene om pa stoffets vrangside og bind en
knude eller haeft med et par sting.

v

o N
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Knopflocher nédhen ist ein einfacher Vorgang
mit verlasslichen Ergebnissen.

Knopfloch ndhen

1. Die Position des Knopflochs mit
Schneiderkreide auf dem Stoff markieren.

2. Nahfuss montieren und Stichwahlknopf auf
“ii" stellen.

3. Nahfuss senken und Markierung des Fusses
mit Markierung auf Stoff Ubereinstimmen,
wie in Abbildung (A) gezeigt. (Zuerst wird
der vordere Riegel gendht.)

4. Knopflochplatte 6ffnen und Knopf einlegen.
(Abb. B)

5. Knopflochhebel senken und leicht nach
hinten schieben, wie in Abbildung (C).

6. Wahrend der Oberfaden locker gehalten
wird, die Maschine starten.

7. Knopfloch wird in der Reihenfolge genaht,
wie in Abbildung (D) gezeigt.

8. Maschine anhalten, wenn das Knopfloch
genaht ist.

Knopfloch auf Stretchstoffen nahen (Abb. E)

Beim Nahen von Knopfléchern auf Stretchstoffen

eine Garneinlage unter die Knopflochfuss legen.

1. Die Position des Knopflochs mit
Schneiderkreide auf dem Stoff markieren,
Nahfuss montieren und Stichwahlknopf auf
"E£" stellen.

2. Die Garneinlage um das hintere Ende des
Knopflochfusses legen, dann die zwei Enden
der Garneinlage nach vorne fuhren, in die
Nuten stecken und sie dort temporar
verknoten.

3. Né&hfuss senken und zu n&hen beginnen.

* Stichbreite der Dicke der Garneinlage
anpassen.

4. Nach dem Nahen die Garneinlage leicht
ziehen, fixieren, den Rest abschneiden.

TR

Diigme ilik dikisi emin sonugclar veren kolay
bir islemdir.

Digme iligi dikisi

1. Dugme iliginin konumunu terzi tebesiri ile
kumas Uzerinde isaretleyiniz.

2. Dikis ayagini monte ediniz ve dikis se¢im
digmesini £ konumuna getiriniz.

3. Dikis ayagini dustriniz ve Sekil (A)’ da
goruldagu gibi ayagin isaretini kumasin
lizerindeki isaretle denklestiriniz. (ilk énce 6n
mandali dikilir)

4. Dugme iligi plakasini aginiz ve dugmeyi iceri
yerlestiriniz. (sekil B)

5. Dugme iligi kolunu disiriniz ve hafifce
arkaya dogru suruntz. Sekil (C)

6. Ustipligin gevsek tutulurken makine
calistirilir.

7. Dugme iligi sekil (D) * de géruldigu gibi sira
takip edilerek dikilir.

8. Dugme iligi dikilmis ise makine durdurulur.

Strec kumaslarda diigme iligi dikme (Sekil E)

Stre¢ kumaslarda dugme iliklerinin dikisinde

dagme iligi ayaginin altina iplikten destek kat

koyunuz.

1. Dugme iliginin konumunu terzi tebesiri ile
kumas Gzerinde isaretleyiniz. Dikis ayagini
monte ediniz ve dikis secim dugmesini i
konumuna getiriniz. -

2. plikte destek katini digme ilik ayaginin arka
ucu etrafina yerlestiriniz. Iplikten destek
katinin her iki ucunu éne dogru suriniz,
yivlerin icine sokunuz orada gegcici olarak
dagumleyiniz.

3. Dikis ayagini duslriniz ve dikmeye
baslayiniz. “ dikis genisligini iplikten destek
kat kalinligina uyarlayiniz”

4. Iplikten destek katini dikis isleminden sonra
hafif ve ¢ekiniz ve geri kalan kismi kesip
ayiriniz.

4
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Somnad av knapphal ar enkelt och ger ett
proffsigt resultat

Forberedelse

1.
2.

3.

6.
7.
8. Stanna maskinen nar knapphalet ar klart.

Anvand en markeringspenna och mark ut
var pa tyget knapphalet skall vara.

Byt till knapphélsfoten och stéll
sémvalsratten pa " &".

Sank syfoten sa att markeringen pa syfoten
passar markeringen pa tyget

(bild A). Den framre transen sys forst.
Oppna plattan och lagg i knappen

(fig. B)

. Sank knapphalsspaken och skjut tillbaka

den (fig. C)
Hall latt i overtraden och starta maskinen.
Knapphadlet sys i turordning enligt. (fig. D)

Knapphal i stretchtyg (fig. E)
Placera en ildggstrad under knapphalsfoten vid
somnad av knapphal i stretchtyg.

1.

Anvand en markeringspenna och mark ut
var pa tyget knapphalet skall vara. Byt till
knapphalsfoten och stéll sémvalsratten pa
Haka fast ilaggstraden pa knapphélsfotens
baksida och dra trddarna till framsidan av
syfoten, for in dndarna i skarorna och knyt
fast ordentligt.

. Stéll in stygnbredden efter ildggstradens

diameter. Sank syfoten och bérja sy.

Om stygnen pa det fardiga knapphalet blivit
for 16sa, sa drag forsiktigt i ildggstraden for
att dra ihop lite, klipp darefter bort
Overskottstraden.
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Indstil maskinen som vist med sgmvaelgeren
ulu
[

pa i

Indstil stingleengden mellem “2.5"- “4"
(afhaengig af stoffets tykkelse).
Indstil stingbredden pa “0".

Lynlasfoden kan monteres til bade hgjre og
venstre afhaengig af pa hvilken side af
trykfoden, der skal sys. (1)

For at fa “lynlas-skyderen” vaek fra
syomradet, skal nalen fgres ned i stoffet,
trykfoden haeves og “skyderen” lynes ned
bagved trykfoden. Saenk foden og fortsaet.

Det er ogsa muligt at sy et kanteband
rundt om en snor for at forme en
piping/tittekant. (2)

Bemeerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”

markering pa stingleengdeknappen
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Maschine wie abgebildet einstellen.
Stichwahlknopf auf “ | “stellen.
Stichlange zwischen “2.5"- “4" einstellen
(je nach Stoffdicke).

Stichbreite auf “0" stellen.

Der Reissverschlussfuss kann links oder
rechts eingesetzt werden, je nachdem, auf
welcher Seite des Nahfusses genaht

wird. (1)

Um am Schieber vorbei zu ndhen, Nadel in
Stoff einstechen, Nahfuss heben und
Schieber hinter den Nahfuss schieben.
N&hfuss senken und weiterndhen.

Es ist auch moglich, eine Kordel in einen
Schragstreifen einzunahen, um Biesen zu
formen. (2)

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.
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Makineyi sekilde géraldugu gibi ayarlayiniz.
Dikis se¢im dugmesini “ i“ konumuna
getiriniz.

Dikis uzunlugunu “2,5” - “4” arasinda
ayarlayiniz. (kumasin kalinligina gore)
Dikis genisligini “0” konumuna getiriniz.

Dikis ayaginin hangi tarafta diktigine gére
fermuar sag veya sol tarafta uygulanabilir. (1)

Sirgl kenarindan dikmek igin, igneleri
kumasa batiriniz, dikis ayagini ve surguyu
dikis ayaginin arkasina suruntz. Dikis ayagini
dlsurunuz ve dikmeye devam ediniz.

Baglantilara sekil vermek igin, ¢capraz
seritlerin icine kordele dikmek mumkuindir.(2)

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

SV

Stall in maskinen enligt bilden.
w Ly

Stall sémvalsknappen pa “ |

Stall in stygnldngden pa mellan “2.5 - "4"
(beroende pa tygets tjocklek)
Stall stygnbreddsratten pa “0".

Blixtlasfoten kan monteras antingen pa
hdger eller vanster sida, beroende pa vilken
du vill sy (1).

For att passera blixtlasets l6pare, sa sank
ner nalen i tyget, hoj syfoten och I6paren
forbi syfoten. Sank syfoten och fortsatt
att sy.

Man kan ocksa sy fast en snodd inuti en
snedsla for att bilda en piping/tittekant.

Observera:
Det finns inte nagon “S” markering pa
stygnldngdsratten pa modell Moscow 2/3.
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Trykfod tilgaengelig som ekstra tilbehgr

Til opleegning i fine og vanskelige stoffer.

Indstil maskinen som vist.
Semvaelger p& “ | ".
Indstil stingleengden mellem “2.5" - 4",

Indstil stinglaengden pa “0".

Fold stoffet dobbelt ca. 3 mm (1/8") i
begyndelsen af sgmmen. og sy 4-5 sting
for at haefte. Traek tradene en smule
bagud. Far nalen ned i stoffet, haev
trykfoden og fer folden ind i sneglen pa
forden. (1)

Traek stofkanten blidt imod dig og saenk
trykfoden. Begynd at sy og far stoffet ind i
sneglen ved at holde det oppe og en anelse
til venstre. (2)

Bemeaerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
markering pa stingleengdeknappen.
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Né&hfuss erhaltlich als Spezialzubehor
Far Saum bei feinen Stoffen oder Voile.

Maschine wie abgebildet einstellen.
Stichwahlknopf auf “ | stellen.
Stichlangenknopf zwischen “2.5" - “4"
einstellen.

Stichbreitenknopf auf “0” stellen.

Stoffkanten versdubern. Am Saumanfang
Stoffkante zweimal 3 mm falten und mit 4-5
Stichen verndhen. Faden leicht nach hinten
ziehen. Nadel in Stoff einstechen, N&hfuss
heben und die Falte in die Schnecke am Fuss
einfuhren. (1)

Stoffkante leicht zu sich ziehen und
N&hfuss senken. Zu ndhen beginnen, dabei
Stoff in die Schnecke einflhren, indem er
nach oben und leicht nach links gehalten
wird. (2)

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.
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Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.
ince kumaslarda be yinlilerde drme igin

Makineyi sekilde gérildigu gibi ayarlayiniz.
Dikis se¢im diigmesini “ i konumuna
getiriniz. Dikis uzunlugu digmesini “2,5” ila
“4” arasinda ayarlayiniz.

Dikis genisligi digmesini “0” konumuna
getiriniz.

Kumas kenarlarini temizleyiniz. Orme islemi
baslarken kumas kenarini iki kere 3 mm
kivirin ve 4-5 dikis atimi ile dikin. ipligi hafifce
arkaya dogru cekiniz. igneyi kumasin igine
batiriniz ve kivrimi ayaktaki salyangozun igine
siraniz. (1)

Kumasin kenarini hafifce kendine dogru
cekiniz. Dikmeye baslayiniz. Ayrica, yukariya
dogru ve hafifce sola dogru tutularak kumasi
salyangoza surlnuz. (2)

Litfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

SV

Syfoten finns att kbpa som extratilloehor.
For fallar i tunna skira tyger.

Stall in maskinen enligt bilden.
Stall sbmvalsratten pa ” !

Stall stygnlédngdsratten pa melln
"2.5-"4".

Stall stygnbreddsratten pa “0".

Renklipp tygkanten. Vik, vid bérjan av
fallen, in kanten dubbel ca 3 mm (1/8")
och sy 4-5 stygn for att fasta. Dra traden
bakat lite grand. Satt ner nalen i tyget, hgj
syfoten och for in den vikta kanten in i
sparet pa syfoten (1).

Dra forsiktigt tygkanten mot dig och sénk
syfoten. Borja sy och for tyget in i sparet
genom att halla det en bit ovanfor till
vanster om syfoten (2).

Observera:
Det finns ingen “S” markering pa
stygnlangdsratten pa modell Moscow 2/3.
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Til pasyning af blonde og elastik, stopning,
lapning og forstaerkning af kanter.

Indstil maskinen som vist. Semvaelgeren

pé " ll.
Indstil stingleengden mellem “1" - "2".
Indstil stingbredden mellem “3" - “5".

(model Moscow 2/3)
Indstil stingbredden mellem “3" - “7".
(model Moscow 5/7)

Placer lappen. Stinglaengden kan gares
mindre for at sy meget taette sting. (1)

Ved lapning kan det veere en fordel at
forstaerke ved at bruge indlaegsmateriale.
Stingtaetheden kan indstilles ved at justere
stinglaengden. Sy farst ned midt langs
fleengen og derefter ned langs begge sider,
idet stingene overlapper hinanden.
Afhzaengig af stofkvaliteten og flaenges
starrelse sys 3 til 5 raekker. (2)

L D R S DA S S vt S0
e e e e e,

a

Bemeerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
markering pa stingleengdeknappen.
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Spitzen einndhen und Gummiband
aufndhen, stopfen, ausbessern, Kanten
verstarken.

Maschine wie abgebildet einstellen.
Stichwahlknopf auf § stellen.

Stichlangenknopf zwischen “1” - “2"
einstellen.

Stichbreitenknopf zwischen”3"” - “5”
einstellen. (Modell Moscow 2/3)
Stichbreitenknopf zwischen “3” - “7"
einstellen. (Modell Moscow 5/7)

Flicken platzieren. Die Stichlange kann
verklrzt werden, um sehr dichte Stiche zu
erzeugen. (1)

Beim Ausbessern von Rissen ist es ratsam,
ein Stuck Stoff zum Verstarken zu
unterlegen. Die Stichdichte kann durch
Einstellen der Stichlange verandert werden.
Zuerst Uber die Mitte nahen, dann
beidseitig knapp Uberdecken. Je nach Art
des Stoffes und der Beschadigung zwischen
3-5 Reihen nahen. (2)

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichléngenknopf keine Position “S”.
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Uclari dikiniz ve kauguk seritleri (izerine
dikiniz, doldurunuz, dizeltiniz ve kenarlar
glclendiriniz.

Makineyi sekilde gérildigu gibi ayarlayiniz.

Dikis se¢im digmesini § konumuna
getiriniz.

Dikis uzunlugu digmesini “ 1” ila “ 2” arasinda
ayarlayiniz.

Dikis genisligi digmesini “ 3” ila “ 5” arasinda
ayarlayiniz. (Moscow 2/3 Modeli)

Dikis genisligi digmesini “ 3” ila “ 7” arasinda
ayarlaymniz. (Moscow 5/7 Modeli)

Yamalari plase ediniz. Cok yogun dikis
olusturmak icin dikis uzunluklari kisaltilabilir.

(1)

Yirtiklarin onariimasi igin, kuvvetlendirmek
icin altina bir parga kumas konulmasi tavsiye
edilir. Dikis yogunlugu dikis uzunlugu
ayarlanarak degistirilebilir. ilk 6nce orta
kisimdan dikiniz ve daha sonra her iki taraftan
dar bir bicimde kaplayiniz. Kumasin turline ve
3-5 sira arasindaki hasara goére dikiniz. (2)

Litfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

4

SV

For pasdémnad av spetsar och resar,
stoppning, lagning och forstarkning av
kanter.

Stall in maskinen enligt bilden.
Satt sémvalsratten pa " 2.

Stall in stygnldngden pa mellan “1" - 2",
Stall in stygnbredden pa mellan “3" - “5"
(modell Moscow 2/3).
Stall in stygnbredden pa mellan ”3" - “7"
(modell Moscow 5/7).

Placera lappen pa tyget (lagning).
Stygnlangden kan minskas sa att sémmen
blir tatare (1).

Vid lagning av revor rekommenderas atat
en forstarkning gors pa baksidan av tyget
tex med ett mellanldgg. Stygntatheten kan
varieras genom att justera stygnléangden. Sy
forst 6ver mitten och overlappa sedan pa
bada sidor. Sy mellan 3 till 5 rader broende
pa typ av skada (2).

Observera:
Det finns ingen ”S” markering pa
stygnléngdsratten pa modell Moscow 2/3.
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Forsteerket Iigefam: (1)

Sgmveelger pa “1".
Til semme med stor belastning.

Model Moscow 2/3:
Indstil stingleengden pa "4".
Indstil stingbredden pa "0".

Model Moscow 5/7:
Indstil stinglaengden pa “S”.
Indstil stingbredden pa “0".

Maskinen syr to sting fremad og et sting
baglaens - hermed opndes “den
3-dobbelte” styrke.

3-punkts zig zag: (2)

Sgmveelger pa "2 ".

Til ssmme med stor belastning, oplaegning
0g pyntesgmme.

Model Moscow 2/3:
Indstil stinglaengden pa “4".
Indstil stingbredden mellem “3” og “5"

Model Moscow 5/7:
Indstil stingleengden pa “S”
Indstil stingbredden mellem “3” og “7".

3-punkts zig-zag er anvendelig i stoffer
som denmin, flgjl osv.

Bemeerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
markering pa stinglaeengdeknappen.



Dreifach-Geradstich: (1)
Stichwahlknopf auf “§“ stellen.
Fur strapazierte Nahte.

Modell Moscow 2/3:
Stichlangenknopf auf “4" stellen.
Stichbreitenknopf auf 0" stellen.

Modell Moscow 5/7:
Stichlangenknopf auf “S” stellen
Stichbreitenknopf auf “0” stellen.

Maschine naht zwei Stiche vorwarts und
einen Stich zurlck.
Dies ergibt eine dreifache Verstarkung.

Dreifach-Zickzack: (2)
Stichwahlknopf auf “ 2" stellen.
FUr strapazierte Nahte, Sdume und
Ziersaume.

Modell Moscow 2/3:

Stichlangenknopf auf “4" stellen.
Stichbreitenknopf zwischen “3” und “5”
einstellen.

Modell Moscow 5/7:

Stichlangenknopf auf “S” stellen
Stichbreitenknopf zwischen “3” und “7"
einstellen.

Dreifach-Zickzack eignet sich fur feste
Stoffe wie Jeansstoff, Kordsamt, etc.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.

E55- E82e_DA_DE_TR SV_310309: 07_55-90e_EN_ES FR PT.gxd 31. 3. @)9 14: 43 Seite 89

TR

Uc kath- diiz dikis: (1) .
Dikis secim diigmesini zor dikisler igin “§*
konumuna getiriniz.

Moscow 2/3 Modeli:

Dikis uzunlugu digmesini “ 4” konumuna
getiriniz.

Dikis genisligi digmesini “ 0” konumuna
getiriniz.

Moscow 5/7 Modeli:

Dikis uzunlugu digmesini “S” konumuna
getiriniz.

Dikis genisligi digmesini “0” konumuna getiriniz.

Makine ileriye dogru iki dikis ve geriye dogru bir
dikis yapar.
Bu Uc¢ katli bir gliclendirmeyi ortaya koyar.

Uc kath zikzak: (2)
Dikis secim digmesini zor dikisler, drme ve siis
érmeler icin “2“ konumuna getiriniz.

Moscow 2/3 Modeli:

Dikis uzunlugu digmesini “ 4” konumuna
getiriniz.

Dikis genisligi digmesini “ 3” ila “5” arasinda
ayarlayiniz.

Moscow 5/7 Modeli:

Dikis uzunlugu digmesini “S” konumuna
getiriniz.

Dikis genisligi digmesini “ 3” ila “7” arasinda
ayarlayiniz.

Ug katli zikzak Jeans kumaslari, kordon kadife
vs. gibi sert kumaslar i¢in uygundur.

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

4

SV

Forstarkt raksom (6vre bilden)
u W

Stall sémvalsratten pa “ §”.
For slitstarka sommar.

Modell Moscow 2/3:
Stéll in stygnlangdsratten pa “4”
Stall in stygnbreddsratten pa "0".

Modell Moscow 5/7:
Stall in stygnbreddsratten pa "S”.
Stall in stygnbreddstatten pa "0".

Maskinen syr tva stygn framat och ett stygn
bakat.
Resultatet blir en tredubbel forstarkning.

Tre-stegs sicksack (nedre bilden)
Stall in sémvalsratten pa " 3"

For slitstarka sommar, fallar och
dekorsommar.

Modell Moscow 2/3:

Stall in stygnlangdsratten pa "4".
Stall in stygnbreddsratten pa mellan
T TS

Modell Moscow 5/7:

Stall in stygnlangdsratten pa "S”.
Stall in stygnbreddsratten pa mellan
g ng

Tre-stegs sicksack lampar sig for fast vavda
tyger sasom denom, corduroy etc.

Observera:
Det finns ingen ”S” markering pa
stygnléngdsratten pa modell Moscow 2/3.

(<))
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Sgmme, oplaegning, T-shirts, undertgj, etc.

Indstil maskinen som vist.
Sgmvaelger pa “§".

Model Moscow 2/3:
Indstil stinglaengden pa “4".
Indstil stingbredden pa “4"” - "5".

Model Moscow 5/7:
Indstil stingleengden pa “S”.
Indstil stingbredden mellem “4" - “7".

Denne sgm er anvendelig i alle slags jersey
savel som vaevede stoffer. (1)

Sy 1 cm (1/4") fra stofkanten og klip
overskydende stof af. (2)

Bemeerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
markering pa stinglengdeknappen.

920




Nahte, Saume, T-Shirts, Unterwasche, etc.
Maschine wie abgebildet einstellen.
Stichwahlknopf auf “§" stellen.

Modell Moscow 2/3:

Stichlangenknopf auf “4" stellen.
Stichbreitenknopf zwischen “4” und “5"
einstellen.

Modell Moscow 5/7:

Stichlangenknopf auf “S” stellen
Stichbreitenknopf zwischen “4” und “7"
einstellen.

Dieser Stich kann fur verschiedene Jersey-
Arten sowie fir Webstoffe verwendet
werden. (1)

1 cm tief von der Stoffkante ndhen und
restlichen Stoff abschneiden. (2)

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.
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Dikis, 6rme, Tig6rt ve ic camasirlari vs. igin

Makineyi sekilde gérildigu gibi ayarlayiniz.

« G

Dikis se¢im digmesini konumuna

getiriniz.

Moscow 2/3 Modeli:

Dikis uzunlugu digmesini “ 4” konumuna
getiriniz.

Dikis genisligi digmesini “4” ila “5” arasinda
ayarlayiniz.

Moscow 5/7 Modeli:

Dikis uzunlugu diigmesini “S” konumuna
getiriniz.

Dikis genigligi digmesini “4” ila “7” arasinda
ayarlayiniz.

Bu dikis tarzi degisik jarse turleri ve dokuma
kumaslari icin kullanilabilir. (1)

Kumas kenarindan 1 cm derinden dikiniz ve
kalan kumaslari kesip ¢ikartiniz. (2)

Litfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

SV

Sommar, fallar, T-shirts, underklader etc.

Stall in maskinen enligt bilden.
Stall in sémvalsratten pa ﬁ

Modell Moscow 2/3:

Stall in stygnlangdsratten pa “4".
Stall in stygnbreddsratten pa mellan
g ng

Modell Moscow 5/7:

Stall in stygnlangdsratten pa “S”.
Stall in stygnbreddsratten pa mellan
g ngn

Sémmen kan anvandas till alla typer av
jersey men aven till vavda tyger (1).

Sy 1cm (1/4") fran tygkanten och klipp
darefter bort 6verflodigt tyg.

Observera:
Det finns ingen “S” markering pa

stygnlandsratten pa modell Moscow 2/3.
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Trykfod tilgengelig som ekstra tilbehar

) Pyntesgmme, gardiner, duge osv.

Indstil maskinen som vist. Bade nytte- og
pyntessmme kan bruges til oversyning af
snor, f.eks. zig-zag, 3-punkts zig-zag og

) pyntesgmme.
Mgnstervaelger pa §

) Indstil stinglaengden mellem “1" - “4".
Indstil stingbredden mellem “3" - “5".
(model Moscow 2/3)
Indstil stingbredden mellem “3" - “7".

(model Moscow 5/7)

Seet snoren mellem fjederen der daekker
snoren og foden. Snoren skal vaere i rillen.
Der kan pasys op til 3 snore. Stingbredden
justeres afhaengig af antal snore og
stingvalg. (1/2)

a. model Moscow 2/3
b. model Moscow 5/7

Bemeerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
markering pa stingleengdeknappen.
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Né&hfuss erhaltlich als Spezialzubehor
Ziereffekte, Kissen, Tischdecken, etc.

Maschine wie abgebildet einstellen.
Verschiedene Stiche eignen sich zum
Einndhen von Kordel, z.B. Zickzack,
Dreifach-Zickzack, Dekorstiche.

Stichwahlknopf auf § " stellen.
Stichlangenknopf zwischen “1” - “4"
einstellen.

Stichbreitenknopf zwischen “3” - “5”
einstellen. (Modell Moscow 2/3)
Stichbreitenknopf zwischen “3" - “7"
einstellen. (Modell Moscow 5/7)

Die Kordel unter die Feder des Kordelfusses
fuhren. Die Kordel sollte in der Rille laufen.
Eine, zwei oder drei Kordeln kénnen
eingenaht werden. Die Stichbreite je nach
der Anzahl der Kordeln und dem
gewahlten Stich einstellen. (1/2)

a. Modell Moscow 2/3
b. Modell Moscow 5/7

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichléngenknopf keine Position “S”.
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Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.
Susleme efektleri, yastik ve masa ortlleri vs.

Makineyi sekilde gérildigu gibi ayarlayiniz.
Farkli dikis tarzlar 6rnegin Zikzak, ¢ kath
zikzak, dekoratif dikisler gibi kordelalarin
dikisi icin uygundur.

Dikis se¢im digmesini “ E konumuna
getiriniz.

Dikis uzunlugu digmesini “ 1” ila “4” arasinda
ayarlayiniz.

Dikis genisligi digmesini “ 3” ila “5” arasinda
ayarlayiniz. (Moscow 2/3 Modeli)

Dikis genisligi digmesini “ 3” ila “7” arasinda
ayarlaymiz. (Moscow 5/7 Modeli)

Kordelayi, kordala ayaginin alt yayina
slrintiz. Kordelanin yiv icerisinde hareket
etmesi gerekmektedir. Bir, iki veya Uc¢ kordela
dikilebilir. Dikis genisligini kordela sayisina ve
secilen dikis tarzina gére ayarlayiniz. (1/2)

a. Moscow 2/3 Modeli
b. Moscow 5/7 Modeli

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

4

SV

Syfoten finns att kbpa som extratilloehor.
Dekorativa effekter pa kuddar, dukar etc.

Stall in maskinen enligt bilden. Olika
sommar kan anvandas for att sy fast en
snodd tex. sicksack, 3-stegs sicksack eller
dekorsémmar.

Stall in sémvalsratten pa “ 3.

Stall in stygnlangdsratten pa mellan
-4,

Stall in stygnbreddsratten pa mellan
"3" - "5" (modell Moscow 2/3).
Stall in styngbreddsratten pa mellan
"3" - "7" (modell Moscow 5/7).

Satt i snoret mellan fiader som téacker
fordjupningen i foten och syfoten. Snoret
skall fritt kunna I6pa i skaran. Ett, tva eller
tre snoren kan sys fast samtidigt.
Stygnbredden justeras efter antalet snéren
och typ av sém (1/2).

a. modell Moscow 2/3
b. modell Moscow 5/7

Observera:
Det finns ingen , S markering pa
stygnldngdsratten pa modell Moscow 2/3.
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Trykfod tilgaengelig som ekstra tilbehgr

Indstil maskinen som vist. Flyt
transportgrkontrollen til hgjre for at seenke
transportgren. (1)

Fijern trykfodsholderen. (2) (se side 32)
Semvalger pa ” ! .

Indstil stinglaengden pa “0".
Indstil stingbredden pa “0".

Seet stoppefoden pa trykfodsstangen.
Stangen (A) skal veere lige bag ved nalens
metrik. (B). Tryk stoppefoden pa plads og
stram skruen.(C). (3)

Sy farst rundt om hullet (for at haefte
tradene). (4) Farste raekke: Sy altid fra
venstre mod hgjre. Drej syarbejdet en 1/4
omgang og sy over stingene.

Det kan anbefales at bruge en
strampestoppering for at opna et bedre
resultat samt lette syarbejdet.

Flyt tranportarkontrollen mod venstre for at
haeve trykfoden.

Bemeaerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
markering pa stingleengdeknappen.
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Né&hfuss erhaltlich als Spezialzubehor

Maschine wie abgebildet einstellen. Hebel
far Transporteur nach rechts schieben, um
Transporteur zu versenken. (1)

Nahfusshalter entfernen. (2) (siehe S. 33)
Stichwahlknopf auf “ | stellen.

Stichlangenknopf auf “0"” stellen.
Stichbreitenknopf auf “0” stellen.

Stopffuss an der Nahfussstange befestigen.
Der Hebel (A) soll sich hinter der
Nadelhalterschraube befinden (B). Stopffuss
mit dem Zeigefinger kraftig von hinten
andrtcken und Schraube (C) festziehen. (3)

Zuerst das Loch am Rand umnahen (um
Faden zu sichern). (4) Erste Reihe: Immer
von links nach rechts arbeiten. Arbeit ein
Viertel drehen und tberndhen.

Ein Stopfrahmen fur leichteres Nahen und
besseres Ergebnis wird empfohlen.

Hebel fur Transporteur fur normalen
Gebrauch nach links schieben.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.
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Dikis ayagi 6zel olarak satin alinabilir.
Makineyi sekilde gérildigu gibi ayarlayiniz.
Transportéri disurmek igin, transportér
kolunu saga dogru suriinuz. (1)

Dikis ayagi tutucusunu gikartiniz. (2)
(Sayfa 33 ‘ ye bakiniz.)

Dikis se¢im digmesini “ i konumuna
getiriniz.

Dikis uzunlugu digmesini “0” konumuna
getiriniz.

Dikis genisligi digmesini “0” konumuna
getiriniz.

Dikis ayagi gubugunun yanindaki érme
ayagini sikilastirin. (A) kolu daima igneyi tutan
vidanin arkasinda bulunmalidir. (B) Orme
ayagini isaret parmagiyla arkadan kuvvetlice
bastiriniz ve vidayi (C) sikica gekiniz. (3)

ilk 6nce kenardaki deliklerin etrafini dikiniz.
(iplikleri saglamak icin) (4) ilk sirada daima
soldan saga dogru calisin. isi dértte bir
oraninda gevirin ve dikin.

Kolay dikis ve daha iyi bir sonug igin 6rgu
cercevesi tavsiye edilir.

Normal bir kullanim i¢in transportér kolunu
sola dogru surinuz.

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

4

SV

Syfoten finns att kbpa som extratilloehor.

Stall in maskinen enligt bilden. Flytta
matarspaken &t hoger for att sénka
mataren (1).

Ta bort syfotsfastet (2) ( Se sid. 33).

Stall in sémvalsratten pa i
Stall in stygnlangdsratten pa "0".
Stall in stygnbreddsratten pa "0".

Montera stoppfoten pa syfotsstangen.
Spaken (A) skall vara bakom nalskruven (B).
Tryck fast stoppfoten bakifran bestamt med
pekfingret och drag at skruven (C) (3).

Sy forst runt halets kant (for att fasta
tradarna) (4). Forsta raden: Arbeta alltid
fran vanster till hoger, fortsatt till dess att
halet ar tackt. Vrid arbetet 1/4 varv och sy
Over de nysydda sbmmarna pa samma satt.

For att forenkla somnaden och for att fa ett
battre resultat, rekommenderas att
anvéanda en stoppring.

H6j mataren genom att flytta matarspaken
at vanster efter avslutat arbete.

Observera:
Det finns inte nagon “S” markering pa
stygnldngdsratten pa modell Moscow 2/3.
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Indstil maskinen som vist.
Indstil stingbredde og stingleengde
afhaengig af stofvalg.

o
;> ~ Indstil stillaengden mellem 1" - 2",
= — Indstil stingbredden mellem “3" - “5".
—
' (model Moscow 2/3)
Indstil stingbredden mellem “3" - “7".

(model Moscow 5/7)

Vari-overlock (1)
Semvaelger pd "c".

Til sammensyninger i streekmateriler og
dekorative kanter.

Passende til kantning af tynde, fine stoffer
samt straekbare stoffer. De laengste sting
skal lige ga ud over kanten for at danne
muslinge effekten.

Rynkesgm (2)

Semveelger pd "=".

Til flade sammenstosninger, pasyning af
elastik, usynlig oplaegning. Semmen kan
bruges i faste, tykke stoffer.

Universalsem (3)

Semvaelger pd "$".

Til sammensyninger, daekkeservietter og
duge. Rynkning med snor eller elastik.

Superstraeksom / Lycrasem (4)
Semveelger pa “}".

Til sammensyninger i meget elastiske
materialer.

4 Bemeerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
markering péa stingleengdeknappen.
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Maschine wie abgebildet einstellen.
Stichbreitenknopf und Stichlangenknopf je
nach Stoff einstellen.

Stichlangenknopf zwischen “1" - “2"
einstellen.

Stichbreitenknopf zwischen 3" - “5”
einstellen. (Modell Moscow 2/3)
Stichbreitenknopf zwischen “3" - “7"
einstellen. (Modell Moscow 5/7)

Muschelsaum (1)

Stichwahlknopf auf “£” stellen.
Zierkanten.Geeignet fur Kanten von Voile,
feinen und elastischen Stoffen. Der
grossere Stich sollte knapp ausserhalb der
Stoffkante einstechen, um den
Muscheleffekt zu erhalten.

Krauselstich (2)

Stichwahlknopf auf “2" stellen. Fur flache
Verbindungsnahte, Gummiband annahen,
Sichtsdume. Dieser Stich kann fur feste und
dicke Stoffe verwendet werden.

Universalstich (3)

Stichwahlknopf auf "% stellen. Fur Nahte,
Tischsets, Tichttcher. Dekorative
Verbindungsnahte fir einen geblndelten
Effekt. Garn oder Gummifaden einziehen.

Super-Stretchstich (4)
Stichwahlknopf auf “ 1" stellen.
Flr extrem elastische Stiche.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.
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Makineyi sekilde géraldugu gibi ayarlayiniz.
Dikis genisligi ve dikis uzunlugu dugmesini
kumasa goére ayarlayiniz.

Dikis uzunlugu digmesini “1” ila” 2” arasinda
ayarlayiniz.

Dikis genisligi digmesini “3” ila”5” arasinda
ayarlayiniz. (Moscow 2/3 Modeli)

Dikis genisligi digmesini “3” ila”7” arasinda
ayarlayiniz. (Moscow 5/7 Modeli)

Midye kivrimi (1)

Dikis se¢im digmesini “ £“ konumuna
getiriniz. Suslu kenarlar: yunli, ince ve elastik
kenarlar i¢in uygundur. Mideye efektini elde
etmek i¢in daha buyuk bir dikis kumas kenari
disinda dar olarak dikmelidir.

Kivrim dikisi (2)

Dikis segim diigmesini “* konumuna
getiriniz. DUz, baglanti dikisleri icin kauguk
seritlerin dikilmesi. Bu dikis tarzi kalin ve sert
kumaslar icin kullanilabilir.

Evrensel dikis (3)

Dikis se¢im dugmesini 3% konumuna
getiriniz. Masa takimi, masa bezleri,
demetlendirilmis efektler icin dekoratif
baglama dikisleri icin,ipligi ve kauguk iplikleri
iceri dogru cekiniz.

Siiper - Strec dikis tarzi (4)

Dikis se¢im diigmesini “}“ konumuna
getiriniz. Asin elastik dikis tarzi icin.

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

4

SV

Stall in maskinen enligt bilden.
Stall in stygnlangds- och
stygnbreddsrattarna sa de passar tyget.

Stall in stygnlangdsratten pa mellan
L ny

Stéll in stygnbreddsratten pa mellan
“3" - "5" (modell Moscow 2/3)
Stall in stygnbreddsratten pa mellan
“3" - "7" (modell Moscow 5/7)

Vari-overlock (1)

Stall in sémvalsratten p& "<

For dekorativa kanter.

Lamplig for kantning av skira, tunna och
stretchiga tyger. Det storre stygnet ska
precis ga utanfor tygkanten for att skapa
en musselsoms effekt.

Rynksém (2) B

Stall in somvalsratten pa " <2".

For fogsém, isyning av resar, synliga fallar.
Denna sém kan anvandas pa vavda,
tjockare tyger.

Sammansyningssém (3)

Stall in sémvalsratten p& " <",

Fér sémmar pd bordsdukar, bordstabletter
eller dekorativa fogsémmar med fagott
effekt. Rynkning med snore eller resar.

Superstretch/Lycrasém (4)
Stall in sémvalsratten pa " 7"
For extremt elastiska stretchsommar.

Observera:
Det finns ingen ”S” markering pa
stygnléngdsratten pa modell Moscow 2/3.

~
(=)}



E55- E82e_DA_DE_TR SV_310309: 07_55-90e_EN_ES FR PT.gxd 31. 3. @)9 14: 44 Seite 98

98

Indstil maskinen som vist.
Indstil stingbredde og stingleengde
afhaengig af stofvalg.

Stingleengden “0.5 - 1"
Stingbredden “3” - “5" (model Moscow 2/3)
Stingbredden “3” - "7" (model Moscow 5/7)

Til afkantning, duge, sengetgj, manchetter
og broderi. Som ekstra dekorativ effekt kan
stingbredden indstilles pa maksimum.
Anvendes broderitrad opnas yderligere en
effekt.

Firkantet sam (1)
Semveelger pd " "

Decor sem (2)
Semveelger p& “ "
(model Moscow 5/7)

Muslingesem (3)
Sgmveelger pa " 3".
Som dekorativ kantafslutning.

Bemeerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”

markering pa stingleengdeknappen.



Maschine wie abgebildet einstellen.
Stichbreitenknopf und Stichlangenknopf je
nach Stoff einstellen.

Stichlangenknopf zwischen “0.5 - 1"
stellen.

Stichbreitenknopf zwischen “3"-"5"
einstellen. (Modell Moscow 2/3)
Stichbreitenknopf zwischen “3"-"7"
einstellen. (Modelle Moscow 5/7)

Far RandabschlUsse, Tischtlcher,
Leintlicher, Manschetten, Zierstiche. Flr
einen schonen, dekorativen Effekt stellt
man die Stichbreite auf Maximum. Die
Verwendung von Stickfaden verschonert
das Ergebnis.

Viereckstich (1)
Stichwahlknopf auf ﬁ' stellen.
Far alle Stoffe und Arbeiten.

Dekorstiche (2)
Stichwahlknopf auf “{” stellen.
Far alle Stoffe und Arbeiten.
(Modelle Moscow 5/7)

Festonstich (3)

Stichwahlknopf auf “3“ stellen.

Als zierlicher Kantenabschluss entlang der
Stoffkante.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.
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Makineyi sekilde géraldugu gibi ayarlayiniz.
Dikis genisligi ve dikis uzunlugu dugmesini
kumasa goére ayarlayiniz.

Dikis uzunlugu dagmesini “0,5” ila”1” arasi
konumuna getiriniz.

Dikis genisligi digmesini “3” ila”5” arasinda
ayarlayiniz. (Moscow 2/3 Modeli)

Dikis genisligi digmesini “3” ila”7” arasinda
ayarlayiniz. (Moscow 5/7 Modeli)

Cember pervaz dikisleri, masa bezleri, keten
bezleri, manset, sus dikisleri icin. Glzel ve
dekoratif bir efekt icin dikis genisligi
maksimum konuma getirilir. Nakis ipliklerinin
kullanimi sonucu daha da guzellestirir.

Dértgen dikis tarzi (1)

Dikis se¢imi digmesini “E“ konumuna
getiriniz.

Butin kumas ve igler igin.

Dekoratif dikigler (2)

Dikis secimi diigmesini “3 konumuna
getiriniz.

Battn kumas ve isler igin. (Moscow 5/7
Modeli)

Fisto dikisi (3)

Dikis secimi diigmesini “3“ konumuna
getiriniz.

Kumas kenari boyunca kenar pervaz dikisleri

Litfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

4

SV

Stall in maskinen enligt bilden.
Stall in stygnbredds- och
stygnlangdsrattarna for att passa tyget.

Stall in stygnlangdsratten pa mellan
"0,5"-"1"

Stall in stygnbreddsratten pa mellan
“3" - "5" (modell Moscow 2/3)
Stéll in stygnbreddsratten pa mellan
"3" - "7" (modell Moscow 5/7)

For kantning, bordsdukar, sanglinne,
manschetter, broderier. Justera till maximal
stygnbredd for smakfulla dekorativa
effekter. Broderitrad ger ytterligare effekt.

Fyrkantssom (1)
Stall in somvalsratten pa ” -

Dekorsém (2)
Stall in sémvalsratten pa “ "
(modell Moscow 5/7)

Musselsém (3)
stall in sémvalsratten pa 3"
For en effekfull kantavslutning.

Observera:
Det finns ingen “S” markering pa
stygnlangdsratten pa modell Moscow 2/3.
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- Indstil stinglaengden til gnsket laengde.

- Semvaelger pa " |".

- Nal i midterposition

- Stabiliser stoffet med indlaegsmateriale.
Placer stoffet under trykfoden.

- Seenk trykfoden og sy frem og tilbage ved
brug af haefteknappen

- Gentag dette indtil omradet, der skal
stoppes er fyldt ud med stikninger.

For tilbagesyning, se figur A" pa side 50.

Bemeerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”

markering pa stingleengdeknappen.



- Stichlangenknopf auf gewtnschte Lange
einstellen.

- Stichwahlknopf auf “ i”stellen. Mittlere
Nadelposition.

- Den zu stopfenden Stoff zusammen mit
dem Unterlagenstoff unter den N&hfuss
legen.

- Nahfuss senken und abwechslungsweise
vor- oder rickwarts ndhen, dabei die
Ruckwertsnahtaste verwenden.

- Diese Bewegungen wiederholen, bis die
zu stopfende Flache mit Stichreihen
gefullt ist.

Ruckwartsnahen siehe Seite 50, Abb. “A".
Bitte beachten!

Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.

TR

- Dikis uzunlugu digmesini istenilen
uzunluga goére ayarlayiniz.

- Dikis secimi digmesini “ ! konumuna
getiriniz.

- Oriilecek olan kumasi altina konan kumasg
ile birlikte dikis ayaginin altina yerlestiriniz.

- Dikis ayagini dusiriniz ve déntsumld
olarak ileri ve geriye dogru dikiniz. Ayrica
geriye dogru dikis tusunu kullaniniz.

- Bu hareketleri, 6riilecek olan alanin dikig
sirlari ile dolana kadar tekrar edin.

Geriye dogru dikis icin Sayfa 50, sekil “A” ya
bakiniz.

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.
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- Stall in stygnlangdsratten pa 6nskad
ldngd.

- Stall in sémvalsratten pa ” i Nalposition
i mitten.

- Placera tyget som skall stoppas
tillsammans med lappen som skall
anvandas under syfoten.

- Sank syfoten och sy framat och bakat
med hjalp av backknappen.

- Upprepa till omrpdet ar fyllt med
tradrader.

For backsémnad, se instruktioner figur “A”
sidan 50.

Observera:
Det finns ingen “S” markering pa
stygnlangdsratten pa modell Moscow 2/3.
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- Indstil stinglaengden til ansket laengde.

- Sgmvaelger p& “ |".

- Nal i midterposition.

- Fold stoffets kant (ca. 6 mm 1/4").

- Placer blonden under den foldede kant.
Lad den ga en anelse ind under stoffet
tilpasset blondens mgnster.

- Sy pa kanten af stoffolden.

- Ved at sy med en satinsgm opnas
yderligere en dekorativ effekt.

Bemeerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”

markering pa stingleengdeknappen.



- Stichlangenknopf auf gewtnschte Lange
einstellen.

- Stichwahlknopf auf ” i stellen. Mittlere
Nadelposition.

- Stoffkante falten (ca. 6 mm).

- Spitze so unter die gefaltete Stoffkante
legen, dass sie ein wenig unter den Stoff
zu liegen kommt, je nach Bedarf des
Spitzenmusters.

- Auf der Stoffkante nahen.

- Als zusatzlicher Ziereffekt kann eine
Raupennaht zum Einnahen der Spitze
verwendet werden.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.

TR

- Dikis uzunlugu digmesini istenilen
uzunluga goére ayarlayiniz.

- Dikis secimi digmesini “ i konumuna
getiriniz. Orta igne konumu.

- Kumas kenarini katlayiniz. (yaklagik 6 mm).

- U¢ modelin ihtiyacina gére, ucu katlanmig
olan kumasin kenarina, kumasin altina bir
parca gelecek sekilde yerlestirin.

- Kumas kenari (izerinden dikiniz.ilave
susleme efekti olarak ucun dikilmesi icin
tirtill dikis kullanilabilir.

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.
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- Stall in stygnlangdsratten pa 6nskad
ldngd.

- Stall in sémvalsratten pa ” i Nalposition
i mitten.

- Vik in tyget ca 6 mm (1/4").

- Placera spetsen under den vikta kanten sa
att det blir en liten 6verlappning och ol
spetsens monster.

- Sy fast spetsen ldngs med tygkanten.

- Syr man fast spetsn med en satinsom ger
det en dekorativ effekt.

Observera:
Det finns ingen ”S” markering pa
stygnldngdsratten pa modell Moscow 2/3.
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- Indstil stinglaengden til ansket laengde.

- Sgmvaelger pa “3".

- Indstil zig-zag bredden til smal.

- Klip applikationsdelen ud og ri den fast
pa stoffet.

- Sy langsomt rundt i kanten af
applikationsdelen.

- Klip overskydende materiale af, der ligger
udenfor stingene. Pas pa ikke at klippe i
selve stingene.

- Fjern ritraden.

- Bind en knude pa over og undertrad pa
vrangen for at undga de trevler.

Bemeerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
markering pa stingleengdeknappen.



- Stichlangenknopf auf gewtnschte Lange
einstellen.

- Stichwahlknopf auf § stellen.

- Zickzackbreitenknopf auf kleine Breite
einstellen.

- Applikationsmotiv ausschneiden und auf
den Stoff heften.

- Langsam die Kanten des Motivs
Ubernahen.

- Uberschiissigen Stoff ausserhalb der
Stiche abschneiden. Darauf achten, dass
in keine Stiche geschnitten wird.

- Heftfaden entfernen.

- Ober- und Unterfaden unter der
Applikation verknoten, um das
Auftrennen zu verhindern.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.

TR

- Dikis uzunluk diigmesini istenilen uzunluga
gore ayarlayiniz.

- Dikis secimi digmesini “ § konumuna
getiriniz.

- Zikzak geniglik digmesini dusik genislige
gbre ayarlayiniz.

- Aplikasyon motifini keserek ¢ikartiniz ve
kumasin Uzerine tutturunuz.

- Motifin kenarlarini yavas¢a dikiniz.

- Dikiglerin dis kismindaki fazlalik kumaslari
kesip cikartiniz ve dikis yerlerinden
kesilmemesine dikkat ediniz.

- Tutturma ipliklerini uzaklastiriniz.

- Dikiglerin sékulmesini engellemek icin
Aplikasyonun altindaki alt ve Gst iplikleri
dagimleyiniz.

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.
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- Stall in stygnlangdsratten pa 6nskad
ldngd.

- Stall in sémvalsratten pa 30

- Stall in sicksacksémmen pa smal
stygnbredd.

- Klipp ut applikationen och trackla fast
den pa tyget.

- Sy sedan sakta runt applikationens
konturer.

- Klipp bort 6verskottstyg utanfér sommen,
men var forsiktig sa du inte klipper i
sommen.

- Tag bort trackeltraden.

- Knyt ihop 6ver- och undertrad pa
baksidan for att undvika att sémmen gar
upp.

Observera:
Det finns ingen ”S” markering pa
stygnldngdsratten pa modell Moscow 2/3.
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- Indstil stinglaengden til gnsket
stinglaengde.

- Sgmveelger pa ” i

- Nal i midterposition.

- Veer opmaerksom pa at de to trade, der
bruges, er af samme tykkelse. Der kan
bruges en eller to farver.

- Seet dobbelnalen i pd samme made som
en enkeltnal. Den flade side skal vende
veek fra dig.

- Felg instruktionen for tradning af
enkeltnal. Trad hver nal enkeltvis.

Bemeerk venligst:

Nar der sys med dobbeltnal er det vigtigt at
sy langsomt for at opna det bedste resultat.
Bruges zig-zag veer sikker pa at
stingbredden er mellem “0” og “2.5”.
Brug ikke dobbeltnal med indstillinger over
“2.5". (model Moscow 2/3)

Bruges zig-zag veer sikker pa at
stingbredden er mellem “0” og “4”. Brug
ikke dobbeltnal med indstillinger over “4".
(model Moscow 5/7)

Anvend kun dobbeltnale med en
maksimum naleafstand pa 2 mm.
(502020.62.91)

Bemeerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”

markering pa stingleengdeknappen.



- Stichlangenknopf auf gewtinschte Lange
einstellen.

- Stichwahlknopf auf “ ! stellen. Mittlere
Nadelposition.

- Darauf achten, dass die beiden fir die
Zwillingsnadel verwendeten Faden die
gleiche Dicke aufweisen. Eine oder zwei
Farben kénnen verwendet werden.

- Die Zwillingsnadel wie eine normale Nadel
einsetzen. Die flache Kolbenseite muss
hinten sein.

- Der Anweisung fir das Einfadeln einer
normalen Nadel folgen. Jede Nadel separat
einfadeln.

Bitte beachten:

Beim Ndhen mit der Zwillingsnadel immer
langsam nahen und darauf achten, dass die
langsame Geschwindigkeit beibehalten wird,
um die Stichqualitdt zu gewéhrleisten. Beim
Einsatz der Zwillingsnadel fir Zickzackstiche
darauf achten, dass der Stichbreitenknopf
zwischen “0” und “2.5” eingestellt ist. Die
Zwillingsnadel bei Einstellungen (ber “2.5”
nicht verwenden. (Modell Moscow 2/3) Beim
Einsatz der Zwillingsnadel fir Zickzackstiche
darauf achten, dass der Stichbreitenknopf
zwischen “0” und “4" eingestellt ist. Die
Zwillingsnadel bei Einstellungen Gber “4" nicht
verwenden. (Modell Moscow 5/7)

Nur zZwillingsnadeln mit max. 2 mm
Zwischennadelabstand verwenden.
(502020.62.91)

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.

TR

- Dikis uzunlugu digmesini istenilen
uzunluga goére ayarlayiniz.

- Dikis secimi digmesini “ i konumuna
getiriniz.

- Ikiz igne icin kullanilan her iki ipligin ayni
kalinlikta olmasina dikkat edin. Bir veya iki
renk kullanilabilir.

- Ikiz igneleri normal igne gibi yerlestirin.
Yassi piston tarafi arkada bulunmaldir.

- Normal bir ignenin iplige gecirme
talimatlarini takip edin. Her ipligi ayn olarak
gegiriniz.

Liitfen dikkat!

Ikiz igneler ile dikiste dikisi yavas yapiniz ve
dikis kalitesini saglamak icin hizin yavas
olarak muhafaza edildigine dikkat ediniz.
Zikzak dikisler igin ikiz ignelerin
kullanilmasinda dikis uzunlugu diigmesinin
“0”ila “2,5” arasinda ayarlanmis olduguna
dikkat ediniz. Ikiz igneleri “2,5” (izeri ayarlarda
kullanmayiniz. (Moscow 2/3 Modeli)

Zikzak dikisler icin ikiz ignelerin
kullanilmasinda dikis uzunlugu digmesinin
“0”ila “4” arasinda ayarlanmis olduguna
dikkat ediniz. Ikiz igneleri “4” (izeri ayarlarda
kullanmayiniz. (Moscow 5/7 Modeli)

lkiz ignelerin aramesafesi maks. 2 mm
kullaniniz. (502020.62.91)

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

4
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- Stall in stygnlangdsratten pa 6nskad
ldngd. |

- Stéll in sémvalsratten pa "1 . Nalposition
i mitten.

- De tva 6vertradarna skall ha samma
tjocklek och du kan anvanda samma eller
olika farger,

- Montera en tvillingnal pa samma satt som
en vanlig symaskinsnal. Den platta sidan
bakat och drag at skruven.

- Folj instruktionerna for tradning av
overtraden. Trad nalarna var for sig.

Observera:

Sy alltid Idangsamt nér du syr med tvillingnal
for att sékerstdlla en hdg stygnkvalitet. Vid
sicksacksémnad med tvillingnal skall
installningen pé stygnbredden ligga mellan
”0” - "2,5". Anvdnd aldrig hdgre
instéllning &n ”2,5” (modell Moscow 2/3).
Motsvarande instéllning skall ligga mellan
"0" - "4" fér modellerna Moscow 5/7.

Anvénd endast tvillingnalar med ett inre
mellanrum pa max. 2 mm mellan nalarna.
(502020.62.91)

Observera:
Det finns ingen ”S” markering pa
stygnldngdsratten pa modell Moscow 2/3.
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Broderiramme tilgaengelig som ekstra
tilbehgr

- Indstil maskinen som vist.

- Mgnstervaelger pa “3".

- Fjern trykfoden og trykfodsholderen.

- Flyt transportgrkontrollen mod hgjre for
at seenke tranportagren.(1)

- Seenk trykfoden inden der sys.

- Indstil stinglaengden pa “0".

- Juster stingbredden i forhold til bogstaver
0g motiv.

Forberedelse til Monogrammer og

Broderi

- Tegn de gnskede bogstaver eller motiv pa
retsiden af stoffet.

- Strek stoffet i broderirammen sa stramt
som muligt.

- Placer stoffet under nalen. Vaer sikker pa
at trykfodsstangen er i nederste position.

- Drej handhjulet mod dig for at fa
undertraden op pa retsiden. Sy et par
heeftesting i startpunktet.

- Hold i rammen med begge haender og far
den rundt.

Flyt tranportarkontrollen mod venstre for at
haeve transportaren.

Bemeaerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
markering pa stingleengdeknappen.



Stickrahmen erhaéltlich als Spezialzubehor

- Stichwahlknopf auf § stellen.
- Maschine wie abgebildet einstellen.

- N&hfuss und Nahfusshalter entfernen.

- Hebel fr Transporteur nach rechts
schieben, um Transporteur zu
versenken. (1)

- Nahfusshebel vor dem N&hbeginn senken.

- Stichlangenknopf auf “0"” stellen.
- Stichbreite gemass der Grosse der
Buchstaben oder Muster einstellen.

Vorbereitung fiir Monogramm und
Sticken

- Gewdlnschte Buchstaben oder Muster auf

die Oberseite des Stoffes zeichnen.

- Stoff im Stickrahmen so straff wie
moglich einspannen.

- Stoff unter die Nadel legen. Darauf
achten, dass Nahfusstange in niedrigster
Position ist.

- Handrad nach vorne drehen, um den
Unterfaden durch den Stoff
heraufzuholen. Einige Vernahstiche am
Anfangspunkt ndhen.

- Rahmen mit beiden Handen halten und
fuhren.

Hebel fur Transporteur fir normalen
Gebrauch nach links schieben.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.

TR
Nakis cerceveleri 6zel aksam olarak satin
alinabilir.

- Dikis se¢imi dugmesini “§“ konumuna
getiriniz.

- Makineyi sekilde géruldigi gibi ayarlayiniz.

- Dikis ayagini ve dikis ayagini tutucusunu
sokiniz.

- Tranportéru disurmek igin transportéra
saga dogru surunuz. (1)

- Dikis ayagini dikise baslamadan 6nce
disirinaz.

- Dikis uzunlugunu “0” konumuna getiriniz.

- Dikis genisligini harflerin ve numunenin
blyukligune gore ayarlayin.

Monogram ve nakislarin hazirlanmasi
- Istenen harfleri ve modelleri kumasin tst
tarafina ciziniz.

- Kumasgli nakis ¢ergcevesinde mimkin
oldugunca gergin bir sekilde geriniz.

- Kumasl igneni altina yerlestirin. Dikis ayagi
gubugunun en disuk konumda
bulunmasina dikkat ediniz.

- Alt ipligi kumasin Ustinden almak igin el
makarasini éne dogru geviriniz. Baglangi¢
noktasinda kapama dikisi yapiniz.

- Her iki elle ¢cerceveyi tutunuz ve surindz.

Normal bir kullanim i¢in transportér kolunu
sola dogru surinuz.

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

4
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Broderiram finns att k&pa som
extratillbehor.

- Stall in maskinen enligt bilden.

- Stall in sémvalsratten pa E

- Tag bort syfot och syfotsfaste.

- Sdnk mataren genom atta flytta
matarspaken at hoger (1).

- Sank syfotsskaftet innan du borjar
brodera.

- Stall in stygnléangdsratten pa “0".

- Justera stygnbredden i forhallande till
storleken pa bokstdver och motiv.

Férberedelse fér monogram och

broderi.

- Rita upp 6nskad bokstav eller motiv pa
tygets ratsida.

- Montera tyget i broderiramen, se till att
atyget ar ordentligt strackt.

- Placera tyget under ndlen. Se till att

syfotsskaftet ar nedféllt i lagsta position.

- Vrid balanshjulet mot dig for att ta upp
traden. Sy nagra faststygn i borjan.

- Hall ramen med bada hénderna och for
den jamnt med lugna rérelser.

Efter avslutat arbete, sa flytta tillbaka
matarspaken at vanster till normalt
sdmnadslage.

Observera:
Det finns ingen ”S” markering pa

stygnlangdsratten pa modell Moscow 2/3.
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Indstil maskinen som vist.
Indstil stingbredde og stinglaengde,
afhaengig af stofvalg.

% Stingleenge pa "4".
Stingbredde p& "3" - “5"
(model Moscow 2/3)
Stingbredde pa "3" - "7"
(model Moscow 5/7)

Quiltesem (1)
Semveelger pa “3".
Til alle materialer og syarbejder.

Quiltesom (2)
Semvaelger pa “3".
Til alle materilaer og syarbejder.

Bemeaerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
markering pa stingleengdeknappen.
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Maschine wie abgebildet einstellen.
Stichbreitenknopf und Stichlangenknopf je
nach Stoff einstellen.

Stichlangenknopf auf 4 stellen.
Stichbreitenknopf zwischen “3"-"5"
einstellen. (Modell Moscow 2/3)
Stichbreitenknopf zwischen “3"-"7"
einstellen. (Modelle Moscow 5/7)

Quiltstich (1)
Stichwahlknopf auf ““ stellen.
Far alle Stoffe und Arbeiten.

Quiltstich (2)
Stichwahlknopf auf “ 2" stellen.
Fur alle Stoffe und arbeiten.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am

Stichldngenknopf keine Position “S”.

TR

Makineyi sekilde géraldugu gibi ayarlayiniz.
Dikis genigligi ve dikis uzunlugunu kumasa
gOre ayarlayiniz.

Dikis uzunlugunu “4” konumuna getiriniz.

Dikis genisligini “3” ila “5” arasinda ayarlayin.

(Moscow 2/3 Modeli)

Dikis genisligini “3” ila “7” arasinda ayarlayin.

(Moscow 5/7 Modeli)

Kapitone dikisi (1)
Dikis secimi digmesini “ “ konumuna
getiriniz. Butin kumas ve isler icin.

Kapitone dikisi (2)
Dikis segimi diigmesini “ 2 konumuna
getiriniz. Batin kumas ve igler igin.

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.
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SV

Stall in maskinen som bilden visar.
Stall in stygnldngd- och stygnbreddrattarna
sa det passar tyget.

Stall in stygnlangden pa "4".

Stall in stygnbredden pa mellan “3" - “5"
(modell Moscow 2/3)

Stall in stygnbredden pa mellen "3" - "7"
(modell Moscow 5/7)

Kviltsom (1)
Stall in sémvalsratten pa " §".
Passar de flesta material och arbeten.

Kviltsém (2)
Stall in sémvalsratten p& " 3.
Passar de flesta material och arbeten.

Observera:
Det finns ingen ”S” markering pa
stygnldngdsratten pa modell Moscow 2/3.
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1/4 inch patchworkfod findes som ekstra
tilbehgr.

Indstil stinglaengflden mellem “2" - 4",
Sgmvaelger pa " 1",
Midterste naleposition.

Vejledning:

Semrum 6 mm (1/4 inch).

Placer stoffet under trykfoden sa den ra
kant felger linealen. Ved at fagre stoffets
kant langs linealen opnds ngjagtigt et
sgmrum pa 1/4 inch (6 mm).

Sgmrum 3 mm (1/8 inch).

Placer stoffet under trykfoden sa den ra
kant fglger fodens yderste kant (se pil).
Sgmrum bliver ngjagtigt 3 mm (1/8 inch).

Rillerne i trykfodens venstre kant svarer til
emm (1/4 inch) afstand fra nalen. Rillen i
trykfodens midte, svarer til den linie, hvor
nalen syr. Markeringerne er en hjeelp, nar
patchworksgmmen skal starte eller slutte 6
mm (1/4 inch) fra stoffets kant.

Vigtigt:
Denne fod kan kun anvendes med ligesem
og nalen placeret i midten.

Bemeaerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”

markering pa stingleengdeknappen.



1/4" Quiltfuss erhaltlich als Spezialzubehor

Stichlangenknopf zwischen “2" - "4"
eintellen. .
Stichwahlknopf auf “ | ” stellen.

Mittlere Nadelpositon.

Arbeitsweise:

Nahtiefe 1/4 inch (6 mm). Nahgut so unter
den Nahfuss legen, dass die Stoffkanten an
den Kantenanschlag stossen. Nahte nahen,
dabei den Stoff genau entlang des
Anschlags fuhren, damit eine exakte
Nahttiefe von 1/4 inch entsteht.

Néhtiefe 1/8 inch (3 mm). Das Ndahgut so
unter den Fuss legen, dass die Stoffkante
der rechten Fuss-Aussenkante entlang
gefuhrt wird (siehe Pfeil). Dadurch misst die
Nahttiefe genau 1/8 inch.

Die Kerben am Fussrand sind in einem
Abstand von 1/4 inch vor und hinter der
Nadel angeordnet. Die mittlere Kerbe
befindet sich auf der Héhe der
Nadeleinstichstelle. Die Markierungen sind
hilfreich, wenn Patchworknahte genau 1/4
inch innerhalb der Stoffkante beginnen
oder enden sollen.

Achtung:
Dieser Fuss darf nur mit Geradstich in der
Nadel-Mitte-Position verwendet werden.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.

TR

1/4* Kapitone ayagi 6zel olarak satin
alinabilir.

Dikis uzunlugunu”2” ila “4” arasinda
ayarlayiniz. \

Dikis se¢imi digmesini “!“ konumuna
getiriniz. Orta igne konumu.

Calisma tarzi:

dikis derinligi 1/4 in¢ (6mm) Dikilecek olan
parcayi dikis ayaginin altina kumas
kenarlarinin kenar mesnet noktalarina
carpacak sekilde yerlestirin. Dikis yerlerini
dikin, 1/4 inglik dikis derinliginin olusmasi icin
kumasi mesnet noktasi boyunca yuritin.

1/8 in¢’lik (3mm) dikis derinligi: Dikilecek
olan parcay dikis ayaginin altina kumas
kenarinin sag ayak dis kenari boyunca
goéturilecek sekilde yerlestirin. (oka bakiniz)
(Boylece dikis derinligi 1/8 in¢ olarak dlgulir.)

Ayak kenarindaki gentikler 1/4 inglik
mesafelerle ignenin énline ve arkasina
siralanir. Orta ¢entik ignenin battidi yerin
yuksekliginde bulunur.

Parcali dikislerin kumas kenari dahilinde tam
olarak 1/8 in¢ baslamasi veya son ermesi
halinde isaretlemeler yardimci olur.

Dikkat:

Bu ayak sadece igne- orta- konumunda diiz
dikisle kullanilabilir.

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

4
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1/4" kviltfot finns att kopa som
extratillbehor.

Stall in stygnlangden pa mellan “2" - "4".
u

Stall in sémvalsratten pa |
Nalposition i mitten.

GOr sa har:

Sémsman 1/4" (6 mm)

Placera tyget under kviltfoten sa att
rakanten ligger intill sémguiden. For tyget
langs med somguiden hela tiden nar du syr.

Sémsman 1/8” (3 mm)
Placera kviltfoten sa att dess hogra
ytterkant foljer rakanten (se pil).

Markeringarna pa kviltfotens vénstra kant
visar en 1/4" framfér och bakom nalen.
Mittmarkeringen ligger i linje med
nalgenomgangen. Markeringarna
underlattar nar kviltsommen skall borja eller
sluta 1/4” (6 mm) in fran tygkanten.

Observera!
Denna kviltfot kan endast anvdndast med
raksém och nalposition mitten.

Observera:
Det finns ingen ”S” markering pa
stygnldngdsratten pa modell Moscow 2/3.
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5/8"

Denne fod findes som ekstra tilbehar.

Trykfoden anvendes til at sy usynlig lynlase
i, som skjules af semmen og virker usynlig.
Monter den usynlige lynlasfod pa
maskinen. Indstil maskinen til ligesem og
nalen i midterposition. Indstil stinglaengden
mellem 1,0 — 3,0 mm. Placer den abne
lynlas pa stoffets retside, se billede 1.
Placer stoffets kant ved 15 mm
afmaerkningen pa stingpladen.

Placer lynlasen ca. 6 mm fra stoffets
gverste ra kant. Sy lynlasen fast med lynet
liggende i fodens hgjre rille.

Fjern stoffet fra maskinen.

For at sy lynlasens anden side fast, placeres
stoffets kant ved 15 mm afmaerkningen pa
stingpladen, som vist pa billede 2. Sy
lynlasen fast med lynet liggende i fodens
venstre rille.

Luk lynlasen. Fold stoffet ret mod ret og
lad bandet stikke ud pa siden, som vist pa
billede 2.

Hold stoffet sammen med knappenalen.
Skift til almindelig trykfod og sy
sidessmmen med ligesting sa taet som
muligt pa lynlasen.

Bemeerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
markering pa stingleengdeknappen.



Né&hfuss erhaltlich als Spezialzubehor.

Der Nahfuss wird fur nahtverdeckte Reiss-
verschlUsse verwendet, die nach dem Ein-
ndhen so durch die Naht verdeckt werden,
dass sie unsichtbar sind. Den verdeckten
Reissverschlussfuss an der Maschine an-
bringen, Nadelmitte-Position und Gerad-
stich einstellen. Transportlange abhéngig
vom Material 1,0 - 3,0 mm. Den ged&ffne-
ten Reissverschluss verkehrt auf der rechten
Stoffseite (Bild 1) plazieren. Die Stoffkante
an der 5/8 inch Markierung anlegen. Den
Reissverschluss so plazieren, dass die Spiral-
reihe unter dem rechten Nahfussausschnitt
liegt und der Reissverschluss 1/4 inch von
der oberen Stoffkante entfernt plaziert ist.
Den Reissverschluss bis Anschlag des Zie-
hers einnahen. Nahgut von der Maschine
entfernen.

Um die zweite Halfte des Reissverschlusses
einzundhen die Stoffkante (Bild 2) an der
5/8 inch Markierung der Stichplatte pla-
zieren. Die Spiralreihe unter dem linken
Néhfussausschnitt plazieren und den Reiss-
verschluss bis Anschlag des Ziehers einna-
hen. Ndhgut von der Maschine entfernen.
Den Reissverschluss schlieBen. Den Stoff so
falten, dass das Ende des Reissverschlusses
(Bild 2) nach rechts absteht. Mit einer
Sicherheitsnadel fixieren. Den Reissver-
schlussfuss durch den Normal-Nahfuss
ersetzen und so nah wie méglich mit einem
Geradstich an den Reisverschluss heran-
nahen und abschlieBend vernahen.

Bitte beachten!

Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichléngenknopf keine Position “S”.

TR

Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.

Dikis ayag dikisleri gizli olan, dikilmesinden
sonra ek dikis yerlerinde gérinmeyecek
sekilde gizlenen fermuarlar igin kullanilabilir.
Gizli fermuar ayagini makineye yerlestiriniz.
igne orta konumunu ve diiz dikisi ayarlayin.
Transport uzunlugu malzemeye bagh olarak
1,00 - 3,00 mm’ dir. Agilan fermuari tersine
olarak kumasin sag tarafina yerlestirin (Resim
1). Kumas kenarini 5/8 in¢ isaretinde
yerlestirin. Fermuari, sag dikis ayagi
bélmesinde spiral dizimi bulunacak ve
fermuarin Gst kumas kenarindan 1/4 ing
mesafede olacak sekilde yerlestirin. Fermuari
¢ekicinin darbe noktasina dikiniz. Dikilecek
olan parcayr makineden uzak tutunuz.

Fermuarin ikinci yarisini dikmek i¢in kumasin
kenarini (Resim 2) dikis levhasinin 5/8 in¢
isaretinde yerlestirin. Spiral sirayi sol dikis
ayag! bélmesine yerlestirin ve fermuari
¢ekicinin darbe noktasina kadar dikin.
Dikilecek parcayr makineden uzaklastirin.
Fermuari kapatin. Kumasi fermuarin ucunun
(Resim 2) saga dogru uzakta duracak sekilde
kiviriniz. Bir glivenlik ignesi ile sabitleyin.
Fermuar ayagini normal dikis ayagi ile
degistirin ve duz dikisle mimkin oldugu
kadar yakin bir sekilde fermuarin yanina dikin
ve daha sonra dikerek kapatin.

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

4
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Syfoten finns att kbpa som extratilloehor.

Syfoten anvands for att sy i blixtlas sa att
de déljs av sbmmen och pa sa satt blir
osynliga.

Montera syfoten och justera till nalposition
i mitten och valj raksém. Stall in
stygnlangden

pa mellan "1.0 - “3" beroende pa
materialet. Placera det 6ppnade blixtlaset
till vanster pa tygets ratsida som visas pa
bild 1. Placera tygkanten vid 15 mm
markeringen pa stygnplaten och placera
blixtlaset ca 6 mm fran tygets Oversta
rakant. Sy som bild 1 visar med sjalva
lasdelen i det hogra sparet pa syfoten och
sy ner till laset. Tag bort plagget fran
maskinen.

For att sy fast den andra delen av blixtlaset
sa placera tygkanten vid 15 mm
markeringen pa stygnplaten som bild 2
visar och sy pa samma satt med lasdelen i
det véanstra sparet ner till laset. Drag igen
blixtlaset och vik tyget som bild 2 visar. Byt
till en standardsyfot och sy med raksom sa
ndra blixtlaset som magjligt. Fast sémmen.

Observera:
Det finns ingen ”S” markering pa
stygnldngdsratten pa modell Moscow 2/3.
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Trykfod tilgaengelig som ekstra tilbehgr

1. Monter rynkefoden.
Indstil semveelgeren pa “ |
Nal i midterposition

2. Indstil stinglaengden mellem
"2.5" - "4",

3. Sy en enkel eller flere raekker af
stikkesting.

4. Hvis stoffet skal rynkes mere skal
overtraddsspaendingen lgsnes (til ca. 2)

\_% sa undertraden ligger pa undersiden af
stoffet.

5. Treek i undertraden for at sammenrynke
stoffet endnu mere.

Bemeerk venligst:
Model Moscow 2 og Moscow 3 har ikke ”S”
markering pa stingleengdeknappen.
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Né&hfuss erhaltlich als Spezialzubehor

1. Krauselfuss montieren.
Stichwahlknopf auf “ i stellen.
Mittlere Nadelposition

2. Stichlangenknopf zwischen
"2.5" - "4" einstellen.

3. Eine oder mehrere Steppnédhte nahen.

4. Fir ein starkeres Krauseln den
Oberfaden lockern (auf ca. 2), so dass
der Unterfaden auf der unteren
Stoffseite liegt.

5. Unterfaden ziehen, um den Stoff zu
krauseln.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.

TR

Dikis ayagi 6zel olarak satin alinabilir.

1. Kivirma ayagini monte ediniz.
Dikis se¢im digmesini “ i konumuna
getiriniz.
Orta igne konumu

2. Dikis uzunlugu digmesini “2,5” ila “ 4”
arasinda ayarlayiniz.

3. Bir veya birden fazla step dikisleri yapiniz.

4. Kivrimlarin kuvvetli olmasi igin Ust ipligi,
alt ipligin kumasin alt tarafinda duracak
sekilde (takriben 2’ ye) gevsetiniz.

5. Kumasi kivirmak igin alt ipligi cekiniz.

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.
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SV

Syfot finns att kdpa som extra tillbehor.

1. Montera rynkfoten.
Stall in sémvalsratten pa i
Nalposition i mitten

2. Stall in stygnlangdratten pa mellan
"2,5" -"4",

3. Sy en enkel eller flera rader raksém.

4. Om mer rynkning 6nskas, s& minska
Overtradsspanningen (till ca 2) sa att
undertraden ligger pa baksidan av
tyget.

5. Dra i undertraden for att fa ut mer
rynkning av tyget.

Observera:
Det finns ingen “S” markering pa
stygnldngdsratten pa modell Moscow 2/3.
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Trykfod tilgaengelig som ekstra tilbehgr

Prov altid at sy uden
Overtransporteoren. Den kun skal
bruges, hvor det er ngdvendigt.

Overtransportgren udligner tranporteringen
af det gverste og underste lag stof og
forbedre muligheden for at striber, tern og
m@nstre passer sammen. Denne fod
hjeelper med at forebygge ujaevn tranport i
meget vanskelige stoffer.

1. Left trykfodsstangen.

2. Fjern “trykfodsholderen” (se side 32)

3. Monter overtransportgren til maskinen
pa falgende made.
i) armen skal passe ind i naleskruen og
matrikken. (2)
ii) Skub plastik”monteringshovedet” fra
venstre til hgjre, sa det passer i
“trykfodsstangen”.
iii) Seenk “trykfodsstangen”.
iv) Stram fastggrelsesskruen

4. Veer sikker pa at bade “naleskruen” og
“fastgerelsesskruen” er stramme.

5. Traek undertraden up. Leeg begge trade
bagud under trykfoden.

Arm

Monteringshoved
Nalestang

Nale skrue og matrik
Trykstangs monteringsskrue
Trykfodsstang

D o N T



Nahfuss erhéltlich als Spezialzubehor

Immer zuerst versuchen, ohne
Obertransportfuss zu ndhen und nur
wenn notig verwenden.

Der als Zubehor erhéltliche Obertransportfuss
gleicht den Transport des Ober- und
Unterstoffes aus und verbessert die
Abstimmung von Plaid, Streifen und Mustern.
Dieser Fuss verhindert einen ungleichmassigen
Transport bei sehr problematischen Stoffen.

1. Nahfussstange heben.

N&hfusshalter entfernen, indem die
Schraube (3) ge6ffnet wird (siehe S. 32).

3. Obertranportfuss wie folgt in die
Maschine einsetzen:

i) Nadelbefestigungsschraube muss
zwischen der Gabel sitzen. (2)

ii) Plastik-Befestigungskopf von links
nach rechts schieben, so dass er an der
Nahfussstange sitzt.

iii) Nahfussstange senken.

iv) Befestigungsschraube anziehen.

4. Darauf achten, dass
Nadelbefestigungsschraube und
Nahfussbefestigungsschraube fest
angezogen sind.

5. Unterfaden heraufholen und beide Faden
hinter, unter den Obertransportfuss legen.

Gabel

Befestigungskopf

Nadelstange
Nadelbefestigungsschraube & Halter
Nahfussbefestigungsschraube
Nahfussstange

0 O N T
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Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.

Daima ust transport ayagi olmadan
dikmeyi ve sadece gerekli ise kullanmay!
deneyiniz.

Aksam olarak satin alinabilen Ust transport
ayagi Ust ve alt kumasin transportunu
dengelestir ve ekoselerin, seritlerin
modellerin ayrilmasini saglar. Bu ayak
problemli seritlerde duzensiz transportu
Onler.

1. Dikis ayagi cubugunu kaldirin.

2. Vidayi (3) agarak (sayfa 32’ ye bakiniz)
Dikis ayagi tutucusunu sékunuiz.

3. Ust transport ayagini asagidaki gibi
makineye yerlestiriniz.

i) igne sikilastirma vidasi catal arasinda
oturmalidir. (2)

ii) Plastik-sikilagtirma bashgini, dikis ayagi
cubugunda oturacak sekilde saga dogru
srinuz.

iii) Dikis ayagi cubugunu indiriniz.

iv) Sikilastirma vidasini gekiniz.

4. igne sikilastirma vidasinin ve dikis ayagi
sikilastirma vidasinin sikica gekildigine
dikkat ediniz.

5. Altipligi yukariya alin ve her iki ipligi Gst
transport arkasina ve altina yerlestirin.

Catal

Sikilastirma bagligi

igne cubugu

igne sikilagtirma vidasi & Tutucu
Dikis ayag sikilastirma vidasi
Dikis ayagi cubugu

4
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Syfoten finns att képa som extratillbehor.

Forsok alltid att forst sy utan
overmatningsfoten, den skall endast
anvandas om den verkligen behovs.

Overmatningsfoten utjamnar éver- och
undermatning av flera tyglger och férenklar
somnaden av rander, rutor och ménster.
Foten hjalper till att undvika ojdmn matning
av svarsydda tyger.

1. Hoj syfoten

2. Tag bort syfotsfastet (se sid. 32)

3. Montera évermatningsfoten pa foljande
satt
i) Gaffelarmen skall passas in pa
nalskruven och klamman (2)
ii) For in plastfastet fran vanster till hoger
sa att det passat pa syfotsstangen.
iii) Sank syfotstangen
iv) Drag at fastskruven

4. Se till att bade nal- och fastskruv ar
tillrackligt atdragna

5. Drag upp undertradden. Lagg bada
tradarna bakat under syfsoten.

Gaffelarm

Faste

Nalskraft

Nalskruv och kldmma
Fastskruv syfotsstang
Syfotsstang

-~ D® O N T
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Trykfod tilgaengelig som ekstra tilbehgr

Prov altid at sy uden
overtransportgren. Den kun skal
bruges, hvor det er ngdvendigt.

Overtransportgren udligner tranporteringen
af det gverste og underste lag stof og
forbedre muligheden for at striber, tern og
m@nstre passer sammen. Denne fod
hjeelper med at forebygge ujaevn tranport i
meget vanskelige stoffer.

1. Left trykfodsstangen.

2. Fjern “trykfodsholderen” (se side 32)

3. Monter overtransportgren til maskinen
pa falgende made.
i) armen skal passe ind i naleskruen og
metrikken. (2)
ii) Skub plastik”monteringshovedet” fra
venstre til hgjre, sa det passer i
“trykfodsstangen”.
iii) Seenk “trykfodsstangen”.
iv) Stram fastggrelsesskruen

4. Veer sikker pa at bade “naleskruen” og
“fastgerelsesskruen” er stramme.

5. Trek undertraden up. Leeg begge trade
bagud under trykfoden.

Arm

Monteringshoved
Nalestang

Nale skrue og matrik
Trykstangs monteringsskrue
Trykfodsstang
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Nahfuss erhéltlich als Spezialzubehor

Immer zuerst versuchen, ohne
Obertransportfuss zu ndhen und nur
wenn notig verwenden.

Der als Zubehor erhéltliche Obertransportfuss
gleicht den Transport des Ober- und
Unterstoffes aus und verbessert die
Abstimmung von Plaid, Streifen und Mustern.
Dieser Fuss verhindert einen ungleichmassigen
Transport bei sehr problematischen Stoffen.

1. Néhfussstange heben.

Nahfusshalter entfernen, indem die
Schraube (3) geoffnet wird (siehe S. 32).

3. Obertranportfuss wie folgt in die
Maschine einsetzen:

i) Nadelbefestigungsschraube muss unter
der Gabel sitzen. (2)

ii) Plastik-Befestigungskopf von links nach
rechts schieben, so dass er an der
Nahfussstange sitzt.

iii) Nahfussstange senken.

iv) Befestigungsschraube anziehen.

4. Darauf achten, dass
Nadelbefestigungsschraube und
Nahfussbefestigungsschraube fest
angezogen sind.

5. Unterfaden heraufholen und beide Faden
hinter, unter den Obertransportfuss legen.

Gabel

Befestigungskopf

Nadelstange
Nadelbefestigungsschraube & Halter
Nahfussbefestigungsschraube
Nahfussstange

-0 O N T
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Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.

Daima ust transport ayagi olmadan
dikmeyi ve sadece gerekli ise kullanmay!
deneyiniz.

Aksam olarak satin alinabilen Ust transport
ayagi Ust ve alt kumasin transportunu
dengelestir ve ekoselerin, seritlerin
modellerin ayrilmasini saglar. Bu ayak
problemli seritlerde duzensiz transportu
onler.

1. Dikis ayagi cubugunu kaldirin.

2. Vidayi (3) agarak (sayfa 32’ ye bakiniz)
Dikis ayagi tutucusunu sékunuiz.

3. Ust transport ayagini asagidaki gibi
makineye yerlestiriniz.

i) igne sikilastirma vidasi ¢atal arasinda
oturmalidir. (2)

ii)Plastik-sikilagtirma bashgini, dikis ayagi
cubugunda oturacak sekilde saga dogru
srinuz.

iii) Dikis aya@! ¢ubugunu indiriniz.

iv) Sikilastirma vidasini gekiniz.

4. igne sikilastirma vidasinin ve dikis ayagi
sikilastirma vidasinin sikica gekildigine
dikkat ediniz.

5. Altipligi yukariya alin ve her iki ipligi Gst
transport arkasina ve altina yerlestirin.

Catal

Sikilastirma bagligi

igne cubugu

igne sikilagtirma vidasi & Tutucu
Dikis ayagi sikilastirma vidasi
Dikis ayagi cubugu

4
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Syfoten finns att kopa som extratillbehor.

Forsok alltid att forst sy utan
évermatningsfoten, den skall endast
anvandas om den verkligen behovs.

Overmatningsfoten utjamnar éver- och
undermatning av flera tyglger och férenklar
somnaden av rander, rutor och monster.
Foten hjalper till att undvika ojamn matning
av svarsydda tyger.

1. Hoj syfoten

2. Tag bort syfotsfastet (se sid. 32)

3. Montera 6vermatningsfoten pa foljande
satt
i) Gaffelarmen skall passas in pa
nalskruven och klamman (2)
ii) For in plastfastet fran vanster till hoger
sa att det passat pa syfotsstangen.
iii) Sank syfotstangen
iv) Drag at fastskruven

4. Se till att bade nal- och fastskruv ar
tillrackligt atdragna

5. Drag upp undertradden. Lagg bada
tradarna bakat under syfsoten.

Gaffelarm

Faste

Nalskraft

Nalskruv och kldmma
Fastskruv syfotsstang
Syfotsstang

-~ D® O N T
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Advarsel:

Hovedatbryderen pa “0”. Trek stikket ud
af stikkontakten fer montering eller
udskiftning af dele samt rensning.

Rensning

Fjernelse af stingpladen:

Haev nalen til hgjeste position. Tag
forleengerbordet af og dben frontdaekslet
pa friarmen. Lasn de to skruer og fjern
stingpladen. (1)

Rensning og smering af griberen:

Tag spolekapslen ud ved at holde i dens
klaphaengsel og treek den ud fra
gribebanen (3). Tryk de to klinker (a) udad.
Fjern griberbanens daeksel (b) og griberen
(c). Rens farst transportgren med en barste
(2). Rens derefter griberen med en blad
klud (c), griberbanen (d) og
griberbanedakslet (b). Dryp olie pa punkt
(d) (1 til 2 draber) med symaskineolie. Drej
handhjulet indtil gribefareren (e) star til
venstre. Seet griberen i (c) og derefter
gribebanedakslet (b), tryk de to klinker
tilbage(a) Seet spolehuset tilbage og saet
stingpladen pa plads.

Bemeerk:

Hvis ndlen er nede kan griberbanen ikke
flyttes.

Vigtigt:

Stof, fnug og tradrester skal fjernes
regelmeaessigt. Maskinen ber sendes til
eftersyn hos din symaskineforhandler med
regelmeessige intervaller.



Achtung:

Hauptschalter auf “O” stellen. Maschine
durch Ausziehen des Steckers vom Netz
trennen, bevor Teile montiert oder entfernt
werden oder vor dem Reinigen.

Reinigen

Stichplatte entfernen:

Nadel in hochste Position bringen. Néhtisch
entfernen und Klappdeckel vorne am
Freiarm 6ffnen. Beide Schrauben l6sen,
dann Stichplatte entfernen. (1)

Reinigen und Olen des Greifers:
Spulenkapsel entfernen, an geoéffneter Klappe
herausziehen und sie aus dem Greifer
herausziehen.(3) Beide Greiferarmhalter (a)
nach aussen klappen. Greiferbahndeckel (b)
und Greifer (c) entfernen. Zuerst Transporteur
mit Pinsel (2) reinigen, danach mit einem
weichen Tuch Greifer (c), Greiferbahn (d) und
Greiferbahndeckel (b) reinigen. Bei den
Punkten (d) mit Nahmaschinendl élen (1-2
Tropfen). Handrad drehen, bis Treiber (e) in
der linken Position ist. Greifer (c) und
Greiferbahndeckel (b) wieder einsetzen und
beide Greiferarmhalter (a) zurtickklappen.
Spule, Spulenkapsel und Stichplatte wieder
einsetzen.

Wichtig:

Stoff- und Fadenreste mussen regelmdssig
entfernt werden. Ihre Maschine sollte in
regelmdssigen Abstanden von lhrem
Fachhédndler gewartet werden.

TR

Dikkat:

Ana salteri “0” konumuna getiriniz. Parcalari
monte etmeden veya sékmeden veya
temizlemeden énce, fisi cekerek sebekeden
ayiriniz.

Temizligi

Dikis plakasini s6kme:

igneleri en yiiksek konumuna getirin. Dikis
tezgahini s6kun ve On tarafta serbest koldaki
katlanir kapagi aginiz. Daha sonra dikis
plakasini sékinuz.

Kiskacin yaglanmasi ve temizlenmesi
Makara kapstullerini sékunuz. Kapagi agikken
ve kiskactan disariya dogru ¢ekiniz. (3) Her
iki kiskag kolu tutucusunu (a) disariya dogru
aciniz. Kiskag hatti kapagini (b) ve kiskaci (c)
sokiiniiz. ilk 6nce transportdril firga ile (2)
temizleyin. Daha sonra ise hafif bir bezle.
Kiskag (c), kiskag hatti (d) ve kiskag hatti
kapagini (c) temizleyin. (d) noktalarinda dikis
makinesi yagi ile (1-2 damla). El makarasini
calistirici (e) sol konumda olacak sekilde
doénddrin. Kiskaci (c) ve kiskag hatti kapagini
(b) tekrar yerlestirin ve her iki kiskag kolu
tutucusunu geriye kapayiniz. Masura, masura
kapsull ve dikis levhasini tekrar yerlestirin.

Onemli:

Kumas ve iplik artiklarinin dizenli olarak
uzaklastiriimalari gerekmektedir. Makinenizin
bakimi diizenli zaman araliklari ile merkez
bayi tarafindan yapilmalidir.

4
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Varning!

Stéll strémbrytaren pa , 0”. Drag ur
stickkontakten ur vdggkontakten innan
montering eller borttagande av nagon del
och fére rengéring.

Rengéring

Ta bort stygnplaten

Hoj nalen till hdgsta lage. Tag bort
férlangningsbordet och 6ppna luckan till
friarmen. Lossa de tva skruvarna, tag sedan
bort stygnplaten.

Rengodring och smorjning av griparen
Tag ut spolkapseln genom att ta tag i
klaffen och dra ut den fran griparbanan (3).
Vik ut de tva spakarna som haller griparen
pa plats (a). Tag bort griparbaneringen (b)
och griparen (c). Rengor forst
matartanderna med borsten (2). Rengor
sedan, med en mjuk duk, griparen (c),
griparnanan (d) och griparbaneringen (b).
Smorj vid punkten (d) 1-2 droppar med
symaskinsolja. Vrid handhjulet tills
griparféraren (e) ar i vanstra positionen.
Satt tillbaka griparen (c), sedan
griparbaneringen (b) och vik tillbaka
spakarna som haller griparen pa plats (a).
Satt tillbaka spolkapsel, spole och
stygnplat.

Obs! Nar nalen ar ar nedsankt i lagsta
position kan inte griparen tagas bort.
Viktigt:

Tygrester, ludd och trad maste regelbundet
tas bort. Din maskin bér regelbundet
ldmnas till service hos din aterférséljare.
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Advarsel:

Hovedatbryderen pa “0”. Trek stikket ud
af stikkontakten fer montering eller
udskiftning af dele samt rensning.

Rensning

Fijernelse af stingpladen

1. Haev nalen til hgjeste position.
Fierntrykfoden. Aben griberdaekslet,
fiern de to skruer og fjern derefter
stingpladen.

2. Traek holdebgijlen mod hgjre, laft den
op og fjern den.

3. Rens griberbanen.

4. Rens transportgren og spoleholderen
med en bgrste og rens dem med en
blgd ter klud.

5. Set holdebgjlen i griberbanen, sa
spidsen (A) passer ind i stopperen (B).
Iseet stingpladen og de to skruer. Saet
spolekapslen i. Luk frontdaekslet og
monter trykfoden.

Vigtigt:

Stof, fnug og tradrester skal fjernes
regelmeaessigt. Drop-in systemet SKAL
IKKE smgres. Din maskine skal til
regelmeessigt service hos en autoriseret
BERNINA forhandler.



Achtung:

Hauptschalter auf “O” stellen. Maschine
durch Ausziehen des Steckers vom Netz
trennen, bevor Teile montiert oder entfernt
werden oder vor dem Reinigen.

Reinigen

1. Faden ausfadeln Nadelstange in ihre
héchste Position bringen. Nadel,
Né&hfuss, Unterfadenspule und
Stichplatte entfernen.
Spulentragerabdeckung 6ffnen, die
beiden Schrauben entfernen und
danach die Stichplatte abheben.

2. Spulentrager nach rechts dricken,

hochheben und entfernen.

Greiferbahn reinigen.

Transporteur und Spulentréager mit

Pinsel reinigen.

5. Spulentrdger so in die Greiferbahn
einlegen, dass Spitze (A) im Stopper (B)
liegt. Stichplatte mit beiden Schrauben
montieren. Nadel einsetzen, Nahfuss
montieren, Spulentrdgerabdeckung
schliessen.

Kontrolle: Beim Drehen am Handrad
darf kein Widerstand spurbar sein. Der
Spulentrager darf sich nicht mitdrehen.
Nahmaschine einfadeln und eine
Nahprobe auf einem Stoffrest durch-
fuhren.

W

Wichtig:

Stoff- und Fadenreste missen regelméssig
entfernt werden. Das Drop-in Greifersystem
DARF NICHT gedlt werden! |hre Maschine
sollte in regelmdssigen Abstdnden von lhrem
Fachhdndler gewartet werden.

TR

Dikkat:

Ana galteri “0” konumuna getiriniz. Pargalari
monte etmeden veya sékmeden veya
temizlemeden énce, fisi cekerek sebekeden
ayiriniz.

Temizligi:

1. iplikleri gikartiniz. igne cubugunu en
yilksek konumuna getiriniz. Igne, dikis
ayagl, alt iplik makarasi ve dikis levhasini
sokunliz. Makara taslyici kapagi aciniz.
Her iki vidayi sékintz ve daha sonra
dikis levhasini kaldiriniz.

2. Makara taslyicisini saga dogru bastirin,
yukari kaldirin ve uzaklastiriniz.

3. Kiskag hattini temizleyin.

4. Transportoér ve makara tasiyicisini firga ile
temizleyiniz.

5. Makara taslyicisini kiskag hattina, ucun
(A) stoperde (B) bulunacak sekilde
yerlestirin. Dikig levhasini her iki vida ile
monte ediniz. igneleri yerlestirin, dikis
ayagini monte edin, masura tasiyici
kapagdi kapatiniz.

Kontrol: El makarasi ¢evrilirken direng
hissedilmemelidir. Masura tasiyicisi
birlikte ddnmemelidir. Dikis makinesine
iplikleri gecirin ve kumas artiklari ile bir
dikis denemesi yapiniz.

Onemli:

Kumas ve iplik artiklarinin diizenli olarak
uzaklastiriimalari gerekmektedir.Drop- in
kiskag sistem YAGLANMAMALIDIR.
Makinenizin bakimi diizenli zaman araliklari
ile merkez bayi tarafindan yapilmalidir.

4

E55- E82e_DA DE_TR SV_310309: 07_55-90e_EN ES FR PT.qgxd 31.3. @)9 14:44 Seite 125

SV

Varning!

Stéll strémbrytaren pa ,0”. Drag ur
stickkontakten ur vdggkontakten innan
montering eller borttagande av ndgon del
och fére rengédring.

Rengoring

Tag bort stygnplaten

1. HOj upp nalen i hogsta position. Tag
bort syfoten. Drag ut skyddslocket, tag
bort de tva skruvarna och rengor
darefter stygnplaten.

2. Tryck spolkapseln mot dig at héger och

lyft upp den.

Rengor griparbanan.

4. Rengdr mataren och spolkapseln med
en borste och torka dérefter av dom
med en mjuk, torr duk.

5. Satt tillbaka spolkapseln i griparbanan
sa att den lilla tippen (A) passar stoppet
(B). Satt tillbaka stygnplaten och dkruva
fast de tva skruvarna. Satt i spolen,
stang skyddslocket och satt tillbaka
syfoten.

w

Viktigt!

Damm, tyg- och tradrester maste
regelbundet tagas bort. Drop-in systemet
SKALL INTE oljas in. Ge din symaskin
regelbunden service hos din aterférséljare.
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Udskiftning af paere

Vigtigt:
Sluk for maskinen og vent med at rgre ved
paeren til den er kglet af.

Lasn skruen (a) pa venstre side og fjern
frontdeekslet. (b). (1)

Trek paeren nedad for at fjerne den. Seet
en ny peere i af samme slags 5W/12V.
Seet frontdaekslet pa plads igen og skru
skruen fast. (2)
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Gliihlampe wechseln

Achtung:

Hauptschalter auf “0” stellen.
Maschine durch herausziehen des
Netzsteckers elektrisch vom Stromnetz
trennen.

Die Abdeckung entfernen, Schraube (a)
|6sen, Kopfdeckel (b) entfernen. (1)

Achtung:

Zuerst die Glihlampe herunterkihlen
lassen, dann entfernen und ersetzen. Zum
Ersetzen, die Glihbirne nach unten
ziehen. (2)

Glthbirnen nur max. 12 Volt, 5 Watt
verwenden. Glihlampen sind im
Fachgeschéaft erhaltlich.

Kopfdeckel montieren, Schraube
festziehen, Abdeckung einschieben.

TR

Ampul degistirme

Dikkat:

Ana salteri “0” konumuna getiriniz.

Sebeke fisini disari cekerek makineyi akim
sebekesinden elektrikle ile ilgili olarak uzak
tutunuz.

Kapagi sokiiniz, Vidayi (a) gevsetiniz Baslik
kapagini (b) sékiniz. (1)

Dikkat:

ilk 6nce ampulleri sodutunuz. Daha sonra
sbkliniz ve yenisi ile degistirin. Yenisi ile
degistirmek icin amplilti asagiya dogru
cekiniz. (2)

Sadece maks. 12 Volt, 5 Watt ampuller
kullaniniz.

Ampuller ana bayilerden satin alinabilir.

Baslik kapagini monte ediniz. Vidayi
sikilastiriniz. Kapagi tekrar iceri siriiniiz.

4

SV

Byta glédlampa

Varning!

Stang alltid av huvudstrémbrytaren ,,0” och
vénta tills glédlampan svalnat innan den tas
bort.

Lossa skruv (a) pa vanstra sidan av
maskinen och ta bort sidokapan (b) (1).

Drag lampan nedat for att ta bort den. Satt
i en ny lampa av samma typ, 5w/12v.
Satt tillbaka sidokapen och dra at skruven

(2).
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DA
Fejl Arsag Afhjalpning
Overtraden 1. Forkert tradning 1. Trad maskinen og nalen om
springer 2. For stram overtrad 2. Lasn overspaendingen (lavere numre)
3. Traden er for tyk til ndlen 3. Brug tykkere nal (hgjere nr.)
4. Nalen er sat forkert i 4. Setny nali(flad side bagud)
5. Traden kan veere fanget af garnholderen 5. Fjern spolen, spol evt. overskudstrad af
6. Nalen er bekadiget 6. Seetnynali
Springer sting 1. Nalen er sat forkert i 1. Seet ny nal i (flad side bagud)
over 2. Nalen er bekadiget 2. Seetnynali
3. Forkert nélestr./-type er brugt 3. Afstem nalstr./-type med stoffet og traden
4. Trykfoden er ikke monteret rtigtigt 4. Check og monter trykfoden rigtigt
Nalen knaekker 1. Defekt nal 1. Seetnynali
2. Nal er sat forkert i 2. Seet ny nal i (flad side bagud)
3. Forkert nélestr./-type er brugt 3. Afstem nalstr./-type med stoffet og traden
4. Forkert trykfod er brugt 4. Brug rigtig trykfod
Der dannes 1. Forkert tradning 1. Trad maskinen og nalen om
lgkker v/ syning 2. Undertraden er sat forkert i 2. Trad undertraden som illustreret
3. Nal/rad/stof-forholdet passer ikke 3. Afstem nalstr./-type med stoffet og traden
4. Forkert tradspaending 4. Indstil til rigtig tradspaending
Semmen kreller 1. Nalen er for tyk til stoffet 1. Brug en tyndere nal
sammen eller 2. Forkert stinglaeengde er brugt 2. Indstil passende stingleengde
rynker 3. Tradspeaendingen er for stram 3. Lesn overspaendingen (lavere numre)
Uregelmaessig 1. Trad af darlig kvalitet 1. Brug kun kvalitetstrad
stingdannelse/tr 2. Undertraden er tradet forkert 2. Tréad spolen igen og serg for rigtig iseetning
ansportering 3. Der traekkes i stoffet, nar der syes 3. Treek ikke i stoffet. Lad maskinen transportere automatisk
Maskinen larmer 1. Maskinen traenger til olie 1. Smgr som vist heri
2. Stov eller olie har samlet sig i griberen eller pa 2. Renger gribebane mm. som vist.
nalestangen 3. Renger og smer igen med org. symaskineolie
3. Uoriginal olie er brugt 4. Setnynali
4. Defekt nal

Maskinen syr
ikke

Thread is caught in the hook

—

Fjern overtraden og spolekapsel. Drej handhjulet frem og tilbage med handen

og fjern tradresterne. Smar som vist.

4
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Stoérung Ursache Fehlerbehebung
Oberfaden reisst 1. Die Maschine ist nicht richtig eingefadelt 1. Die Maschine neu einfadeln
2. Die Fadenspannung ist zu stark 2. Die Fadenspannung reduzieren (kleinere Zahl)
3. Der Faden ist fur die Nadel zu dick 3. Eine starkere Nadel wahlen
4. Die Nadel ist nicht richtig eingesetzt 4. Nadel entfernen und wieder einsetzen (Flache Kolbenseite nach hinten)
5. Der Faden umschlingt den Garnrollenstift 5. Den Faden entfernen und Faden auf Spule aufwickeln
6. Die Nadel ist beschadigt 6. Die Nadel ersetzten
Fehlstiche 1. Die Nadel ist nicht richtig eingesetzt 1. Nadel entfernen und wieder einsetzen (Flache Kolbenseite nach hinten)
2. Die Nadel ist beschadigt 2. Eine neue Nadel einsetzen
3. Die falsche Nadelstarke wurde verwendet 3. Die Nadel dem Faden und Stoff anpassen
4. Der Nahfuss ist nicht richtig eingesetzt 4. Néhfuss tberprifen und richtig einsetzen
Nadelbruch 1. Die Nadel ist beschadigt 1. Eine neue Nadel einsetzen
2. Der Nahfuss ist nicht richtig eingesetzt 2 Die Nadel richtig einsetzen (Flache Kolbenseite nach hinten)
3. Falsche Nadelstarke fur den Stoff 3. Die Nadel dem Faden und Stoff anpassen
4. Der falsche Nahfuss ist eingesetzt 4. Den richtigen Nahfuss wahlen
Lose Stiche 1. Die Maschine ist nicht richtig eingefadelt 1. Das Einfadeln tUberprifen
2. Die Spulenkapsel ist nicht richtig eingefadelt 2. Die Spulenkapsel wie abgebildet einfadeln
3. Nadel-/Stoff-/Fadenverhaltnis ist falsch 3. Die Nadelstarke muss auf den Stoff und Faden abgestimmt sein
4. Fadenspannung ist falsch 4. Die Fadenspannung korrigieren
Nahte ziehen 1. Die Nadel ist fur den Stoff zu dick 1. Eine dunnere Nadel wahlen
sich zusammen 2. Die Stichlange ist falsch eingestellt 2. Die Stichlange neu einstellen
oder Stoff 3. Die Fadenspannung ist zu stark 3. Die Fadenspannung reduzieren
krauselt
Stiche und 1. Schlechte Fadenqualitat 1. Eine bessere Fadenqualitat wahlen
Transport sind 2. Die Spulenkapsel ist falsch eingefadelt 2. Die Spulenkapsel entfernen, neu einfadeln und richtig einlegen
ungleichmassig 3. Der Stoff wurde gezogen 3. Den Stoff wahrend des Néhens nicht ziehen, ihn von der Maschine
transportieren lassen
Maschine ist zu 1. Die Maschine muss geolt werden 1. Wie beschrieben 6len
laut 2. Staub oder Ol am Greifer oder Nadelstange 2. Den Greifer und Transporteur wie beschrieben reinigen
3. Schlechte Olqualitat wurde verwendet 3. Nur qualitativ gutes Ndhmaschinendl verwenden
4. Die Nadel ist beschadigt 4. Die Nadel ersetzen
- : - - M 1. Oberfaden und Spulenkapsel entfernen, das Handrad von Hand nach
E/llsr;c:]ltne 1. Faden im Greifer eingehangt giggen und vornepdrehenpund Fadenreste entfernen. Wie beschrieben

4

129



E55- E82e_DA DE_TR SV_310309: 07_55-90e_EN ES FR PT.qgxd 31.3. @)9 14:44 Seite 130

TR
Ariza Nedeni Arizanin giderilmesi
Ust iplik kopuyor 1. Iplik makineye dogru gegirilmemistir. 1. Makineye ipligi yeniden gecirin
2. Iplik gerilimi gok yiiksek 2. Iplik gerilimini diisiiriin (daha kiiglik say1)
3. lplik igne icin cok kalin 3. Daha kuvvetli bir igne seginiz.
4. !gne dogru yerlestirilmemistir. 4. ?gneleri sOkuniz ve tekrar yerlestiriniz. (Diz piston tarafi arkaya)
5. Iplik, makara ucunu sariyor. 5. Ipligi ¢cikartin ve ipligi makaraya dolayin
6. igne hasar gérmiis 6. igneleri degistirin.
Hatal dikigler 1. Igne dogru olarak yerlestirimemistir. 1. Igneyi sdkiiniiz ve tekrar yerlestiriniz. (Diiz piston tarafi arkaya)
2. igne hasar gérmiis. 2. Yeni bir igne yerlestiriniz.
3. Yanhs glcli igne kullanilmistir. 3. igneyi iplige ve kumasa gore uyarlayin.
4. Dikis ayadi dogru olarak yerlestiriimemistir. 4. Dikis ayagini g6zden gegiriniz ve dogru olarak yerlestiriniz.
igne kinimasi 1. igne hasar gérmiis. 1. Yeni bir igne yerlestiriniz.
2. Dikis ayagdi dogru olarak yerlestiriimemigtir. 2. igneyi dogru olarak yerlestirin. (Diiz piston tarafi arkaya)
3. Kumas i¢in gucl yanhs olan iplik 3. igneyi iplige ve kumasa gére uyarlayin.
4. Yanhs dikis ayadi yerlestirilmistir. 4. Dogru dikis ayagini seginiz.
Bos dikisler 1. iplik makineye dogru gecirilmemistir. 1. ipligin gegiriimesini gdzden gegirin
2. Masura kapsiiliine iplik dogru olarak gegiriimemistir. 2. Masura kapstiliine ipligi sekilde goruldiga gibi gegirin.
3. Igne/Kumas/ iplik orani yanls 3. Ignenin glict kumasa ve iplige uygun olmalidir.
4. iplik gerilimi yanhs 4. iplik gerilimini dizeltin.
Dikis yerleri 1. Igne kumas igin gok kalin 1. Daha ince bir igne seginiz.
toplaniyor veya 2. Dikis uzunlugu yanlis ayarlanmis. 2. Dikis uzunlugunu yeniden ayarlayiniz.
kumas kivriiyor 3. Iplik gerilimi cok kuvvetli 3. iplik gerilimini kigtiltiin.
Dikigler ve 1. Kétu iplik kalitesi 1. Daha iyi kaliteli iplik seciniz.
transport diizenli 2. Masura kapsdliine iplik yanls gecirilmis. 2. Masura kapsulini sokiniz ve ipligi yeniden gegiriniz ve dogru yerlestirin.
degil 3. Kumas cekilmis 3. Dikim esnasinda kumasi gekmeyin, makine tarafindan transport ettirin.
Makine gok 1. Makinenin yaglanmasi gerekmektedir. 1. Tarif edildigi gibi yaglama yapin.
gurdltala 2. Kiskagta veya igne gubugunda toz veya yag 2. Kiskagi ve transportori tarif edildigi gibi temizleyin.
3. Kotu kalite kullaniimig 3. Sadece kalite agisindan iyi olan dikis makineleri yagi kullaniniz.
4. igne hasar gérmiis 4. igneyi degistirin.
Makine sikisiyor 1. Kiskagta iplik asili kalmig 1. Ust ipligi ve masura kapsiiliini sékiiniz. El makarasini el ile éne ve arkaya dogru
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cevirin ve iplik artiklarini uzaklastirin. Tarif edildigi gibi yaglayin.

4
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SV
Problem Orsak Atgard
Overtraden gar 1. Maskinen ar inte ratt tradd 1. Trd om maskinen
av 2. For hog tradspanning 2. Minska tradspanningen (lagre siffra)
3. Fel ndlstorlek anvands 3. Vil en kraftigare nal
4. Nalen éar fel isatt 4. Tag bort ndlen och satt i den igen (med den platta delen bakét fran dig)
5. Traden éar lindad runt spolhallarpinnen 5. Tag bort spolen och snurra upp traden
6. Skadad nal 6. Byt ndl
Hoppstygn 1. Nalen ar fel isatt 1. Tag bort ndlen och satt i den igen (med den platta delen bakét fran dig)
2. Skadad nal 2. Bytnal
3. Fel nalstorlek anvands 3. Valj en ndl som passar trad och tyg
4. Syfoten éar inte ratt monterad 4. Kontrollera och montera syfoten ratt
Nélen gar av 1. Skadad nal 1. Bytnal
2. Nalen ér inte ratt isatt 2. Séattindlen ratt (med platta sidan bakéat fran dig)
3. Fel nalstorlek anvéands 3. Valj en ndl som passar tyg och trad
4. Fel syfot anvands 4. Kontrollera och montera syfoten ratt
Losa stygn 1. Maskinen dr inte ratt tradd 1. Kontrollera tradningen
2. Spolkapseln ar inte ratt tradd 2. Tag bart spolkapseln, tra om och satt tillbaka
3. Nal-/tyg-/tradkombinationen ar fel 3. Anpassa nélstorlek efter trad och tyg
4. Fel tradspéanning 4. Justera tradspanningen
Rynkig eller 1. For kraftig nal for tyget 1. Valj en tunnare nal
bubblig sém 2. Fel stygnlangd 2. Justera stygnlangden
3. For hog tradspéanning 3. Minska trddspanningen
Ojamna stygn, 1. Dalig tradkvalitet 1. Valj trad med hogre kvalitet
ojamn matning 2. Spolkapseln ar inte ratt tradd 2. Tag bort spolkapseln, trd om och sétt tillbaka
3. Tyget har dragits i under smnaden Dra inte i tyget under sémnad, |at mataren mata fram tyget
Hogt maskinljud 1. Smorj maskinen 1. Smodrja enligt beskrivning
2. Ludd eller olja har fastnat pa griparen eller pa nélstangen 2. Rengor griparen och matartanderna enligt bskrivning
3. Olja av dalig kvalitet har anvants 3. Anvand endast olja av hog kvalitet
4. Skadad nal 4. Byt ut ndlen
Maskinen syr inte 1. Tradrester har fastnat i griparen 1. Tag bort 6vertrdden och spolkapseln, vrid handhjulet bakat och sedan

4

framat, tag bort tradrester. Smorj enligt beskrivning.
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A J P U
Applikation 104 Justering af syhastighed 54 Pyntesgmme 98 Udskiftning af paere 126
Justering af trykfodstryk 30 Pasyning af blonde 102 Usynlig lynlasfod 114
B Usynliog oplaegning /
K Q blindsgm 72
Balance 56
Betegnelser 14, 16 Knaphuller 78, 80 Quiltesgmme 110 \'
Knapisyning 76 Quiltning 112
D Vaffelsgm 90
L R Valg af sem 62
Dobbeltnale 106 Vedligeholdelse 122,124
Ligesgm og Rynkning 116 Vigtige sikkerheds-
F naleposition 64, 66 forskrifter 1
S
Fejlfindingsskema 128 M Z
Forleengerbord 22,24 Snorfod 92
Frih&dnds stopning 94 Monogrammer og broderi Spoling af undertrad 34 Zigzag syning 68, 70
med broderiramme 108 Start/Stop knap 54
H Montering af Stopning 100
trykfodsholder 32 Strgmtilslutning til 3-punkts zig-zag 86
Hente undertraden op 48 maskinen 26, 28
Hurtig brugsanvisning 24 N Sankning af transporter 52
Heaeftning af sem Sgmfolder 84
(start og slut) 50 Nyttesgmme 96 Semvalg 88
Nal, stof, tradvalg 58
| Nalestop oppe/ nede 54 T
Naletrader 44
Isyning af lynlas, Til lykke 12
piping/tittekant 82 o Tilbehgr 18, 20
Iseetning af nal 40 To-trins trykfodslafter 30
Iseetning af Overlock sgmme 74 Tradning af overtrad 42
spolekapsel 36, 38 Overtransportegr 118, 120 Tradspaending 46

4
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A H (o) U
Applikation 105 Herzliche Gratulation 12 Oberfaden einfadeln 43 Unterfaden einfadeln 39
Automatischer Oberfadenspannung 47 Unterfaden heraufholen 49
Nadeleinfadler 45 K Obertransportfuss 119, 121 Unterfaden spulen 35
Overlockstich 75 Unterhalt 123, 125, 127
B Knoépfe anndhen 77 .
Knopflocher néhen 79, 81 Q U
Behebung von Kordelfuss 93 j
Stoérungen 129 Krauseln 117 Quilten 113 Ubersicht 15,17
Blindsaum/Lingeriestich 73 Quiltstich 111
M W
D R
Maschine ans Stromnetz Wabenstich 91
Dreifach-Zickzackstich 87 anschliessen 27,29 Wichtige Sicherheits-
Dekorstiche 99 Monogramm und Sticken Reissverschluss und hinweise 3,4
mit Stickrahmen 109 Biesen nahen 83
E Montieren des 4
Nahfusshalters 33 S
Einstellung der Stich- Zickzackstich 69, 71
muster-Balance 57 N Saumerfuss 85 Zubehor 19, 21
Schublade mit Zweistufen-Nahfuss-
F Nadel einsetzen 41 Kurzanleitung 25 hebel 31
Nadel oben/unten 55 Spitze einnahen 103 Zwillingsnadel 107
Freihandstopfen 95 Nadel-, Stoff- und Spule einlegen 37
Fadentabelle 59 Start-Stopp-Taste 55
G Nahfussdruck einstellen 31 Stichwahl 63, 89
Nahte fixieren 51 Stopfen 101
Geradstich und Nahtisch 23,25
Nadelposition 65, 67 Nahtverdeckter Reissver- T
Geschwindigkeitsbe- schlussfuss 115
grenzung 55 Nutzstiche 97 Transporteur versenken 53

4
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TR

A F
Ac¢ma-Kapama-tusu 55 Faydali dikisler 97
Alt ipligi gegirme 39 Fermuar ve baglanti
Aksam 19, 21 dikigleri 83
Aplikasyon 105
Arizalarin ortadan H

kaldinimasi 130
B Hiz sinin 55
Bakim 123, 125, 127 G
Bobin yerlestirme 37
5 Genel bir bakis 15,17

|

Dekoratif dikigler 99
Dikme ayagi tutucusunun igne, kumas ve iplik

montaji 33 tablosu 60
Dikis ayagi basincini ignelerin yerlestirimesi 41

ayarlama 31 iki basamakl - dikis

Dikis yerlerini sabitleme 51
Dikis masasi 23,25
Dikis érnekleri balansinin

ayarlanmasi 57
Dikis segimi 63, 89
Dikisi gizli fermuar ayagi 115
Digme dikme 77
Digme ilikleri dikme 79, 81
Diz dikis ve igne

konumu 65, 67

ayag! kolu 31
ikiz igne 107
Iplik alti bobinler 35
K
Kalpten tebrikler 12
Kapitone dikme 113
Kapitone dikisi 111

Kenar dikme ayagi 85 S
Kisa kullanim kilavuzlu
cekmece 25 Serbest el 6rme 95
Kivirma 117
Kordele ayagi 93 T
Kor kenar /Ic camasiri
dikisi 73 Transportérd indirme 53
M U
Makineyi elektrik Uclari dikme 103
sebekesine baglama 27, 29 .
)
N .
Ug katl - Zikzak dikis 87
Nakis cerceveli monogram Ust ipligi gegirme 43
ve nakislar 109 Ust ipligi yukariya alma 49
Ust iplik gerilimi 47
fo) Ust transport ayagr 119, 121
Otomatik iplik geciricisi 45 Y
Overlok dikisi 75 .
Yukari / asagi Igneler 55
5
y4
Onemli giivenlik bilgileri 5, 6 ) o
Arme 101 Zikzak dikis 69, 71
P
Petek dikisi 91
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A J S )"
Ansluta maskinen Justera balansen 57 Sicksacksém 69, 71 Val av sém 63
till vdgguttag 27,29 Justera syfotstrycket 31 Snabbguide 25 Vi gratulerar! 12
Applikation 105 Snorfot 93 Viktiga
Automatisk néltrddare 45 K Spolning 35 Sakerhetsinstruktioner 7, 8
Start/stoppknapp 55 Vaffelsém 91
B Kviltning 113 Stoppning 101 .
Kviltsémmar 111 Sy fast en spets 103 o
Blixtlds och passpoal 83 Syfot for osynligt blixtlas 115 i
Byte av glodlampa 127 M Satta i spolen 37 Overmatningsfot 119, 121
Borja sy 51 Sy knapphal 79, 81 Oversikt 15,17
Monogram och brodering Somval 89 Overtradsspanning 47
D med broderiram 109
Montering av T
Dekorsommar 99 syfotshallare 33
Tabell 6ver nal-,tyg- och
F N tradkombinationer 61
Ta upp undertraden 49
Felsdkningsschema 131 Nedsdnkning av mataren 53 Tilloehor 19, 21
Frihandsstoppning 95 Nyttosémmar 97 Tre-stegs sicksack 87
Fallvikare 85 Nalbyte 41 Tradning av undertrdden 39
Forldangningsbord 23, 25 Nalstopp upp/ner 55 Tradning av évertrdden 43
Tvillingnal 107
H o Tva-stegs syfotsspak 31
Hastighetsreglage 55 Osynlig fallsém 73 U
Overlocksémmar 75
| Underhall 123,125
R
Isémnad av knappar 77
Raksém och
nalposition 65, 67
Rynkning 117
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