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EN Note:

This manual describes four different bernette models. On the top left of each page you will
find the models for which the current page is valid.

DE Hinweis:

Diese Anleitung beschreibt vier verschiedene bernette Modelle. Oben links auf den Seiten
sind jeweils die Modelle aufgefiihrt, fiir die die entsprechende Seite zutrifft.

TR NoOT:

Bu kilavuz 4 farkli Bernette Modelini tarif etmektedir. Sayfalarin sol Ust kisminda, uygun say-
fanin ilgili oldugu modeller siyah renkte belirtilmistir

EL :=nhpeiwon:
AuTo 1O gyxelpidlo xpriong Teptypddel Tpia SiadopeTikd povteAa TnG oelpdq Bernette. 210
TIAvVW aploTtepo onueio kABe oeAidag onuelwVOVTaAL TA LOVTEAQ, OTA OTIola avadEPOVTAL OL 08N~

yieg xpriong kabe oeAidag.
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When using an electrical appliance, basic safety precautions
should always be followed, including the following:

Read all instructions before using this sewing machine. Keep the
instruction at a suitable place that close to the machine, and hand
it over if you give the machine to a third party.

DAN G E R To reduce the risk of electric shock:

An appliance should never be left unattended when
plugged in.

Always unplug this appliance from the electric outlet
immediately after using and before cleaning.

Always unplug before re-lamping. Replace bulb with same
type rated 5 watts/12V.

WARN I N G - To reduce the risk of burns, fire,

electric shock, or injury to persons:

1.

This appliance is not intended for use by persons (including
children) with reduced physical, sensory or mental capabilities,
or lack of experience and knowledge, unless they have been
given supervision or instruction concerning use of the
appliance by a person responsible for their safety.

Do not allow to be used as a toy. Close attention is necessary
when this appliance is used by or near children and infirm
persons.

Use this appliance only for its intended use as described in this
manual. Use only attachments recommended by the
manufacturer as contained in this manual.

11.

12.

13.
14.
15.

Children should be supervised to ensure that they do not play
with the appliance.

Never operate this appliance if it has a damaged cord or plug,
if it is not working properly, if it has been dropped or
damaged, or dropped into water. Return the appliance to the
nearest authorized dealer or service center for examination,
repair, electrical or mechanical adjustment.

Never operate the appliance with any air openings blocked.
Keep ventilation openings of the sewing machine and foot
controller free from accumulation of lint, dust, and loose
cloth.

Keep fingers away from all moving parts. Special care is
required around the sewing machine needle.

Always use the proper needle plate. The wrong plate can
cause the needle to break.

Do not use bent needles.

. Do not pull or push fabric while stitching. It may deflect the

needle causing it to break.

Switch the sewing machine off (“O”) when making any
adjustments in the needle area, such as threading needle,
changing needle, threading bobbin, or changing presser foot,
and the like.

Always unplug sewing machine from the electrical outlet when
removing covers, lubricating, or when making any other user
servicing adjustments mentioned in the instruction manual
(pull power plug).

Never drop or insert any object into any opening.

Do not use outdoors.

Do not operate where aerosol spray products are being used
or where oxygen is being administered.

o
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16. To disconnect, turn all controls to the off (“O") position, then
remove plug from outlet.

17. Do not unplug by pulling on cord. To unplug, grasp the plug,
not the cord.

18. If the supply cord fixed with foot controller is damaged, it must
be replaced by the manufacturer or its service agent or a
similar qualified person in order to avoid a hazard.

19. Never place anything on the foot control.

20. This sewing machine is provided with double insulation (except
U.S.A / Canada). Use only identical replacement parts. See
instructions for Servicing of double-insulated products.

SERVICING OF
DOUBLE-INSULATED
PRODUCTS

In a double-insulated product, two systems of insulation are
provided instead of grounding. No grounding means is provided
on a double-insulated product nor should a means for grounding
be added to the product. Servicing a double-insulated product
requires extreme care and knowledge of the system and should
only be done by qualified service personnel. Replacement parts for
a double-insulated product must be identical to those parts in the
product.

A double insulated product is marked with the words

“DOUBLE INSULATION" or “DOUBLE INSULATED".

The symbol IE' may also be marked on the product.

SAVE THESE
INSTRUCTIONS

This sewing machine is intended for household use only.

Environmental protection

BERNINA is committed to the protection of the
environment. We strive to minimize the
environmental impact of our products by
continuously improving product design and our
technology of manufacturing.

Do not dispose of electrical appliances as
unsorted municipal waste, use separate collection
facilities.

Contact your local government for information
regarding the collection systems available.

If electrical appliances are disposed of in landfills
or dumps, hazardous substances can leak into
the groundwater and get into the food chain,
damaging your health and well-being.

When replacing old appliances with new once,
the retailer is legally obligated to take back your
old appliance for disposal at least for free of
charge.

(This is not valid in every country. Please follow
your own countries special regulations.)

o
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Beim Gebrauch eines elektrischen Geréats sind folgende grund-
satzliche Sicherheitsmassnahmen unbedingt zu beachten:

Lesen Sie vor dem Gebrauch dieser Nahmaschine alle Sicherheits-
hinweise durch. Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung an einem
geeigneten Ort in der N&he des Gerates auf. Handigen Sie die
Gebrauchsanleitung bei der Weitergabe des Gerates an Dritte
ebenfalls mit aus.

G E FAH R Zum Schutz gegen elektrischen Schlag:

Die Ndhmaschine nie unbeaufsichtigt stehen lassen, solange
sie am Stromnetz angeschlossen ist.

Nach Gebrauch und vor der Reinigung die Nahmaschine immer
vom Stromnetz trennen.

Vor einem GlUhlampenwechsel immer den Netzstecker ziehen.
Nur Glthlampen des gleichen Typs verwenden, 12V/ 5W.

WARN U N G - Zum Schutz gegen Verbrennungen,

Feuer, elektrischen Schlag oder Verletzungen von Personen:

1.

Die Nahmaschine nicht als Spielzeug benutzen. Erhohte
Vorsicht ist angebracht, wenn die Ndhmaschine von Kindern
oder in der Nahe von Kindern benutzt wird.

Personen (einschlieBlich Kinder), die aufgrund ihrer physischen,
sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahren-
heit oder Unkenntnis nicht in der Lage sind, das Gerét sicher
zu benutzen, sollten dieses Gerat nicht ohne Aufsicht oder
Anweisung durch eine verantwortliche Person benutzen.

. Nahmaschine ausschalten (“O

Kinder sollten beaufsichtigt werden, um sicherzustellen, dass
sie nicht mit dem Gerat spielen.

Diese Nahmaschine darf nur zu dem in dieser Anleitung be-
schriebenen Zweck benutzt werden. Es ist nur das vom Her-
steller empfohlene, in dieser Anleitung enthaltene Zubehor zu
verwenden.

Diese Nahmaschine nie benutzen, falls Kabel oder Stecker
beschadigt sind, sie nicht stérungsfrei funktioniert, sie fallen-
gelassen oder beschadigt wurde, oder sie ins Wasser gefallen
ist. Bringen Sie in diesem Fall die Nédhmaschine zum néchst-
gelegenen autorisierten Fachhandler oder entsprechenden
Fachmann zur Uberpriifung, Reparatur, elektrischer oder
mechanischer Einstellung.

Bei Gebrauch der Nahmaschine Luftungsschlitze nicht block-
ieren. Halten Sie die Luftungsschlitze der Néhmaschine und
des Fussanlassers frei von Fusseln, Staub und Stoffriickstanden.
Finger von allen beweglichen Teilen freihalten. Spezielle Vor-
sicht ist im Bereich der Nadel der Nahmaschine angebracht.
Nur originale Stichplatten benutzen. Eine falsche Stichplatte
kann zu Nadelbruch fthren.

Keine krummen Nadeln verwenden.

.Waéhrend des Néhens den Stoff weder ziehen noch stossen.

Das kann zu Nadelbruch fthren.

") bei Tatigkeiten im Bereich der
Nadel wie Einfadeln, Nadel wechseln, Unterfaden einfadeln
oder Nahfuss wechseln und dhnliches.

. Beim Entfernen des Verdecks, beim Olen oder bei anderen in

der Anleitung erwahnten Unterhaltsarbeiten die Nahmaschine
immer vom Stromnetz trennen (Netzstecker ziehen).

o
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13. Keine Gegenstande in die Offnungen an der Maschine fallen
lassen oder stecken.

14. Die Nahmaschine auf keinen Fall im Freien benutzen.

15. Die Ndhmaschine nicht an Orten benutzen, wo
Treibgasprodukte (Sprays) oder Sauerstoff verwendet werden.

16. Zum Ausschalten Hauptschalter auf “0” stellen und Netz-
stecker herausziehen.

17.Beim Trennen vom Stromnetz immer am Stecker und nicht am
Kabel ziehen.

18. Stellen Sie niemals etwas auf den FuBanlasser.

19 Der Schalldruckpegel unter normalen Bedingungen ist kleiner
als 70 dB (A).

20. Diese Nahmaschine ist doppeltisoliert. Verwenden Sie nur
Original-Ersatzteile. Beachten Sie den Hinweis fur die Wartung
doppeltisolierter Produkte.

WARTUNG DOPPELT-
ISOLIERTER PRODUKTE

Ein doppeltisoliertes Produkt ist mit zwei Isolationseinheiten
anstelle einer Erdung ausgestattet. Ein Erdungsmittel ist in einem
doppeltisolierten Produkt nicht enthalten und sollte auch nicht
eingesetzt werden. Die Wartung eines doppeltisolierten Produkts
erfordert hochste Sorgfalt und beste Kenntnisse des Systems und

sollte daher nur von qualifiziertem Personal vorgenommen werden.

Verwenden Sie fur Service und Reparatur nur Original-Ersatzteile.
Ein doppeltisoliertes Produkt ist folgendermassen gekennzeichnet:
"Doppelisolierung” oder “Doppeltisoliert”.

Das Symbol D

kann ebenfalls ein solches Produkt kennzeichnen.

BEDIENUNGSANLEITUNG
SORGFALTIG
AUFBEWAHREN

Diese Nahmaschine ist nur flr den Haushaltsgebrauch bestimmt.

Umweltschutz

BERNINA fuhlt sich dem Umweltschutz ver-
pflichtet. Wir bemihen uns, die Umweltvertrag-
lichkeit unserer Produkte zu erhéhen, indem wir
diese ununterbrochen verbessern beziglich Ge-
staltung und Produktions-Technologie.

Entsorgen Sie elektrische Gerdte nicht im Haus-
mdll, nutzen Sie die Sammelstellen der
Gemeinde.

Fragen Sie ihre Gemeindeverwaltung nach den
Standorten der Sammelstellen.

Wenn elektrische Gerdte unkontrolliert entsorgt
werden, kénnen wahrend der Verwitterung ge-
fahrliche Stoffe ins Grundwasser und damit in die
Nahrungskette gelangen, oder die Flora und
Fauna auf Jahre vergiftet werden.

Wenn Sie das Gerat durch ein neues ersetzen, ist
der Verkdufer gesetzlich verpflichtet, das alte
mindestens kostenlos zur Entsorgung entgegen-
zunehmen.

(Trifft nicht in allen Ladndern zu. Beachten Sie die
Vorschriften in lhrem Land.)

o
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Bir elektrikli makine kullanildiginda, asagidakini de kapsayan guvenlik

O6nlemleri her zaman dikkat edilmelidir:

Bu dikis bilgisayarini kullanmadan énce butin talimatlar okuyunuz.

Kullanim kilavuzunu makinenin yakininda uygun bir yerde saklayiniz.

Makineyi bagkalarina verirken keza kullanim talimatini tgiincl kisiye
veriniz.

TE H LI KE Elektrik sokuna karsi korunmak igin:

Bir dikis bilgisayar elektrige bagl oldugunda, hi¢ bir zaman
basibos birakilmamalidir.

Kullanimdan sonra ve temizlikte 6nce dikis bilgisayarini derhal
prizden c¢ekin.

Ampull degistirmeden énce daima fisi ¢ekini. Yalniz ayni tip
ampul kullanin, 12 V/5W.

UYA RI Kisilerin yanik, yangin, elektrik soku veya

yaralanmalara korunmasi igin:

1.

Dikis makinesini oyuncak gibi kullanmayin. Dikis bilgisayari
cocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin yakininda kullaniliyorsa, ¢ok
dikkat gerektirir.

Duyusal ve ruhsal yetileri veya tecribesizlik veya bilgisizlikleri
nedeniyle cihazi guvenle kullanacak durumda olmayan kisilerin
(cocuklarda da dahil), bu cihazi yetkin bir sahsin gézetimi veya
talimati olmadan kullanmamalari gerekmektedir.

Cocuklarin cihazla oynamamalarini glivence altina almak igin
g6zetim altinda tutulmahdir.

Dikis bilgisayarini el kitabinda tarif edilen amaglar icin kullaniniz.
Sadece Uretici tarafindan tavsiye edilen aksamlari kullaniniz.
Kablo ve fisin hasarli olmasi, arizal bir bicimde ¢alismasi,

disuralmesi veya hasar gérmesi veya suya dusurulmesi halinde,

bu cihazi hi¢cbir zaman kullanmayiniz.
Dikis bilgisayari hava girigleri kapanmigsa, asla kullanmayiniz.

11.

12.

13.

14

15.

16.

17.

18.
19.

20.

TR

Dikis bilgisayarinin havalandirma acikliklarini ve ayak kontroltnu
tiftik birikiminden, tozdan ve daginik kumastan uzak tutunuz.
Parmaklari tim hareketli parcalardan uzak tutunuz.

Dikis makinesinin igne bélimlerinde 6zellikle dikkat yerinde olur.
Dikis sirasinda kumasi itip gekmeyiniz. Bu ignenin sapmasina ve
kirlmasina neden olabilir.

Egrilmis igneleri kullanmayiniz.

. Kapaklar cikarilirken, yaglama esnasinda veya bu el kitabinda

bahsi gecen herhangi bir servis ayari yapilirken her zaman dikis
bilgisayarini prizden cekiniz.
iplik gecirmek, igne degisimi, bobine iplik sarimi ve basinci
ayaginin degisimi gibi igne alaninda ayarlar yapilmadan énce gig
digmesini «0» (kapal) konumuna getiriniz.

Ortiisi kaldirilirken, yaglanirken veya kilavuzda agiklanmis olan
diger ev islerinde dikis makinesini her zaman sebekeden
uzaklastiriniz. (Sebeke fisini ¢cekiniz)

Makinedeki menfezlerin igine Obje kagirmayiniz.

Dikis makinesini higbir zaman agik alanda kullanmayiniz.
Aerosol Urtnlerinin kullanildigi veya oksijenle uygulamalar yapilan
yerlerde cihazi ¢alistirmayiniz.

Elektrikten baglantiyi kesmeden énce, butiin kontroller kapali
(«0») konumuna getirin, daha sonra fisi prizden ¢ekin.

Elektrik baglantisini kablodan ¢ekerek degil, fisi tutarak prizden
cikarmak suretiyle kesiniz.

Hicbir zaman hareket pedalinin tizerine bir sey koymayiniz.
Normal sartlar altinda ses basing seviyesi 70 dB (A)’den
dasuktar.

Bu dikis makinesi ¢ift izolasyonludur. Yalniz orijinal yedek parca
kullaniniz. Gift izolasyonlu trtinlerin bakimi igin bilgilere dikkat
ediniz.

o
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TR

CIFT YALITIMLI
URUNLERIN BAKIMI

Cift yalitimh bir Griinde, topraklama yerine iki yalitim sistemi
saglanmistir. Gift yahitiml bir Griinde herhangi bir topraklama Unitesi
bulunmaz ve eklenmesine de gerek yoktur. Bu triiniin bakimi son
derece dikkat ve sistem hakkinda bilgi gerektirir ve sadece kalifiye
servis elemani tarafindan yapilmalidir. Degistirilen pargalar trtinin
icindeki parcalarla ayni olmasi gerekmektedir.

Cift yalitimh bir Griin «<DOUBLE INSULATION» veya «DOUBLE
INSULATED» (cift yahtilmig) kelimeleriyle belirtilmistir.

sembolii [[]] de tiriin iizerinde belirtilmis olabilir.

SERVIS TALIMATI
BAKIM
SAKLAMA

Bu dikis ve nakis bilgisayari yalnizca ev islerinde kullaniimak tzere
tasarlanmistir.

CEVRE Korunmasi

BERNINA cevre korunmasini taahhlt eder. Tasarim
ve uretim teknolojisi acisindan devamli gelistirme
vasitasiyla Urtinlerimizin ¢evre dostu oldugu
konusunu artirmaktayiz.

Elektrikli cihazlari ev ¢oplerine atmayiniz. ilgenizin
toplama noktalarini kullaniniz. Toplama noktalarinin
yerlerini yerel yOneticilerden sorunuz.

Elektrikli cihazlar kontrol edilmeden atilirlarsa, hava
sartlarinda tehlikeli maddeler icme suyuna bdylece
de beslenme zincirine ulagabilir veya bitki 6rtusi
veya hayvanlari yillarca zehirleyebilir.

Cihazi yensi ile degistirirseniz, satici yasal olarak,
eskisini en azindan Ucretsiz olarak yok edilmek
Uzere almakla yukimladur.

(Bu husus butlin ulkelerle ilgili degildir. Kendi
Ulkenizdeki mevzuata bakiniz.)
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‘Otav xpnolpoToLeiTe Hla NAEKTPLKN punxavr, 6a mpénet va
akoAouBeite ndvta TIq 0dnyieq aopaAeiag, mou meplAapBdavouv
Ta €&1Q: AlaBdote OAeg TIG 0dnyieg MPLV XPNOLUOTIOOETE AUTN
Vv parttopnxavr. ®uAdETe T 0dnyieq oe HEPOG KOVTA OTN pNXaAvY
Kal o€ TepIinMTwon aAAayng Katdxou TnG pamTounxavig petapilBaote
TOU TIG 0dnyieg.

KI NAYN OZ - Na va anopuyete TOV Kivduvo

nAektpomAné&iag:

1. Aev Ba mpénel MoT€ va dpeUyeTe KAl va aPrveTe Hla pnxavn
otV mnpica

2. Oa npénel nAvTa va arnocuvydEeTe TNV Pnxavn anod mv
npifa, auéowg JETA TNV XPNON Kal pLy and Tov Kadaplouo.

3. TMpiv aA\d&ete 10 Auyvia, Ba mpénel avta va €xeTe BydaAel
10 BUopa amnd v npifa. AvTiKataotoTte He Oolo Auyxvia
12V/ 5 watts (yia meptoxry 110-120V) 1§ 12V/ 5 watts (yla
neploxn 220-240V)

MPOEIAOMNOIHZH - ravaarossvere

ToV Kivduvo eyKaUpaTog, dwTldg, nAekTponAn&iag 1

TPAUMATIONOU:

1. H ouokeur autn dev MPETEL va XPNOLUOTIOLEITAL ATIO ATOA
(oupmepIAaUBavoPEVWY TIAISLWV) HE HEIWHEVEG DUTLKEG,
AVTIANTITIKEG 1] SIAVONTIKEG IKAVOTNTEG 1} ATIO ATOMA XWPIg
EUTIELPIA KAl YVWOELG, EKTOG AV ETIBAETIOVTAL I TOUG TIAPEXOVTAL
0ényieq oXeTIKA Ue TN XPrion TNG CUCKEUNG Ao ATopa
uttevbuva yla TNV achaAeLd Toug.

2. Mnv erutpénete I XPrion TG UNXAvVAg wg matyvidl.
Anaiteitatl 1dlaitepn nmpoooxrn éTav n unxavn
Xpnotpormoleital and natdld 1} oe xwpo omou BpiokovTtatl
natdid.

11.

12.

EL

Xpnotlporoleite n unxavr HOVo yla ToV OKOTIO yla Tov oTioio
npoopileTal, 6nwg meplypddpetal oTto Mapov eyxelpidlo.
Xpnouotoleite poévo ta eEapTrpaTa TIOU CUCTHVOVTAL ATO
TOV KATAOKEUAOTY], ONwg avadEpovTal OTO MApOV
eyxelpidio.

Mpémnel va etupAénete Ta madid ya va Bepalwbdeite 0TL dev
Taifouv e TN OUOKELT).

Mnv xpnotgoroleite MOTE TN UNXAvr av To KAAwdLo 1§ TO
BUoua eival xahaopéva, av dev AelToupyei owoTd, av €xel
MEoel KATW 1) €xel Xaldoel 1§ av €xel Eoel og vepod.
EmotpéPTe TN pnxavr oto nMAnoléotepo eE0UCLOO0TNHEVO
KATAOTNMA 1] 0TO KEVTPO GEPRLG Yia eE€Taon, emdlopbwon,
NAEKTPLKN 1) UNXAVIKY pUBULON.

Mnv xpnotgotoleite TN punxavrn éTav Ta avoiypata agplopou
eival ppayuéva. Alatnpeiote Ta avoiypata agplopgol TG
pAMTOUNXAVHG KAl TNG natiotpag eAelBepa amnd vrpata,
oKOVN Kal KOUPATIa Udpaoua.

MpooéxeTe WOTE va unv nMAnolddete ta dAXTUAA oag ota
KlvoUpeva pépn. Idlaitepn mpoooyn anatteital ota onpeia
YUpw and tn BeAdva tng Pnxavig.

Xpnowporoleite mavta TNV ocwoTr nMAdka BeAdvag.
AlapopeTikd, n BeAdva pnopei va ondoel.

Mnv xpnotporoleite otpaBég BeAdveg.

. Mnv tpaBdte 1§ unv ompwyvete To Udpaoua Kabwg papete. H

BeAova propei va ektparei kat va ondoel.

KAeiveTte TO dlaKOTTN TNG panTounxavhg otav KAveTe
oroladnnoTe epyaocia yupw amnd m BeAodva, onwg otav
nepvate KAWOTH, 0tav aAAdlete BeAova, dTav mepvate
HaocoUpl 1} aAAAZeTe TO MOBAPAKL, KATL.

AnoouvdéeTe MAvVTA TO BUCKA TNG UNXAvng anod tnv mpia
6tav adalpeite kamolo KAAUPMA, 0Ttav AraiveTte 1§ omoTe

o
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EL

kdvete omoladnmote AAAN epyacia cuvIipnong mou
avapeEpeTal oTo eyxelpidlo pe TIg 0dnyieq. (Byalete tnVv
mpica)

13. Mnv adnveTe va MECEL 1] UNV ELOAYETE OTIOLOONTIOTE
avTIKeipeVO Og Kavéva Avolypa TnG MNXavig.

14. Mnv tn Xpnolgornoleite o eEwTEPIKS XWPO.

15. Mnv TNV xpnoldoroleite étav €XeTe XPNOLLOTIOOEL KATIOLO
aepolOA 1} omou xopnyeital o§uyovo.

16. MNa va tnv anoouvdeoeTe, yupilete OAeQ TIG pubuioelg otn B€on
off («O») kal oTn ocuvéxela Byalete To Buoua and tnv mpila.

17. Mnv anoouvdeete 10 Buopa amd Tnv Tpida Tpapwvtag To
KAAWSL0. yla Tnv anocuvdeon TpaBdte To fuoua Kat OxL To
KaAwd1o.

18. Av uttootei {npid 10 TPoPodOoTIKO KAAWSLO TIOU €ival OTEPEWNEVO
OTNV TATIOTPA, TPETIEL VA AVTIKATAOTAOEL Ao Tov
KOTAOKEVAOTN 1) TOV AVTIMPOOWTIO GEPPLIG 1} AAAO ELSIKEUUEVO
TEXVIKO Yla va anodeuxBei Tuxodv Kivouvog.

19. Mnv tomoBeTteite avTikeipeva oto ModapdkL.

20. H pamtopnyavn auvtr) Stabetel SIMAN povwon (ektog amod HIMA/
Kavadd). Xpnolpomoleite HOVO TTAVOUOLOTUTIA AVTAAAAKTIKA.
Aeite TIq 08nyieg ouvINENONG Yla TIPOIGVTA UNXaAVWYV SITANG
poévwong.

SYNTHPHZH NMPOIONTQN
AINAHZ MONQZHZ

2ta npoidvta SIMANG pévwong avTi yla yeiwon vrdpxouv d00 cuotipata
Hovwong. Ta mpoiovTa SIMANG HOVWong eV SLIABETOUV HECO YeiwoNg Kal
Sev Ba mpémnel va mpooBETeTe o€ AUTA PETO yeiwong. H cuvtripnon
TPOIOVTWYV SIMANG HOVWONG amaltei peydAn mpoooxr| Kat yvwaon Tou
OUOTNMATOG Kal Ba Tpémnel va payuatornoteital pévo and eEEOIKEUUEVO

TIPOCWTIKO OE epyacieq ouvtipnong. Ta avTaAAOKTIKA HEPN EVOG
TPOIOVTOG SIMANG HOVWONG Ba TIPETIEL VA €ival TIAVOUOLOTUTIA e TA 1N
UTIAPXOVTA HEPN TOU TIPOIOVTOG. Ta TPOoIOVTA SIMANG HOVWONG Ba TpETeL
va pepouv TNV EVSelEn «AINMAH MONQSH» 1§ «lMPOION AINAHE
MONQZHZ».

Emiong, to mpoidv propei va dpépet To cUPBOAO IE' .

OYAA=TE AYTEZ TIZ
OAHrlIEZ

H pamtounxavr autr) mpoopileTal HOVo yia OLKLAKY| Xpror.

MepiBaAlovTikn MpooTacia

H BERNINA evdladépeTal yla Tnv mpootasia Tou
mnepBAaAlovTog. Mpoomaboupe yia TNV eAaxloTomoinon
™™g emPBdpuvong Tov MePBAAAOVTOG aTtd Ta IPOoidvVTa
Mg HE OUVEXEIG TEXVOAOYIKES BEATIWOELG TOCO GTO
oXedLAoNO GO0 Kal TN Soun Tapaywyng.

Mnv METATE TIG NAEKTPIKEG CUCKEVEG JE TA KOLVA
OIKLAKA ATIOPPIMHATA, XPNOLOTIOLEITE TOUG XWPOUG
S186e0NG XWPLOTWV ATIOPPIUHATWYV.

MNa mAnpodopieq oxeTikd pe To cvoTNUA
OUYKEVTPWONG ATIOPPLUMATWY ETIKOLVWVTOTE HE TO
SNMO 1 TNV KOWVOTNTA 0aG.

AV 0L NAEKTPIKEG OUOKEUEG SlaTEBOVUV 0€ XWPOUG
UYELOVOULKNG Tadng, Hrtopei va Sieloduoouv ota
urndyela VdATA, VA ELCXWPNHIOOUV TNV TPODIKNA aAvoida
Kal va TpocoBAaAouv TNV vyeia oag.

‘Otav avtikabloTdTe TIG TIAALEG CUOKEVEG UE VEEG, O
TIWANTNG UTIOXPEOUTAL ATtd TO VOMO Va TIAPEL THiow TNV
TIAALA 0AG CUOKEUY) TOUAAXIOTOV SWPEAV.

o
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As the owner of a new sewing
machine, you will enjoy
precision quality stitching on all
types of fabrics, from multiple
layers of denim to delicate silks.

Your sewing machine offers the
ultimate in simplicity and ease
of operation. For your safety
and to fully enjoy the many
advantages and ease of
operation of your sewing
machine, we recommend that
you read all the important
safeguards and use and care
instructions in this instruction
book.

May we suggest that before
you start to use your sewing
machine, you discover the many
features and advantages by
going through this instruction
book, step by step, while
seated at your sewing machine.

Als BesitzerIn einer neuen
Ndhmaschine werden Sie am
Néhen mit Prazisionsqualitat
von verschiedenartigen Stoffen
Freude haben - von mehr-
lagigem Jeansstoff bis zu
kostbaren Seidenstoffen.

Ihre Nahmaschine bietet das
Hochste an Einfachheit und
einfacher Anwendung. Zu lhrer
Sicherheit und um an den
vielen Vorteilen und der
leichten Anwendung lhrer
N&hmaschine die grosste Freude
zu haben, empfehlen wir lhnen,
alle wichtigen
Sicherheitshinweise,
Anwendungen und Wartung in
dieser Bedienungsanleitung zu
lesen.

Durfen wir vorschlagen, dass
Sie vor dem ersten Anwenden
Ilhrer Nahmaschine die vielen
Eigenschaften und Vorteile
entdecken. Dabei gehen Sie
diese Bedienungsanleitung
Schritt um Schritt durch,
wahrend Sie an lhrer
Ndhmaschine sitzen.

TR

Yeni bir dikis makinesinin sahibi
olarak - cok katli jeans
kumasindan ¢ok degerli ipekli
kumaslara kadar- farkl turlerdeki
kumaslari dikerken en dogru
kalite ile mutluluk duyacaksiniz.

Dikis makineniz kolaylik ve basit
kullanimi ile en yiksek verimi
saglar. Dikis makinenizin birgok
avantajindan ve basit
kullanimindan en blyuk keyfi
almak ve guvenliginiz igin sizlere
bu kullanma kilavuzundaki
6énemli olan tim glivenlik
bilgilerini, uygulamalari ve bakim
bilgilerini okumanizi tavsiye
ederiz.

Dikis makinenizi ilk defa
kullanmadan 6nce bir ¢cok
dzelligini ve avantajlarini
kesfetmeyi size dnerebiliriz.

Dikis makinenizde otururken bu
kullanma kilavuzunu adim adim
takip ediniz.

EL

Qg kdTtoxog TG véag
pamTounxavng, 6a
aroAauoeTe TNV UYNAR
noldtnTta pagiparoqg
akpiBeiag, oe OAa Ta €idn
upaopdtwy, and ta xovipd
vtevip €wg Ta Aemtd
HeTAEWTA.

H pantounxavn oag
mpoodEpel TNV AMOAUTN
anmAdTNTA KAl eUKoAia xpriong.
Ma tnv acdpdield oag kat yia
va arnoAaloeTte MANPWG TA
TOAAA TTAEOVEKTHATA KAl TNV
gUKOAia Aettoupyiag Tng
pamnrtounxavig oag, oag
ouvioToUpe va dlaBdoete
OAeQ TIG ONMAVTIKEG 0dnYieq
aodpdAelag, xpriong Kat
dpovTidag mou
neptAayBdavovtal oe autod To
eyxeLpidlo.

©a oag npoTteivape, TpLv
apxioete va xpnolgornoleite
pamnrtounxavn oag, va
avakaAUyeTe Ta OAAG
XAPAKTNPLOTIKA Kal Ta
nMAeovekTruata, dtaBdalovtag
MPOOEKTIKA TIG 0dnYieg, Brpa
mpog Brua, evw Ba kabBeote
UMPOOTA OTN pNXavi.
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Thread tension dial
Presser foot pressure
Thread take-up lever
Reverse sewing lever
Thread cutting

Presser foot

Needle plate

Sewing table and accessory box
Bobbin stopper

10. Stitch length dial

11. Stitch width dial

12. Stitch display

13. Bobbin winder

14. Handle

15. Handwheel

16. Pattern selector dial

17. Power switch

18. Main plug socket

19. Spool pin

20. Bobbin thread guide/pre-tension
21. Upper thread guide

22. Presser foot lever

23. Pattern Balance

24. Hole for second spool pin
25. Automatic threader

LNV WN =

14
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LNV WN =

N — — s 8 s 8 s s
QUVONOUTAWN —=O

NN
N —

NN N
U w

Fadenspannungs-Verstellknopf
N&hfussdruck

Fadenhebel

Ruckwadrtsnahtaste
Fadenabschneider

Nahfuss

Stichplatte

Néhtisch und Zubehorbox
Spulenstopper

. Stichlangenknopf

. Stichbreitenknopf

. Musteranzeigefenster

. Spuler

. Traggriff

. Handrad

. Stichwahlknopf

. Hauptschalter

. Anschluss fur Netzkabel
. Garnrollenstift

. Fuhrung fur Spuleinrichtung/

Vorspannung

. Oberfadenftihrung

. Nahfusshebel

. Stichmuster-Balance

. Loch fur zweiten Garnrollenstift
. Automatischer Einfadler

©CENOOThON

iplik gerilim ve ayarlama digmesi
Dikis ayagi basinci

iplik verici kol

Geriye dogru dikis tusu

iplik kesici

Dikis ayagi

igne plakasi

Dikis masasi ve aksam kutusu
Bobin durdurucu

. Dikme uzunluk dugmesi

. Dikme genislik digmesi

. Numune gésterme penceresi
. Bobin

. Tasima kolu

. El makarasi

. Dikis se¢im digmesi

. Ana salter

. Sebeke kablo baglantisi

. Iplik makaras! ucu

. Sarma donanimi igin kilavuz / 6n gergi
. Iplik Ustii sevk

. Dikme ayagi kolu

. Dikis 6rnegi balansi

. Ikinci iplik makarasi icin delik
. Otomatik iplik gegirici

ONOO AW

9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.
22.
23.
24.
25.

EL

Emiidoyéag évtaong KAWOTNAQg
Migeon oto modapdkl

MoxAOG aveBAOHATOG KAWOTNG
MoxA6g padnig mpog Ta niocw
Kéyipo KAwotng

Modapdkt

MAdka BeAovag

MAaTw paPipatog Kal KOUTI pe
akeooudp

>TOT paoouploU

EmiiAoy€ag prikoug BeAovidg
Erhoy€ag mAdtoug BeAovidg
‘Evdel€n Belovidg
Maocoupiotpa

Aapn

TpoxaAia

EmuAoyéag oxediou

Kevtplkdg dlakomng
Ynodoxn Buoua

Zaita

0dnyo6g KAwoTNG pacouplol/ mpo-
évtaon

0dnyog kKAwoTng NG BeAdvag
MoxAO6G yla To modapdkt
Opuolopopdia Zxediou

Omn yla deltepn oaita
AutépaTo MEPAoHa KAWOTNG

15



E55-E82e EN DE TR EL 310309:07 55-90e EN ES FR PT.gxd 31.3.@9 14:35 Seite 16

16

1
2
3
4
5
6
7
8
9
0

1

-t
—h

Tension dial

Presser foot pressure

Thread take up lever

Reverse sewing lever

Needle up / down position button
(model Moscow 7)* (LED)
Start-Stop-button (model Moscow 7)*
Thread cutting

One step buttonhole lever

Presser foot

. Needle plate

. Sewing table and accessory box
. Stitch width dial

. Bobbin stopper

. Stitch length dial

. Stitch display

. Speed limiting adjustment lever

(model Moscow 7)*

. Quick reference drawer

. Spool pin

. Bobbin winder

. Hole for second spool pin
. Handwheel

. Pattern selector dial

. Power switch

. Main plug socket
.Handle

. Bobbin thread guide/pre-tension
. Upper thread guides

. Presser foot lever

. Automatic threader

. Pattern Balance

*Equivelant Model only



1. Fadenspannungs-Verstellknopf

2. Nahfussdruck

3. Fadenhebel

4. Ruckwartsnahtaste

5. Nadel oben/ unten Taste (Modell
Moscow 7)* (LED)

6. Start-Stopp-Taste (Modell Moscow 7)*

7. Fadenabschneider

8. Knopflochhebel

9. Nahfuss

10. Stichplatte

11. Nahtisch und Zubehorbox

12. Stichbreitenknopf

13. Spulenstopper

14. Stichlangenknopf

15. Musteranzeigefenster

16. Geschwindigkeitsbegrenzung (Modell
Moscow 7)*

17. Schublade mit Kurzanleitung

18. Garnrollenstift

19. Spuler

20. Loch fur zweiten Garnrollenstift

21.Handrad

22. Stichwahlknopf

23. Hauptschalter

24. Anschluss fur Netzkabel

25. Traggriff

26. Unterfadenfihrung/ Vorspannung

27. Oberfadenfihrung

28. Nahfusshebel

29. Automatischer Einfadler

30. Stichmuster-Balance

* nur dieses Modell
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iplik gerilim ve ayarlama digmesi
Dikis ayagi basinci
iplik verici kol
Geriye dogru dikis tusu
iplik asagi / yukari tusu (Model Moscow 7)*
(LED)
Start- Stop tusu (Model Moscow 7)*
iplik kesici
Digme iligi kolu
Dikis ayagi
. i§ne plakasi

. Dikis masasi ve aksam kutusu

. Dikme genislik digmesi

. Bobin durdurucu

. Dikme uzunluk dugmesi

. Numune gésterme penceresi

. Hiz sinin (Model Moscow 7)*

. Ozet kilavuzu olan gekmece

. Iplik makarasi ucu

. Bobin

. Ikinci bir iplik makara ucu igin delik
. El makarasi

. Dikis se¢cim dugmesi

. Ana salter

. Sebeke kablo baglantisi

. Tasima kolu

. Iplik alti sevk kilavuzu / &n gergi
. Iplik Ustii sevk

. Dikme ayagi kolu

. Igneye otomatik iplik gegirme

. Dikis 6rnegi - Balansi

* Sadece bu model

o

©oN o oprb=

—_ ol
OO WN=2O

N = =
O 0o~

NN NN NN NN N
QOWONOOOTAWN =

EL

EmiAoyeag €vtaong

MNieon oto MOdapaAKL

MoxA6g avipwong KAwWOTNG
MoxA6g padng mpog Ta Ticw
MARKTPO B€0M BeAdVAG TTAVW/ KATW
(MovTtéAo Moscow 7)* LED

MARKTPO €vapgng/ dlakorng Aettovpyiag
(HovTtéAlo Moscow 7)*

Koyipo kKAwoTtng

MoxA6g KoupmoTpUTIAg Hiag ddong
Modapdkt

. MAdka BeAdvag

. NMAaté payipatog kat kouti Ye ageoovdp
. EmAoy€ag mAdTtoug BeAoviag

. 2TOTt pacouplov

. EmAoyéag pnkoug Beloviag

. 'Evéelgn Beloviag

. MoxA6g puBuiong mepLoptopov

Tayxumnrtag (povreAdo Moscow 7)

. ZUPTAPL YPTYOPNG EVPETNG

. Agovag pacouplov (Za-ta)

. Macoupiotpa

. Omm ya devutepo dgova pacouplov
. TpoxaAia

. EmiAoy€ag oxediou

. Kevtpikog dlakomtng

. Yrodoxn Buoparog

. XelpoAafn

. Odnyog KAWOTNG Hacouplov/ Tipoévtaon
. Oényoi kKAwotg BeAdovag

. MoxA6g yia to rodapdkt

. AutopaTo MEPACHA KAWOTNG

. Opolopopdia oxediou

* Movo yla To avTioTolXo HOVTEAO

17
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1 2 3
502020.59.96 502020.59.99 502020.59.98 502020.59.97(Moscow 2

502020.59.19 (Moscow 3)

5 6 7 8

= E > W=

502020.66.01 502020.59.20 502020.59.22 502020.59.21

9 10 11 12

= —
SN O a

502020.59.23 502020.59.24 502020.70.88 502020.59.26  502020.59.27

14 15 16

502020.59.91 502020.59.95

13
502020.59.92

502020.59.93  502020.59.90  502020.70.53

19 23

502020.70.52 502020.60.01 502020.62.91

o

Standard accessories (1)
All purpose foot (J)
Zipper foot (1)
Button sewing foot
Buttonhole foot (B)
Pack of needles (5x)
L-screwdriver

Oil bottle

Seam ripper/ brush
. Bobbin (3x)

10. Seam guide

11. Spool pin

12. Spool holder

WoNAUTEWN =

Optional accessories *(2)
13. Satin stitch foot

14. Overcasting foot (G)
15. Hemmer foot

16. Blind hem foot (L)

17. Cording foot

18. Invisible Zipperfoot

19. Quilting foot 1/4"

20. Gathering foot

21. Darning/ Embroidery foot
22. Walking foot

23.Twin needle

* Optional accessories are not included. It
must be bought separately.
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1
1
1
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tandardzubehor (1)
Allzweckfuss (J)
Reissverschlussfuss (1)
Knopfannahfuss
Knopflochfuss (B)
Nadelsatz (5x)
L-Schraubenzieher
Olkénnchen
Pfeiltrenner/ Pinsel
Spulen (3x)

O Kantenlineal
1.Garnrollenstift
2.Garnrollenhalter

Sonderzubehor *(2)

1
1
1
1
1
1
1
2
2
2
2

*

3.Stickfuss
4.0verlockfuss (G)
5.Saumerfuss
6.Blindstichfuss (L)
7.Kordelfuss
8.Verdeckter Reissverschlussfuss
9.1/4" Quiltfuss
0.Krauselfuss
1.Stopf-/ Stickfuss
2.0bertransportfuss
3.Zwillingsnadel

Sonderzubehdr wird nicht mit der
Maschine mitgeliefert, sondern muss
separat gekauft werden.

TR

Standart aksamlar (1)
Cok amagh ayak (J)
Fermuar ayagi (1)
Digme dikme ayagi
ilik ayagi (B)

igne seti (5 adet)

L- Tornavidasi
Yagdanlhk

iplik temizleyici / Firca
Bobin (3 adet)

10 Kenar cetveli

11. iplik makara uglari
12. iplik makara tutucusu

©CReNOOAWN =

Ozel aksamlar *(2)
13. Dikis ayagi

14. Overlok ayagi (G)
15. Kenar dikme ayagi
16. Kor dikis ayagr (L)
17. Kurdele ayak

18. Gizli fermuar ayagi
19. 1/4* Yorgan ayagi
20. Kivirma ayagi

21. Orme / dikme ayagi
22. Ust transport ayagi
23. ikiz igne

* Ozel aksamlarin teslimati makine birlikte

yapilmayip bilakis ayri olarak satin
alinmalidir.

o
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Ztavtap ageooudp (1)

Modapdkt yia 0Aeg TIg Xprioelg (J)
Modapdkt pepuoudp (1)
Modapdkl yla kouprd
Modapdkt yla KouumnoTtpumneg (B)
Makéto pe BeAdveg (5)
KatoaBidL oxrjpatog n

®LAAN Aadlou

E&dpTtnua yia oxiolpo padpav/
Bouptoa

MaocoUpla (3)

10. 03nyodg paonig

11. Zaita

12. ©Kkn pacouploU

© ONOUTRWN =

MpoalpeTikd ageooudp *(2)
13.ModapdKl yia 1o payiyo oatév (G)
14.TModapdkl yia payipo oTig dKkpeg
15.Modapdkl yia otpidwpua
16.Modapdkl kpupoBehovidg (L)
17.ModapdkKl yla kopdovi

18. Modapdkt yla adpato peppovdp
19.Modapdkl yia karitove 1/4”
20.Modapdkl yla colpwpua
21.Modapdkl yia Mavtdpiopa/ Kévinua
22. AtmA6 Todapdkt

23.Aidupun BeAdva

* Aev oUMTIEPIAQWBAVOVTAL TIPOALPETIKA
ageooudp. AyopddovTal EexwploTta.

19
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Standard accessories (1)

1 2 3 1. All purpose foot (C)
@ 2. Zipper foot (I)
3. Button sewing foot
4. Buttonhole foot (D)
502020.59.15 502020.59.99 502020.59.98 5. Pack of needles (5x)
6. L-screwdriver
4 7. Seam ripper/ brush
5 6 7 8. Bobbin (3x)
O, =WTD-=ao 9. Seam guide
10. Spool pin
502020.66.01 502020.59.20 502020.59.21 11. Spool holder
8 9 10 1"
=,
Dlasp
O —»
“"% O s
502020.59.23 502020.59.24 502020.70.88 502020.59.26  502020.59.27

Optional accessories *(2)
12. Satin stitch foot (A)

12 13 14 16 17
13. Overcasting foot (E)
% % % % 14. Hemmer foot (K)
15. Blind hem foot (F)

502020.60.06  502020.73.08  502020.60.10 502020.60.09  502020.60.05 502020.70.53 16. Cording foot (M)

17. Invisible Zipperfoot

18. Quilting foot 1/4"

19. Gathering foot

22 20. Darning/ Embroidery foot
21. Walking foot

22.Twin needle

15

502020.70.52  502020.60.01  502020.80.84 ) 502020.62.91 * Optional accessories are not included. It
must be bought separately.

20
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Standardzubehor (1)
Allzweckfuss (C)
Reissverschlussfuss (1)
Knopfannahfuss
Knopflochfuss (D)
Nadelsatz (5x)
L-Schraubenzieher
Pfeiltrenner/ Pinsel
Spulen (3x)
Kantenlineal

10 Garnrollenstift
11.Garnrollenhalter

CENOUREWN =

Sonderzubehor *(2)
12.Stickfuss (A)
13.0verlockfuss (E)
14.Saumerfuss (K)
15.Blindstichfuss (F)
16.Kordelfuss (M)
17.Verdeckter Reissverschlussfuss
18.1/4" Quiltfuss
19.Krauselfuss
20.Stopf-/ Stickfuss
21.0bertransportfuss
22.Zwillingsnadel

* Sonderzubeh6r wird nicht mit der
Maschine mitgeliefert, sondern muss
separat gekauft werden.
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TR

Standart aksamlar (1)
Cok amagh ayak (C)
Fermuar ayag (1)
Dugme dikme ayagi
ilik ayagi (D)

igne seti (5 adet)

L- Tornavidasi

iplik temizleyici / Firca
Makara (3 adet)
Kenar cetveli

10 Ip||k makara uclari
11. iplik makara tutucusu

©CReNOOA®N -

Ozel aksamlar *(2)
12. Dikis ayagi (A)

13. Overlok ayagi (E)
14. Kenar dikme ayagi (K)
15. Kor dikis ayagd (F)
16. Kurdele ayak (M)
17. Gizli fermuar ayagi
18. 1/4* Yorgan ayagi
19. Kivirma ayagi

20. Orme / dikme ayag
21. Ust transport ayagi
22. ikiz igne

* Ozel aksamlarin teslimati makine birlikte
yapilmayip bilakis ayri olarak satin

alinmaldir.

o

EL

Ztavtap ageooudp (1)

Modapdkt yia 6Aeg tig xproelg (C)
Modapdkt pepuoudp (1)
Modapdkl yia Koupmd
Modapdkt yla koupmotpureg (D)
MakéTto pe Be)\ovsq (5)
KatoaBidt oxnpaToq n
EEdpTnua yla oxiolgo padpwv/
BoUpTtoa

Maocoupla (3)

0dnyog pagng

10. Saita

11.©MKn pacouploy

NouAwN -~

©

I'IpoalpeTlKa aEeoouap *(2)
12.ModapdKl yia To payiyo oatév (A)
13.Modapdkl yia paytpo otig akpeg (E)

14.MNodapdkt yia otpidpwua (K)
15.Modapdkl kpupoBerovidg (F)
16.Modapdkl yia kKopdovi$ (M)
17.Modapakt yia adpato pepuoudp
18.Modapdkl yia kartove 1/4”
19.Modapdkl ylia colpwpua
20.Modapdkt yia Mavtdpiopa/ Kévinua
21. AtrA6 Todapdkt

22. Aiduun BeAdva

* Agv oupumepAapuBAavovTal TPOoaLPETIKA
ageooudp. Ayopddovtal EexwploTta.
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Hold the snap-in sewing table horizontal,
and push it in the direction of the arrow.

(1

The inside of the snap-in sewing table can
be utilized as an accessory box.

To open, tilt the cover towards you. (2)

22
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Den Nahtisch zum Einschnappen horizontal  Kilitlemek icin dikis masasini yatay tutunuz ve ~ KpatroTe T0 KOUUMWTO TpAmMEL
halten und in Pfeilrichtung drticken. (1) ok yoniinde bastiriniz. (1) payipatog oplloVvTIo KAl OTIPWETE TO KATA
Vv kateUBuvon tou BEAoug. (1)

Das Innere des Néhtisches kann als Dikis masasinin ic kismi aksam kutusu olarak , , )
Zubehorbox verwendet werden. kullanilabilir To £00TEPIKO TOU KOUUNWTOU TAAT®
: payipatog propei va xpnotpornoinBei wg
Bnrkn Twv ageooudp.
Zum Offnen Deckel herunterklappen. (2) Acmak icin kapagi asadiya dogru katlayiniz. Ma va 1o avoiEeTe, KAVETE TO KAAUPHA
) mpog To HEPOG 0ag. (2)

23
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Keep the snap-in sewing table horizontal,
and push it in the direction of the arrow.

(1M

The inside of the snap-in sewing table can
be utilized as an accessory box. To open,
tilt the cover towards you. (2)

To open pull the draw against you, to close
push it back. The quick reference shows
you recommended settings for the stitches
and application. (3)

In this quick reference drawer you will find
the most important information on sewing
at a glance.

The color coding of the stitches is the
following:

green (Practical Stitches) = Practical Stitches
orange (Decorative Stitches) = Decorative
Stitches

blue (Stretch Stitches) = Stretch Stitches
red (Quilt Stitches) = Quilt Stitches

24




Den Nahtisch zum Einschnappen horizontal
halten und in Pfeilrichtung drticken. (1)

Das Innere des Nahtisches zum
Einschnappen kann als Zubehdérbox
verwendet werden. Zum Offnen Deckel
herunterklappen. (2)

Zum Offnen Schublade herausziehen, zum
Schliessen zurtickschieben. (3)

In dieser Schublade finden Sie die
wichtigsten Informationen zum Nahen auf
einen Blick.

Die Farbcodierung der Stiche ist:

grin (Practical Stitches) = Nutzstiche
orange (Decorative Stitches) = Dekorstiche
blau (Stretch Stitches) = Stretchstiche

rot (Quilt Stitches) = Quiltstiche
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Kilittemek i¢in dikis masasini yatay tutunuz ve
ok yonunde bastiriniz. (1)

Kilittemek icin dikis masasinin i¢ kismi aksam
kutusu olarak kullanilabilir. Agmak i¢in kapagi
asagiya dogru katlayiniz. (2)

TR
Acmak icin cekmeceyi disariya dogru ¢ekiniz.
Kapatmak igin geri itiniz. (3)

Bu cekmecede dikis yapmak icin en énemli
genel bilgiler bulacaksiniz.

Dikigler icin renk kodlar:
Yesil (pratik dikisler ) = Yararli Dikis
Portakal (dekoratif dikisler) = Dekor Dikisi

Mavi (streg dikisler) = Stre¢ Dikisi
Kirmizi (Yorgan dikisler) = Yorgan Dikisi

o

EL

Kpatiote TO0 KOUUMWTS MAATW payipatog
opLLoVTIO Kal oTpwETE TO KATA TNV
KateUBuvon tou BEAoug. (1)

To e0WTEPIKO TOU KOUUTIWTOU TMAATW
payipatog pnopei va xpnotpomnotndei wg
Bnrkn Twv a&eooudp. Na va to avoi&ete,
KAlveTe TO KAAUMMA TIPOG TO HEPOG

0ag. (2)

EL

Ma va 1o avoi&ete, TpaPnéte 10 ouptdpl
mMpPog To HEPOG 0ag, KAl yla va To
kAeloete onpw&Te TO MPOG Ta Miow. H
ypriyopn eUpeon oag deixvel TIg
OUVIOTWHEVEG pubpioelg yia To payiuo
Kal TNV epappoyn. (3)

e autod To evOEIKTLKO TAaiolo Ba Bpeite
ME Hla paTld TIG KupldTEPEG TTANpodopieg
yla To payiuo.

H xpwpatiki KwdikoToinon Twv padwv
eival n e&ng:

npdowvo (Practical Stitches) = MpakTikég
Pagég

rnopTtokaAi (Decorative Stitches) =
AlakoounTikég Pagdég

prAe (Stretch Stitches) = EAaotikég Pagég
kOkkivo (Quilt Stitches) = Karitové Padég

25
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Connect the machine to a power source as
illustrated.

Attention:

Unplug power cord when machine is not in
use.

Sewing light
Press main switch for power and light on. (1)

Position 0 - Machine is switched off.
Postion 1 - Machine and sewing light is
switched on.

Foot control
Foot control regulates the sewing speed. (2)

Attention:

Consult a qualified electrician if in doubt as to
connect machine to power source.Unplug
power cord when machine is not in use. The
appliance must be used with the foot
controller KD-1902 (100-120V area)/ KD-
2902 (220-240V area) manufactured by
ZHEJIANG FOUNDER MOTOR Co., Ltd.
(China).

IMPORTANT NOTICE

If the appliance has a polarized plug (one
blade is wider than the other). To reduce the
risk of electric shock, this plug will fit in a
polarized outlet only one way. If the plug
does not fit fully in the outlet, reverse the
plug. If it still does not fit, contact a
qualified electrician. Do not modify the
plug in any way.

The optimal operation temperature for the
failure-free operation of this machine must
be 68°F +/- 50°F.



Schliessen Sie die Maschine wie abgebildet
ans Stromnetz an.

Achtung:
Trennen Sie die Maschine vom Netz, wenn sie
nicht in Betrieb ist.

Nahlicht

Den Hauptschalter driicken, um die
Stromversorgung und das Nahlicht
einzuschalten. (1)

Position 0 - Maschine ist ausgeschaltet.
Position | - Maschine ist eingeschaltet.
Das Nahlicht brennt.

Fussanlasser
Der Fussanlasser reguliert die
Nahgeschwindigkeit. (2)

Achtung:

Wenden Sie sich an einen qualifizierten
Elektriker, wenn es beim Anschliessen der
Maschine ans Stromnetz Zweifel gibt.

Trennen Sie die Maschine vom Netz, wenn sie
nicht in Betrieb ist. Das Gerdt muss mit
Fussanlasser KD-1902 (bei 100-120V)/ KD-
2902 (bei 220-240V) verwendet werden, die
von ZHEJIANG FOUNDER MOTOR Co., Ltd.
(China) hergestellt sind.

Wichtig:

Die optimale AuBentemperatur fir den
stérungsfreien Betrieb der Ndhmaschine liegt
bei 20°C +/- 10°C.
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Makineyi sekilde goruldugu gibi elektrik
sebekesine baglayiniz.

Dikkat:
Calisma halinde degilse, makineyi
sebekeden c¢ikartiniz.

Dikis Isigi
Elektrik tedariki ve dikis 1s1gini agmak i¢in
ana saltere basiniz. (1)

O Pozisyonu - Makine kapali
1 Pozisyonu - Makine agik
Dikme 15131 yaniyor.

Ayak pedal caligtirici
Ayak pedal calistiricisi dikme hizini
dizenler. (2)

Dikkat:

Makinenin sebeke akimina baglanmasinda
supheleriniz varsa, kalifiye bir elektrikciye
basvurunuz.

Eger calisma durumunda degilse, Makineyi
sebekeden ayiriniz. Cihaz, ZHEJIANG
FOUNDER MOTOR Co., Ltd. (China)
tarafindan dretilmis olan KD-1902 (100-120V’
ta)/ KD-2902 (220-240V’ ta) hareket pedali ile
kullaniimalidir.

Onemli:

Dikis makinesinin arizasiz ¢alismasi icin
optimal harici sicaklik 20 ° C +/- 10 ° C
arasinda bulunur.

o

EL

Zuvd€OTe TN UnXavn og pia nmapoxn
pelpatog, 6nwg ¢aivetal otnv elkdva.
lMpoooxrj: AmoouvdEaTe TO KAAWSLO TOU
pevuarog, otav n unxavr dev
Xxpnoigornolgital.

Auyvia Payipatog MNatriote Tov KEVIPIKO
dlakoTmTN yla v Tpododocia peUuaTog
Kal To avappa g Auyviag. (1)

©¢on 0 - n punxavr) givat arevepyoTomnuevn.
©¢on 1 —n unxavn Kat n Avxvia paygiparog
eival evepyoToinpueva.

Matiotpa

H natiotpa pubuilel Tnv TaxutnTa
paygiparog. (2)

lpoooxri: SuuBouleuteite Evav
e&eldlkeUUEVO NAEKTPOADYO, av EXETE
kdrota augtBolAia yia ™ ouvdeon g
unxavrig ortnv napoxrn Tou peUuaToq.
Amoouvdéete TOo KaAwdLo dtav dev
xpnotiuornoleite ™ unxavn. H unxavrij
MPEMeL va xpnolyornoleital Ue v
natiorpa KD-1902 (yia neptoxnj 100-120V)/
KD-2902 (yia iepioxn 220-240V) rou €xet
kataokevaotel and tnv ZHEJANG FOUNDER
MOTOR Co., Ltd. (China).

SHMANTIKH NMAPATHPHZH

Av n unxavr dtabétel moAwpévo Buoua
(To €va €Aaopa eival mAatltepo anod 10
AdAAo). MNa va anodpUyete TOV Kivouvo
nAektpormAné&iag, To BlUopa autd Ba
Talpla&el oe MoAwuévn npi¢a HoOvo e
évav Tpomo. Av to Buopa dev Talplalel
MARPwg otnV Tpifa, yupiote To avdarnoda.
Av Kal TaAL dev talptdlel, anceubuvbeite
oe e&eldIKEUNEVO NAEKTPOAOYO. Mnv
MPOOTIaOOETE VA TPOTIOMOLOETE TO
BUoua pe Kavéva TpoTto.

H 15avikr Bepuokpacia yia tnv ouaAn
Aegttoupyia TG ouoKeUTG MPEMEL va glvatl
68°F + /- 50°F.
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Connect the machine to a power source as
illustrated.

Attention:
Unplug power cord when machine is not in
use.

Sewing light
Press main switch for power and light on. (1)

Position 0 - Machine is switched off.
Postion 1 - Machine and sewing light is
switched on.

Foot control
Foot control regulates the sewing speed. (2)

Attention:

Consult a qualified electrician if in doubt as to
connect machine to power source.Unplug
power cord when machine is not in use. The
appliance must be used with the foot
controller FC-9001, FC-9007, FC-9009 (220-
240V area), FC-9005 (110-127V area)
manufactured by ZHEJIANG FOUNDER

2 MOTOR Co., Ltd. (China).
‘ IMPORTANT NOTICE
If the appliance has a polarized plug (one
\ blade is wider than the other). To reduce the

risk of electric shock, this plug will fit in a
polarized outlet only one way. If the plug
does not fit fully in the outlet, reverse the
plug. If it still does not fit, contact a qualified
electrician. Do not modify the plug in any
way. The optimal operation temperature for
the failure-free operation of this machine
must be 68°F +/- 50°F.
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Schliessen Sie die Maschine wie abgebildet
ans Stromnetz an.

Achtung:
Trennen Sie die Maschine vom Netz, wenn sie
nicht in Betrieb ist.

Nahlicht

Den Hauptschalter driicken, um die
Stromversorgung und das Nahlicht
einzuschalten. (1)

Position 0 - Maschine ist ausgeschaltet.
Position | - Maschine ist eingeschaltet.
Das Nahlicht brennt.

Fussanlasser
Der Fussanlasser reguliert die
Nahgeschwindigkeit. (2)

Achtung:

Wenden Sie sich an einen qualifizierten
Elektriker, wenn es beim Anschliessen der
Maschine ans Stromnetz Zweifel gibt.
Trennen Sie die Maschine vom Netz, wenn sie
nicht in Betrieb ist. Das Gerdt muss mit
Fussanlasser FC-9001, FC-9007, FC-9009 (bei
220-240V), FC-9005 (bei 110-127V)
verwendet werden, der von ZHEJIANG
FOUNDER MOTOR Co., Ltd. (China)
hergestellt ist.

Wichtig:

Die optimale AuBentemperatur fir den
stérungsfreien Betrieb der Ndhmaschine liegt
bei 20°C +/- 10°C.
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Makineyi sekilde goruldugu gibi elektrik
sebekesine baglayiniz.

Dikkat:
Calisma halinde degilse, makineyi
sebekeden c¢ikartiniz.

Dikis Isigi
Elektrik tedariki ve dikis 1s1gini agmak i¢in
ana saltere basiniz. (1)

O Pozisyonu - Makine kapali
1 Pozisyonu - Makine agik
Dikme 15131 yaniyor.

Ayak pedal caligtirici
Ayak pedal calistiricisi dikme hizini duzenler.

(2)

Dikkat:

Makinenin sebeke akimina baglanmasinda
suphelerinizi varsa, kalifiye bir elektrik¢iye
basvurunuz.

Eger calisma durumunda degilse, Makineyi
sebekeden ayiriniz. Cihaz, ZHEJIANG
FOUNDER MOTOR Co., Ltd. (China)
tarafindan uretilmis olan FC-9001, FC-9007,
FC-9009 (220-240V’ ta), FC-9005 (110-127V’
ta) hareket pedal ile kullaniimalidir.

Onemli:

Dikis makinesinin arizasiz ¢alismasi icin
optimal harici sicaklik 20 ° C +/- 10 ° C
arasinda bulunur.

o

EL

Zuvd€OTe TN UnXavn og pia nmapoxn
pelpatog, 6nwg ¢aivetal otnv elkdva.
lMpoooxrj: AmoouvdEaTe TO KAAWSLO TOU
pevuarog, otav n unxavr dev
Xxpnoigornolgital.

Auyvia Payipatog: Matriote Tov KEVTIPIKO
dlakoTmTN yla TNV Tpododoacia peUuaTog
Kal To avappa g Auyxviag. (1)

©¢on 0 — n punxavr givat arevepyoTomuevn.
©¢on 1 —n unxavn Kat n Avxvia paygiparog
eival evepyotonpueva.

MNatiotpa: H natiotpa pubuitet v
Taxutnta payipatog. (2)

Mpoooxij: SuuBoulieuteite Evav
e€eIdIKEUUEVO NAEKTPOAOYO, av EXETE
kdamota augiBoAia yia tn ouvdeon g
unxavri¢ oTnv napoxr Tou peUUATOG.
ArnoouvdéeTe To KaAwdio dtav dev
xpnotuormoleite ™y unxavy. H unxavn
NMPErneL va xpnoiyoroleitat Ue tnv
natiotpa FC-9001, FC-9007, FC-9009 (yia
nieptoxn 220-240V), FC-9005 (yia neploxrn
110-127V) nou €xel KaTaokeuaoTel amo
™v ZHEJJANG FOUNDER MOTOR Co., Ltd.
(China).

SHMANTIKH NMAPATHPHZH

Av n unxavr) dtaBétel moAwpévo Buoua
(To éva é\aopa eival matuTtepo amnd To
AdAAo). MNa va amo¢pUyeTe TOV Kivduvo
nAektpotmAnéiag, To BUopa autd Ba
Talpld&el oe moAwpévn npifa poévo ue
évav Tpomo. Av to BUopa dev Talplalel
MANpwg otnV Tpifa, yupiote To avdamnoda.
Av Kal TtdAL dev Talplddel, aneubuvBeite
oe e&eldlkeupévo NAekTpoAdyo. Mnv
POOTIABN0ETE VA TPOTIOTOLOETE TO
BUoua pe kavéva Tpodro.

H davikn Beppokpacia yia Tnv opaAn
A€LTOUPYIA TNG CUOKEUNG TIPETIEL VA €ival
68°F + / — 50°F.
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When sewing several layers or thick fabrics,
the presser foot can be raised to a second
stage for easy positioning of the work.

The presser foot pressure has been pre-set
and requires no particular adjustment for
regular sewing

However, it can be adj. according your
needs

For sewing very thin fabric, loosen the
pressure by turning the screw counter
clockwise, and for heavy fabric, tighten by
turning it clockwise.



Beim Nahen von mehreren Lagen oder
dicken Stoffen kann der Nahfuss um eine
zweite Stufe angehoben werden, um die
Néaharbeit leichter zu platzieren.

Der Nahfussdruck ist auf Normal eingestellt
und bedarf keiner besonderen Einstellung
fir normales Nahen.

Der Nahfussdruck kann nach Bedarf
eingestellt werden.

Fir das Nahen von sehr dinnen Stoffen
den Druck durch Drehen der Stellschraube
gegen den Uhrzeigersinn I6sen und von
dicken Stoffen durch Drehen der
Stellschraube im Uhrzeigersinn verstarken.
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Dikis islemini daha kolay siniflandirmak igin
Cok katil veya kalin kumaslarin dikisi igin
dikis ayagi ikinci basamaga cikarilabilir.

TR

Dikis ayagi basinci normale gére ayarlanmig
olup normal dikisler icin 6zel ayarlamaya
gerek yoktur.

Dikis ayagi basinci ihtiyaca goére ayarlanabilir.

Cok ince kumaslarin dikisi icin basinci
ayarlama vidasini saat dénme ydénune ters
olarak déndurerek gevsetiniz ve kalin
kumaglarda ise ayarlama vidasini saatin
dénme yoniune dogru dondurerek
glclendiriniz.

EL

‘Otav pdpRete Peplkd emineda upaouatoqg
1) Xovipd uddopata, To modapdkl prnopei
va avaonkwBei oe €éva delTtepo oTdd!LO,
yla va priopeite va tomobetroete eUKoAa
TO UPaoua.

EL

H mieon oto modapdkt €xel mpokaboploTei
Kal dev amaltei KATIOLA CUYKEKPLUEVN
MPocappoyn 6Tav MPOKeLTAL Yia oUVhBELg
epyaocieq payipartog.

Qotoéoo, unopeite va tn pubuioete
avdaloya pe TIg avAaykeg oag.

Ma to payipo oAU AenTwv UdaoudTwy,
eAATTWOTE TNV Tiieon oTp€Poviag Tov
KOXALWTO petpnTh Tpog Ta dekld, Kal yia
mo Baptd updopata, au&note TNV Tieon
oTP€POVTAg TOV TPog Ta de&ld.
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Attention:
Turn power switch to “O” before carrying
out any of the operations below.

Raise the needle to its highest position and
raise the presser foot lever. Attach the
presser foot holder (b) to the presser foot
bar (a). (1) Tighten the fixation screw. (A)

Attaching the presser foot:

Lower the presser foot holder (b) until the
cut-out (c) is directly above the pin (d). (2)
Lower the presser foot holder (b) and the

presser foot (f) will engage automatically.

Removing the presser foot:

Raise the presser foot.

Release the pressure foot by raising lever
(e) located at the back of the foot
holder. (3)

Attaching the seam guide:

Attach the seam guide (g) in the slot as
illustrated. Adjust the distance as required
for hems, pleats, etc....(4)



Achtung:

Bei allen nachstehend aufgefiihrten
Umrlstungen Hauptschalter auf “O”
stellen.

Nadel in die hochste Position bringen und
den Nahfusshebel heben. Den
Nahfusshalter (b) an der Nahfussstange (a)
montieren. (1) Schraube (A) anziehen.

N&hfuss montieren:

N&hfusshalter senken (b) bis die Rille (c)
direkt oberhalb des Stifts (d) ist. (2)
Nahfusshalter senken (b) und N&hfuss (f)
rastet automatisch ein.

Nahfuss entfernen:
N&hfuss hochstellen.
N&ahfuss durch Hochheben des Hebels (e),
an der Ruckseite des Nahfusshalters l6sen.

3)

Kantenlineal einsetzen:
Kantenlineal (g) wie abgebildet in den
Schlitz einschieben. Abstand
wunschgemadss fur Sdume, Falten, etc.
anpassen. (4)
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Dikkat:

Asagida cikartilan tim donanim
degisikliginde ana salteri’0” konumuna
getiriniz.

igneyi en yiiksek konumuna getiriniz ve dikis
ayagi kolunu kaldiriniz. Dikme ayagi
tutucusunu (b) dikme ayagi cubugunu (a)
yanina monte ediniz. (1) Vidayi (A)
sikilastiriniz.

Dikis ayagini monte etme:

Dikme ayagi tutucusunu (b), yiv (c)

ignenin direk Ust tarafinda (d) olana kadar
alcaltiniz. (2) Dikme ayagi tutucusunu (b)
alcaltiniz ve dikme ayag (f) otomatik olarak
icine geger.

Dikme ayagini uzaklastiriniz:

Dikme ayagi dikine tutunuz. Dikme ayagini,
kolu kaldirarak (e) dikme ayagi tutucusunun
arka tarafindan ¢ézinuz. (3)

Kenar cetvelini yerlestiriniz:

Kenar cetvelini (g) sekilde gortlduga gibi
¢entigin icine dogru siriniz. Kivrim, katlama
vs. icin istenen mesafeleri uyarlayiniz.

EL

Mpoooxrj:

lupiote TOV KEVTPIKO Stakontn oro "O"
nplv eKTeAEoeTE omotadnimoTe amno TIG
napakdTw £pyaocieg.

INKWOoTe TN BeAdva otnv YnAdtepn B€on
NG KAl ONKWOTE TO HOXAS yla To
nodapdkl. Mpooapudote T ONKN yia To
nodapdklt (b) otnv avtiotoxn pndpa (a).
(1) Zpi&te ™ Bida otabepotmoinong. (A)

Mpocapudéote 10 Modapdki:

XapnAwoTte tn OrKn yia nodapdkt (b)
HE€XpPL N uttodoxn () va eival akplBwg
navw anod tov meipo (d). (2)

XapnAwote Tn OnKn yia rmodapdkt (b) kat
10 odapdkt (f) Ba deopeutel autdpata.

AdalpéoTe TO MOdApAaKL:

INK®WOoTE TO TOdAPAKL.

EAgubepwoTe TO MOdAPAKL
avaonkwvovtag 1o JoxAd (e) ou
BpiokeTtal miow and tov Mododdpo. (3)

Mpocapudote Tov 00NYO padng:
Mpooapudote Tov 0dnyod padng (g) otnv
untodoxn, 6nwg ¢aivetal oTnv elkova.
PuBpuiote Tnv andéotaon 6nwg anatteitat
yla oTpldWUATA, TILETEG, KATTL...(4)
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Place an empty bobbin on the spindle.

Guide the thread to the left, and pass it
through the bobbin winder tension.
Take the thread to the right till you
reach the bobbin.

. Wind the thread a few times by hand

around the empty bobbin in a clockwise
direction or pass the thread through
one of the holes on the bobbin inside
out and hold the thread. Push the
bobbin to the right towards the bobbin
winding position. Press the foot control
gently. The bobbin will stop winding
when it is full. Push the bobbin to the
left to “sewing position” and remove it.

Before inserting the bobbin cut the rest of

thread near the hole of the bobbin.

Please note:

When the bobbin winder spindle is in
“bobbin winding” position, the machine
and the handwheel can not be operated.
To start sewing, push the bobbin winder
spindle to the left (sewing position).



1. Leere Spule auf Spulerachse stecken.

2. Faden nach links und durch die
Fadenspannung fuhren. Faden nach
rechts bis zur Spule fihren.

3. Faden einige Male von Hand im
Uhrzeigersinn um die leere Spule
wickeln oder Faden durch eines der
Locher in der Spule ziehen und Faden
festhalten. Spule nach rechts in die
Spulposition driticken. Fussanlasser
leicht dricken. Spulvorgang stoppt,
wenn die Spule voll ist. Spule nach links
in Nahposition drticken und entfernen.

Vor dem Einsetzen der Spule den Restfaden
am Einfadelloch in der Spule abschneiden.

Hinweis:

Wenn sich die Spulerachse in Spulerposition
befindet, kénnen die Maschine und das
Handrad nicht betétigt werden. Zum Ndhen
die Spulerachse nach links driicken
(Nahposition).
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1. bos bobini bobin aksina yerlestiriniz.

2. ipligi saga dogru ve iplik gergisinden
gecirerek sevk edin. Ipligi saga dogru
makaraya kadar sevk edin.

3. Ipligi birkag kere el ile saatin d6nme
yoénine dogru bos makaraya sariniz veya
ipligi makaradaki makarada ki deliklerin
birinin yardimi ile ¢ekiniz. Makarayi saga
dogru makara konumuna bastiriniz. Ayak
hareket pedalina hafifce basiniz. Makara
dolarsa, sarma islemi durur. Makaray
sola dogru dikis konumuna bastiriniz ve
aliniz.

Makineye iplik takmadan once bobbin
deligine yakin yerde ipligi kesiniz.

Bilgi:

Eger sarma aksi sarma konumunda
bulunuyorsa, makine ve el makarasi
calistinlamaz. Dikis yapmak igcin sarma aksini
sola dogru bastiriniz. (Dikis konumu)

35

EL

1. TomoBetnote €éva Adelo pacoupl oToV
a&ova.

2. 0Odnynote TNV KAWOTY TPog Ta
aplotepd, Kat mepdoTte TNV Héoa aro
TOV €VTATNPA KAWOTAG HacoupioTpag.
®€pTe TNV KAWOTH TIpog ta de&ld
HEXPL va ¢pOdoeTe O0TO pacoulpl.

3. TuAi&te TNV KAWOTN HEPLIKEG POPEG HE
T0 X€pPL YUpw amd 1o Adelo pacoulpl,
de&looTpoda, ) mepAOTE TNV KAWOTH
Héoa amod pia amnod TIg OTEG TOU
Hacouploy, amd péoa mpog Ta £Ew Kat
KPAToTe TNV KAWOTH. ZMPpw&TE TO
HaocoUpl pog ta de&ld, mpog ) B€on
g pacoupiotpag. Méote ehadppd
v natiotpa. To pacolpt Ba
oTapatriioel va tTuliyetal 6tav yepioel.
Snpw&te To pacolpl MPog Ta
aplotepd npog tn "6€on payipatog”
Kal adalpéote TO.

MpLv TepAceTe TNV KAWOTY OTN PNnxXavr,
KOYTE TNV KAWOTNA TNG HacoupioTpag Kovtd
oTnyv TPUTA.

O@a npéret va oNUEIDOETE:

Ortav o déovag ™ng paocoupiotpag
Bpioketal otn 6on "uaocoupiouatog”, n
unxavn kat n tpoxadia dev uropouv va
Aettoupyrjoouv. Na va apxioste 0
payuo, onpwéte Tov déova ¢
uaooupioTpag mpog ta aptotepd (6éon
payiuartog).
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When inserting or removing the
bobbin, the needle must be fully raised.

- Open the hinged cover (1).

- Remove the bobbin case by pulling its
latch towards you and pulling it out from
the hook.

- Hold the bobbin case with one hand.
Insert the bobbin so that the thread runs
in a clockwise direction (arrow) (2).

- Pull the thread through the slit and under
the finger (3). spring

- Hold the bobbin case by the hinged
latch (4).

- Insert it into the hook (5). Make sure the
bobbin case finger fits into the notch (6)
at the top of the race.

Attention:
Turn power switch to off (“O”) before
inserting or removing the bobbin.



Beim Einsetzen und Herausnehmen der
Spule muss die Nadel in der hochsten
Position sein.

- Klappdeckel 6ffnen (1).

- Spulenkapsel entfernen, an gedffneter
Klappe herausziehen und sie aus dem
Greifer nehmen.

- Spulenkapsel mit einer Hand halten. Spule
so einlegen, dass der Faden im
Uhrzeigersinn aufgespult ist (Pfeil) (2).

- Faden in den Schlitz und unter die Feder
ziehen (3).

- Spulenkapsel an der Klappe halten (4).

- In den Greifer einsetzen (5). Darauf
achten, dass der Spulenkapselfinger in
der Kerbe oben an der Greiferbahn sitzt.

(6)

Achtung:
Vor dem Einsetzen oder Herausnehmen der
Spule Hauptschalter auf “O" stellen.
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Masuranin yerlestiriimesinde ve disari
alinmasinda ignenin en yiiksek konumda
bulunmasi lazimdir.

- Aclilir- kapanir kapagi aginiz. (1)

- Bobin kapsulunu ¢ikartip agilan agzi
disariya dogru cekiniz ve kiskactan disari
aliniz.

- Bobin kapsulinu elinizde tutunuz. Bobini
ipligin saatin dénme yoénuinde saril sekilde
yerlestiriniz. (2)

- Ipligi ¢entigin icine ve yayin altina dogru
cekiniz.(3)

- Bobin kapsiliinu agizda tutunuz. (4)

- Bobin kapsil (5) parmaginin kiskac
yoriingesindeki ¢entigin igerisine
oturduguna dikkat ediniz.(6)

Dikkat:

Masuranin yerlegtiriimesi veya disari
alinmasinda ana salter “0” konumunda
bulunmalidir.

EL

‘Otav Tonobeteite 1§ apaipeite T

HaocoUpl, n BeAdva mpémel va eival
avaonkwpévn MANpwg.

- AvoiETe TO KAAUMMA HE TOUG
pevteoedeg (1).

- Apalp€oTe TO pacoupl, TPAB®VTAG TNV
aocddaAeld Tou TPog To UEPOG 0ag Kal
TpafwvTtag To and To AyKLoTPO.

- Kpatiote To pacoupl pe 1o €va xépL.
ElodyeTe TO HaooUpl €TOL WOTE N
KAWOTN va Klveital mpog ta aplotepd
(B&€Aog) (2).

- Tpapn&te v KAwoTt Héoa and Tnv
OXLlOMN Kal KATtw ard 1o ehatrpto (3).

- Kpatiote to pacoupl and v apbpwtn
aopdAela (4).

- Elodyeté 10 Héoa oto dykiotpo (5).
BeBawwBeite 6TL 0 deiktng TOU
HacouploU Talpldlel pEca OoTnV €YKOTN
(6), oTnV KOPUGY TOU dAKTUA{OU.

Mpoooxrj:

lupiote TOV KEVTPIKO dlakdmTn otn 6gon
off ("O") mptv TomoBeTriOETE 1] ApaIPETETE
TO paocoUpl.
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Caution:

- Turn power switch to "O" before
threading or unthreading the machine.

- The thread take-up lever must be in the
highest position when threading.

- A wrong threading in can cause
damages to the machine!

To open the bobbin cover, slide it against
you.

1. Inserting the bobbin in the bobbin holder
with the thread running counter
clockwise direction.

2. Pull the thread along the arrow marking
through the slit under the finger (A) as
far as the pulley (B).

1 3. To make sure that the thread is pulled
into the tension spring of the bobbin
holder, press a finger slightly onto the
bobbin while pulling. As a check you
must feel a resistance in the thread feed.

4. Pull the thread at the arrow markings
/ into the stitch plate thread guide from
(B) to (C).
To cut off excess thread pull thread back
over the cutting off blade at point (C).
To close the bobbin cover, push it to the
back.
1R,
‘i N
R |s 4 a
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Achtung:

- Vor dem Ein- oder Ausfadeln der
Maschine ist der Hauptschalter auf “O” zu
stellen.

- Beim Einfddeln der Maschine muss der
Fadenhebel in der héchsten Position sein.

- Falsches Einfadeln kann zur
Beschadigung der Maschine fiihren.

Um die Spulentragerabdeckung zu 6ffnen,
ist diese nach vorne zu schieben.

- Spule so in den Spulentrager einlegen,
dass der Faden im Gegenuhrzeigersinn
aufgespult ist.

- Faden der Pfeilmarkierung nach in den
Fadenfihrungsschlitz unter dem
Fuhrungsfinger (A) bis zur Umlenkung (B)
einziehen

- Um sicherzustellen, dass der Faden in die
Spannungsfeder des Spulentragers
eingezogen wird. Muss wahrend dem
einziehen, mit dem Finger ein leichter
Druck auf die Spule ausgetbt werden. Zur
Kontrolle muss beim abziehen des Fadens
ein splUrbarer Widerstand vorhanden sein.

- Faden an den Pfeilmarkierungen von (B)
nach (C) in die Stichplatten Fadenfuhrung
einlegen.

Um Uberschissigen Faden abzuschneiden
Fasen an Punkt (C) Uber die
Abschneideklinge nach hinten ziehen.

Um die Spulentragerabdeckung zu
schliessen, ist diese nach hinten zu
schieben.

TR

Dikkat:

- Makineye ipligin geciriimesinde veya
cikarilmasinda ana salteri’0” konumuna
getiriniz.

- Makineye iplik gegiriimesinde iplik kolu en
yliksek konumda olmalidir.

- Ipligin yanhs gecirilmesi makinenin
hasar gérmesine neden olabilir.

Bobin taslyici kapagi agmak icin kapagi 6ne
dogru surllecektir.

- Bobini, bobin tasiyicisinin igine ipligin saatin
dénme ybnlne ters olarak sarilmis olacak
sekilde yerlegtiriniz.

- Ipligi ok isaretine gore sevk parmagi
altindaki (A) iplik sevk ¢entiginin igine
dénlse kadar igeri gekiniz.

- Ipligin bobin tasiyicisinin germe yayinin
icine toplandigindan emin olmak igin
toplanma esnasinda parmak ile bobine hafif
bir baski uygulanmalidir. Kontrol icin ipligin
cekilmesinde hissedilebilir bir direng
olmaldir.

- Ok igaretlerinin yanindaki ipligi (B) den
(C) ‘ ye dogru iplik sevkinin dikis plakasina
yerlestiriniz.

Fazlalik ipleri kesmek icin ipligi ( C )
noktasinda kesme bicagi uzerinden arkaya
dogru cekiniz.

Bobin taslyici kapagi kapamak i¢in bunu
arkaya dogru itiniz.

o

EL

Mpoooxn:

- Mi€leTe TOV KEVTPIKO SLAKOMTN OTN
6gon "0"

- H BeAdva npemnet va givat oto uYnAotepo
onueio tng.

- Mia AdBog TomoB<Tnon uacovptou
Mmopei va npokaAgéoetl BAdBeg otn
OUOKEUN.

Ma va avoi&ete 1o KAAUMUA TOU HAooUPLOU
TO OEPVETE TIPOG TO HEPOG 0AG.

- TomtoBeteite TO HaooUpL 0TN BKN TOU PE
™V KAWoTN va Kiveital de€ldéotpoda.

- Tpapdte TNV KAWOTY) p€oa armo T oXLoun,
omnwg Seixvel To BEAOG KATW ATIO TO
8AxTUAO (A) wg TO TEAOG TNG TPOXaAiag
(B).

- Ma va BeBalwBeite 6TL N KAWOTN €XEL
mepAcel eoa amnd To eAATNPLO TiieoNng TNG
O1KNg Tou pacouplov, TEleTe eAadpd To
paocovpl kabwg Tpapdte TNV KAwoTr. Qg
€voeLEN oWwOoTNG ToToBETNONG €ival pia
Mikpr) avTioTaon mou Ba VIWOoETE 0TNV
TPoP0docia TNG KAWOTNG.

- TpaPdte TNV KAWOTA TIPOG TNV KATELOLVOT
Tou B€Aoug Tavw otnv MAdKa aro Tto (B)
oto (C).

Ma va kOYeTe TNV TEPLTTY) KAWOTY TpaBATe
TNV KAWOTN TIPOG TA THIOW OTO KOTITIKO
KAwOTNG (onueio C).

Ma va kAeioeTe TO KAAUUUA TOU LACOUPLOU,
OUPETE TO TIPOG TA TIOW.
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Attention:
Turn power switch to “O” before inserting
D or removing the needle.
Change the needle regularly, especially if it
—_— is showing signs of wear and causing
................ problems.
+ |

Insert the needle as illustrated:

A. Loosen the needle clamp screw and
tighten again after inserting the new

N—r1

needle. (1)

B. The flat side of the shaft should be
towards the back.

\7 C/D.Insert the needle as far up as it will go.
1 Needles must be in perfect condition. (2)

Problems can occur with:

A. Bent needles

B. Blunt needles

C. Damaged points

S 2




Achtung:
Vor dem Einsetzen oder Entfernen der
Nadel Hauptschalter auf “O” stellen.

Nadel regelmdssig ersetzen, vor allem bei
Anzeichen von Abnutzung und
Nahschwierigkeiten.

Die Nadel wie abgebildet einsetzen:

A. Nadelbefestigungsschraube l6sen und
nach dem Einsetzen der neuen Nadel
wieder festschrauben. (1)

B. Flache Seite des Kolbens muss hinten
sein.

C/D.Nadel bis zum Anschlag nach oben
schieben.

Nadeln mussen einwandfrei sein. (2)
Nahschwierigkeiten entstehen bei:
A. Krummen Nadeln

B. Stumpfen Nadeln

C. Beschadigten Nadelspitzen
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Dikkat:
Ignelerin yerlestirilmesi veya ¢ikartiimasindan
énce ana galteri “0” konumuna getiriniz.

igneleri ézellikle asinma belirtilerinde ve dikis
islemi yaparken zorlanmanizda olmak lzere
yenisi ile degistirin:

A. igne sikilastirici vidayi sékiiniiz ve yeni
igneyi gegirdikten sonra yeniden
sikilastiriniz. (1)

B. Pistonun yassi tarafi altta olmalidir.

C/D.igneyi isaretli yere kadar yukariya dogru
surindz.

iplik gegirme islemi kusursuz olmalidir. (2)
Asagidaki durumlarda dikis isleminde
zorluklar olusur :

A. ignelerin carpik olmasinda

B. ignelerin kér olmasinda

C. igne uglarinin hasarli olmasinda

EL

Mpoooxrj:

lupioTe TOV KEVTPIKO dlakomnTn otn 6gon
"O" nptv TomoBeTrioeTE 1 APaIPETETE TN
BeAdva.

AANAGCeTe TN BeAdva TAKTLKG, Wdlaitepa av
daivetal va €xel onuadia ¢OBopdg Kat
MpokaAei mpoBAruata.

TomoBeTrioTe TN BeAoVa, ONwg paiveTat
oTnv elkova:

A. XahapwoTte Tn Bida ouykpdtnong tng
BeAdvag kal opi&te TV NAAL adou
TomoBeTrioeTe TN véa BeAodva. (1)

B. H eminedn nAeupd tou d&ova Ba
npérel va BpiokeTal Tpog ta Tiow.

C/D. TomtoBeTriote TN BeAdva 6o Tio
YnAd yivetat.

O1 BeAdveg npémnel va BpiokovTtal oe
dplotn katdotaon. (2)

MrmopoUv va dnuioupynBolv mpoBAripaTa
JeE:

A. ZtpaBég BeAoveg

B. AuBAUoTOpEG BEAOVEG

C. Kateotpapuéva onueia
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Caution:

- Turn power switch to "O" before
threading or unthreading the machine.

- To release the upper thread tension the
presser foot lever has to be raised.

- The thread take-up lever must be in the
highest position when threading.

1. Place spool on pin using appropriate
spool disc (spool turns clockwise). Take
thread through rear guide (A) and then
into slit of upper thread tension.

2. Pull thread down to the right of the
cover around point (B)

3. Take thread up to the left of the cover,
placing it in the take-up lever (C)

4. Take thread down and through guide
(D). Insert the thread through the eye of
the needle from front to back. (needle
threader page 40)

5. Leave about 10 cm (4") of thread loose
behind the needle, or cut the excess
thread by using the thread cutter (E)

42
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Achtung:

- Vor dem Ein- oder Ausfadeln der
Maschine ist der Hauptschalter auf “O” zu
stellen.

- Um die Oberfadenspannung auszulGsen
ist der Ndhfusshebel anzuheben.

- Beim Einfddeln der Maschine muss der
Fadenhebel in der héchsten Position sein.

1. Né&hfaden mit passender Ablaufscheibe
auf Garnrollenstift stecken (Fadenabzug
Im Uhrzeiger sinn) Faden festhalten in
die hintere Fadenumlenkung (A) und
nach vorne durch den Schlitz in die
Oberfadenspannung ziehen.

2. Faden rechts an der Abdeckung entlang
nach unten um den Punkt (B) ziehen

3. Faden links an der Abdeckung entlang
nach oben und in Fadenhebel (C)
einziehen.

4. Faden nach unten in die Fadenose (D)
ziehen. Faden durch das Nadel6hr von
vorne nach hinten einfadeln.
(Nadeleinfadler Seite 40)

5. Etwa 10 cm. Faden hinten aus der
Nadel heraushangen lassen oder
Uberschissigen Faden beim
Fadenabschneider (E) abschneiden.
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Dikkat:

- Makineye iplik gecirmeden veya
clkarmadan énce ana salteri “ 0” konumuna
getiriniz.

- Ust iplik gerilimini gevsetmek icin dikis
ayagi kolunu kaldiriniz.

- Makineye iplik gecirirken iplik kolu en
yliksek konumunda olmalidir.

1. Dikis ipligini uygun gecis plakasi ile
birlikte iplik makarasi tUstlne gegiriniz.
(iplik cikartilirken saatin dénme yonu).
ipligi sikica tutunuz. Arka iplik déniisiine
(A) ve 6ne dogru ¢entigin icinden Ust iplik
gergisine kadar ¢ekiniz.

2. ipligi kapak boyunca saga asagiya dogru
(B) noktasi etrafindan gekiniz.

3. ipligi kapak boyunca sola yukariya ve iplik
koluna ) dogru ¢ekiniz.

4. ipligi asagiya dogru iplik kopgasina dogru
(D) gekiniz. ipligi 6n taraftaki iplik
deliginden gecirerek arkaya dogru
gegciriniz. (iplik gecirme sayfa 40)

5. Takriben 10 cm uzunlugundaki ipligi
igneden disari sarkitiniz veya gereksiz
iplikleri iplik kesicisi (E) ile kopariniz.

EL

Mpoooxn:

- Mi€lete TOV KEVTPIKO Slakomtn otn BEon
«O» mptv epdoete N BydAete v KAwOTH)
arté tn unxavn.

- la va mepdoete eAcvbBepa TNV KAwoTn
ONKWVETE TO MOSAPAKL.

- H BeAdva 6a npenel va givat oto
uynAdtepo onueio.

1. TomoBeteite TNV Proptiva pe To
KATAAANAO KAPOUAL (TO KAPOUAL
TEPLOTPEDETAL KATA TN HOPA TOU
poAoylov). MNMepdoTte TNV KAWOTY Artd TovV
0énYo (A) oto Tiow pEPOG Kal HETA
€£VTOG TNG OXIOUNG TLECEWS TNG
KAWOTNG.

2. TpaPn&re v KAWOTN KATW TIPOG TA
&e&ld yUpw armo to onueio (B).

3. TomoBeteite TNV KAWOTA 0TO PHOYAO (C ).

4. Mepvdate TV KAWOTN HECA ATIO TOV
06nYyo (D) kat 0Tn cuvéxela oTo PATL TNG
BeAdvag amd eumpog pog Ta Tiow
(Tepaopa KAwoTtNg oeAida 40).

5. Ad¢nvete 10 ekatooTtd (4 ivtoeg)
KAWOTNAG XaAapng miow amnd tn BeAova 1
KOYTE TNV KAWOTT TIOU TIEPLOCEVEL
XPNOLLOTIOIWVTAG TO KOTITIKO KAWOTNG

(B)-
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- Raise the needle to its highest position

- Press lever (A) right down

- The threader automatically swings to the
threading position (B)

- Take the thread round the hook (C)

- Take the thread in front of the needle so
that the thread will insert into the hook
(D) from bottom to top

- Release lever (A)

- Pull the thread through the needle eye.

Attention:
Turn power switch to “O”!

[ ji |
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- Nadel in die hochste Position bringen

- Hebel (A) ganz nach unten drlcken

- Einfadler schwenkt automatisch in die
Einfadlerposition (B)

- Faden um den Haken (C) legen

- Faden so vor die Nadel fuhren, dass er
von unten nach oben in den Haken (D) zu
liegen kommt

- Hebel (A) loslassen

- Faden durch das Nadeldhr ziehen.

Achtung:
Hauptschalter auf “O” stellen!
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- Igneyi en yilksek konumuna getiriniz.

- (A) kolunu asagiya dogru bastiriniz.

- Iplik geciricisi otomatik olarak iplik gegciricisi
konumuna (B) dogru hareket eder.

- Ipligi (C) gcengelin etrafina yerlestiriniz.

- Ipligi, asagidan yukariya dogru (D)
kancasinda oturacak sekilde ignenin 6niine
dogru sirinaz.

- Kolu (A) serbest birakiniz.

- Ipligi iplik deliginden cekiniz.

Dikkat:
Ana salteri “0” konumuna getiriniz.

EL

- ZnKwote TN BeAdva oto YnAdtepo
onueio.

- M€ote 1O HOXAO (A) P0G TA KATW

- H d1dtaén nepdopatog TNG KAWOTNAG
OTpédeTal AUTOMATA TIPOG TN BEon
nepdopatog KAwotng (B)

- ®épTe ™V KAWOTH YUpw arod 1o
aykiotpo (C)

- ©€pTe TNV KAWOTN PmpooTd amd tn
BeAova, €Tol woTe N KAWOTN va eloaxOel
péoa oTo Ayklotpo (D), amd KATw Tpog
Ta navw

- EAeubepwote TO HOXAOS (A)

- Tpapn&te v KAwoTt Hé€oa and 1o UATL
™g BeAovag.

lpoooxr:
Fupiote TOV KEVTPIKO OLAKOMTN OTN
6gon "O"
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The upper thread tension is too loose,
increase setting (C1)
C. The upper thread tension is too tight,

next number up. To reduce the tension,
turn the dial to the next number down.

increase the tension, turn the dial to the

Basic thread tension setting:

A.  Normal upper thread tension (A1)
B.

decrease setting (B1)

Note:
The tension is factory set for best possible

sewing results using a thread (Metrosene

100/2).

The optimum tension may vary

when using other or different types of

thread,

and it may be necessary to adjust

tension to suit the fabric and stitch type.
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Grundeinstellung der Fadenspannung: “4".
Um die Fadenspannung zu verstarken, den
Verstellknopf auf die nachst gréssere Zahl
drehen. Um die Fadenspannung zu l6sen, den
Verstellknopf auf die nachst kleinere Zahl
drehen.

A. Oberfadenspannung normal (A1)

B. Oberfadenspannung zu schwach Wert
erhohen (C1)

C. Oberfadenspannung zu stark Wert
verringern (B1)

Hinweis:

In der Fabrik wird die Fadenspannung optimal
eingestellt. Daftr werden sowohl in der Spule
wie auch als Oberfaden Polyesterfaden der
Starke 100/2 eingesetzt. Beim Verwenden von
anderen oder verschiedenen Nahfaden kénnen
Abweichungen in der optimalen
Fadenspannung entstehen. Deshalb ist es
notwendig, die Fadenspannung dem Nahgut
und dem gewdinschten Stichmuster anpassen
zu kénnen.

ES55-E82e EN DE_TR EI,_310309:07 55-90e EN ES FR PT.gxd 31.3.@9 14:35 Seite 47

TR

iplik gerilimi igin ana ayar: “4”

ipligin gerginligini giiclendirmek igin ayarlama
digmesini bir sonraki buyik sayiya dogru
ceviriniz. iplik gerginligini gevsetmek icin
ayarlama digmesini bir sonraki daha kiguk
saylya dogru geviriniz.

A. Ust iplik gerginligi normal (A1)

B. Ust iplik gerginligi zayif, degeri
yukseltin (C1)

C. Ust iplik gerginligi cok kuvvetli, degeri
dasirin (B1)

Bilgi:

Fabrikada ipligin gerginligi uygun olarak
ayarlanmaktadir. Bunun igin gerek makarada
gerekse 100/2 guclinde polyester iplikler Ust
iplik olarak kullanilr.

Diger veya farkh dikis ipliklerin
kullanilmasinda uygun iplik geriliminde
sapmalar meydana gelebilir. Bu nedenle
ipligin gerginligini dikilecek olan parcaya ve
istenilen dikis 6rnegine uyarlamak gereklidir.

EL

‘Evtaon KAwWoTNg

H Baoikn pubulon tng €vtaong tTNG KAWOTNQ
eival 0to «4». [a va avgnoete Tnv €vraon
YupioTe TOV ETIIAOYEQ OTO ETIOMEVO
UEYAAUTEPO VOUUEPO.

A. Kavovikn évtaon KAwotng (A1)

B. H évtaon tng KAwoTNAQ eivatl oAU
XaAapn. AuvEnoTte tn pubuion (C1)

. H évtaon g KAWOoTNAQ eivatl TIoOAU
odixtn. MewoTte ™ pUOULION (B1)

Znueiwon:

H évtaon €xel pubuioTtel and To EpyooTACLO
Yla TO KAAUTEPO duvatd AmoTEAECHA
XPNoLoTIoIWVTAG KAWOoTY (Metrosene
100/2). H 1avikn évtaon molkiAAel étav
Xpnotporoteite AAAoUG 1} S1aPOoPETIKOUG
TUTIOUG KAWOTNG Kal iowg XpelaoTel va
pubuioete TNV évtaon yla va Talplalel oto
Udaopa Kat Tov TUTIO BEAOVLAG.
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Hold the upper thread with the left hand.
Turn the handwheel forward until the
needle is raised, (1) again.

Pull on the upper thread to bring the lower
thread up through the stitch plate hole. Lay
both threads to the back under the presser
foot. (2)

Note:

When the excess thread was cut, the
thread can be brought up, however does
not have to.

Caution:
When starting to sew do not pull on the
taut threads under the presser foot.

48
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Oberfaden mit der linken Hand halten.
Handrad eine Umdrehung nach vorne
drehen, bis die Nadel wieder hochgestellt
ist. (1)

Am Oberfaden ziehen, um den Unterfaden
durch das Stichloch heraufzuholen. Beide
Faden straff unter dem Né&hfuss nach hinten
legen. (2)

Hinweis:

Wenn Gberschissiger Unterfaden
abgeschnitten wurde kann der Faden
heraufgeholt werden, muss aber nicht.

Achtung:

Bei Ndhbeginn darf an den straff unter dem
Néhfuss liegenden Fdden nicht gezogen
werden.

E55-E82e EN DE TR EL 310309:07 55-90e EN ES FR PT.gxd 31.3.@9 14:35 Seite 49

TR

Ust ipligi sol el yardimi ile tutunuz.
El makarasini 6ne dogru, igne dikine durana
kadar cevirin.(1)

Alt ipligi dikis deliginden yukari almak i¢in tst
iplikten ¢ekiniz. Her iki ipligi siki bir sekilde
dikis ayagi altindan arkaya dogru
yerlestiriniz. (2)

Bilgi:
Gereksiz olan alt iplik kesilirse,
iplik yukari alinabilir ancak zorunlu degildir.

Dikkat:
Dikise baslarken dikis ayagi altinda gergin
duran iplikler cekilmemelidir.

EL

Kpatriote v KAwoTr) TG BeAdVAG PE TO
aplotepo xepL. Nupiote TNV TpoxaAia mpog ta
EUTIPOG MEXPL va avaonkwBei 1 BeAdva (1),
TTAAL.

TpaPn&te TNV KAwoTM TG BeAdvag yia va
aveBAceTe TNV KAWOTY| TOU HACOUPLOU YEaa
arnod To Avolyda Tng MAAKAg payipatog.
TpaPn&te TIg V0 KAWOTEG TIPOG Ta THioW,
KATw and to nmodapdkt. (2)

Znueiwon:

Mmopeite av BEAeTe va pEPETE TNV KAwOTH
TOU aocouplov mdvw (U€oa ard tnv tpuna
¢ MAdKQAg) yupvwvTag tnv tpoxaiia tng
Unxavig mpog 1o UEPOG 0ag.

Mpoooxmn:

‘Otav &ekivdte 10 payiyo, unv Tpapdrte tig
KAWOTEG (BEAOVAG KAl HACOUPLOV) KATW artd
TO TIOSAPAKL.

49



E55-E82e EN DE TR _EL 310309:07_55-90e EN ES FR PT.qgxd

31

.3,

9

14:35

Seite 50

N \
DT

NN
G
NN

g
B

A
LS I
RNy S

ettt X
SOOI S
S
S S
SRS
S

50

Beginning the seam

Place fabric approximately 1Tcm (1/2")
inward from the outer edge under the
presser foot. Press the Quick Reverse
button (A) while sewing backwards up to
the fabric edge. Release the Quick Reverse
button and continue sewing.

End of seam (1)

At the end of seam, press down the reverse
sewing lever (A). Sew a few reverse
stitches. Release the lever and the machine
will sew forwards again.

Removing the work (2)

Turn the handwheel towards to bring the
thread take up lever to its highest position,
raise the presser foot and remove the work
towards the back. On model Moscow 7 the
thread take up lever automatically stops in
the correct position by pressing the needle
up/down position button.

Cutting the thread (3)

Cut both threads with the thread cutter (B)
located on the left rear side of the face
plate.



Anfang der Naht

N&hgut ca. Tcm innerhalb der Stoffkante
unter den Nahfuss legen.
Rickwartsnahtaste (A) gedruckt halten und
langsam zum Stoffrand nahen.
Ruckwartsnahtaste loslassen und vorwarts
die gewlinschte Naht erstellen.”

Nahtende (1)

Am Ende der Naht Rickwartsnahtaste (A)
nach unten drticken. Einige Stiche
rickwarts nahen. Taste loslassen und die
Maschine naht wieder vorwarts.

Nahgut entfernen (2)

Handrad nach vorne drehen, um den
Fadenhebel in die hochste Position zu
bringen. Nahfuss anheben und Nahgut

nach hinten ziehen.

Beim Modell Moscow 7 kann der Fadenhebel
mit Hilfe der “Nadel oben/unten”-Taste
automatisch in die richtige Position

gebracht werden.

Faden abscheiden (3)
Beide Faden mit dem Fadenabschneider am
Kopfdeckel abschneiden.
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Dikise baslama

Dikilecek olan parcayi takriben 1 cm kumas
kenari dahilinde dikis ayaginin altina
yerlestiriniz.

Geri dikis tusunu (A) basili tutunuz ve
yavasca kumas kenarina dogru dikiniz.

Dikisin sona ermesi (1)

Dikisin sonunda geri dikis tusunu (A) asagiya
dogru basiniz. Geriye dogru birkac dikis
atiniz. Tusu serbest birakin ve makine tekrar
ileriye dogru dikis yapacaktir.

Dikilecek olan parcayi ayiriniz. (2)

iplik kolunu en yiiksek konumuna getirmek
icin el tekerini 6ne dogru dénduriniz. Dikis
ayagini kaldirin ve dikilecek parcayi arkaya
dogru cekiniz.

Moscow 7 modelinde iplik kolu “igne asagi /
yukari” tusu yardimiyla otomatik olarak dogru
konuma getirilebilir.

ipligi kesme (3)
Her iki ipligi baslik kapagindaki iplik makasi
ile kesiniz.

EL

Apxn padng

TomoBetrOTE TO LPACHA KATW ATIO TO
Todapakl. Kpatnote TECHEVO TIPOG TA KATW
TO KOUTIL oTepewparog (A). n unxavn 6a
Eekivnoel va paBel pog Ta Tiow, WoTe va
oTeEPEWOETE TN paodr). APrioTE TO KOUMTTL
OTEPEWHATOG KAl CUVEXIOTE TO PAYLMO.

TeAeiwpa padpnig (1)

270 TEAEiwUa TNG PaPnG TILECTE TIPOG TA
KATW TO KOUUTIL oTepewpatog (A) HéExpL va
payeTe Aiyeg BeAOVIEQG TIPOG TA TTHIOW.
Ad1VOVTAG TO KOUUTIL OTEPEWATOG N
unxavr 6a pagel AL pog Ta eUMPOQ.

TéAog epyaciag (2)

[upiote TNV TpoXaAia TIPOG TA EUTPOG, WOTE

n BeAova va €pbel oTo YnAdTtEPO ONUEio

NG, ONKWOTE TO TIOSAPAKL Kal TPpABNETE TO
Udacpa TPog Ta Tow. XT0 HovTtéAo Moscow 7 n
BeAdva oTapATAEL QUTONATA OTN OWOTN

B¢on meCovtag To MANKTPO BEong BeAdovag
TAvw KATW.

Koo kKAwaoTig (3)

KowTe kat TIq U0 KAWOTEG HE TO KOTITIKO
KAWOTNG (B), otnVv aptotepr) mAgupd Tou
UTPOOTIVOU KAAUUMATOG.
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For ordinary sewing, keep the feed dog up,

for freehand embroidery, sewing on
buttons and darning, drop the feed dog.
To raise (a) and lower (b) feed dog.

52
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Fur normales Nahen bleibt der Transporteur
oben. Bei Freihandsticken, Kndpfe annahen
und Stopfen den Transporteur versenken.
Transporteur hochstellen (a) und versenken
(b).

TR

Normal dikislerde transportér yukari kisimda
kalr. Serbest el dikislerinde, digme
dikislerinde ve 6érmelerde transportéri
dusurandz.

Transportéri disurme (a), transportoru yukari
dikme (b)

EL

la 1o cuvnBlopévo payiuo, KpatioTte Ta
dovTdkia YnAd, yia eAelBepo KEVINUQ,
PAYLHO KOUUTILWV KAl HavTAapLoua,
kateBdote Ta dovrdkia.

Ma va onkwoeTe (a) kat va kateBaoete (b)
Ta SOVTAKLA.
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Press the Start/Stop Button (1) to start the
machine. Press again to stop it. This way
you may operate the machine without foot
control.

Before sewing press the button needle
up/down (2). (LED illuminated when needle
position down is activated). The stop
position of the needle is predetermined by
this button. Press the button twice to
perform one full stitch.

Sliede the lever to the left or right to
change the sewing speed. (3)

The machine can be sewed faster when the
lever is moved to the right, and sew slower
when lever is moved to the left.

Toward - slower
Toward + faster



Durch Driicken der Start-Stopp-Taste (1),
kann die Maschine gestartet oder gestoppt
werden. Der Fussanlasser wird in diesem
Fall nicht benétigt.

Vor Nahbeginn die Nadelstopp oben/unten
Taste (2) drucken (LED leuchtet bei
Nadelposition unten). Damit kann
vorbestimmt werden, ob die Nadel beim
Beenden des Nahvorgangs oben oder unten
stehen soll. Knopf zweimal drticken, ein
Stich wird genaht.

Diesen Hebel nach rechts "+"” oder nach
links “-"verschieben, um die
Nahgeschwindigkeit zu andern. (3)

Die Maschine kann schneller ndhen, wenn
der Hebel nach rechts geschoben wird und
langsamer nahen, wenn der Hebel nach
links geschoben wird.

Richtung “-" = langsamer
Richtung “+" = schneller
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Agma /Kapama tusuna (1) basilarak makine
cahistirilabilir veya durdurulabilir. Ayak pedal
calistiricisina bu durumda ihtiyac yoktur.

Dikise baslamadan énce asagi / yukan igne
stop tusuna (2) basiniz (LED asag igne
konumunda yanar) Béylece ignenin dikme
isleminin sonunda asagiya veya yukariya
durmasi gerektigi énceden belirlenebilir.
Dugmeye iki kere basiniz, boylelikle bir dikis
atilmig olur.

TR

Dikme hizini degistirmek icin (3) bu kolu saga
“+” veya sola “-“ dogru slriiniz.

Eger kol saga dogru surllirse makine daha
hizli, sola dogru surildigiunde daha yavas
dikim yapabilir.

“-“yonu: daha yavas

“,n

+” yonu: daha hizli

o

EL

Medete To Koupmi Apxn / T€AoOG (1) yia va
Eekvrioel n Aettoupyia Tng unxavng. Migote
Eava yla tn otapatnoete. Me autov Tov
TPOTIO UTOPEITE VA AEITOUPYEITE TN PUNXAVY
Xwpiq atioTpa.

EL

Mpwv EekivrioeTe TO pagipo TECETE TO
KOUuTI TNG BeAdvag mavw / katw (2). (H
Auxvia LED avaBel étav eival
gvepyoroinpévn n B€on BeAovag mavw /
KATw.) To kouurti autod kabopilel Tn BEon
oTapatiuatog g BeAovag. Melovrag dvo
POPEG TO KOUUTTL KAVETE [LA KAVOVLKT)
BeAovid.

EL

2UPETE TO HOYAO TIPOG TA APLOTEPA 1) TIPOG
Ta 6e€1d yla va aAAd&eTe TNV TayxLuInTa
payipatog. (3)

H pnxavn pdapet ypnyopodtepa, otav
UETAKLVEITE TO HOXAO TIPOG Ta Se&LA Kal TILO
apyd 0Tav PETAKLVEITE TO HOXAO TIPOG TA
aplotepd.

Me — 1o apya
Me + 110 yprjyopa
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If the decorative stitch patterns or
buttonhole are uneven when sewing with
particular fabrics, turn the feed balancing
dial with a coin or a screwdriver for
adjustment.

*  This dial should usually be in a neutral
position. (1)

Adjusting distorted stretch stitch
patterns

If the patterns are too open, turn the dial
counterclockwise. (2) -

If the patterns are too close, turn the dial
clockwise. (2) +

Adjusting the stitch density of
buttonhole

If the stitches on the right side of the
buttonhole are too open, turn the dial
counterclockwise. (3) -

If the stitches on the right side of the
buttonhole are too close, turn the dial
clockwise. (3) +



Wenn Dekorstichmuster und Knopflocher
beim Nahen von speziellen Stoffen ungleich
sind, den Balance-Knopf zum Einstellen mit
einer Miinze oder einem Schraubenzieher
drehen.

*  Dieser Knopf sollte in der Regel in
Normalstellung sein. (1)

Verzogene Stretch-Stichmuster
anpassen

Wenn das Stichmuster zu weit ist, Knopf
gegen den Uhrzeigersinn drehen. (2) “-"

Wenn das Stichmuster zu eng ist, Knopf im
Uhrzeigersinn drehen. (2) “+"

Stichdichte bei Knopflochern anpassen
Wenn die Stiche auf der rechten Seite des
Kopflochs zu weit sind, Knopf gegen den

Uhrzeigersinn drehen. (3) “-"

Wenn die Stiche auf der rechten Seite des
Kopflochs zu eng sind, Knopf im
Uhrzeigersinn drehen. (3) “+"
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Eger 6zel kumaslarin dikilmesinde dekoratif
dikis 6rnekleri ve ilikler esit degilse, balans
digmesini ayarlamak icin madeni bir para
veya tornavida ile déndurtniz.

*  Bu digmenin genel olarak normal
konumda bulunmasi gerekmektedir. (1)

Bicimi bozulan stre¢ - dikis 6rnegini
uyarlama

Dikis modeli ¢gok genis ise, digmeyi saatin
dénme yoénune ters olarak déndurunuz. (2) “-“

Dikis modeli ¢cok dar ise, dugmeyi saatin
dénme yoninde dénduriniz. (2) “+”

iliklerdeki dikis yogunlugunu uyarlama
iligin sag tarafindaki dikisler cok genis ise,
digmeyi saatin donme yoéniine ters
déndiriniz. (3) “-“

iligin sag tarafindaki dikisler cok darise,
digmeyi saatin dénme yéninde dénduriniz.
(3) “+

EL

Av oL S10KOOUNTIKES BEAOVIEG 1] OL
KOUUTIOTPUTIEG SEV eival opolopopdeg, OTaV
PABETE 0€ OUYKEKPIUEVA VDAOHATA,
oTpEdeTE TOV eTIIAOYEQ €ElooppdTMONg
TPO0P0d0o0iag pe Eva KEPUQA 1) HE Eva
katoaBidt ya va 1o pubuioete.

* O emAoy€ag autog Ba Tpemel va
Bpioketal oe oudetepn B€an. (1)

PUOuIon TwV oTpafwv papwv

Av ta ox€dla eival TTOAU avolyTd, oTpEDETE
Tov emiAoy€a avTifeta amnd tn popd Twv
SEIKTWV TOU POAOYLOU. (2) «-»

Av Ta ox€SLa eival TTOAU KAELOTA, OTPEPETE
TOV €TIIAOYEQ TIPOG TN POPA TWV SEIKTWV
TOU POAOYLOU. (2) «+)

P0OOuLION TNG TIUKVOTNTAG BEAOVLIAG GE
KOUMTIOTpUTIA

Av ol BeloviEg oTa SEELA TNG KOUUTIOTPUTIAG
eival oAU avolXTEG, OTPEPETE TOV EMIAOYEQ
avTifeta amd ™ opd TwV SEIKTWV TOU
POAOYLOU. (3) «-»

Av ol BeAoVIEg oTa SEELA TNG KOUUTIOTPUTIAG
eival TIoAU KA€ELOTEG, OTPEPETE TOV ETIAOYEQ
TIPOG TN $opd TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU.
(3) &+
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THREAD

Light-duty thread in cotton, nylon or polyester.

Most threads sold are medium size and suitable for these
fabrics and needle sizes. Use polyester threads on synthetic
materials and cotton on natural woven fabrics for best
results. Always use the same thread on top and bottom.

NEEDLE SIZE FABRICS
9-11/65-75 Lightweight fabrics-thin cottons, voile, serge, silk, muslin, Qiana, interlocks,

cotton knits, tricots, jerseys, crepes, woven polyester, shirt & blouse fabrics.

12/80 Medium weight fabrics-cotton, satin, kettleclote, sailcloth, double knits,
lightweight woollens.

14/90 Medium weight fabrics-cotton duck, woolen, heavier knits, terrycloth, denims.

16/100 Heavyweight fabrics-canvas, woolens, outdoor tent and quilted fabrics, denims,
upholstery material (light to medium).

18/110 Heavy woollens, overcoat fabrics, upholstery fabrics, some leathers and vinyls.

Heavy duty thread, carpet thread. (Use heavy foot pressure-
large numbers.)

IMPORTANT: Match needle size to thread size and weight of fabric

NEEDLE, FABRIC SELECTION

NEEDLES EXPLANATION TYPE OF FABRIC
HAx1 Standard sharp needles. Sizes range thin to large. 9 (65) to Natural woven fabrics-wool, cotton, silk, etc. Qiana. Not recommended for
15x 1 18 (110) double knits.

15x1/ 130/705H

Semi-ball point needle, scarfed. 9 (65) to 18 (110)

Natural and synthetic woven fabrics, polyester blends. Knits-polyesters, interlocks,

tricot, single and double knits. Can be used instead of 15x1 for sewing all

fabrics.

15x1/ 130/705H

Full ball point needle 9 (65) to 18 (110)

(SUK) Sweater knits, Lycra, swimsuit fabric, elastic.
130PCL/
705H-LR/LL Leather needles. 12 (80) to 18 (110) Leather, vinyl, upholstery. (Leaves smaller hole than standard large needle.
Note:

Pwn =

Twin needles can be purchased for utility and decorative work.
When sewing with twin needles, the stitch width dial should be set less than “2.5"(model Moscow 2/3), “4"(model Moscow 5/7).
European needles show sizes 65, 70, 80 etc. American and Japanese needles show size 9, 11, 12 etc.

Replace needle often (approximately every other garment ) and / or at first thread breakage or skipped stitches.

o
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NADELSTARKE

STOFFE

FADEN

9-11 (65-75)
12 (80)
14 (90)
16 (100)

18 (110)

Feine Stoffe: feine Baumwolle, Voile, Serge, Seide, Musselin, Qiana, Interlock,
Baumwollstrickstoffe, Tricots, Jerseys, Krepp, gewobener Polyester, Hemds- &
Blusenstoffe.

Mittlere Stoffe: Baumwolle, Satin, Segeltuch, doppelte Strickstoffe, feine
Wollstoffe.

Mittlere Stoffe: Baumwollsegeltuch, wollene grobmaschige Strickstoffe, Frottee,

Jeansstoffe.

Schwere Stoffe: Leinwand, Wollstoffe, Zelt- und Steppstoffe, Jeansstoffe,
Polstermaterial (fein bis mittel).

Dicke Wollstoffe, Mantelstoffe, Polstermaterial, einige Leder und Vinyl.

WICHTIG: Nadelstarke auf Fadendicke und Stoffart abstimmen

NADEL- und STOFFWAHL

Feiner Baumwollfaden, Nylon- oder Polyesterfaden.

Die meisten Faden weisen eine mittlere Dicke auf und sind
fur diese Stoffe und Nadelstarken geeignet. Fir optimale
Ergebnisse Polyesterfaden fir Synthetikstoffe und
Baumwollfaden fur gewobene Naturstoffe verwenden. Als
Ober- und Unterfaden immer den gleichen Faden
verwenden.

Dicker Faden, Teppichfaden. (Hohen Nahfussdruck
benutzen - héhere Zahl.)

NADELN BESCHREIBUNG STOFFART
HAx1 Scharfe Standardnadel. Nadelstarken von dinn bis dick. 9 Gewobene Naturstoffe: Wolle, Baumwille, Seide, etc., Qiana. Nicht fur doppelte
15x%1 (65) bis 18 (110) Strickstoffe.
15x1 Halbkugelspitznadel. 9 (65) to 18 (110) Gewobene Natur- und Synthetikstoffe, Polyestermischgewebe.

/130/705H Polyesterstrickstoffe, Interlocks, Tricot, einfache und doppelte Strickstoffe.
15x1/ Kugelspitznadel 9 (65) to 18 (110) Pulloverstrickstoffe, Lycra, Badeanzugstoff, elastischer Stoff.

130/705H (SUK)
130 PCL/

130/705H-LR/LL

Ledernadel. 12 (80) to 18 (110)

Leder, Vinyl, Polstermaterial.

Hinweis:

1. Zwillingsnadeln fur Nutz- und dekorative Arbeiten kénnen gekauft werden.
2. Beim Nahen mit Zwillingsnadeln sollte der Stichbreitenknopf auf weniger als “2.5"” (Modell Moscow 2/3) gestellt sein, resp.
“4" (Modell Moscow 5/7).

3. Die europaischen Nadelstarken sind 65, 70, 80 etc. Amerikanische und japanische Nadelstarken sind 9, 11, 12 etc.
4. Nadeln regelmassig ersetzen (ungefahr vor jedem zweiten Nahprojekt) und/oder beim ersten Fadenbruch oder Fehlstich.

o
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o
KALINLIGI

9-11 (A5-75)
—12(80)

—1400)

—18(110)

KUMAS

Hassas kumaslar: Hassas pamuklular, vual, serj,mermersahi, kiana, pamuklu
nakis kumaslari, trikolar, Jarse. krep. dokuma polyester. gmlek ve bluz

kumaslar
Ortalama kumaslar: pamuklu, seten, velken bezi, ciftli nakis kumaslari, hassas
yunliler

Ortalama kumaslar: Pamuklu yelken bezi, yinli iri 6rglild nakis kumaslari, Frote,
jeans kumaslari

Adir kumaslar: perde, viinli kumaslar, cadir ve yorganlk kumaslar, jeans
kumaslari, mobilya malzemeleri ( inceden ortaya kadar)

Kalin yiinlt kumaslar, mantoluk kumaslar, mobilyalik kumaslar, deri ve vinil

L

Ince pamuklu iplikler. naylon ve polyester iplikler

ipliklerin gogu ortalama bir kalinlik gésterir ve bu kumas ve
igne kalinliklari i¢in uygundur. Sentetik kumaslar i¢in
optimal bir sonuc almak icin polyester iplikler kullaniniz. Alt
ve Ust iplik olarak her zaman ayni cins iplidi kullaniniz.

Daha kalin iplikler, hali iplikleri, (Yiksek dikis ayagi

ONEMLI: igne kalinhgini ipligin kalinligina ve kumasin cinsine gére belirleyiniz.

iGNE VE KUMAS SECIMi

basincxi kullaniniz.- daha yiiksek rakam)

iGNELER
HA x 1
15x1
15x1/
130/705H
15x1/
130/705H (SUK)
130PCL
130/705H-LR/LL

Bilgi:

TANIMI KUMASIN CiNSi

Sivri standart igneler, igne kalinhdi inceden 9 kalinhidina Dokunmus dodal kumaslar, yinliler, pamuklular, ipek. vs. Qiana, cifte nakisli

kadar (65) den 18 (110)’ a kadar kumaslar icin degildir.

Yarim kiire sivri idneler, 9 (65)' den 18 (110)’ a kadar Dokunmus dodal ve sentetik kumaslar, polyester karma kumaslar, polyester
nakislik kumaslar, interlok, triko, basit ve cifte nakishk kumaslar

Kire sivri igneler 9 (65)’ den 18 (110)’ a kadar Kazak nakis kumaslari, Likrallar, bornozluk kumaslar, elastik kumaslar

Deri igneler 12 (80)’ den 18 (110)’ a kadar Deri, vinil, mobilya malzemeleri

1. Pratik ve dekoratif igler igin ikiz igneler satin alinabilir.
2. lkiz igneler ile dikis yaparken dikis genisligi digmesi “2.5” dan (Moscow 2/3 Modeli), “4” (Model Moscow 5/7) daha aza

ayarlanmalidir.

3. Avrupa dikis kalinliklar 65, 70, 80 vs. dir. Amerikan ve Japon dikis kalnliklari 9, 11, 12 vs.
4. Igneleri duzenli olarak yenisi ile degistirin (takriben ikinci bir dikis islerinden énce) veya ipligin ilk kopmasinda veya yanlis dikislerde)

o
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EL
MErE©O= YOAZMATA KAQZTH
— BEAONA>
EAadpld uddopata - Aemttd BapBakepd, BoudA, oepl, HETAEL,
9-11/65-75 Houoeliva, Qiana, cuppadég, BauBakepd MAEKTA, TPLKO, (€poel, AenTh KAWOTH ot BauBakepd, VAUAoOV 1] TOAUEDTEP.
KPET, upavtd noAuéotep, UPAOHA YL TIOUKAULOA KAl AETITEG
UmAouleg
12/80 Métpla updopata - BapBakepd, oatév, KOTAE, kapaBonavo,
OAeKTd, eAadpid udAAva OL eploodtepeg KAWOTEG ToU TwAoUvTal eival HETPLOU
14/90 Métpla updaopata - xovipd BapBakepd, paiAva, ehappltepa HeyEBoug kal KatdAAnAeg yia Ta updopata autd kal Ta HeyEon
OAEKTA, TEQUAEY, vIevil BeAovag. XpnoLUOTOOTE TIOAUEOTEPLKEG KAWOTEG 0€ OUVBETIKA
Xovipd updopata - KapBd, HAAALva, updaopata yla aATd Kat UALIKA Kal BapBakepéq oe puolka upavtd updopata, yia
16/100 ManA®pata, vievig, UAka tanetoapiq eminAwyv (EAappld kat KaAUTepa anoteAéopara. Oa MPEMeL va Xpnoljonoleite mavta

UETO1Q)

18/110

Xovipd pdAAva, updopata yia maitd, updopata yia

XovTpn) KAwoTh, KAwOTA XaAlou. (XpnotporoleioTe peydin mieon
010 TodapdkL - yevaiol aptduof.)

ZHMANTIKO: ©a npémel va taiptdlel 1o péyebog g BeAdvag pe 1o Péyebog TnG KAWOTNG Kal To BApog Tou upAouaTog.

EMIAOTH BEAONAZ, YOPAZMATOZ

—BEAONE> ENEZHIH>H EIAO2 YOAZMATO2
HAx 1 Kavovikég putepég BeAdveg. MeyEOn amo Aemt €wg duolkd upavtd updaopata - HaAAi, BapBdkt, HeTAEL KA, Qiana. Aev
15x 1 LEYAAN. 9 (65) éwg 18 (110) guvioTatal via SImAA MAEKTA

15x1/ 130/705H

BeAova pe NUI-O0TPOoYYUAN pOTN, pe Ao&n toun. 9 (65)
éwg 18 (110)

duolkd kat ouvBeTIkA updopata, ouvBeTIkA TIoAuéoTep. MAeKTA -
TMOAUEOTEP, CUPPAPEG, TPLKO, HOVA Kal IMAA MAEKTA. Mmopei va

15x1/ BeAOva pE OTPOYYUAR puTh 9 (65) éwe 18 (110 MAEKTA TIOUAGRBEP, UGACHATA HAYL®, EAACTIKA.
130/705H (SUK) He OTPOYYUAY pon 9 (65) Ewg 18 (110) Bep, updopara pay
130PCL/ Beldveg d€puatog 12 (80) €wg 18 (110) Aépua, BlvUAlo, TaneToapia. (APrivel JKpOTEPEG TPUTIEG OF
7O5H-LR/LL gUVKPLON Je TNV TUTLKY UeVAAn BeAova
Inueiwon:
1. H 3iduun BeAdva pmopei va xpnoipormonBei yia pad€g YeVIKAG XPrioNG Kal SIAKOOUNTIKEG.
2. 'Otav pdBete pe diduun BeAova, o emthoyéag MAATOUG padrig Ba npénel va eivatl pubpLopévog oe TIUA PHikpoTepn amd "2,5" (LovTéAo
Moscow 2/3), "4" (povtéAo Moscow 5/7).
3. O1 Eupwrnaikég BeAdveg dlabETouv peyedn 65, 70, 80 kKA. Ot AEPLKAVIKEG Kal oL lanwvikég BeAdveg dlabBETouv peyedbn 9, 11, 12 kKA.
4. Oa npénel va avtikablotdte ouxvda tn BeAdva (kabe dlapopeTikd poUxo, KATA MPOCEYYLoN) Kal/ 1§ av oTdoel N KAWOTH 1} av

napaAeinovtal BeAOVIEG.

o

61



E55-E82e EN DE TR EL 310309:07 55-90e EN ES FR PT.gxd 31.3.@9 14:35 Seite 62

62

N |

] . |

i

ERHIS ISP

2 3 45 6 7 8 910111213

1133335053 148E30 (30
EI§§<§>< < R 2
17 2 3 4 5 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
Dl D I é
HENIGEIEI DS E

1 2 3 45 6 7 8 91011121314 15

L INEESELS

S

TERCAN

= | >os S o < —

EH TS L H
£I§$><§%>§¢;<§§é

12 3 45 6 7 8 910111213 141516

s

s 138RE32E%543

2 N~

For straight stitch select pattern i " with
pattern selector dial. Adjust the stitch
length with the stitch length dial. You may
choose any needle position from center to
left, by turning the stitch width dial.

For zigzag stitch, select pattern § with
pattern selector dial. Adjust the stitch
length and stitch width according to the
fabric being used.

To obtain any of the other patterns shown
in_the upper row on the stitch selection
panel, select the pattern with the pattern
selector dial. Adjust the stitch length and
the stitch width with the control dials
according to the result desired. (see Quick
reference draw)

To obtain any of the patterns on the
second row, turn the stitch length dial to
"S", select the pattern desired with pattern
selector dial, and adjust the stitch width
with the stitch width dial. To switch to
"Position S", turn the stitch length knob to
the 0, continue turning the knob in the
same direction. (model Moscow 5/7)

Note:
Between the positions "0" and "S", a bit of
resistance is to be expected.

For red marked stitch patterns stitch length
is preliminary adjusted.



Geradstich mit dem Stichwahlknopf “ K
wahlen. Stichlange mit dem
Stichlangenknopf einstellen. Alle
Nadelpositionen von Mitte bis links sind
durch Drehen des Stichbreitenknopfs
moglich.

Zickzackstich mit dem Stichwahlknopf §
wahlen. Stichlange und Stichbreite je nach
Stoffart einstellen.

Die anderen Stichmuster der oberen Reihe
der Stichwahltafel werden mit dem
Stichwahlknopf angewahlt. Stichldnge und
Stichbreite mittels der Verstellknopfe je
nach gewlnschtem Ergebnis einstellen.
(siehe Kurzanleitung)

Fur die Stichmuster der zweiten Reihe den
Stichlangenknopf auf “S” drehen, das
gewlinschte Stichmuster mit dem
Stichwahlknopf wahlen und die Stichbreite
mit dem Stichbreitenknopf einstellen.

“Die Position “S"” wird erreicht, indem am
Stichlangenknopf die Stichlange bis auf 0
reduziert und der Knopf noch weiter in die
selbe Richtung gedreht wird. (Modell
Moscow 5/7)

Hinweis:

Zwischen “0” und “S” muss ein kleiner
mechanischer Widerstand Uberwunden
werden.

Bei rot markierten Mustern ist die
Stichlange vorgegeben.
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Duz dikis: dikis secim dugmesi i ile seginiz.
Dikis uzunlugunu dikis uzunluk digmesi ile
ayarlayiniz. Ortadan sola kadar tim igne
konumlari dikis genisligi digmesinin
déndurdlmesi ile mumkindr.

Zikzak dikis: dikis se¢im digmesi ile §
seciniz. Dikis uzunlugunu ve dikis genisligini
kumasin tirine gore ayarlayiniz.

iger dikis 6rnekleri: Dikis segim
tablosundaki diger dikis ¢rnekleri dikis segimi
digmesi ile segilir. Dikis uzunlugunu ve dikis
genisligini ayar degistirme dugmeleri
yardimiyla istenen sonuca goére ayarlayiniz.
(kisa kilavuza bakiniz)

ikinci siradaki dikis érnekleri igin: Dikis
uzunlugu dugmesini “S” dogru déndiriniz.
istenen dikis érnegini dikis se¢im digmesi ile
seciniz ve dikis genisligini dikis genislik
digmesi ile ayarlaymniz. Dikis uzunlugu
digmesinde dikis uzunlugunu 0’ a kadar
dislrerek ve dugmeyi ayni yéne dogru
cevrilerek “S” konumuna gelinir.

(Moscow 5/7 modeli)

Bilgi:
“0” ile “S” konumu arasinda ufak bir mekanik
mukavemet yenilmelidir.

Hatali dikis uzunlugu ile kirmizi renkli
numaralanmis dikis modeli gérinar.

o

EL

MNa gubeia padn emAégre To oxEdLO “ ! “pe
Tov emidoy€a oxediov. Pubpilete To punkog
NG BEAOVLAG HE TOV ETIIAOYEQ UNKOUG
BeAovidg. Mmopeite va eTuAEEeTE
omotadnote B€omn BeAdvag amod To KEVIPO
TIPOG TA APLOTEPT, OTPEPOVTAG TOV ETIIAOYEA
TAATOUG BeAdVAg.

MNa padn (k-layk, eMAEEETE TO OXESLO “ §
ue Tov emAoyEa oxediov. Pubuilete 10
UAKOG Kat To TTAATOG NG BeAoviag avaioya
ue To VPACHA TIOU XPNOLUOTIOLEITE.

Ma va €xete omolodnmote AAAo ox£SL0 and
auTd 1ou ¢aivovTal TNy MAVW YPAUWY) TOU
mAaloiov emAoyng BEAOVIAG, TO ETUAEYETE UE
™ Bonbela Tou emhoyea oxediov. Pubuilete
TO WNKOG Kal TO TMAATOG NG BEAOVIAG HE TN
Bonbela Twv emAoyéwv eAEyxou avdaloya e
TO emOUUNTO amnoTéAeopa (BAETE ZupTapL
lpriyopng Evpeong).

Ma va €xete omolodnmoTe amnod Ta gx£dla NG
SeVTEPNG YPAUUNG, OTPEDETE TOV emIAOYEQ
MUrKoug BeAoviag oTn B€on “S”, eTUAEYETE TO
ox€S610 Tou embupeite pe tn Borbela Tou
emAoyea oxediou kat pubuifete To TTAATOG
NG BeAovidg pe tn Boribela Tou emAoyea
TAATOUG BeAovidg. lNa va eTuAegeTe ) B€on
“S”, pubuiete ToV €TIAOYEQA UNKOUG TOU
yadlov oto 0 kat ouveyifete va yupilete Tov
emAoy€a mpog TNV idla katevbuvon.
(HovTéAo Moscow 5/7)

Znueiwon:

Meta&v Twv Bgoewv 0 kat “S” eivai
GdUOLOAOYIKT) [la UIKPT) avTioTaon oTov
emAoyEa.

Ta oxedla pe Tov KOKKLVO aplOuod €xouv
TIPOKABOPIOPEVO UNKOG BEAOVIAG.
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Function of stitch length dial Straight
stitching

Turn the pattern selector dial so that the
stitch display shows the straight stitch
position.

The stitch length is controlled with the
stitch length dial. While 2" - “3"” on the
dial gives a suitable stitch length for
ordinary purposes.

Generally speaking the finer the fabric the
finer the thread and shorter the stitch
length, the heavier the fabric the thicker

\/\/\/— the thread and longer the stitch length.

At stitch length “0" the fabric will not
move and the needle will keep piercing at
the same point.

Choose your needle position, from center
position to left needle position by changing
the stitch width dial.

64




Stichlangenknopf-Funktion fiir
Geradstich

Stichwahlknopf so drehen, dass das
Musteranzeigefenster die
Geradstichposition anzeigt.

Die Stichlange wird mit dem
Stichlangenknopf eingestellt. Die geeignete
Stichlange fir normalen Gebrauch liegt bei
“2" - "3" auf dem Knopf.

Allgemein gilt: je leichter der Stoff, desto
dinner der Faden und kdrzer die
Stichlange; je schwerer der Stoff, desto
dicker der Faden und langer die Stichlange.

Nadelposition von der Mitte bis links mit
dem Stichbreitenknopf wahlen.

Bei Stichldnge “0" wird sich der Stoff nicht
bewegen und die Nadel wird immer wieder
am gleichen Punkt einstechen.

E55-E82e EN DE TR EL 310309:07 55-90e EN ES FR PT.gxd 31.3.@9 14:35 Seite 65

TR

Duz dikis icin dikis uzunlugu diigmesi -
fonksiyonu

Dikis se¢imi digmesini, model gosterge
penceresinin diz dikis konumunu gdsterecek
sekilde ceviriniz.

Dikis uzunlugu dikis uzunlugu digmesi ile
ayarlanir. Normal bir kullanim igin uygun bir
dikis uzunlugu digme ustiunde “2” - “3” de
bulunur.

Genel olarak su husus gegerlidir: Kumas ne
kadar hafifse, iplik o kadar ince ve dikis
uzunlugu o kadar kisa, kumas ne kadar agir
ise, iplik o kadar kalin ve dikis uzunlugu o
kadar uzun demektir.

ignenin konumunu dikis genisligi digmesi ile
ortadan sola kadar seginiz.

“0” dikis uzunlugunda kumas hareket etmez
ve igne surekli olarak ayni yerde dikis
yapacakitir.

EL

AgrToupyia Tou emMAoy€a Uikoug
BeAoviag Evbeia padn

2TpedeTe TOV eTIAOYEQ OXEdIOU £TOL WOTE
otnv 086vn Belovidg va eudavidetal n Bgon
eubeiag padngq.

To unkog t™ng Beloviag pubpuiletal amd Tov
emAoyea punkoug Belovidg. OL BEoelg "2" -
"3" Tou emAoy€a Sivouv €va pnkog BeAoviag
KATAAANAO Yla TIG OUVNOLOPEVEG XPTOELS.

levikd 600 AemtdTEPO €ival To VHaoua, TOCO
AETITOTEPN TIPETIEL VA €ival KAl N KAWOTN Kal
HIKPOTEPO TO PNKOG BeAOVIAG, EVW Yla
Baputepa vpdopata analteital mo Xovipn
KAWOTN KAl HEYAAUTEPO UAKOG BeAOVIAG.

2 e Unkog BeAoviag «0» to vpaoua dev Ba
JeTakiveital kat n BeAdva Ba Tpumdel
Slapkwg To idlo onueio.
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Function of stitch length dial Straight
stitching

Turn the pattern selector dial so that the
stitch display shows the straight stitch
position.

The stitch length is controlled with the
stitch length dial. While “2” - “3" on the
dial gives a suitable stitch length for
ordinary purposes.

Generally speaking the finer the fabric the
finer the thread and shorter the stitch
length, the heavier the fabric the thicker
the thread and longer the stitch length.

At stitch length “0” the fabric will not
move and the needle will keep piercing at
the same point.

Choose your needle position, from center
position to left needle position by changing
the stitch width dial.



Stichlangenknopf-Funktion fiir
Geradstich

Stichwahlknopf so drehen, dass das
Musteranzeigefenster die
Geradstichposition anzeigt.

Die Stichlange wird mit dem
Stichlangenknopf eingestellt. Die geeignete
Stichlange fir normalen Gebrauch liegt bei
“2" - "3" auf dem Knopf.

Allgemein gilt: je leichter der Stoff, desto
dinner der Faden und kdrzer die
Stichlange; je schwerer der Stoff, desto
dicker der Faden und langer die Stichlange.

Nadelposition von der Mitte bis links mit
dem Stichbreitenknopf wahlen.

Bei Stichldnge “0" wird sich der Stoff nicht
bewegen und die Nadel wird immer wieder
am gleichen Punkt einstechen.
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Duz dikis icin dikis uzunlugu diigmesi -
fonksiyonu

Dikis se¢cim dugmesini 6rnek gosterge
penceresinin diz dikis konumunu gdsterecek
sekilde ceviriniz.

Dikis uzunlugu dikis uzunlugu digmesi ile
ayarlanir. Normal bir kullanim igin uygun dikis
uzunlugu diigmenin Gzerinde “2” ve “3”
konumunda bulunur.

Genel olarak su husus gegerlidir: Kumas ne
kadar hafifse, iplik o kadar ince ve dikis
uzunlugu o kadar kisadir. Kumas ne kadar
agir ise, iplik o kadar kalin, dikis uzunlugu o
kadar uzundur.

ignenin konumunu ortadan sola kadar dikis
genigligi digmesi ile seciniz.

“0” konumundaki dikis uzunlugunda kumas
hareket etmez ve igne her zaman ayni
noktaya batacaktir.

EL

Aeitoupyia Tou emAoyéa purikoug
BeAoviag EuBeia padn

StpéYTte TOV emhoyéa oxediou €10l WOTE,
otV 0006vn Belovidg va eudavidetal n
B€on eubeiag padpng.

To unkog tng Belovidg pubuiletal pe Tov
emlhoyéa punkoug Belovidg. Ot Béoelg "2"
- "3" tou emihoyéa divouv €va unNKog
BeAovidg KatAAANAO YLa TIG YEVIKEG
XPNOELS.

levikd, 6co AemttodTEPO €ival To Udpaoua,
TO00 AemTOTEPN MPETIEL VA €ival N KAwOTH
Kal MIKPOTEPO TO UNKOG BeAoVLAGg, eV
yia Baputepa updopata anatteital mo
XOVTP1} KAWOTH Kal HeYAAUTEPO UKOG
BeAovidag.

e unkog BeAovidg "0" to Udaopa dev Ba
Kiveital kat n BeAdva Ba Tputidel dlAPKWG
1O {dl0 onueio.

EruAéETe tn B€on BeAdvag mou
embupeite, and To KEVTPO TPOG Ta
aplotepd, otpédovtag Tov emmAoyEa
nAdTtoug Belovidg.
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Function of stitch width dial

The maximum zigzag stitch width for
zigzag stitching is “5”; however, the width
can be reduced on any patterns. The width
increases as you move zigzag dial from
"0" - "5". For twin needle sewing, never
set the width wider than “2.5". (model
Moscow 2/3)

Function of stitch length dial while
zigzaging

The density of zigzag stitches increase as
the setting of stitch length dial approaches
"0". Neat zigzag stitches are usually
achieved at “2.5" or below.

Satin stitch

When the stitch length is set between

"0" - "1", the stitches are very close
together producing the “satin stitch” which
is used for making buttonholes and
decorative stitches.



Stichbreitenknopf-Funktion

Die max. Zickzack-Stichbreite beim Zickzack
Nahen ist “5". Die Breite kann jedoch bei
jedem Stichmuster verkleinert werden. Die
Breite vergrossert sich beim Drehen des
Zickzackknopfes von “0” - “5"”. Beim Nahen
mit Zwillingsnadeln die Breite nie Gber “2.5"
einstellen. (Modell Moscow 2/3)

Stichlangenknopf-Funktion beim
Zickzacken

Die Dichte der Zickzackstiche erhoht sich, je
naher die Einstellung des
Stichlangenknopfes an “0" kommt.
Saubere Zickzackstiche werden in der Regel
bei “2.5" oder tiefer erreicht.

Raupennaht

Wenn die Stichlange zwischen”0” - “1”
eingestellt ist, liegen die Stiche sehr nahe
aneinander und bilden so die
"Raupennaht”. Diese wird verwendet, um
Knopflécher und Dekorstiche zu erstellen.
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Dikis genisligi digme-fonksiyonu

Zikzak dikiste maksimum zik zak - dikis
genisligi “5” dir. Genislik her dikim modelinde
her halukarda kuculttlebilir. Genislik zikzak
digmesinin “0” ila “5” arasinda déndurilmesi
biyatlebilir. iki ignelerle dikiste genisligi
hicbir zaman “2,5” lizerinde ayarlamayiniz.
(Moscow 2/3 Modeli)

Zikzakta dikis uzunlugu diigme-
fonksiyonu

Dikis uzunlugu diigmesinin ayari “0” a ne
kadar yaklasirsa, zik zak dikislerin yogunlugu
artar.

Dizgln zikzak dikisler genel olarak “2,5” veya
daha distkte elde edilebilir.

Tirtilh dikis

Dikis uzunlugu “0” - “1” arasinda ayarlanmig
ise, dikisler birbirine ¢ok yakin bulunurlar ve *
tirtil dikis” olustururlar. Bunlar ilik ve dekoratif
dikiler hazirlamak icin kullanilir.

EL

Aeitoupyia Tou emAoyéa MAGToUg
BeAovidg

To péyloto mMAAdTog BeAovidg iyk-{ayk yla
padn iyk-Cayk eival "5". Qotdoo, To
MAATOGQ propei va pewwbei oe 6Aa Ta
ox€0d1a. To mAdtog au&dvetal Kabwg
peTakiveite Tov emAoyéa JLlyk-{ayk
MeTaA&U "0" kal "5". Na padn pe diduun
BeAdva, dev mpérel va B€oeTe TIOTE TO
pubuLloT) MAATOUG O€ TIUN HeYaAUTEPN
aré "2.5". (MovTéAo Moscow 2/3)

Aeltoupyia Tou eruAoyéa NKoug
BeAovidg otn padn Jiyk-Zayk

H nukvotnTa Twv Beloviav Jlyk-Jayk
au&aveTtal, kKabwg n puBULION TOU
emiAoyéa urkoug BeAhovidg teivel oto "0".
Ol OUMMETPLKEG BEAOVIEG TLYK-CayK
emuTuyyxdavovtal cuvinbwg otnv TR “2,5"
N MAPAKATW.

Pa¢n oatév

‘Otav to prikog Belovidg €xel tebel
peTta&u "0" kat "1", T61e oL BeAoviEg eival
oAU TUKVEG, oxnuaTtifovtal T "padn
oatév" Tou Xpnoldoroleital yia Tig
KOUUTIOTPUTIEG KAL TIG DLAKOOUNTIKEG

padEéqg.
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Function of stitch width dial

The maximum zigzag stitch width for
zigzag stitching is “7"; however, the width
can be reduced on any patterns. The width
increases as you move zigzag dial from
"0" - "7". For twin needle sewing, never
set the width wider than “4". (model
Moscow 5/7)

Function of stitch length dial while
zigzaging

The density of zigzag stitches increase as
the setting of stitch length dial approaches
"0". Neat zigzag stitches are usually
achieved at “2.5" or below.

Satin stitch

When the stitch length is set between

"0" - "1", the stitches are very close
together producing the “satin stitch” which
is used for making buttonholes and
decorative stitches.



Stichbreitenknopf-Funktion

Die max. Zickzack-Stichbreite beim Zickzack
Nahen ist “7". Die Breite kann jedoch bei
jedem Stichmuster verkleinert werden. Die
Breite vergrossert sich beim Drehen des
Zickzackknopfes von “0" - “7". Beim Nahen
mit Zwillingsnadeln die Breite nie Uber “4”
einstellen. (Modell Moscow 5/7)

Stichlangenknopf-Funktion beim
Zickzacken

Die Dichte der Zickzackstiche erhoht sich, je
naher die Einstellung des
Stichlangenknopfes an “0"” kommt.
Saubere Zickzackstiche werden in der Regel
bei “2.5" oder tiefer erreicht.

Raupennaht

Wenn die Stichlange zwischen”0” - “1”
eingestellt ist, liegen die Stiche sehr nahe
aneinander und bilden so die
“Raupennaht”. Diese wird verwendet, um
Knopflocher und Dekorstiche zu erstellen.
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Dikis genisligi digme-fonksiyonu

Zikzak dikiste maksimum zikzak dikis
genisligi “7” dir.Genislik her dikim modelinde
her halukarda kuculttlebilir. Genislik zikzak
digmesinin “0” ila “7” arasinda dénduriimesi
biyatilebilir. ikiz ignelerle dikiste genisligi
hicbir zaman “4 Gzerinde ayarlamayiniz.
(Moscow 5/7 Modeli)

Zikzakta dikis uzunlugu diigme
fonksiyonu

Dikis uzunlugu diigmesinin ayari “0” a ne
kadar yaklasirsa, zikzak dikislerinin
yogunlugu artar. Duzgun zikzak dikisler genel
olarak “2,5” veya daha dlislkte elde edilebilir.

Tirtili Dikis

Dikis uzunlugunun “0” - “1” arasinda
ayarlanmis ise, dikisler birbirine gok yakin
bulunurlar ve “tirtilli dikis” olustururlar. Bunlar
ilik ve dekoratif dikiler hazirlamak igin
kullantlir.

EL

Aeitoupyia Tou emAoyéa MAGToUg
BeAovidg

To péyloto mMAAdTog BeAovidg iyk-{ayk yla
padn fiyk-Cayk eival "7". Qotdoo, TO
MAATOGQ propei va pewwbei oe 6Aa Ta
ox€0d1a. To mAdtog au&dvetal Kabwg
peTakiveite Tov emAoyéa JLlyk-{ayk
MeTA&U "0" kal "7". Na padn pe diduun
BeAdva, dev mpérel va B€oeTe TIOTE TO
pubuLloT) MAATOUG O€ TIUN HeYaAUTEPN
aro "4". (uovtéAo Moscow 5/7)

Aeltoupyia Tou eruAoyéa NKoug
BeAovidg otn padn Jiyk-Zayk

H nukvotnTa Twv Beloviav Jlyk-Jayk
au&aveTtal, kKabwg n puBULION TOU
emiAoyéa urkoug BeAhovidg teivel oto "0".
Ol OUMMETPLKEG BEAOVIEG TLYK-CayK
emuTuyyxdavovtal cuvinbwg otnv TR “2,5"
N MAPAKATW.

Pa¢n oatév

‘Otav to prikog Belovidg €xel tebel
peTta&u "0" kat "1", T61e oL BeAoviEg eival
oAU TUKVEG, oxnuaTtifovtal T "padn
oatév" Tou Xpnoldoroleital yia Tig
KOUUTIOTPUTIEG KAL TIG DLAKOOUNTIKEG

padEéqg.
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Presser foot available as optional accessorie
For hems, curtains, trousers, skirts, etc.
A Blind hem/lingerie for firm fabrics.

AbbBlind hem for stretch fabrics.
Set the machine as illustrated.

Note:
It takes practice to sew blind hems. Always
make a sewing test first.

Fold the fabric as illustrated with the wrong
side uppermost. (1)

Place the fabric under the foot. Turn the
handwheel forward by hand until the
needle swings fully to the left. It should
just pierce the fold of the fabric. If it does
not, adjust the stitch width accordingly. (2)
Adjust the guide (3) by turning the knob
(4) so that the guide just rests against the
fold. Sew slowly, by pressing the foot
control lightly, guiding the fabric along the
edge of the guide.
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a. model Moscow 2/3
b. model Moscow 5/7
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Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.
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Nahfuss erhaltlich als Spezialzubehor
Fur Sdume, Vorhdnge, Hosen, Rocke, etc.

Ao Blindsaum/Lingerie fur feste Stoffe.
Add Blindsaum fur Stretchstoffe.
Maschine wie abgebildet einstellen.

Hinweis:

Es braucht Ubung, bis das Blindsaumnédhen
gelingt. Immer zuerst eine Ndhprobe
machen.

Stoff wie abgebildet mit Ruckseite oben
umlegen. (1)

Stoff unter den N&hfuss legen. Das
Handrad von Hand nach vorne drehen, bis
sich die Nadel ganz links befindet. Sie sollte
die Stofffalte nur wenig anstechen.
Ansonsten die Stichbreite entsprechend
anpassen. (2) Fuhrungslineal (3) durch
drehen des Knopfes (4) so anpassen, dass
es an der Stofffalte liegt. Mit leichtem
Druck auf den Fussanlasser langsam nahen
und den Stoff der Kante des
Fuhrungslineals entlang fuhren.

a. Modell Moscow 2/3
b. Modell Moscow 5/7

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichlangenknopf keine Position “S”.

TR

Dikis ayagi spesiyal aksam olarak satin
alinabilir.

Kivrimlar, perdeler, pantolonlar ve etekler vs.
icin.

JoiKalin kumaslar igin kér kivrim / ig
camasiri

A Stre¢ kumaglar igin kér kivrim

Makineyi sekilde goruldigu gibi ayarlayiniz.

Not:

Kér kivrim dikiginin bagarili olmasi icin
alistirma gereklidir. Her zaman ilk 6nce bir
dikme denemsi yapiimalidir.

Sekilde goruldugl gibi kumasi ters taraftan
yukaridan yayiniz.(1)

Kumasi dikis ayaginin altina yerlestiriniz. El
makarasini el yardimiyla, igne tamamen sol
tarafta olacak sekilde ceviriniz. Kumas
kivrimlarini sadece az dikecektir. Ayrica dikis
genisligini uygun bir sekilde uyarlayiniz. (2).
Sevk cetvelini (3) digme doéndurulerek (4)
kumas kivriminda bulunacak sekilde
uyarlayiniz. Ayal ¢alistiricisina hafifce
bastirarak yavasca dikiniz ve kumasi sevk
cetveli boyunca yuritinuz.

a. Moscow 2/3 Modeli
b. Moscow 5/7 Modeli

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

o
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EL

To eEdptnua otabepotoinong dilatibeTatl

TPOALPETLKA

Ma otpldwpata, KoupTiveg, mavteAovia,

doloTEQ, KATL

AL TupAo otpidwpa/ oatév yla otabepd
udpdopata

AdA TUOAS OTpidwpa Yia eAaoTIKA
uddopata

Pubuiote Tn unxavn énwg ¢aivetal otnv

€lKOVA.

nueiwon:

Oa xpelaotel eEdoknon yia va payete
TUPAEG BeAoviEg. Oa npgnel mpwta va
KAveTe OOKIUEG.

AmA®oTte To Upaopa, dnwg aivetal oTnv
€lkOva, e TNV avanodn mAeupd va
e&éxel. (1)

TomoBeTrioTe TO Udaoua KATw amnod To
nodapdkt. Nupiote TNV TpoxaAia mpog ta
EUMPOG HE TO XEPL, HEXPL N BeAdva va
oTpadei MANPwWG MPOg Ta aplotepd. Oa
TMPEMEL arnAd va TPUTOEL TNV TITUXNH TOU
updopatog. Av dev yivetal auTo,
pubuiote avaloya 1o MAATOG NG
BeAovidg. (2) Pubuiote Tov 0dnyo (3)
oTpédovTag To Kouuri (4) €ToL woTE O
0odnyog anAd kabetal aviibeta mpog TV
ntuxn. Apxiote va papete apyd,
natTovtag eAadppd Tnv natiortpa,
odnywvtag 10 Udaoua Katd PAKog NG
Aakpng tTou odnyou.

a. MovtéAlo Moscow 2/3

b. povtého Moscow 5/7

Znueiwon:

To ouuBoAro «S» dev eugaviferal otov
emAoyéa unkoug BeAovidg Tov HovTEAOU
Moscow 2/3.
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Presser foot available as optional accessorie
Seams, neatening, visible hems.
Model Moscow 2/3:

Turn the stitch length dial to “4".
Set stitch width control between “3” - “5".

777

Model Moscow 5/7:
Turn the stitch length dial to ”“S”.
Set stitch width control between “3" - “7".

The stitch width can be adjusted to suit the
fabric.

Stretch overlock: “:*”
For fine knits, jerseys, neck edges,
ribbing. (1)

Double overlock stitch: “§”

For fine knits, handknits, seams. (2)

All overlock stitches are suitable for sewing
and neatening edges and visible seams in

P SR -
pessesss o A one operation.
sesserssisi iy besseatetes - .
i SR When neatening, the needle should just go
eeseseteter esssesesesie .
S i eSSy over the edge of the fabric.
potateserecesd ] s
s, s
e ) e Ky
NS S .
et iy st < Attention:
4 ] AT -
e it < ]
e Sl Use new needles or ball point needles or
stretch needle!
) iy :
S ] R T
ettt s sy
S e A
et o g Pl .
s ity i ease note:
e e, “sr ing i i
SECESR] Bssoied No “S” marking is shown on the stitch
Hrana iy S I h dial b del M 2/3
bt o e ength dial by model Moscow 2/3.
prassatetese 4 et
pietetoletilelite, pieletetutelobest
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Nahfuss erhaltlich als Spezialzubehor
Flr Nahte, Versaubern von Kanten,
Sichtsaum.

Modell Moscow 2/3:
Stichlangenknopf auf “4" stellen.
Stichbreite zwischen “3" - “5"einstellen.

Modell Moscow 5/7:
Stichlangenknopf auf “S” stellen
Stichbreite zwischen “3" - “7" einstellen.

Die Stichbreite kann dem Stoff angepasst
werden.

Stretch-Overlock: “ £ »
Fur feine Strickstoffe, Jerseys, Hals,
Bordchen. (1)

Doppel-Overlock: E

Far feine Strickstoffe, Handstricksachen,
Nahte. (2)

Alle Overlockstiche eignen sich zum Nahen
und Versaubern von Kanten und
Sichtsdumen in einem Arbeitsgang.

Beim Versaubern von Kanten sollte die
Stoffkante von der Nadel knapp tberndht
werden.

Achtung:
Neue Nadeln, Kugelspitznadeln oder
Stretchnadeln verwenden!

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichlangenknopf keine Position “S”.
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Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.
Kenar kisimlarin temizlenmesi, dikigler ve
g6ranur kivrimlar igin

Moscow 2/3 Modeli:
Dikis uzunlugu diigmesini “4” e ayarlayiniz.
Dikis genisligini “3” - “5” arasinda ayarlayiniz.

Moscow 5/7 Modeli:
Dikis uzunlugu diigmesini “S” e ayarlayiniz.
Dikis genisligini “3” - “7” arasinda ayarlayiniz.

Dikis genisligi kumasa gore uyarlanabilir.

Stre¢ Overlok “
Ince nakis kumaslari, jarse, bogaz, borda
icin. (1)

Cift Overlok “E «

ince nakig kumaslari, el nakis isleri, ve
dikigleri icin. (2)

Bir is akisinda tim overlok nakiglari dikise ve
kenarlarin ve gérinir kivrimlarin
temizlenmesi igin elveriglidir. Kenarlarin
temizlenmesinde kumas kenari igneden
seyrek olarak dikilmelidir.

Dikkat:
Yeni igne, bilye uclu igne veya stre¢ igne
kullaniniz.

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

o

EL

To e§dptnua otabepotoinong diatibetat
EexwpLoTa.
Pageg, teAeiwpa, opatd otpipwpata.

MovtéAho Moscow 2/3:

2TPEPETE TOV ETIIAOYEQ UNKOUG BEAOVIAQ
OTO «4».

©¢TeTe TO PUBULOTH TTAATOUG BEAOVIAG
HSTQEU «3» - «5»,

MovTtéAo Moscow 5/7:

2TpEdeTE TOV ETIAOYEQ UNKOUG BEAOVIAG
O0TO «S».

O©€TeTE TO PUBULOTY) TIAATOUG BEAOVIAG
HSTQE'{) «3» - «T»,

To mMAdTOg TNG BeAovidg pooapuodeTal yia
va eival kataAAnAo yla to vpaopa.

Eninedn aépartn padpn: “ § “
MNa 7\81‘(T(’1’T[7\8'KTC'], TIOUAOBEP, Aaldkoyn,
YPAUHWTY) TAEEN. (1)

AwmAn} adépatn BeAovia: “ E “

Ma Aemtd 1} xelporointa MAeKTd, padeg. (2)
‘OAeg oL aopateg BeAovieg eival KATAAANAEG
Yo pAYLLO Kal YUPLoUA TWV AKPWYV Kal
opateg padeég oe pia Aettoupyia. MNa to
YUpLlopa, n BeAova Ba TpETeL va Tiepvacl
TAvw amoé Tnv Akpn Tou UPACHATOG.

Mpoooxmn:

Xpnouoroleite karvoupleg BEAOVES 1
BeAdveg e otpoyyuAeuugvn potn n
emnimedeq LeAOVeEG.

Znueiwon:

To ouuBoAo «S» dev eugpavifetal otov
emAoyga unkoug BeAovidg ToU UOVTEAOU
Moscow 2/3.
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Move the drop feed control to right side to
lower the feed dogs. (1)

Change presser foot to button sewing foot.
Turn the stitch length dial to “0".

Position the work under the foot. Place the
button in the desired position, lower the
foot. Set the pattern selector knob on zig
zag stitch. Adjust the stitch width between
“3" - "5"(model Moscow 2/3), “3" -
“7"(model Moscow 5/7) according

to the distance between the two holes of the

A LAA sy button. Turn the handwheel to check that
the needle goes cleanly into the left and
$ right holes of the button. Set the pattern
b selector knob on straight stitch, and sew a
mlp—. few securing stitches. Set the pattern
1 selector knob on zig zag stitch, and slowly

sew on the button with about 10 stitches.
Set the pattern selector knob on straight
stitch, and sew a few securing stitches.

If a shank is required, place a darning

~ ~ needle on top of the button and sew. (3)
~ ~ .
S ST
AT A For buttons with 4 holes, sew through the
St oteteteteteletetetst ront two noles TIrs , pusn WOrkK torwar
1 < 1 ’
EEETITITtE e e tytys e, S 5
SN\ ST AN [\ DN an en sew rou e pack two noles
i AN\ soarieleivtelviete bt VAL, - catetoletolele
\ [ ~ \ §
\ i/ \ B/
.y o\ s o\
B\ P2 it N2 18 .
\ | \ |
casessss\\g [ ieteietetattentetete! e |\ || e
e ees ! 1| ettt ettt e |\ Eeflfiesdssnatanidiandt
Seisatatateieioty. 1| eatatatetaiatatelats SO 15| elatetetatatateretote!
SLLDLBIORIIN B e ta e tde et ettt SN | Bttt ety et ove e daro eeaqa control 1o lett side 1or
R N B e R W N LA
|Gl N |G
> > g
S QN N A A QR R S normal use
R N NGoST o, e 1N oSSl .
5 g 5 g
Y I
Vg SG
S ORI A A DR N R
I\ g
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SN eyl B NS\ ease note:
s e
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o St 5 S o S NI No “S” marking is shown on th itch
S e R LSRR A
ettty EE Tt s i
XK XK engt 1al by moade oscow .
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Hebel fir Transporteur nach rechts
schieben, um Transporteur zu
versenken. (1)

Nahfuss mit Knopfannéhfuss austauschen.
Stichlangenknopf auf “0” stellen.
Naharbeit unter den Fuss legen. Knopf an
die gewlnschte Stelle legen und Nahfuss
senken. Stichwahlknopf auf Zickzack
stellen. Stichbreite zwischen ”3” - "5”
einstellen (Modell Moscow 2/3) resp. “3" -
"7"(Modell Moscow 5/7), je nach Abstand

zwischen den beiden Léchern des Knopfes.

Das Handrad drehen um zu prufen, ob die
Nadel rechts und links exakt in die Locher
des Knopfes einsticht. Stichwahlknopf auf
Geradstich stellen und einige Vernahstiche
nahen. Stichwahlknopf auf Zickzack stellen
und den Knopf langsam mit ca. 10 Stichen
annahen. Stichwahlknopf auf Geradstich
stellen und einige Vernahstiche nahen.

Wenn ein Hals erforderlich ist, eine
Stopfnadel auf den Knopf legen und
nahen. (3) Bei Knépfen mit vier Lochern
zuerst die vorderen zwei Locher nahen (2),
die Naharbeit nach vorne schieben und
dann die hinteren zwei Locher ndhen (3).

Hebel fir Transporteur fir normalen
Gebrauch nach links schieben.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.

Seite 77
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suriniz.(1)

Digme dikme ayakli dikme ayagini
degistiriniz. Dikme uzunlugu digmesini “0”
konumuna getiriniz. Dikis isini ayagin altina
yerlestiriniz. Digmeyi istenilen konuma
getiriniz ve dikme ayagini indiriniz. Dikis
secim digmesini zik zak dikise ayarlayiniz.
Dikis genisligini “3” - “5” arasinda ayarlayiniz.
(Moscow 2/3 Modeli) “3” -“7”

(Moscow 5/7 Modeli) digmenin

her iki deligi arasindaki mesafeye gére.
ignenin sag ve solda tam olarak diigme
iliklerine batip batmadigini kontrol etmek igin
el makarasini gevirin. Dikis segim digmesini
diz dikise ayarlayiniz ve dikerek kaplayiniz.
Dikis se¢im digmesini zik zak dikise
ayarlayiniz ve digmeyi takriben 10 dikisle
dikiniz. Dikis se¢im digmesini diz dikise
ayarlayiniz ve birkag yerde kaplama dikisi
yapiniz.

Bogaz gerekli ise, 6rme ignesini digmenin
Ustune yerlestiriniz ve dikiniz. (3)

4 delikli dugmelerde ilk dnce ilk 2 6n ilikleri
dikiniz (2) dikilecek isi 6ne dogru siriinliiz ve
daha sonra arka taraftaki 2 iligi dikiniz. (3)

Normal bir kullanim icin transportér kolunu
sola dogru slriiniz.

Litfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

o

EL

MeTakivriote Tov pubuLloTr TpododdTNnong
otnv de&ld MAeupd, yia va Katepaoete Ta
dovtdktia. (1)

AAN\GETE TO TIOSAPAKL e €18LIKO MOdAPAKL Yia
KOUTILA.

STpéYTe TOV emAoyéa purkoug BeAovidg oto
"0".

TomoBetrioTe TO UPaoua KATw arod 1o
modapdkL. TOTlOBETHOTE TO KOUWUTT OTNV
erubupunTtr 6€on Kal kateBAaote To MOdAPAKL.
PuBuiote 10 Koupuri ethoy€a oxediou otn
padn Qyk-Cayk. PuBuiote to MAdTOqQ
BeAoviag peta&u "3" - "5"(uovtéNo Moscow 2/3,

"38" - "7"(novtéAo Moscow 5/7)

avahloya pe v andotacn avdapeoa otig dUo
TpUTEG TOU KouurioU. MupioTte TV TpoxaAia
yia va BeBatwBeite 0TI n Behova nEPTEL
akpLBwGg Mavw oTnV aplotepn Kat otn de&ld
TpUMa Tou KoupmioU. Pubuiote Tov emiAoyéa
oxediou otnv eubeia padn, kat KaveTte Aiyeg
BeAoviég yia otepéwon. PuBuiote To Koupuri
eTAoyng oxediou otn padn (lyk-{ayk, Kat
apxioTte va papete 10 Kouuri apyd, ue 10
BeAoviég mepinou. Pubuiote tov emAoyéa
oxediou otnv eubeia paon, kat KAveTte Aiyeg
BeAoviég yia atepéwon.

Av mipénel va ¢TIaEeTe OTEAEXOQ,
ToTmoBeTrOTE Wl BeAdva pavTapiopgatoq
MAvw oTO KOoUMTH Kal pdyTe. (3) Ma kouurd
ue 4 tpumneg, payte péoa amod Tig duo
UTPOOTIVEG TPUTIEG TIPWTA (2), oTIPWETE TO
POG TA EUMPOG KAl OTN ouvéxela payte
péoa amo Tig dUo niow TpUMEQ (3).
MeTtakiviioTe Tov pubuLoTH TPOoPodOTNONG
oTNV apLoTePr TAEUPJ, Yl KAVOVLKY Xprion.
Inueiwon:

To ouuBoAo «S» dev eugpavifetal otov
emAoyga unkoug BeAovidg Tou LUOVTEAOU
Moscow 2/3.
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Prepare ey

Set the pattern selector dial to ﬂﬂﬂ

1. Take off the all purpose foot and attach
the buttonhole foot.

2. Measure diameter and thickness of button
add together plus 0.3 cm (1/8") for bar
tacks; mark buttonhole size on fabric.

3. Place fabric under the foot, so that mark
on the buttonhole foot lines up with the
marking on the fabric. Lower the foot, so
that the center line of the fabric
buttonhole comes to the center of the
foot hole.

N | RERERER

Q_
SI—1

ENA R [T}

Adjust the stitch length dial between
"0.5-1" for stitch density.

Note:
Density varies according to the fabric. Always
test sew a buttonhole.

Follow the 4-step sequence changing from
one step to another with the stitch pattern
selector dial. Take care not to sew too many
stitches in stages 1 and 3. Use seam ripper
and cut buttonhole open from both ends
towards the middle.

N | IREERER
ENAN [T []]1]]

~|LIE ]

Tips:

- Slightly reduce upper thread tension to
produce better results.

- Use a backing for fine or stretchy fabrics.

- It is advisable to use heavy thread or cord
for stretch or knit fabrics.

- The zig-zag should sew over the heavy
thread or cord.(simb)
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Vorbereitung

Stlchwahlknopf auf HD[ stellen.
Allzweckfuss entfernen und Knopflochfuss
einsetzen.

2. Durchmesser und Dicke des Knopfs
messen plus 0,3 cm fur Riegel und
Knopflochgrosse auf Stoff markieren.

3. Stoff so unter Nahfuss legen, dass
Markierung auf dem Knopflochfuss mit
der Markierung auf dem Stoff
Ubereinstimmen. Nahfuss so senken, dass
Mittellinie des Knopflochs im Stoff mit der
Mitte des Fussaussparung
Ubereinstimmen.

Stichldngenknopf zwischen “0.5-1" stellen,

um Stichdichte einzustellen.

Hinweis: Die Stichdichte ist je nach Stoff
verschieden. Immer ein Probeknopfloch
nahen.

Den vier Nahstufen folgen und mit dem
Stichwahlknopf von einer Stufe zur andern
wechseln. Darauf achten, dass nicht zu viele
Stiche in Stufe 1 und 3 genaht werden.
Knopfloch mit dem Pfeiltrenner von beiden
Enden zur Mitte hin aufschneiden.

TIPP
Leicht reduzierte Oberfadenspannung ergibt

bessere Ergebnisse.

- Einlage fur diinne oder dehnbare Stoffe
verwenden.

- Bei dehnbaren oder Strickstoffen starken
Faden oder Garneinlage verwenden.

- Zickzack sollte Uber starken Faden oder
Garneinlage nahen.
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Hazirlik s

Dkis secim digmesini HDE konumuna

getiriniz.

1. Gok amagli ayagdi sékiiniiz ve digme
deligi ayagini yerlestiriniz.

2 Dagmenin ¢apini ve kalinhgini élguniz.
Mandal ve diigme deligi blyuklagund igin
artt 3 cm kumas uzerinde igaretleyiniz.

3. Kumasi dikis ayaginin altina, digme iligi
ayag Uzerindeki isaret kumas Uzerindeki

isaretle denk gelecek sekilde yerlestiriniz.

Dikis ayagini, kumastaki diigme iliginin
orta hatti ayak oyugunun ortasi ile denk
gelecek sekilde dusurinlz.
Dikis yogunlugunu ayarlamak igin dikis
uzunlugu dugmesini “0.5-1” olarak
ayarlayiniz.

Bilgi:
Dikis yogunlugu kumasa goére farkhdir. Her
zaman denemelik digme iligi dikisi yapiniz.

Dért dikis basamagini takip ediniz ve dikis
secim digmesi ile bir basamaktan digerine
degistiriniz. 1. ve 3. basamaklarda c¢ok fazla
dikis atimi olmamasina dikkat ediniz. Digme
deligini oklu ayirici ile her iki uctan ortaya
kadar kesip aliniz.

Oneri:

- Hafifce dusurtimuis olan Ust iplik gerilimi
daha iyi sonuglar verir.

- Ince ve genlesebilir kumaslar icin destek
kat kullaniniz.

- Genlesebilir ve nakislik kumaslarda kuvvetli

iplikler ve veya iplik destek katlari kullaniniz.

- Zikzak dikis kuvvetli iplikler veya iplik tela
katlarinda yapiimalidir.

o

EL

2 w4

MpoeTolpacia

O¢oTe TOV emhoyéa oxediou oTo " ﬂDI]

1. Adaipéote TO MOSAPAKL YEVIKNG XPiONg
KAl TIPOCAPHOCTE TO TTOdAPAKL Yia
KOUMTIOTPUTIEG.

2. MeTtprioTe TN SLAPETPO KAl TO TAXOG TOU
KoupumoU, mpoobéote Ta palvi pe 0,3 cm
(1/8") yia 10 TpUTIWUA. ZNUELDOTE TO
LéyeBog TNG KOUNUTIOTPUTIAG OTO
udaopua.

3. TomoBetrioTe T0 UPAOHA KATW ATO TO
nodapdkl, £€TOL WOTE TO ONUAdL OTO
mModapdKl KOUUTOTPUTIAG VA
sueuypauullswl He Ta onuadia Tou
upaopatog. Katefdote 1o modapakl,
£TOL WOTE N KEVIPIKA YPAMUN TNG
KOUUMOTPUTIAG VA €PXETAL OTO KEVTPO
g TPUMAg oTo TOdAPAKL.

PuBuiote Tov emloyéa purkouqg BeAovidg

pHeTagU "0,5-1" yia MUKVEG BeEAOVIEG.

Znueiwon:

H mukvétnTta notkilel avaloya pe to
Udaopa. Oa mpérmel MAvTa va doKLPAleTe TO
PAYIHO TNG KOUUTOTPUTIAG.

Akohoubnote ™ dladoxr Twv 4 Brpdrtwy,
aAAagovtag ano 1o éva Bua oTo AAAo, ue
Tov erhoyea oxediou. Mpooéxete woTE va
Unv kavete MOAAEG BeloviEg oTa Bripata 1
kat 3. Xpnoipomnoleiote To PaAldAKL
oxloipatog padwyv Kat KOYTe To Avolyua Tng
KouumoTpunag and Ta dkpa Tpog To KEVTPO.

ZUHBOU)\SQ
MNa Ka)\urspa arnoTeAéouaTa, HELOVETE
eAadpd TV €évraon TG KAWOTAG TNG
BeAovag.

- Xpnotporoleite éva otiplypa yia Aemtd i
€AAOTIKA UPACHATA.

- ZuoTiveTal n Xpron Xovipng KAwoTtig 1
AeTiTOU KOpSoVIoU Yla ENAOTIKA 1) TIAEKTA
updaopata.

- Oa npénel va papete {lyk-{ayk oe XovIipn
KAWOTH 1] KOpdOVL.(simb)
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Buttonhole-making is a simple process that
provides reliable results.

Making a Buttonhole

1.
2.

3.

Using tailor's chalk, mark the position of the
buttonhole on the fabric.

Attach the buttonhole foot and set the
pattern selection dial to " ",

Lower the presser foot aligning the marks on
foot with the marks on the fabric as shown
in fig. (A). (The front bar tack will be sewn
first.)

Open the button plate and insert the button.
(fig. B)

Lower the buttonhole lever and push it back
fig. (C).

While gently holding the upper thread, start
the machine.

Buttonhole stitching is done in the order
shown in fig. (D).

Stop the machine when the buttonhole is
sewn.

Making a Buttonhole on Stretch Fabrics

(fig. E)

When sewing buttonholes on stretch fabric, place
a gimp thread under the buttonhole foot.

1.

Mark the position of the buttonhole on the
fabric with the tailor's chalk, attach the
buttonhole foot, and set the pattern
selection dial to “ii".
Hook the gimp thread onto the back end of
the buttonhole foot, then bring the two
gimp thread ends to the front of the foot,
insert them into the grooves and temporarily
tie them there.
Lower the presser foot and start sewing.
*Set the stitch width to match the diameter of
the gimp thread.
Once sewing is completed, gently pull the
gimp thread to remove any slack, then trim
off the excess.



Knopflocher nédhen ist ein einfacher Vorgang
mit verlasslichen Ergebnissen.

Knopfloch ndhen

1. Die Position des Knopflochs mit
Schneiderkreide auf dem Stoff markieren.

2. Néhfuss montieren und Stichwahlknopf auf
“ii" stellen.

3. Nahfuss senken und Markierung des Fusses
mit Markierung auf Stoff Ubereinstimmen,
wie in Abbildung (A) gezeigt. (Zuerst wird
der vordere Riegel genaht.)

4. Knopflochplatte 6ffnen und Knopf einlegen.
(Abb. B)

5. Knopflochhebel senken und leicht nach
hinten schieben, wie in Abbildung (C).

6. Wahrend der Oberfaden locker gehalten
wird, die Maschine starten.

7. Knopfloch wird in der Reihenfolge genaht,
wie in Abbildung (D) gezeigt.

8. Maschine anhalten, wenn das Knopfloch
genaht ist.

Knopfloch auf Stretchstoffen nahen (Abb. E)

Beim Nahen von Knopflochern auf Stretchstoffen

eine Garneinlage unter die Knopflochfuss legen.

1. Die Position des Knopflochs mit
Schneiderkreide auf dem Stoff markieren,
Nahfuss montieren und Stichwahlknopf auf
"1 stellen.

2. D|e Garneinlage um das hintere Ende des
Knopflochfusses legen, dann die zwei Enden
der Garneinlage nach vorne fuhren, in die
Nuten stecken und sie dort temporar
verknoten.

3. Nahfuss senken und zu nahen beginnen.
*Stichbreite der Dicke der Garneinlage
anpassen.

4. Nach dem Nahen die Garneinlage leicht
ziehen, fixieren, den Rest abschneiden.
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Diigme ilik dikisi emin sonugclar veren kolay
bir islemdir.

Diigme iligi dikisi

1. Dugme iliginin konumunu terzi tebesiri ile
kumas Ulzerinde isaretleyiniz.

2. Dikis ayagini monte ediniz ve dikis se¢im
diugmesini i konumuna getiriniz.

3. Dikis ayagini disuriniz ve Sekil (A)’ da
goruldigu gibi ayagin isaretini kumasin
Uzerindeki isaretle denklestiriniz. (ilk dnce 6n
mandali dikilir)

4. Duagme iligi plakasini aginiz ve diigmeyi igeri
yerlestiriniz. (sekil B)

5. Dugme iligi kolunu disiriniz ve hafifce
arkaya dogru striniz. Sekil (C)

6. Ustipligin gevsek tutulurken makine
calistirilir.

7. Dugme iligi sekil (D) * de géruldugu gibi sira
takip edilerek dikilir.

8. Dugme iligi dikilmis ise makine durdurulur.

Stre¢c kumaslarda diigme iligi dikme (Sekil E)

Stre¢ kumaslarda digme iliklerinin dikisinde

dagme iligi ayaginin altina iplikten destek kat

koyunuz.

1. Dugme iliginin konumunu terzi tebesiri ile
kumas tzerinde isaretleyiniz. Dikis ayagini
monte ediniz ve dikis secim digmesini
konumuna getiriniz. -

2. plikte destek katini dugme ilik ayaginin arka
ucu etrafina yerlestiriniz. Iplikten destek
katinin her iki ucunu 6ne dogru sirinuz,
yivlerin icine sokunuz orada gegici olarak
digimleyiniz.

3. Dikis ayagini disiriniz ve dikmeye
baslayiniz. “ dikis genisligini iplikten destek
kati kalinhgina uyarlayiniz”

4. lIplikten destek katini dikis isleminden sonra
hafif ve ¢ekiniz ve geri kalan kismi kesip

ayiriniz.

EL

H dwadikacia dnuloupyiag koupndtpunag eival amin
kal napéxel agiéniora anoteAéopara.

Anuloupvla KOUMTOTpUTIAq
XpNOoLLoTIoIOVTAG TNV €1SLKN KIHWALQ, ONUEI®OTE
™ 6€on g KoupndTpumag oto Udaoua.

2. [pooappoéoTe To MOdAPAKL YA KOUNTIOTPUTIES
Kat pubuiote Tov emAoyéa oxediou oTO

3. KateBdote 10 mModapdkl, eubuypappifovrag Ta
onuadila Tou Pe Ta onuadla Tou updaopartog,
onwg ¢aivetal oto oX. (A). (To UMPOOTIVO
TpUnwua Ba padptei MPpwTO.)

4.  Avoi&te TNV MAAKaA KAl EL0AYETE TO KOUUTIL.
(ox. B)

5. Katefdote 10 HOXAO KOUMMOTPUTIAG Kal
onpw&Te TO TPOG Ta miow ox. (C).

6. Kpatwvtag ehadppd TNV KAwOTH TOU pacouplou,
EeklvrioTe va papete.

7. To payipo TG KOUUMOTPUTAG YiveTal pe
oelpd nou ¢aivetat oto ox. (D).

8. ZTapatioTe TN pnxavr 0tav oAokAnpwOei To
pAYLUO TNG KOUUTOTPUTIAG.

Anuoupyia Koupnétpunag oe EAactika Yodopara

(ox. E)

‘Otav pAapete KOUPTOTPUTIEG O €AAOTIKO Udaoua,

TOMoBETAOTE Hla KAWOTH oTNPLENG KATw and 1o

ModapdkL KOUUTIOTPUTIAG.

1. SnuewwoTe Tn B€0N TNG KOUPMOTPUTIAG OTO
Udaopa, XpNOoLLOTIOLWVTAG TNV KIHWALd,
MpooapuéoTe To MOodAPAKL KOUNTIOTPUTIAG KAl
pubBuiote Tov erhoyéa oxediou oTo

2. ZuvdéoTe TNV KAwOTH cTnplEnq navw o'mv niow
dkpn oTo ModapdKlL KOUPMATPUTIAG, OTN
ouvéxela ¢p€pte Ta dUO AKpPaA TNG XOVIPNG
KAWOTNG HrpooTd amno to nodapdkl, el0AyeTeé Ta
H€OoQ OTIG EYKOTIEG KAl DEOTE TEG MPOOWPLVA
eKel.

3. KateBdaote 10 modapdkl kKat apxiote va papete.
* PuBpiote To MAATOG TNG BeAovidg doTe

va talplalel e T dAPETPO TNG
KAWOTNG OTAPLENG.

4.  MOAIG oAokAnpwoeTe TO payipo, Tpapnéte
arnaAd TNV KAwoTr oTPENG yia va TeEVTOOEL Kal
KOYTE OTL Meplooelel.

o
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Set the machilne as illustrated. Pattern

selector on “ |

Set stitch length control between “2.5"-
“4" (according to thickness of fabric).
Turn the stitch width dial to “0".

The zip foot can be inserted right or left,
depending on which side of the foot you
are going to sew. (1)

To sew past the zip pull, lower the needle
into the fabric, raise the presser foot and
push the zip pull behind the presser foot.
Lower the foot and continue to sew.

It is also possible to sew in a length of
cord, into a bias strip to form a ‘welt’. (2)

Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.
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Maschine wie abgebildet einstellen.
Stichwahlknopf auf “ i “stellen.
Stichlange zwischen “2.5"- “4" einstellen
(je nach Stoffdicke).

Stichbreite auf "0" stellen.

Der Reissverschlussfuss kann links oder
rechts eingesetzt werden, je nachdem, auf
welcher Seite des Nahfusses genaht wird.

(1

Um am Schieber vorbei zu ndhen, Nadel in
Stoff einstechen, Nahfuss heben und
Schieber hinter den Nahfuss schieben.
N&hfuss senken und weiterndhen.

Es ist auch mdglich, eine Kordel in einen
Schréagstreifen einzundhen, um Biesen zu
formen. (2)

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichlangenknopf keine Position “S”.
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Makineyi sekilde goéruldiugu gibi ayarlayiniz.
Dikis se¢cim digmesini ! konumuna
getiriniz.

Dikis uzunlugunu “2,5” - “4” arasinda
ayarlayiniz. (kumasin kalinligina gore)
Dikis genisligini “0” konumuna getiriniz.

Dikis ayaginin hangi tarafta diktigine gore
fermuar sag veya sol tarafta uygulanabilir. (1)

Sirgl kenarindan dikmek icin, igneleri
kumasa batiriniz, dikis ayagini ve sirguy
dikis ayaginin arkasina suriiniiz. Dikis ayagini
disirinuz ve dikmeye devam ediniz.

Baglantilara sekil vermek icin, ¢capraz
seritlerin icine kordele dikmek miumkindur.(2)

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
diigmesinde “S” konumu bulunmaz.

EL

Pubuiote Tn unxavn é6nwg ¢aivetal otnv
elkova. Emloyéag oxediou oto " i
PuBpuiote to prikog TG BeAovidg petagu
"2.5"- "4" (avaloya pE TO TAXOG TOU
upAaouaTog).

StpéwTe ToV emhoyéa MAATOoUGg BeAovidg
oto "0".

To modapdkKl yla peppoudp pnopei va
TomoBeTnOei de&ld 1§ aplotepd, avaloya
Je To Tola MAeupd Ba payete. (1)

Ma va pdyete népa amnd to pepuoudp,
kateBdote TN BeAodva oto Udaoua,
aveBdaote 10 TMOdAPAKL KAl OTIPWETE TO
deppoudp miow ard 1o Modapdakl.
KateBdote 1o ModapdkKl KAl ouvexioTe va
pdBete.

Mrnopeite emiong va pAdYeTte 0TO PNKOG
evog kopdovioU, oe Ao&n talvia, yla va
oxnuatioete pla "unopvrtolupa'. (2)

Inueiwon:

To ouuBoAo «S» dev gugaviletal oTov
emAoyéa urikoug BeAovidg Tou HOVTEAOU
Moscow 2/3.
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Presser foot available as optional accessorie
For hems in fine or sheer fabrics.

Set the machine as illustrated.
Pattern selector on ” | .

Set stitch length control between
WD g ng

Turn the stitch width dial to “0".

Neaten the edge of the fabric. At the
beginning of the hem, turn under the edge
twice by about 3 mm (1/8"”) and sew 4-5
stitches to secure. Pull the thread slightly
towards the back. Insert the needle into
the fabric, raise the presser foot and guide
the fold into the scroll on the foot. (1)

Gently pull the fabric edge towards you
and lower the presser foot. Begin sewing,
guiding the fabric into the scroll by holding
it upright and slightly to the left. (2)

Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.
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Nahfuss erhaltlich als Spezialzubehor
Fur Saum bei feinen Stoffen oder Voile.

Maschine wie abgebildet einstellen.
Stichwahlknopf auf ” | stellen.
Stichldangenknopf zwischen “2.5" - “4"

einstellen.
Stichbreitenknopf auf “0" stellen.

Stoffkanten versaubern. Am Saumanfang
Stoffkante zweimal 3 mm falten und mit 4-5
Stichen vernahen. Faden leicht nach hinten
ziehen. Nadel in Stoff einstechen, Nahfuss
heben und die Falte in die Schnecke am Fuss
einfihren. (1)

Stoffkante leicht zu sich ziehen und
N&hfuss senken. Zu ndhen beginnen, dabei
Stoff in die Schnecke einflihren, indem er
nach oben und leicht nach links gehalten
wird. (2)

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet
sich am Stichldngenknopf keine Position “S”.
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Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.
ince kumaslarda be yiinliilerde érme igin

Makineyi sekilde goéruldugu gibi ayarlayiniz.
Dikis se¢im digmesini i“ konumuna
getiriniz. Dikis uzunlugu digmesini “2,5” ila
“4” arasinda ayarlayiniz.

Dikis genisligi dugmesini “0” konumuna
getiriniz.

Kumas kenarlarini temizleyiniz. Orme islemi
baslarken kumas kenarini iki kere 3 mm
kivirin ve 4-5 dikis atimi ile dikin. ipligi hafifce
arkaya dogru ¢ekiniz. igneyi kumasin icine
batiriniz ve kivrimi ayaktaki salyangozun igine
srindz. (1)

Kumasin kenarini hafifge kendine dogru
cekiniz. Dikmeye baslayiniz. Ayrica, yukariya
dogdru ve hafifce sola dogru tutularak kumasi
salyangoza surlnuz. (2)

Litfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis
uzunlugu diigmesinde “S” konumu bulunmaz.

EL

To eEdptnua otabepotoinong dilatibeTal
MPOALPETLKA

Ma otplidpOpaTta oe Aentd 1 dadavn
uddopata.

PuBuiote ™ punxavn énwg ¢aivetal otnv
elkéva. |

EmAoyéag oxediou oto "|".

©¢éote TOV pUBULOTH PINKOUG BeAovidg o
TIUA HeTa&U "2.5" - "4",

StpéYte ToV emhoyéa MAATOUG BeAovidg
ato "0".

lupiote TV dkpn TOU UGAOUATOG. ZTNV
apxn ToU OoTPLOWHATOG, YUPIOoTE KATW
anod v akpn dUo ¢opég katd 3 mm
(1/8") kat pawte 4-5 BeAoviEg yla va To
otepewoeTe. TpaBn&te TNV KAwoTN
e\adpd npog Ta niow. Elodyete T
BeAova oTo Upaoua, ONKWOTE TO
modapdkl Kal odnyniote TNV mTuxn Héoa
otov KUALVOpo ato odapdkt. (1)

Tpapn&te amaAd tnv dkpn Tou
udAopaTog Mpog To HEPOG oag Kal
KateBdote 1O TMOodapdkL. Apxiote va
papete, 0dNYyWVTAG TO UPaoua pEoa oToV
KUALVOpO, KpaTwvTag To 0pBlo Kal
eAaPpwg TPog Ta aploTepd. (2)

Znueiwon:

To ouuBoAo «S» dev eugpavifetal otov
emAoyéa unkoug BeAovidg Tov HovVTEAOU
Moscow 2/3.
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Sewing on lace and elastic, darning,
mending, reinforcing edges.

Set the machine as illustrated. Pattern
selector on “ 2"

Set stitch length control between
YRS

Set stitch width control between
“3" - "5" (model Moscow 2/3)
Set stitch width control between
“3" - "7" (model Moscow 5/7)

Place patch in position. The stitch length
can be shortened to produce very close
stitches. (1)

When mending tears, it is advisable to use
a piece of backing fabric to reinforce. The
stitch density can be varied by adjusting the
stitch length. First sew over the center and
then overlap on both sides. Depending on
the type of fabric and damage, sew
between 3 and 5 rows. (2)
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Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.
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Spitzen einndhen und Gummiband
aufnahen, stopfen, ausbessern, Kanten
verstarken.

Maschine wie abgebildet einstellen.
Stichwahlknopf auf “3“ stellen.

Stichlangenknopf zwischen 1" - “2"
einstellen.

Stichbreitenknopf zwischen”3"” - “5”
einstellen. (Modell Moscow 2/3)
Stichbreitenknopf zwischen 3" - “7"

einstellen. (Modell Moscow 5/7)

Flicken platzieren. Die Stichlange kann
verkdrzt werden, um sehr dichte Stiche zu
erzeugen. (1)

Beim Ausbessern von Rissen ist es ratsam,
ein Stuck Stoff zum Verstarken zu
unterlegen. Die Stichdichte kann durch
Einstellen der Stichlange verandert werden.
Zuerst Uber die Mitte ndhen, dann
beidseitig knapp Uberdecken. Je nach Art
des Stoffes und der Beschadigung zwischen
3-5 Reihen ndhen. (2)

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichlangenknopf keine Position “S”.
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Uclari dikiniz ve kauguk seritleri Gzerine
dikiniz, doldurunuz, diizeltiniz ve kenarlari
guclendiriniz.

Makineyi sekilde goéruldiugu gibi ayarlayiniz.

Dikis se¢im digmesini E“ konumuna
getiriniz.

Dikis uzunlugu digmesini “ 1” ila “ 2” arasinda
ayarlayiniz.

Dikis genisligi dugmesini “ 3” ila “ 5” arasinda
ayarlayiniz. (Moscow 2/3 Modeli)

Dikis genisligi dugmesini “ 3” ila “ 7” arasinda
ayarlayiniz. (Moscow 5/7 Modeli)

Yamalari plase ediniz. Cok yogun dikis
olusturmak icin dikis uzunluklari kisaltilabilir.

(1

Yirtiklarin onariimasi i¢in, kuvvetlendirmek
icin altina bir parca kumas konulmasi tavsiye
edilir. Dikis yogunlugu dikis uzunlugu
ayarlanarak degistirilebilir. ilk 6nce orta
kisimdan dikiniz ve daha sonra her iki taraftan
dar bir bicimde kaplayiniz. Kumasin tartine ve
3-5 sira arasindaki hasara gore dikiniz. (2)

Litfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
diigmesinde “S” konumu bulunmaz.

o

EL

Payiuo oe davtéAa Kal EAAOTLKO,
pavtdplopa, pmaAwpata, evioxuon Twv
Akpwv.

PuBpuiote ™ unxavn énwg ¢aivetal otnv
elkéva. Emhoyéag oxediou oto §

©éote TOV pueulom urikoug BeAoviag oe
TIUA HETAEL "1" - "2".

©¢éote TOV pUBULOTH MAATOUG BeAoVIAg o€
TIUA peTa&u "3" - "5". (MovTéAo Moscow 2/3)
O¢oTe TOV pUBMLOTYH TTAATOUG Belovidg oe
TP peTA&U "3" - "7". (MovTéNO Moscow 5/7)

TomoBeTrioTe TO PndAwpa. To urikog
BeAoviag pmopei va eAattwbei, woTte oL
BeAoviEg va yivouv o Tukveg. (1)

Ma 10 pMAAwpa OKLOIHATWY, CUCTAVETAL N
XPrion evog KOppatiol upAacpaTog anoé
niow yia evioxuon. H nukvémta g
BeAovidg pmnopei va petaBAnbei,
pubuitovtag To unkog Behovidag. Payte
TPWTA OTO KEVTPO KAl OTN CUVEXELQ
aAAnAermiikaAuPTe TIg dU0 Akpeg. Avaloya
e TOV TUTIO TOU UGAOUATOG Kal TN {nuLd,
payte oe 3 Kal 5 oelpéqg. (2)

Znueiwon:

To oUuBoAo «S» dev gupavifetal oTov
emAoyga unkoug BeAovids Tov HovTeEAoU
Moscow 2/3.
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Triple straight stitch: (1)
Pattern selector on " {".
For hardwearing seams.

Model Moscow 2/3:
Turn the stitch length dial to “4".
Turn the stitch width dial to “0".

Model Moscow 5/7:
Turn the stitch length dial to “S”.
Turn the stitch width dial to “0".

The machine sews two stitches forwards
and one stitch backwards.
This gives triple reinforcement.

Triple zig-zag: (2)

Pattern selector on “&".

For hardwearing seams, hems and
decorative seams.

Model Moscow 2/3:

= Turn the stitch length dial to “4".
< Adjust the stitch width dial between “3”
=Z and “5".

Model Moscow 5/7:

Stichlangenknopf auf “S” stellen

Adjust the stitch width dial between “3”
and "7".

Triple zig-zag is suitable for firm fabrics like
denim, corduroy, etc.

Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.
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Dreifach-Geradstich: (1)
Stichwahlknopf auf “ §“ stellen.
FUr strapazierte Nahte.

Modell Moscow 2/3:
Stichlangenknopf auf “4" stellen.
Stichbreitenknopf auf “0” stellen.

Modell Moscow 5/7:
Stichlangenknopf auf “S” stellen
Stichbreitenknopf auf “0” stellen.

Maschine naht zwei Stiche vorwarts und
einen Stich zurlck.
Dies ergibt eine dreifache Verstarkung.

Dreifach-Zickzack: (2)
Stichwahlknopf auf 2" stellen.
FUr strapazierte Nahte, Sdume und
Ziersdume.

Modell Moscow 2/3:

Stichlangenknopf auf “4" stellen.
Stichbreitenknopf zwischen “3” und “5”
einstellen.

Modell Moscow 5/7:

Stichlangenknopf auf “S” stellen
Stichbreitenknopf zwischen “3” und “7”
einstellen.

Dreifach-Zickzack eignet sich fir feste
Stoffe wie Jeansstoff, Kordsamt, etc.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.
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Ug kath- diiz dikis: (1) .
Dikis secim dugmesini zor dikisler icin “§“
konumuna getiriniz.

Moscow 2/3 Modeli:

Dikis uzunlugu digmesini “ 4” konumuna
getiriniz.

Dikis genisligi dugmesini “ 0” konumuna
getiriniz.

Moscow 5/7 Modeli:

Dikis uzunlugu digmesini “S” konumuna
getiriniz.

Dikis genisligi digmesini “0” konumuna getiriniz.

Makine ileriye dogru iki dikis ve geriye dogru bir
dikis yapar.
Bu Ug¢ katli bir gliclendirmeyi ortaya koyar.

Ug kath zikzak: (2)
Dikis secim digmesini zor dikisler, 6rme ve sus
drmeler igin “2¢ konumuna getiriniz.

Moscow 2/3 Modeli:

Dikis uzunlugu diigmesini “ 4” konumuna
getiriniz.

Dikis genisligi digmesini “ 3” ila “5” arasinda
ayarlayiniz.

Moscow 5/7 Modeli:

Dikis uzunlugu diigmesini “S” konumuna
getiriniz.

Dikis genisligi digmesini “ 3” ila “7” arasinda
ayarlayiniz.

Ug katli zikzak Jeans kumaslari, kordon kadife
vs. gibi sert kumaslar icin uygundur.

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

o

EL

TputAn evBeia Belovia: (1)
EmAoy€ag oxediouv oto " E

MNa bappéveg padeg.

MovtéAo Moscow 2/3:

2TPEPETE TOV EMIAOYEA UNKOUG BEAOVIAG
OTO «4»,

2TPEPETE TOV ETIAOYEQ TIAATOUG BEAOVIAQ
0TO «0».

Movtélo Moscow 5/7:

2TpEDETE TOV ETIIAOYEQ UNKOUG BEAOVIAG
OTO «S».

2tpédete TOV eMAOYEA TTAATOUG BeAoVIAg
O0TO «0».

H unxavr kdvel Vo BEAOVIEG UTPOOTA KAl pia
miow.

AuTd TIpoodidel TPUTAN evioyuon).

TputAd Qik-ayk: (2)

EmAoyéag oxediov ato "3,

MNa pBappéveg padeég, oTpldwpata Kat
SLOKOOUNTIKEG PAPEG.

Movtélo Moscow 2/3:

2TpE€deTe TOV ETIAOYEA UKOUG BEAOVIAG
OTO «4».

Pubpilete Tov emiAoy€a TIAATOUG BEAOVLAG
HETAEY «3» Kal «5».

Movtélo Moscow 5/7:

2TpE€deTe TOV ETIAOYEA UKOUG BEAOVIAG
OTO «S».

Pubpilete Tov emiAoy€a TAATOUG BEAOVLIAG
HETAEY «3» Kal «7».

H tpumAn BeAovid gival KaTAAANAN yla otabepd
vpdopata, OTwG TO VTEVIY, KOTAE KTA.

Znueiwon: To ouuPolro «S» dev eupavifetal
oToV emAoyga UrKoug BeAovids Tou LOVTEAOU
Moscow 2/3.
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Seams, hems, T-shirts, underwear, etc.
Set the machine as illustrated.
Pattern selector on “ ﬁ

Model Moscow 2/3:
Turn the stitch length dial to “4".
Set stitch width control between “4" - “5".

Model Moscow 5/7:
Turn the stitch length dial to “S".
Set stitch width control between “4" - 7",

This stitch can be used for all types of
jersey as well as for woven fabrics. (1)

Sew at 1 cm (1/4") from the fabric edge
and trim the surplus fabric. (2)

Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.
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Nahte, Sdume, T-Shirts, Unterwdsche, etc.
Maschine wie abgebildet einstellen.
Stichwahlknopf auf "B stellen.

Modell Moscow 2/3:

Stichlangenknopf auf “4” stellen.
Stichbreitenknopf zwischen “4” und “5”
einstellen.

Modell Moscow 5/7:

Stichlangenknopf auf “S” stellen
Stichbreitenknopf zwischen “4" und “7"
einstellen.

Dieser Stich kann fur verschiedene Jersey-
Arten sowie fir Webstoffe verwendet
werden. (1)

1 cm tief von der Stoffkante ndhen und
restlichen Stoff abschneiden. (2)

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichlangenknopf keine Position “S”.
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Dikis, 6rme, Tigdrt ve i¢ camasirlar vs. i¢in
Makineyi sekilde goéruldiugu gibi ayarlayiniz.

Dikis secim digmesini “B* konumuna
getiriniz.

Moscow 2/3 Modeli:

Dikis uzunlugu diigmesini “ 4” konumuna
getiriniz.

Dikis genisligi dugmesini “4” ila “5” arasinda
ayarlayiniz.

Moscow 5/7 Modeli:

Dikis uzunlugu diigmesini “S” konumuna
getiriniz.

Dikis genisligi digmesini “4” ila “7” arasinda
ayarlayiniz.

Bu dikis tarzi degisik jarse tirleri ve dokuma
kumaglari i¢in kullanilabilir. (1)

Kumas kenarindan 1 cm derinden dikiniz ve
kalan kumaslari kesip cikartiniz. (2)

Litfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
diigmesinde “S” konumu bulunmaz.

EL

Padeg, otpidwpata, dpaveAdkia, EcwPouxa
KTA.

PuBpilete Tn punxavn onwg ¢aivetar otnv
elkova.

EmAoyeaqg oxediov oto " ﬁ

MovtéAho Moscow 2/3:

2TpedeTe TOV €TIAOYEA UNKOUG BEAOVIAG
OTO «4»,

O¢teTe TO PUOULIOTNA TAATOUG BEAOVIAG
parq&') <<4»-<<5>>_

MovtéAho Moscow 5/7:

2TPEPETE TOV ETIIAOYEQ UNKOUG BEAOVIAQ
OTO «S».

O¢tete TO PUBULOTNA TIAATOUG BEAOVIAG
”STQEU «»-«T >,

H BeAovid autn propei va xpnotoroinoei
yla 6Aa ta €idn MouAoPep, Kabwg ertiong Kat
o€ TAEKTA vddopata. (1)

PdawTte oto 1 ekatooTo (1/4 ivioag) amod v
Akpn TOU UPACHATOG KAl KOYTE TO UdACHA
TIOU TIEPLOOEVEL. (2)

Znueiwon:

To ouuBoAo «S» dev eugpavifetal otov
emAoyga unkoug BeAovidg Tou LUOVTEAOU
Moscow 2/3.
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Presser foot available as optional accessorie

™\ Decorative effects, cushions, tablecloths,
etc.

Set the machine as illustrated. Various
stitches are suitable for sewing on cord,
e.g. Zig-zag, Triple zig-zag, decorative
) stitches.

Pattern selector on §

Set stitch length control between
W g

Set stitch width control between
"3" - "5" (model Moscow 2/3)

Set stitch width control between
“3" - "7". (model Moscow 5/7)

Insert the cord between the spring covering
the cord groove and the foot. The cord
should run in the groove. One, two or
three cords can be sewn on. The stitch
width is adjusted according to the number
of cords and the stitch selected. (1/2)

(=1

— =
~ e
g
4

2

4
i
ve
25
%
oo

a. model Moscow 2/3
b. model Moscow 5/7

e
Sopkiseg
- “f

il
T

ST

T

..6‘
2
%

oSS
Satateetets

Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.
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Nahfuss erhaltlich als Spezialzubehor
Ziereffekte, Kissen, Tischdecken, etc.
Maschine wie abgebildet einstellen.
Verschiedene Stiche eignen sich zum
Einndhen von Kordel, z.B. Zickzack,
Dreifach-Zickzack, Dekorstiche.

Stichwahlknopf auf “ § stellen.

Stichlangenknopf zwischen “1” - 4"
einstellen.

Stichbreitenknopf zwischen “3" - “5”
einstellen. (Modell Moscow 2/3)
Stichbreitenknopf zwischen “3" - “7"

einstellen. (Modell Moscow 5/7)

Die Kordel unter die Feder des Kordelfusses
fuhren. Die Kordel sollte in der Rille laufen.
Eine, zwei oder drei Kordeln kénnen
eingenaht werden. Die Stichbreite je nach
der Anzahl der Kordeln und dem
gewadhlten Stich einstellen. (1/2)

a. Modell Moscow 2/3
b. Modell Moscow 5/7

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichlangenknopf keine Position “S”.
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Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.
Slisleme efektleri, yastik ve masa ortleri vs.

Makineyi sekilde goéruldugu gibi ayarlayiniz.
Farkli dikis tarzlari érnegin Zikzak, tg¢ katli
zikzak, dekoratif dikisler gibi kordelalarin
dikisi i¢in uygundur.

Dikis se¢im digmesini §“ konumuna
getiriniz.

Dikis uzunlugu digmesini “ 1” ila “4” arasinda
ayarlayiniz.

Dikis genigligi dugmesini “ 3” ila “5” arasinda
ayarlayiniz. (Moscow 2/3 Modeli)

Dikis genisligi digmesini “ 3” ila “7” arasinda
ayarlayiniz. (Moscow 5/7 Modeli)

Kordelayli, kordala ayaginin alt yayina
sriintz. Kordelanin yiv icerisinde hareket
etmesi gerekmektedir. Bir, iki veya ¢ kordela
dikilebilir. Dikis genisligini kordela sayisina ve
secilen dikis tarzina gore ayarlayiniz. (1/2)

a. Moscow 2/3 Modeli
b. Moscow 5/7 Modeli

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

o

EL

To eEdptnua otabepotoinong dilatibeTatl
TPOALPETLKA

AlakoouNnTIKd, pa§lAdpla,
TpanelopavInAa, KAT.

Pubuiote Tn unxavn 6nwg ¢aivetal otnv
elkéva. Mmopoulv va xpnotgornotinbolv
dldpopeg BeAovIEG yia TO pAYLo O
KopddvL, 6nwg Jlyk-LaykK, TPLMAS {LyK-
CayK, dlaKOOUNTIKEG BEAOVIEG.

Eruhoyéag oxediou oTo "2".

O€oTe TOV PUBULOTH UNlKOUG BeAovidg o
TP gETAEU "1" - "4".

©¢oTe TOV pUBULOTH MAATOUG BeAoVLAg Oe
Tipn petagu "3" - "5". (HoviEAo Moscow 2/3)
©¢éote TOV pUBULOTH MAATOUG BeAoVIAg o€
TIUA HeTa&U "3" - "7". (MovTéNo Moscow 5/7)

Elodyete TO KOpdOVL AvAlETA OTO
KAAUMMA TOU eAaTnpiou, 0TNnV €YKot
KopdovioU Kal 0To odapdkl. To kopdovi
TMPEMEL va TiepvdA oTnV gyKorm. MmopouUv
va padtouv €va, dUo 1 Tpia kopdovia. To
nAATog BeAovidg pubuiZetal avaloya pe
TOV apLOUO TV KOPJOVIMV Kal HE TN
Belovid nou €xete erAéEel. (1/2)

{. povtého Moscow 2/3
0. povTéAo Moscow 5/7

Znueiwon:

To ouuBoAo «S» dev eugaviletal oTov
emAoyéa urikoug BeAovidg Tou HOVTEAOU
Moscow 2/3.

93



E55-E82e EN DE TR _EL 310309:

924

07 55-90e EN ES FR PT.gxd 31.3.@9 14:36 Seite 94

Presser foot available as optional accessorie

Set the machine as illustrated. Move the
drop feed control to right side to lower the
feed dogs. (1)

Remove the presser foot holder. (2) (see
page 32)

" ! "
Pattern selector on " |

Turn the stitch length dial to “0".
Turn the stitch width dial to “0".

Attach the darning foot to the presser foot
bar. The lever (A) should be behind the
needle clamp screw (B). Press the darning
foot firmly from behind with your index
finger and tighten the screw (C). (3)

First sew round the edge of the hole (to

secure the threads). (4) First row: Always
work from left to right. Turn work by 1/4
and oversew.

A darning ring is recommended for easier
sewing and better results.

Move the drop feed control to left side for
normal use.

Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.



Nahfuss erhaltlich als Spezialzubehor

Maschine wie abgebildet einstellen. Hebel
far Transporteur nach rechts schieben, um
Transporteur zu versenken. (1)

N&hfusshalter entfernen. (2) (siehe S. 33)

o
I

Stichwahlknopf auf stellen.
Stichlangenknopf auf “0"” stellen.
Stichbreitenknopf auf “0" stellen.

Stopffuss an der Nahfussstange befestigen.
Der Hebel (A) soll sich hinter der
Nadelhalterschraube befinden (B). Stopffuss
mit dem Zeigefinger kraftig von hinten
andrtcken und Schraube (C) festziehen. (3)

Zuerst das Loch am Rand umnahen (um
Faden zu sichern). (4) Erste Reihe: Immer
von links nach rechts arbeiten. Arbeit ein
Viertel drehen und tberndhen.

Ein Stopfrahmen fur leichteres Nahen und
besseres Ergebnis wird empfohlen.

Hebel fir Transporteur flr normalen
Gebrauch nach links schieben.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet

sich am Stichldngenknopf keine Position “S”.
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Dikis ayag 6zel olarak satin alinabilir.
Makineyi sekilde goéruldiugu gibi ayarlayiniz.
Transportdru dusirmek icin, transportér
kolunu saga dogru surtintz. (1)

Dikis ayagi tutucusunu gikartiniz. (2)
(Sayfa 33 ‘ ye bakiniz.)

Dikis se¢im digmesini i“ konumuna
getiriniz.

Dikis uzunlugu diigmesini “0” konumuna
getiriniz.

Dikis genisligi dugmesini “0” konumuna
getiriniz.

Dikis ayag! gubugunun yanindaki érme
ayagini sikilastirin. (A) kolu daima igneyi tutan
vidanin arkasinda bulunmalidir. (B) Orme
ayagini isaret parmagiyla arkadan kuvvetlice
bastiriniz ve vidayi (C) sikica gekiniz. (3)

ilk 6nce kenardaki deliklerin etrafini dikiniz.
(iplikleri saglamak igin) (4) ilk sirada daima
soldan saga dogru calisin. isi dértte bir
oraninda gevirin ve dikin.

Kolay dikis ve daha iyi bir sonug igin 6rgu
cercevesi tavsiye edilir.

Normal bir kullanim icin transportér kolunu
sola dogru slriinuz.

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis
uzunlugu digmesinde “S” konumu bulunmaz.

o

EL

To eEdptnua otabepotoinong dlatibeTal
TPOALPETLKA

Pubuiote Tn unxavn onwg ¢aivetal otnv
elkOva. MeTakIlviioTe TOV pUBULOTH
Tpod0ddTNong otnv de&ld MAeupd, yia va
KateBdoete Ta dovTdkia. (1)

AdalpéoTte TN B1KN yla To modapdkl. (2)
(5eBte oeABda 33)

EmuAoyéag oxediou oto " i

STpéYTe TOV eTIAOYEA UNKOUG BEAOVIAG
oto "0".

Stpé€YPte Tov emhoy€a MAAToug BeAovidg
oto "0".

Mpooapudote To MOdAPAKL Yia
pavtdplopa otnyv Bnikn. O poxAdg (A) Ba
npérmel va Bpioketal miow and t Bida
ouykpdaTtnong tng BeAovag (B). Méote 10
modapdkl yla pavidplopa otabepd anod
myv niow TMAeUpd e Tov deikTn 0ag Kat
odpi&te ) Bida (C). (3)

Payte mpwta yupw amnd tnv dkpn g
Tpunag (yla va cuykpatnbouv ot
KAWOTEQ). (4) MpwTn Ypauun: Oa mpémnel
va pdBete nmavta and aplotepd mpog Ta
de&ld. lupiote 1O Katd O Kal payte amno
nmavw.

JuoTtrvetal n xpnon dakTtuliou
HavTapiopaTtog yla 1o eUKOAo pAyLpo Kat
kaAUTepa anoteAéopata.

MeTaklvrioTe TOV puBuLOTH
Tp0$0d6TNONG OTNV aploTEPT TTAEUPA,
yla KAvoVvLiKy Xpnon.

Znueiwon:

To oUuBoAo «S» dev gupavidetal oTov
emAoyéa urikoug BeAovidg Tou UOVTEAOU
Moscow 2/3.

95



E55-E82e EN DE TR EL 310309:07 55-90e EN ES FR PT.gxd 31.3.@9 14:36 Seite 96

Set the machine as illustrated.
Turn the stitch width dial and stitch length
dial to suit the fabric.

TS
Set stitch width control between
"3" - "5" (model Moscow 2/3)
Set stitch width control between

“3" - "7" (model Moscow 5/7)
Shell hem (1)

Pattern selector on “£”. For decorative
edges.Suitable for edges on sheer, fine and
stretch fabrics. The larger stitch should go
just over the edge of the fabric to create
the shell effect.

=

Y Set stitch length control between
—

.> ~

Rampart (2)

Pattern selector on “2". For flat joining
seams, sewing on elastic, visible hems.
This stitch can be used for firm, thicker
fabrics.

Bridging (3)

Pattern selector on “%”. For seams, place
mats, tablecloths. Decorative joining seam
for a fagotted effect. Gathering with cord
or shirring elastic.

Super stretch stitch / Lycra stitch (4)
Pattern selector on “}
For extremely stretch stitches.

Please note:
4 No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.
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Maschine wie abgebildet einstellen.
Stichbreitenknopf und Stichlangenknopf je
nach Stoff einstellen.

Stichlangenknopf zwischen “1” - “2"
einstellen.

Stichbreitenknopf zwischen “3” - “5”
einstellen. (Modell Moscow 2/3)
Stichbreitenknopf zwischen 3" - “7”
einstellen. (Modell Moscow 5/7)

Muschelsaum (1)

Stichwahlknopf auf stellen.
Zierkanten.Geeignet fir Kanten von Voile,
feinen und elastischen Stoffen. Der
grossere Stich sollte knapp ausserhalb der
Stoffkante einstechen, um den
Muscheleffekt zu erhalten.

wi
=

Krauselstich (2)

Stichwahlknopf auf "2 stellen. Fur flache
Verbindungsnahte, Gummiband anndhen,
Sichtsaume. Dieser Stich kann fur feste und
dicke Stoffe verwendet werden.

Universalstich (3)

Stichwahlknopf auf "1 stellen. Fur Nahte,
Tischsets, Tichtlcher. Dekorative
Verbindungsnéhte flr einen gebiindelten
Effekt. Garn oder Gummifaden einziehen.

Super-Stretchstich (4)
Stichwahlknopf auf “ 1 stellen.
Flr extrem elastische Stiche.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.
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Makineyi sekilde goéruldiugu gibi ayarlayiniz.
Dikis genisligi ve dikis uzunlugu digmesini
kumasa gore ayarlayiniz.

Dikis uzunlugu diigmesini “1” ila” 2” arasinda
ayarlayiniz.

Dikis genisligi dugmesini “3” ila”5” arasinda
ayarlayiniz. (Moscow 2/3 Modeli)

Dikis genisligi dugmesini “3” ila”7” arasinda
ayarlaymiz. (Moscow 5/7 Modeli)

Midye kivrimi (1)

Dikis segim digmesini “C“ konumuna
getiriniz. Susli kenarlar: yunlu, ince ve elastik
kenarlar igin uygundur. Mideye efektini elde
etmek i¢in daha buyuk bir dikis kumas kenari
disinda dar olarak dikmelidir.

Kivrim dikisi (2)

Dikis se¢im dugmesini “3¢ konumuna
getiriniz. DUz, baglanti dikisleri icin kauguk
seritlerin dikilmesi. Bu dikis tarzi kalin ve sert
kumaslar i¢in kullanilabilir.

Evrensel dikis (3)

Dikis se¢im digmesini “1* konumuna
getiriniz. Masa takimi, masa bezleri,
demetlendirilmis efektler icin dekoratif
baglama dikisleri icin, ipligi ve kauguk iplikleri
iceri dogru cekiniz.

Siiper - Strec dikis tarzi (4)

Dikis secim diigmesini “}“ konumuna
getiriniz. Asin elastik dikis tarzi igin.

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

o

EL

Pubpiete tn punxavn onwg ¢aivetat 0To
oxnua. ) ) )
2TpedeTe TOV ETIAOYEQ TTAATOUG BEAOVIAG
KAl TOV ETIIAOYEQ UKOUG BEAOVIAG £€TOL WOTE
va taptadetl oto VPaoua.

O¢gTeTe TOV PUOULOTNA UNKOUG BEAOVLAG o€
TIYY) HETAED «1» - «2».

O¢teTe TOV PUBULOTN TTAATOUG BeAoVIAg o€
TIUA LETAEV «3»-«5» (LovTtEAO Moscow 2/3).
©¢te TOV puBLOTY MAATOUG BeAoVIAG oe
TIMN HETAGY «3»-«7» (LOVTEAO Moscow 5/7).

OocTtpakoeldég otpidwpa (1)
EmAoy€ag oxediouv oto E

Ma 8lakdopnon oTIG AKPEG.

KatdAAnAo yla akpeg oe diadavr), Aemtd Kat
eAaoTIKA updopara. H peyarvtepn Beovid
Ba TpETEL va TEPATEL TTAVW ATIO TNV AKEN
TOu UPACHATOG, WOTE Va SNHUIOVPYROEL EVa
OXNHa TIOU Holadel e 6OTPAKO.

ZxnNua noAepioTpag (2)

EmuAoyéag oxediou oo "5

Ma eminedeq padég evwcnq, yla pdyigo oe
€AAOTIKA VhAoUaTa, opaTd oTpldwuata. H
BeAovid autr propei va xpnotporonoei oe
otadepd, o Xovipd udpaouata.

Zxnpa yéopupag (3)

EmiAoyéag oxe&ou oto "¢

MNa pageg, yia yepoua, yia Tpanz-:Couavn)\a
AwkoopnTiki padr vwong yla
EVTUTIWOLAKO ATIOTEAETHA. Mnopel va
XpnotporonBei pe kopddvia 1} EAACTIKA PE
OOUpPEG.

BeAovid yia moA¥ eAaoTtikd vpacuata /
BeAovia ywa Avkpa (4)

EruAoyéag oxediov oto "} ".

BeAoviEg yla TTIOAU eAaoTikd vdpdopata.

Znueiwon:

To ouuBoAro «S» dev eugpavifetal otov
emAoyga unkoug BeAovidg Tov HovTeEAoU
Moscow 2/3.
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2 3 5 7 “

Set the machine as illustrated.
Turn the stitch width dial and stitch length
dial to suit the fabric.

Stitch length control “0.5 - 1"

Set stitch width control “3” - “5" (model
Moscow 2/3)

Set stitch width control “3" - "7"
(model Moscow 5/7)

For edges, tablecloths, bed linen, cuffs,
embroidery. For an attractive, decorative
effect, adjust the stitch width to maximum.
Embroidery thread adds to effect.

Square stitch (1)
Pattern selector on " #“
(model Moscow 2/3/5/7)

Decor stitch (2)
Pattern selector on “3¥"
(model Moscow 5/7)

Scallop stitch (3)
Pattern selector on “3“. For a delicate
edge finish along the edge of fabric.

Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.
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Maschine wie abgebildet einstellen.
Stichbreitenknopf und Stichlangenknopf je
nach Stoff einstellen.

Stichlangenknopf zwischen “0.5 - 1"
stellen.

Stichbreitenknopf zwischen “3"-"5"
einstellen. (Modell Moscow 2/3)
Stichbreitenknopf zwischen “3"-"7"
einstellen. (Modelle Moscow 5/7)

Flr Randabschlusse, Tischttcher,
Leintlcher, Manschetten, Zierstiche. Fur
einen schonen, dekorativen Effekt stellt
man die Stichbreite auf Maximum. Die
Verwendung von Stickfaden verschonert
das Ergebnis.

Viereckstich (1)
Stichwahlknopf auf "3 stellen.
Fur alle Stoffe und Arbeiten.
(Modelle Moscow 5/7)

Dekorstiche (2)
Stichwahlknopf auf “ 3" stellen.
Fur alle Stoffe und Arbeiten.
(Modelle Moscow 5/7)

Festonstich (3)

Stichwahlknopf auf “3 " stellen.

Als zierlicher Kantenabschluss entlang der
Stoffkante.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichlangenknopf keine Position “S”.
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Makineyi sekilde goéruldiugu gibi ayarlayiniz.
Dikis genisligi ve dikis uzunlugu digmesini
kumasa gore ayarlayiniz.

Dikis uzunlugu diigmesini “0,5” ila”1” arasi
konumuna getiriniz.

Dikis genisligi dugmesini “3” ila”5” arasinda
ayarlayiniz. (Moscow 2/3 Modeli)

Dikis genisligi digmesini “3” ila”7” arasinda
ayarlaymniz. (Moscow 5/7 Modeli)

Cember pervaz dikisleri, masa bezleri, keten
bezleri, manset, sus dikisleri igin. Guzel ve
dekoratif bir efekt icin dikis genisligi
maksimum konuma getirilir. Nakis ipliklerinin
kullanimi sonucu daha da guzellestirir.

Dértgen dikis tarzi (1)

Dikis segimi diigmesini E konumuna
getiriniz.

Butin kumas ve igler icin.

(Moscow 5/7 Modeli)

Dekoratif dikisler (2)

Dikis se¢imi digmesini “¥“ konumuna

getiriniz.

Batun kumas ve isler icin. (Moscow 5/7 Modeli)

Fisto dikisi (3)

Dikis secimi digmesini “3* konumuna
getiriniz.

Kumas kenari boyunca kenar pervaz dikisleri

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

o

EL

PuBuiote T pnxavn onwg ¢aivetal otnv
elkova.

ZTpédete TOV emAoyea TAATOUG BeAoVIAg
KAl TOV ETIIAOYEQ WUKOUG BEAOVIAG £TOL WOTE
va talpladel pe to vdpaoua.

PuBuiotnq prkoug BeAovidg «0,5» - «1»
PuBuioTrg mAAToug BEAOVIAG «3»-«5»
(MovTéAa Moscow 2/3)

PuBuiotng mAdToug BEAOVLIAG «3»-«7»
(HovTéAla Moscow 5/7)

Ma dkpeg, TpamelopAvTIAQ, OEVTOVLA,
Havoeteg, kevtnuarta. lNa eAKuoTikO
arnotéAeopa dlakdéopnong pubuidete To
TAdTog Belovidg oto péyloTo. MNa to
QTIOTEAECA ONUAVTIKO POAO Ttailel n
KAWOTN KEVTAUATOG.

Tetpaywvikn BeAovia (1)
EruAoyéag axediou ato " 3"
(M.vT.Aa Moscow 2/3/5/7)

BeAovia vtekop (2)
Emloy£ag oxediou oTo "v".
(HovTéAa Moscow 5/7)

Belovia axipada (3)

EruAoy£ag oxediou oto "3 ".

MNa kopWoé teAeiwpa Katd PKog TG AKPNg
vdpdaopaTog.

Znueiwon:

To ouuBoAo «S» dev gugpaviferal oTov
emAoyéa urkoug BeAovidg Tou HOVTEAOU
Moscow 2/3.
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- Pattern selector on |

- Turn stitch length dial to the desired

length. |

- Center needle position.

- Position the fabric to be darned under the
presser foot together with the under
laying fabric to be used.

- Lower the presser foot and alternately
sew forward or reverse using the reverse
sewing lever.

- Repeat this motion until the area to be
darned is filled with rows of stitching.

For reverse sewing instructions, see figure
“A", page 50.

Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.



- Stichlangenknopf auf gewinschte Lange
einstellen.

- Stichwahlknopf auf
Nadelposition.

- Den zu stopfenden Stoff zusammen mit
dem Unterlagenstoff unter den Nahfuss
legen.

- Nahfuss senken und abwechslungsweise
vor- oder riickwarts nahen, dabei die
Ruckwertsnahtaste verwenden.

- Diese Bewegungen wiederholen, bis die
zu stopfende Flache mit Stichreihen
gefullt ist.

uln
|

stellen. Mittlere

Ruckwartsnéhen siehe Seite 50, Abb. “A".

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet
sich am Stichldngenknopf keine Position “S”.

TR

- Dikis uzunlugu digmesini istenilen
uzunluga goére ayarlayiniz.

- Dikis secimi dugmesini “ i“
getiriniz.

- Orulecek olan kumasgi altina konan kumas
ile birlikte dikis ayaginin altina yerlestiriniz.

- Dikis ayagini dusiriintiz ve dénisimli
olarak ileri ve geriye dogru dikiniz. Ayrica
geriye dogru dikis tusunu kullaniniz.

- Bu hareketleri, 6rulecek olan alanin dikis
sirlari ile dolana kadar tekrar edin.

konumuna

Geriye dogru dikis icin Sayfa 50, sekil “A” ya
bakiniz.

Litfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis

uzunlugu diigmesinde “S” konumu bulunmaz.
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EL

- ZTp€PTe TOV eTIAoyEa Prikoug BeAovidg
OTO €mBUUNTO PNKOG.

- EmAoyéag oxediou oto " i

- Kevtpikn 6€on tng BeAovag.

- TomtoBetnOTE TO UdACHA KATW aTtd TO
modapdkt pali pe To UTIOKEIUEVO
Udaoua mou Ba XPNOLLOTIOINOETE.

- KateBdote To modapdkl kal payte
€VAAANAE pog Ta eUMpPOg Kal MPog ta
Tiow, XPNOLLOToL®WVTAG TO HOXAS padng
TPOG Ta ToW.

- EmavaAdpete tnv kivnon auth PEXPL, N
mepLoxn mou Ba pavtaplotei va yepioet
ME YPAUMEG amtd BeAOVIEG.

Ma odnyieg payipatog mpog 1a miow,
deite oeAida 50, ekdva A.

Znueiwon:

To ouuBoAo «S» dev eugaviletal oTov
emAoyéa urkoug BeAovidg Tou HOVTEAOU
Moscow 2/3.
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- Turn stitch length dial to the desired
length.

- Pattern selector on

- Center needle position.

- Fold in the edge of the fabric
(approximately 6 mm 1/4").

- Place the lace under the folded edge of
the fabric allowing it to underlap the
fabric slightly as required by the pattern
of the lace.

- Sew on the edge of the fabric fold.

- You can add a decorative touch by using
the satin stitch to sew on the lace.

"oy
-

Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3
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- Stichlangenknopf auf gewinschte Lange
einstellen.

- Stichwahlknopf auf
Nadelposition.

- Stoffkante falten (ca. 6 mm).

- Spitze so unter die gefaltete Stoffkante
legen, dass sie ein wenig unter den Stoff
zu liegen kommt, je nach Bedarf des
Spitzenmusters.

- Auf der Stoffkante nahen.

- Als zuséatzlicher Ziereffekt kann eine
Raupennaht zum Einnahen der Spitze
verwendet werden.

uln
|

stellen. Mittlere

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet
sich amStichldngenknopf keine Position “S”.

TR

- Dikis uzunlugu digmesini istenilen
uzunluga goére ayarlayiniz.

- Dikis secimi dugmesini “ i“ konumuna
getiriniz. Orta igne konumu.

- Kumas kenarini katlayiniz. (yaklasik 6 mm).

- U¢ modelin ihtiyacina gére, ucu katlanmig
olan kumasin kenarina, kumasin altina bir
parca gelecek sekilde yerlestirin.

- Kumas kenari tizerinden dikiniz.llave
susleme efekti olarak ucun dikilmesi i¢in
tirtilll dikis kullanilabilir.

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis

uzunlugu diigmesinde “S” konumu bulunmaz.
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EL

- ZTp€YTe TOV eTIAOyEa Prikoug BeAovidg
OTO €mBUUNTO PNKOG.

- EmiAoyéag oxediou oto " i

- Kevtpikn 6€on tng BeAovag.

- AIMA®WOTE TNV dKpn Tou UPAoUATOQ
(mepimou 6 mm 1/4").

- TomtoBetrote TN davtéAa KATW amnd tnv
SIMAwMEVN AKPN TOU UPACHATOG,
adrvovtdag TNV va erkaAumTel
eANadpwg 1o UPaoua, énwg anatteital
olUpdwva pe to ox€dlo Tng davtéAag.

- Payte otnv dkpn tou diMAwpévou
updaopatog.

- Mmopeite va To dlakoounoeTE,
XPNOLHOTIOIVTAG TN padY) OATEV Yld va
pdyeTe TN davtéAa.

Znueiwon:

To ouuBoAro «S» dev eugaviferal oTov
emAoyéa urikoug BeAovidg Tou HOVTEAOU
Moscow 2/3.
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- Turn stitch length dial to the desired
length.

- Pattern selector dial on “3".

- Turn zig-zag width dial to small width.

- Cut out the applique design and baste it
to the fabric.

- Sew slowly around the edge of the
design.

- Trim excess material outside the stitching.
Make sure not to cut any stitches.

- Remove the basting thread.

- Tie top and bottom thread under the
applique to avoid unraveling.

Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.



- Stichlangenknopf auf gewinschte Lange
einstellen.

- Stichwahlknopf auf § stellen.

- Zickzackbreitenknopf auf kleine Breite
einstellen.

- Applikationsmotiv ausschneiden und auf
den Stoff heften.

- Langsam die Kanten des Motivs
Uberndhen.

- Uberschissigen Stoff ausserhalb der
Stiche abschneiden. Darauf achten, dass
in keine Stiche geschnitten wird.

- Heftfaden entfernen.

- Ober- und Unterfaden unter der
Applikation verknoten, um das
Auftrennen zu verhindern.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet
sich am Stichldngenknopf keine Position “S”.

TR

- Dikis uzunluk dugmesini istenilen uzunluga
gore ayarlayiniz.

- Dikis secimi dugmesini “ E“ konumuna
getiriniz.

- Zikzak geniglik digmesini dusuk genislige
gore ayarlayiniz.

- Aplikasyon motifini keserek ¢ikartiniz ve
kumasin Uzerine tutturunuz.

- Motifin kenarlarini yavasca dikiniz.

- Dikiglerin dis kismindaki fazlalk kumaslari
kesip cikartiniz ve dikis yerlerinden
kesilmemesine dikkat ediniz.

- Tutturma ipliklerini uzaklastiriniz.

- Dikislerin sokilmesini engellemek igin
Aplikasyonun altindaki alt ve Ust iplikleri
dagimleyiniz.

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis

uzunlugu digmesinde “S” konumu bulunmaz.
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EL

- ZTp€PTe TOV eTIAOYEQ Prikoug BeAovidg
OTO €mBUUNTO PNKOG.

- EmAoyéag oxediou oto §

- STpé€PTe TOV emmAoy€a MAAToug QLyk-
CayKlL O0TO PLKPO TIAATOG.

- ATokOUYTE TO OXE€DL0 TNG amAikag Kat
TPUTIWOTE TO OTO UdaAopa.

- Payte apyd yUpw amod v dkpn tou
oxediou.

- Kowte 10 UAIKS TOU TieplooeUel YUPw
amnd to payipo. BeBalwbeite OTL dev
KOBeTe Kapia Belovid.

- Apalp€oTe TNV KAWOTH TPUTIOHATOG.

- Aéote TV MAvw Kal TNV KATw KAWOTN
KATW arnod v aniika, ya va
arnotpéPeTe TOo ENAWUQ.

Znueiwon:

To ouuBoAro «S» dev eugpaviferal oTov
emAoyéa urikoug BeAovidg Tou HOVTEAOU
Moscow 2/3.
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- Turn stitch length dial to the desired
stitch length. .

- Pattern selector on “ |

- Center needle position.

- Make sure that the two threads used to
thread the twin needle are of the same
weight. You can use one or two colors.

- Insert the twin needle in the same way as
single needle. Flat side of needle should
face away from you.

- Follow instructions for single needle
threading. Thread each needle separately.

Please note:

When sewing with twin needle, always
proceed slowly, and make sure to maintain
low speed to insure quality stitching.
When using twin needle on zig-zag make
sure the stitch width dial is set between
“0” and “2.5”. Do not use twin needle at
setting above “2.5". (model Moscow 2/3)
When using twin needle on zig-zag make
sure the stitch width dial is set between
“0” and “4”. Do not use twin needle at
setting above “4”. (model Moscow 5/7)

Do use only twin needles with a maximum
inner distance between the needles of 2 mm.
(502020.62.91)

Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.



- Stichlangenknopf auf gewinschte Lange
einstellen. .

- Stichwahlknopf auf “ |”
Nadelposition.

- Darauf achten, dass die beiden fur die
Zwillingsnadel verwendeten Faden die
gleiche Dicke aufweisen. Eine oder zwei
Farben kénnen verwendet werden.

- Die Zwillingsnadel wie eine normale Nadel
einsetzen. Die flache Kolbenseite muss
hinten sein.

- Der Anweisung fir das Einfadeln einer
normalen Nadel folgen. Jede Nadel
separat einfadeln.

Bitte beachten:

Beim Ndhen mit der Zwillingsnadel immer

langsam nédhen und darauf achten, dass die

langsame Geschwindigkeit beibehalten
wird, um die Stichqualitat zu
gewadhrleisten.

Beim Einsatz der Zwillingsnadel fir

Zickzackstiche darauf achten, dass der

Stichbreitenknopf zwischen “0” und “2.5”

eingestellt ist. Die Zwillingsnadel bei

Einstellungen dber “2.5” nicht verwenden.

(Modell Moscow 2/3)

Beim Einsatz der Zwillingsnadel fir

Zickzackstiche darauf achten, dass der

Stichbreitenknopf zwischen “0” und “4"

eingestellt ist. Die Zwillingsnadel bei

Einstellungen Uber “4” nicht verwenden.

(Modell Moscow 5/7)

Nur Zwillingsnadeln mit max. 2 mm

Zwischennadelabstand verwenden.

(502020.62.91)

Bitte beachten!

Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am

Stichldngenknopf keine Position “S”.

stellen. Mittlere

TR

- Dikis uzunlugu digmesini istenilen
uzunluga goére ayarlayiniz.

- Dikis secimi dugmesini “ i“
getiriniz.

- Ikiz igne icin kullanilan her iki ipligin ayni
kalinlikta olmasina dikkat edin. Bir veya iki
renk kullanilabilir.

- Ikiz igneleri normal igne gibi yerlestirin.
Yassi piston tarafi arkada bulunmalidir.

- Normal bir ignenin iplige gecirme
talimatlarini takip edin. Her ipligi ayrn olarak
gegiriniz.

konumuna

Liitfen dikkat!

Ikiz igneler ile dikiste dikisi yavas yapiniz ve
dikis kalitesini saglamak igin hizin yavas
olarak muhafaza edildigine dikkat ediniz.
Zikzak dikisler igin ikiz ignelerin
kullanilmasinda dikis uzunlugu digmesinin
“0”ila “2,5” arasinda ayarlanmig olduguna
dikkat ediniz. Ikiz igneleri “2,5” (izeri ayarlarda
kullanmayiniz. (Moscow 2/3 Modeli)

Zikzak dikisler igin ikiz ignelerin
kullanilmasinda dikis uzunlugu digmesinin
“0”ila “4” arasinda ayarlanmis olduguna
dikkat ediniz. Ikiz igneleri “4” iizeri ayarlarda
kullanmayiniz. (Moscow 5/7 Modeli)

Yalnizca maksimum 2 mm igne mesafesi ile
cift igneli takimlari kullaniniz (érnegin
bernette parka numarasi 502020.62.91)

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.

o
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EL

- ZTp€YTe TOV eTIAoyEa Prikoug BeAovidg
OTO €mBUUNTO PNKOG.

- EmAoyéag oxediou oto " i

- Kevtpikn 6€on tng BeAovag.

- BeBawwbeite 6TL 01 U0 KAWOTEG TOU
xpnotporotovvtal otn diduun BeAdva
€xouv To idlo BApog. Mmnopeite va
XpPnolpormomoete €va 1 dUo XpwuaTa.

- Elodyete 1N diduun BeAdva pe tov idlo
TpOMo ONwg Kal Tn povry. H emninedn
mAeupd NG BeAdvag Ba mpérmel va
BAémel mpog Ta Miow.

- AkoAouBnote TIg 0dnYyieg yia To
Mépaopua TG KAwoTNGg oe povi BeAdva.
Mepdote TV KABe KAWOTH EexwploTa.

Oa npénel va onNUEIDOETE:

Ortav paPete ue diduun BeAdva, Ba npénel
va 1o KAvete apyd kat va BePalwveoTte OTI
diatnpeite xaunAn taxutnta, Wote va
efaopaliCeTal n moidTnTa TOU PAYILATOG.
Ortav xpnotuonoleitar diduun BeAdva oe
qiyk-Cayk, BePaiwdeite 0TI 0 emAoyéag
nAdtoug BeAovidg Bpioketal avdueoa oTIg
Tiuég "0" kat "2,5". Mnv xpnoiuoroieite ™
Siduun BeAdva oe pubuion nMAdToug
ueyaAutepn and "2,5". (uovtéAlo Moscow 2/3)
Orav xpnowuonoieitar diduun BeAdva oe
qiyk-ayk, BeBalwbeite 1L 0 emAoygacg
nAdtoug BeAovidg BpiokeTal avdueoa oTig
TILEG "0" Kat "4". Mnv xpnoiuormoleite ™
Oiduun BeAdva oe pubuion nmAdtoug
ueyaAutepn and "4". (uovréAo Moscow 5/7)

Xpnowuoroteite udvo tn SirAn BeAdva ue
uEyLoTo avoryua 2 xtAtootd. (502020.62.91)
Znueiwon:

To ouuBoAro «S» dev eugpaviferal otov
emAoyéa urikoug BeAovidg Tou HOVTEAOU
Moscow 2/3.
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Embroidery hoop available as optional
accessorie

- Set the machine as illustrated.

- Pattern selector on “ 2"

- Remove the presser foot and the presser
foot holder.

- Move the drop feed control to right side
to lower the feed dogs. (1)

- Lower presser foot lever before starting to
sew.

- Turn the stitch length dial to “0".

- Adjust the stitch width according to the
size of lettering or design.

Preparation for Monogramming and

Embroidering

- Draw the desired lettering or design on
the right side of the fabric.

- Stretch the fabric between embroidery
hoop as firmly as possible.

- Place the fabric under the needle. Make
sure the presser foot bar is down in its
lowest position.

- Turn the balance wheel towards you to
bring up the lower thread through the
fabric. Sew a few securing stitches at the
starting point.

- Hold the hoop with both hands and
guide it.

Move drop feed control to the left side for
normal use.

Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.



Stickrahmen erhéltlich als Spezialzubehor

- Stichwahlknopf auf "2 stellen.

- Maschine wie abgebildet einstellen.

- Néhfuss und Nahfusshalter entfernen.

- Hebel fur Transporteur nach rechts
schieben, um Transporteur zu versenken.

- Nahfusshebel vor dem N&hbeginn senken.

- Stichlangenknopf auf “0" stellen.
- Stichbreite gemaéss der Grosse der
Buchstaben oder Muster einstellen.

Vorbereitung fiir Monogramm und

Sticken

- GewUlnschte Buchstaben oder Muster auf
die Oberseite des Stoffes zeichnen.

- Stoff im Stickrahmen so straff wie
maoglich einspannen.

- Stoff unter die Nadel legen. Darauf
achten, dass Nahfusstange in niedrigster
Position ist.

- Handrad nach vorne drehen, um den
Unterfaden durch den Stoff
heraufzuholen. Einige Vernahstiche am
Anfangspunkt ndhen.

- Rahmen mit beiden Handen halten und
fuhren.

Hebel fur Transporteur fir normalen
Gebrauch nach links schieben.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichlangenknopf keine Position “S”.

TR

Nakis cerceveleri 6zel aksam olarak satin
alinabilir.

- Dikis secimi dugmesini E konumuna
getiriniz.

- Makineyi sekilde géruldigu gibi ayarlayiniz.

- Dikis ayagini ve dikis ayagini tutucusunu
sokuniz.

- Tranportora dustrmek igin transportori
saga dogru suruniz. (1)

- Dikis ayagini dikise baslamadan énce
dusurindz.

- Dikis uzunlugunu “0” konumuna getiriniz.

- Dikis genisligini harflerin ve numunenin
blyukligune goére ayarlayin.

Monogram ve nakiglarin hazirlanmasi

- Istenen harfleri ve modelleri kumasin Ust
tarafina ¢iziniz.

- Kumasli nakis cercevesinde mumkun
oldugunca gergin bir sekilde geriniz.

- Kumasi igneni altina yerlestirin. Dikis ayagi
cubugunun en disitik konumda
bulunmasina dikkat ediniz.

- Alt ipligi kumasin usttinden almak icin el
makarasini 6ne dogru geviriniz. Baslangi¢
noktasinda kapama dikisi yapiniz.

- Her iki elle cerceveyi tutunuz ve surtnlz.

Normal bir kullanim i¢in transportér kolunu
sola dogru surlnuz.

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis

uzunlugu diigmesinde “S” konumu bulunmaz.

o
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EL

H otepdvn kevinuatog dlatiBetal

POALPETLKA

- PuBuiote T™n punxavn onwg ¢aivetat
oTnVv elkova.

- Emihoyéag oxediou oto "

- Apalp€oTe To MOdAPAKL KAl TN ONKN
TOU.

. MSTQK[VI’]OTS ToV pueplom
Tpod0oddTNONG otnVv de&ld mMAeupd, yia
va kateBdoete ta dovtdkia. (1)

- KateBdote to HoXAS yla To TodapdkKL
mpLv apxioete va papete.

- ZTPEYTE TOV ETILIAOYEQ PNKOUG BeAovidg
oto "0".

- PuBpuiote to mAdtog Bs}\ovmq ava)\oya
HE TO HEYEBOGQ TOU YPAUMATOG 1) TOU
oxediou.

MpoeTolpacia yia Elcaywyn

Movoypauuuroq Kat Kevrnuu
- ZxedldoTe 1O €MIOUUNTO YpAuMa 1 TO
OX€010 TNV KAAN} TAEUPA TOU
uddaopatog.

- Tevtwote To UPaoua avapeoa oTo
TeANdpo 600 TiLo TIOAU pnopeite.

- TomoBeTtrioTe TO UPaoua KATw amd TN
BeAdva. BeBawwbeite 0TI TO OdAPAKL
BpiokeTal kKATw, 0N XapunAdtepn BEoN
TOU.

- ZTpE€YTe TNV TpoxaAia mMpog To HEPOG
0ag yla va aveBdaocete TNV KAwOoTH Tou
paoouploU péoa amnd to Udaopa. Payte
Ailyeg BeAoVIEQ yla va OTEPEWOETE, OTO
onueio €évapéng.

- Kpatijote 1o teAdpo pe ta dUo oag
X€pla Kal kaBodnynote To.

MeTaKklvioTe TOV pUBULOTH

Tpoq>060m0nq oTNnV aplotepr MAeupd yia

KQAVOVLKT) Xprion.

Znueiwon:

To ouuBoAo «S» dev eugaviletal oTov

emAoyéa urkoug BeAovidg Tou HOVTEAOU

Moscow 2/3.
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Set the machine as illustrated.
Turn the stitch width dial and stitch length
dial to suit the fabric.

Set stitch length control “4”

Set stitch width control “3” - “5"
(model Moscow 2/3)

Set stitch width control “3" - "7"
(model Moscow 5/7)

Quilt (1)
Pattern selector on "
For all fabrics and all types of work.

Quilt (2)
Pattern selector on “2*
For all fabrics and all types of work.

Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.



Maschine wie abgebildet einstellen.
Stichbreitenknopf und Stichlangenknopf je
nach Stoff einstellen.

Stichlangenknopf auf 4 stellen.
Stichbreitenknopf zwischen “3"-"5"
einstellen. (Modell Moscow 2/3)
Stichbreitenknopf zwischen “3"-"7"
einstellen. (Modelle Moscow 5/7)

Quiltstich (1)
Stichwahlknopf auf "3 stellen.
Fur alle Stoffe und Arbeiten.

Quiltstich (2)
Stichwahlknopf auf “3“ stellen.
Fur alle Stoffe und arbeiten.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichldngenknopf keine Position “S”.

TR

Makineyi sekilde goéruldiugu gibi ayarlayiniz.
Dikis genisligi ve dikis uzunlugunu kumasa
gbre ayarlayiniz.

Dikis uzunlugunu “4” konumuna getiriniz.

Dikis genisligini “3” ila “5” arasinda ayarlayin.

(Moscow 2/3 Modeli)

Dikis genisligini “3” ila “7” arasinda ayarlayin.

(Moscow 5/7 Modeli)

Kapitone dikisi (1)
Dikis segimi digmesini “ §* konumuna
getiriniz. Butlin kumas ve igler igin.

Kapitone dikisi (2)
Dikis secimi diigmesini “ 2 konumuna
getiriniz. Butlin kumas ve igler igin.

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
diigmesinde “S” konumu bulunmaz.

ES55-E82e EN DE_TR EI,_310309:07 55-90e EN ES FR PT.gxd 31.3.@9 14:36 Seite 111

EL

Pubuiote Tn unxavn é6nwg ¢aivetal otnv
€lKOVA.

ZTpéPTe TOV emtAoy€a NMAAToug BeAovidg
Kal Tov emAoyéa purikoug BeAovidg €totl
®OoTe va Talplalel Ye to Udaopa.

Pubuiote Tov pubuioTn prikoug BeAoviag
e

PuBuiote Tov puBuloTr mAdtoug BeAoviag
"3" - "5" (LovtéAo Moscow 2/3)

PuBuiote Tov puBuiotr mAdtoug BeAovidg
"3" - "7" (LovTéAo Moscow 5/7)

Karutové (1)

Emihoyéag oxediou oTo "3 ".

Ma 6Aa Ta updopata kat OAa Ta €idn
£PYACLOV.

Karutové (2)

Emihoyéag oxediou oto "I".

Ma 6Aa Ta updopata kat 6Aa Ta €idn
£PYAOLOV.

Inueiwon:

To ouuBoAo «S» dev eugaviletal oTov
emAoyga unkoug BeAovidg Tou LLOVTEAOU
Moscow 2/3.
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4",
seam guide sew seam by guiding the fabric

along the guide so that perfect 1/4 inch

seams are stitched.
right toe (see arrow). Stitch perfect 1/8 inch

Place the fabric under the presser foot so
edges aligned with the outer edge of the
seams.

that the raw edges are aligned with the
The notches on the left edge of the foot

1/4" Quilting foot available as optional
Position the fabric under the foot raw

accessorie
Set stitch length control between

o
Seam allowance 1/8 inch (3 mm)

Seam allowance 1/4 inch (6 mm)

" Ill
Pattern selector on “|".
Center needle position.

Procedure

are 1/4 inch in front and behind the needle
located. The centre notch is in line with the
point of needle penetration. The markings

are helpful when the patchwork seam
should start or end 1/4 inch in from the

fabric edge.
This foot can only be used with straight

stitch in centre position.
No “S” marking is shown on the stitch

length dial by model Moscow 2/3.

Caution
Please note

Seite 112

14:36

9

14"
1/8"

.3,

31

o
250
5

W
L

i

25

o

N
3
bty
5

S

S
iy

(R
AnteRtente
m“mm@$§“&‘ﬁ¢¢o

I,v“ SIS
<

S )

/:

<

&%
4
o
25
L

%
3
o
%50
*o¥
<X

<

D
<

K
L
2
ooty
258
K
%

S S e

S &
ST
:::’0'0’0’0’0’0’0’0”

25

s
< A

i
£
e
i
o
£
i

oatetatatatetate!
<5

byt
oo,
5525
305
el

IS Te TS

Sttt
pEesesesrtrtes

fs
s
12)sQ
N R
DTttt ettt ety
et aia el
B A AT A

pesvietetoteiele!
{5 S

R

i,
A
it
i
X
%
Eeed
L
e

by

v
25

L
s

SOCIOSEIOEOai T

Eeletatetetetetetetotetetele!
S S EDSE E SES
R AR KRS
E R A T ety Ty Tyt

L

%
S
405
{2
f‘
0
.
%’

4
4
5
<
L

Sitetatess?
ittt

%
L

E55-E82e EN DE TR EL 310309:07 55-90e EN ES FR PT.gxd

(45"




1/4" Quiltfuss erhaltlich als Spezialzubehor

Stichlangenknopf zwischen 2" - “4"
eintellen. \
Stichwahlknopf auf “ | "
Nadelpositon.

stellen. Mittlere

Arbeitsweise:

Nahtiefe 1/4 inch (6 mm).N&dhgut so unter
den Nahfuss legen, dass die Stoffkanten an
den Kantenanschlag stossen. Nahte nahen,
dabei den Stoff genau entlang des
Anschlags fuhren, damit eine exakte
Nahttiefe von 1/4 inch entsteht.

Nahtiefe 1/8 inch (3 mm). Das Nahgut so
unter den Fuss legen, dass die Stoffkante
der rechten Fuss-Aussenkante entlang
gefuhrt wird (siehe Pfeil). Dadurch misst die
Nahttiefe genau 1/8 inch.

Die Kerben am Fussrand sind in einem
Abstand von 1/4 inch vor und hinter der
Nadel angeordnet. Die mittlere Kerbe
befindet sich auf der Hohe der
Nadeleinstichstelle. Die Markierungen sind
hilfreich, wenn Patchworknéhte genau 1/4
inch innerhalb der Stoffkante beginnen
oder enden sollen.

Achtung:
Dieser Fuss darf nur mit Geradstich in der
Nadel-Mitte-Position verwendet werden.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet

sich am Stichldngenknopf keine Position “S”.

TR

1/4“ Kapitone ayagi 6zel olarak satin
alinabilir.

Dikis uzunlugunu”2” ila “4” arasinda
ayarlayiniz. .

Dikis se¢imi digmesini “!“ konumuna
getiriniz. Orta igne konumu.

Calisma tarzi:

dikis derinligi 1/4 in¢ (6mm) Dikilecek olan
pargayi dikis ayaginin altina kumas
kenarlarinin kenar mesnet noktalarina
carpacak sekilde yerlestirin. Dikis yerlerini
dikin, 1/4 inglik dikis derinliginin olusmasi igin
kumasi mesnet noktasi boyunca yurutin.

1/8 in¢’lik (3mm) dikis derinligi: Dikilecek
olan parcayi dikis ayaginin altina kumas
kenarinin sag ayak dis kenari boyunca
gbtirilecek sekilde yerlestirin. (oka bakiniz)
(Boylece dikis derinligi 1/8 ing olarak élculdr.)

Ayak kenarindaki gentikler 1/4 inglik
mesafelerle ignenin dnline ve arkasina
siralanir. Orta ¢entik ignenin battigi yerin
yuksekliginde bulunur.

Parcali dikislerin kumas kenari dahilinde tam
olarak 1/8 in¢ baslamasi veya son ermesi
halinde isaretlemeler yardimci olur.

Dikkat:

Bu ayak sadece igne- orta- konumunda dliz
dikisle kullanilabilir.

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis

uzunlugu digmesinde “S” konumu bulunmaz.
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To modapdkt yia kartove 1/4"

O¢éoTe TOV PUBULOTH PUNKOUGg BeAovidg o
TIUA HeTA&U "2" - "4". .

ErmAoyéag oxediou oto " |".

Kevtpikn B6€on g BeAovag.

Awadikaocia:

Bononua padng 1/4 ivtoag (6 xtAlootd)
TomoBeteite TO VPAOHA KATW ATIO TO
e€apTnua oTadepOTIOinONG WOTE OL
akatépyaoTeg AKPeG va evbuypappiovtal
UE TOV 08MY06 padng kateubuvovTag To
UPaoHa KATA PrKOG TOU 08nyoU WoTe oL
TEAELEG padEG 1/4 ivToag va padTovv pe
BeAovid.

Bononua padng 1/8 ivtoag (3 xtAlootd)
TomoBeteite TO VPAOHA KATW ATIO TIG
AKATEPYAOTESG AKPEQG TIOU gubuypappiovTal
UE TO eEWTEPIKO AKPO TOU SeELoV SAKTUAOU
(BAETe BENOG). PABel TéAela padég 1/8
ivtoag.

OL €YKOTIEG OTO APLOTEPO AKPO ATIO TO
modapdkt givat 1/4 ivtoag kal BpiokovTal
UTpOoOoTA Kal Tiiow aro 1 BeAdva. H
KEVTPLKY) EYKOTIN eubuypappideTal he To
onueio eloxwpnong g BeAovag. Ta
onuadia Bonbouv 6Tav N cuppad” TIPETEL
va &ekvdel 1) va otapatdet 1/4 ivtoa and
NV aKpn Tou UGACUATOG.

Mpoooxn:
To odapdkl xpnoluomoleiTal Hovo Je
arevbeiag BeAovid 0To KEVTPO.

Znueiwon:

To ouuBoAro «S» dev eugaviferal otov
emAoyéa unkoug BeAovidg Tou HOVTEAOU
Moscow 2/3.
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This foot is available as special accessorie.

This foot is used to insert invisible zippers
so that they are covered by the seam, and
thus hidden. Attach the invisible zipper
foot to the machine. Adjust needle center
position and straight stitch. Stitch length
depends from the fabric. Adjust 1,0 - 3,0
mm. Place open zipper face - down on
right side of fabric as shown in picture 1.
% Place the fabric edge at the 5/8 inch
marking line on the needle plate surface.
Place the zipper 1/4 inch below raw edge
of garment.
With right-hand groove of foot over coil,
stitch zipper until the foot hits the slider.
Remove the garment from the machine.

To attach the other half of the zipper, place
the fabric edge on the 5/8 inch marking
line on the needle plate as shown in
picture 2. With the left-hand groove of
foot over coil, stitch zipper until the foot
hits the slider.

Close zipper. Fold the fabric that the zipper
is on ride - hand side out of the way as
shown in picture 2.

Use a pin for fixing the fabric. Change to
regular sewing foot and saw as close as
g possible with straight stitch against the
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zipper.
At last carry out tie off with some forward
and reverse stitches.

e

R S Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.
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N&hfuss erhaltlich als Spezialzubehor.

Der Nahfuss wird fir nahtverdeckte Reiss-
verschlUsse verwendet, die nach dem Ein-
nahen so durch die Naht verdeckt werden,
dass sie unsichtbar sind. Den verdeckten
Reissverschlussfuss an der Maschine an-
bringen, Nadelmitte-Position und Gerad-
stich einstellen. Transportlange abhéngig
vom Material 1,0 - 3,0 mm. Den getffne-
ten Reissverschluss verkehrt auf der rechten
Stoffseite (Bild 1) plazieren. Die Stoffkante
an der 5/8 inch Markierung anlegen. Den
Reissverschluss so plazieren, dass die Spiral-
reihe unter dem rechten Nahfussausschnitt
liegt und der Reissverschluss 1/4 inch von
der oberen Stoffkante entfernt plaziert ist.
Den Reissverschluss bis Anschlag des Zie-
hers einnahen. Nahgut von der Maschine
entfernen.

Um die zweite Halfte des Reissverschlusses
einzundhen die Stoffkante (Bild 2) an der
5/8 inch Markierung der Stichplatte pla-
zieren. Die Spiralreihe unter dem linken
Nahfussausschnitt plazieren und den Reiss-
verschluss bis Anschlag des Ziehers einna-
hen. Néhgut von der Maschine entfernen.
Den Reissverschluss schlieBen. Den Stoff so
falten, dass das Ende des Reissverschlusses
(Bild 2) nach rechts absteht. Mit einer
Sicherheitsnadel fixieren. Den Reissver-
schlussfuss durch den Normal-Nahfuss
ersetzen und so nah wie moéglich mit einem
Geradstich an den Reisverschluss heran-
nahen und abschlieBend vernahen.

Bitte beachten!

Beim Modell Moscow 2/3 befindet

sich am Stichldngenknopf keine Position “S”.

TR

Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.

Dikis ayag dikisleri gizli olan, dikilmesinden
sonra ek dikis yerlerinde gérinmeyecek
sekilde gizlenen fermuarlar i¢in kullanilabilir.
Gizli fermuar ayagini makineye yerlestiriniz.
igne orta konumunu ve diiz dikisi ayarlayin.
Transport uzunlugu malzemeye bagl olarak
1,00 - 3,00 mm’ dir. Acilan fermuar tersine
olarak kumasin sag tarafina yerlestirin (Resim
1). Kumas kenarini 5/8 in¢ isaretinde
yerlestirin. Fermuar, sag dikis ayagi
bdlmesinde spiral dizimi bulunacak ve
fermuarin Gst kumas kenarindan 1/4 ing
mesafede olacak sekilde yerlestirin. Fermuari
¢ekicinin darbe noktasina dikiniz. Dikilecek
olan parcayl makineden uzak tutunuz.

Fermuarin ikinci yarisini dikmek i¢in kumasin
kenarini (Resim 2) dikis levhasinin 5/8 in¢
isaretinde yerlestirin. Spiral sirayi sol dikis
ayagi bélmesine yerlestirin ve fermuari
¢ekicinin darbe noktasina kadar dikin.
Dikilecek parcayl makineden uzaklastirin.
Fermuari kapatin. Kumasi fermuarin ucunun
(Resim 2) saga dogru uzakta duracak sekilde
kiviriniz. Bir glivenlik ignesi ile sabitleyin.
Fermuar ayagini normal dikis ayagi ile
degistirin ve diz dikisle mimkin oldugu
kadar yakin bir sekilde fermuarin yanina dikin
ve daha sonra dikerek kapatin.

Liitfen dikkat!

Moscow 2/3 Modelinde dikis
uzunlugu digmesinde “S” konumu bulunmaz.
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To mobapdki Slatibetal wg eBIKO ageooudp.
To Modapdkt xpnotuoroLeitat yia my
ELOAYWYT) A0PATWY GEPUOVEP WOTE Va
KOAUTITOVTAL ATTO TN pad1) KAl va [
daivovtal. ZuvdeeTe TO MOSAPAKL YL AOPATO
deppoudp otn punxavn. Mpoocappdlete
B€on g BeAdvag kat Tnv arnevbeiag
BeAovid. To purkog tng Pelovidg eEaptatal
ard 1o Vdaopa. NMpooapuolete 1,0 - 3,0
XWAooTd. TorobeTNOTE TO PEPUOVAP AVOLXTO
amo v Tiow MAEUPA TOV oTa Se&LA Tov
vhaouaToq oan deixveln ewova 1.
TomoBeTNOTE TO AKPO TOU UDACHATOG 0N
YPapun papkapiopartog 5/8 ivtoag otnv
emdavela Adkag BeAovag. TorobeTeite TO
deppoudp 1/4 ivtoag kKATw and to Akpo Tou
evoupatog. Me &gl eykotmn anod To
odapdklL oTn oTeipa pAapete To heppovdp
WOTIOU TO TIOSAPAKL VA X TUTINOEL OTOV
oAlwobntrpa. Maipvete to Evdupa amnod
pnxavn. . . .

MNa va payete T0 AAAO ULOO TOU PEPUOVAP
TOTI0OETEITE TO AAAO AKPO TOU UPACHATO]
ToTOOETEITE TN YPAUUN HOPKAPIOUATOG OTa
5/8 ivtoag otnv AAka BeAdvag, onwg
Seixvel n eikéva 2. Me aplotepn eykorr ano
TO TOSUPAKL OTN OTEIPA PABETE TO
$EPUOVAP WOTIOU TO TTOSAPAKL VO XTUTINOEL
otov oAloBnTrpa. KAeiveTe 1o dpeppovap.
AmAiveTe To UPaoua WoTe To GePUOVAp va
eivat amo v €Ew 58El0 TIAEUPA OTIWG
daivetal otV elkdva 2. XpnoLlonomoTe pia
KapdiToa yla va o0TEPEWOETE TO VHACHA.
Xpnouuoroleite To TTOSAPAKL yid
ouvnBlopévo payipo kat pdpete 600 TO
duvatdv 1o Kovtd pe eubeia padn kabeta
01O dhePUOVAP. 3TO TEAOG TO OTEPEWVETE UE
MEPLKEG BEAOVIEG TIPOG TA EUTIPOG KAl TIPOG
TaA Tiow.

Znueiwaon: To oUuPBoAO «S» Sev
eupavileral otov ermAoyea urnkouvg BeAovidg
TOU LovTEAOU Moscow 2/3.

n
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Presser foot available as optional accessorie

1. Attach the gathering foot.
Pattern selector on “|”

Center needle position

2. Set stitch length control between
“2.5" -4,

3. Sew a single row or multiple rows of
straight stitches.

4. If more gathering is required, loosen
the upper thread (to about 2) so that
the lower thread lies on the under side

of the material.

\/ 5. Pull the lower thread to gather more of
the material.

Please note:
No “S” marking is shown on the stitch
length dial by model Moscow 2/3.

116




Nahfuss erhaltlich als Spezialzubehor

1. Kréuselfuss montieren. Stichwahlknopf
auf " | stellen.
Mittlere Nadelposition

2. Stichldngenknopf zwischen
“2.5" - "4" einstellen.

3. Eine oder mehrere Steppnadhte nahen.

4. Fur ein starkeres Krauseln den
Oberfaden lockern (auf ca. 2), so dass
der Unterfaden auf der unteren
Stoffseite liegt.

5. Unterfaden ziehen, um den Stoff zu
krauseln.

Bitte beachten!
Beim Modell Moscow 2/3 befindet sich am
Stichlangenknopf keine Position “S”.

TR

Dikis ayag 6zel olarak satin alinabilir.

1. Kivirma ayagini monte ediniz. Dikis se¢im
diigmesini “ |“ konumuna getiriniz.
Orta igne konumu

2. Dikis uzunlugu digmesini
arasinda ayarlayiniz.

2,5%ila“4”

3. Bir veya birden fazla step dikisleri yapiniz.

4. Kivrimlarin kuvvetli olmasi i¢in st ipligi,
alt ipligin kumasin alt tarafinda duracak
sekilde (takriben 2’ ye) gevsetiniz.

5. Kumasi kivirmak i¢in alt ipligi ¢ekiniz.

Liitfen dikkat!
Moscow 2/3 Modelinde dikis uzunlugu
digmesinde “S” konumu bulunmaz.
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To eEdptnua otabepotoinong dilatibeTatl
TPOALPETLKA

1. MNpooappodoTte To MOdaApPAKL yia
coUupwpa.

EmiiAoyéag oxediou oto
Kevtpikn B€on g Be)\ovaq

2. ©¢oTe TOV PUBULOTN PNKoug BeAovidg
o€ TIUN MeTagu "2.5" - "4",

3. PayTte pia povr ypapun 1 moAAEQ
YPauuEQ amod eubeieq BeAoVIEG.

4. Av anatteital erunAéov colpwpa,
XOAAP®WOTE TNV KAWOTHA NG BeAdvag
(oTo 2 mepimou) €ToL ®OTE N KAWOTN
TOU paoouploU va MEDTEL OTNV KATW
TMAEUPA TOU UALKOU.

5. TpaBn&te TNV KAwOTN TOU pacouplol

Yld VO OOUPWOETE TEPLOTOTEPO UALKO.

Inueiwon:

To ouuBoAo «S» dev eugaviletal oTov
emAoyéa urikoug BeAovidg Tou HOVTEAOU
Moscow 2/3.
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Presser foot available as optional accessorie

Always try to sew first without the
walking foot accessory which should be
used only when necessary.

The “Walking foot” accessory equalizes the
feeding of the upper and lower layers of
fabric and improves the matching of plaids,
stripes and patterns. This foot helps to
prevent uneven feeding of very difficult
fabrics.

1. Lift the presser foot bar.
Remove the “presser foot holder” (see
page 32)

3. Attach the “walking foot” to the
machine in the following way.
i) The fork arm should fit into the
needle screw and clamp. (2)
ii) Slide the plastic “attaching head”
from your left to right so that it is fitted
on the “presser foot bar”.
iii) Lower the “presser foot bar”.
iv) Tighten the fixation screw

4. Make sure both the “needle screw”
and the “fixation screw” are tight.

5. Draw the bobbin thread up. Lay both
threads to the back under the foot

Fork arm

Attaching head

Needle bar

Needle screw & clamp
Presser bar attaching screw
Presser foot bar

D O N T W



Nahfuss erhaltlich als Spezialzubehor

Immer zuerst versuchen, ohne
Obertransportfuss zu nahen und nur
wenn notig verwenden.

Der als Zubehor erhaltliche Obertransportfuss
gleicht den Transport des Ober- und
Unterstoffes aus und verbessert die
Abstimmung von Plaid, Streifen und Mustern.
Dieser Fuss verhindert einen ungleichmassigen
Transport bei sehr problematischen Stoffen.

1. Néhfussstange heben.

2. Néhfusshalter entfernen, indem die
Schraube (3) geoffnet wird (siehe S. 32).

3. Obertranportfuss wie folgt in die
Maschine einsetzen:

i) Nadelbefestigungsschraube muss
zwischen der Gabel sitzen. (2)

ii) Plastik-Befestigungskopf von links
nach rechts schieben, so dass er an der
Nahfussstange sitzt.

iii) Nahfussstange senken.

iv) Befestigungsschraube anziehen.

4. Darauf achten, dass
Nadelbefestigungsschraube und
Nahfussbefestigungsschraube fest
angezogen sind.

5. Unterfaden heraufholen und beide Faden
hinter, unter den Obertransportfuss legen.

Gabel

Befestigungskopf

Nadelstange
Nadelbefestigungsschraube & Halter
Nahfussbefestigungsschraube
Nahfussstange

0 O N T
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Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.

Daima list transport ayagi olmadan
dikmeyi ve sadece gerekli ise kullanmayi
deneyiniz.

Aksam olarak satin alinabilen Ust transport
ayag Ust ve alt kumasin transportunu
dengelestir ve ekoselerin, seritlerin
modellerin ayrilmasini saglar. Bu ayak
problemli seritlerde dlizensiz transportu
onler.

1. Dikis ayagi gubugunu kaldirin.

2. Vidayi (3) acarak (sayfa 32’ ye bakiniz)
Dikis ayagi tutucusunu sékunuz.

3. Ust transport ayagini agsagidaki gibi
makineye yerlestiriniz.

i) igne sikilastirma vidasi catal arasinda
oturmalidir. (2)

i) Plastik-sikilastirma bashgini, dikis ayagi
cubugunda oturacak sekilde saga dogru
strinuz.

iii) Dikis aya@! cubugunu indiriniz.

iv) Sikilastirma vidasini gekiniz.

4. igne sikilastirma vidasinin ve dikis ayagi
sikilastirma vidasinin sikica cekildigine
dikkat ediniz.

5. Altipligi yukariya alin ve her iki ipligi Ust
transport arkasina ve altina yerlestirin.

Catal

Sikilastirma bashgi

igne cubugu

igne sikilagtirma vidasi & Tutucu
Dikis ayag sikilagtirma vidasi
Dikis ayagi cubugu

o
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To eEdptnua otabepormoinong datibetal
TPOALPETIKA

Na npoonabeite mdvrta va papete mpwta
Xwpig To eEdpTnUa autd, To onoio Ba Tpénel
va xpnotgornoleital pévo otav eivat
anapaimro.

To "&MAS modapdkl" toooTtadbuilel v

Tpododooia Twv MAvw Kal KATW OTPWOEWV

TOU UPAONATOG Kal BeATI®WVEL TO Taiplaoua

TWV Kapod, TwV paBdwoewv Kal Twv oxediwv.

To nmodapdkl autd BonbAa otnv anopuyn ™G

avopolépopdng Tpododoaciag Twv oAU

SUOKOAWV UPACHATWV.

1. Inkwote 1O MOdAPAKL.

2. Ao¢alp€oTte Tn BrKnN yla to modapdkl
(deite oeAida 32)

3. Mpooapudote to "OUMAS TodapdkL" oTn
unxavn pe Tov €ENG TPOTIO.

i) H dixdAa Ba mpérmel va nmpooappooTei
péoa otn Bida kal otov oplykTrpa. (2)

ii) ZUpeTe TNV MAAOTLKY "KEDAAN
MPOCAPHOYNG" amnod Ta aploTepd Mpog Ta
doefld oag, £€TOL WOTE VA MPOCAPUOOTEL
MAavw otnv papdo yia 1o modapdkKl.

iii) Katepaote ™ pdpdo yia 1o nmodapdkl.
iv) Z¢pi&te ™ Bida otepéwong

4. BeBawwbeite oTL 01 dUo Bideg, ™G
BeAdvag kat TG otep€wong, eivat
oPLypEVEG.

5. TpaBnr&te nmpog ta mavw TNV KAWOoTH TOU
paocouplol. Tpapn&te kal Tig d0o
KAWOTEG TPOG TA oW, KATW and To
modapdkl.

Axadia

KedaAn npooappoyng

Papdog BeAovag

Bida BeAdvag Kat oplyktrpag

Bida nmpooappoyng g papdou yia to
modapdkl

Pdapdog yia 1o modapdkl

mQonNn oW

—
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Presser foot available as optional accessorie

Always try to sew first without the
walking foot accessory which should be
used only when necessary.

The "Walking foot” accessory equalizes the
feeding of the upper and lower layers of
fabric and improves the matching of plaids,
stripes and patterns. This foot helps to
prevent uneven feeding of very difficult
fabrics.

1. Lift the presser foot bar.

2. Remove the “presser foot holder” (see
page 32)

3. Attach the “walking foot” to the
machine in the following way.
i) The arm should fit over the needle
screw and clamp. (2)
ii) Slide the plastic “attaching head”
from your left to right so that it is fitted
into the “presser foot bar”.
iii) Lower the "presser foot bar”.
iv) Tighten the fixation screw.

4. Make sure both the “needle screw”
and the “fixation screw"” are tight

5. Draw the bobbin thread up. Lay both
threads to the bark under the foot

Fork arm

Attaching head

Needle bar

Needle screw & clamp
Presser bar attaching screw
Presser foot bar

0 O N T W



Nahfuss erhaltlich als Spezialzubehor

Immer zuerst versuchen, ohne
Obertransportfuss zu nahen und nur
wenn notig verwenden.

Der als Zubehor erhaltliche Obertransportfuss
gleicht den Transport des Ober- und
Unterstoffes aus und verbessert die
Abstimmung von Plaid, Streifen und Mustern.
Dieser Fuss verhindert einen ungleichmassigen
Transport bei sehr problematischen Stoffen.

1. Nahfussstange heben.

2. Néhfusshalter entfernen, indem die
Schraube (3) ge6ffnet wird (siehe S. 32).

3. Obertranportfuss wie folgt in die
Maschine einsetzen:

i) Nadelbefestigungsschraube muss unter
der Gabel sitzen. (2)

ii) Plastik-Befestigungskopf von links nach
rechts schieben, so dass er an der
Nahfussstange sitzt.

iii) Nahfussstange senken.

iv) Befestigungsschraube anziehen.

4. Darauf achten, dass
Nadelbefestigungsschraube und
Nahfussbefestigungsschraube fest
angezogen sind.

5. Unterfaden heraufholen und beide Faden
hinter, unter den Obertransportfuss legen.

Gabel

Befestigungskopf

Nadelstange
Nadelbefestigungsschraube & Halter
Nahfussbefestigungsschraube
Nahfussstange

-0 ON oW
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Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.

Daima list transport ayagi olmadan
dikmeyi ve sadece gerekli ise kullanmayi
deneyiniz.

Aksam olarak satin alinabilen Ust transport
ayag Ust ve alt kumasin transportunu
dengelestir ve ekoselerin, seritlerin
modellerin ayrilmasini saglar. Bu ayak
problemli seritlerde dlizensiz transportu
onler.

1. Dikis ayagi gubugunu kaldirin.

2. Vidayi (3) acarak (sayfa 32’ ye bakiniz)
Dikis ayagi tutucusunu sékunuz.

3. Ust transport ayagini agsagidaki gibi
makineye yerlestiriniz.

i) igne sikilastirma vidasi catal arasinda
oturmalidir. (2)

ii)Plastik-sikilastirma bashgini, dikis ayagi
cubugunda oturacak sekilde saga dogru
strtnuz.

iii) Dikis ayag! cubugunu indiriniz.

iv) Sikilastirma vidasini gekiniz.

4. igne sikilastirma vidasinin ve dikis ayagi
sikilastirma vidasinin sikica cekildigine
dikkat ediniz.

5. Altipligi yukariya alin ve her iki ipligi Ust
transport arkasina ve altina yerlestirin.

Catal

Sikilastirma bashgi

igne cubugu

igne sikilagtirma vidasi & Tutucu
Dikis ayag sikilagtirma vidasi
Dikis ayagi cubugu

o
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To eEdptnua otabepormoinong datibetal
TPOALPETIKA

Na npoonabeite mdvta va pdpeTe nMpwtd
Xwpig To eEGpTnUa autd, To onoio Ba Tpémnel
va xpnotponoleital pévo étav eival
anapaimrto.

To "OMAS Todapdkl" toootabuilel Tnv

Tpododooia Twv NMAvw Kal KATWw OTPWOEWV

TOU UPAOoUATOG Kal BEATIOVEL TO Taiplacua

TWV Kapod, TwV paBdwoewv Kal Twv oxediwv.

To modapdkl autd BonbA otnv aroduyn NG

avouolopopdng Tpododoaciag Twv oAU

SUOKOAWV UPACUATWYV.

1. ZInKwoTte 1o MOdAPAKL.

2. Adalpéote Tn BMKN yla To TTIOdAPAKL
(deite oeAida 32)

3. Tlpooappoote 1o "dINMAS Todapdkl" otn
unxavn pe tov €€nRg TpodTIO.

i) O Bpaxiovag Ba mpénet va
MpooapuooTel Mavw amnd tn Bida kat Tov
odLyktipa. (2)

i) ZUpeTe TNV MAQOTIKY "KedaAAN
MPOCApUOYNig" amnod Ta aploTepd npog Ta
de&ld 0ag, £€TOL WOTE VA MPOCAPHOOTEL
Héoa otnv pdpdo yla To nmodapdkl.

iii) KateBaote ™ pAapdo yia 1o nmodapdkl.
iv) Z¢pi&te ™ Bida otepéwong

4. BeBawwBeite oTL 0oL dUo Bideg, ™G
BeAdvag kat TG otepéwong, eivat
OPLYHEVEG.

5. TpaPBnr&te nmpog Ta MAvw TNV KAWOTH TOoU
pacouploU. TpaBr&te kat TIg dU0
KAWOTEG TPOG Ta oW, KATW and To
modapdkl.

AwxdAa

KedaAn npooappoyng

PAaBdog BeAdvag

Bida BeAdvag Kat oplyktrpag

Bida mpooappoyng g pAapdou yia to
nodapdkt

Pdapdog yia 1o modapdkl

[oleNalenl]

—
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Caution:

Main switch on “0”. Disconnect machine
from electricity supply before inserting or
removing any parts and before cleaning.

Cleaning

Remove the stitch plate:

Raise the needle to its highest position.
Remove the extension table and open the
hinged front cover on the front of the free
arm. Loosen the two screws, then remove
the stitch plate. (1)

Cleaning and lubricating the hook:
Take out the bobbin case by opening its
latch and pulling it out from the shuttle
race (3). Snap the two hook retaining arms
(a) outwards. Remove the hook race cover
(b) and the hook (c).Clean first the feed
dogs with the brush (2). Then clean with a
soft cloth hook (c), hook race (d) and hook
race cover (b). Lubricate at the point (d) (1
to 2 drops) with sewing machine oil. Turn
the handwheel until the driver (e) is in the
left position. Replace the hook (c) then the
hook race cover (b), snap back the two
retaining arms (a). Insert bobbin and
bobbin case and replace the stitch plate.
Note:

When the needle is lowered, the shuttle
hook cannot be removed.

Important:

Fabric, fluff and threads must be removed
reqularly. Your machine should be serviced
at regular intervals at your local dealer.



Achtung:

Hauptschalter auf “O” stellen. Maschine
durch Ausziehen des Steckers vom Netz
trennen, bevor Teile montiert oder entfernt
werden oder vor dem Reinigen.

Reinigen

Stichplatte entfernen:

Nadel in hoéchste Position bringen. Nahtisch
entfernen und Klappdeckel vorne am
Freiarm 6ffnen. Beide Schrauben I6sen,
dann Stichplatte entfernen. (1)

Reinigen und Olen des Greifers:
Spulenkapsel entfernen, an geoffneter Klappe
herausziehen und sie aus dem Greifer
herausziehen.(3) Beide Greiferarmhalter (a)
nach aussen klappen. Greiferbahndeckel (b)
und Greifer (c) entfernen. Zuerst Transporteur
mit Pinsel (2) reinigen, danach mit einem
weichen Tuch Greifer (c), Greiferbahn (d) und
Greiferbahndeckel (b) reinigen. Bei den
Punkten (d) mit Nahmaschinendl olen (1-2
Tropfen). Handrad drehen, bis Treiber (e) in
der linken Position ist. Greifer (c) und
Greiferbahndeckel (b) wieder einsetzen und
beide Greiferarmhalter (a) zurtickklappen.
Spule, Spulenkapsel und Stichplatte wieder
einsetzen.

Wichtig:

Stoff- und Fadenreste mussen regelmdssig
entfernt werden. |hre Maschine sollte in
regelmdssigen Abstanden von lhrem
Fachhéndler gewartet werden.

TR

Dikkat:

Ana salteri “0” konumuna getiriniz. Parcalari
monte etmeden veya sékmeden veya
temizlemeden dnce, fisi cekerek sebekeden
ayirnniz.

Temizligi

Dikis plakasini sokme:

igneleri en yiiksek konumuna getirin. Dikis
tezgahini s6klin ve 6n tarafta serbest koldaki
katlanir kapagi aginiz. Daha sonra dikis
plakasini sékiniz.

Kiskacgin yaglanmasi ve temizlenmesi
Makara kapsdllerini sékunuz. Kapagi agikken
ve kiskactan disariya dogru ¢ekiniz. (3) Her
iki kiskag kolu tutucusunu (a) disariya dogru
aciniz. Kiskag hatti kapagini (b) ve kiskaci (c)
sokiinlz. ilk dnce transportéri firca ile (2)
temizleyin. Daha sonra ise hafif bir bezle.
Kiskag (c), kiskag hatti (d) ve kiskag hatti
kapagini (c) temizleyin. (d) noktalarinda dikis
makinesi yagi ile (1-2 damla). El makarasini
calistirici (e) sol konumda olacak sekilde
déndurin. Kiskaci (c) ve kiskag hatti kapagini
(b) tekrar yerlestirin ve her iki kiskag¢ kolu
tutucusunu geriye kapayiniz. Masura, masura
kapsulu ve dikis levhasini tekrar yerlestirin.

Onemli:

Kumas ve iplik artiklarinin dizenli olarak
uzaklastirilmalar gerekmektedir. Makinenizin
bakimi diizenli zaman araliklari ile merkez
bayi tarafindan yapiimalidir.

o
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EL

IMpoooxij:

KevTpikog diakomntng oto "0". AoouvdEoTe Tn
unxavrj anoé tnv napoxr peUUATOG TPLV
TOMOBETHOETE 1] APAIPETETE OMOLOSNTIOTE
e&dptnua kat rnptv tnv kabapioete.

Ka@aplopég

Adaipéote TNV NAGka payiparog:

Inkwote TN BeAova oto YnAdtepo onpeio.
Adalp€aTte To MAATW IPOEKTAONG KAl avoi§te
TOUG HEVTETEDEG TOU UMPOOTIVOU KAAUPHATOG,
urnpootd and tov eAelBepo Bpayiova.
Xalapwote TIg dUo Bideg, kKal apalpéote TNV
MAdka paygipatog. (1)

Ka6apilopdég kat Aimavon Tou aykiotpou:
BydAte €Ew 1O KApoOUAL, avoiyovtag tnv
aoddAeld Tou Kal TpaBwvtag to €Ew amnd To
dakTUALO TnG oaitag (3). Koupnwote Toug duo
Bpaxioveg mou cuykpatoUv To AYKLOTPO (a)
npog Ta €éEw. Apalp€oTe To KAAUNMA TOU
dakTuAiou Tou aykiotpou (b) kal To AykloTpO
(c).KaBapiote mpwta ta dovtdKla pe TO
Bouptodkl (2). 21N ouvéxela kabBapiote pe éva
paAakd mavi To aykloTpo (c), Tov dakTUALo Tou
aykiotpou (d) kat To KAAuppd tou (b). Atmdvete
oto onpeio (d) (1 pe 2 otayoveg) pe 1o €13LkO
AmavTikd TG unxavnig. Mupiote tnv Tpoxalia
HEXPL 0 00NYOG (e) va BpiokeTal oTnv aplotepn
0¢on. TonoBetroTe Eava To AYKLOTPO (C) OTN
OUVEYXELD TO KAAUPUA TOU dakTuAiou Tou
dyklotpou (b), koupnwote TAAL Toug dUo
Bpaxioveg ouykpdtnong (a). Elodyete 10
HaooUpl Kat To TepiBANUA Tou Kal ToroBfeTrioTe
Vv NAdKa payiyatog.

>nueioon:

‘Otav n BeAdva eival kateBacpévn, T0TE TO
Ayklotpo Tng oaitag dev pnopei va apalpebei.

SnUavTIKG:

Ta updopata, Ta xvoUudla Kal oL KAwOTEG Ba
MPEMEL va anopakpUvovTal TAKTIKA. ©a TpETeL
va yiveTtal TakTikd n ouvtripnon tng Unxavig
oag and Tov TOTKSO avTImPOowTo.
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Caution:

Main switch on “0”. Disconnect machine
from electricity supply before inserting or
removing any parts and before cleaning.

Cleaning

Remove the stitch plate

1. Raise the needle to its highest position.
Remove the presser foot. Open the
bobbin cover plate, remove the two
screws, then remove the stitch plate.

2. Press the bobbin holder toward to the
right, lift it up and remove it.

3. Clean the hook race.

4. Clean the feed dog and bobbin holder
with a brush, then clean them with a
soft, dry cloth.

5. Replace the bobbin holder into the
hook race so that the tip (A) fits to the
stopper (B). Replace the stitch plate and
the two screws. Insert the bobbin.
Close the bobbin cover plate, replace
the presser foot.

Important:

Fabric, fluff and threads must be removed
regulary. The drop-in system MUST NOT
be lubricated. Your machine should be
serviced at regular intervals at your local
dealer.



Achtung:

Hauptschalter auf “O” stellen. Maschine
durch Ausziehen des Steckers vom Netz
trennen, bevor Teile montiert oder entfernt
werden oder vor dem Reinigen.

Reinigen

1. Faden ausfdadeln Nadelstange in ihre
hochste Position bringen. Nadel,
Nahfuss, Unterfadenspule und
Stichplatte entfernen.
Spulentragerabdeckung 6ffnen, die
beiden Schrauben entfernen und
danach die Stichplatte abheben.

2. Spulentrager nach rechts drticken,
hochheben und entfernen.

3. Greiferbahn reinigen.

4. Transporteur und Spulentrager mit
Pinsel reinigen.

5. Spulentréger so in die Greiferbahn
einlegen, dass Spitze (A) im Stopper (B)
liegt. Stichplatte mit beiden Schrauben
montieren. Nadel einsetzen, Nahfuss
montieren, Spulentrdgerabdeckung
schliessen.

Kontrolle: Beim Drehen am Handrad
darf kein Widerstand spurbar sein. Der
Spulentrager darf sich nicht mitdrehen.
Nahmaschine einfadeln und eine
Néahprobe auf einem Stoffrest durch-
fahren.

Wichtig:

Stoff- und Fadenreste missen regelméssig
entfernt werden. Das Drop-in Greifersystem
DARF NICHT gedlt werden! |hre Maschine
sollte in regelméssigen Abstdnden von lhrem
Fachhédndler gewartet werden.

TR

Dikkat:

Ana salteri “0” konumuna getiriniz. Parcalari
monte etmeden veya sékmeden veya
temizlemeden dnce, fisi cekerek sebekeden
ayirniz.

Temizligi:

1. lplikleri gikartiniz. igne cubugunu en
yilksek konumuna getiriniz. igne, dikis
ayagl, alt iplik makarasi ve dikis levhasini
sOkinlz. Makara tasiyici kapagi aginiz.
Her iki vidayi s6kiiniz ve daha sonra
dikis levhasini kaldiriniz.

2. Makara taglyicisini saga dogru bastirin,
yukari kaldirin ve uzaklastiriniz.

3. Kiskag hattini temizleyin.

4. Transportér ve makara tasiyicisini firga ile
temizleyiniz.

5. Makara tasiyicisini kiska¢ hattina, ucun
(A) stoperde (B) bulunacak sekilde
yerlestirin. Dikis levhasini her iki vida ile
monte ediniz. igneleri yerlestirin, dikis
ayagini monte edin, masura tasiyici
kapagi kapatiniz.

Kontrol: El makarasi ¢evrilirken direnc
hissedilmemelidir. Masura tasiyicisi
birlikte ddnmemelidir. Dikis makinesine
iplikleri gecirin ve kumas artiklari ile bir
dikis denemesi yapiniz.

Onemli:

Kumas ve iplik artiklarinin diizenli olarak
uzaklastirimalari gerekmektedir.Drop- in
kiskag sistem YAGLANMAMALIDIR.
Makinenizin bakimi dlizenli zaman araliklari
ile merkez bayi tarafindan yapilmalidir.

o
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EL

Mpoooxrj:

Kevtpikog dtakontng oto "0".
AmnoouvdEoTe TN unxavr ard tnv rnapoxn
peUMATOG TIPLV TOTTOOETHOETE 1j
agalpéoete onotodrimote eEApTnUA KAl
nptv Tnv Kabapioste.

KaBaplopog

Adpaipéote TNV MAdka payipatog

1. 3nkwvete TN BeAdva otV vPNAOTEPN
0¢on. Byalete To modapdkL. Avoiyete
NV MAAKA KAAUYNG TOU acouplov,
Byddlete Tig Svo Pideg kal petd
adalpeite Vv MAAKA payilatog.

2. Médete T BNKN TOU HACOUPLOY TIPOG TA
Sekld, TNV avaonKWVETE Kal TNV
adalpeite.

3. KaBapilete Tov SAKTUALO TOU AYKLOTPOU.

4. KabBapilete Ta Sovtakia Kat tn Onkn Tou
Hacouplov pe pia BoupToa Kal ETELTA UE
€va HaAaKO oTEYVO Tavi.

5. AvVTIKaBl0TATE TN BKN TOU HaooupLov
0TO SAKTUALO TOU AYKIOTPOU WOTE TO
akpo (A) va xwpdael oto otor (B).
AvTiKaBloTATE TNV TTAGKA pagiparog Kat
TIg dvo Bideg. EloayeTe TO pacoupt.
KAgiveTe Tnv mMAdka KAAuymng tou
HaooupLov, aVTIKABIOTATE TO TIOSAPAKL.

ZNUAavTIKG:

Ta ugpdouata, Ta xvoudla Kal ol KAWOTEG
Oa npémnet va anmopakpUvovTal TAKTIKA.
Oa npénel va yivetal TakTIKA N
ouvTHipnon TNG Unxavig oag ard Tov
TOTIKO AVTIMPOOWITO.
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Light bulb replacement

Attention: Turn the power switch off and
wait until the lamp has cooled down before
touching it.

Loosen the screw (a) on the left side of the
sewing head and remove the face plate (b).

(1

Pull light bulb downward to remove.
Replace the bulb with same type rated
S5w/12V.

Set the face plate and tighten the screw.
(2)
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Glihlampe wechseln

Achtung: Hauptschalter auf “0” stellen.
Maschine durch herausziehen des
Netzsteckers elektrisch vom Stromnetz
trennen.

Die Abdeckung entfernen, Schraube (a)
l6sen, Kopfdeckel (b) entfernen. (1)

Achtung:
Zuerst die Glihlampe herunterkihlen
lassen, dann entfernen und ersetzen. Zum

Ersetzen, die Glihbirne nach unten ziehen.

)

Glihbirnen nur max. 12 Volt, 5 Watt
verwenden. Glihlampen sind im
Fachgeschaft erhaltlich.

Kopfdeckel montieren, Schraube
festziehen, Abdeckung einschieben.

TR

Ampul degistirme

Dikkat: Ana salteri “0” konumuna getiriniz.
Sebeke fisini disari cekerek makineyi akim
sebekesinden elektrikle ile ilgili olarak uzak
tutunuz.

Kapagi sokiiniiz, Vidayi (a) gevsetiniz Baglk
kapagini (b) sékiniz. (1)

Dikkat:

ilk 6nce ampulleri sogutunuz. Daha sonra
soklinliz ve yenisi ile degistirin. Yenisi ile
degistirmek igin amplilii asagiya dogru
cekiniz. (2)

Sadece maks. 12 Volt, 5 Watt ampuller
kullaniniz.

Ampuller ana bayilerden satin alinabilir.

Baslik kapagini monte ediniz. Vidayi
sikilastiriniz. Kapagi tekrar iceri striinuz.

o

EL

Mpoooxij: KAsiote Tov diakomntn Tou
PEUMATOG KAl TIEPIUEVETE UEXPL VA
KPUWOEL 0 AQUITTHPAG TIPLV TO TIAOETE.

XahapwoTte tn Bida (a) otnv aplotepn
MAeUpd TNG KEHGAANG paginatog Kat
adalpg€ote TNV pmnpootivy Adka (b). (1)

Tpapn&te Tov AQuUMTipa MPOG TA KATW Yia
va tov BydAeTe.

AVTIKATAOTHOTE PE €vav Aaumtnpa idlou
TUmou 12V/ 5w.

TomoBeTOTE TNV UMPOOCTLVY TAAKA Kal
odi&te ™ Bida. (2)
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Problem Cause Correction
Upper thread 1. The machine is not threaded correctly 1. Rethread the machine
breaks 2. The thread tension is too tight 2. Reduce the thread tension (lower number)
3. The thread is too thick for the needle 3. Select a larger needle
4. The needle is not inserted correctly 4. Remove and reinsert the needle (flat side towards the back)
5. The thread is round wound the spool holder pin 5. Remove the reel and wind thread onto reel
6. The needle is damaged 6. Replace the needle
Skipped stitches 1. The needle is not inserted correctly 1. Remove and reinsert needle(flat side towards the back)
2. The needle is damaged 2. Insert a new needle
3. The wrong size needle has been used 3. Choose a needle to suit the thread and fabric
4. The foot is not attached correctly 4. Check and attach foot correctly
Needle breaks 1. The needle is damaged 1. Insert a new needle
2. The needle is not correctly inserted 2. Insert the needle correctly (flat side towards the back)
3. Wrong needle size for the fabric 3. Choose a needle to suit the thread and fabric
4. The wrong foot is attached 4. Select the correct foot
Loose stitches 1. The machine is not correctly threaded 1. Check the threading
2. The bobbin case is not correctly threaded 2. Thread the bobbin case as illustrated
3. Needle/ fabric/ thread combination is wrong 3. The needle size must suit the fabric and thread
4. Thread tension wrong 4. Correct the thread tension
Seams gather or 1. The needle is too thick for the fabric 1. Select a finer needle
pucker 2. The stitch length is wrongly adjusted 2. Readjust the stitch length
3. The thread tension is too tight 3. Loosen the thread tension
Uneven stitches, 1. Poor quality thread 1. Select a better quality thread
uneven feed 2. The bobbin case is wrongly threaded 2. Remove bobbin case and rethread and insert correctly
3. Fabric has been pulled 3. Do not pull on the fabric while sewing, let it be taken up by the machine
The machine is 1. The machine must be lubricated 1. Lubricate as described
noisy 2. Fluff or oil have collected on the hook or needle 2. Clean the hook and feed dog as described
bar 3. Only use good quality sewing machine oil
3. Poor quality oil has been used 4. Replace the needle
4. The needle is damaged

The machine
jams

Thread is caught in the hook

Remove the upper thread and bobbin case, turn the handwheel backwards
and forwards by hand and remove the thread remands. Lubricate as described.

o
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Stérung Ursache Fehlerbehebung
Oberfaden reisst 1. Die Maschine ist nicht richtig eingefadelt 1. Die Maschine neu einfadeln
2. Die Fadenspannung ist zu stark 2. Die Fadenspannung reduzieren (kleinere Zahl)
3. Der Faden ist fur die Nadel zu dick 3. Eine starkere Nadel wahlen
4. Die Nadel ist nicht richtig eingesetzt 4. Nadel entfernen und wieder einsetzen (Flache Kolbenseite nach hinten)
5. Der Faden umschlingt den Garnrollenstift 5. Den Faden entfernen und Faden auf Spule aufwickeln
6. Die Nadel ist beschadigt 6. Die Nadel ersetzten
Fehlstiche 1. Die Nadel ist nicht richtig eingesetzt 1. Nadel entfernen und wieder einsetzen (Flache Kolbenseite nach hinten)
2. Die Nadel ist beschadigt 2. Eine neue Nadel einsetzen
3. Die falsche Nadelstarke wurde verwendet 3. Die Nadel dem Faden und Stoff anpassen
4. Der Nahfuss ist nicht richtig eingesetzt 4. Nahfuss Uberprifen und richtig einsetzen
Nadelbruch 1. Die Nadel ist beschadigt 1. Eine neue Nadel einsetzen
2. Der Nahfuss ist nicht richtig eingesetzt 2 Die Nadel richtig einsetzen (Flache Kolbenseite nach hinten)
3. Falsche Nadelstarke fur den Stoff 3. Die Nadel dem Faden und Stoff anpassen
4. Der falsche Nahfuss ist eingesetzt 4. Den richtigen Nahfuss wahlen
Lose Stiche 1. Die Maschine ist nicht richtig eingefadelt 1. Das Einfadeln Gberprifen
2. Die Spulenkapsel ist nicht richtig eingefadelt 2. Die Spulenkapsel wie abgebildet einfadeln
3. Nadel-/Stoff-/Fadenverhaltnis ist falsch 3. Die Nadelstarke muss auf den Stoff und Faden abgestimmt sein
4. Fadenspannung ist falsch 4. Die Fadenspannung korrigieren
Nahte ziehen 1. Die Nadel ist fur den Stoff zu dick 1. Eine dinnere Nadel wahlen
sich zusammen 2. Die Stichlange ist falsch eingestellt 2. Die Stichldnge neu einstellen
oder Stoff 3. Die Fadenspannung ist zu stark 3. Die Fadenspannung reduzieren
krauselt
Stiche und 1. Schlechte Fadenqualitat 1. Eine bessere Fadenqualitat wahlen
Transport sind 2. Die Spulenkapsel ist falsch eingefadelt 2. Die Spulenkapsel entfernen, neu einfadeln und richtig einlegen
ungleichmassig 3. Der Stoff wurde gezogen 3. Den Stoff wahrend des Nahens nicht ziehen, ihn von der Maschine
transportieren lassen
Maschine ist zu 1. Die Maschine muss gedlt werden 1. Wie beschrieben 6len
laut 2. Staub oder Ol am Greifer oder Nadelstange 2. Den Greifer und Transporteur wie beschrieben reinigen
3. Schlechte Olqualitat wurde verwendet 3. Nur qualitativ gutes Nahmaschinendl verwenden
4. Die Nadel ist beschadigt 4. Die Nadel ersetzen

Maschine
klemmt

Faden im Greifer eingehdngt

Oberfaden und Spulenkapsel entfernen, das Handrad von Hand nach
hinten und vorne drehen und Fadenreste entfernen. Wie beschrieben
olen

o
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Ariza Nedeni Arizanin giderilmesi
Ust iplik kopuyor 1. Iplik makineye dogru gegirilmemistir. 1. Makineye ipligi yeniden gegcirin
2. iplik gerilimi gok yiiksek 2. Iplik gerilimini diisiriin (daha kiigiik say1)
3. !plik igne icin cok kalin 3. Daha kuvvetli bir igne seginiz.
4. Igne dogru yerlestiriimemigtir. 4. Igneleri sékiinuz ve tekrar yerlestiriniz. (Duz piston tarafi arkaya)
5 !plik, makara ucunu sariyor. 5. ?pligi cikartin ve ipligi makaraya dolayin
6. Igne hasar gérmis 6. Igneleri degistirin.
Hatali dikigler 1. igne dogru olarak yerlestirimemistir. 1. igneyi sokiiniiz ve tekrar yerlestiriniz. (Diiz piston tarafi arkaya)
2. igne hasar gérmis. 2. Yeni bir igne yerlestiriniz.
3. Yanls gugla igne kullaniimigtir. 3. igneyi iplige ve kumasa gore uyarlayin.
4. Dikis ayagi dogru olarak yerlestirimemistir. 4. Dikis ayagini gézden gegiriniz ve dogru olarak yerlestiriniz.
igne kinlmasi 1. Igne hasar gérmis. 1. Yeni bir igne yerlestiriniz.
2. Dikis ayagdi dogru olarak yerlestiriimemistir. 2. igneyi dogru olarak yerlestirin. (Diiz piston tarafi arkaya)
3. Kumas icin giicii yanlis olan iplik 3. igneyi iplige ve kumasa gére uyarlayin.
4. Yanls dikis ayagi yerlestiriimistir. 4. Dogru dikis ayagini seginiz.
Bos dikigler 1. iplik makineye dogru gegirilmemistir. 1. ipligin gegcirilmesini gdzden gegirin
2. Masura kapsiiliine iplik dogru olarak gegiriimemistir. 2. Masura kapsiiliine ipligi sekilde gorildigu gibi gegirin.
3. Igne/Kumas/ iplik orani yanlis 3. Ignenin glict kumasa ve iplige uygun olmalidir.
4. iplik gerilimi yanhs 4. iplik gerilimini diizeltin.
Dikis yerleri 1. igne kumas igin gok kalin 1. Daha ince bir igne seginiz.
toplaniyor veya 2. Dikis uzunlugu yanls ayarlanmis. 2. Dikis uzunlugunu yeniden ayarlayiniz.
kumas kivriyor 3. Iplik gerilimi gok kuvvetli 3. Iplik gerilimini kiigiltin.
Dikigler ve 1. Kétu iplik kalitesi 1. Daha iyi kaliteli iplik seginiz.
transport diizenli 2. Masura kapsulline iplik yanlis gegirilmis. 2. Masura kapsullinii sékiniiz ve ipligi yeniden gegiriniz ve dogru yerlestirin.
degil 3. Kumas ¢ekilmis 3. Dikim esnasinda kumasi gcekmeyin, makine tarafindan transport ettirin.
Makine ¢ok 1. Makinenin yaglanmasi gerekmektedir. 1. Tarif edildigi gibi yaglama yapin.
gurdltala 2. Kiskagcta veya igne gubugunda toz veya yag 2. Kiskagi ve transportor tarif edildigi gibi temizleyin.
3. Koti kalite kullaniimig 3. Sadece kalite agisindan iyi olan dikis makineleri yagi kullaniniz.
4. igne hasar gérmiis 4. igneyi degistirin.
Makine sikisiyor 1. Kiskagcta iplik asili kalmig 1. Ust ipligi ve masura kapstiliinii sékiiniiz. El makarasini el ile 6ne ve arkaya dogru
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cevirin ve iplik artiklarini uzaklastinn. Tarif edildigi gibi yaglayin.
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H kKAwoThA NG
BeAbvag
kéBeTal

MNapaAeinovtal
Beloviég

H BeAova omdel

Xahapég
BeAoviég

O1 padég
goupWVOUV 1}
{apwvouv

Avopotspopdeg
BeAovigg,

avopoLlopopodn
Tpododooia

H unxavn kavel
06puBo

H pnxavr
UmAOKApeEL

EL
Aitia EniAuon
1. H kAwotr dev eival owoTd MEPATUEVN OTN PNXaAVN 1. Zavanepdote TNV KAWOTH OTN Pnxavni
2. Hévtaon mg KAWOTHG eival oAU ogiXTr 2. Mewwote TV évtaon TG KAWOTNAG (LIKpOTEPOG apLlBOg)
3. H kAwotn eival moAU XovTtpn yia Ba)\ova 3. AwaAéETe peyalUtepn Beldva
4. H Behova dev €xel TomoBeTNnOei owotd 4. Ad¢alpéote kal EavatomoBeTtriote Tn BeAova (n eninedn MAeupd
5. H kAwotn eival KUKALKA TUALYpévn otn oaita TPOG TaA Tiow)
6. H BeAdva €xel xahdoel 5. Adalp€ote To KapoUAL Kal TUAIETE TNV KAWOTH OTO KApOUAL
6. AvTikataomote TN BeAdva
1. H BeAdva dev €xel Tonobetnbei cwotd 1. Adaipéote kal EavatonoBbetrioTe T BeAdva (n eminedn nmAeupd
2. H Belova SXE[ XaAdoet TIPOG TA TOW)
3. Xpnotporoleitat )\aeoq néyebog Baonaq 2. TomoBetrioTe Kailvoupla BeAova
4. To nmodapdkl dev €xel TomoBeTNOel cwoTd 3. AwaAéETe pla BeAdva mou va Talplddel ge TNV KAWOoTH Kal To
Udaoua
4. EANéyEte Kal mpooappdoTe CwoTd TO ModAPAKL
1. H BeAdva €xel xq)\cxoel 1. TomoBetmoTte kawvoupla Ba)\ova
2. H Belova dev €xel TonobetnOei cwotd 2. TomoBetriote TN BeAdva owotd (n enmsén MAgUPA POG Ta TiOW)
3. AdbBog péyebog Belovag yia To Upaopa 3. AlaAsETs pia BeAova mou va tatptddel e TNV KAWOTN Kal TO
4. ‘'Exel tonoBetnbei AdBog modapdki Udaopa
4. EmAEETE TO OWOTO TMOdAPAKL
1. H kAwotr dev eival owoTd MEPACUEYN OTN PNXavr 1. EAEyETe TO MEPAOHA TNG KAWOTNG
2. HkAwotn dev gival cwotd nepaopsvn 01O paooUpt 2. Mepdote TNV KAWOTHA OTO paooupl onwg 4)qlvarm omy elkéva
3. O ouvéuaouoc BeAdvag / updopaTtog / KAWOTHG dev 3. To péyebog tng Behovag mpémnel va talpladel oto UPaoua Kat oTnv
eival owoTtog KAwoTh
4. H évtaon ™G KAwoTig dev eival owoTn 4. AlopBwote TNV €viaon NG KAWOTNG
1. H BeAdva eival moAU xovtpr yia to Upaoua 1. AwaAéEte o Aentr) BeAdva
2. To unkog Behovidg dev eival owoTta pubUIopEVO 2. PubBuiote Eava to unkog tng BeAovidg
3. H évtaon g KAwOTAQ eival MoAU oodix™ 3. XaAapwote Tnv €vraon Tng KAWOTAG
1. XapnArig mot6tnTag KAwot 1. EruAégTe KAWOTA KAAUTEPNG TIOLOTNTAG
2. H KkAwotn dev elval 0woTda MePATUEVT 0TO Pacoupt 2. A¢alpgoTe TO pacoUpL Kal EavanepdoTte TV KAWOTH Kat
3. To U¢paoua €xel TpapnxTel ToTI0BETIOTE TO OWOTA.
3. Mnv 1paBdrte 1o Upaopa 6tav papete, aprioTe TO va PeTAKLVNOEL
ano Tn pnxavn
1. H pnxavn xpelaZetal Ainavon 1. AMAveTe pe TOV TPOTIO TIOU Meplypadetal
2. 'Exouv padeutei xvoudia 1) AadL 0To AYKLOTPO 1] 0TN 2. KaBapiote 10 AYKIOTPO Kal Ta SOVTAKLA, HE TOV TPOTIO ToU
pAaBRdo BeAovag neplypadetat
3. 'Exel xpnotlporonBei AddL XaunAng mototntag 3. Xpnotporoleite HOVO KAANG TOLOTNTAG ALTAVTIKG PATITOUNXAVIG
4. H BeAova €xel xaldoel 4. AvTtikataotiote Tn BeAdva

1. H kAwoTn €xel uaoTei 0TO AYKIOTPO

1. Adaipéote TNV KAWOTHA TNG BeEAOVAG KAl TO paooUpl, OTPEYTE TNV
TpoxaAia mMpog Ta TMiow Kat Mpog Ta eUNPOg PE TO XEPL Kal
apalp€oTte TNV KAWOTN Tou €xel mapapeivel. Almavete pe Tov
TPOTO TIOU TEPLYPAdETAL.
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A G N T
Accessories 18, 20 Gathering 116 Needle up/down 54 Threading the bobbin
Adjust pattern balance 56 Needle, fabric, thread thread 38
Adjusting the presser H selection 58 Threading the upper
foot pressure 30 thread 42
Applique 104 Hemmer foot 84 o Troubleshooting guide 128
Attaching lace 102 How to choose your Twin needle 106
Attaching the presser pattern 62 Overlock stitches 74 Two-step presser foot
foot holder 32 How to drop feed dog 52 Overview 14, 16 lever 30
Automatic needle How to sew
threader 44 buttonholes 78, 80 P U
B | Practical stitches 96 Upper thread tension 46
Blind hem/lingerie stitch 72 Importent savety Q w
Bringing up the lower instructions 1,2
thread 48 Inserting bobbin 36 Quick reference drawer 24 Walking foot 118, 120
Inserting the needle 40 Quilt stitch 110 Winding the bobbin 34
C Invisible zipper foot 114 Quilting 112
Z
Congratulations 12 L S
Connecting machine Zigzag stitching 68, 70
to power source 26, 28 Light bulb replacement 126 Securing a seam 50 Zippers and piping 82
Cording foot 92 Sewing on buttons 76
M Sewing table 22,24
D Smocking stitch 90 3-step zig-zag 86
Maintenance 122, 124, 126 Speed limiting
Darning 100 Monogramming and adjustment 54
Decorative stitches 98 embroidering with Start Stop Button 54
embroidery hoop 108 Stitch selection 88
F Straight stitching and
needle position 64, 66
Free motion darning 94
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A H (o] U
Applikation 105 Herzliche Gratulation 12 Oberfaden einfadeln 43 Unterfaden einfadeln 39
Automatischer Oberfadenspannung 47 Unterfaden heraufholen 49
Nadeleinfadler 45 K Obertransportfuss 119, 121 Unterfaden spulen 35
Overlockstich 75 Unterhalt 123,125, 127
B Knopfe annahen 77 .
Knopflécher ndhen 79, 81 Q V)
Behebung von Kordelfuss 93 j
Stérungen 129 Krauseln 17 Quilten 13 Ubersicht 15, 17
Blindsaum/Lingeriestich 73 Quiltstich 111
M W
D R
Maschine ans Stromnetz Wabenstich 91
Dreifach-Zickzackstich 87 anschliessen 27, 29 Wichtige Sicherheits-
Dekorstiche 99 Monogramm und Sticken Reissverschluss und hinweise 3,4
mit Stickrahmen 109 Biesen nahen 83
E Montieren des Z
Néhfusshalters 33 S
Einstellung der Stich- Zickzackstich 69, 71
muster-Balance 57 N Saumerfuss 85 Zubehor 19, 21
Schublade mit Zweistufen-Nahfuss-
F Nadel einsetzen 41 Kurzanleitung 25 hebel 31
Nadel oben/unten 55 Spitze einndhen 103 Zwillingsnadel 107
Freihandstopfen 95 Nadel-, Stoff- und Spule einlegen 37
Fadentabelle 59 Start-Stopp-Taste 55
G Nahfussdruck einstellen 31 Stichwabhl 63, 89
Nahte fixieren 51 Stopfen 101
Geradstich und Nahtisch 23, 25
Nadelposition 65, 67 Nahtverdeckter Reissver- T
Geschwindigkeitsbe- schlussfuss 115
grenzung 55 Nutzstiche 97 Transporteur versenken 53

o
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134

TR
A F
Acma-Kapama-tusu 55 Faydali dikisler 97
Alt ipligi gecirme 39 Fermuar ve baglanti
Aksam 19, 21 dikisleri 83
Aplikasyon 105
Arizalarin ortadan H
kaldiriimasi 130
B Hiz sinin 55
Bakim 123,125, 127 G
Bobin yerlestirme 37
b Genel bir bakis 15,17
|
Dekoratif dikisler 99
Dikme ayagi tutucusunun igne, kumas ve iplik
montaji 33 tablosu 60
Dikis ayagi basincini ignelerin yerlestiriimesi 41
ayarlama 31 iki basamakl - dikis
Dikis yerlerini sabitleme 51 ayagi kolu 31
Dikis masasi 23, 25 ikiz igne 107
Dikis érnekleri balansinin Iplik alti bobinler 35
ayarlanmasi 57
Dikis segimi 63, 89 K
Dikisi gizli fermuar ayagi 115
Digme dikme 77 Kalpten tebrikler 12
Dugme ilikleri dikme 79, 81 Kapitone dikme 113
Duz dikis ve igne Kapitone dikisi 111
konumu 65, 67

Kenar dikme ayagi 85 S
Kisa kullanim kilavuziu
cekmece 25 Serbest el 6rme 95
Kivirma 117
Kordele ayagi 93 T
Kor kenar /lg camasiri
dikisi 73 Transportéri indirme 53
M U
Makineyi elektrik Uclari dikme 103
sebekesine baglama 27, 29 .
U
N .
Uc katl - Zikzak dikis 87
Nakis gerceveli monogram Ust ipligi gegirme 43
ve nakislar 109 Ust ipligi yukariya alma 49
Ust iplik gerilimi 47
[0} Ust transport ayagr 119, 121
Otomatik iplik geciricisi 45 Y
Overlok dikisi 75 .
Yukari / asagi Igneler 55
5
4
Onemli gtivenlik bilgileri 5, 6 ) o
Orme 101 Zikzak dikis 69, 71
P
Petek dikisi 91
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A

ArmAikeg 105
A&eooudp 19, 21
Apxiote TO payipo 51

AvTikatdotaon
Aaumtriipa tng Auxviag 127
AvéBaopa TG KAWOTNAG

TOoU pacouploU 49
Apxiote T0 payipo 51
Autépato népaopa

KAWOTNG 45
Adbpateg BeAoviEg 75
B
BeAovid "oav

opnkopwAld" 91
BeAdva nmdvw / KATW 55
A
ALOKOOUNTLKEG

BeAoviég 99
AITIAG TodapdKkt 119, 121
Aidupun BeAodva 107

E

‘Evtaon KAWOTNG 47
EmuiAoyn BeAovidg 89
EAelBepo pavtdpiopa 95
Eloaywyn

HOVOYPAUHATOG Kal

KEVTNUA JE TEAAPO 109
Eubeia paon kat 6€on

BeAdvag 65, 67

®

0

deppoudp kat oepritia 83

K
Kourti apyr/ TéAog 55
M
Mavtdplopa 101

MoxA6g yla To
modapdkl dUo otadinwv 31

(0]

MAatw payipatog 23,25
Modapdkt yia adparo

dpeppovdp 115
Modapdkl yia kopdove 93
Modapdkl yia

oTplpwuaTa 85
MpakTIkEG padéqg 97

MpooBrkn davtélag 103
Mog Ba emAéEeTe TO

0dnyoég evtomiopou
MPOBANUATWV 131

ox€d16 oag 63
Mag Ba kateBdoete Ta

dovtakla 53
Mag Ba payete

KOUUTOTPUTIEG 79, 81
Mépaopa TG KAWOTNG

m™mg BeAdvag 43
=]
Paon {iyk-Cayk 69, 71
Paywuo karmtovée 111,113
Payipo Koupmomv 77
PUBuLon g mieong

0TO TOdAPAKL 31
PUBuLoN TNQg

opolopopoiag oxediou 57
PUBuLON TOU TIEPLOPL-
opoU taxutnrtag 55

EL

z
SHMANTIKEZ OAHTIEX
AZOAAEIAZ 7,8
ZoUpwpua 117
Juyxapnmpla 12
Zuvtnpnon 123, 125
ZupTdpl ypriyopng
elpeong
20vdeon NG BNKNG
yla To modapdaklt 33

20vdeon NG

Mnxavng otnv

napoxn pelvpatog 27,29
2uvduaouog BeAovag,

upAaopaTog, KAWOTNAG 61
2UVOTITIKY) Ttapovuciaon 15, 17

T
TomoBéTnon

HacouploU 37, 39
ToroBéTnon tng

BeAdvag 41
TpnAS Qiyk-Zayk 87
TudAn Belovid yia

otpldwpata/ catév 73

TUALYpa TOU paocouplolu 35
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