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SEMBOL TALIMATLARI
n U

Baski Ignesini Baski Ayagini Kaldirin  Baski Ayagini indirin




Bir elektrikli alet kullanilirken, asagidakiler de dahil olmak Uzere temel glivenlik dnlemleri her zaman
takip edilmelidir: Bu dikis makinesini kullanmadan 6nce butin talimatlari okuyunuz.

10.

1.
12.
13.
14.

15.
16.
17.
18.
19.

20.

21.

- Elektrik ¢garpmasi riskini azaltmak igin:

Bir cihaz prize takili iken asla bagibos birakilmamalidir.
Kullandiktan hemen sonra ve temizlikten énce cihazin fisini daima prizden ¢ekiniz.
Lambasini degistirmeden 6nce daima fisini gekiniz. Lambayi ayni tip 5 W lamba ile degistirin.

- Yanma, yangin, elektrik garpmasi yada yaralanma riskini azaltmak igin:
Cihazin bir oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyiniz. Bu cihaz c¢ocuklar tarafindan yada
cocuklarinin yakininda kullanildiginda yakin dikkat gereklidir.

Bu cihazi sadece isbu kullanim kilavuzunda tarif edilen kullanim amaci icin kullaniniz. Sadece bu
kilavuzda yer alan ve Uretici tarafindan tavsiye edilen ek pargalari kullanin.

Kablosu yada fisi hasar gérmusse, dizgun bigimde islemiyorsa, dusurilmus yada hasar gérmusse
yada suya dusuriimuisse bu cihazi asla g¢alistirmayin. Cihazi muayene, tamir, elektrik yada mekanik
ayar igin, derhal en yakin yetkili saticiya yada servis merkezine géturinaz.

Herhangi bir deligi tikali iken cihazi asla ¢alistirmayin. Dikis makinesinin havalandirma deliklerini ve
ayak kontroloruni iplik tiftigi, toz ve artik kumas birikiminden uzak tutun.

Parmaklarinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin gevresinde 6zel bir dikkat
gereklidir.

Her zaman igin dogru igne plakasini kullanin. Yanlis bir igne ignenin kiriimasina sebep olabilir.
BuakulIlmus igneler kullanmayin.

Dikis esnasinda kumasi itmeyin yada ¢ekmeyin. Bu kirllmasina neden olacak bigimde igneyi
saptirabilir.

igne bolgesinde, igneye iplik gegirme, igne degistirme, bobine iplik gegirme yada baski ayagini
degistirme ve benzeri gibi ayarlar yaparken dikis makinesinin kapali ("O") pozisyona getiriniz.
Kapagini sokerken, yaglama yaparken yada kullanim kilavuzunda bahsedilen diger kullanici servis
ayarlarini gergeklestirirken, dikis makinesini daima elektrik prizinden c¢ekin.

Herhangi bir delige asla bir obje kagirmayin yada sokmayin.

Asla dis mekanlarda kullanmayin.

Piskurtme aeresol urunlerinin kullanildigi yada oksijen verilen yerlerde galistirmayin.

Baglantisini kesmek igin, tim kontrol birimlerini kapali ("0") pozisyona getirin ve sonrasinda fisini
prizden cekin.

Kablosundan ¢ekmek suretiyle prizden ¢ekmeyin. Prizden ¢gekmek icin kablodan degil fisten tutun.
Normal galistirma kosullarinda ses basing dizeyi 75dB(A)'dr.

Makinenin diizgun bir sekilde ¢alismamasi durumunda makineyi kapatin ve fisi prizden gekin.
Ayak kontrolu Gzerine herhangi bir sey yerlestirmeyin.

Eger ayak kontroliine sabitlenmis besleme kablosu zarar gérmuis ise, herhangi bir tehlikeden
kaginmak igin, imalatgi ya da servis acentesi ya da benzeri bir kalifiye eleman tarafindan
degistiriimelidir.

Bu cihaz, cihazin glivenliginden sorumlu bir sahis tarafindan cihazin kullanimi ile ilgili gbzetim ya da
talimat verilmedikge, (gocuklar dahil olmak Uzere) diisiuk seviyede fiziksel, duyusal ya da zihinsel
kapasiteye sahip olan ya da herhangi bir bilgisi ya da tecribesi olmayan sahislar tarafindan
kullaniimamalidir.

Cocuklarin cihaz ile oynamadigindan emin olacak sekilde gézetim altinda bulundurulmalidir.

Bu dikis makinesi sadece evde kullanima yéneliktir.
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A. Calistirma diigmeleri (bkz sayfa 21/22)

. Ters diigme
Bu digmeyi basili tutarak, geriye dogru dikin veya dusuk bir hizda takviye dikisi yapin.

. Otomatik kilitleme diigmesi
Kilitteme dugmelerini derhal veya mevcut desenin sonunda dikmek ve hemen durdurmak icin
bu diigmeyi basil tutun.

. Igne yukari/asagi konum diigmesi
Bu digmeye basarak igneyi yukari veya asagi konuma getirin.

. Hiz sinir ayarlama kolu
Dikis hizini degistirmek igin bu kolu kaydirin.

B. Fonksiyon diigmeleri (bkz sayfa 23/24/25)

. Dikis uzunlugu ayarlama diigmesi
Dikis uzunlugunu ayarlamak i¢in bu digmeye basin.

. Dikis genisligi ayarlama diigmesi
Zigzag dikis genisligini ayarlamak igin bu digmeye basin.
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7. Mod se¢gme diigmesi
Bu diigmeye basarak dogrudan modu, Yeni ve dekoratif desen modunu segin.

8. Ayna diigmesi
Bir yansima deseni dikmek igin bu digmeye basin.

C. Hafiza diigmeleri (bkz sayfa 26)

9. Hafiza dugmesi
Hafizada olusturulan desen kombinasyonunu girmek veya depolamak igin bu diigmeye basin.

10.0k diigmesi
Mevcut dikis numarasi gosterilene kadar " " diigmesine veya " " diigmesine basin.

11.Temizleme diigmesi
Yanlis bir desen secilmis veya hafizaya alinmis ise, bu digmeye basilarak temizlenebilir.

D. Se¢im dugmeleri (bkz sayfa 27)

12.Dogrudan desen se¢im ve numara diigmeleri

Dogrudan desen secimine hizli erisin veya istenilen deseni se¢cmek i¢in desen numarasinin
numara digmelerine basin.



Dogrudan Desen

Yansitma
igne Yukari ilik kolu
Otomatik kilitteme — Bobin sarimi

— Igne konumu

s B .. @ ——
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Teklif edilen | Hafiza
baski ayagi



DESEN CiZELGESI

Her desenin birimi grafikte gri olarak isaretlenmistir.
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Standart

. Cok amagli ayak (T)

. Fermuar ayag (1)

. llik agma ayagi (D)

. Kapali dikis ayagi (E)

. Kor kivrim yeri ayag (F)
. Saten dikis ayagi (A)

. DUgme dikis ayag!

. Firga/ Dikis s6kme aleti
9. Makara tutucu (BlyUk)
10.Makara tutucu (Kiguk)
11. Kenar/ kapitone kilavuzu
12.Tornavida (L & S)
13.Bobin (3x)

14.igne paketi (5x)
15.Makara pim kegesi
16.Ikinci makara pimi

O NO bk ODN -

Opsiyonel

17.Kordon ayagi (M)
18.Kenar baskisi ayagi (K)
19.Kapitone ayagi (P)
20.Orme / Brode ayag!
21.Birlegtirme ayagdi
22.1kiz ayagi

23.YUrime ayag

9
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Uyan: Makine kullanimda degil iken ve parcalari yerlestirip cikarirken, makinenin gulc
kaynagina ve ana sebekeye bagl olmadigina emin olun.

OFF o °l|! ON

Makineyi baglama

Gug¢ kaynagini baglamadan 6nce, makine lizerinde gosterilen voltaj ve frekansin elektrik glicu ile
uyumlu oldugundan emin olun.

Makineyi sabit bir ylzey tzerine yerlestirin.

1. Glg hatti kablosunu makineye 2 delikli prizi baglanti ucu kutusuna yerlestirerek baglayin.
2. Gig kablosu hattini duvar figine baglayin.

3. Gug¢ anahtarini agin.

4. Cihaz agildiginda, dikis lambasi yanacaktir.

Baglantiyr kesmek i¢in, gli¢ anahtarini kapali konuma getirin, daha sonra figi prizden ¢ikarin.

Kutuplanmis fig bilgisi

Bu cihaz, elektrik soku riskini azaltmak igin kutuplanmis fise (bir ucu
diger ugtan daha genis) sahiptir. Bu priz, kutuplanmis bir fise, sadece
bir ydonden girebilir. Eger fis prize timuyle girmiyor ise, tersini gevirin.
Yine de oturmuyorsa, yetkili bir elektrik teknisyeni ile irtibata gecin. Fisi
hicbir sekilde degistirmeyin.
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» Ayak kontrolu

WA
—
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Dikis makinesi kapali iken, ayak kontrol fisini, dikis
makine Uzerindeki konektorine yerlegtirin.

Dikis makinesini a¢in ve sonrasinda dikise
baslamak i¢in yavas bir sekilde sikistirin.

Dikis makinesini durdurmak i¢in ayak kontrolini
serbest birakin.

A Dikkat: Makineyi gu¢ kaynagina baglama ile ilgili herhangi bir tereddiiduniiz varsa, yetkili
bir elektrik teknisyenine danisin. Makine kullanimda degil iken, fisini cekiniz.
Bu aygit CHIEN HUNG TAIWAN., LTD tarafindan Uretilmis olan C-9000 ayak kontrol
birimi ile birlikte kullaniimahdir.

iU

Standart baski ayagr basinci "2" olarak
ayarlanmistir.

Makinenin baski ayagi basinci énceden ayarlanmig
olup, (hafif ya da agir) kumas tipi olmadikga
herhangi bir yeniden degisiklik gerektirmemektedir.

Bununla birlikte, eder baski ayagdi basincini
ayarlamaniz gerekiyorsa, baski ayarlama vidasini
parmaginizla dondurtn.

Cok ince kumaglarn dikmek igin, viday! yukari dogru
hareket ettirmek igin vidayl saat yoninin tersine
doéndurerek basinci azaltin ve basing azalir. Eger
vidayl doéndirmeye devam ederseniz, disari
¢ikabilir. Bu durumda, vidayi saat yontine déndurin,
yerine geri oturabilecektir. Basinci yeniden
ayarlayin.

Agir kumasglar icin, vidayr asadr dogru hareket
ettirmek igin viday! saat yénune déndurerek basinci
sikistirin ve bdylece basing artar. Vida artik daha
fazla ilerlemiyorsa, alt tarafa varmis demektir. Bu
durumda litfen daha fazla déndirmeyin.
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Dikkat: Yukaridaki islemleri yaparken
glc¢ kaynagini kapal ("0") konumuna
getirin!

igneyi, o6zellikle yipranma igaretleri
gosteriyorsa ve sorunlara neden oluyorsa
duzenli olarak degistiriniz. Godsterilen
talimatlara bakarak, igneyi yerlegtirin.

A.igne kelepge vidasini gevsetiniz ve yeni
igneyi taktiktan sonra tekrar sikiniz.
Saftin diz tarafi arkaya dogru olmalidr.

B. Igneyi gittigi yere kadar itiniz.

igneler milkkemmel durumda olmalidirlar.

Su durumlarda problem meydana gelebilir:
- Egik igneler

- Koér igneler

- Hasarli igneler

-

Dikkat: Yukaridaki islemleri yaparken
guc kaynagini kapali ("0") konumuna
getirin!

Baski ayagi tutucusunun baglanmasi (1)
Baski ayagi gubugunu (a) kaldirin.
Gdsterildigi gibi baski ayadi tutucusunu takin

(b).

Baski ayagini takma (2)

Baski ayagi tutucusunu (b)kesici (c)tam pimin
(d) tzerine gelene kadar algaltiniz. Kolu (e)
kaldirin.

Baski ayagi tutucusunu (b) alcaltiniz ve baski
ayag! (f) otomatikman yerine yerlesecektir.

Baski ayaginin kaldiriimasi (3)
Baski ayagini kaldirin.
Kolu (e) kaldirin ve ayak serbest kalacaktir.

Kenar/kapitone kilavuzunun (4) baglanmasi
Gosterildigi gibi kenarlik/kapiytone
kilavuzunu yuvaya yerlestirin.Kenara ve
pliseye gére ayarlama yapin.



igne boyutu
9-11/65-75

12/80

14/90

16/100

18/110

Kumas

Disuk agirlikli kumaslar-ince pamuklular,
vual, sayak, ipek, muslin, Oiana,baglama,
pamuklu 6érme, triko, jarse, krape, dokuma
polyester,gémlek ve bluz kumaslari.

Orta agirlikh kumaslar-pamuklu, saten,
kettle kumas, yelken bezi, duble 6rme,
dusuk agirlikli yanlaler.

Orta agirlikli kumaslar- pamuklu duk, yunld,
daha agir 6rmeler, havlu kumas, denim.

Agir kumaslar- kanvas, yunliler, dis mekan
¢adir bezi ve kapitone kumaslar, denim,
désemelik malzeme (hafif ile orta arasi).

Agir yanldler, paltoluk kumasglar, dosemelik
kumaslar, bazi deriler ve viniller.

iplik
Hafif pamuk, naylon yada polyester iplik.

Satilan ipliklerin gogu orta dlgiidedir ve bu
kumas ve igne ebatlari igin uygundur.

En iyi sonucu elde etmek amaciyla,
sentetik malzemelerde ve pamuklu naturel
dokuma kumaslarda polyester iplik
kullaniniz.

Altta ve Ustte daima ayni ipligi kullaniniz.

Agir iplik, kilim ipligi.
(Agir ayak basinci blyuk sayilar kullanin.)

Onemli: igne 6lgiisiinii iplik élgiisiine ve kumas agirligina uydurunuz.

IGNE, KUMAS SEGIMi

igneler
HAXx 1
15 x1

15x 1/
130/ 705H

15 x 1/ 130/
705H (SUK)

130PCL/
705H-LR/LL

Not:

Aciklama

Standart keskin igneler.
Olgi ince ile genis arasinda. 9 (65) ila 18
(110)

Yari yuvarlak igne, atkili.
9 (65) ila 18 (110)arasi

Tam yuvarlak igne. 9 (65) ila 18 (110) arasi

Deri igneleri. 12 (80) ila 18 (110)arasi

Kumas tipi

Dogal dokuma kumas-yln, pamuk, ipek,
arasi vb. Qiana. GCift 6rgller igin tavsiye
edilmez.

Naturel ve sentetik dokuma kumaslar,
polyester karigimlar. Orme polyesterler,
baglantilar, triko, tekli ve duble érmeler.
Tdm kumaslarin dikisi igin 15x1 yerine
kullanilabilir.

Orme kazaklar, Likra, mayo kumaglari, elastik.

Deri, vinil, ddsemecilik. (Standart biylk
standart blyuk igneden biylk delik)

- Ikili igneler ézel ve dekoratif isler igin satin alinabilir.

- Avrupa igneleri 65, 70, 80 vs. élgiilerini, Amerikan ve Japon igneleri ise 9, 11, 12 vs.
Olgllerini gésterir.

- Igneyi sikga (hemen, hemen her bir elbisede) ve/veya ilk iplik kopmasinda yada dikis
atlamasinda degistiriniz.
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Baski Ayagi Uygulamaigne igne Baski Ayagi Uygulamaigne igne
Genel dikis, yama Fitileme
dikisleri, dekoratif

0% dikis, biizgi dikisi, S% < ; %
fagot dikis, vb. P
Cok amaglh ayak (T) Kordon ayagi (M)
(opsiyonel)
% Fermuar yerlestirme % Dar regme
° T o T
Fermuar ayak (1) : Kenar baskisi :
ayag (K)
(opsiyonel)
ilik agma dikisi Yama
= = Serbest brode
0 H Monogrami H
(«»)
‘ |
ilik agma ayagi (D) ’(\g;gy%ﬁa%l I
@ Dugme dikisi % Kapitone
: X i
Dugme dikis ayagi Kapitone ayagi (P) I
(Opsiyonel)
Kapali dikis Blizgl

Kapali dikis ayagi (E)

kR

L

Birlestirme ayagi
(Opsiyonel)

-9

(F}
Kor kivrim
yeri yagi (F)

Kor kivrim yeri

3

¢

Saten dikis ayagi (A)

Saten dikis dikme
SRR
14843

i

Hareketli ayak
(Opsiyonel)

Bu ayak ¢ok zor
kumaslarin diizensiz
beslenmesini dnler

Not: Ikiz igne istege baglidir. Aksesuarlar ile birlikte verilmemektedir.
Ikiz igne ile degisiklik yapildiginda, dikis genigligi "5.0" den az ayarlanmalidir.
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~ Bobin Sarimi

774777,
727 _

0-0

. Ipligi ve makara tutacagini, makara pimi Uzerine

yerlestirin.

Daha kuguk iplik makaralar i¢in, makara tutacaginin
kiglik tarafini makaranin yanina yerlestirin ya
da daha kiglik makara tutacagi yerlestirin.

. Ipligi, iplik kilavuzu icerisinde kopartin.

. Bobin sarici gerilim diskleri etrafinda, ipligi saat

yoénine dogru dolayin.

. Gosterildigi gibi, iplik ucunu, bobin igindeki i¢

deliklerden birine yerlestirin ve bos bobini i§ Gzerine
yerlestirin.

. Bobini saga dogru déndirin.

12
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(& Liitfen Dikkat Ediniz:

Trdt

. Bobin sarim igi saga dogru, bobin sarim konumuna

dondugiinde, " & " semboli LCD ekraninda gorunur.

Bu sembol, bobin sarim iginin, dikis konumunda sola
dogru geri itildiginde ortadan kaybolur.

. Iplik ucunu, bir el ile siki bir sekilde tutun.

. Dikis makinesini baslatmak icin ayak kontrolli Uzerine

basin.

. Bobin birka¢ kez ddndiginde, makineyi durdurun ve

ipligi bobinin deligine yakin bir sekilde kesin.

Bobini dolana kadar sarin. Bobin tam olarak doldugunda
motor otomatik olarak durur. Makineyi durdurun. Bobin
sarim igini sola dogru itin.

10.ipi kesin ve sonrasinda bobini ¢ikarin.

Bobin sarim anahtari saga, "bobin sarim konumuna" yerlestirilmis ise, makine dikis
yapmaz ve el carki dénmez. Dikise baslamak icin, bobin sarici anahtarini sola "dikis

pozisyonu"na itin.

13
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Dikkat: Bobini takmadan yada
kapamadan 6nce gu¢ dugmesini
kapali ("O") pozisyona getiriniz.

Bobini takarken yada ¢ikarirken, igne
tamamen kaldirilmahdir.

1. iplik saat yéninin tersi yénde (ok)
hareket ederken bobin mahfazasina
bobini yerlestirin.

2. Ipligi oyuk boyunca (A) cekiniz.

3. Ipligi, ¢entik (B) igerisine oturana kadar
yay igerisinde sola ve igerisine dogru
cekin. ipligin yuvanin (A) digina dogru
¢ikmamasina dikkat edin.

4. ipligi yaklagik 15 cm cekin ve bobin
kapak plakasini ekleyin. (C)

14
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(@D Liitfen Dikkat Ediniz: Iplik takma islemini dogru bir sekilde yapmak énemlidir, béyle

yapilmadigi durumlarda, gesgitli dikis sorunlari ortaya cikabilir.

igneyi en iist noktaya getirin ve ayrica gerilim disklerini
serbest birakmak lizere baski ayagini kaldirin.

1. Makara pimini yukari kaldirin. iplik makarasini makara
pimi Uzerine yerlestirin, bodylece iplik makaranin 6n
tarafindan gelecektir, sonrasinda makara basligini makara
piminin ucuna yerlestirin.

NN

L7

2. ipligi makaradan ust iplik kilavuzu boyunca gekin.

3. Sekilde gosterildigi gibi, ipligi 6n gerilim yayr boyunca
cekerek, ipligi iplik kilavuzu etrafindan gegirin.

15
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4.ipligi gumis diskler arasindan gegcirerek gerilim
modultnd gegirin.

5. Daha sonra, kontrol yay tutucu asagiya ve etrafina
gegirin.

6. Bu hareketin en Ustilinde, ipligi sagdan sola, gerdirme
kolunun oluklu g6ézi boyunca ve daha sonra asagiya
dogdru gegirin.

7. ipligi diiz, yatay iplik kilavuzu arkasindan gegirin. Ipligi
kablo bagdlantisi boyunca kilavuzlayin.
ipligin ucunu, igne boyunca énden arkaya dogru cekin ve
sonrasinda ipligin 10 cm'sine kadar ¢ekin.
igneyi kilavuzlamak icin igne iplik gegiriciyi kullanin.
(Sonraki sayfa.)
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Dikkat: Gic¢ kaynagini kapali
konuma ("O") getirin.

igneyi en yiiksek pozisyonuna kaldiriniz
ve baski ayagi kolunu indirin.

1. Iplik gegirme aletini yavasga indirin ve
ipligi iplik kilavuzu boyunca ve daha sonra
saga dogru gosterildigi gibi ¢ekin.

2. iplik gecirme aleti otomatik olarak iplik
gecirme konumuna gelecek ve kanca pimi
igne gdzlu boyunca gecgecektir.

4. Ipligi gevsek bir sekilde tutun ve kolu
yavas bir sekilde serbest birakin. Kanca,
ilmek olugturan igne gbézu boyunca ipligi
dondurecek ve gecirecektir.

17
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- Temel iplik gerilim ayari: "4"

- Gerilimi arttirmak icin, kadrani bir sonraki yiksek dereceye ceviriniz. Gerilimi azaltmak igin,
kadrani bir sonraki diistik dereceye ¢geviriniz.

- Gerilimin diizgin bir sekilde ayarlanmasi, iyi bir dikis igin dnemlidir.

- Tum dikis fonksiyonlari ve kumaslar igin uygun tek bir gerilim ayari yoktur.

- Tum dikislerin %90'1 "3" ve "5" arasinda olur ("4" temel ayardir).

- Tim dekoratif dikisler icin, Ust iplik kumasinizin altinda oldugunda, her zaman igin daha glizel

bir dikis ve daha az kumas blztlmesi elde edersiniz.

Ters taraf

Ust iplik

. Yiizey

Ters taraf

Ust iplik
Yiizey

Ters

3 Bobin ipligi

A AAY Yiizey

Ters

Ust iplik

1. DUz dikis i¢cin normal iplik gerilimi.

2. Iplik gerilimi diz dikis icin ¢ok gevsek.

Kadrani daha yliksek dereceye gevirin.

3. iplik gerilimi diiz dikis igin gok sik. Kadrani

daha dusuk dereceye cevirin.

4. Zig zag ve dekoratif dikis icin normal iplik

gerilimi.

18
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1. Ust ipligi sol elle tutunuz. El garkini
kendinize dogru indirerek (saat
yoninin tersine dogru) dondirin ve
daha sonra igneyi kaldirin.

2. Bobin ipligini igne plaka deligi boyunca
yukari dogru getirmek igin Ust ipligi
nazik bir sekilde c¢ekin. Bobin ipligi
ilmek igerisinde gelecektir.

3. Her iki ipligi de baski ayagl altinda
arkaya dogru cekin.

[0

Baski ayagini ylkseltiniz.

Kumasi kaldirin, 6n kaplamanin sol
tarafina dogru iplikleri c¢ekin ve iplik
kesiciyi kullanarak kesin.

iplikler bir sonraki iplik yerine baslamak
Uzere uygun uzunluklarda kesilir.
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1. Baski ayagi kaldirici, baski ayaginizi
kaldirir ve indirir.

2. Cok kath yada kalin kumaslari
dikerken, isin kolayca konumlan-
dirlimasi icin, baski ayagi ikinci bir
kademeye yukseltilebilir.

[0

Dikis tablasi makinenin disinda iken,
disli ayarlama kolu dikis makinesinin
arkasin-da taban Uzerinde gérinebilir.

Kolu "7<" (b)'ye kaydirarak, digme dikme
durumlarinda, digliyi algaltabilir-siniz. Eger,
dikise devam etmek isterseniz, disliyi
kaldirmak i¢in, kolu "a2a" (a) konumuna
kaydirin.

Digli yukari kaldirmayacaksaniz kol saga
dogru kaymis olsa bile el c¢arkinin
doéndurin. Diglileri kaldirmak igin tam  bir
donds yapin.




igne yukari/agag!
konum dugmesi

kilitteme dugmesi
Ters dugmesi

Ters dugmesi

"]

ENEE] EE EE

Otomatik kilitleme diigmesi

mu
LT

L
|

| —|

01-16, 24-60 nolu desenler segilmisse, makine
ters dikis yapacak veya ters digmeye basllirsa,
duslk hizda takviye dikisi yapilir. Dugme
saliverildiginde, makine ileriye dogru dikis yapar.

LCD gosterge tizerinde " [f] " seklinde bir ok, ters
dikise isaret etmektedir.

01-05 nolu desenler secgildiginde, makine
otomatik kilit digmesine basildiginda derhal 3
kilitteme dikisi diker ve sonrasinda otomatik
olarak durur.

Gosterge, makine durana kadar "E
gOsterir.

seklini

06-16, 24-60 desenleri secildiginde, otomatik
kilitleme dugmesine basin. Mevcut desenin
sonunda makine 3 Kkilitteme dikisi yapar ve
otomatik olarak durur. LCD gdsterge, makine
durana kadar "EJ " seklini gosterir.

Egder dugmeye bir kez daha basarsaniz ya da
baska bir desen segerseniz, fonksiyon iptal edilir.
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igne yukari/asagi konum diigmesi

igne yukari/asagl konum digmesi ile, ignenin

m I yukari konumda veya dikisi durdugunuzda
—_— ] duracagina karar verebilirsiniz.
RN EEEE
(= Liitfen Dikkat Ediniz: Dikis boyunca,
digmeye basilmasi herhangi bir fonksiyon
@ saglamaz. Igne yukari/asadi konum
digmesi ayari sadece makinenin
i durmasina sebep olur.
IR S EE
O Dugmeye basin, bdylece LCD ekran Uzerindeki
lﬂ ok yukari "[@" dogru gelecek ve igne en yiiksek

konumda duracaktir. Digmeye bastiginizda ve ok
R agag "[M" yonu gosterdiginizde, makine duracak
ve igne en alt konuma gelecektir.

HO

g1\
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Dikis genisligi ayarlama diigmesi

[GE 1R TI2.0

1

i5.c

B
(D IETIl2.s

| Dikis genigligi

\ayarlama dugmesi
Dikis uzunlugu

4 ayarlama dugmesi

Ayna duigmesi

Mod se¢im dugmesi

Herhangi bir dikis sectiginizde, makine oto~matik
olarak, LCD ekran Uzerinde sayilarla g6sterilecek
tavsiye edilen dikis genigligini otomatik olarak
ayarlar. Dikis genigligi, dikis geniglik ayar
digmelerine basilarak diizenlenebilir.

Belli dikiglerin sinirli bir genisligi vardir.

Daha dar bir dikis i¢in, "-" digmesine (sol) basin.
Daha genis bir dikis icin, "+" digmesine (sag)
basin. Dikis genisligi, "0.0-7.0" arasinda
ayarlanabilir. Belli dikislerin sinirli bir genigligi
vardir.

01-05 nolu desenler secildiginde, igne konumu
dikis geniglik ayar dugmeleri ile duzenlenir. "-"
digmesine (sol) basildiginda, igne sola dogru
hareket eder ve "+" digmesine sag) basildiginda,
igne saga dogru hareket eder.

Sayilar sol konumdan "0.0" ug sag konuma "7.0"
kadar degisir. On ayarli merkez igne konumu
"3.5" olarak gosterilir.
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» Dikis uzunlugu ayarlama diugmesi

7
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CHREYD

) Mod Se¢im Dugmesi

(=

[ Direct ||
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Herhangi bir dikis sectiginizde, makine otomatik
olarak, LCD ekran Uzerinde sayilarla gosterilecek
tavsiye edilen dikis uzunlugunu otomatik olarak
ayarlar. Dikis genigligi, dikis geniglik ayar
digmelerine basilarak dizenlenebilir.

Dikis uzunlugunu kisaltmak igin, "-" digmesine
(sol) basin. Daha uzun bir dikis igin, "+"
digmesine (sag) basin. Dikis uzunlugu, "0,0-4.5
mm" arasinda ayarlanabilir. Belli dikislerin sinirli
bir uzunlugu vardir.

Makineyi "ON" (ac¢ik) konuma getirirseniz LCD
ekran gobsterimi dogrudan mod " " olarak
ayarlanacaktir.

" &) " modu igin " " diigmesine basin,
fonksiyon digmesine tekrar basarsaniz. " "
gOsterilecektir.

Dogrudan mod dikis sec¢imi.

Ozel ve dekoratif desen modu: Sayi
digmeleri kullanarak dikis segimi.
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> Ayna dugmesi
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Desenler 01-16, 24-60 ayna olabilir, " (€] "
digmesine basarak secili desenlerden bir
yansima deseni dikebilirsiniz.

LCD ayna fonksiyonunu gosterecek vemakine
ayna fonksiyonunu iptal etmek Uzere ayna
fonksiyonu basilana kadar, yansitilan deseni
dikmek i¢in makine dikise devam eder.

LCD ekranindan ayna fonksiyonu kayboldugunda,
makine normal dikis yapmaya devam edecektir.

Desen ayarini degistirdiginizde, ayna fonksiyonu
buna gbre iptal edilir. Yansima desenine
ihtiyaciniz varsa, ayna digmesine tekrar basin.
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Hafiza digmesi

B
30 1Rl LolfE.o

MEM] muomtumtmtimint

Q] [ <)

Temizleme diigmesi

v ] [ <)

Ok diigmesi

CAREY

Ok dugmesi

Hafiza dUgmesi

"M ]" diigmesine basarak hafiza moduna girebilir
ve karakterlerin yada dekoratif dikislerin kombinas-
yonlarini yiikleyebilirsiniz. "(CM " diigmesine tekrar
basarak, hafiza modundan ¢ikabilir ve Direkt moda
donebilirsiniz.

Liitfen Dikkat Ediniz: Direkt mod desenleri
ve 17-23 nolu desenler hafizaya alinmaz.

Yanlig bir karakter secildiginde bu diigmeye basin.
Dugmeye her basis bir karakteri siler veya bu
digmeye basarak karakter kombinasyonlarinda
dikis yaparken veya dekoratif dikis yaparken
eklenmis deseni ¢ikarin.

Hafiza modunda bu diigmeye basarak, hafizaya alinan

desenleri dogrulamak igin "[ <) " veya " "

digmelerine basin.
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—— Dogrudan desen
sec¢im ve numara
dugmeleri

Dogrudan desen se¢im ve numara dugmeleri

Dogrudan desen segimi

4] R Mod digmesi Direct modda ayarlandiginda,

ki = numara.dﬂgmesi.ni_n ngnda gOsterilen o6zel
{ ” E] [ n desenleri se¢cmek icin dugmelere basin.

(L Direct |

mu
L
| — |
L
L

Sayi diigmeleri
Gerekli olan deseni segcmek igin sayl digmelerine

| B
EEEIEET RS I s

J Direct desen modu harig, diger mod istenilen
sayilara basilarak secilebilir.
-——— — NV

Ornegin: desen 32
=+ =L+

][ C&JLo

[ —|
a

J 06
SRURCEN

CRURORD
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» Dikis koseleri

) Serbest

. Bir kdéseye geldiginizde dikis

makinesini durdurun.

. Manuel olarak ya da igne

yukari/ asagi digmesine bir
kere basarak igneyi kumas
icerisine indirin.

. Baski ayagini yukseltiniz.
.igneyi bir eksen olarak

kullanin ve kumag! déndurun.

. Baski ayagini alcgaltiniz ve

dikise yeniden baglayin.

Ters dikis, dikis yerinin basinda
ve sonunda iplikleri baglamak
icin kullanilir.

Ters dikis diigmesine basin ve
4-5 kez dikis yapin.

Dugme saliverildiginde, makine
ileriye dogru dikis yapar.

Serbest kol dikisi, pantolon regmeleri ve mansetleri gibi boru seklindeki alanlarda dikis yapmak

icin uygundur.
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» Agir kumasin dikilmesi

Karton veya
kalin kumasg

C

Baski ayaginin sag tarafindaki
siyah digme, eger baski
ayagini indirmeden &nce
iterseniz, baski ayagini yatay
konumda Kkilitler. Bu, dikis
yerinin baslangicinda, diz bir
besleme saglar ve Kkotlari
recmelerken dikis yerleri
Uzerinden dikis yaparken c¢ok
katmanlh kumas Uzerinde dikis
yaparken yardimci olmaktadir.

Arttirllmis bir kalinlk seviyesine
geldiginizde, igneyi algaltin ve
baski ayagini kaldirin. Ayagin
ucuna basin ve siyah dugme
icine itin ve sonrasinda ayagi
indirin ve dikise devam edin.

Birka¢ dikis sonrasinda, siyah
digme otomatik olarak saliverir.

Dikis yerinin arkasinda, ayni
kalinlikta baska bir kumas
yerlegtirebilirsiniz. Ya da, elle
besleyerek ve katlanmis kisma
dogru dikis yaparak baski
ayagini destekleyebilirsiniz.
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igne konumunu degistirme

Bu ayarlar sadece 01-05 nolu desenler igin gecerlidir.
Onceden ayarlanmis konum "3.5" merkez konumudur.
"-" dikis genisligi ayarlama digmesine bastiginizda,
igne konumu sola dogru hareket eder. "+" dikis genisligi
ayarlama dugmesine bastiginizda, igne konumu saga
dogru hareket eder. LCD ekran Uzerinde, nokta
gbsterimi ve say! igne konumunu gosterir.

Dikis uzunlugunu degistirme

Dikis uzunlugunu kisaltmak igin, "-" dikis uzunluk ayar
digmesine basin. Daha uzun bir dikis ic¢in, "+" dikis
uzunluk ayar digmesine basin.

Genel olarak, kumas, iplik ve igne ne kadar kalinda,
dikis o kadar uzun olmalidir.

o
N

AN A AN
\AVYAYS
v v Vv

>

Dikis genisliginin ayarlanmasi
Zigzag dikis icin azami zigzag dikis genigligi "7.0" dir.
Bununla birlikte, genislik herhangi bir kalipta azaltilabilir.
"+" dikis genisligi ayarlama digmesine "0.0-7.0" arasinda
basarsaniz, genislik artmaktadir.

Dikis uzunlugunu ayarlama

Zig zag dikisin yogunlugu, dikis uzunluk kadrani ayari
"0.3" e yaklastikca artar.

Net zig zag dikis genellikle "1.0-2.5" te elde edilir.

Birbirine yakin zig zag dikisler, saten dikis olarak
adlandinilir.
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Bu dikis sekli, gucli ve esnek bir dikis
garanti etmekte ve kumasta kirilma
olmamasini saglamaktadir. Kumagi sokmek
ve dikmek igin kolaylik saglamaktadir. Kot
kumasi gibi dayanikli kumaslari
birlestirmekte iyidir.

Bu dikigler, ayrica dekoratif Ust dikis olarak
da kullanilabilmektedir.

Duz stre¢ dikis, stre¢c ve agir giysi dikis
yerleri icin Ucli takviye eklemek Uzere
kullaniimaktadir.

Ucll zig-zag ise kot kumasi, kadife, v.s. gibi
sert kumaglar igin uygundur.
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» Kapatma ayaginin kullanilmasi

SE ™ s sene

2.0~3.0 5.0~7.0

|
\AAAANAN/

1. Baski ayagini kapal ayak (E) olacak sekilde degistirin.
2. Kumasl, kapali ayak kilavuzunun aksine olacak sekilde kumas kenari ile dikin.

A Dikkat: Kapali ayak, sadece 04 ve 08 desenleri ile birlikte dikis yapmak igin kullaniimali
ve dikis genigligini "3.5"ten daha kisa olacak sekilde ayarlamayin. Ignenin baski ayadgina
vurabilecegi ve diger desenleri ve geniglikleri dikerken kirilabilecegi ihtimal dahilindedir.

» Gok amacgh ayagin kullaniimasi

07

Slg o
. 'I:* o 2.0~3.0 25-45

-

A

/
L/ [/

7—7—
L/

A AN A AN A A
\/\,\/\\1,\/\/\/
7—

Vi

\

LV ]
7—
Vi

1. Baski ayagini gok amagli ayak (T) olacak sekilde degistirin.

2. Kumasin kenari boyunca kapali kismi dikin, boylece igne sag tarafta kumasin kenari lzerine
diger.
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1.0~2.0 2.5~4.0

5mm

| t

Ters Gizli
1 taraf dikis

S5mm

]

11: Sert kumaglar icin kenar bastirma/
lingerie
12: Stre¢ kumasglar icin kenar bastirma

(& Liitfen Dikkat Ediniz: Kenar bastirma
dikigi pratik gerektirir. Daima &nce bir
test yapiniz.

1. Kumasi sekilde gosterildigi gibi ters tarafi
Uste gelecek bicimde kiviriniz.

2. Kumagl ayagin altina yerlestiriniz. igne
tamamen sola dikis yapana kadar, el
cgarkini elle ileri dogru ceviriniz. Sadece
kumasin katina batip, ¢ikmalidir. Eger bu
olmazsa, dikis genislidini buna goére

3. Topuzu (a) c¢evirerek, kilavuzu (b)
ayarlayiniz, bdylece kilavuz tam katin
altinda kalir.

4. Yavasca dikis yapin, kumasi kilavuzun
kenari boyunca dikkatli bir sekilde
kilavuzlayin.

5. Kumasi déndurin.
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Baski ayagini digme dikis ayagi olacak
sekilde degistirin.

1. Besleme (nitesini indirmek igin besleme
kontrolinu " 79X " tarafa hareket ettiriniz.

2. Ayagin altinda bulunan isi konumlandirin.
Dugmeyi istenen pozisyonda yerlestiriniz,
ayag alcaltiniz.

3. Zig zag desenini segin. Dikis genisligini,
diigmenin iki delidi arasindaki mesafeye
gore "2,0-4.5"e ayarlayin.

4. ignenin, digmenin sol ve sag deliklerine
net bir bicimde girip, girmedigini kontrol
etmek igin el ¢arkini geviriniz.

5. Dikis yapmadan o6nce, dikigsin baginda ve
sonunda takviye dikislerini otomatik olarak
dilmek igin otomatik kilit digmesine basin.

Eger bir dip gerekli ise, digmenin lzerine
bir rme ignesi yerlestiriniz ve dikiniz.

6. 4 delikli digmeler igin, dnce o6ndeki iki
deligi dikiniz, isi ileri dogru itiniz ve
akabinde arka iki deligi dikiniz.
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0.3~1.0

0.3~1.0

0.3~1.0

1.0~2.0

1.0~3.0

2.5~7.0

2.5~5.5

5.5~7.0

3.0~7.0

3.0~7.0

17: ince veya orta kumaslar igin

18: ince yada orta kumaslardan
mamuil bluzlar yada sortlar tzerine
yatay delikler i¢in

19: Takim elbiseler veya paltolar igin

20: Kaba dokumali kot kumasi veya
stre¢ kumas igin

21: Stre¢ kumas igin

(& Liitfen Dikkat Ediniz: Projenizde bir digme deligini dikmeden énce, ayni tipte bir parca
kumas (izerinde denemeler yapin

1.

Kumas Uzerinde, digme deliginin
konumunu isaretleyin.

Maksimum dugme deligi genisligi 3 cm'dir.
(1 3/16 ing). (Toplam c¢ap + digmenin
kalinhgi.)

.Digme deligi ayagini baglayin ve

sonrasinda, dugme tutma plakasini ¢ekin
ve digmeyi yerlegtirin.

Dugme deliginin boyutu, digme plakasina
yerlestirilen diigme tarafindan belirlenir.
iplik baski ayagi igindeki delikten gecmeli
ve sonrasinda ayak altinda vyerlestiril-
melidir.
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] Baslangic
noktasi

3. llik dikigini segin.
Dikis genisligini ve dikis genigligini, istenilen
genislige ve yodunluga gore ayarlayin.

4. Kumas! baski ayaginin altinda
konumlandirin, bdylece orta gizgi isareti,
ilik ayaginin merkezi ile hizalanir.

ilik kolunu indirin.

(& Liitfen Dikkat Ediniz: Herhangi bir
diigme deligi deseni segtiginizde, LCD
ekran " B " seklini gésterecek, boylece
diigme deligi kolunu indirmeniz gerektigi
hatirlatilacaktir.

5. Bu arada, Ust ipligin ucunu hafifge tutarak
dikise baslayabilirsiniz.

(@"’ Liitfen Dikkat Ediniz: Kumasi elle
hafif bir gekilde itin. Durmadan 6nce,
makine, digme deligi dikildikten sonra
otomatik olarak bir takviye dikisi
yapacaktir.
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6. ilikler, sekilde de gosterildigi gibi, baski
ayaginin 6n tarafindan arkaya dogru

7. Baski ayagini kaldirin ve kumasi kesin.
Ayni ilik Uzerine dikis yapmak igin, baski
ayagini kaldirin (bdylece ilk konumuna
gelecektir).

ilik dikisini yaptiktan sonra, ilik kolunu
durana kadar kaldirin.

8. Her iki tarafta da herhangi bir dikisi
kesmemeye dikkat ederek, iligin merkezini
kesin. Cubuk teyel (zerinde durdurucu
olarak bir pim kullanin, bdylece ¢ok fazla
kesmeyeceksiniz.
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» Stre¢ kumaslar lizerinde ilik yapimi

Stre¢ kumasa ilik dikerken, ilik ayaginin altina bir kaytan ipligi yerlestiriniz.

1. llik ayagini baglayin ve baski ayaginin

arkasina serit ipligi baglaymn. ki iplik
ucunu, ayagin o6nline getirin ve bunlar
oyuklar igerisine yerlestirin, sonrasinda
bunlari gecici olarak baglayin. Baski
ayagini algaltiniz ve dikise baslayiniz.

Dikis genisligini kaytan iplige c¢apina
uyacak bicimde ayarlayiniz.

2. Dikis tamamlandiktan sonra, sarkikliklari

gidermek icin kaytan ipini hafifce ¢ekiniz
ve fazlaliklari kesiniz.

(& Liitfen Dikkat Ediniz: Kumasin arka tarafindaki telayi kullanmaniz énerilir.
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22: Kayis uUzerinde kusgdzi dikislerini vb.
Segin.

1. Kusgdzl dikisini elde etmek i¢in 22 nolu
deseni secin. Saten dikis ayagini baglayin
(A).

2. "-"ya da "+" dikis genislik ayarina basarak,
kusg6zu buydkligund segin.
Kusgdzi blyuklugi
A. Blyik: 7.0mm (1/4 ing).
B. Orta: 6.0mm (15/64 ing).
C. Kigik: 5.0mm (3/16 ing).
igneyi, dikisin baginda kumas icerisine
girecek sekilde indirin ve sonrasinda
baski ayagi kolunu indirin.

Dikis tamamlandidinda, makine otomatik
olarak takviye dikiglerini yapar ve
sonrasinda durur.

4. Kusgdzl zimbasi kullanarak, merkezde
bir delik yapin.
* Kusgozii zimbasi makine ile birlikte
verilmemektedir.

(& Liitfen Dikkat Ediniz: Eger ince bir
iplik kullantliyor ise, dikis daha kalin
olabilir. Eger boéyle olursa, fistoyu biri
digerinin Ustline gelecek sekilde dikin.
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1.0~2.0 3.5~7.0

1. Yama dikigini elde etmek igin 23 nolu
deseni secin. Baski ayagini ilik ayagina

m gelecek sekilde degistirin.
(23 1HTIl2.cll
1

2. Ust kumasi ve alt kumasi birlikte
teyelleyin. Igne konumunu segin. Baski
ayagini, yirtigin merkezi Gzerinde indirin.

3. Dugme tutucuyu arkaya dogru cekin.

Dagme kilavuz plakasini, istenilen
uzunlukta olacak sekilde dugme deligi
ayagi uzerine ayarlayin.

4.Bir yama dongusidnin boyutu
degisebilmektedir.
Bununla birlikte, maksimum dikis
uzunlugu 2.6 cm (1 ing) ve maksimum
dikis genisligi 7 mm (9/32 ing)'tir.

Bit
/ itir }
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Baglat —b— a. Dikis uzunlugu.

4 b. Dikis genisligi.

(L
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5. Kumasi konumlandirin, bodylece alanin
ortasindaki 2 mm'lik igne dikilecek ve
sonrasinda baski ayagi kolunu indirecektir.

Liitfen Dikkat Ediniz: Baski ayagini
indirirken, baski ayaginin 06niinde
itmeyin, aksi takdirde dikis istenilen
boyutta dikilmeyecekir.

6. Ust dikisi, baski ayaginda delik boyunca
gegirin. ilik kolunu asagiya gekin. ilik kolu,
ilik ayag Uzerinde konsolun arkasinda
konumlanir. Sol kolunuzda st ipligin
ucunu hafifce tutun ve sonra dikise
baslayin.

Liitfen Dikkat Ediniz: Herhangi bir ilik
deseni sectiginizde, LCD ekran " "
seklini g6sterecek, bdylece ilik kolunu
indirmeniz gerektigi hatirlatilacaktir.

7. Yama dikisleri sekilde de gdsterildigi gibi,
baski ayaginin 6n tarafindan arkaya
dogru dikilir.

7

8. Eger dikis aralgi, dikme igin ¢ok buyik
|A||A||A||M||A||A|I ise, en iyi dikis sonucunu elde etmek igin
””HINH”” birka¢ kez dikmenizi (ya da gapraz dikisi)
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o1 Dikkat: Fermuar ayagi, sadece dikis
P % T W genigligi merkez igne konumu duz
| ° 1.5~3.0 3.5 dikis yapmak igin kullaniimaktadir.
! Ignenin baski ayagdina vurabilecegi ve

diger desenleri dikerken kirilabilecegi

) Merkezilestirilmis fermuarin yerlestirilmesi ihtimal dahilindedir.
H 1. Fermuar acikhgini giysi Uzerine teyelleyin.
: |
I T2 inch : b :
I Ly
I I I
' i
I
I H 2. Dikis yeri payini agik birakin. Fermuari,
I L dikis yeri hattinin ziddina olacak sekilde
: : : dikis yeri pay! Uzerine yiiziistii gelecek
| BN sekilde yerlestirin. Fermuar seridini
I g
| b
I

1 | " o J| S;) |[

3. Fermuar ayagini ekleyin. Fermuarin sol
tarafini dikerken, baski ayagi piminin sag
tarafini tutucuya baglayin.

4. Fermuarin sag tarafini dikerken, baski
ayagl piminin sol tarafini tutucuya
baglayin.

5. Fermuarin sol tarafini Ustten alta gelecek
sekilde dikin.

6. Fermuarin alt ucu ve sag tarafi boyunca
dikis yapin. Teyelleme ve baskiyi kaldirin.
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» Yan fermuar yerlestirme

|
[T2inch

. Fermuar acikhgini giysi Uzerine teyelleyin.

. Sol dikis yeri payina dogru geri katlayin. 3

mm'lik bir katlama olusturmak icin, sag
dikis yeri payinin altina déndurun.

. Fermuar ayagini ekleyin. Fermuarin sol

tarafini dikerken, baski ayagi piminin sag
tarafini tutucuya baglayin. Fermuarin sag
tarafini dikerken, baski ayagdi piminin sol
tarafini tutucuya baglayin.

. Fermuarin sol tarafini alttan Uste gelecek

sekilde dikin.

. Kumasi sag tarafi disa gelecek sekilde

dondirin, alt ug ve fermuarin sag tarafi

. Fermuarin Ustiinden yaklasik 5 cm olacak

sekilde durun. Teyeli ¢ikarin ve fermuari
acin. Dikis yerinin geri kalanini
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* Kenar baskisi ayagi aksesuari opsiyoneldir.
Makine ile birlikte veriimemektedir.

1. Kumasin ucunu yaklasik 3 mm katlayin,
sonrasinda kumasin ucu boyunca
yaklasik 5cm uzunlugunda 3mm katlayin.

2.igneyi, el carkini kendinize dogru
dondurerek ve baski ayagini indirerek
katlanmis kumas igerisine yerlestirin.
Birka¢ dikis yapin ve baski ayagini
kaldirin.

Kumas katini, baski dizeni ayaginin
spiral acikligi igerisine yerlestirin. Kumasi
sarma seklini elde edene kadar arkaya ve
One dogru hareket ettirin.

3. Baski ayagini indirin ve ayagin sarmal
icerisine esit bir sekilde olacak sekilde
baski duzeni ayadinin éninde kumasin
islenmemis ucuna yavas bir sekilde yol
gOstererek dikise baslayin.
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Bir ceket ya da yelek Uzerinde guzel bir sarmal tasarim yapmak Uzere, kordonlamanin bir gilesi
Uzerinden dikis yapin ya da kose susleri igcin U¢ kordonlama cilesi Uzerinde dikis yapin.
Kordonlama i¢in, pamuk, 6rgd ipligi, nakis ipligi, dantel ipligi, ince yin ya da zambak ipligi

* Kordonlama ayagi aksesuari opsiyoneldir. Makine ile birlikte verilmemektedir.

Tek kordonlama

06

2

Uglii kordonlama

o
3

AN A AT
A\ WAYAY]
v Vv v

T
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Kumas Uzerinde tasarimi isaretleyin.
Kordonu, acikligin sol tarafindan
kordonlama ayaginin merkez oluguna
yerlestirin. Kordonu ayagin arkasinda 5 cm
kadar ¢ekin.

Ayagin altindaki oluk, dikisler kordon
Uzerinde olusurken kordonun uzunlugunu
tutar.

Dikisi secin ve dikis genigligini ayarlayin,
bdylece dikisler kordonu kusatacaklardir.
Ayagi indirin ve kordonu dizayn Uzerinden
kilavuzlayarak, yavas bir sekilde dikis yapin.

Dikis ipligini sola dogru itin ve U¢ kordonu
ayagin oluguna yerlestirin ve ayagin
arkasinda kordonun vyaklagik 5 cm'sine
kadar cekin.

istenilen deseni secin ve dikis genigligini
ayarlayin, boylece dikisler kordonu
kusatacaklardir. Ayagi indirin ve kordonlari
kilavuzlayarak yavas bir sekilde dikis yapin.



2231 1T T2 e

_,\/\/\/
0.5~2.0 3.5~7.0

Saten dikis ayagini, saten dikis ve dekoratif
dikigleri dikmek icin kullanin. Yakin zig zag
dikigler ve kumasin diiz beslemesi ile olusan
dikiglerin kalinhigi Uzerinden kolay dikis
yapmay!i kolaylastirmak tzere, bu ayagin alt
kidimlar Gzerinde tam bir girintisi vardir.

Saten ve dekoratif desenleri dikmek igin,
dikis uzunluk ve geniglik ayar dugmelerine
basarak desenin uzunlugunu ve genisligini
ayarlaya-bilirsiniz. Istenilen uzunlugu ve
genisligi elde edene kadar, artik kumaslar
Uzerinde deneme yapin.

Liitfen Dikkat Ediniz: Cok ince
kumaglar Uzerinde dikis yaparken,
kumasin arka tarafindaki telayi
kullanmaniz énerilir.
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~ Fisto kenar diizeltme
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1.0~3.0 3.5

Resimde gdsterildigi gibi baski ayagdinda
kenar/ kapitone kilavuzunu vyerlestirin ve
istediginiz sekilde boslugu ayarlayin.

*Kapitone ayagi aksesuari opsiyoneldir.
Makine ile birlikte veriimemektedir.

ilk sirayr dikin ve bir énceki dikise gore
kilavuzla birlikte daha sonraki siralari dikin.

1. Kumasin ucu boyunca dikis yapin,
kumagin ucu Uzerine dogrudan dikis
yapmamaya dikkat edin.

*Daha iyi sonug almak icin, kumas Uzerine
sprey seklinde hasil uygulayin ve
dikisbncesi sicak Utu ile bastirin.

2. Dikigler boyunca kirpin.
* Dikisleri kesmemeye dikkat edin.
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Biizgili kumas

Baski ayagi tutucusunu kaldirin ve buzgu
ayagini baglayin, gerilim ayarini 2'nin altina
indirin.

Kumasi, baski ayaginin sagina baski
ayaginin altina gelecek sekilde yerlestirin.
Bir sira dikis yapin, kumasin islenmemis
kenarinin ayagin sag kenari ile
hizalanmasini saglayin.

Dikisler otomatik olarak kumasglarin bir araya
gelmesini saglayacaktir. Hafif ila orta
agirhkta kumaslar igin uygundur.

Biizgiilii kumasi bir agamada biizgiileme
ve birlegtirme

Alt tarafta bir delik bulmak u(zere, blzgu
ayagina dikkatli bir sekilde bakin.

Deligi kullanirken, kumasin alt katmanini
blzdurebilir bu arada giysinin Ust kismi
Uzerindeki kusak gibi kanat Ust katmanina
baglayabilirsiniz.

- Baski aya@ tutucusunu ¢ikarin ve bizgu
ayagini takin.

- Kumasi sag taraf Uste olacak sekilde
ayagin altinda yerlestirin.

- Kumasin Ust tarafini, delik icinde sag taraf
asagdl gelecek sekilde yerlegtirin.

- iki katmani gosterildigi gibi kilavuzlayin.

Not: istenilen seviyeyi elde etmek
Uzere, ayarlamalar icin makineyi test
ederken, kumasin, ayarin ya da
elastikligin 10" araliklarla olacak
sekilde calisin. Bu, ayarlamalari tespit
etmeyi ve projeniz i¢cin ne kadar
degisiklik yapmak gerektigini tespit
etmeyi kolaylastirmaktadir. Her zaman
icin proje kumasiniz ve ayni ¢izgi
Uzerine test yapin, bu da sizin bitmis
projenizde kullanilacaktir.

Not: Daha iyi kumas kontroll igin
yavas ila orta hizda dikis yapin.



BUzZGU DiKisi

15 16

1. DUz cizgileri ayri bir sekilde dikmek igin,
blzgl yapilacak alan boyunca, ¢ok
amacli ayak kulanin.

2. Bir ug¢ boyunca iplikleri digimleyin.
Bobin ipliklerini gekin ve bluzguleri esit bir
sekilde dagitin. Iplikleri diger ucta
saglama alin.

3. Gerekiyorsa, gerilimi azaltin ve diz dikis
yerleri arasinda dekoratif desen dikislerini
dikin.

4. Blizgu dikislerini gekin.




*Orme/ Nakis ayad! aksesuari opsiyoneldir.
Makine ile birlikte verilmemektedir.

Besleme (nitesini indirmek i¢in besleme
kontroliini " 7<o< " tarafa hareket ettiriniz.

Baski ayagdi tutucusunu c¢ikarin ve Orme
ayagini baski ayag tutucu cubuguna monte

edin.
Kol (a) igne kelepge vidasinin (b) arkasinda
b olmalidir. Isaret parmagdiniz ile 6rme ayagdina

arkadan hafifce bastiriniz ve vidayi sikiniz (c).

(‘\,’
st
m

) Yama

(& Liitfen Dikkat Ediniz: Serbest hareket érmesi, dikis makinesinin i besleme sistemleri
olmaksizin gergeklestirilir. Kumasin hareketi operatér tarafindan saglanir. Dikis hizini ve
kumagin hareketini koordine etmek gereklidir.

Once, deligin kenarini yuvarlak olarak dikiniz
(iplikleri sabitlemek igin). Soldan saga dogru
hareket ederek, delik Uzerinde sabit ve
surekli bir hareketle dikis yapin.

Calismayr 1/4 (90 derece) dondurin ve
iplikleri ayirmak ve iplikler arasinda buyuk
bosluklar olusturmamak icin icin isi daha
yavas hareket ettirerek ilk dikis Uzerinde
dikis yapin.
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Zig zag dikis desenini sec¢in ve dikis
genigligini istenilen seviyede ayarlayin.
Nakis ¢emberini hareket ettirerek tasarimin
genelinde dikis yapin. Sabit bir hizi
sagladiginizdan emin olun.

Tasarim (zerinde, ana c¢izgilerden igeriye
dogru doldurarak caligin. Dikigleri birbirine
yakin bir sekilde tutun.

Cemberi daha hizli hareket ettirerek daha
uzun dikigler ve gemberi daha yavag hareket
ettirerek daha kisa dikisler elde edebilirsiniz.

Otomatik kilitteme digmesine basarak, en
sonda bir takviye dikisi ile sikica tutturun.

Zig zag dikis desenini seg¢in ve dikis
genisligini istenilen seviyede ayarlayin.
Desen Uzerinde ¢gemberi yavas bir sekilde
hareket ettirerek, sabit hizda dikis yapin.

Harf bittiginde. Otomatik kilitteme digmesine
basarak, en sonda bir takviye dikisi ile sikica
tutturun.

*Nakis ¢cemberi makine ile birlikte
verilmemektedir.



1. Kumas parcalarinin katlanmig kenarlarini
4 mm'lik bir aralikla ayirin ve bunlari ince
bir kagit pargasi Uzerine ya da suda
¢Ozunen stabilizatér kagit Uzerine
teyelleyin.

2. Baski ayaginin merkezini kumasin iki
parcasinin merkezi ile hizalayin ve dikise
baslayin.

3. Dikis sonrasinda, kagidi ¢ikarin.

1. Iki kumas pargasinin sag taraflari ayni
hizada olacak sekilde yerlestirin ve diz bir
dikis ile dikin.

2. Dikis yeri paylarini agin ve diz bir sekilde
bastirin.

3. Baskl ayadinin merkezini, kumasin
birlesmis parcalarinin dikis yeri (zerine
yerlestirin ve dikis yeri Uzerinden dikin.
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(& Liitfen Dikkat Ediniz:
- 17-23 nolu desenler ayna gériintist yapilamaz.
- Ayna gériintiist desenleri diger desenlerle de birlegtirilebilir.

1. Deseni segin.

2. Ayna digmesine basin.

@ LCD ayna fonksiyonunu gdsterir ve makine
ayna digmesine tekrar basana kadar makine
yansitilan deseni diker.

My
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A. Normal desen dikisi.
A B B. Ayna desen dikisi.
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Dikkat: ikiz igneler kullanildiginda, kullanilan dikis ayag! tipine bakilmaksizin, cok amagli
ayagdi kullanin. Sadece 2 mm igne mesafesine sahip ikiz igneler kullanin.
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1. Cift igneyi yerlestirin.
*Ikiz igne istege bagldir. Aksesuarlar ile
birlikte veriimemektedir.

2. Yatay makara pimini kullanarak tek igneli

iplik gecirme talimatlarina uyun. Sol igne
boyunca iplik gegirin.
Makara pimini (aksesuarlar ile birlikte),
makinenin en Ustlinde delik icerisine
dogru olacak sekilde ayarlayin. Geri kalan
noktalar boyunca dikis yapin, iplik
kilavuzunun igne Uzerinde ihmal edildigini
ve ipligin sag igne boyunca gectiginden
emin olun.

3. Her igneye ayri ayri iplik takiniz.

(& Liitfen Dikkat Ediniz: Ikili igneye
takilan iki ipligin ayni agirlikta
oldugundan emin olunuz. Bir ya da iki
renk kullanabilirsiniz.

4. Dikis genigligini ayarlamadan 6nce, igne
acikhigint kontrol etmek icin el carkini
dénddrun, bdéylece igne, igne plakasina
carpmayacaktir.
ikili igne ile dikis yaparken, daima yavas
hareket ediniz ve kaliteli dikis temin etmek
icin duslk hizi muhafaza ettiginizden
emin olunuz.

5. Bir dikis deseni secin ve dikise baglayin.
Ozel ve dekoratif desenler 01-16, 24-60
kullanilabilir.

Dikis sonucu iki paralel dikis hattina sahip
bir desen olacaktir.
Liitfen Dikkat Ediniz: Ikili igne ile
dikis yaparken, daima yavas hareket
ediniz ve Kaliteli dikis temin etmek igin
diiglik hizi muhafaza ettiginizden emin
olunuz.




* Hareketli ayak aksesuari opsiyoneldir. Makine
ile birlikte verilimemektedir.

Daima ilk 6nce sadece gerekli iken
kullanilmali olan hareketli ayak aksesuari
olmadan dikmeye g¢aba sarf ediniz.

Makineniz Uzerinde standart dizgin ayak
kullanirken, kumasg! kilavuzlamak daha kolay olup
dikis yeri ile ilgiil daha iyi bir gérinimuniz olur.

Dikis makineniz, ipek tillerden ¢oklu kot kumasi

katmanlarina kadar genis bir kumas yelpazesinde
mukemmel dikis sunmaktadir.

"Hareketli Ayak" aksesuari kumasin alt ve Ust
katlarinin beslenmesini dengeler ve Kkareli
kumas,serit ve kaliplarin birbirlerine denk
gelmesini saglar. Bu ayak ¢ok zor kumasglarin
dlzensiz beslemesini dnler.

1. Baski ayagi ¢ubugunu kaldirmak icin, baski
ayagi kaldiricisini kaldirin.

®

g

2. Baski c¢ubugu baglama vidasini (saat
yonunin tersine dogru) gevseterek baski
ayagdl tutucusunu gikarin.

3. Hareketli Ayadi makineye asagidaki sekilde
monte edin:
- Kol (a), igne vidasi ve kiskag (b) lizerinden
iceri girmelidir.
- Plastik "takma kafasini" solunuzdan
saginiza kaydiriniz, boylece "baski ayagdi

cubuguna" oturacaktir.

- Baski ayagi kolunu indirin

- Baski gubugu monte vidasini degistirin ve
(saat ydonune dogru) sikistirin.

- Hem igne vidasinin hem de baski ¢gubugu

monte vidasinin iyi bir sekilde
sikistirildigindan emin olun.

4. Bobine iplik gegirin ve hem bobin ipligini hem
de igne ipligini hareketli ayak baglantisi
arkasina yerlestirin.
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Birlestirilmis desenler sonraki kullanimlar igin saklanabilir. Dikis makinesi kapatildiktan
sonra, kaydedilen desenler kaybolmadigindan, herhangi bir zaman tekrar kullanilabilir. Bu
ozellik, sik kullanilan isim gibi desenler igin kullanighdir.

Liitfen Dikkat Ediniz:

Makinenin 30 dikis (nitesini tutabilen bir program hafizasi vardir.

Desen modu " " den segilebilen ¢oklu desenler bir araya getirilebilir ve birlikte dikilebilir.
Direct mod desenleri ve 17-23 nolu desenler hafizaya alinmaz.

Hafizadaki tim dniteler, Dikis uzunlugu, Dikis genisligi, Ayna ve Otomatik kilitteme gibi

fonksiyonlari ayarlamak igin diizenlenebilir.

Desenleri birlestime
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1. Makineyi agtiginizda, LCD Ekranda gorin(r " ez .

2."(m ] digmesine basarak hafiza moduna girebilir ve
karakterlerin yada dekoratif dikislerin kombinas-
yonlarini yukleyebilirsiniz.

3.LCD ekran Uzerinde istenilen desen gruplarindan
"EEE™ " birini segmek igin "(ER)" digmesine basin.
Daha sonar istediginiz desen numarasini segin
(Orn.13). ( dikis uzunlugunu, genigligini degistirebilir
veya istenildiginde Otomatik durdurma, ayna
fonksiyonunu segebilirsiniz.)

Hafizaya daha fazla desen ylklemek igin, 3 nolu
asamayi tekrar edin.

Liitfen Dikkat Ediniz: Hafiza 30 desen (initesi ile
dolmussa, makine bip sesi ¢ikarir.

4."[( <) " veya " (" dugmeleri ile neyi

programladiginizi gorebilirsiniz
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5."(M )" dugmesine tekrar basarak, hafiza modundan
¢ikabilir ve Direkt moda dénebilirsiniz

Dikkat: Seciminizi tamamladiktan sonra " m] digmesine basmazsaniz, makineyi
kapattiktan sonra, secili desen hafizadan temizlenecektir.

Desenleri ekleme

B a
EHIEE] S
l@ llllllllllllxllllllllll

w] (= CJLo

Desenleri silme

B @
ERIEE] S
l@ mubuml unlumlmnl

w] (<= CJL

Hafiza modunda iken, sectiginiz dikis gOsterilene
kadar " " diigmesine veya " " diigmesine
basin, daha sonra yeni dikisi ekleyin veya istenilmesi
durumunda dikis uzunlugunu, Otomatik durdurma
veya aynay! degistirin.

Hafiza modunda belirli bir dikisi silmek istiyorsaniz
mevcut dikis numarasi gosterilene kadar "[ <)"
digmesine veya " " digmesine basin.

Segili deseni silmek igin "[ € )" diigmesine basin ve
arkadaki desen 6ne gelecektir.

Hafiza desenini geri gagirma ve dikme

1

= '—L ~ T R— =1
EAIEE S B

(= M——

W] (< CJ Lo

1. Hafiza moduna girmek igin "(m ] digmesine basin.
Makine ilk programlanmis dikiste konumlanacaktir.
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2.Ayak kontrol birimine basin. Makine, ilk girilen

B _ . . desenden dikmek Uzere baslayacaktir.
| T ﬂ 2.5 { 3.5] LCD ekran {izerinde, dikis verisi gosterilir.
=

2
3.Hafiza modunda neyin programlandidini kontrol
4] etmek istiyorsaniz veya dikise baslamak istiyorsaniz,
i—m i—m H‘E‘é‘i ‘—‘:‘ﬁ‘i " " dugmesini veya " " dugmesini kullanin.
= = Dikis makinesi durdugunda, Otomatik Kkilitleme

;WM< &L

Lutfen Dikkat Ediniz: Makineyi durdurmaksizin dikis kombinasyonlarini tekrar etmek
istiyorsaniz, hafiza modunda Otomatik Durdurmayi iptal etmek igin, Otomatik Kilitteme "®"
digmesine basmayin. LCD ekran tzerinde "B " kaybolacaktir.

fonksiyonunu kullanabilirsiniz.

4."(m )" digmesine tekrar basarak, hafiza modundan
] ¢ikabilir ve Direct moda dénebilirsiniz.

|E 1
EEE| S EE

AUEREDERCEN R WD
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Talimat ikon gostergesi
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L )
Uyari bip sesi

Dogru bir sekilde galistiginda: 1 bip sesi

Diigme deligi kolunu indirme

Herhangi bir digme deligi deseni ya da 6rme
deseni sectiginizde, LCD ekran, " &{ simgesini
gosterir. Bu simge, dugme delidi kolunu
indirmeniz gerektigini size hatirlatir.

Bobin sarma

Bobin sarma icin bobin sarma igi aktif ise (en sag§
konumda), bu ikon LCD ekran uzerinde
hatirlatma amaciyla gortndar.

Hafizada 30 desen Unitesi de dolu oldugunda: 2 kisa bip sesi

Yanhs bir sekilde galistiginda: 3 kisa bip sesi

Dikis makinesinde sorun oldugunda ve dikis yapamadiginda: 8 saniye kisa bip sesleri

Bu ipligin bukilduglu ya da sikistigi ve el carkinin aksinin hareket edemedigi anlamina
gelmektedir. Bir ¢6zUm bulmak igin, Sayfa 63/64'teki "Sorun giderme kilavuzu"na bakiniz.
Sorun ¢dzildukten sonra, makine dikis yapmaya devam edecektir.

Q <

1,@‘.& O?

Bobin sarici igini sola dondiirme

Bobin dolu iken ya da bobin sarici sag konumda
iken makine U(zerinde herhangi bir digmeye
basarsaniz, makine uyari anlaminda 3 kere bip
sesi ¢ikarir. Bobin sarim igini sol konuma getirin.

Lutfen Dikkat Ediniz: Eger sorun hala ¢ézilememisse, lutfen yerel saticiniz ile

temas kurunuz.

Dikkat: Dikis sirasinda, iplik ¢engel igerisinde sikisirsa ve ignenin hareket etmesini
engelliyorsa ve ayak kontroline basmaya devam ederseniz, guvenlik anahtari makineyi
timuyle durduracaktir. Dikis makinesini yeniden baslatmak igin, anahtari OFF konumuna ve

daha sonra ON konumuna getirin.
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A Dikkat: Gug¢ salterini kapatiniz ve dokunmadan énce lamba soguyana kadar bekleyiniz.

1. Tapay! (a) cikarin, dikis basinin sol
tarafindaki vidayr (b) gevsetin ve ylz
plakasini (c) gikarin.

2. Makine 5W lamba ile donatiimigsa,
lambayi agagidaki sekilde degistirin:
Cikarmak igin ampull asagi dogru gekiniz.
Ampult ayni tipte bir 5W ampul ile
degistiriniz. Yuzey levhasini degistiriniz ve
vidayi sikiniz.
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A Dikkat: Ekrani ve dikis makinesini temizlemeden énce duvar soketinden gug¢ kablosunun
cikarin. Aksi takdirde, yaralanma ve elektrik garpmasi ortaya cikabilir.

Ekranin temizlenmesi
On panel kirli ise, yumusak ve kuru bir bezle
K>__GQ-LQ—\ yavas bir sekilde silin.

Herhangi bir organik solvent veya detarjan
kullanmayin.

Dikis makinesi ylzeyinin temizlenmesi

Dikis makinesi yuzeyi kirli ise, bir bezi hafif bir sekilde hafif bir deterjana bastirin, siki bir sekilde
bastirin ve daha sonra ylzeyi temizleyin. Bu sekilde temizledikten sonra, ylzeyi tekrar kuru bir
bezle silin.

Caganozun temizlenmesi

Egder kumas ve kir caganozda birikirse, bu durum makinenin sorunsuz ¢alismasini engelleyecektir.
Gerektigi durumlarda, dikis mekanizmalarini diizenli olarak kontrol edin ve temizleyin.

Dikkat: Herhangi bir bakim islemi gerceklestirmeden 6nce, makineyi duvar prizinden
cikarin.

1. Bobin kapak plakasini ve bobini ¢ikarin.

2. Bobin tutucuyu bir firga ile temizleyin.




3. igneyi, baski ayadini ve baski ayagi
tutucuyu sékindz.

Bobin kapak plakasini ve bobini gikarin.

igne plakasini tutan vidayi ¢ikarin ve igne
plakasini ¢ikarin.

4. Bobin mahfazasini kaldiriniz ve sokiniz .

5. Caganoz yuvasini, disliyi ve bobin
mahfazasini bir firga ile temizleyin. Ayrica,
yumugak ve kuru bir bez kullanatak
temizleyin.

6. Bobin tutucuyu c¢aganoz yuvasina geri
takiniz, bdylece ug¢ (a) durdurucuya (b)
sekilde gdsterildigi gibi oturur.
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Bir servis ¢cagirmadan 6nce, asagidaki hususlari kontrol edin. Eger sorun hala devam ediyorsa,
satin alma yerine ya da en yakin yetkili saticinizla irtibata gegin.

Sorun Sebep Sorunu giderme Referans
1.Iplik makineye dogru takilmamis. 1. ipligi makineye yeniden takiniz. 15. Sayfa
2.Iplik gerilimi gok siki. 2. Iplik gerilimini diisiiriiniiz (diisiik sayr). | 18. Sayfa
3.iplik igne igin gok kalin. 3. Daha biyik bir igne seginiz. 10. Sayfa

IEJSt iplik 4.Igne dogru takilmamis. 4.igneyi soékiip, yeniden takiniz (diiz| 9. Sayfa

Opuyor tarafi arkaya dogru).

5. Igne makara pimi etrafinda sariimis. 5.Makarayi kaldirin ve ipligi makara| 15. Sayfa
Uzerine sarin.

6.igne hasarli. 6. igneyi degistiriniz. 9. Sayfa

1.Bobin kutusu dogru takilmamis. 1.Bobin kutusunu c¢ikarin ve yeniden| 14. Sayfa
takin ve ipligi c¢ekin. Iplik kolay bir

Alt iplik sekilde ¢ekilmelidir.

kopuyor 2. Bobin mahfazasi yanlis bir sekilde iplik | 2. Hem bobini hem de bobin mahfazasini| 14. Sayfa

sariyor. kontrol edin.
3.iplik gerilimi gok siki. 3. Tarif edildigi sekilde iplik gerilimini| 18. Sayfa
azaltin.
1.Igne dogru takilmamis. 1.igneyi soékiip, yeniden takiniz (diiz| 9. Sayfa
tarafi arkaya dogru).
2.igne hasarli. 2. Yeni bir igne takiniz. 9. Sayfa

At!apm|§ 3.Yanlis boyutta igne kullaniimis. 3. iplige uygun bir igne segin. 10. Sayfa

dikisler 4 Ayak dogru takilmamis. 4. Kontrol edin ve dogru bir sekilde takin. | 65. Sayfa
5.iplik makineye dogru takilmamis. 5. Ipligi makineye yeniden takiniz. 15. Sayfa
6. Baski ayagi yeterince guglu degil. 6.Baski ayagi basincinin ayarlanmasi. 8. Sayfa
1.igne hasarl. 1. Yeni bir igne takiniz. 9. Sayfa
2.igne dogru takiimamis. 2.1gneyi dogru bir sekilde yerlestirin (diz| 9. Sayfa

tarafi arkaya dogru).
. 3.Kumas i¢gin yanlis igne boyutu. 3.lplige ve kumasa uygun bir igne uzun. | 10. Sayfa
i
kogS)?or 4. Ayak yanlis takilmis. 4. Dogru ayak seginiz. 65. Sayfa
5.igne kenet vidasi gevsek. 5.Viday! saglam bir sekilde sikigtirmak| 9. Sayfa
icin tornavida kullanin.
6.Kullanilan baski ayagr dikmek |6.Dikme istediginiz dikis tirl igin uygun| 65. Sayfa
istediginiz dikis tard igin uygun degil. olan baski ayagini takin.
7.Ust iplik gerilimi gok siki. 7. Ust iplik gerilimini gevsetin. 18. Sayfa
1.Iplik makineye dogru takilmamis. 1. iplik takilmasini kontrol ediniz. 15. Sayfa
2.Bobin kutusu dogru takiimamis. 2.Bobin kutusunu sekilde gosterildigi gibi| 14. Sayfa
Gevsek takiniz.
dikisler 3.igne/kumas/iplik kombinasyonu yanlis. | 3.igne élgiisii kumas ve iplige uygun| 10. Sayfa
olmalidir.
4. iplik gerilimi yanlis. 4. iplik gerilimini diizeltiniz. 18. Sayfa
Dikis yeri bir | 1.igne kumas igin gok kalin. 1. Daha ince bir igne seciniz. 10. Sayfa
araya o ~ o - -
geliyor veya 2.-D|k|§ uzunlugu yanlis ayarlanmis. 2. P|k|§ uzunlugunu yeniden ayarlayiniz. | 25. Sayfa
blziliyor | 3.Iplik gerilimi gok siki. 3. Iplik gerilimini gevsetiniz. 18. Sayfa
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Sorun Sebep Sorunu giderme Referans
1.1gne iplik gerilimi gok siki. 1. Iplik gerilimini gevsetin. 18. Sayfa
2.igne ipligi dogru bir sekilde geciriimemis. | 2. ipligi makineye yeniden takiniz. 15. Sayfa

Dikis yeri 3.1gne dikilen kumas igin gok agr. 3.Iplige ve kumasa uygun bir igne uzun. | 10. Sayfa
buzultyor
4 4. Dikis uzunlugu kumas icin ¢cok uzun. 4. Dikisi daha sik yapin. 25. Sayfa
5.Baski ayag! basinci dogru bir sekilde | 5. Baski ayagi basincinin ayarlanmasi. 8. Sayfa
ayarlanmamig.
Desenler 1. Dogru baski ayagi kullaniimiyor. 1. Dogru ayak seginiz. 65. Sayfa
bozulmus |5 igne iplik gerilimi gok siki. 2.Iplik gerilimini gevsetiniz. 18. Sayfa

Makine 1. Iplik gaganoza takilyor. Ust iplik ve bobin kutusunu gikarin, el| 61. Sayfa

makinesi L g : carkini elinizle geriye ve ileriye dondirin

2. Digli iplik fiftigi ile paketlenmis. ve iplik kalintilarini giderin.

1. DUsUk kaliteli yag kullaniimis. 1. Sadece iyi kalitede dikis makinesi yagi -

kullaniniz.

2.1gne hasarl. 2.1gneyi degistiriniz. 9. Sayfa
Makine 3.ic motordan hafif bir ugultu sesi| 3.Normaldir. --
gardita geliyor.
cikariyor

4.iplik caganoza takihyor. Ust iplik ve bobin kutusunu gikarin, el| 61. Sayfa

— - carkini elinizle geriye ve ileriye dondarin

5. Digli iplik tiftigi ile paketlenmis. ve iplik kalintilarini giderin.
Duizgiin 1. DusUk kaliteli iplik. 1. Daha iyi kalite bir iplik seginiz. 10. Sayfa
?1Iinlzia§?/earn 2.Bobin mahfazasi yanlis bir sekilde iplik | 2. Bobin kutusunu, ipligi ¢ikarin ve dogru| 14. Sayfa
dUngr; sarlyor. bir sekilde yerlegtirin.
olmayan 3. Kumas gekilmis. 3.Kumasi dikis sirasinda c¢ekmeyin, -
besleme makinenin cekmesine izin verin.

Dikis 1. Makine agiimamis. 1. Makineyi agin. 7. Sayfa
makinesi 2.Baski ayagi kolu kaldiriimis. 2.Baski ayagi kolunu indirin. 20. Sayfa
alismiyor

galismy 3. Makineye fig takilmamis. 3.Gug¢ kablosu hattini duvar fisine baglayin.| 7. Sayfa
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Dikis Deseni (iznl§lll\:af:ur2I) (L)Jtzunlul\:;:]un;l) E;‘:g: Ters fﬁ&;onijz;:zrayagl Ikizigne | Hafiza
01 (9-——-|3.5] 00~7.0 |25] 0.0~45| T * * * * *
02 ()-———|0.0| 0.0~7.0 | 25| 0.0~45| T * * * * *
03 (9====|3.5| 0.0~7.0 | 25| 1.0~3.0 | T * * * * *
04 = | 35| 1.0~6.0 | 25| 1.0~3.0 | T * * * * *
05 (-=-=13.5| 0.0~7.0 | 2.5| 1.5~3.0 T * * * * *
06 AN\ |5.0] 0.0~7.0 | 20| 03~45| T * * * * *
. 07 AN | 5.0 20~7.0 | 1.0 03~45| T * * * * *
d%?ér 08 AW | 5.0 | 25~7.0 | 25| 1.0~3.0| T * * * * *
09 AN\ 50| 35~7.0 25| 1.0~3.0| E * * */T * *
10 ///|50|25~7.0 |25]10~30| T * * * * *
11 ~v~v 35| 25~7.0 | 2.0| 0.5~4.5 F * * * /T * *
12 WWww |35 | 25~7.0 | 1.0| 0.5~45| F * * */T * *
13 [TTTITN |35 | 25~7.0 | 25| 15~3.0| T *
14 \\\/N/ |5.0 | 25~7.0 | 25| 1.0~30| T * * * * *
15 LR |7.0| 25~7.0 | 25| 1.0~3.0 | A * * * * *
16 <&KL 5.0 | 2.5~7.0 | 25| 1.0~3.0 | A * * * * *
17 [l | 5.0 | 2.5~7.0 | 0.5| 0.3~1.0 D
18 Il | 5.0 | 2.5~5.5. | 0.5 | 0.3~1.0 D
- 19 [himme | 7.0 | 5.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 D
di,l'i';er 20 [l | 6.0 | 3.0~7.0 | 1.0 1.0~20| D
6.0 3.0~7.0 | 15| 1.0~3.0| D
7.0 | 706050 | - - D
70| 35~7.0 | 20| 1.0~20| D
70| 55~7.0 | 20| 0.3~1.0| A * *
70| 25~7.0 | 05| 0.3~1.0| A
70| 25~7.0 | 1.0 1.0~20| A * * * * *
70| 25~70 | 15| 1.0~3.0| A * * * * *
Saten 70| 25~7.0 | 0.5| 0.3~1.0 A * * * * *
Dikisler | 29 s"aa", 7.0 | 2.5~7.0 | 2.0| 0.3~1.0 | A * * * * *
30 w™m™ 7.0 | 25~7.0 | 05| 0.3~1.0| A
31 NN/ | 7.0 | 40~7.0 | 05| 05~1.0 | A * * * * *
32000 |7.0| 25~7.0 | 05| 0.5~1.0 | A * * * * *
33 QYD | 7.0 | 4.0~7.0 | 05| 05~1.0| A * * * * *
34 XXXX | 5.0 | 256~7.0 | 25| 1.0~30| A * * * * *
Capraz | 35 333 6.0 | 5.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * * * * *
dikisler | 35 outet 6.0 | 3.0~7.0 | 1.0] 1.0~3.0| A
37 %% | 6.0 | 3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A
| 38RXX | 5.0 25~7.0 | 25| 15~3.0 | T * * * * *
D;Ei%'{g?f 39 (11111 |5.0 | 25~7.0 | 25| 1.5~30| T * * * * *
40 $P<P | 7.0 | 3.0~7.0 | 2.0| 1.0~3.0 T * * * * *

*: Ayarlamalar yapilabilmektedir.
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Dikis Deseni

Genislik (mm)

Uzunluk (mm)

Oto | Manuel

Oto | Manuel

Baski
Ayagi

Fonksiyonlar

Ters

Otomatik
il

Ayna/Baski ayagi

Ikiz igne

Hafiza

41 SBEES

7.0 | 3.0~7.0

2.0 1.0~3.0

-

*

*

*

*

42 FxK

5.0

3.0~7.0.

25| 15~45

*

*

*

*

43 PN

7.0 | 2.5~7.0

2.0 1.0~3.0

*

*

*

*

44 NN

7.0 | 2.5~7.0

25| 1.5~3.0

*

45 GlElEl

5.0 | 2.5~7.0

25| 1.5~3.0

*/A

46 555G

5.0 | 2.5~7.0

25| 1.5~3.0

47 P

7.0 | 2.5~7.0

15| 1.0~3.0

*/A

48 IR

6.0 | 3.5~7.0

15| 1.5~3.0

49 (TN

7.0 | 2.5~7.0

1.0 | 1.0~4.5

Dekoratif

dikigler | 50 <<V

50 | 2.5~7.0

2.0 2.0~3.0

51 ¥

50 | 4.5~7.0

1.0 | 1.0~3.0

52 RONY

5.0 | 3.5~7.0

1.0 | 1.0~3.0

53 &

7.0 | 2.5~7.0

3.0 1.5~3.0

54

7.0 | 3.5~7.0

25| 15~3.0

55 7R

7.0 | 3.5~7.0

2.0]1.5~3.0

56 W\

7.0 | 2.5~7.0

2.0]1.5~3.0

57 @<

7.0 | 25~7.0

25| 15~3.0

58 24 X%

50| 2.5~7.0

2.0]1.0~3.0

59 O QO

50| 2.5~7.0

2.0]1.0~3.0

*

*

60 A

5.0 | 2.5~7.0

2.0 1.0~3.0

HSldld (> (> HAlA > |> > > dld|>|d|d|4d|4d|>

*

*

*
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*: Ayarlamalar yapilabilmektedir.
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