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Giivenlik Talimatlan 1

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bir elektrikli alet kullanilirken asagidakiler de dahil olmak Uzere temel guvenlik dnlemleri her
zaman takip edilmelidir:

Bu dikis makinesini kullanmadan dnce butin talimatlari okuyunuz. Talimatlari, makineye yakin
bir yere yerlestirin ve makineyi eger baska birisine verecekseniz, bu talimatlari da verin.

TEHLIKE

Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin:
1. Bir cihaz prize takili iken asla basibos birakilmamalidir.
2. Kullandiktan hemen sonra ve temizlikten dnce cihazin fisini daima prizden gekiniz.

UYARI

Yanma, yangin, elektrik carpmasi yada yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Bu cihaz, cihazin guvenliginden sorumlu bir sahis tarafindan cihazin kullanimi ile ilgili
gbzetim ya da talimat verilmedikce, (¢cocuklar dahil olmak tzere) dusik seviyede fiziksel,
duyusal ya da zihinsel kapasiteye sahip olan ya da herhangi bir bilgisi ya da tecribesi
olmayan sahislar tarafindan kullaniimamalidir.

2. Cihazin bir oyuncak gibi kullanilmasina izin vermeyiniz. Bu cihaz ¢ocuklar tarafindan yada
cocuklarinin yakininda kullanildiginda yakin dikkat gereklidir.

3. Bu cihazi sadece bu kullanim kilavuzunda tarif edilen kullanim amaci icin kullaniniz. Sadece
bu kilavuzda yer alan ve Uretici tarafindan tavsiye edilen ek pargalari kullaniniz.

4. Cocuklarin cihaz ile oynamadigindan emin olacak sekilde gdzetim altinda bulundurulmalidir.

5. Kablosu yada fisi hasar géormisse, diizgiin bicimde islemiyorsa, disurilmis yada hasar
g6rmusse yada suya dislrtlmisse bu cihazi asla calistirmayiniz. Cihazi derhal muayene,
tamir, elektrik yada mekanik ayar icin en yakin yetkili saticiya yada servis merkezine
gotarinuz.

6. Cihazin herhangi bir deligi tikali iken, asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinesinin havalandirma
deliklerini ve ayak kontroléranu iplik tiftigi, toz ve artik kumas birikiminden uzakta tutunuz.

7. Parmaklarinizi hareketli parcalardan uzak tutunuz. Dikis makinesi ignesinin ¢evresinde 6zel
bir dikkat gereklidir.

8. Daima uygun igne levhasi kullaniniz. Yanlis levha ignenin kiriimasina neden olabilir.
9. Bukulmus igneler kullanmayiniz.

10. Dikis esnasinda kumasi itmeyiniz yada ¢ekmeyiniz. Bu kirllmasina neden olacak bicimde
igneyi saptirabilir.

11. igne bolgesinde, igneye iplik gecirme, igne degistirme, bobine iplik gegirme yada baski
ayagini degistirme ve benzeri gibi ayarlar yaparken dikis makinesinin kapali ("O") pozisyona
getiriniz.

12. Kapagini sdkerken, yaglama yaparken yada kullanim kilavuzunda bahsedilen diger kullanici
servis ayarlarini gerceklestirirken, dikis makinesini daima elektrik prizinden g¢ekiniz.

13. Herhangi bir delige asla bir obje kagirmayiniz yada sokmayiniz.

14. Asla dis mekanlarda kullanmayiniz.

15. Puskirtme aeresol drlnlerinin kullanildigi yada oksijen verilen yerlerde calistirmayiniz.

16. Cihazin baglantisini kesmek igin, tim kontrol birimlerini kapali ("O") pozisyona getiriniz ve
akabinde fisiniz prizden cekiniz.
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17.

Kablosundan ¢cekmek suretiyle prizden cekmeyiniz. Prizden ¢cekmek icin kablodan dedgil

fisten tutunuz.

18.

Eger ayak kontrolliine sabitlenmis besleme kablosu zarar gérmus ise, herhangi bir zarari

engellemek Uzere, imalatcl ya da servis acentesi ya da benzeri bir kalifiye eleman
tarafindan degistirilmelidir.

19. Ayak kontroll Gzerine herhangi bir sey yerlestirmeyin.

20.

Bu dikis makinesinde cift yalitim bulunmaktadir (ABD/Kanada harig). Sadece ayni yedek
parcalar kullanin. Cift yalitimli Grlnlerin servisi igin talimatlara bakin.

CIFT YALITIMLI URUNLERIN SERVISI

Cift yahtimli Griinlerde, topraklama yerine iki yalitim sistemi bulunmaktadir. Cift yalitimli
drtnlerde herhangi bir topraklama unsuru bulunmamakta olup trin Gzerinde herhangi bir
topraklama eklenmemistir. Cift topraklama Urinlerinin servisi, sistem hakkinda yeterli dikkat ve
bilgi sahibi olmayi gerektirmekte olup ve sadece yetkili servis elemanlari tarafindan yapilmaldir.
Cift yahitimli Grtinlerin yedek parcalari, Grindeki parcalarla ayni olmalidir. Cift yalitimli bir Griin
"CIFT YALITIM" ya da "CIFT YALITIM YAPILMIS" ifadeleri ile isaretlenir.

[]

semboll de Urlin Gzerinde gosterilebilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA EDIN

Bu dikis makinesi sadece evde kullanim amachdir.

CEVRESEL KORUMA

BERNINA gevrenin korunmasini taahhiit etmistir. Uriin tasarimlarimizi ve tretim
teknolojilerini stirekli gelistirerek Grtinlerimizin ¢evreye verdigi etkileri en distk
seviyeye indirmek icin ugrasiyoruz.

Elektrik aygitlarini siniflandirmadan ¢épe atmayin, ayni ¢ép toplama tesislerini
kullanin.

Mevcut toplama sistemleri ile ilgili bilgi almak igin, yerel hUkiimet makamlari ile irtibata
gegcin.

Elektrik aygitlari, kati atik sahalarinda ya da ¢6p toplama alanlarina atilmigsa, zararl
maddeler yer alti sularina ve besin zincirine karisabilir, sagliginiza zarar verebilir.

Eski aygitlari yenileri ile degistirirken, perakendeciniz, eski aygitinizi en azindan imha
etmek Uzere, kanunen almak zorundadir.

LED RADYASYONU
Optik cihazlari dogrudan bakmayin
1M Sinifi LED Gruni
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4 Makineye Genel Bakis

Makinenin Ayrintilari

13

a-,L._

1415 16

I

10.

11

13.
14.
15.
16.

17.

18.

19.
20.

21.
22.

23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.

Bobin ip kilavuzu

iplik alma kolu

Kaydirma dugmesi
Kurulum digmesi
Baslatma/bitirme digmesi
igneyi yukari/asa@i getirme
digmesi

Otomatik kilitteme ve tek
desen

Geri Dikisdigmesi

Tek kademeli ilik kolu
Otomatik iplik gecirme aleti

. Igne plakasi kapag!
12.

Dikis tablasi ve aksesuar
kutusu

iplik gerilim kadrani

Hiz ayarlama dugmesi
LCD ekran

Dikis genisligi ayar ve
hafiza kaydirma digmeleri
Dikis uzunlugu ayar
digmeleri

Parametre(ayar) dugmesini
girin

Hafiza digmesi

Dogrudan desen secim
digmesi/ Numara digmesi

Desen grubu segim digmesi

Hizli referans cekmecesi ve
baski ayagi bélmesi

Makara pimi

Masura sarma kolu
Masura sarma durdurucu
ikinci makara pimi igin delik
El garki (volan)

Gug dugmesi

Ana fis soketi

Pedal yuvasi

Baski ayagi basing vidasi
Ust iplik kilavuzu

Tutag

Baski ayagi kolu

On yiiz iplik kesici

Baski ayagi

Damlatma kolu



Aksesuarlar
Standard
1 2 3

e R W

502020.69.03 502020.59.99 502020.59.98

5 6 7
o e

502020.60.06 502020.73.08 502020.70.52 502020.80.84 502020.60.09

10 11 12 - 13 14/
2D Slasp
O B 3 ©)

502020.59.26 502020.59.27 502020.59.23 502020.70.90 502020.70.88

15 16 17 18
1 [R = x
502020.66.01 502020.70.87 502020.59.21 502020.59.20

Opsiyonel (ayrica satin alinmalidir)

21 22
=~
502020.70.53 502020.60.01

502020.62.91

Makineye Genel Bakis

Cok amacli ayak (T)
Fermuar ayagi ()
Dugme dikis ayagi
ilik agma ayag (D)
Saten dikis ayagi (A)
Kapali dikis ayagi (E)
1/4" Kapitone ayagi
Orme ayag!
Kor kivrim yeri ayagi
(F)
10.Makara tutacagi
(Buyuk)
11.Makara tutacagi
(Kacuk)
12.Bobin (3x)
13.Makara pimi kegesi
14.ikinci makara pimi
15.igne paketi (5x)
16.Ayak cetveli

17.Firga/ Dikis sokme
aleti

18.L-tornavida

© o Nk ODN=

19. Kenar baskisi ayagi
(K)

20. Kordon ayagi (M)

21. Gizli Fermuar ayagi

22. Buzgu ayagi

23. Ciftigne

24. Yiriyen ayak
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Makineyi baglamak

Ayak kontrolu

Gulg¢ kaynagina baglarken, voltaja ve
gOsterilen frekansa dikkat edin.

Makineyi sabit bir ylizey Gizerine yerlestirin.

1. Gug hatti kablosunu makineye 2 delikli
prizi ana fis soketine yerlestirerek
baglayin.

2. Glg kablosu hattini duvar fisine baglayin.

3. Gug¢ anahtarini agin.

4. Cihaz aclildiginda, dikis lambasi
yanacaktir.

Anma degeri plakasi ana sebeke ile
uyumludur.

A Dikkat:

Makine kullanimda degil iken ve parcalari
yerlestirip cikarirken, makinenin guc¢
kaynagina ve ana sebekeye bagli
olmadigina emin olun.

Kutuplanmis fig bilgisi

Bu cihaz, elektrik soku riskini azaltmak icin
kutuplanmis fise (bir ucu diger uctan daha
genisg) sahiptir. Bu priz, kutuplanmis bir fise,
sadece bir ydnden girebilir. Eger fis prize
tumayle girmiyor ise, tersini cevirin. Eger
hala uymuyor ise, uygun prizi monte etmek
icin, yetkili bir elektrik teknisyeni ile irtibata
gegcin. Fisi higbir sekilde degistirmeyin.

Dikis makinesi kapali iken, pedal fisini, dikis
makine Uzerindeki yuvaya yerlestirin.

Dikis makinesini acin ve sonrasinda dikise
baslamak icin yavas bir sekilde sikistirin.
Dikis makinesini durdurmak icin ayak pedali
serbest birakin.

A Dikkat:

Makineyi gui¢c kaynagina baglama ile ilgili
herhangi bir tereddidiniz varsa, yetkili bir
elektrik teknisyenine danisin.

Makine kullanimda degil iken, fisini ¢ekiniz.
Rome 8 dikis makinesi ile. tarafindan imal
edilen ayak kontrolt C-9000'u kullanin.




Dikis Tablasi

Makine Kurulumu

Takmal dikis tablasini yatay olarak tutunuz,
ve ok yoninde itiniz.

Takmali dikis tablasinin ic kismindan
aksesuar kutusu olarak faydalanilabilir.

Acmak icin kapagi kendinize dogru eginiz.

Hizli Referans Cekmecesi ve Baski Ayagi Bolmesi

Cekmeceyi agmak igin kendinize dogru
cekin, kapatmak icin ise itin.

Hizli referans, kullanilacak uygun baski
ayagi dahil olmak Uzere, dikisler icin tavsiye
edilen ayarlamalari géstermektedir. Bunlarin
diginda bazi temel islemler de
gOsterilmektedir.

Ayrica, baski ayagdi icin de bir bdlme vardir.
Burada, baski ayagini temiz bir sekilde ve
hizli bir sekilde erisilebilecek sekilde
muhafaza edebilirsiniz. Her bir baski
ayaginin yeri ve kullanimini bulmak igin, hizli
referans karti Uzerindeki resme bakiniz.
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Bobinin Sarilmasi

(2]
— —
o |
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1. ipligi ve makara tutacagini, makara pimi Gizerine yerlestirin.
Daha kuguk iplik makaralari icin, makara tutacaginin kiaguk
tarafini makaranin yanina yerlestirin ya da daha kigiik
makara tutacagi yerlestirin.

2. ipligi, Ust iplik kilavuzu igerisinde kopartin.

3. Bobin sarici gerilim diskleri etrafinda, ipligi saat yoniine dogru
dolayin.

4. Gosterildigi gibi, iplik ucunu, bobin igindeki i¢ deliklerden
birine yerlestirin ve bos bobini zerine yerlestirin.

5. Bobini saga dogru déndurin.



Makine Kurulumu

6. Bobin sarim kolunu saga dogru, bobin sarim konumuna
déndugunde, "-& " semboll LCD ekraninda gorindir.

Bu sembol, bobin sarim kolunun, dikis konumunda sola
dogdru geri itildiginde ortadan kaybolur.

7. iplik ucunu, bir el ile siki bir sekilde tutun.

8. Bobini sarmak icin ayak kontroli (izerine ya da Start/Stop
digmelerine basin.

9. Bobin birka¢ kez donduginde, makineyi durdurun ve ipligi
bobinin deligine yakin bir sekilde kesin. Bobini dolana kadar
sarin.

Bobin tam olarak doldugunda motor otomatik olarak durur.
Makineyi durdurun. Bobin sarim kolunu sola dogru itin.

10. ipi kesin ve sonrasinda bobini gikarin.

3 Not:

Bobin sarim kolu sagda, "bobin sarim konumuna" yerlestiriimis
ise, makine dikis yapar ve el carki ddnmez.

Dikise baslamak icin, bobin sarici kolu sola "dikis konumuna"
itiniz.
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Bobinin Yerlestirilmesi

A Dikkat:

- Makineye iplik takmadan ya da ¢ikarmadan énce, gug¢
anahtarini "O" konumuna getirin.

- Iplik alma kolu, iplik takarken en yiiksek konumda olmaldir.
- Yanlis bir ip takma islemi makineye zarar verebilir!

Bobin kapagini agmak i¢in, kapagi kendinize dogru kaydiriniz.
Bobini, iplik saat ydoninun aksine gidecek bicimde bobin
tutucuya takiniz.

ipligi, (A) parmagdi altinda, (B) makarasina kadar yirtik boyunca
isaret oku boyunca ¢ekin.

ipligin, bobin tutucunun tansiyon yayi igerine dogru
cekildiginden emin olmak icin, gcekerken, bobin Gzerine bir
parmaginizla hafifce bastirin.

Kontrol olarak, iplik beslemesinde, bir direnc hissedeceksiniz.

ipligi ok isaretlerinden dikis plakasi kilavuzu igerisine (B)'den
(C)'ye gelecek sekilde cekin.

Fazla ipi kesmek igin, (C) noktasinda kesme bigagi Gzerinden
ipi cekin.

Bobin kapagini kapatmak igin, geriye dogru itin.



ignenin Degistiriimesi

Makine Kurulumu

A Dikkat:

Asagidaki islemleri yaparken glc kaynagini
kapali ("O") konumuna getirin!

igneyi, 6zellikle yipranma emareleri
gOsteriyorsa ve sorunlara neden oluyorsa
dlzenli olarak degistiriniz.

Gosterilen talimatlara bakarak, igneyi
yerlestirin.

A. igne kelepge vidasini gevsetiniz ve yeni
igneyi taktiktan sonra tekrar sikistiriniz.
Saftin diz tarafi arkaya dogru olmalidir.

B. igneyi gittigi yere kadar itiniz.

igneler miikkemmel durumda olmalidiriar.

Su durumlarda problem meydana gelebilir:
- Egik igneler

- Kor igneler

- Hasarli igneler

1
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Ust ipligin Gegirilmesi

& Liitfen Dikkat Ediniz:
iplik takma islemini dogru bir sekilde yapmak énemlidir, bdyle
yapilmadigi durumlarda, cesitli dikis sorunlari ortaya ¢ikabilir.

igneyi en list noktaya getirin ve ayrica gerilim disklerini
serbest birakmak lizere baski ayagini kaldirin.

1. Makara pimini, orta konuma yerlesene kadar kaldirin.
iplik makarasini makara pimi tizerine yerlestirin, bdylece iplik
makaranin 6n tarafindan gelecektir, sonrasinda makara
basligini makara piminin ucuna yerlestirin.

2. ipligi, Ust iplik kilavuzu igerisinde kopartin.
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3. ipi ileri ve asag@i dogru cekin. Bu islem ipin istenilen gerilimde
olmasini saglayacaktir.

4. Daha sonra, gerdirme kolu kapaginin altina ve etrafina olacak
sekilde yapin.

5. Bu hareketin en Ustiinde, ipligi sagdan sola, gerdirme kolunun
oluklu gézu boyunca ve daha sonra asagiya dogru gecirin.

6. ipligi kablo baglantisi boyunca kilavuzlayin.

7. Ipligin ucunu, igne boyunca énden arkaya dogru gekin ve
sonrasinda ipligin 10 cm'sine kadar cekin.

Fazla igne ipligini kesmek icin, 6n yuz iplik kesiciyi kullanin.

igneye iplik gecirmek icin, iplik gecirme aleti kullanin (gerekli
talimatlar igin bir sonraki sayfaya bakin).




14 Makine Kurulumu

Otomatik iplik Gegirme Aleti

igneyi en yiiksek pozisyonuna kaldiriniz

/L
w F O ; ve baski ayagi kolunu kaldiriniz.
A Dikkat:

‘ Anahtari kapali konuma ("O") getirin.
! / iplik gegirme aletini yavasga indirin ve ipligi
-] iplik kilavuzu boyunca ve daha sonra saga
Me — @\ dogru gosterildigi gibi cekin.

O ! iplik gegirme aleti otomatik olarak iplik
gecirme konumuna gelecek ve kanca
pernosu igne gbziine gececektir.

ipligi saga dogru gekin ve ignenin 6n tarafina
dogdru kilavuzlayin.

ipligi gevsek bir sekilde tutun ve kolu yavas
bir sekilde serbest birakin.

Kanca, ilmek olusturan igne g6ézi boyunca
ipligi dondlrecek ve gegirecektir.




Alt ipligin Yukari Alinmasi

Makine Kurulumu

Ust ipligi sol elle tutunuz.

El ¢arkini kendinize dogru indirerek (saat
yoninun tersine dogru) dondirin ve daha
sonra igneyi kaldirin.

Alt ipligi dikis levhasi deliginden getirmek
icin Ust ipligi ¢cekiniz. Bobin ipligi ilmek
icerisinde gelecektir.

Her iki ipligi de baski ayagi altinda arkaya
dogru cekin.

On yiiz iplik kesicinin iki fonksiyonu vardir.

1. igneye iplik gegirdikten sonra ipligin
kesilmesi

2. Bir dikis yerini bitirdikten sonra, ipligin
kesilmesi.

isinizi bitirdikten sonra ipligi kesmek igin,

baski ayagini kaldirin.

Kumasi kaldirin, 6n kaplamanin sol tarafina

dogru iplikleri cekin ve iplik kesiciyi

kullanarak kesin.

iplikler bir sonraki iplik yerine baglamak

Uzere uygun uzunluklarda kesilir.

15
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Iplik Gerilimi
. - Temel iplik gerilim ayari: "4"
— __ - Gerilimi arttirmak icin, kadrani bir sonraki yiiksek dereceye
T||I|||||“““""||||I|||‘| ceviriniz. Gerilimi azaltmak icin, kadrani bir sonraki diisiik
Gevsek [Pa—a4— 31 sik T
dereceye ceviriniz.
- Gerilimin diizglin bir sekilde ayarlanmasi, iyi bir dikis icin
onemlidir.
- Tim dekoratif dikigler icin, Gst iplik kumasinizin altinda

oldugunda, her zaman igin daha gtizel bir dikis ve daha az
kumas blztlmesi elde edersiniz.

Duz dikis icin normal iplik gerilimi.

/ Ust iplik

l{- Bobin ipligi

iplik gerilimi diiz dikis igin gok gevsek. Kadrani daha yiiksek
dereceye cevirin.

| o [ o

iplik gerilimi diiz dikis igin gok sik. Kadrani daha diisiik
dereceye cevirin.

Zig zag ve dekoratif dikis icin normal iplik gerilimi.

SO

Baski Ayagi Basincinin Ayarlanmasi

Makinenin baski ayadi basinci dnceden ayarlanmis olup, (hafif
ya da agir) kumas tipine gore herhangi bir yeniden ayarlama
gerektirmemektedir.

Bununla birlikte, eger baski ayagi basincini ayarlamaniz
gerekiyorsa, baski ayarlama vidasini bir madeni para ile
dondurdn.

Cok ince kumaslari dikmek icin, vidayi saat yoninin aksine
dogru gevirmek suretiyle basinci gevsetiniz ve agir kumaslar
icin saat ydoninde cevirerek sikiniz.

Baslangigtaki basin¢ ayagi degerine dénmek icin, basing
ayarlama vidasinin 6n kapak ile ayni hizada olmasi icin
dondurun.
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Baski Ayaginin Degistirilmesi

A Dikkat:

Asagidaki islemleri yaparken gu¢ kaynagini kapali ("O")
konumuna getirin!

Baski ayagi tutucusunun takilmasi
Baski aya@i cubugunu (a) kaldirin.
Gosterildigi gibi baski ayagdi tutucusunu takin (b).

Baski ayagini takma

Baski ayagi tutucusunu (b) kesici (c) tam pimin (d) tzerine
gelene kadar alcaltiniz.

Siyah kola (e) basin.

Baski ayagi tutucusunu (b) alcaltiniz ve baski ayagi (f)
otomatikman yerine yerlesecektir.

Baski ayagini gcitkarma
Baski ayagini yukseltiniz.
Siyah kolu (e) bastirin ve ayak serbest kalacaktir.

Kenar/kapitone kilavuzunu birlestirin
Kenar/dikis kilavuzunu (g) sekilde gorildigu gibi yuvaya takiniz.
Kenara ve pliseye gore ayarlamak yapin.

17



18 Makine Kurulumu

iki Kademeli Baski Ayag:

Baski ayagi kolunu, baski ayaginizi kaldirir
ve indirir.

Cesitli kalinliklarda kumasta dikis yaparken,
basi ayagi, baski ayagi kolunu daha yukari
kaldirarak, ikinci bir asamaya kaldirilabilir.

Bu calismanin daha kolay bir sekilde
yapilmasini saglar.

Dislinin Yukseltilmesi ya da Algaltiimasi

Dikis tablasinin sokulmesiyle, alcaltiimis
besleme kolu, serbest kolun arkasinda
yerlestirilebilir.

Kolu "7~ " (b)'ye kaydirarak, diigme dikme
ya da el yapimi nakis gibi durumlarda, disliyi
alcaltabilirsiniz.

Eger, dikise devam etmek isterseniz, disliyi
kaldirmak icin, kolu "444-" (a) konumuna
kaydirin.

Kol, saga dogru dondirtlmus olsa da, el
carkini dondirmezseniz, disli
yukselmeyecektir. Diglileri kaldirmak icin tam
bir donus yapin.




Dikis Denge Ayari (Balans)

<=

SSS

S |
S |
888

Makine Kurulumu

Eger, belli bir kumas uzerinde dikis yaparken,
dekoratif desenler, sayilar ya da manuel
digme delik dikisleri diiz degilse, besleme
dengeleme kadrani ile ayarlayin.

Bu kadran normal olarak orta pozisyonda
olmaldir.

Bozulmus stre¢ dikis desenlerinin
ayarlanmasi

Eger desenler ¢cok aciksa, kadrani saat
yoénine dogru geviriniz.

Eger desenler cok kapaliysa, kadrani saat
yonlnun tersine dogru geviriniz.

Bozulmus harflerin ya da sayilarin
ayarlanmasi

Eger harfler ya da sayilar Ust tste gelmis ise,
kadrani saat ydnunun tersine dogru cevirin.

Eger harfler cok aciksa, kadrani saat
yénune dogru ¢eviriniz.

19



20 Onemli dikig bilgileri

igne, Kumas ve iplik Se¢im Kilavuzu

igne
buyuikligu
9-11/65-75

12/80

14/90

16/100

18/110

o Onemli:

Kumas

Dusuk agirlikh kumaslar-ince pamuklular,
vual, sayak, ipek, muslin, Oiana, baglama,
pamuklu 6érme, triko, jarse, krape, dokuma
polyester, gémlek ve bluz kumaslari.

Orta agirlikl kumaslar-pamuklu, saten,
kettle kumas, yelken bezi, duble 6rme,
disuk agirlikh yanlaler.

Orta agirlikh kumaslar- pamuklu duk,
yunlu, daha agir 6rmeler, havlu kumas,
denim.

Agir kumaslar- kanvas, yinluler, dis mekan
cadir bezi ve kapitone kumaslar, denim,
désemelik malzeme (hafif ile orta arasi).

Agir yunldler, paltoluk kumasglar, désemelik
kumaslar, bazi deriler ve viniller.

iplik
Hafif pamuk, naylon yada polyester iplik.

Satilan ipliklerin cogu orta 6lglidedirler ve
bu kumas ve igne ebatlari icin uygundurlar.

En iyi sonucu elde etmek amaciyla, sentetik

malzemelerde ve pamuklu nattirel dokuma
kumaslarda polyester iplik kullaniniz.

Altta ve ustte daima ayni ipligi kullaniniz.

Agir iplik, kilim ipligi. Agir ayak basinci
blyulk sayilar kullanin.

igne élgiisiini iplik dlglisiine ve kumas agirligina uydurunuz.

IGNE, KUMAS SEGIMI

igneler

HA X 1
15 x1

15x 1/
130/ 705H

15 x 1/ 130/
705H (SUK)

130PCL/
705H-LR/LL

3 Not:

Aciklama

Standart keskin igneler.
Olgt ince ile genis arasinda.
9 (65) ila 18 (110)arasi

Yari yuvarlak igne, atkili.
9 (65) ila 18 (110)arasi

Tam yuvarlak igne. 9 (65) ila 18 (110) arasi

Deri igneleri. 12 (80) ila 18 (110)arasi

- ikili igneler 6zel ve dekoratif igler icin satin alinabilir.
- Avrupa igneleri 65, 70, 80 vs. dlculerini, Amerikan ve Japon igneleri ise 9, 11, 12 vs. olculerini

gosterir.

Kumas tipi

Natlrel dokuma kumaslar-yiin, pamuk,
ipek, v.s. Oiana. Duble 6érmeler icin
tavsiye olunmaz.

Naturel ve sentetik dokuma kumaslar,
polyester karisimlar. Orme polyesterler,
baglantilar, triko, tekli ve duble érmeler.
Tdm kumaslarin dikisi icin 15x1 yerine
kullanilabilir.

Orme kazaklar, likra, mayo kumaslari,
elastik.

Deri, vinil, ddsemecilik. (Standart genis
ignelere gére daha kuguk delikler
birakmaktadir.)

- igneyi sikga (hemen, hemen her bir elbisede) ve/veya ilk iplik kopmasinda yada dikis
atlamasinda degistiriniz.




Baski Ayagi Uygulama Tablosu

Cift igne, daha yaratici sonuglar elde etmek lizere, belli dikisler igin teklif edilmektedir.

BASKI AYAGI

i\

Cok amaglh ayak (T)

o2

Fermuar ayagi (1)

&

Digme dikis ayagi

llik agma ayagi (D)

NS

Saten dikis ayagi

(A)
S

Kapali dikis ayagi
(E)

S

1/4" Kapitone ayagi

Brode ayagi

UYGULAMA

Genel dikis, Yama
dikisleri, Dekoratif
dikis, Blizgu dikisi,
Fagot dikis, etc.

Fermuar yerlestirme

P
|
|
|

Dagme dikisi

llik agma dikisi

Saten dikis dikme

JRE3 )48
5483

Kapali dikis
5 ke
S §§
SN

Kapitone ve yama
dikme
(«n)

Orme Serbest
brode monogrami

-9

IGNE

i

i

BASKI AYAGI

&

Kor kivrim yeri ayagi

(F)

S

Kenar baskisi ayagi
(K)*

&

Kordon ayagi (M)*

&

Gorlinmez Fermuar
ayag! *

Hareketli ayak *

Ciftigne *

Onemli dikis bilgileri 21

UYGULAMA IGNE

Koér kivrim yeri dikigi
3
9

Dar Recme

¢
|
|
|

Kordon

/

v
\V)

\CAA L
(WAYAYZ
v
N

3

Gorunmez fermuar
yerlestirme

—

Buzgi

v
N

-9
=1

Bu ayak cok zor
kumaslarin
dizensiz
beslemesini dnler

L

* Opsiyonel aksesuar olarak mevcuttur



22 Gosterge Agiklamalan

LCD Ekran Uzerindeki Bilgiler

S Normal mod goésterge

12+

Dogrudan desen grubu secimi
Desen grafigi

Onerilen baski ayagi

igne konumu

Dikis uzunlugu (mm)

Desen no

igne yukari konumu

Geri

Otomatik kilitleme

. Numara gruplari ile desen secimi

Uzatma

Yansimali Desen

igne asag konumu

Desen sonunda otomatik durma
Cift igne fonksiyonu

Dikis genisligi (mm)

Alfabe grubu

1 2 3 4‘1
N THE
T S .5 2.
( | )
P T U 3.
LT vy o 4
| ] | 5.
6 7 8 9 6.
10 11 7.
| | 8.
E M = | 9.
Lk 10
o 1.
13 14 13.
17 14.
— 1.
L 16.
17.
. =2
11 “ » (h
18
B) -« -
T
5 e
|
19
20
|
e _

H T

11 =T
\
21
i
+ [Nz KSR
N h nnnnnm
117 " e

Hafiza modu grubu

18. Hafiza doldurma ¢cubuk grafigi
19. Hafiza modu aktif

20. Silme fonksiyonu

21. Hafiza kaydirma fonksiyonu aktif
22. Yerlestirme fonksiyonu



Dugme Aciklamalari

N W A~ O,

Calistirma Talimatlan

6 7
= =
4 //@h@\\ R
ON(O)EDRONG

Quick Reference

© N OO

J

—

Geri dikis digmesi

Otomatik kilittleme ve tek desen
igneyi yukari/ asadi getirme digmesi
Baslatma/ bitirme digmesi

Ayar digmesi

Kaydirma digmesi

Dikis uzunlugu ayar diagmeleri
Parametre girme digmesi

Hafiza digmesi

. Dogrudan desen secim diigmesi/ Numara digmesi
. Desen grubu secim digmesi

. Dikis genigligi ayar ve hafiza kaydirma dugmeleri

. Hiz ayari digmesi

11
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24 Galistirma Talimatlan

Genel Fonksiyon Dugmeleri

Desen grubu se¢im diigmesi

‘ " Farkli dikis desenlerini segmek i¢in bu
@ i digmeye basin. Mevcut Ug farkli dikis
deseni bulunmaktadir.
% % Buna ek olarak, desen grubu secim diigmesi,
. sadece hafiza modunda mevcut 2
fonksiyona erisime izin vermektedir.

ﬁ Dogrudan secim deseni - 10
ﬂ Sayilarla desen secimi - 55

Alfabe - 95

Silme modu.
(Sadece hafiza modunda)

Yerlestirme modu.
(Sadece hafiza modunda)

Dogrudan desen segim diigmesi/ Numara
digmesi
© w Dogrudan secim desen grubu aktif iken, her
| 1 bir digmenin yaninda gosterilen deseni
' " secmek izere, (0~9) digmelerinden
herhangi birisine basin.
Diger iki desen gruplari, istenilen dikis icin iki
basamakli bir giris gerektirmektedir.

ilgili desen numarasi kilavuzdan ya da hizli
referans gekmecesinden bakilabilir.

-9

VWW
Wm

©

AL

Kaydirma diigmesi

Normal modda ya da hafiza modunda iken,
grubun 6nceki ya da sonraki desenini
secmek Uzere dugmeye basin.

Kurulum modunda, istenilen fonksiyonu
secmek icin, digmeye basin.
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Calistirma Talimatlan

Dikis uzunlugu ayar diigmeleri
Dikis uzunlugunu kisaltmak igin,
digmesine basin.

Dikis uzunlugunu arttirmak icin, "+"
digmesine basin.

Dikis uzunlugu, "0.0-4.5 mm" arasinda
ayarlanabilir.

Belli dikiglerin sinirli bir uzunlugu vardir.
Herhangi bir dikis sectiginizde, makine
otomatik olarak, LCD ekran Uzerinde
sayllarla gosterilecek tavsiye edilen dikis
uzunlugunu otomatik olarak ayarlar.

Dikis genigligi ayar ve hafiza kaydirma
digmeleri

Daha dar bir dikis icin, "-" digmesine basin.
Daha genis bir dikis icin, "+" dugmesine
basin.

Dikis genigligi, "0.0-7.0 mm" arasinda
ayarlanabilir.

Belli dikiglerin sinirli bir genigligi vardir.
Herhangi bir dikis sectiginizde, makine
otomatik olarak, LCD ekran Uzerinde
sayllarla gbsterilecek tavsiye edilen dikis
genisligini otomatik olarak ayarlar.

01-03 ya da 24 desenleri secildiginde, igne
konumu ekran Uzerinde gosterilir.

Konum, dikis genislik ayar digmeleri ile
ayarlanabilmektedir.

"—" diigmesine basildiginda, igne sola dogru
hareket eder ve "+" digmesine basildijinda,
igne saga dogru hareket eder.

Toplamda 15 igne konumu bulunmaktadir.
(7 sol, 7 sag ve 1 merkez)

Hafiza modunda, ayar digmelerine sahip
dikis iki fonksiyon icra etmektedir: dikis
genigligi ayarlari ve ayrica farkl hafiza
lokasyonlari arasinda gezinme.

Hiz sinirlandirma kaydirici

Hiz sinirlandirma kaydiracinin konumunu
ayarlayarak, dikis esnasindaki maksimum hiz
sinirlandirilabilir.

Kaydiricinin konumu, ayak kontrolinun tam
stroktaki dikis hizini tanimlamaktadir.

Daha yavas hizlarda: ileri dogru kaydirma (=)
Daha yiiksek hizlarda: ileri dogru kaydirma (+)
Makine start/stop diigmesi ile baslatiimissa,
hiz sinirlandirma kaydiricisinin konumu
mevcut dikis hizini tanimlamaktadir.

25



26 Galigtirma Talimatlan

Ekstra Fonksiyon Dugmeleri

Baslatmal/bitirme diigmesi

Baslatma/bitirme digmelerine basarak,
makineyi caligtirabilirsiniz. Tekrar bastiginizda
makineyi durdurabilirsiniz. Makine, dikigin
baslangicinda yavas bir sekilde déner. Bu
sekilde, makineyi herhangi bir ayak kontroli
olmaksizin caligtirabilirsiniz.

Dikis makinesinin calisma sekline gore

digme yanar.

Yesil:  Makinenin baglatmaya hazir
olmadigi durumda.

Kirmizi: Makine dikis yaptiginda ya da bobini
sardiginda.

igneyi yukari/asagi getirme diigmesi
igneyi yukari/asa@i getirme diigmesine
basildiginda, igne yarim dikis yapar. Mevcut
igne konumuna gore, ya en ylksekte ya da
en dusik konumda olacak sekilde, aksi
istikamette duracaktir. Ayni zamanda, dikis
sonrasl igne durma konumu kalici olarak
ayarlanir.

igne durma konumu LCD (izerinde gésterilir.
Digmeye basin, bdylece LCD tzerindeki ok
yukari " A " gésterir, igne en ylksek
konumuna gelir ve dikis sonrasi orada durur.
Dugmeye basin, boylece LCD lzerindeki ok
asagl " ly " gosterir, igne en dusiik
konumuna gelir ve dikis sonrasi orada durur.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:

Dikis sirasinda, igne yukari/asagi
digmesine basarak, makineyi otomatik
olarak durdurabilirsiniz.

Otomatik kilitleme ve tek desen

01-05 ya da 24 nolu desenler segcildiginde,
makine otomatik kilit digmesine
basildiginda derhal 3 kilitteme dikisi diker ve
sonrasinda otomatik olarak durur.

Gosterge, makine durana kadar " ® " seklini
gOsterir.

01-05, 10, 24 ve 45-55 desenleri hari¢ olmak
Uzere, otomatik kilitteme digmesine basin,
mevcut desenin sonunda makine 3 kilitteme
dikisi yapar ve otomatik olarak durur.
Gosterge, makine durana kadar " [P "
seklini gosterir. E§er digmeye bir kez daha
basarsaniz ya da baska bir desen
secerseniz, fonksiyon iptal edilir.



Calistirma Talimatlan

Geri dikis diigmesi

Ters dikis icin geri digmesine basin.
@ LCD gosterge lzerinde " Jr seklinde bir ok,

ters dikise isaret etmektedir.

T Sadece 01-05 ve 24 nolu desenlerde ters
____________________ E 5 dikis yapilabilmektedir.

—————————— T ' Makine kalici olarak ters dikis yapar.
A J ® ileri dikis yapmak igin, diigmeye tekrar basin.

\ Dikise baslamadan 6nce, digmeye basip
birakirsaniz, makine kalici olarak tersinden
dikis yapar ve ileri dikis yapmak icin,
digmeye tekrar basin.

Ayar digmesi

Ayar programini agmak icin ayar dugmesine

basin ve dikis ayarlarinizi degistirim (ayna,
uzunlamasina, cift igne ve ses fonksiyonu)
ve ekran Uzerinde dikis yardimi alin.

Bu dugmenin kullanimi ile ilgili 6zel
fonksiyon ayrintilari icin bélime bakin.

Hafiza diigmesi

mem® Hafiza digmesine basarak hafiza moduna
girebilir ve karakterlerin ve/veya dekoratif
dikislerin kombinasyonlarini ylkleyebilirsiniz.

Hafiza digmesine basarak, hafiza
modundan ¢ikabilir ve dogrudan moda
donebilirsiniz.

<) Liitfen dikkat ediniz:

10, 45-55 desenleri hafizaya alinamamaktadir.

Parametre girme diigmesi (Ayarlar)
Hafiza modunda, bu diigmeye basarak bir

mem<—’
deseni hafizaya alabilir ya da
dlzenleyebilirsiniz.

Hafizadaki desenler, dikis uzunlugu, dikis
genisligi, ayna, uzunlamasina gibi
parametreleri ayarlamak Uzere
dizenlenebilmektedir. Bu digmenin
kullanimi ile ilgili 6zel fonksiyon ayrintilari
icin bélime bakin.



28 Dikislere Genel Bakis

Dikigler

Dogrudan desen segimi
Genisglik (mm) Uzunluk (mm) Baski

Dikis Deseni

Oto Maniiel Oto  Maniel ayadl Ters Qlomatik i, o QNN Giftigne | Hafiza
1 9--——— © 00~70 25 00~45 T * * * *
PP 0. © 0070 25 0045 T % % x | %
Uclii Dz 3 ==== © 0.0~70 25 1.0~3.0 T * * * *
zgzag 4 AN 50 00~7.0 20 03~45 T * * * *
sadmizigzag 5 /AN 50 20~7.0 10 03~45 T * * * *
citoverok 6 \\/\/ 5.0 25~7.0 25 10~30 E * *T  * *
KorkvimYeri 7 VV© 35 25~7.0 10 05~45 F * *T  x *
Overlok 8 AN 35 25~70 1.0 05~45 E * */T * *
StegDikis = 9 —=== 20 1.0~60 25 1.0~30 T * * * *
tadmhiBH O |l 5.0 | 2.5~7.0 0.5 0.3~1.0 D
* : Ayarlamalar yapilabilmektedir.
Numara ile desen se¢imi
Dikis Deseni gfmsh,\l:aﬁ:;m) liiunlull\(da(nrzn) giglg(: Ters | Qiomatik FUSZ:aSIi?\ky.n”ai\Z; Ciftigne  Hafiza
019---——- © 00~7.0 25 00~45 T * * * *
PEPE 020 © 00-7.0 25 0045 T % % x  *
Ugipiz 03 ==== © 0.0~70 25 1.0~30 T * * * *
zgzag 04 \A\/\ 50 00~7.0 20 03~45 T * * * *
3admhzigzag 05 /AN | 5.0 2.0~7.0 1.0 0.3~4.5 T * * * *
citoverok | 06 \/\/\/ 50 25~7.0 25 10~30 E * *T  x *
KérKivrmYeri| 07 "V7"V™ 1 35 | 25~70 1.0 0.5~45 F * */T * *
Overlok 08 A-A- 35 25~7.0 10 05~45 E * *T  x *
StegDikis 09 ===~ 2.0 1.0~60 25 1.0~30 T * * * *
1admigH | 10 lwwnl | 5.0 | 2.5~7.0 0.5 0.3~1.0 D
UgliZigzag 11 /MNMN\ 50  25~70 25 1.0~30 T * * *
Stegoverok 12 / / / 50| 25~7.0 25| 1.0~30  E * *T % *
Delkagma 13 XXX 7.0 25~7.0 25 1.0~3.0 A * * *
Onversal 14 /\/\. 50 25~70 20 1.0~45 T * * *
Koprileme Diis 15 /"> 6.0 | 2.5~7.0 15 1.0~45 T * * *
g e 16 VWM 35 25~70 15 05~45 F * *T  * *
onversa 17 \/\/ 50 25~7.0 20 10~30 T * * *
Saoesiee 18 WYX 40 25~70 20 1.0-30 T * * * *
Tekii Overiok 19 XXXXXX 4.0 25~7.0 1.0 1.0~30 T * * * *
Fagotama 20 XX« 50 25~7.0 25 10~30 T * * *
Standart Overiok 21 \/\/\/ 50 | 35~7.0 |25 1.0~30 E * *T  * *
(apione Oyatema) 22 [TTTT 35 25~7.0 25 15~30 T * * * *

Fonksiyonlar

* : Ayarlamalar yapilabilmektedir.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:
Asagidaki tabloda gri ile isaretlenen kisimlar, her bir desenin bir birimini géstermektedir.




Dikiglere Genel Bakis 29

Bt Besan Genislik (r"nm) Uzunluk (rr1m) Baski S Fonkswar:bar .
Oto Maniiel Oto Maniiel ayagl Ters kilitlem:e Uzatma Bask, ayag Ciftigne  Hafiza
Kustiiyti 23 KAL 500 25~7.0 25 1.0~3.0 A * * *
Motme 24 —=—= © 00~7.0 25 10~30 T * * * *
Fisto 25 /N 70 25~7.0 05 0.3~1.0 A * * * * *
Tapez | 26 |\ 7.0 25~70 05 03~10 A * * * *
GaprazDikis = 27 v X~ 6.0 3.0~7.0 1.0 1.0~30 A * * * *
Kareler 28 = ="mm 70 25~7.0 0.5 0.3~1.0 A * * * *
29 A A 70 25~70 05 0.3~1.0 A * * * * *
. 30 ~~~~ 7.0 25~70 05 0.3~1.0 A * * * * *
Saten dikis
31 W 70 25~70 05 0.3~1.0 A * * * * *
20 70 2570 05 03~1.0 A * * * *
BOXC 70 25~70 05 0.3~1.0 A * * *
pekorast | 34 NN 70 40-70 05 03-10 A * * *
SatenDkis 35 ofe) 7.0 4.0~7.0 05 0.3~1.0 A * * * *
36 400y 7.0 4.0~70 0.5 0.3~1.0 A * * *
(abimeDis) 37 LS 60 45~70 10 10-30 A * * *
Dekoratif Dikis | 38 k3> 5.0 3.0~7.0 | 25 1.5~45 A * * *
39 ¥3% 6.0 5.0~7.0 1.0 1.0~3.0 A * * *
Capraz Dikis
40 8 6.0 5.0~7.0 1.0 1.0~3.0 A * * * *
41 XL 7.0 3.0~70 20 1.0~30 T * * *
42 HoXe¥e 70| 4.0~7.0 25 15~30 A * * *
Dekoratif Dikis
43 >>> 7.0 5.0~7.0 2.0 20~3.0 A * * *
70 40~70 3.0 25~45 A * * *
70 35~7.0 2.0 1.0~2.0 D
Tamir Dikisi
70 35~7.0 20 1.0~2.0 D
47 [ 551 3.0~7.0 05 03~1.0 | D
48 [ 5.0 25~55 05 03~1.0 D
49 [ 6.0 3.0~7.0 05| 0.3~1.0 D
50 S | 5.0 25~55 05 03~10 D
1 adimh BH
51 gme | 50 25~55 05 0.3~1.0 | D
52 [mme 70 55~7.0 05 0.3~1.0 D
53 Zne 7.0 55~7.0 0.5 0.3~1.0 D
i 6.0 3.0~7.0 15 1.0~3.0 D
FistoDikisi | 55 5% | 7.0 7.0,6.050 - - A

* : Ayarlamalar yapilabilmektedir.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:
Asagidaki tabloda gri ile isaretlenen kisimlar, her bir desenin bir birimini géstermektedir.
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Alfabeler

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10

1234567890

1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
37 38 39 40 41 42 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62
abcdef i jk Imnopgrstuvwxyz
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3 Liitfen Dikkat Ediniz:

- Normal modda, tim harfler en fazla 7 mm yuksekliginde dikilir. Kullanici, eger bir dizi harf
dikiliyorsa, harfleri hizalamasi gerekmektedir.

ElJabd9hiiPYAAeagCU

- Eger bir dizi harf hafizada saklanmigsa, makine blylk harfleri 5.5 mm'lik azaltiimis yikseklik
seviyesi ile diker. Bu sekilde, bltin harfler otomatik olarak hizalanir.

ElJabghijpqy A AeosCuU

- Eger sadece buyuk harfler hafizada saklanmigsa, makine maksimum 7 mm'lik yukseklikte
dikis yapar.

ABCDEFGHIJKLMN



Kullanigh Ozellikleri
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Geri Dikig
Ters dikis, dikis yerinin basinda ve sonunda
iplikleri baglamak icin kullanilir.

Ters dikis diigmesine basin ve 4-5 kez dikis
yapin.

Ddgme saliverildiginde, makine ileriye dogru
dikis yapar.

Serbest kol

Serbest kol dikisi, pantolon regmeleri ve
mansetleri gibi boru seklindeki alanlarda
dikis yapmak icin uygundur.
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Dikis koseleri
1. Bir kdseye geldiginizde dikis makinesini
durdurun.

2. Manduel olarak ya da igne yukari/ asagi
digmesine bir kere basarak igneyi kumas
icerisine indirin.

3. Baski ayagini yukseltin.

4. igneyi bir eksen olarak kullanin ve kumasgi
doéndardn.

5. Baski ayagini alcaltiniz ve dikise
baslayiniz.

Agir kumaslarda dikis

Baski ayaginin sol tarafindaki siyah digme,
eger baski ayagini indirmeden 6nce
iterseniz, baski ayagini yatay konumda
kilitler. Bu, dikis yerinin baslangicinda, diz
bir besleme saglar ve kotlari re¢cmelerken
dikis yerleri Uzerinden dikis yaparken ¢cok
katmanli kumas Uzerinde dikis yaparken
yardimci olmaktadir.

Arttirilmis bir kalinlik seviyesine geldiginizde,
igneyi alcaltin ve baski ayagini kaldirin.
Ayagin ucuna basin ve siyah digme icine
itin ve sonrasinda ayagi indirin ve dikise
devam edin.

Birkag dikis sonrasinda, siyah digme
otomatik olarak saliverir.

Dikis yerinin arkasinda, ayni kalinlikta baska
bir kumas yerlestirebilirsiniz. Ya da, elle
besleyerek ve katlanmis kisma dogru dikis
yaparak baski ayagini destekleyebilirsiniz.

Karton ya da
kalin kumas
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igne konumunu degistirme

Bu ayarlar sadece 01-03, 24 nolu desenler
icin gecerlidir.

Onceden ayarlanmis konum " ® " merkez
konumdur.

"-" dikis genisligi ayarlama diigmesine
bastiginizda, igne konumu sola dogru hareket
eder. "+" dikis genisligi ayarlama diigmesine
bastiginizda, ine konumu saga dogru hareket
eder. LCD ekran Uzerinde, nokta gosterimi ve
say! igne konumunu gosterir.
Programlanabilir 15 igne konumu
bulunmaktadir.

Dikis uzunlugunu degistirme

Dikis uzunlugunu kisaltmak icin, "-" dikis
uzunluk ayar digmesine basin. Daha uzun
bir dikis igin, "+" dikis uzunluk ayar
digmesine basin. Genel olarak, kumas, iplik
ve igne ne kadar kalinda, dikis o kadar uzun
olmalidir.

Dikis genisliginin ayarlanmasi

Zigzag dikis icin azami zigzag dikis genigligi
"7.0" dir.; bununla birlikte, genislik herhangi
bir desende azaltilabilir. "+" dikis genisligi
ayarlama digmesine "0.0-7.0" arasinda
basarsaniz, genislik artmaktadir.

Dikis uzunlugunu ayarlama

Zigzag dikisin yogunlugu, dikis uzunluk
kadrani ayari "0.3" e yaklastik¢ca artar.

Net zigzag dikis genellikle "1.0-2.5" te elde
edilir. Birbirine yakin zigzag dikigler, saten
dikis olarak adlandirilir.

33
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Stre¢ Dikis

03

09 1"

Bu dikis sekli, glcli ve esnek bir dikis
garanti etmekte ve kumasta kiriima
olmamasini saglamaktadir.

Kumasi sokmek ve dikmek icin kolaylik
saglamaktadir. Kot kumasgi gibi dayanikh
kumaglar birlestirmekte iyidir.

Bu dikisler, ayrica dekoratif Ust dikis olarak
da kullanilabilmektedir.

Duz strec dikis, strec ve agir giysi dikis
yerleri icin Ug¢lu takviye eklemek lizere
kullaniimaktadir.

Uclii zig-zag ise kot kumasi, kadife, v.s. gibi
sert kumaslar icin uygundur.
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Kapali Dikis

06 08 12 Kapali ayagin kullaniimasi

g

L 3.5~7.0 2.0~3.0

Baski ayagini kapali ayak (E) olacak sekilde
degistirin.

Kumasl, kapali ayak kilavuzunun aksine
olacak sekilde kumas kenari ile dikin.

A Dikkat:

Kapali ayak, sadece 06, 08, 12 ve 21
desenleri ile birlikte dikis yapmak icin
kullaniimali ve dikis genisligini "3.5" ten daha
kisa olacak sekilde ayarlamayin. ignenin
baski ayagina vurabilecegdi ve diger desenleri
ve geniglikleri dikerken kirilabilecegi ihtimal
dahilindedir.

7
1
1
7
]

Cok amagh ayagin kullanilmasi

> Q% ~W\ --——
< 2.5-45 2.0~3.0

Baski ayagini cok amagl ayak (T) olacak
sekilde degistirin.

Kumasin kenari boyunca kapali kismi dikin,
bdylece igne sag tarafta kumasin kenari
Uzerine duser.
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Kor Kivrim Yeri

16mm 8mm 8mm

07: Sert kumaslar icin kenar bastirma/lingerie
16: Stre¢c kumaslar icin kenar bastirma

3 Litfen Dikkat Ediniz:

Kenar bastirma dikisi pratik gerektirir. Daima,
once bir test yapiniz.

Kumas! sekilde gosterildigi gibi ters tarafi
Uste gelecek bicimde kiviriniz.

Sol taraftaki resimde gosterildigi gibi, ilk
Once gizli bir dikis yapin.

Kumasi aya@in altina yerlestiriniz. igne
tamamen sola dikis yapana kadar, el ¢arkini
elle ileri dogru g¢eviriniz. Sadece kumasin
katina batip, cikmaldir. E§ger bu olmazsa,
dikis genisligini buna goére ayarlayiniz.

Topuzu (a) cevirerek, kilavuzu (b)
ayarlayiniz, boylece kilavuz tam katin
altinda kalir.

Yavasca dikis yapin, kumasi kilavuzun
kenari boyunca dikkatli bir sekilde
kilavuzlayin.

Kumasi dondurin.



Dugme Dikisi
04 —\/\/\/\
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Baski ayagini dugme dikis ayagdi olacak
sekilde degistirin.

Besleme dislisini, indirmek icin digli
kontrolind " 7o~ " e dogru hareket ettiriniz.

Ayagin altinda bulunan isi konuslandiriniz.
Digmeyi istenen pozisyonda yerlestiriniz,
ayag! alcaltiniz.

Zig zag desenini secin. Dikis genisligini,
dagmenin iki deligi arasindaki mesafeye
gore "2.5-4.5" e ayarlayin.

ignenin, digmenin sol ve sag deliklerine net
bir bicimde girip, girmedigini kontrol etmek
icin el carkini geviriniz.

Dikis yapmadan 6nce, dikisin basinda ve
sonunda takviye dikislerini otomatik olarak
dilmek icin otomatik kilit digmesine basin.
Eger bir ayak gerekli ise, digmenin lzerine
bir rme ignesi yerlestiriniz ve dikiniz.

4 delikli dugmeler icin, dnce dndeki iki deligi
dikiniz, isi ileri dogru itiniz ve akabinde arka
iki deligi dikiniz.
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ilik Acma
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3.0~7.0 1.0~2.0

Baslangic
noktasi

10: ince ya da orta kumaslar igin

47: ince ya da orta kumaslardan mamiil
bluzlar ya da sortlar Gzerine yatay delikler

48: ince ya da orta kumaslar icin

49: ince ya da orta kumaslardan mamiil
bluzlar ya da sortlar Gzerine yatay delikler

50: Kalin kumaglar tzerine yatay dugme
delikleri

51: ince ya da orta kumasglar igin
52: Takim elbiseler ya da paltolar icin
53: Kalin kabanlar igin

54: Kaba dokumali kot kumaslari ya da stre¢
kumaslar icin

9 Liitfen Dikkat Ediniz:

Projenizde bir ilik agmadan énce, ayni tipte
bir parca kumas Uzerinde denemeler yapin.

Kumas Uzerinde, iligin konumunu igaretleyin.
Maksimum ilik genigligi 3 cm'dir. (1 3/16 ing).
(Toplam c¢ap + digmenin kalinlig.)

ilik ayagini takin ve sonrasinda, diigme
tutma plakasini ¢cekin ve digmeyi
yerlestirin.ilik boyutu, digme plakasina
yerlestirilen diigme tarafindan belirlenir. iplik
baski ayagi icindeki delikten gecmeli ve
sonrasinda ayak altinda yerlestiriimelidir.

ilik desenini segin.
Dikis genisligini, istenilen genislige ve
yogunluga gore ayarlayin.
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Kumasi baski ayaginin altinda
konumlandirin, bdylece orta gizgi isareti,ilik
ayaginin merkezi ile hizalanir.

ilik kolunu indirin.

3 Litfen Dikkat Ediniz:

Herhangi bir ilik deseni sectiginizde, LCD
ekran " & " seklini gosterecek, boylece ilik
kolunu indirmeniz gerektigi hatirlatilacaktir.

Bu arada, Ust ipligin ucunu hafifce tutarak
dikise baslayabilirsiniz.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:

Kumasi elle hafif bir sekilde itin. Durmadan
once, makine, ilik dikildikten sonra otomatik
olarak bir takviye dikisi yapacaktir.
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Baski ayagini kaldirin ve kumasi kesin.
Ayni ilik Gzerine dikis yapmak icin, baski
ayagini kaldirin (bdylece ilk konumuna
gelecektir).

ilik yaptiktan sonra, iligi durana kadar
kaldirin.

Her iki tarafta da herhangi bir dikisi
kesmemeye dikkat ederek, iligin merkezini
kesin.

Cubuk teyel Gzerinde durdurucu olarak bir
pim kullanin, bdylece ¢ok fazla
kesmeyeceksiniz.

Stre¢ kumaslar lizerinde ilik yapimi

Stre¢ kumasa ilik agarken, ilik ayaginin
altina agir bir iplik ya da kordon yerlestiriniz.

ilik ayagini takin ve baski ayaginin arkasina
serit ipligi baglayin.

iki iplik ucunu, ayagin éniine getirin ve
bunlari oyuklar icerisine yerlestirin,
sonrasinda bunlari gegici olarak baglayin.
Baski ayagini algaltiniz ve dikise baglayiniz.
Dikis genisligini kaytan iplige capina uyacak
bicimde ayarlayiniz.

Dikis tamamlandiktan sonra, sarkikliklari
gidermek icin kaytan ipini hafifce gekiniz ve
fazlaliklari kesiniz.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:

Kumagin arka tarafinda telay kullanmaniz
Onerilir.




Fisto Dikisi
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Fisto dikisini elde etmek icin 55 nolu deseni
secin.

Saten dikis ayagini baglayin (A).

"—" ya da "+" dikis genislik ayarina basarak,
fisto bUyUkligini secin.

Fisto buyUkligu

A. Kigik: 5.0 mm (3/16 ing),

B. Orta: 6.0mm (15/64 ing),

C.Blyuk: 7.0mm (1/4 ing),

igneyi, dikisin baginda kumas igerisine
girecek sekilde indirin ve sonrasinda baski
ayagi kolunu indirin.

Dikis tamamlandiginda, makine otomatik
olarak takviye dikislerini yapar ve
sonrasinda durur.

Fisto zimbasi kullanarak, merkezde bir delik

yapin.

* Fisto zimbasi makine ile birlikte
verilmemektedir.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:

Eger ince bir iplik kullaniliyor ise, dikis daha
kalin olabilir. EGer bdyle olursa, fistoyu biri
digerinin Ustline gelecek sekilde dikin.
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Tamir Dikisi (Yama)

45: ince ve orta kalinliktaki kumaslarda basit
~W\ --—— tamir dikisleri yapilabilmektedir.

3.5~7.0 1.0~2.0 46: Agir kumaslarda, takviyeli tamir dikisi.

Tamir dikisini yapmak i¢in 45 ya da 46 nolu
dikis desenlerini secin.

Baski ayagini digme deligi ayagina gelecek
sekilde degistirin.

I
I

Ust kumasgi ve alt kumasi birlikte teyelleyin.

igne konumunu segin. Baski ayagini, yirtigin
merkezi Uzerinde indirin.

Dugme tutucuyu arkaya dogru ¢ekin.
Dugme kilavuz plakasini, istenilen uzunlukta
olacak sekilde digme deligi ayadi Uzerine
ayarlayin.

L[] Bir 6rme déngiisiiniin boyutu
AL degisebilmektedir.

5”" .B/mr tl Bununla birlikte, maksimum dikis uzunlugu
2.6 cm (1 in¢) ve maksimum dikis genisligi 7

mm (9/32 ing)'tir.
’E’ a. Dikis uzunlugu.
I==1
(£

T
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/
Baslat —b— Baslat —b—
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b. Dikis genigligi.
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Kumasi konumlandirin, béylece alanin
ortasindaki 2 mm'lik igne dikilecek ve
sonrasinda baski ayagdi kolunu indirecektir.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:

Baski ayagini indirirken, baski ayaginin
ondnde itmeyin, aksi takdirde dikis istenilen
boyutta dikilmeyecektir.

Ust dikisi, baski ayaginda delik boyunca
gegirin.ilik kolunu asagiya gekin.

ilik kolu, ilik ayag: Gizerinde konsolun
arkasinda konumlanir. Sol kolunuzda Ust
ipligin ucunu hafifge tutun ve sonra dikise
baslayin.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:

Herhangi bir ilik deseni ya da yama deseni
sec¢mis iseniz, LCD ekran " & " seklini
gOsterecek, bdylece size ilik kolunu
indirmeniz hatirlatilacaktir.

Yama dikisleri sekilde de gdsterildigi gibi,
baski ayaginin 6n tarafindan arkaya dogru
dikilir.

A Eger dikis araligi, dikme icin ¢ok blylk ise,
T T en iyi dikis sonucunu elde etmek icin birkag
b e kez dikmenizi (ya da gapraz dikisi)

Onermekteyiz.

INAAAAAA
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Fermuar Yerlestirme

b ~A e
| F% @  1.5-3.0

-~______________I

Er—

A Dikkat:

Fermuar ayagd|, sadece dikis genisligi
merkez igne konumu diz dikis yapmak icin
kullaniimaktadir. ignenin baski ayagina
vurabilecegdi ve diger desenleri dikerken
kirilabilecegi ihtimal dahilindedir.

Merkezilegtirilmig fermuarin yerlesgtiriimesi
- Fermuar acikligini giysi Uzerine teyelleyin.

- Dikis yeri payini acik birakin. Fermuari,
dikis yeri hattinin ziddina olacak sekilde
dikis yeri payi Uzerine yUzustl gelecek
sekilde yerlestirin. Fermuar seridini
teyelleyin.

- Fermuar ayagini takiniz. Fermuarin sol
tarafini dikerken, baski ayagi piminin sag
tarafini tutucuya baglayin.

- Fermuarin sag tarafini dikerken, baski
ayagdi piminin sol tarafini tutucuya baglayin.

- Fermuarin sol tarafini Ustten alta gelecek
sekilde dikin.

- Fermuarin alt ucu ve sag tarafi boyunca
dikis yapin. Teyelleme ve baskiyi kaldirin.
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Bir yan fermuarin yerlestiriimesi

- Fermuar acikhigini giysi Gzerine teyelleyin.

- Sol dikis yeri payina dogru geri katlayin.

3 mm'lik bir katlama olusturmak icin, sag
dikis yeri payinin altina déndurun.

- Fermuar ayagini takiniz. Fermuarin sol
tarafini dikerken, baski ayagdi piminin sag
tarafini tutucuya baglayin.

Fermuarin sag tarafini dikerken, baski
ayagi piminin sol tarafini tutucuya baglayin.

- Fermuarin sol tarafini alttan Uste gelecek
sekilde dikin.

- Kumasi sag tarafi disa gelecek sekilde
doéndirun, alt u¢ ve fermuarin sag tarafi
boyunca dikis yapin.

1

|

|

|

|

|

|

I

} - Fermuarin Ustinden yaklasik 5 cm olacak
g sekilde durun. Teyeli cikarin ve fermuari

acin. Dikis yerinin geri kalanini dikin.
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Gizli Fermuar Yerlestirme
01 M/\/\ o

P
| % @  1.0-3.0

1/4"

5/8"

* Gizli fermuar ayagi aksesuari opsiyoneldir.
Makine ile birlikte verilmemektedir.

Bu ayak, gizli fermuarlari yerlestiriimek igin
kullaniimakta, béylece dikis yeri ile
kaplanmakta ve gizlenmektedir.

Gizli fermuar ayagini makineye baglayin.

igne merkez konumunu ve diiz dikisi
ayarlayin. Dikis uzunlugu kumasa goére
degismektedir.

1.0 - 3.0 mm ayarlayin.

Resimde gosterildigi gibi, acik fermuari
kumasin sag tarafinda asagi gelecek sekilde
yerlestirin.

Kumas ucunu, igne plakasi yluzeyi Uzerinde
5/8 in¢ isaret ¢gizgisinde yerlestirin.

Fermuari, giysinin islenmemis kenarinin 1/4
in¢ altina yerlestirin.

Sag taraftaki ayak Ustl bobin olugu ile,
fermuari ayak kaydiriciya vurana kadar dikin.
Giysiyi makineden gikarin.

Fermuarin diger kismini dikmek igin,
resimde gosterildigi gibi igne plakasi
Uzerindeki isaret cizgisinin 5/8 in¢ lizerinde
kumas ucunu yerlestirin.

Sol taraftaki ayak usti bobin oludu ile,
fermuar ayak kaydiriciya vurana kadar dikin.

Fermuari kapatin. Kumasi, resimde
gosterildigi gibi fermuarin sag tarafta olacak
sekilde katlayin.

Kumasi sabitlemek icin bir pim kullanin.
Normal dikis ayagina degistirin ve fermuarin
karsisinda, duz dikise olabildigince yakin
olacak sekilde dikis yapin.

En azindan, bazi ileri ve geri dikigler ile
diagim atin.



Dar Re¢gme

1.5~3.0
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* Baski diizeni ayagi aksesuari opsiyoneldir.
Makine ile birlikte gikmaz!!!

Kumasgin ucunu yaklasik 3 mm katlayin,
sonrasinda kumasin ucu boyunca yaklasik 5
cm uzunlugunda 3 mm katlayin.

igneyi, el carkini kendinize dogru
dondurerek ve baski ayagini indirerek
katlanmis kumas icerisine yerlestirin. Birkag
dikis yapin ve baski ayagini kaldirin.

Kumas katini, baski dizeni ayaginin spiral
acikhgi icerisine yerlestirin. Kumagi sarma
seklini elde edene kadar arkaya ve 6ne
dogru hareket ettirin.

Baski ayagini indirin ve ayagin sarmali
icerisine esit bir sekilde olacak sekilde baski
dizeni ayaginin 6nlinde kumasin
islenmemis ucuna yavas bir sekilde yol
gOstererek dikise baslayin.
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Kordonlama

04 * Kordonlama ayagi aksesuari opsiyoneldir.

% z Makinanin igerisinde ¢ikmaz!!!

o Bir ceket ya da yelek Uzerinde guzel bir
sarmal tasarim yapmak Uzere,
kordonlamanin bir cilesi Gzerinden dikis
yapin ya da kose susleri icin ti¢ kordonlama
cilesi Gizerinde dikis yapin. Kordonlama icin,
pamuk, 6rgu ipligi, nakis ipligi, dantel ipligi,
ince yln ya da zambak iplidi kullanilabilir.

Tek kordonlama

Kumas Uzerinde tasarimi isaretleyin.
Kordonu, acikligin sol tarafindan
kordonlama ayaginin merkez oluguna
yerlestirin. Kordonu ayagin arkasinda 5 cm
kadar cekin. Ayagin altindaki oluk, dikisler
kordon Uzerinde olusurken kordonun
uzunlugunu tutar. Dikisi secin ve dikis
genigligini ayarlayin, bdylece dikisler
kordonu kusatacaklardir. Ayagi indirin ve
kordonu dizayn Gzerinden kilavuzlayarak,
yavas bir sekilde dikis yapin.

Uclii kordonlama

Dikis ipligini sola dogru itin ve G¢ kordonu
ayagin oluguna yerlestirin ve ayagin
arkasinda kordonun yaklasik 5 cm'sine
kadar gekin. istenilen deseni segin ve dikis
genisligini ayarlayin, bdylece dikisler
kordonu kusatacaklardir. Ayag indirin ve
kordonlari kilavuzlayarak yavas bir sekilde
dikis yapin.
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Saten Dikis Dikme
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Saten dikis ayagini, saten dikis ve dekoratif
dikisleri dikmek icin kullanin. Yakin zig zag
dikisler ve kumasin diz beslemesi ile olusan
dikislerin kalinhgi Uzerinden kolay dikis
yapmayi kolaylastirmak tzere, bu ayagin alt
kidimlar Gzerinde tam bir girintisi vardir.

Saten ve dekoratif desenleri dikmek igin,
dikis uzunluk ve geniglik ayar digmelerine
basarak desenin uzunlugunu ve genisligini
ayarlayabilirsiniz. istenilen uzunlugu ve
genigligi elde edene kadar, artik kumaslar
Uzerinde deneme yapin.

<) Liitfen Dikkat Ediniz:

Cok ince kumaslar tizerinde dikis yaparken,
kumasin arka tarafinda telay kullanmaniz
oOnerilir.
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Kapitone

01
T
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1/4"

Yama dikisi

Dogru bir 1/4" ekleme igin, ayagdi kenari
Uzerinden, kilavuzun yani icerisinden
kumasin uclarini hizalayin.

3 Not:

Sadece, merkez konumdaki diiz dikis
kullanilabilir.

Uclarin icerisi, dogru bir 1/8" dikis yeri
kilavuzu saglamaktadir.

Ayagin, kdselerin dogru bir sekilde
dondurilmesi icin, hem ignenin ortasindan
hem de arkasindan 1/4" isareti vardir.

Kenar/kapitone kilavuzunun kullaniimasi

Kenar/kapitoneyi baski ayagi tutucusuna
takiniz ve aralidi istediginiz gibi ayarlayiniz.

ik sirayi dikin ve bir 6nceki dikise gore
kilavuzla birlikte daha sonraki siralari dikin.
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2|4 M/\/\ o
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Elle kapitone

ignede monofilament iplik, bobinde 30 ya da
40 agirhkli pamuk kumasi kullanarak ve igne
gerilimini arttirarak, el kilidi 6rtu dikisinin
géruniisini ¢ift yapabilirsiniz. igne gerilimi,
dolgu elyafinin kalinhgi ile tespit edilmesi
gerekmektedir.

22
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j 7 % 3.5 1.5~3.0
Battaniye (Kapitone Uygulama)
Tam kumaslar ve her tir is igin.

Yama dikisi

iki kumas pargasinin sag taraflari ayni
hizada olacak sekilde yerlestirin ve diz bir
dikis ile dikin.

Dikis yeri paylarini acin ve diiz bir sekilde
bastirin.

Baski ayaginin merkezini, kumasin birlesmis
parcalarinin dikis yeri Uzerine yerlestirin ve
dikis yeri Uzerinden dikin.
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iki kumasi birbirine gatma

g 5 %@

- Kumas parcalarinin katlanmis kenarlarini 4
mm'lik bir aralikla ayirin ve bunlari ince bir
kagit parcasli Uzerine ya da suda ¢6zlinen
stabilizator kagdit Uzerine teyelleyin.

— —Ince kagit
Teyelleme

- Baski ayagdinin merkezini kumasin iki

parcasinin merkezi ile hizalayin ve dikise
baslayin.

- Dikis sonrasinda, kagidi ¢ikarin.

Fisto Dikisi

25

- Kumasin ucu boyunca dikis yapin,
kumasin ucu Uzerine dogrudan dikis
yapmamaya dikkat edin.

Daha iyi sonug¢ almak icin, kumas Gzerine
sprey seklinde kola sikin ve dikis 6ncesi
sicak Utd ile bastirin.

- Dikisler boyunca kesin.
AN Dikisleri kesmemeye dikkat edin.
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* Bluzgu ayagi aksesuari opsiyoneldir.
Makine ile birlikte veriimemektedir.

Biizgiilii kumas

Baski ayagi tutucusunu kaldirin ve blzgu
ayagini takin, gerilim ayarini 2'nin altina
indirin.

Kumasi, baski ayaginin sagina baski
ayaginin altina gelecek sekilde yerlestirin. Bir
sira dikis yapin, kumasin islenmemis
kenarinin ayagdin sag kenari ile hizalanmasini
saglayin. Dikisler otomatik olarak kumaslarin
bir araya gelmesini saglayacaktir. Hafif ila
orta agirlikta kumaslar icin uygundur.

Biizgiilii kumas! bir asamada buizgiileme
ve birlestirme

Alt tarafta bir delik bulmak Uizere, blizgu
ayagina dikkatli bir sekilde bakin.

Deligi kullanirken, kumasin alt katmanini

blzdurebilir bu arada giysinin Ust kismi

Uzerindeki kusak gibi kanat st katmanina

baglayabilirsiniz.

1. Baski ayagi tutucusunu ¢ikarin ve blzgu
ayagini takin.

2. Kumasi sag taraf uste olacak sekilde
ayagin altinda yerlestirin.

3. Kumasin ust tarafini, delik icinde sag taraf
asagi gelecek sekilde yerlestirin.

4. [ki katmani gosterildigi gibi kilavuziayin.

3 Not:

- Istenilen seviyeyi elde etmek lizere,
ayarlamalar igin makineyi test ederken,
kumasin, ayarin ya da elastikligin 10"
araliklarla olacak sekilde c¢alisin. Bu,
ayarlamalari tespit etmeyi ve projeniz igin
ne kadar degisiklik yapmak gerektigini tespit
etmeyi kolaylastirmaktadir. Her zaman igin
proje kumasiniz ve ayni ¢izgi Uzerine test
yapin, bu da sizin bitmis projenizde
kullanilacaktir. Kumasin dikis izlerini
kullanarak, diz damarlara goére daha guzel
desenler elde edilebilir.

- Daha iyi kumas kontrolu icin yavas ila orta
hizda dikis yapin.
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Buzgu Dikisi

% s

Dikis uzunlugunu 4.0 mm olacak sekilde
ayarlayin ve iplik gerilimini gevsetin. Duz
cizgileri ayri bir sekilde dikmek igin, blzgu
yapilacak alan boyunca, cok amagclh ayak
kulanin.

Bir u¢ boyunca iplikleri digimleyin. Bobin
ipliklerini cekin ve buzguleri esit bir sekilde
dagitin. Iplikleri diger ucta saglama alin.

Gerekiyorsa,iplik gerilimi azaltin ve diz dikis
yerleri arasinda dekoratif desen dikislerini
dikin.

Buizgu dikislerini cekin.



Sallama Kasnak ve Nakis

Temel Dikis Prosediirleri

Besleme dislisini indirmek icin besleme
kontrolini " 7w~ " e dogru hareket ettiriniz.

Baski ayagi tutucusunu ¢ikarin ve 6rme
ayagini baski ayagi tutucu gubuguna monte
edin.

Kol (a) igne kelepge vidasinin (b) arkasinda
olmalidir. Isaret parmaginiz ile 6rme ayagina
arkadan hafif¢ce bastiriniz ve vidayi sikiniz (c).

Orme

Once, (iplikleri sabitlemek igin) deligin
kenarini yuvarlak olarak dikiniz. Soldan saga
dogru hareket ederek, delik lizerinde sabit

ve surekli bir hareketle dikis yapin.

Calismayi 1/4 (90) donduirin ve iplikleri
ayirmak ve iplikler arasinda buyuk bosluklar
olusturmamak icin igin isi daha yavas
hareket ettirerek ilk dikis Uzerinde dikis yapin.

<) Liitfen Dikkat Ediniz:

Sallama kasnak nakisi, dikis makinesinin i¢
besleme sistemleri olmaksizin gercgeklestirilir.
Kumasin hareketi operatér tarafindan
saglanir. Dikis hizini ve kumasin hareketini
koordine etmek gereklidir.
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Nakig

Zig zag dikis desenini secin ve dikis
genisligini istenilen seviyede ayarlayin.
Nakis gcemberini hareket ettirerek tasarimin
genelinde dikis yapin. Sabit bir hizi
sagladiginizdan emin olun.

Tasarim Uzerinde, ana cizgilerden iceriye
dogru doldurarak caligin. Dikigleri birbirine
yakin bir sekilde tutun.

Cemberi daha hizli hareket ettirerek daha
uzun dikigler ve cemberi daha yavas hareket
ettirerek daha kisa dikisler elde edebilirsiniz.

Otomatik kilitteme digmesine basarak, en
sonda bir takviye dikisi ile sikica tutturun.

Sallayarak Harf Yazma

Zig zag dikis desenini secin ve dikis
genisligini istenilen seviyede ayarlayin.
Desen Uizerinde gemberi yavas bir sekilde
hareket ettirerek, sabit hizda dikis yapin.
Harf bittiginde, otomatik kilitteme digmesine
basarak, en sonda bir takviye dikisi ile sikica
tutturun.

* Nakis cemberi makine ile birlikte
verilmemektedir.
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Yiruyen Ayak

* Yurlyen ayak aksesuari opsiyoneldir. Makine ile birlikte
verilimemektedir.

Sadece gerekli oldugu durumlarda kullaniimasi gereken
hareketli ayak aksesuari olmadan dikis yapmaya ¢aba sarf
ediniz.

Makineniz tzerinde standart diizgiin ayak kullanirken, kumasi
kilavuzlamak daha kolay olup dikis yeri ile ilgiil daha iyi bir
gOrinimundz olur. Dikis makineniz, ipek tullerden ¢oklu kot
kumasi katmanlarina kadar genis bir kumas yelpazesinde
mukemmel dikis sunmaktadir. YUrlyen ayak aksesuari kumagin
alt ve Ust katlarinin beslenmesini dengeler ve kareli kumas,serit
ve kaliplarin birbirlerine denk gelmesini saglar. Bu ayak ayrica,
cok zor kumaslarin dizensiz beslemesini 6nler. Yurtyen Ayak
aksesuari kumasin alt ve Ust katlarinin beslenmesini dengeler
ve kareli kumasg,serit ve kaliplarin birbirlerine denk gelmesini
saglar. Bu ayak ayrica, ¢cok zor kumaslarin diizensiz
beslemesini dnler

Baski ayagi kolunu kaldirmak i¢in, baski ayagini kaldirin.

Baski ayagi baglama vidasini (saat yoéninUn tersine dogru)
gevseterek baski ayadi tutucusunu ¢ikarin.

Yurlyen Ayagi makineye asagidaki sekilde monte edin:
- Kol (a), igne vidasi ve kiskag (b) Gzerinden iceri girmelidir.

- Plastik takma kafasini (c) solunuzdan saginiza kaydiriniz,
bdylece baski ayadi cubuguna oturacaktir.

- Baski ayagi kolunu indirin.

- Baski cubugu monte vidasini degistirin ve (saat yoniine dogru)
sikistirin.

- Hem igne vidasinin hem de baski gubugu monte vidasinin iyi
bir sekilde sikistirildigindan emin olun.

Bobine iplik gecirin ve hem bobin ipligini hem de igne ipligini
hareketli ayak baglantisi arkasina yerlestirin.

i
— .

e




58 Ozel Fonksiyonlar

Ayna Dikis Deseni (Deseni Cevirme)
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3 Liitfen Dikkat Ediniz:

Yansitilabilecek tim desenler, soldaki
resimde gosterilmektedir.

Deseni segin.

Kurulum digmesine " @ " basarak, ayna
fonksiyonu ile baglayan kurulum programini
acin.

Desenin simetrigini yapmak igin, dikis
genislik ayar digmesine " @ " basin.

Kurulum programini birakmak icin, "@ "
kurulum diigmesine tekrar basin.

Desenlerin ayna goérintisine yonelik olan
LCD ekran fonksiyonu goérindir.

<) Liitfen Dikkat Ediniz:

Ayna gorintusu desenleri diger desenlerle
de birlestirilebilir.

A. Normal desen dikisi.
B. Ayna desen dikisi.
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0.3~1.0

Deseni secin.

Kurulum programini agmak igin kurulum
diigmesine " (¥) " sonrasinda uzatma

fonksiyonunu segmek igin "@ @“ kaydirma
dagmelerini kullanin.

Coklu germeyi secmek icin, dikis genislik
ayar digmesini kullanin.

Dikis, normal uzunlugunun bes katina kadar
gerdirilebilir.

Kurulum programindan ¢ikmak igin, tekrar
kurulum diigmesine " (%) " basin.

Desenlerin uzatma goérunttsine yonelik olan
LCD ekran ikonu goérundar.

Genislik, uzunluk ya da dikis degistiginde,
daha farklh desenler de mevcuttur.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:

25, 26 ve 28-32 nolu desenler ayni anda
uzatilabilmekte ve ayna goruntisu
olusturulabilmektedir.
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Cift igne Dikisi

<) Liitfen Dikkat Ediniz:

Cift igneler ayri olarak satin alinmaldir.
Makine ile birlikte verilmemektedir.

Cift igneyi yerlestirin.

A Dikkat:

Cift igneler kullanildiginda, kullanilan dikis
ayag! tipine bakilmaksizin, cok amacli ayagi
kullanin. Sadece, maksimum 2 mm'lik igne
mesafesine sahip cift igneleri kullanin (6rn.
bernette parga no 502020.62.91)

Makara pimini (23) hafifce arkaya dogru
bastirin ve yukari konumda bastirilarak
oturtulana kadar hareket ettirin. Yatay
makara pimini kullanarak tek igneli iplik
gecirme talimatlarina uyun. Sol igne
boyunca iplik gecirin. Makara pimini
(aksesuarlari ile birlikte), makinenin en
Ustlinde delik icerisine dogru olacak sekilde
ayarlayin.

Geri kalan noktalar boyunca dikis yapin, iplik
kilavuzunun igne Gzerinde ihmal edildigini ve
ipligin sag igne boyunca gectiginden emin
olun.

Her igneye ayri, ayri iplik takiniz.

2 Liitfen dikkat ediniz:

ikili igneye takilan iki ipligin ayni agirlikta
oldugundan emin olunuz.

Bir ya da iki renk kullanabilirsiniz.

Deseni secin.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:

10 ve 45-55 nolu desenler cift igne dikisinde
kullanilamaz.

=
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Kurulum programini agmak icin kurulum
digmesine "@ " sonrasinda cift igne
fonksiyonunu segmek icin " (A) ()
kaydirma dugmelerini kullanin.

|
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igne fonksiyonunu aktive etmek igin, dikis
genislik ayar digmesine " @ " basin.

Kurulum programindan ¢ikmak igin, tekrar
kurulum diigmesine " (%) " basin.

LCD ekran cift igne ikonunu gosterir ve
makine otomatik olarak, cift igne dikisi icin
maksimum genigligi azaltir.

Dikise baslayin ve iki dikis hatti birbirleriyle
paralel olarak dikilir.

<) Liitfen Dikkat Ediniz:

ikili igne ile dikis yaparken, daima yavas
hareket ediniz ve kaliteli dikis temin etmek
icin diisik hizi muhafaza ettiginizden emin
olunuz.
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Yardim Fonksiyonu

[‘;aj QL H =i | Nc

. |

R T o
—"\/\/\/

a b C d e

070 ©, @ 0f

—E g = !
I-l_--h_-_h 'L-r LlS
AN A .0

= U
e [==)

U A
= ¢ H

Bazi temel calistirma proseduirleri, referans
icin LCD ekran Gzerinde gosterilebilmektedir.

Kurulum programini agmak icin kurulum
diigmesine " ()" sonrasinda yardim
fonksiyonunu segmek igin "(») (V)"
kaydirma digmelerini kullanin.

Dikis genislik ayar diigmelerine basarak,
istenilen yardim bashgini segin.

. Ignenin degistirimesi

. Ust ipligin gegirilmesi

. Bobinin sariimasi

. Bobinin yerlestiriimesi

. Bir digme deliginin dikilmesi

® QO O T O

ilk ekran segilen bashg gésterir. Talimatlari
2 saniyelik aralarla otomatik olarak gosterir.

Yardim sirasinin otomatik olarak
gosterilmesi sirasinda, otomatik géstermeyi
durdurmak icin dikis genisligi digmesine
basin.

Bir sonraki ekrani géstermek icin, dikis
uzunluk ayar diigmesine " (+) " basin, bir
Odnceki menuye dénmek icin de dikis uzunluk
ayar digmesine " (=) " basin.

Yardim modundan ¢ikmak igin:
- Bagka bir yardim bashgdi secmek icin dikis
genislik ayar digmesine basin.

- Baska bir kurulum fonksiyonu segmek icin
kaydirma digmesine basin.

- Kurulum digmesine basarak, kurulum
programindan cikin ve standart dikis
ekranina geri dénln.
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Talimat fonksiyon gostergesi

ilik kolunu indirme

Herhangi bir ilik deseni ya da 6érme deseni
sectiginizde, LCD ekran, " " simgesini
gOsterir. Bu simge, ilik kolunu indirmeniz
gerektigini size hatirlatir.

Bobin sarici

Bobin sarma igin bobin sarma ¢ubugu aktif
ise (en sag konumda), bu simge LCD ekran
Uzerinde hatirlatma amaciyla gérandar.

Uyari simge goéstergesi

Dikis makinesinde sorun var

Uyari simgesi, ipligin bikuldigu ya da
sikistigi ve volanin hareket edemedigi
anlamina gelmektedir.

Bir ¢6zim bulmak icin, Sayfa 72/73 deki
"Sorun giderme kilavuzu" na bakiniz. Sorun
cozuldukten sonra, makine dikis yapmaya
devam edecektir.

Uyari alarmi
- Dogru bir sekilde calistiginda: 1 bip sesi.

- Yanlis bir sekilde galistiginda: 3 kisa bip
sesi.

- Dikis makinesinde sorun oldugunda ve
dikis yapamadiginda: 8 saniye kisa bip
sesleri.

Bu ipligin bukuldagu ya da sikistigi ve el

carkinin aksinin hareket edemedigi

anlamina gelmektedir. Bir ¢6zim bulmak igin,

Sayfa 72/73 deki "Sorun giderme kilavuzu"

na bakiniz. Sorun ¢ézuldikten sonra,

makine dikis yapmaya devam edecektir.
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Bobin sarici gubugunu sola dondiirme

Bobin dolu iken ya da bobin sarici sag

O konumda iken makine Gzerinde herhangi bir
e diigmeye basarsaniz, makine uyari

anlaminda 3 kere bip sesi ¢ikarir. Bobin

sarim kolu sol konuma getirin.

A Dikkat:

Dikis sirasinda, iplik caganoz icerisinde
sikismis ve ignenin hareket etmesini
engelliyor ise, pedal kontrolline basmaya
devam ederseniz, glvenlik anahtari
makineyi timuUyle durduracaktir. Dikis
makinesini yeniden baslatmak icin, makineyi
kapatip tekrar agmaniz gerekmektedir.
Makine dogrudan sec¢im desen grubu ve
desen no 1 ile baslar.

<) Liitfen Dikkat Ediniz:

Eger sorun hala ¢ozillememisse, litfen
saticiniz ile temas kurunuz.

Alarm sesi

Kurulum programini agmak icin kurulum
digmesine "(#)" sonrasinda ses
fonksiyonunu segmek igin " (») ()"
kaydirma digmelerini kullanin.

M- Dikis ayarlama dtugmeleri " @ "yada "@ "
.0 a basarak modu secebilirsiniz.
E '__.-". - Ses aclk " 3k " ya da ses kapali " "
E modlarindan birini secebilirsiniz.

@ Kaydetmek ve kurulum programindan
cikmak icin, tekrar kurulum dugmesine "@"
basin.




Hafiza (Desen Ekleme)

Ozel Fonksiyonlar

Hafiza fonksiyonu kullanarak birka¢ dikis deseni bir dikis sirasi olarak bir araya
getirilebilir. Bu desen siralari daha sonraki kullanim i¢in muhafaza edilmektedir. Dikig
makinesi kapali olsa bile, hafiza silinmemektedir.

<) Liitfen Dikkat Ediniz:

- Makine bir hafizay1 30 bosluklu sunmaktadir.

- Coklu hafizalar, desen seciminden sayi grubu ya da alfabe grubu ile secilebilmekte ve daha

sonra birlikte dikilmektedirler.

- 10 ve 45-55 nolu desenler hafizaya alinamamaktadir.
- Makine dikis yapiyorken, hafiza desenleri, igne yukari/asagi digmeleri ve ters diigmesi

calistirllamamaktadir.

1. hafiza konumu

E AKtif hafiza sinyali
nip séner

2. hafiza konumu

E Aktif hafiza sinyali.
yanip séner |

Desenlerin birbirine eklenmesi

Hafiza digmesine basarak hafiza moduna
girebilir ve karakterlerin ya da dekoratif
desenlerin kombinasyonlarini
yukleyebilirsiniz.

LCD ekran tizerinden "B " yada "[@"
arasinda istenilen deseni secmek Uzere mod
secim digmesine basin.

istenilen desen numarasina basin ya da
dikisi (6rn. 14) segmek Uizere kaydirma
digmelerine basin, secili desen LCD ekran
Uzerinde gorlnecektir.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:

Giris digmesine basmadan 6nce:

- Dikis uzunlugu, dikis genisligi, ayna 6zelligi
ve uzatma gibi secili dikislerin ayarlari
dizenlenebilir.

- Mevcut olarak gdsterilen hafiza yerindeki
desen, baslangi¢/bitirme digmelerine ya
da pedala basilarak dikilebilir. Gésterilen
desenin sonunda, makinenin dikisi
otomatik olarak durduracagina dikkat edin.

Deseni girmek ve bir sonraki hafiza
bdélumune girmek i¢in, hafiza giris
digmesine basin.

Hafizaya daha fazla desen yiklemek igin,
yukarida bahsi gegen asamalari tekrar edin.
Hangi hafiza bélimunde calistiginizi
gOrmeniz igin, hafiza doldurma gubuk
grafigini kontrol edin. Cubuk grafigindeki her
bir gubuk bir hafiza lokasyonuna isaret eder.

Hafiza modundan ¢ikmak ve son secilmis
desen grubuna dénmek i¢in, hafiza
digmesine basin.
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hafiza gezinme modu
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dikis parametresi diizenleme modu
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1. hafiza konumu

Hafiza kaydirma ve hafiza bélmelerini
ayarlama

Hafiza modunda, ayar digmelerine sahip

dikis iki fonksiyon icra etmektedir: dikis

genigligi ayarlari ve ayrica farkli hafiza

lokasyonlari arasinda gezinme. LCD ekran

Uzerinde hafiza kaydirma digmelerine

dikkat ediniz:

- Oklar aktive edildi " 4mem» " _ hafiza
kaydirma modu

- Herhangi bir ok yok " mem " - dikis ayarlari
diizenleme modu.

iki mod arasinda segim yapmak igin, hafiza

giris digmesine basin.

Hafizadaki bir deseni segme ve dikme

Hafiza bélimlne girmek icin, hafiza moduna
basin, ekran 1. hafiza bolimuni
gOsterecektir.

(*Aktif hafiza sinyali yanip s6ner)

Dikise baslamak icin, baslatma/sonlandirma
digmesine basin ya da pedala basin.

Dikis sirasinda, LCD ekran Uizerindeki yanip
sénen hafiza sinyali ardisik desen boyunca
ilerler.

2 Liitfen Dikkat Ediniz:

- Ekran, bos bir hafiza bulimunde duruyorsa,
makine 1. desenden dikise baslayacaktir.

- Ekran, belli bir hafiza biliminde
duruyorsa, makine o desenden dikise
baslayacaktir.

Hafiza modundan ¢ikmak ve son secilmis
desen grubuna dénmek igin, hafiza
digmesine basin.



1. hafiza konumu

2. hafiza konumu
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2. hafiza konumu

Ozel Fonksiyonlar

Hafizaya alinmig dikiglerin gézden
gecirilmesi ve diizenlenmesi

Hafiza moduna girmek igin, hafiza moduna
basin, ekran 1. hafiza bulimunu
gOsterecektir.

(*Aktif hafiza lokasyonu yanip soner)

Farkl hafiza bilimiinde gezinmek ve
parametre ayarlarini gézden gecirmek igin,
dikis genislik ayar dugmelerini kullanin.

Farkli hafiza buliminde gezinmek ve
parametre ayarlarini gézden gegirmek icin,
dikis genislik ayar diigmelerini kullanin.

(Eger varsa) degisiklikleri hafizaya almak ve
hafiza kaydirma moduna gitmek icin, hafiza
giris digmesine tekrar basin. Daha sonra
diizenlemek icin bir sonraki hafiza bolimiine
gidin.

Hafiza modundan ¢ikmak ve son segilmis
desen grubuna dénmek icin, hafiza
digmesine basin.

Hafiza modunda, ¢ift igne dikisi:

- Sadece duzenli dikis desenleri cift igne
fonksiyonunda dikilebilmektedir. Eger
herhangi bir alfabe harfi hafizaya alinmig
ise, cift igne fonksiyonu devre disi kalir.

- Cift igne fonksiyonu seti ile, hafizada daha
fazla alfabe karakteri programlanamaz.

- Eger, hafizada herhangi bir desen icin ¢ift
dikis fonksiyonu ayarlanmis ise, cift dikis
fonksiyonu tim dikis desen fonksiyonu igin
otomatik olarak uygulanir ve tim
desenlerin ayni dikis genislik siniri olur.
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1. hafiza konumu

2. hafiza konumu
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2. hafiza konumu

2. hafiza konumu

2. hafiza konumu

3. hafiza konumu
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Ek bir dikis yerlestirme

Hafiza moduna girmek icin, hafiza moduna
basin, ekran 1. hafiza bélimunu
gOsterecektir.

(*Aktif hafiza sinyali yanip s6ner)

Yeni bir dikis girmek i¢in, bélim se¢mek
Uzere, dikis geniglik ayarlama digmelerini
kullanin.

Yerlestirme fonksiyonunu segmek Uzere,
desen grubu sec¢im digmesine basin.

Burada bir bosluk birakmak igin, parametre
girme digmesine basin. TUm Ust desenler,
bir hafiza konumu ileri hareket eder.
Ornegin, 2. hafiza bslimi segilmis ise, asil
hafizaya alinmis desen 2. konumdan 3.
konuma hareket eder.

Dikisi segmek icin, istenilen desen
numarasina ya da kayar dugmelere basin.

Hafizaya almak ve bir sonraki hafiza
lokasyonuna girmek icin, parametre giris
digmesine basin.

Hafiza modundan ¢ikmak ve son segilmis
desen grubuna dénmek igin, hafiza
digmesine basin.



1. hafiza konumu

2. hafiza konumu
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2. hafiza konumu
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2. hafiza konumu
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2. hafiza konumu

Ozel Fonksiyonlar

Bir dikisi silmek

Hafiza moduna girmek icin, hafiza moduna
basin, ekran 1. hafiza bolim{ gosterecektir.

(*Aktif hafiza sinyali yanip soner)

Silmek istediginiz deseni segmek lzere,
dikis genislik ayar digmelerini kullanin.

Silme fonksiyonunu secmek Uzere, desen
grubu secim diigmesine basin.

Deseni segcmek icin, parametre girme
digmesine basin. Tum Ust desenler, bir
hafiza konumu geri hareket eder.

Tum desenleri iptal etmek istiyorsaniz,
parametre giris dugmesine 3 saniye
boyunca basin. LCD ekranda "Del ALL?"
yazisi gorundr.

Tdm hafizaya alinmis desenleri silmek ve
hafizayi sifilamak icin, parametre girme
digmesini birakin ve tekrar basin.
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Ozel Fonksiyonlar
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<) Liitfen Dikkat Ediniz:

- Eger sadece alfabeyi hafizaya aliyorsaniz,
tim alfabeyi silmek Gzere "DEL ALL?"
tusuna bastiktan sonra, ekran "alfabe
grubunda" tekrar cikar.

- Hem alfabeyi hem de desenleri (karisim)
hafizaya aliyorsaniz, tim lokasyonlari
silmek Gizere "DEL ALL?" tusuna bastiktan
sonra, ekran "yardimci grup" ta tekrar ¢ikar.

- Tum degerleri iptal etmekten ¢ikmak ve bir
onceki menidye dénmek icin (parametre
girme ve hafiza digmesi hari¢c olmak lzere)
herhangi bir digmeye basin.

Hafiza modundan ¢ikmak ve son segilmis
desen grubuna dénmek icin, hafiza
digmesine basin.



Temizlik

Bakim

A Dikkat:

Herhangi bir parca takmadan yada sékmeden dnce ve
temizlikten dnce makineyi elektrik kaynagindan cekiniz.

Dikis plakasini sokun.

igneyi en yiiksek pozisyonuna getirin. Baski ayagini sékiin.
Bobin kapak levhasini acin, iki vidayi sokln, akabinde dikis
levhasini ¢ikarin.

Bobin tutucuyu saga dogru bastirin, yukari kaldirin ve ¢ikarin.

Caganoz yuvasini temizleyin.

Cengel cubugunu, besleme unitesini ve bobin tutucuyu bir firca
ile temizleyiniz ve akabinde bunlari kuru ve yumusak bir bez ile
siliniz.

Bobin tutucuyu kanca yuvasinda yerine geri takiniz, bdylece u¢
(a) durdurucuya (b) oturur. Dikis levhasini ve iki vidayi yerine
yerlestiriniz. Bobini takiniz. Bobin kapak levhasini kapatiniz ve
baski ayagini yerine takiniz.

A Onemli:

Kumas, hav ve iplikler diizenli olarak temizlenmelidir.
Damlatma sistemi YAGLANMAMALIDIR.

Makineniz duzenli araliklarla yerel saticinizda servise
sokulmahdir.

LED Lambasinin Degistirilmesi

Bu cihaz dayanikh bir LED isiklandirma ile techiz edilmistir. Bu isiklandirmanin cihazin bitin
omri boyunca ¢alismasi beklenmektedir. Lambanin degistiriimesi gerekiyorsa, lutfen yerel
servis acentesi ile irtibata geciniz.
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72 Sorun Giderme

Sorun giderme rehberi

Bir servis cagirmadan 6nce, asagidaki hususlari kontrol edin. Eger sorun hala devam ediyorsa,
satin alma yerine ya da en yakin yetkili saticinizla irtibata gegin.

Sorun

Ust iplik
kopuyor

Alt iplik
kopuyor

Dikis athyor

igne kiriliyor

Dikis gevsek

Dikisler
toplaniyor
yada
buzultyor

AW N =

2.

o oA wWwN

Neden

. Iplik makineye dogru takilmamis.
.Iplik gerilimi ok siki.

.Iplik igne igin gok kalin.

.igne dogru takilmamis.

.igne makara pimi etrafinda sariimis.

.igne hasarli.
. Bobin mahfazasi dogru takilmamis.

Bobin mahfazasi yanhs bir sekilde
iplik sariyor.

. Alt iplik gerilimi ok siki.
.1gne dogru takilmamis.

.igne hasarli.

. Yanlis ebatta igne kullaniimis.
.Ayak dogru takilmamis.

. Iplik makineye dogru takilmamis.
.Baski ayadi yeterince glicli degil.

1.igne hasarl.

N

.igne dogru takilmamis.

3.Kumas icin yanhs igne.

4.

5

Ayak yanlis takiimis.

.Dogdru ayak seciniz.

.Kullanilan baski ayagi, dikmek

istediginiz dikis desen turd igin uygun
degil.

. Ust iplik gerilimi gok siki.

1. Iplik makineye dogru takiimamis.

3.

WIN =2

. Bobin mahfazasi dogru takilmamis.
igne/kumas/iplik kombinasyonu yanlis.

. Iplik gerilimi yanlis.

.1gne kumas icin ¢ok kalin.

. Dikis uzunlugu yanhs ayarlanmis.
. Iplik gerilimi gok siki.

AW N =

o ok WN

Sorunu giderme

.Makineye tekrar iplik gegirin.

.Iplik gerilimini azaltin. (Daha az say).
. Daha buytik bir igne seginiz.

.1gneyi sokiip,yeniden takiniz (diiz

tarafi arkaya dogru).

.Makarayi kaldirin ve ipligi makara

lizerine sarin.

.igneyi degistirin.
. Bobin mahfazasini ¢ikarin ve tekrar

yerlestirin ve iplik Gzerinde gekin. Iplik
kolay bir sekilde gekilmelidir.

.Hem bobini hem de bobin mahfazasini

kontrol edin.

. Gosterildigi gibi iplik gerilimini

ayarlayin.

.1gneyi sokiip,yeniden takiniz (diiz

tarafi arkaya dogru).

. Yeni bir igne takiniz.

.Iplige uygun bir igne segin.

. Kontrol edin ve dogru bir sekilde takin.
.Makineye tekrar iplik gegirin.

.Baski ayagi basincini ayarlayin.

1. Yeni bir igne takiniz.

N

.igneyi dogru takiniz (diiz tarafi arkaya

dogru).

3. Iplik ve kumasa uygun bir igne seginiz.

4.Dogru ayak seginiz.

.Vidayi saglam bir sekilde sikistirmak

icin tornavida kullanin.

. Dikmek istediginiz dikis tura icin uygun

olan baski ayagini monte edin.

. Ust iplik gerilimini gevsetin.

1. Iplik gegirmeyi kontrol edin.

WIN =B

. Bobin mahfazasini sekilde gosterildigi

gibi takiniz.

.1gne &lglisii kumas ve iplige uygun

olmalidir.

. Iplik gerilimini diizeltin.

.Daha ince bir igne seciniz.

. Dikis uzunlugunu tekrar ayarlayin.
.Iplik gerilimini gevsetin.
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Sorun

Dikis
buzulayor

Desenler
bozulmus

Makine
tikaniyor

Makine
guralta
cikariyor

Yamuk dikis,
yamuk
besleme

Dikis
makinesi
galismiyor

a b w N =

N

=N

Neden

.Iplik gerilimi gok siki.

.Iplik makineye dogru takilmamis.
.igne kumas igin ¢ok kalin.

. Dikis uzunlugu kumas igin ¢cok uzun.
.Baski ayagi basinci dogru bir sekilde

ayarlanmamis.

.Dogru baski ayagi kullaniimiyor.
.Iplik gerilimi ¢ok siki.
.Iplik gengele takiliyor.

. Digli iplik tiftigi ile paketlenmis.

.Havlar ¢engelde ya da igne

gubugunda toplanmig.

.igne hasarl.

. Ic motordan hafif bir ugultu geliyor.
.Iplik gengele takiliyor.

. Digli iplik tiftigi ile paketlenmis.

. Diisuk kalite iplik

. Bobin mahfazasi yanlis bir sekilde

iplik sariyor.

.Kumas c¢ekilmis.

.Makine agilmamis.

. Makineye fis takilmamis.

Sorun Giderme

Sorunu giderme

1. Iplik gerilimini gevsetin.

2. Makineye tekrar iplik gegirin.

3.Iplik ve kumasa uygun bir igne seginiz.
4. Dikisi daha kisa yapin.

5. Baski ayagi basincini ayarlayin.

1. Dogru ayak seginiz.
2. Iplik gerilimini gevsetin.

Ust iplik ve bobin kutusunu sékiiniiz, el
carkini elle ileri ve geriye dogru ceviriniz
ve iplik kalintilarini temizleyiniz.

1. Cengel ve besleme unitesini tarif
edildigi gibi temizleyiniz.

2.1gneyi degistirin.

3.Normal.

Ust iplik ve bobin kutusunu sékiiniiz, el
carkini elle ileri ve geriye dogru ceviriniz
ve iplik kalintilarini temizleyiniz.

1. Daha iyi kalite bir iplik seginiz

2. Bobin mahfazasini ve ipligi ¢cikarin ve
dogdru bir sekilde yerlestirin.
3. Dikis yaparken kumasi cekmeyiniz,

makine tarafindan alinmasina izin veriniz.

1. Makineyi acgin.

2. Gig kablosu hattini duvar fisine
baglayin.
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