bernette

Seville 3
Seville 4

Kullanim Kilavuzu







Bir elektrikli makine kullanildiginda, asagidakini de kapsayan
glvenlik 6nlemleri her zaman dikkat edilmelidir:

Bu dikis bilgisayarini kullanmadan 6nce butln talimatlar
okuyunuz. Kullanim kilavuzunu makinenin yakininda uygun bir
yerde saklayiniz. Makineyi baskalarina verirken keza kullanim
talimatini Gglincl kisiye veriniz.

TEH LIKE - Elektrik sokuna kargi korunmak igin:

1.

Bir dikis bilgisayar elektrige bagl oldugunda, hig bir zaman
basibos birakilmamalidir.

Kullanimdan sonra ve temizlikte 6nce dikis bilgisayarini
derhal prizden gekin.

Ampull degistirmeden 6nce daima fisi ¢ekini. Yalniz ayni tip
ampul kullanin, 10 Watt'lik ya da (110-120V'lik bélgeler) ya da
15 Watt'lik (220-240V'lik bdlgeler).

UYARI K - isilerin yanik, yangin, elektrik soku veya

yaralanmalara korunmasi igin:

1.

Dikis makinesini oyuncak gibi kullanmayin. Dikis bilgisayari
cocuklar tarafindan veya gocuklarin yakininda kullaniliyorsa,
cok dikkat gerektirir.

Duyusal ve ruhsal yetileri veya tecribesizlik veya bilgisizlikleri
nedeniyle cihazi glivenle kullanacak durumda olmayan
kisilerin (cocuklarda da dahil), bu cihazi yetkin bir sahsin
gOzetimi veya talimati olmadan kullanmamalari
gerekmektedir.

Cocuklarin cihazla oynamamalarini giivence altina almak igin
gOzetim altinda tutulmahdir.

4. Dikis bilgisayarini el kitabinda tarif edilen amaglar icin

1.

12.

13.
14.
15.

16.

kullaniniz. Sadece uretici tarafindan tavsiye edilen aksamlari
kullaniniz.

Kablo ve figin hasarli olmasi, arizal bir bicimde galismasi,
dislrilmesi veya hasar gérmesi veya suya dusurilmesi
halinde, bu cihaz higbir zaman kullanmayiniz.

Dikig bilgisayar1 hava girigleri kapanmigsa, asla
kullanmayiniz. Dikis bilgisayarinin havalandirma agikliklarini
ve ayak kontroliind tiftik birikiminden, tozdan ve daginik
kumastan uzak tutunuz.

Parmaklar tim hareketli pargalardan uzak tutunuz. Dikis
makinesinin igne bolimlerinde 6zellikle dikkat yerinde olur.

Dikis sirasinda kumasi itip gekmeyiniz. Bu ignenin sapmasina
ve kirilmasina neden olabilir.

Egrilmis igneleri kullanmayiniz.

. Kapaklar ¢ikarilirken, yaglama esnasinda veya bu el

kitabinda bahsi gegen herhangi bir servis ayari yapilirken her
zaman dikis bilgisayarini prizden gekiniz.

iplik gecirmek, igne degisimi, bobine iplik sarimi ve basinci
ayaginin degisimi gibi igne alaninda ayarlar yapiimadan 6nce
gl digmesini "O" (kapali) konumuna getiriniz.

Ortiisti kaldirilirken, yaglanirken veya kilavuzda agiklanmis
olan diger ev islerinde dikis makinesini her zaman sebekeden
uzaklastiriniz. (Sebeke fisini gekiniz)

Makinedeki menfezlerin icine Obje kagirmayiniz.
Dikis makinesini higbir zaman agik alanda kullanmayiniz.

Aerosol Urlnlerinin kullanildigi veya oksijenle uygulamalar
yapilan yerlerde cihazi ¢aligtirmayiniz.

Elektrikten baglantiyr kesmeden 6nce, butiin kontroller kapali
("O") konumuna getirin, daha sonra fisi prizden ¢ekin.



17. Elektrik baglantisini kablodan gekerek degil, fisi tutarak
prizden ¢ikarmak suretiyle kesiniz.

18. Higbir zaman hareket pedalinin Gzerine bir sey koymayiniz.

19. Normal sartlar altinda ses basing seviyesi 70 dB (A)'den
diglktar.
20. Bu dikis makinesi ¢ift izolasyonludur. Yalniz orijinal yedek

parga kullaniniz. Cift izolasyonlu Griinlerin bakimi igin bilgilere
dikkat ediniz.

CIiFT YALITIMLI URUNLERIN
BAKIMI

Cift yalitimh bir Grlinde, topraklama yerine iki yalitim sistemi
saglanmistir. Cift yalitimli bir Uriinde herhangi bir topraklama
Unitesi bulunmaz ve eklenmesine de gerek yoktur. Bu Griiniin
bakimi son derece dikkat ve sistem hakkinda bilgi gerektirir ve
sadece kalifiye servis elemani tarafindan yapiimalidir. Degistirilen
parcalar Urinin igindeki pargalarla ayni olmasi gerekmektedir.

Cift yahitimli bir Griin "DOUBLE INSULATION" veya "DOUBLE
INSULATED" (¢ift yalitiimig) kelimeleriyle belirtiimistir.

Semboli EI de Urlin Uzerinde belirtilmis olabilir.

SERVIS TALIMATI BAKIM
SAKLAMA

Bu dikis ve nakis bilgisayari yalnizca ev islerinde kullaniimak
Uzere tasarlanmistir.

CEVRE Korunmasi

BERNINA gevre korunmasini taahht eder. Tasarim
ve Uretim teknolojisi agisindan devamli gelistirme
vasitasiyla Urunlerimizin ¢gevre dostu oldugu
konusunu artirmaktayiz.

Elektrikli cihazlari ev ¢oplerine atmayiniz. ligenizin
toplama noktalarini kullaniniz. Toplama noktalarinin
yerlerini yerel yoneticilerden sorunuz.

Elektrikli cihazlar kontrol edilmeden atilirlarsa, hava
sartlarinda tehlikeli maddeler igme suyuna bdylece
de beslenme zincirine ulasabilir veya bitki ortusu
veya hayvanlar yillarca zehirleyebilir.

Cihazi yensi ile degistirirseniz, satici yasal olarak,
eskisini en azindan Ucretsiz olarak yok edilmek Gzere
almakla yikimladur.

(Bu husus buttin ulkelerle ilgili degildir. Kendi
Ulkenizdeki mevzuata bakiniz.)
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Yeni bir dikis makinesinin sahibi olarak - ¢ok katli jeans kumasindan ¢ok degerli ipekli kumaslara kadar- farkl tirlerdeki kumaslari
dikerken en dogru kalite ile mutluluk duyacaksiniz.

Dikis makineniz kolaylik ve basit kullanimi ile en ylksek verimi saglar. Dikis akinenizin bircok avantajindan ve basit kullanimindan en
blyuk keyfi almak ve glvenlidiniz icin sizlere bu kullanma kilavuzundaki 6nemli olan tim guvenlik bilgilerini, uygulamalari ve bakim
bilgilerini okumanizi tavsiye ederiz.

Dikis makinenizi ilk defa kullanmadan dnce bir cok 6zelligini ve avantajlarini kesfetmeyi size 6nerebiliriz.

Dikis makinenizde otururken bu kullanma kilavuzunu adim adim takip ediniz.



iplik gerilim ve ayarlama digmesi
Dikis ayagi basinci

iplik verici kol

Geriye dogru dikis tusu

iplik kesici

Dikis ayagi

igne plakasi

Dikis masasi ve aksam kutusu
Bobin durdurucu

Dikme uzunluk digmesi

230 N ok 0w

- O

Numune gbésterme penceresi
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12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

iplik makarasi ucu

Bobin

ikinci iplik makarasi igin delik
El makarasi

Dikis se¢im digmesi

Ana salter

Sebeke kablo baglantisi

iplik Uistli sevk

Sarma donanimi igin kilavuz / 6n gergi
Tasima kolu

Dikme ayagi kolu
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006812008

22

006917008

25

Standart aksamlar

Cok amacli ayak (J)
Fermuar ayagi (1)
Dugme dikme ayagi
ilik ayagi (B)

igne seti (5 adet)

L- Tornavidasi
Yagdanlik

iplik temizleyici / Firga
Bobin (3 adet)

10. Kenar cetveli

11. Iplik makara uglari
12. Iplik makara tutucusu
13. Spod pim kegesi

14. Yama plakasi

©eND>O A WN =

Ozel aksamlar *

15. Dikis ayagdi

16. Overlok ayagi (G)
17. Kenar dikme ayagi
18. Kor dikis ayagi (L)
19. Kurdele ayak

20. Gizli fermuar ayagi
21. 1/4" Yorgan ayagi
22. Kivirma ayagi

23. Orme / dikme ayag!
24. Ust transport ayagi
25. Ikiz igne

* Ozel aksamlarin teslimati makine birlikte yapilmayip bilakis ayri
olarak satin alinmaldir.



Kilittemek icin dikis masasini yatay tutunuz ve ok yonunde
bastiriniz. (1)

Dikis masasinin ic kismi aksam kutusu olarak kullanilabilir.

Acmak icin kapagi agsagiya dogru katlayiniz. (2)

N




Makineyi sekilde goruldugu gibi elektrik sebekesine baglayiniz.

Dikkat:
Calisma halinde degilse, makineyi sebekeden ¢ikartiniz.

Dikis Isigi
Elektrik tedariki ve dikis 1s1§1n1 agmak i¢in ana saltere basiniz. (1)

O Pozisyonu - Makine kapali
| Pozisyonu - Makine agik
Dikme 151g1 yaniyor.

Ayak pedal galistirici
Ayak pedal ¢aligtiricisi dikme hizini diizenler. (2)

Dikkat:

Makinenin sebeke akimina baglanmasinda slipheleriniz varsa,
kalifiye bir elektrikciye basvurunuz.

Eger ¢alisma durumunda degilse, Makineyi sebekeden ayiriniz.
Cihaz, KD-1902 (100-120V" ta)/ KD-2902 (220-240V' ta)/ 4C-316B
(110-220 V' ta), 4C- 326G (230V),4C-326C (220 /240V' ta) hareket
pedali ile kullaniimalidir.

Onemli:
Dikis makinesinin arizasiz ¢alismasi igin optimal harici sicaklik
20°C +/- 10°C arasinda bulunur.
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Dikis islemini daha kolay siniflandirmak igin Cok katil veya kalin
kumaslarin dikisi icin dikis ayagi ikinci basamaga cikarilabilir.

Dikis ayagi basinci normale gore ayarlanmis olup normal dikigler
icin 6zel ayarlamaya gerek yoktur.

Dikis ayagi basinci ihtiyaca gore ayarlanabilir.

Cok ince kumaslarin dikisi i¢in basinci ayarlama vidasini saat
dénme yonune ters olarak dondlrerek gevsetiniz ve kalin
kumaslarda ise ayarlama vidasini saatin donme yoniine dogru
doéndurerek gulglendiriniz.



Dikkat:

Asagdida ¢ikartilan tiim donanim degisikliginde ana salteri "O"
konumuna getiriniz.

igneyi en yiiksek konumuna getiriniz ve dikis ayagi kolunu
kaldiriniz. Dikme ayagi tutucusunu (b) dikme ayagi gubugunu (a)
yanina monte ediniz. (1) Vidayi (A) sikilastiriniz.

Dikis ayagini monte etme:

Dikme ayagdi tutucusunu (b), yiv (c) ignenin direk Ust tarafinda (d)
olana kadar algaltiniz. (2)

Dikme ayagdi tutucusunu (b) algaltiniz ve dikme ayag: (f) otomatik
olarak icine geger.

Dikme ayagini uzaklastiriniz:
Dikme ayagdi dikine tutunuz.

Dikme ayagini, kolu kaldirarak (e) dikme ayagi tutucusunun arka
tarafindan ¢ozinuiz. (3)

Kenar cetvelini yerlestiriniz:
Kenar cetvelini (g) sekilde gorildigu gibi gentidin icine dogru
suriiniiz. Kivrim, katlama vs. igin istenen mesafeleri uyarlayiniz.

11



12

1. bos bobini bobin aksina yerlestiriniz.

2. Ipligi saga dogru ve iplik gergisinden gegirerek sevk edin. ipligi
saga dogru makaraya kadar sevk edin.

3. Ipligi birkag kere el ile saatin dénme yéniine dogru bos
makaraya sariniz veya ipligi makaradaki makarada ki
deliklerin birinin yardimi ile gekiniz. Makarayi saga dogru
makara konumuna bastiriniz. Ayak hareket pedalina hafifce
basiniz. Makara dolarsa, sarma islemi durur. Makarayi sola
dogru dikis konumuna bastiriniz ve aliniz.

Makineye iplik takmadan once bobbin deligine yakin yerde ipligi
kesiniz.

Bilgi:

Eger sarma aksi sarma konumunda bulunuyorsa, makine ve el
makarasi galistirllamaz. Dikis yapmak i¢in sarma aksini sola
dogru bastiriniz. (Dikis konumu)



Masuranin yerlestiriimesinde ve disari alinmasinda ignenin
en yiiksek konumda bulunmasi lazimdir.

- Acllir- kapanir kapagi aginiz. (1) Bobin kapsulini gikartip
acilan agzi disariya dogru ¢ekiniz ve kiskagtan disari aliniz.

- Bobin kapsulinu elinizde tutunuz. Bobini ipligin saatin donme
yoniinde sarili sekilde yerlestiriniz. (2)

- Ipligi gentigin igine ve yayin altina dogru ¢ekiniz.(3)

- Bobin kapstlind agizda tutunuz. (4)

Bobin kapsil (5) parmaginin kiskag yoriingesindeki gentigin
icerisine oturduguna dikkat ediniz.(6)

Dikkat:
Masuranin yerlegtirimesi veya digari alinmasinda ana salter "O"
konumunda bulunmalidir.

13
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0 C

\

Dikkat:

Ignelerin yerlestirilmesi veya ¢ikartiimasindan énce ana salteri "O"
konumuna getiriniz.

igneleri Ozellikle asinma belirtilerinde ve dikis islemi yaparken
zorlanmanizda olmak Uzere yenisi ile degistirin:

A. igne sikilastirici vidayi sékiiniiz ve yeni igneyi gegcirdikten
sonra yeniden sikilastiriniz. (1)

B. Pistonun yassi tarafi altta olmalidir.

C/D. igneyi isaretli yere kadar yukariya dogru siiriiniiz.

iplik gegirme islemi kusursuz olmalidir. (2)
Asagidaki durumlarda dikis Isleminde zorluklar olusur :

nelerin ¢arpik olmasinda
nelerin kér olmasinda

Al
B.I
C. Igne uglarinin hasarli olmasinda

Q¢ Q¢ Qc



Dikkat:

- iplik gegirmeden veya ¢ikarmadan énce ana salteri "O"
konumuna getiriniz.

- Ust iplik gerilimini gevsetmek igin dikis ayadi kolunu kaldiriniz.

- Makineye iplik gecirirken iplik kolu en yiiksek konumunda
olmalidir.

1. Dikis ipligini uygun gegis plakasi ile birlikte iplik makarasi
Ustline gegiriniz. (iplik gikartilirken saatin dénme yon(i). ipligi
sikica tutunuz. Arka iplik donustine (A) ve 6ne dogru ¢entigin
icinden Ust iplik gergisine kadar gekiniz.

2. ipligi kapak boyunca saga asagiya dogru (B) noktasi
etrafindan gekiniz.

3. Ipligi kapak boyunca sola yukariya ve iplik koluna ) dogru
cekiniz.

4. pligi asagiya dogru iplik kopgasina dogru (D) gekiniz. ipligi 6n
taraftaki iplik deliginden gegirerek arkaya dogru gegiriniz.

5. Takriben 10 cm uzunlugundaki ipligi igneden disari sarkitiniz
veya gereksiz iplikleri iplik kesicisi (E) ile kopariniz.

15
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iplik gerilimi igin ana ayar: "4"

ipligin gerginligini gliclendirmek igin ayarlama digmesini bir
sonraki buyuk sayiya dogru geviriniz. Iplik gerginligini gevsetmek
icin ayarlama digmesini bir sonraki daha klgik saylya dogru
geviriniz.

A. Ust iplik gerginligi normal (A)
B. Ust iplik gerginligi zayif, degeri yikseltin (C)
C. Ust iplik gerginligi cok kuvvetli, degeri diisiiriin (B)

Bilgi:

Fabrikada ipligin gerginligi uygun olarak ayarlanmaktadir. Bunun
igin gerek makarada gerekse 100/2 giiciinde polyester iplikler (ist
iplik olarak kullanilir.

Diger veya farkli dikis ipliklerin kullanilmasinda uygun iplik
geriliminde sapmalar meydana gelebilir. Bu nedenle ipligin
gerginligini dikilecek olan pargaya ve istenilen dikis 6rnegine
uyarlamak gereklidir.



Ust ipligi sol el yardimi ile tutunuz.
El makarasini 6ne dogru, igne dikine durana kadar gevirin. (1)

Alt ipligi dikis deliginden yukari almak igin Ust iplikten ¢ekiniz.
Her iki ipligi siki bir sekilde dikis ayadi altindan arkaya dogru
yerlestiriniz. (2)

Bilgi:
Gereksiz olan alt iplik kesilirse, iplik yukari alinabilir ancak
zorunlu degildir.

Dikkat:

Dikise baslarken dikis ayagi altinda gergin duran iplikler
cekilmemelidir.

17
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Dikige baglama

Dikilecek olan pargayi takriben 1 cm kumas kenari dahilinde dikis
ayaginin altina yerlestiriniz.

Geri dikis tusunu (A) basih tutunuz ve yavasca kumas kenarina
dogru dikiniz.

Dikigin sona ermesi (1)

Dikisin sonunda geri dikis tusunu (A) asagiya dogru basiniz.
Geriye dogru birkag dikis atiniz. Tusu serbest birakin ve makine
tekrar ileriye dogru dikis yapacaktir.

Dikilecek olan pargayi ayiriniz. (2)

iplik kolunu en yiiksek konumuna getirmek icin el tekerini 6ne
dogru dondurinuz. Dikis ayagdini kaldirin ve dikilecek pargayi
arkaya dogru cekiniz.

ipligi kesme (3)
Her iki ipligi baslk kapagindaki iplik makasi ile kesiniz.



IGNE KUMAS iPLIK

KALINLIGI

9-11/65-75 Hassas kumaslar: Hassas pamuklular, vual, serjmermersahi, kiana, pamuklu ince pamuklu iplikler, naylon ve polyester iplikler.
nakis kumaslari, trikolar, Jarse, krep, dokuma polyester, gmlek ve bluz kumaslari.

12/80 Ortalama kumaslar: pamuklu, seten, yelken bezi, ¢iftli nakis kumaslari, hassas ipliklerin gogu ortalama bir kalinlik gésterir ve bu
yunldler. kumas ve igne kalinliklari igin uygundur.

14/90 Ortalama kumaslar: Pamuklu yelken bezi, ylnli iri 6rglli nakis kumaslari, Sentetik kumaslar icin optimal bir sonug almak igin
Frote, jeans kumaslari. polyester iplikler kullaniniz.

16/100 AgJir kumaslar: perde, yunli kumaglar, cadir ve yorganlik kumaslar, jeans Alt ve Ust iplik olarak her zaman ayni cins ipligi
kumaslari, mobilya malzemeleri ( inceden ortaya kadar). kullaniniz.

18/110 Kalin ylnli kumaslar, mantoluk kumaslar, mobilyalik kumaslar, deri ve vinil. Daha kalin iplikler, hali iplikleri, (YUksek dikis ayagi

basincxi kullaniniz.- daha ylksek rakam)

ONEMLI: igne kalinh@ini ipligin kalinhdina ve kumasin cinsine gére belirleyiniz.

IGNE VE KUMAS SEGIMI

iGNELER TANIMI KUMASIN CiNSi

HAXx 1 Sivri standart igneler, igne kalinligi1 inceden 9 Dokunmus dogal kumaslar, yunldler, pamuklular, ipek, vs. Qiana, gifte nakisl
15 x1 kalinhgina kadar (65) den 18 (110)" a kadar. kumaslar icin degildir.

15x 1/ Yarim kire sivri igneler, 9 (65)' den 18 (110)" a kadar. Dokunmus dogal ve sentetik kumaslar, polyester karma kumaslar, polyester
130/ 705H nakislik kumaslar, interlok, triko, basit ve cifte nakislik kumaslar.

15 x 1/ 130/ Kdre sivri igneler 9 (65)' den 18 (110)' a kadar. Kazak nakis kumaslari, Likralilar, bornozluk kumaslar, elastik kumaslar.
705H (SUK)

130PCL/ Deri igneler 12 (80)' den 18 (110)' a kadar. Deri, vinil, mobilya malzemeleri.

705H-LR/LL

Bilgi:

1. Avrupa dikis kalinliklari 65, 70, 80 vs. dir. Amerikan ve Japon dikis kalinliklari 9, 11, 12 vs.
2. Igneleri diizenli olarak yenisi ile dedistirin (takriben ikinci bir dikis islerinden 6nce) veya ipligin ilk kopmasinda veya yanlis dikislerde)
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Duiz dikig: dikis segim dugmesi " o " ile seginiz.
Dikis uzunlugunu dikis uzunluk digmesi ile ayarlayiniz. Ortadan

—

T
\ sola kadar tum igne konumlari dikis genisligi dugmesinin
doéndurdlmesi ile mimkindar.

@an-

[ ==

Zikzak dikis: dikis segim diigmesi ile " W/ " seginiz.
Dikis uzunlugunu ve dikis genisligini kumasin turiine gore
ayarlayiniz.

Dikis secim paneli Gzerinde gosterilen desenlerden herhangi birini
elde etmek igin, dikis sec¢im kadrani ile deseni segin, istenilen

sonuca gore, kontrol kadrani ile dikis uzunlugunu ayarlayin.

A
VY
AN
o/

W
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Diiz dikis i¢in dikis uzunlugu diigmesi - fonksiyonu

Dikis segimi digmesini, model gosterge penceresinin diz dikis
konumunu gosterecek sekilde geviriniz. Merkez ya da sap igne
konumunu segebilirsiniz.

Dikis uzunlugu dikis uzunlugu digmesi ile ayarlanir. Normal bir
kullanim igin uygun bir dikis uzunlugu diigme Ustiinde "2" - "3" de
bulunur.

Genel olarak su husus gecerlidir: Kumas ne kadar hafifse, iplik o
kadar ince ve dikis uzunlugu o kadar kisa, kumas ne kadar agir
ise, iplik o kadar kalin ve dikis uzunlugu o kadar uzun demektir.

"0" dikis uzunlugunda kumas hareket etmez ve igne surekli
olarak ayni yerde dikis yapacaktir.
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Zikzakta dikis uzunlugu diigmefonksiyonu
Dikis uzunlugu digmesinin ayari "0" a ne kadar yaklasirsa, zik
zak dikislerin yogunlugu artar.

Duzglin zikzak dikisler genel olarak "2,5" veya daha dusukte elde
edilebilir.

Tirtilh dikis

Dikis uzunlugu "0" - "1" arasinda ayarlanmis ise, dikisler birbirine
¢ok yakin bulunurlar ve " tirtil dikis" olustururlar. Bunlar ilik ve
dekoratif dikiler hazirlamak igin kullanihr.



Dikis ayadi spesiyal aksam olarak satin alinabilir.
Kivrimlar, perdeler, pantolonlar ve etekler igin.

A Kalin kumaglar igin kér kivrim/ ig gamasiri Streg kumaslar
igin kor kivrim

M Makineyi sekilde gorildiigl gibi ayarlayiniz.

Not:

Kor kivrim dikiginin bagarili olmasi igin alistirma gereklidir. Her
zaman ilk énce bir dikme denemsi yapiimalidir.

Sekilde gorildigu gibi kumasi ters taraftan yukaridan yayiniz.(1)
Kumasg! dikis ayaginin altina yerlestiriniz. El makarasini el
yardimiyla, igne tamamen sol tarafta olacak sekilde geviriniz.
Kumas kivrimlarini sadece az dikecektir. Ayrica dikis genisligini
uygun bir sekilde uyarlayiniz. (2).

Sevk cetvelini (3) digme dondurilerek (4) kumas kivriminda
bulunacak sekilde uyarlayiniz. Ayal ¢alistiricisina hafifce
bastirarak yavasca dikiniz ve kumasi sevk cetveli boyunca
yuratinaz.
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Dikis ayagdi ozel aksam olarak satin alinabilir.
Kenar kisimlarin temizlenmesi, dikisler ve gorunur kivrimlar icin.

Dikis uzunluk kontrolinG "1" - "4" arasinda ayarlayin, dikis
genisligi kumasa uymak icin ayarlanabilir.

Siilfile dikigler dikis yerlerini sonlandirmak i¢in uygun olup,
yipranmasini engeller.

Bitirirken, igne kumasin kenarina gelmelidir.

Uyari
Yeni igneler ya da yuvarlak basli igne kullanin ya da igneyi uzatin!



Yama plakasini takin (1).

Digme dikme ayakli dikme ayagini degistiriniz.
Dikme uzunlugu diigmesini "0" konumuna getiriniz.

Ayagin altinda bulunan isi konumlandirin. Digmeyi istenen
pozisyonda yerlestirin ve ayag alcaltin.

Kalip segme diigmesini " _{ " e ayarlayin ve birkag sabitleme dikisi
dikin.

Digmenin iki tarafindaki delikler arasindaki mesafeye gore, zig-
zag dikis genisligini segin.

Herhangi bir engel olmaksizin, ignenin digmenin sag ve sol
tarafina girdigini kontrol etmek lzere, volani dondurin (digmeye
gore dikis genisligini ayarlayin).

Yaklasik 10 dikis kadar, digme Uzerinde yavasca dikis yapin.

" i "desenini segin ve birkag sabitlemen dikisi yapin.

i
(=3

Bogaz gerekli ise, 6rme ignesini digmenin Ustlne yerlestiriniz ve
dikiniz. (3) 4 delikli digmelerde ilk once ilk 2 6n ilikleri dikiniz (2)
dikilecek isi 6ne dogru suruniz ve daha sonra arka taraftaki 2 iligi
dikiniz. (3)
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Hazirhk e

Dkis segim diigmesini " ll:l Dzl]l " konumuna getiriniz.

1. Cok amagli ayagi sékiinliz ve diigme deligi ayagini yerlestiriniz.

2 Dugmenin ¢apini ve kalinligini él¢iintiz. Mandal ve dugme
deligi buyUklagunu i¢in arti 3 cm kumas Uzerinde isaretleyiniz.

3. Kumasi dikis ayaginin altina, digme iligi ayagi Uzerindeki
isaret kumas Uzerindeki isaretle denk gelecek sekilde
yerlestiriniz. Dikis ayagdini, kumastaki digme iliginin orta hatti
ayak oyugunun ortasi ile denk gelecek sekilde dusuriniz.

Dikis yogunlugunu ayarlamak icin dikis uzunlugu digmesini "0.5-1"
olarak ayarlayiniz.

Bilgi:
Dikis yogunlugu kumasa gére farklidir. Her zaman denemelik
digme iligi dikisi yapiniz.

Dort dikis basamagini takip ediniz ve dikis segim digmesi ile bir
basamaktan digerine degistiriniz. 1. ve 3. basamaklarda ¢ok fazla

dikis atimi olmamasina dikkat ediniz. Digme deligini oklu ayirici
ile her iki uctan ortaya kadar kesip aliniz.

Oneri:
- Hafifge dusurilmis olan Ust iplik gerilimi daha iyi sonuglar verir.
- ince ve genlesebilir kumasglar igin destek kat kullaniniz.

- Genlesebilir ve nakiglik kumaslarda kuvvetli iplikler ve veya iplik
destek katlari kullaniniz.

- Zikzak dikis kuvvetli iplikler veya iplik tela katlarinda yapiimahdir.



Makineyi sekilde goruldigu gibi ayarlayiniz.
Dikis se¢im dugmesini " ::> " konumuna getiriniz.

Dikis uzunlugunu "2,5" - "4" arasinda ayarlayiniz. (kumasin
kalinhidina gore)

Dikis ayaginin hangi tarafta diktigine gore fermuar sag veya sol
tarafta uygulanabilir. (1)

B----

Sirgu kenarindan dikmek icin, igneleri kumasa batiriniz, dikis
ayagini ve sirglyul dikis ayaginin arkasina suriinuz. Dikis

ayagini disurinuz ve dikmeye devam ediniz.

Baglantilara sekil vermek icin, capraz seritlerin igine kordele
dikmek mumkindur. (2)
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Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.

ince kumaslarda be yiinliillerde 6rme igin.
Makineyi sekilde gérUIdUQIU gibi ayarlayiniz.
Dikis secim digmesini" | " konumuna getiriniz.

Dikis uzunlugu diigmesini "2,5" ila "4" arasinda ayarlayiniz.

Kumas kenarlarini temizleyiniz. Orme islemi baslarken kumas
kenarini iki kere 3 mm kivirin ve 4-5 dikis atimi ile dikin. ipligi

hafifge arkaya dogru gekiniz. igneyi kumasin igine batiriniz ve
kivrimi ayaktaki salyangozun igine suriniz. (1)

Kumasin kenarini hafifge kendine dogru ¢ekiniz. Dikmeye
baslayiniz. Ayrica, yukariya dogru ve hafifce sola dogru tutularak
kumasi salyangoza suriniz. (2)



Uclari dikiniz ve kauguk seritleri Uzerine dikiniz, doldurunuz,
dizeltiniz ve kenarlari glglendiriniz.

Makineyi sekilde goruldigi gibi ayarlayiniz.
Dikis segim dugmesini " " konumuna getiriniz.

Dikis uzunlugu digmesini " 1" ila " 2" arasinda ayarlayiniz.

Yamalari plase ediniz. Cok yogun dikis olusturmak igin dikis
uzunluklari kisaltilabilir. (1)

\A A
AN

Yirtiklarin onarilmasi igin, kuvvetlendirmek icin altina bir parga
kumas konulmasi tavsiye edilir. Dikis yogunlugu dikis uzunlugu
ayarlanarak degistirilebilir. llk dnce orta kisimdan dikiniz ve daha

sonra her iki taraftan dar bir bicimde kaplayiniz. Kumasin tiriine
ve 3-5 sira arasindaki hasara gore dikiniz. (2)
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Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.

Susleme efektleri, yastik ve masa ortileri vs.

Makineyi sekilde goruldigu gibi ayarlayiniz.

Farkl dikis tarzlar 6érnegin Zikzak, U¢ kath zikzak, dekoratif
dikisler gibi kordelalarin dikigi icin uygundur.

Dikis segim dugmesini " < " konumuna getiriniz.

Dikis uzunlugu diigmesini " 1" ila "4" arasinda ayarlayiniz.

Kordelayi, kordala ayagdinin alt yayina suriiniiz. Kordelanin yiv
icerisinde hareket etmesi gerekmektedir. Bir, iki veya ¢ kordela
dikilebilir. Dikis genigligini kordela sayisina ve segilen dikis
tarzina gore ayarlayiniz. (1/2)



Dikis ayagi 6zel olarak satin alinabilir.

Makineyi sekilde goruldigu gibi ayarlayiniz.

Yama plakasini takin (1).

Dikis ayagi tutucusunu gikartiniz. (2)

Dikis segim digmesini " Cj, " konumuna getiriniz.

Dikis uzunlugu digmesini "0" konumuna getiriniz.

Dikis ayagdi gubudunun yanindaki 6rme ayagini sikilastirin. (A)
kolu daima igneyi tutan vidanin arkasinda bulunmalidir. (B)
Orme ayagini isaret parmagiyla arkadan kuvvetlice bastiriniz ve
vidayi (C) sikica gekiniz. (3)

ilk 6nce kenardaki deliklerin etrafini dikiniz. (iplikleri saglamak igin)
(4) ilk sirada daima soldan sada dogru galisin. Isi dortte bir
oraninda gevirin ve dikin.

Kolay dikis ve daha iyi bir sonug igin 6rgli gergevesi tavsiye edilir.
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Makineyi sekilde goruldigu gibi ayarlayiniz.
Dikis uzunlugu digmesini "1" ila"2" arasi konumuna getiriniz.

Midye kivrimi (1) o

Dikis se¢imi digmesini " = " konumuna getiriniz.

Sislu kenarlar: yinld, ince ve elastic kenarlar igin uygundur.
Mideye efektini elde etmek icin daha buyuk bir dikis kumas
kenari diginda dar olarak dikmelidir.

Fisto dikisi (2)
Dikis secimi digmesini " ) " konumuna getiriniz.
Kumas kenari boyunca kenar pervaz dikisleri



Dikis uzunlugu digmesini istenilen uzunluga gore ayarlayiniz.

- Dikis se¢imi dugmesini " " konumuna getiriniz.

fecm}

- Orlilecek olan kumasi altina konan kumas ile birlikte dikis
ayaginin altina yerlestiriniz.

- Dikis ayagdini disuriiniz ve donusumli olarak ileri ve geriye
dogru dikiniz. Ayrica geriye dogru dikis tusunu kullaniniz.

B----

- Bu hareketleri, érilecek olan alanin dikis sirlari ile dolana kadar
tekrar edin.

Geriye dogru dikis icin Sayfa 18, sekil (A) ya bakiniz.
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Dikis uzunlugu digmesini istenilen uzunluga gore ayarlayiniz.

Dikis se¢imi dugmesini " E

konumu.

" konumuna getiriniz. Orta igne

Kumas kenarini katlayiniz. (yaklasik 6 mm).

Ug modelin ihtiyacina gore, ucu katlanmis olan kumasin
kenarina, kumasin altina bir parga gelecek sekilde yerlestirin.

Kumas kenari lizerinden dikiniz. ilave siisleme efekti olarak
ucun dikilmesi igin tirtilli dikis kullanilabilir.



Dikis uzunluk diigmesini istenilen uzunluga gore ayarlayiniz.
Dikis secimi diigmesini " "} " konumuna getiriniz.

Aplikasyon motifini keserek ¢ikartiniz ve kumasin lzerine
tutturunuz.

Motifin kenarlarini yavasga dikiniz.

Dikislerin dis kismindaki fazlalik kumaslari kesip ¢ikartiniz ve
dikis yerlerinden kesilmemesine dikkat ediniz.

Tutturma ipliklerini uzaklastiriniz.

Dikiglerin sokllmesini engellemek igin Aplikasyonun altindaki
alt ve Ust iplikleri dugumleyiniz.
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Dikis uzunlugu digmesini istenilen uzunluga gore ayarlayiniz.

.
" | "konumuna getiriniz.
[acm}

- Ikiz igne igin kullanilan her iki ipligin ayni kalinlikta olmasina
dikkat edin. Bir veya iki renk kullanilabilir.

- Dikis secimi digmesini

- Ikiz igneleri normal igne gibi yerlestirin. Yassi piston tarafi
arkada bulunmaldir.

- Normal bir ignenin iplige gecirme talimatlarini takip edin. Her
ipligi ayri olarak gegiriniz.

Liitfen dikkat!

Ikiz igneler ile dikiste dikisi yavag yapiniz ve dikis kalitesini
saglamak igin hizin yavas olarak muhafaza edildigine dikkat
ediniz.

Yalnizca maksimum 2 mm igne mesafesi ile ¢ift igneli takimlari
kullaniniz (6rnegin bernette parka numarasi 502020.62.91)



Nakis gergeveleri 6zel aksam olarak satin alinabilir.

- Dikis segimi digmesini " WY konumuna getiriniz.
- Makineyi sekilde goruldugl gibi ayarlayiniz.

- Dikis ayagini ve dikis ayagini tutucusunu soékindz.

- Yama plakasini takin (1).

- Dikis ayagini dikise baglamadan once dusurinuz.

- Dikis uzunlugunu "0" konumuna getiriniz.

- Dikis genigligini harflerin ve numunenin buyikligine gore
ayarlayin.

Monogram ve nakiglarin hazirlanmasi
- Istenen harfleri ve modelleri kumasin (st tarafina giziniz.

- Kumasl! nakis ¢ergevesinde miimkin oldugunca gergin bir
sekilde geriniz.

- Kumasl igneni altina yerlestirin. Dikis ayadi gubugunun en
dusuk konumda bulunmasina dikkat ediniz.

Alt ipligi kumasin Ustliinden almak i¢in el makarasini 6ne dogru
geviriniz. Baglangi¢ noktasinda kapama dikisi yapiniz.

Her iki elle gergeveyi tutunuz ve sirlintiz.
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B----

[lloo

1/4"

1/4" Kapitone ayagi 6zel olarak satin alinabilir.

Dikig uzunlugunu "2" ila "4" arasinda ayarlayiniz.

Dikis se¢imi digmesini " & " konumuna getiriniz. Orta igne
konumu.

Calisma tarzi:

dikis derinligi 1/4 ing (6mm) Dikilecek olan pargayi dikis ayaginin
altina kumas kenarlarinin kenar mesnet noktalarina garpacak
sekilde yerlestirin. Dikis yerlerini dikin, 1/4 inglik dikis derinliginin
olugsmasi i¢in kumasi mesnet noktasi boyunca yurGatan.

1/8 in¢'lik (3mm) dikis derinligi: Dikilecek olan parcayi dikis
ayaginin altina kumas kenarinin sag ayak dis kenari boyunca
goturilecek sekilde yerlestirin. (oka bakiniz) (Boylece dikis
derinligi 1/8 ing olarak oélguldr.)

Ayak kenarindaki gentikler 1/4 in¢lik mesafelerle ignenin oniine
ve arkasina siralanir. Orta ¢entik ignenin battigi yerin
yuksekliginde bulunur.

Pargali dikislerin kumas kenari dahilinde tam olarak 1/8 ing
baslamasi veya son ermesi halinde isaretlemeler yardimci olur.

Dikkat:
Bu ayak sadece igne- orta- konumunda diiz dikisle kullanilabilir.



Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.

Dikis ayagi dikisleri gizli olan, dikilmesinden sonra ek dikis
yerlerinde gorinmeyecek sekilde gizlenen fermuarlar igin
kullanilabilir. Gizli fermuar ayagini makineye yerlestiriniz. igne
orta konumunu ve diz dikisi ayarlayin. Transport uzunlugu
malzemeye bagh olarak 1,00 - 3,00 mm' dir. Agilan fermuari
tersine olarak kumasin sag tarafina yerlestirin (Resim 1).

Kumas kenarini 5/8 ing isaretinde yerlestirin. Fermuari, sag dikis
ayag! bélmesinde spiral dizimi bulunacak ve fermuarin st kumas
kenarindan 1/4 in¢ mesafede olacak sekilde yerlestirin. Fermuari
gekicinin darbe noktasina dikiniz. Dikilecek olan pargayi
makineden uzak tutunuz.

Fermuarin ikinci yarisini dikmek i¢in kumagin kenarini (Resim 2)
dikis levhasinin 5/8 ing isaretinde yerlestirin. Spiral sirayi sol dikig
ayag! bolmesine yerlestirin ve fermuari ¢ekicinin darbe noktasina
kadar dikin. Dikilecek pargayr makineden uzaklastirin.

Fermuari kapatin. Kumasi fermuarin ucunun (Resim 2) saga
dogru uzakta duracak sekilde kiviriniz. Bir glivenlik ignesi ile
sabitleyin. Fermuar ayagdini normal dikis ayagdi ile degistirin ve
diiz dikisle mimkdin oldudu kadar yakin bir sekilde fermuarin
yanina dikin ve daha sonra dikerek kapatin.
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B----

Dikis ayagi 6zel olarak satin alinabilir.

1. Kivirma ayagini monte ediniz. Dikis se¢im digmesini "
konumuna getiriniz. Orta igne konumu.

[ecn]

2. Dikis uzunlugu digmesini "2,5" ila "4" arasinda ayarlayiniz.
3. Bir veya birden fazla step dikisleri yapiniz.

4. Kivrimlarin kuvvetli olmasi igin Ust ipligi, alt ipligin kumasin alt
tarafinda duracak sekilde (takriben 2' ye) gevsetiniz.

5. Kumasi kivirmak igin alt ipligi gekiniz.



Dikis ayagi 6zel aksam olarak satin alinabilir.

Daima iist transport ayagi olmadan dikmeyi ve sadece
gerekli ise kullanmayi deneyiniz.

Aksam olarak satin alinabilen Ust transport ayag ust ve alt
kumasin transportunu dengelestir ve ekoselerin, seritlerin
modellerin ayrilmasini sagdlar. Bu ayak problemli seritlerde
dlzensiz transportu onler.

1. Dikis ayagdi gubugunu kaldirin.

2. Vidayi (3) agarak Dikis ayagi tutucusunu sékiniz.

3. Ust transport ayagini asagidaki gibi makineye yerle stiriniz.

O T o

o

e

-

i) Igne sikilastirma vidasi catal arasinda oturmalidir. (2)

ii) Plastik-sikilastirma bashgini, dikis ayagi cubugunda
oturacak sekilde saga dogru suriiniz.

iii) Dikis ayag! cubugunu indiriniz.

iv) Sikilagtirma vidasini ¢ekiniz.

. Igne sikilastirma vidasinin ve dikis ayagi sikilastirma vidasinin
sikica gekildigine dikkat ediniz.

. Altipligi yukariya alin ve her iki ipligi Ust transport arkasina ve
altina yerlestirin.

. Catal
. Sikilastirma bashgi

. igne cubugu

. igne sikilastirma vidasi & Tutucu
. Dikig ayag1 sikilagtirma vidasi
Dikis ayagi gubugu
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Dikkat:

Ana galteri "O" konumuna getiriniz. Pargalari monte etmeden veya
sékmeden veya temizlemeden énce, figi cekerek sebekeden
ayiriniz.

Temizligi

Dikis plakasini sokme:

igneleri en yiiksek konumuna getirin. Dikis tezgahini sékiin ve 6n
tarafta serbest koldaki katlanir kapagdi aginiz. Daha sonra dikis
plakasini sékinlz.

Kiskagin yaglanmasi ve temizlenmesi

Makara kapsdullerini sokiintiz. Kapagi agikken ve kiskagtan
disariya dogru cekiniz. (3) Her iki kiskag kolu tutucusunu (a)
disariya dogru aginiz. Kiskag hatti kapagini (b) ve kiskaci (c)
sokunuz. Ik 6nce transportdri firga ile (2) temizleyin. Daha sonra
ise hafif bir bezle. Kiskag (c), kiskag hatti (d) ve kiskag hatti
kapagini (c) temizleyin. (d) noktalarinda dikis makinesi yagi ile (1-
2 damla). El makarasini galistirici (e) sol konumda olacak sekilde
dondurun. Kiskaci (c) ve kiskag hatti kapagini (b) tekrar
yerlestirin ve her iki kiskag kolu tutucusunu geriye kapayiniz.
Masura, masura kapsulu ve dikis levhasini tekrar yerlestirin.

Onemli:

Kumas ve iplik artiklarinin diizenli olarak uzaklastiriimalari
gerekmektedir. Makinenizin bakimi diizenli zaman araliklari ile
merkez bayi tarafindan yapilmalidir.



Fisi ana prizden ¢ikararak glg¢ kaynagi ile makinenin baglantisini
kesin!

Lambayi ayni glice sahip 10 Watt'lik ya da (110-120V'lik bolgeler)
ya da 15 Watt'lik (220-240V'lk bolgeler)

- Vidayi sekilde gosterildigi gibi gevsetin.(1).

YUz plakasini ¢ikarin (B).
- Lambayi gevsetin ve yeni bir lambayi takin (C). (2)
- YUz plakasini gevsetin ve vidayi sikistirin.

Herhangi bir sorun olmasi durumunda, tavsiye igin yerel
saticinizla irtibata gegin.
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Ariza Nedeni Arnzanin giderilmesi
Ust iplik kopuyor 1. Iplik makineye dogru gegirimemistir. 1. Makineye ipligi yeniden gegirin
2. Iplik gerilimi gok yiiksek. 2. Iplik gerilimini distiriin (daha kiigiik say1)
3. Iplik igne igin ok kalin. 3. Daha kuvvetli bir igne seginiz.
4. igne dogru yerlestirilmemistir. 4. igneleri sékiiniiz ve tekrar yerlestiriniz. (Diiz piston tarafi arkaya)
5. Iplik, makara ucunu sariyor. 5. Ipligi gikartin ve ipligi makaraya dolayin.
6. Igne hasar gérmds. 6. Igneleri degistirin.
Hatali dikisler 1. !gne dogru olarak yerlestiriimemistir. 1. igneyi sékiiniiz ve tekrar yerlestiriniz. (Diiz piston tarafi arkaya)
2. 1gne hasar gérmus. 2. Yeni bir igne yerlestiriniz.
3. Yanhs guclu igne kullaniimistir. 3. Igneyi iplige ve kumasa gore uyarlayin.
4. Dikis ayagdi dogru olarak yerlestiriimemistir. 4. Dikis ayagdini gézden gegiriniz ve dogru olarak yerlestiriniz.
igne kirimasi 1. igne hasar gérmiis. 1. Yeni bir igne yerlestiriniz.
2. Dikis ayagi dogru olarak yerlestiriimemigtir. 2. Igneyi dogru olarak yerlestirin. (Diz piston tarafi arkaya)
3. Kumas igin glicl yanlis olan iplik. 3. Igneyi iplige ve kumasa gore uyarlayin.
4. Yanlig dikis ayag! yerlestirilmistir. 4. Dogru dikis ayagini seginiz.
Bos dikisler 1. Iplik makineye dogru gegirilmemistir. 1. Ipligin gegirilmesini gézden gegirin.
2. Masura kapsdline iplik dogru olarak gegirilmemistir. 2. Masura kapsdline ipligi sekilde goruldigi gibi gegirin.
3. Igne/Kumas/ iplik orani yanlis. 3. Ignenin giici kumasa ve iplige uygun olmalidir.
4. Iplik gerilimi yanlsg. 4. Iplik gerilimini diizeltin.
Dikis yerleri 1. igne kumas igin gok kalin. 1. Daha ince bir igne seginiz.
toplaniyor veya 2. Dikis uzunlugu yanlis ayarlanmis. 2. Dikis uzunlugunu yeniden ayarlayiniz.
kumas kivriliyor 3. Iplik gerilimi cok kuvvetli. 3. Iplik gerilimini kiigtltiin.

Dikisler ve
transport dizenli
degil

Makine ¢ok
gurdltala

Makine sikisiyor

. Kotu iplik kalitesi.
. Masura kapsiiliine iplik yanlis gegirilmis.
. Kumas cekilmis.

WN =

. Makinenin yaglanmasi gerekmektedir.

. Kiskacta veya igne gubugunda toz veya yag.
. Kotu kalite kullaniimis.

. Igne hasar gérmiis.

BWON =

Kiskagta iplik asil kalmis.

. Daha iyi kaliteli iplik seginiz.
. Masura kapsilini sokiintz ve ipligi yeniden gegiriniz ve dogru yerlestirin.
Dikim esnasinda kumasi gekmeyin, makine tarafindan transport ettirin.

wp s

. Tarif edildigi gibi yaglama yapin.

. Kiskac! ve transportori tarif edildigi gibi temizleyin.

. Sadece kalite agisindan iyi olan dikis makineleri yagi kullaniniz.
. Igneyi degistirin.

HBWON =

Ust ipligi ve masura kapsiiliinii sékiiniiz. El makarasini el ile éne ve
arkaya dogru gevirin ve iplik artiklarini uzaklastirin. Tarif edildigi gibi
yagdlayin.
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