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Syprove

AN

Sorg for at sybordet er rigtigt
lukket.

Maksimale tykkelse pa
materialet der skal sys er 6mm.

Differentialtransport indstilling

Differentialtransport 1 - 2

Differentialtransporten kan

Lav en syprove pé en rest af det oprindelige stof, efter tradningen er fuldfort.

Information om ander
som justeringer finder
du i bruganvisningen.
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Forudindstil indstillingerne for den grundleeggende tradspaendning, rullesgmsknap-
pen, kniv positionen, stingleengden, differentialtransporten samt overgriberafdeek-
ningen ifelge anbefalingerne i . ,Sem oversigt* pa side 23

Treek alle trade til venstre.

Saenk syfoden.

Drej handhjulet fleregange mod uret, for at se om der dannes en tradkeede.
Leeg test materialet under syfodsspidsen (ved de fleste materialer kan det geres
med saenket syfod) og sy langsomt.

For kun stoffet lidt, da maskinen automatisk transportere materialet.

Kontroller stingbilledet og optimere det hvis det er nedvendigt. Afhaengigt af
resultatet, justeres falgende indstillinger:

,Justering af tradspeendingen® pa side 32, ,mtc tradkontrol (Micro Thread
Control)* pa side 21, ,Syfodstryk® pa side 21, ,Differentialtransport
indstilling* pa side 22, ,Kniv position“ pa side 20, ,Stinglaengde” pa side
20.

Ved slutningen af stoffet fortseettes med at sy med langsom hastighed. Stoffet
fores bagud indtil man har en [ tradkeede unden stof.

Treek tradene bagfra over tradskaereren (1) eller klip med en saks (2).

Korrekt tradspaending.

Overgribertraden traekkes pa undersiden.

®  Stram undergribertrédens spaending / lasne overgribertradens spaending.

Undergribertraden treekkes pa oversiden.

®  Stram undergribertradens spaending / lasne overgribertradens spaending.

Venstre naletrad er lgs og synlig pa undersiden af stoffet.

®  Stram spaendningen i venstre naletrad / eller lasne spaendningen i en eller
begge gribertrade.

Hojre naletrad er los og synlig pa undersiden af stoffet.

®  Forhgj tradspaendingen i nélene.

Tradspaendingen kan eendres for hver trad, ved hjeelp af tradspaendings indstillingen.

®  Drej knappen opad for starre spaending.
®  Drej knappen nedad for mindre spaending.
®  Kontroller trddspaendingen med en syprave pa det originale stof.

A Forhgje tradspaendingen

Indstil tradspaendingen

Differentialtransporten er i grund-
indstilling til flade og ensartede
segmme.

Skift trad

(il

Indstil differentialtransporten pa
1-2, for at undga at lose strikva-
rer udvides og treekkes.

indstilles trinlgst (A).

Justeringen kan foretages i

intervallet 0.7 (streekning) til

2 (rynkning).

@ Start med at indstille diffe-
rentialtransportknappen i

den neutrale position 1.

Justeringer kan ogsa foreta-
ges under syning.

@nskede rynker kan nemt laves
ved at indstille differentialtrans-
porten pa 1-2. Du far mere volu-
men med en lengere som-
lzengde.

Indstil differentialtransporten pa
0.7-1, for at undgad ugnskede
bolger ved vaevede stoffer.

Klip de resterende trade teet pa tradspolen og udskift tradspolerne.

Forbind tradenderne med de nye trade.

Loft syfoden, for at lasne tradspaendningen.

Klip naletraden over nalegjet, og treek nalentraden igennem.

Treek forsigtigt i tradenkeeden, der ved traekkes gribertraden og den nye farve
kommer gennem gribergjet.

Til sidst trades nalene igen og syfoden saenkes.
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A Nalene kan tage skade nar knuderne traekkes gennem nalegjet.




