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Maksymalna grubos¢ materiatu
moze wynosi¢ 6 mm.

Szycie probne

ﬁ Upewnic sie, e wszystiie Regulacja transportu réznicowego

Ustawienie transportu réznicowego

OO 1-2

v —<

Za pomoca pokretta regula-
cji transportu réznicowego
(A) parametr ten mozna

Po zakonczeniu nawlekania, uzyé zbedny fragment tego samego materiatu i
wykonac prébne szycie.

® Ustawi¢ wstepnie wyjSciowe parametry: naprezen nici, pozycji palca

$ciegowego, szerokosci obcinania, dtugosci Sciegu, transportu réznicowego i
ewentualnie zamocowaé adapter gérnego chwytacza, stosownie do
zamierzonego $ciegu. ,Przeglad sciegéw” strona 23.

Przeciaggnaé¢ wszystkie nici pod stopke, w lewg strone.

Opusci¢ stopke.

Obrdci¢ kilka razy kotem zamachowym przeciwnie do wskazéwek zegara, aby
sprawdzi¢, czy formowany jest taricuszek Sciegu.

Umiesci¢ testowy materiat pod przednig czescig stopki (wiekszo$¢ materiatéw
mozna podtozy¢ przy opuszczonej stopce) i powoli rozpoczaé szycie.
Delikatnie prowadzi¢ materiat, maszyna przesuwa materiat automatycznie.

wyregulowaé¢ do swoich
potrzeb.

@ Regulacje mozna ustawi¢ w

zakresie od 0.7 (efekt roz-
Ustawienie transportu réznicowego  ciggania) do 2 (efekt marsz-
0.71 czenia).
- Rozpoczaé prace z ustawie-
niem neutralnym (=1).
Regulacje mozna wykony-
wac podczas szycia.

Sprawdzi¢ jako$¢ sciegu i dokonaé stosownych regulacji, jesli potrzeba. W
zaleznosci od uzyskanych efektéw, mozna regulowaé:

,Regulacja naprezenia nici* strona 32, ,Kontrola nici mtc (Micro Thread
Control)* strona 21, ,Docisk stopki“ strona 21, ,Regulacja transportu
réznicowego (dyferencjatu)“ strona 22, ,Szeroko$¢ obcinania“ strona 20,
,Dlugos¢ sciegu” strona 20

Na koricu materiatu kontynuowaé szycie z niewielka predkoscia, delikatnie
ciggnac materiat do tylu, az pojawi sie dodatkowy fancuszek $ciegu bez
materiatu.

® Przeciggnaé fancuszek nici od tylu przez obcinacz (1) lub odcigé¢ nici
nozyczkami (2).

Prawidtowy wyglad $ciegu.
Y Wygia 9 Ustawi¢ transport réznicowy na

1-2, aby zabezpieczy¢ luzne
dzianiny przed nacigganiem.

Celowe marszczenie mozna uzy-
skac przez ustawienie transportu
réznicowego na 1-2. Wiecej

Transport réznicowy ustawiony
w pozycji neutralnej dla uzyska-
nia ptaskich i réwnych szwéw.

Ustawienie transportu réznico-
wego na 0.7-1, zabezpiecza
przed zbieraniem sig tkanin pod
materiatu bedzie marszczone,  stopka.

jesli ustawiony zostanie diuzszy

Wymiana nici scieg.

Ni¢ gérnego chwytacza jest przeciggana na lewa strone.

®  Zwiekszy¢ naprezenie nici gérnego chwytacza lub zmniejszy¢ naprezenie
nici dolnego chwytacza.

Nitka dolnego chwytacza jest przeciggana na wierzchnig strone.

®  Zwiekszy¢ naprezenie nici dolnego chwytacza lub zmniejszy¢ naprezenie
nici gérnego chwytacza.. Odciagé nici od szpulek i wymieni¢ szpulki.

Zwiazaé korice nici ze soba.

Podnies¢ stopke, aby zwolni¢ naprezacze nici.

Odcia¢ nici przed oczkami igiet i przeciagnaé nici przez prowadniki i nawlec

igly recznie.

Nitka lewej igly jest za luZzna i jest przeciagana na spodnig cze$¢ materiatu.
®  Zwigkszy¢ naprezenie nici lewej igly i/lub zmniejszy¢é naprezenia nici

jednego/obydwu chwytaczy
Nitka prawej igly jest za luzna i jest przeciggana na spodnig cze$¢ materiatu.

®  Zwiekszy¢ naprezenie nici prawe;j igly. ®  Przeciggnaé fancuszek nici do tyly, aby przez oczka chwytaczy przeszedt

nowy kolor nici.
® Na zakoriczenie umiesci¢ nici pod stopka i opusci¢ stopke.
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Lo
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A Mozna uszkodzi¢ igly probujac przeciagna¢ przez nie suply

nici.

Naprezenia poszczegdlnych nici, regulowane sg za pomocg odpowiednich pokretet
regulacyjnych.

®  Obrdét pokrettem w gére zwieksza naprezenie.

®  Obrét pokrettem w dét zmniejsza naprezenie.

®  Sprawdzi¢ naprezenie nici na prébce materiatu.

A Zwiekszanie naprezenia

B Zmniejszanie naprezenia

Wiecej informacji na
temat nawlekania, mozna
znalez¢ w instrukgciji
obstlugi.
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