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Uvod

Dragi kupce Bernine,
Cestitamo!

Odlucili ste se za BERNINA masinu, pouzdani izbor koji ¢e Vam prijati u godinama koje
dolaze. Preko 100 godina, naSoj porodici je najveca vrednost zadovoljni kupac. Za
mene, pitanje je li¢nog ponosa da Vam ponudim Svajcarsku preciznost na vrhuncu
perfekcije, tehnologije Sivenja okrenute ka buduénosti, i sveobuhvatnu podrsku kupcu.

BERNINA 330, 350 i 380 su prvenstveno namenjene osobama koje $iju povremeno i
ulazu mnogo u dizajn i dobitak kupca. Racunari za Sivenje (u daljem tekstu Sivace
masine) su pravljeni visoko-ergonomski tako da su jo$ jednostavniji za koriSéenje, kako
bi pomogli Vama, nasoj cenjenoj musteriji, na Vasem putu ka jo§ ve¢em uzitku u Sivenju
i perfektnim rezultatima.

UZivajte u kreativnom Sivenju sa BERNINA-om:
Otkrijte o nasim raznovrsnim dodatcima i inspiriSite se novim Sivaéim projektima na
www.bernina.com.

| ne zaboravite da koristite ponude servisiranja i odrzavanja nasih visoko treniranih
BERNINA prodavaca.

H.P. Ueltschi

Vlasnik

BERNINA International AG
CH-8266 Steckborn
www.bernina.com
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I Bezbednosna uputstva

BEZBEDNOSNA UPUTSTVA

VAZNA BEZBEDNOSNA
UPUTSTVA

Prilikom koris¢enja elektricnog uredaja, uvek se
moraju preduzeti osnovne mere bezbednosti,
ukljuujuéi sledece:

Procitajte sva uputstva pre koriscenja Sivace
masine.

Kada Sivac¢a masina nije u upotrebi, trebala bi
biti iskljuéena sa napajanja izvla¢enjem kabla
iz utinice.

/\ OPASNOST!

Radi smanjenja rizika od elektricnog udara:
1. Sivaéa masina nikada nebi trebala ostati bez
nadzora kada je uklju¢ena.
2. Uvek iskljuCite Sivaéu masinu iz utiCnice
odmah nakon upotrebe i pre CiS¢enja.
3. LED zracenje. Ne okrecite opticke
instrumente ka masini. LED klase 1 M

/N UPOZORENJE!

Radi smanjenja rizika od opekotina, vatre,
elektricnog udara ili povrede osoba:

1. Koristite Sivacu masinu samo za svrhe
opisane u ovom uputstvu za rukovanje.
Koristite samo prikljucke/dodatke preporu¢ene
od proizvodaca kako je to objasnjeno u
uputstvu.

2. Ne dozvolite da Sivac¢a masina bude
koriSéena kao igracka. Poveéana paznja je
neophodna kada se Siva¢a masina koristi
blizu dece ili polusposobnih osoba. Ova
Siva¢a masina nije namenjena za upotrebu
od strane osoba (ukljuéujuci decu) sa
smanjenim fizickim, senzornim ili mentalnim
mogucnostima,

i/ili sa nedostatkom iskustva i znanja, osim
ako im nije obezbeden nadzor ili instrukcije
koje se ticu koriséenja Sivaée masine od

strane osoba koje su odgovorne za njihovu

10.
11.

12.

13.

14.

15.

bezbednost. Deca moraju stalno biti pod
nadzorom kako bi bili sigurni da se ne igraju
sa Sivacom masinom.

Nikada ne radite sa Sivacom masinom ako:

= ima ostecen kabl ili prikljucke

= ne radi pravilno

= ako je pala ili ostecena

= ako je bila pokvasena

Odnesite Sivacu masinu najblizem
ovlas¢enom BERNINA prodavcu radi
pregleda, popravke, elektri¢nog ili
mehani¢kog podesSavanja.

Nikada ne radite sa Sivaéom masinom kada
su joj zatvoreni otvori za ventilaciju.
Odrzavajte ventilacione otvore Sivaée
masine Cistim od vlakana, prasine i/ili delova
tkanine.

Drzite prste dalje od svih pokretnih delova.
Zahteva se posebna paznja u predelu oko
igle na Sivacoj masini.

Nikada ne ubacujte ikakve objekte u otvore
Sivace masine.

Nikada ne koristite Sivacu masinu napolju.
Nikada ne radite sa Sivaéom masinom gde
se prska aerosolima (sprejevima) ili se
primenjuje dodatni kiseonik.

Ne vucite i ne gurajte materijal dok Sijete.
Ovo moze iskriviti iglu, sto moze dovesti do
loma igle.

Ne koristite iskrivljene igle.

Uvek koristite originalne BERNINA ubodne
plo¢e. PogreSna ubodna plo¢a moze dovesti
do loma igle.

Radi iskljuCenja, prebacite prekidac
napajanja na «0» (off), onda iskljucite kabl iz
uti¢nice. Ne iskljuCujte vukuéi za kabl,
umesto toga uhvatite priklju€ak i izvucite iz
utinice.

Prebacite prekida¢ napajanja na «0» (off)
prilikom podeSavanja u okolini igle, kao na
primer menjanja igle ili papucice, i sl.

Uvek iskljucite Sivacu masinu iz utiCnice
prilikom CiS¢enja ili odrzavanja ili vrSenja bilo
kojeg servisnog podeSavanja pomenutog u
ovom uputstvu.

Ova Siva¢a masina je opremljena duplom
izolacijom. Koristite samo originalne rezervne
delove. Molimo primetite preporuke za
servisiranje duplo izolovanih proizvoda.
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SERVISIRANJE DUPLO
IZOLOVANIH PROIZVODA

Kod duplo izolovanih proizvoda, dva sistema
izolovanja su primenjena umesto uzemljenja.
Uzemljenje se ne dovodi duplo izolovanom
uredaju niti bi trebala biti prikljuivano na
proizvod. Servisiranje duplo izolovanih proizvoda
zahteva ekstremnu paznju i poznavanje sistema i
trebalo bi ga izvoditi samo kvalifikovano osoblje
servisa. Zamenski delovi kod duplo izolovanih
proizvoda moraju biti indentini originalnim
delovima u proizvodu.

Duplo izolovani proizvod je oznacen re€ima:
«Double-Insulation» ili«double-insulated».

Simbol [[]| se takode mozZe naéi na proizvodu.

ODGOVORNOST

Ne podrazumeva se odgovornost za bilo koju
mogucu Stetu koja

proistiCe od pogresnog koriSéenja ove Sivace
masine.

Ova Sivac¢a masina namenjena je samo za kuénu
upotrebu.

Bezbednosna uputstva Elll

SACUVAJTE OVO
UPUTSTVO!

Molim vas potrazite najnoviju verziju
uputstva za kori§éenje na
www.bernina.com

Zastita okoline

BERNINA je predana zastiti okoline.
Tezimo da minimalizujemo udar nasih
proizvoda na okolinu konstantno
unapredujuci dizajn proizvoda i
tehnologiju proizvodnje.

Na kraju zivotnog veka proizvoda,
molimo Vas da odbacite proizvod na
ekoloski odgovoran nacin u skladu sa
nacionalnim direktivama. Ne bacajte ovaj
proizvod sa kuénim otpadom. U slucaju
nedoumice, molimo kontaktirajte vaseg
prodavca.

Ako je Sivaéa masina bila ostavljena u
hladnoj sobi, trebala bi biti uneSena u
toplu sobu makar jedan sat pre upotrebe.
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Il Sadrzaj - Znagenje simbola

Dodatci

Priprema

m  Detalji Sivace masine 8
m  Priprema za Sivenje 10
Funkcije

m  Funkcijska dugmad na Sivac¢oj masini 24
m  Detalji ekrana 26
= Memorija 27

Stepovi
m  Prakiiéni Stepovi 30 ®m  Rupice za dugme 36
®m  Primeri primene 31 m  PraktiCni Stepovi nasivanja 43

Ciséenje, odrzavanje
m  Sivaca masina i ekran 44
®  Podmazivanje 44

Otklanjanje problema

Oblici Stepova

Indeks

Izrazi
Balans Popravka nenormalnosti u formiranju Stepa
zbog materijala
clr Brisanje postavki ili podataka Veoma vazno!
LED Sistem osvetljenja za Sivenje Rizik od osteéenja!
FHS Sistem rada bez ruku = Podiza¢ papucice koji
radi sa kolenjacom
mem Memorija = Dugotrajno pohranjivanje podataka
Ringlica Spajanije krajeva rupice za dugme ringlicom
Satenski Step Gusti cik-cak
Savijeni materijal Savijena ivica materijala Dodatne informacije!
Grajfer «Hvata» petlju iglenog konca, formirajuéi $av sa donjim
koncem
*  Nije isporu¢eno kao standardno sa BERNINA 330

** Nije isporu¢eno kao standardno sa BERNINA 350
*** Nije isporu¢eno kao standardno sa BERNINA 380
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Standardni dodatci

e -
___ <BEBNINA @

._,.I ——

©CoOoONOOARWN =

Presvlaka od tkanine
Kutija za dodatke */**
Torbica za dodatke
Pedala

Kabl napajanja
Demontazna podloga*
Karta izgleda Stepova
Kolenja¢a za FHS */**

*kk

5 Spulne (jedna od njih je u Cuncetu)

Asortiman igala

Vodi¢, desni
Kompenzacione plocice
Paralica

Odvijag, crveni

Ugaoni Torx klju¢
Cetkica

Sredstvo za podmazivanje

10 Dve sunderaste podloge
11 Tri tanjirica za konac
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A Dodatci

Papucica - izmenjiva stopala (BERNINA 330/350/350 PE/380)

Br.

Br
Br

Br.
Br.
Br.

Br.
Br.

Br.
Br.

Br.
Br.
Br.
Br.

Br.
Br.

1 Stopica za povratni Step

.2 Stopica za obsiv (bez 350 PE)
. 3A Papucica za automatsku

izradu rupice, sa kliza¢em
4  Stopica za rajsfeSlus
5 Stopica za slepi Step
8  Stopica za dzins */**/(bez
350 PE)
20 Otvorena stopica za vez *
37 Stopica za zakrpe
(samo 350 PE)

—_

Papucica za povratni Step
2 Papucica za obsiv

(bez 350 PE)
3A Papucica za automatsku
izradu rupice, sa kliza¢em
Papucica za rajsfeSlus
Papucica za slepi Step
Papucica za dzins **/(bez
350 PE)
20 Otvorena papucica za vez
37 Papucica za zakrpe
(samo 350 PE)

© o~

ViSe dodataka moZete naédi na
www.bernina.com

Papucica: moze se razlikovati u raznim zemljama (stopica ili standardna).

033301.71.24_2014-02_Manual_B330_B350_PE_B380_SR




Dodatci

Kutija za dodatke */**

Pospremanje dodataka
Standardni dodatci se isporucuju u plasti¢noj vrecici. Mogu se pospremiti kako
je prikazano na slici.

Torbica za dodatke ***

Standardni dodatci za modele B330/350 se mogu pazljivo pospremiti u torbici.
Papucica za rupice 3A se posprema u posebnoj pregradi.
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Il Priprema - Detalji $Sivaée masine

Izgled spreda

& 4] clr

@)
BERNINA

H2)

Detaljni izgled
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Priprema - Detalji $ivaée masine Elll

Poklopac Spulne

Ubodna plo¢a

Osnova za namestanje specijalnih dodataka
LED osvetlienje za Sivenje

Instant povratni Step

Start/Stop dugme

Poklopac povlakaca konca

Poluga povlakac¢a konca

Zateza¢ konca namotaca Spulne

10 Kontrola brzine

11 Ekran

12 Dugme zaustavljanja igle gore/dole
13 Dugme za kraj mustre
14 Dugme za okretanje u ogledalu
15 Dugmad za duZzinu Stepa
16 Dugmad za polozaj igle
17 Dugmad za Sirinu Stepa
18 Namotac Spulne

19 Sekac¢ konca na namotacu Spulne
20 Dugmad memorije

21 Dugme za slova

22 Dugmad za izbor Stepa

23 #-dugme (he$ dugme)

24 «clr» (obrisi) dugme

25 Ucvrsciva¢ demontazne podloge

26 Prikljucak za FHS sistem (kolenjacu) *
27 Tocki¢ za podeSavanje zategnutosti konca
28 Zadniji vodi¢ konca

Rucica za noSenje

Vertikalni nosa¢ konca

31 Horizontalni nosa¢ konca

32 Okce

33 Tocak za ru¢no pokretanje

34 Podesivac balansa

35 Prikljucak pedale

36 Iskljucivac transportnih zuba

37 Prekida¢ napajanja uklj/isklj (on/off)
38 Priklju¢ak napajanja

39 Provlakac konca

40 Vodi¢ konca

41 Drzac igle

42 Papucica

43 Sekac konca grajfera

44 Transportni zubi

45 Sekac konca na glavi maSine (levo)
46 Podizac papucice

47 Priklju¢ak rama za krpljenje

OCOoONOOGHAWN=

*/**

WN
o ©

H .

LA
T
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Priprema - Sivenje

Pedala

Kontrola brzine Sivenja
m  kontroliSite brzinu Sivenja pritiskom na pedalu

Kabl sa mestom za namotavanje
m namotajte kabl oko nosaca
m ubacite prikljué¢ak u zljeb

Dok Sijete
m razmotajte kabl

LED osvetljenje za Sivenje

LED osvetljenje osvetljava mesto Sivenja i ima dugi radni vek.

A Molimo imajte u vidu da neispravno osvetljenje Sivenja mora
zameniti SAMO ovlasceni tehnicar.

Sivaéa masina mora biti odneta ovia§éenom BERNINA
prodavcu!

Demontazna podloga povec¢ava radnu povrsinu za Sivenje.

Montiranje demontazne podloge
m  podignite iglu i papucicu
m  skliznite demontaznu podlogu preko masine na desno dok se ne uklopi

Demontiranje demontazne podloge
m  podignite iglu i papucicu
m  pritisnite dugme i povucite demontaznu podlogu ulevo
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Priprema - Sivenje Kl

Podiza¢ papucice (FHS) */**

o

* ——‘i Kolenjada (FHS) podiZe i spusta papudicu.

Postavljanje kolenjace (FHS)
m ubacite kolenjacu u otvor; trebalo bi da mozete raditi sa kolenjatom u
normalnom sede¢em poloZaju

Podizanje i spustanje papucice

m  kolenom gurnite kolenjacu u desno

m  papudica se izdize, transportni zubi se istovremeno spustaju. Zatezac
konca je otpusten

m transportni zubi se podiZzu sa prvim Stepom koji se Sije

Q Vas prodavac moze podesiti kolenjacu (FHS) ako je to potrebno.

Vertikalni nosac¢ konca

m vertikalni nosag konca je sa strane iza tocka za ru¢no pokretanje

m nosac je nezamenljiva pomo¢ za Sivenje sa viSe od jednog konca, npr. rad
sa duplom iglom

m  podignite nosa¢ dok ne klikne u vertikalnom polozaju

m  kada se koriste veliki kalemovi, dodajte sunderastu podlogu A radi
stabilnosti
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Priprema - Sivenje

Namotavanje Spulne

m ukljucite napajanje (prekidaé na «I»)
\ m postavite praznu Spulnu na osovinicu
m postavite konac na drza¢ konca
®m namestite odgovarajuéi tanjiri¢ u zavisnosti od veli¢ine kalema konca
m prateéi smer strelice provucite konac kroz zadnji vodi¢ i oko zatezaca
o konca namotaca
® namotajte konac dva do tri puta oko prazne Spulne i odsecite visak konca
° na sekaCu konca namotaca
— ®m gurnite polugu ukljuéenja prema Spulni, namota¢ radi automatski
®m  motor ¢e se automatski zaustaviti kada se Spulna namota

Sekac konca
m prevucite konac preko sekaca konca prilikom skidanja Spulne

Namotavanje Spulne tokom Sivenja
= T o m postavite konac na vertikalni nosac¢ konca, prateci smer strelica, provucite
@1 = =i I konac kroz vodi¢ konca i zateza¢ namotaca
o e ;/ ®m nastavite kao $to je gore objasnjeno
=]
L2

Ubacite Spulnu tako da konac ide u smeru kazaljke na satu.

Provlacenje konca u prorez
Povucite konac u smeru suprotnom od kazaljke na satu u prorez.

Provlacenje konca ispod opruge
¢ Provucite konac levo ispod opruge sve dok ne legne u T prorez na kraju
opruge. Povlagenjem konca $pulna se mora okretati u smeru kazaljke na satu.
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Priprema - Sivenje EEl

Vadenje éunceta

m  podignite iglu

iskljucite napajanje na «0» (off)
otvorite poklopac Spulne
uhvatite bravicu ¢unceta
izvadite ¢unce

Ubacivanje €unceta

m  drzite bravicu ¢unceta

m  prsti¢ na ¢uncetu bi trebao biti okrenut gore
m ubacite ¢unce tako da klikne na mestu

Konac $pulne se ne mora izvlaciti dodatno jer je slobodan kraj prave
duzine za pocetak Sivenja.

Seka¢ konca Spulne

m  ubacite ¢unce

m prevucite konac preko sekaca A i isecite ga
m  zatvorite poklopac Spulne

033301.71.24_2014-02_Manual_B330_B350_PE_B380_SR



Priprema - Sivenje

Proviakac¢ konca

. 7 :
|

HEEE =

HEE®

Pritisnite polugu nadole

podignite iglu

spustite papudicu

drzite konac levo i unazad

pritisnite polugu A nadole i istovremeno provedite konac oko kukice B na
desnu stranu igle

Provodenje konca ispred igle
stavite konac sa prednje strane u vodi¢ C tako da se zakadi na kukicu

Otpustanje poluge i konca

otpustite polugu A i konac

provucite konac pod papucicu i povucite konac unazad ili

provucite konac pod papucicu i spreda unazad preko sekaca konca na
levoj strani glave masine

Postavljanje kalema konca

podignite iglu i papucicu

iskljucite napajanje na «0» (off)

postavite sunderastu podlogu na osnovu nosaca

postavite konac na drza¢ konca (nit se odmotava u smeru kazaljke na satu)
namestite odgovarajuci tanjiri¢ u zavisnosti od veli¢ine kalema konca, ne
sme biti razmaka izmedu kalema i tanijirica

provucite konac kroz zadniji vodi¢ konca A

onda kroz prorez zatezaca iglenog konca B

povucite konac na dole desno od poklopca povlakaca konca i oko C
provucite konac na gore levo od poklopca povlaka¢a konca i oko D,
stavljajuéi konac u polugu povlakaca

povucite konac dole i kroz vodice E i F
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Priprema - Sivenje EEl

Provlac¢enje konca za duplu iglu

Provlacenje prvog konca

—T———— =h E} m postavite konac na horizontalni drza¢ konca
r Jp------""" 174 m provedite konac ka napred u prorez i sa desne strane tanjirica A zatezaca
% g \ ] J konca
- m provucite konac uobicajeno kroz Siva¢u masinu i provucite konac kroz

desnu iglu

Provlacenje drugog konca

m postavite konac na vertikalni drza¢ konca

m provedite konac ka napred u prorez i sa leve strane tanjirica A zatezaca
konca

m provucite konac kroz levu iglu

m  konci ne smeju biti isprepleteni

m potrebna su dva kalema konca i jedna namotana Spulna

m postavite jedan konac na horizontalni drza¢ konca

m postavite drugi kalem konca i Spulnu, odvojene tanjiricem, na vertikalni
drza¢ konca (kalem i Spulna se moraju odmotavati u istom smeru)

m provucite konce na uobi¢ajen nacin provlacecdi dva konca sa leve strane
tanjiriéa A zatezaCa konca i jedan konac sa desne strane tanijiri¢a
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Priprema - Sivenje

Sekac konca

Na levoj strani glave Siva¢e masine

povucite oba konca spreda unazad preko seka¢a konca
konci su otpusteni automatski ¢im se poc¢ne sa Sicem

Vadenje igle

podignite iglu

iskljucite napajanje na «0» (off)
spustite papudicu

otpustite zavrtanj drzaca igle
povucite iglu na dole radi vadenja

Postavljanje igle

okrenite ravnu stranu igle unazad
ubacite iglu do kraja
pritegnite zavrtanj drzaca igle
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Priprema - Sivenje

Izmena stopice

m pritisnite dugme na nozi papucice kako bi otpustili stopicu

m podignite iglu i podiza¢ papucice
m iskljuite napajanje na «0» (off)

Postavljanje stopice
m postavite stopicu papucice ispod noge papucice tako da precka lezZi ispod
otvora na nozi papucice

m spustite podiza¢ papucice i stopica ¢e kliknuti u svoj polozaj na nozi

Izmena papucice
m  podignite iglu i papucicu
m iskljuite napajanje na «0» (off)

Podizanje poluge
m podignite polugu za uévrséivanje
m  uklonite papucicu

Postavljanje papucice
m vodite papucicu na gore preko konusa
m spustite polugu za u¢vrséivanje
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Priprema - Sivenje

Ubodna plo¢a

2 B 10 5
AN I
N\
o
| %
)4
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Zategnutost konca

Oznake na ubodnoj ploci

®m ubodna plo¢a je oznacena sa vertikalnim, horizontalnim i dijagonalnim
linijama u milimetrima i in¢ima

linije pomazu pri vodenju materijala prilikom Sivenja spojeva i poruba i
sliéno

horizontalne oznake pomazu pri Sivenju uglova i rupica i sli¢éno
dijagonalne oznake su korisne za prestepavanje

vertikalne mere odgovaraju razdaljini izmedu igle i linije

mesto uboda igle je na polozaju «0» (centralni polozaj igle)

mere su oznacene ka levo i desno mereno od centralnog polozZaja igle

Skidanje ubodne ploce

m podignite iglu i papucicu

m iskljucite napajanje na «0» (off)

m pritisnite ubodnu plo¢u dole u desnom zadnjem uglu B dok se ne prevrne
na gore

m uklonite ubodnu plocu

Postavljanje ubodne ploce
m postavite ubodnu plocu preko otvora A i pritisnite je na dole dok ne klikne
na mestu

Optimalna zategnutost konca je fabriki podesena. Pri ovom podesavanju
koristi se Metrosene konac tezine 100/2 (Mettler, Svajcarska) kako za
Spulnu tako i za igleni konac.

Zategnutost se moze promeniti kada se koristi drugi tip konca kao $to je konac
za vez, tako da moze biti neophodno podesiti zategnutost kako bi odgovarala
materijalu i tipu Stepa.

Na primer:

Zategnutost lgla
Metalik konac oko. 3 90
Jednonitni oko. 2-4 80

Osnovna postavka

® je oznadena kada se crvena linija na toc¢kic¢u za pode$avanije zategnutosti
poklapa sa oznakom A

®m za normalno Sivenje nije potrebno dodatno podesavanje zategnutosti

m za specijalna Sivenja, zategnutost moze biti podesena da odgovara materi-
jalu

Perfektno formiranje sava
m prepletanje konca je u materijalu

Gornji konac previse zategnut

m donji konac je povucen viSe na gore, t.j. ka licu materijala

® za smanjenje zategnutosti gornjeg konca okrenite tocki¢ za podeSavanje
na 3-1

Gornji konac previse otpusten

m donji konac je povucen viSe na dole, t.j. ka nali¢ju materijala

m za povecanje zategnutosti gornjeg konca okrenite to¢ki¢ za podeSavanje
na 5-10
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Priprema - Sivenje EEN

Balans

Razli¢iti materijali, konci i stabilizatori prirodno uti€u na balans Stepa tako da su
ubodi preblizu ili nedovoljno blizu pa Step nema pravilan izgled.

Ovo se moze otkloniti podeSavanjem balansa da odgovara materijalu kako bi
se dobio pravilan izgled.

Probno Sivenje
Kada koristite ukrasne Stepove, preporu¢ujemo probno Sivenje na
paréetu materijala koji ¢e se koristiti.

Ako je balans podeSavan, vratite ga u normalni polozaj kada je
Sivenje zavr§eno!

Normalni polozaj

Gusdi Step - ubodi su blize jedan drugom
(maniji razmak izmedu uboda)

Finije formiranje Stepa - razvlacenje izgleda Stepa
(vedi razmak izmedu uboda)
I JAYAY
e
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I Priprema - Sivenje

Transportni zubi
Iskljuéivanje transportnih zuba
Dugme ravno sa kuéistem = polozaj za Sivenje.

@ AR Dugme pritisnuto = transportni zubi su spusteni.
m za Sivenje slobodnim kretanjem (krpljenje, vez, naSivanje, itd.)

j
it
=

Transportni zubi i transport materijala

Sa svakim bodom transportni zubi se pomeraju za jedan korak. DuzZina izmedu
uboda je odredena izabranom duzinom Stepa.

Sa izuzetno kratkom duzinom Stepa, koraci su takode kratki. Materijal pod
papucicom se takode pomera sporo, ¢ak i na velikim brzinama Sivenja. n.pr.
rupice, satenski $tep i ukrasni Stepovi se svi $iju sa vrlo malim duzinama Stepa.

Dopustite da se materijal ujednaceno transportuje.

Povlagenje, guranje ili zadrzavanje materijala dovodi do nejednakog Stepa.
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Priprema - Sivenje Il

Kompenzacija nejednakih slojeva

Transportni zubi rade precizno kada je papucica poravnata.

Ako je papucica pod uglom, n.pr. kada se Sije preko prelaza debelo na tanko ili
obrnuto, transportni zubi ne mogu dohvatiti i transportovati materijal. Materijal
se moze zaglaviti.

ReSenje ovog problema je da se postavi jedna, dve ili tri kompenzacione
plocice iza igle i ispod papucice kako bi se papucica izravnala.

Radi popravke visine ispred papucice, postavite jednu ili viSe plocica ispod
papucice udesno blizu igle (ne u pravcu igle). Sijte dok se papucica ponovo ne
poravna i sklonite plocice.

Sivenje uglova

Kada se $iju uglovi samo mali deo materijala je nad transportnim zubima. Zbog
toga se materijal loSe transportuje.

20 15 10 5
B

N

l Popravite ovo postavljanjem jedne ili viSe kompenzacionih plocica $to je blize
ivici materijala.
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A Priprema - Sivenje

Vazne €injenice u vezi igala za Sivenje

Konac

Igla, konac i materijal

®

Konac se bira u zavisnosti od primene. Za perfektne rezultate Sivenja, kvalitet
konca i materijala igraju bitnu ulogu. Preporucuje se upotreba kvalitetnih marki.

Pamucni konac

m  pamuéni konac ima prednost da je od prirodnog materijala tako da je
posebno pogodan za Sivenje pamuénih materijala

m ako je pamuéni konac biserni, ima vedi sjaj

Konac od poliestera

®m je jak i ima posebno postojanu boju

m  konac od poliestera je fleksibilniji i preporuuje se gde je potreban jak i
savitljiv Sav

Mora se voditi racuna prilikom izbora igle i konca.

Ispravna veli¢ina igle zavisi od izabranog konca i materijala. Tezina i tip
materijala odreduju debljinu konca, veli¢inu igle i oblik vrha.

A Provera stanja igle

Stanje igle se mora redovno proveravati i zameniti po potrebi.
Neispravna igla ne oste¢uje samo materijal ve¢ i Sivaéu
masinu.

Pratite sledece vodilje:
Uvek zamenite iglu kada pocinjete sa novim projektom Sivenja.

Igle, konci

Ispravna kombinacija igla/konac
Pirlikom Sivenja, konac bi trebao lako prolaziti dugim usekom na prednjoj strani
igle.

Previse tanak konac ili predebela igla
Konac ima previSe prostora u useku. Moze doéi do preskakanja Stepa i
ostecenja konca.

Predebeo konac ili previse tanka igla
Konac se ¢ese o rubove useka i moze se zaglaviti. Ovo moze dovesti do
pucanja konca.

Q Materijal/Konac Veli¢ina igle

Fini materijali:
Fini konac (konac za krpljenje, konac za vez) 70-75

Srednje teski materijali:
Normalni konac 80-90

Teski materijali: 100, 110, 120
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Pregled igala

Univerzalna igla
130/705 H/60-100

— ) > = Normalni vrh, malo zaobljen

Za skoro sve prirodne i sinteticke
materijale (pletene i tkane)

Igla za zersej/rastegljive materijale
130/705 H-S, H-SES, H-SUK/70-90

— ) > ™™ Okruglivrh

Zersej, pletenine, rastegljivi materijali

Igla za kozu
130/705 H-LL, H-LR/90-100

— 35 = — Sasekuc¢imvrhom

Prirodne i sinteti¢ke koZe i plasti¢ne
folije

Igla za dzins
130/705 H-J/80-110

—____ ) > = Vrlo fini ostri vrh

Teski materijali kao dzins, cerade,
prekrivke

lgla za mikrofiber
130/705 H-M/60-90

— (0 > — lzuzetno fini o8tri vrh

Mikrofiber materijali i svila

Igla za nasSivanje/prestepavanje
130/705 H-Q/75-90

— (5 > — Finio8trivrh

Nasivanje

lgla za vez
130/705 H-SUK/75-90

Veliko okce, blago okrugli vrh

Vez na svim prirodnim i sinteti¢kim
materijalima

Priprema - Sivenje FEll

Igla za metalik konac
130/705 H-MET/75-90

Veliko okce

Sivenje sa metalik koncem

Igla za ukrasno nastepavanje
130/705 H-N/80-100

Mali okrugli vrh, dugo okce

Nastepavanje sa debelim koncem

Krilasta igla (igla za nakupljanje)
130/705 HO/100-120

Siroka igla (krilasta)

Nakupljanje niti (ukrasno Sivenje)

Dvostruka krilasta igla
130/705 H-ZWI-HO/100

Specijalni efekti veza sa
nakupljanjem

Dvostruka igla
130/705 H-ZWI/70-100

Razmak igala:
1.0/1.6/2.0/2.5/3.0/4.0

Vidljivi porubi na rastegljivim materijali-
ma, priSivanje, ukrasno Sivenje

Trostruka igla
130/705 H-DRI/80

Razmak igala: 3.0

Za ukrasno Sivenje

033301.71.24_2014-02_Manual_B330_B350_PE_B380_SR



A Funkcije

Funkcijska dugmad na Siva¢oj masini

== |0

i | . % ] 0 | or

Izbor Stepa

pritisnite dugme sa brojem vaseg izbora; prikazace se broj Stepa kao i
osnovna S§irina i duzina
D m pritisnite «0» radi izbora Stepa 10 (standardna rupica za dugme)

E ®m za mustre Stepova 1-10:

™

®m za mustre Stepova 11-99:
”:§ pritisnite #-dugme i unesite Zeljeni broj $tepa
®m za mustre Stepova 100 i dalje:
) pritisnite #-dugme dvaput i unestie Zeljeni broj Stepa

)
AN B [AAN || = ||

OllE== 00| WWw |O1|=—=||N||Mmwn

Q
=
S

Promena Sirine Stepa

®m levo dugme = suzavanije Sirine Stepa

m desno dugme = proSirivanje Sirine Stepa

® osnovna postavka izabranog Stepa stalno treperi

Promena polozaja igle
m levo dugme = igla na levo
® desno dugme = igla na desno

Promena duzine Stepa

| ® levo dugme = skraduje duzinu
|
! ®m desno dugme = produzuje duzinu
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Privremeni povratni Step:

privremeno:

m  pritisnite dugme

m Sivaéa masina Sije povratni Step sve do
otpustanja dugmeta (maks. duzina Stepa
3mm)

Primena:

® programirane rupice za dugme

m programirane duzine krplienja

m  za prebacivanje kada je aktivha utvrda pravog
Stepa

m ruéna utvrda (poCetak i kraj Sava)

stalno unazad:

m  pritisnite dugme dvaput brzo

m  masina Sije izabrani Step unazad

m pritisnite dugme jednom radi ponistavanja

Start/Stop dugme
m  pokrece i zaustavlja masinu kada se radi bez
pedale - pedala nije pritisnuta

Kontrola brzine
® neograni¢ena kontrola brzine kada se sa
masinom radi preko start/stop dugmeta

Zaustavljanje igle

Osnovno postavljanje je zaustavljanje igle u

gornjem polozaju (strelica pokazuje na gore).

m  pritisnite dugme

m strelica pokazuje na dole = Sivaéa masina se
zaustavlja sa iglom dole (igla je u materijalu)

m pritisnite dugme ponovo

m strelica pokazuje na gore = Sivaéa masina se
zaustavlja sa iglom gore

Dugme pritisnuto duze = igla ¢e se automatski podiéi ili
spustiti.

Kraj mustre

m pritisnite dugme

m masina se zaustavlja na kraju mustre Stepa ili
kombinacije (u memoriji)

Okretanje u ogledalu (levo/desno) */**

m pritisnite dugme

m izabrana mustra Stepa ¢e biti Sivena kao u
ogledalu

#-dugme
m dugme za izbor Stepa (vidi stranu 24)

[ or ]

] u
[ memb(7)

mem<’

s )

Funkcije EEl

«clr» (obrisi) dugme

m pritisni dugme = vra¢anje na osnovne
postavke

m druge izabrane funkcije se briSu

lzuzeci:

B zaustavljanje igle gore/dole

m  pritisnite «clr» dugme dvaputa radi brisanja
postavki rupice za dugme sa automatskom
duzinom

Slova, brojeve i znakovi (skup znakova za 330)

m  pritisnite dugme za slova

®m jedan od fontova e se prikazati na ekranu

m izaberite Zeljeni font pritiskanjem dugmeta za
slova

m pritisnite desno dugme za pomeranje slova i
brojeva unapred (AB C ...)

m pritisnite levo dugme za pomeranje slova i
brojeva unzad (@ G ?...)

Asortiman slova i znakova
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

01234567890_-."&?C@

Memorija

pritisnite dugme 2

«mem» ¢e se pojaviti na ekranu

zajedno sa brojem slobodnih memmorijskih

mesta (kapacitet od 30) i vodi¢ treperri

m  Koristite levo 1 i desno 3 dugme sa strelicom
radi pomeranja mustri, slova i brojeva

m  Kkoristite desno dugme sa strelicom 3 za
shimanje

Privremena promena memorija Stepa
m  bilo koje promene duzine i Sirine ¢e biti
sacuvane automatski

Na primer:

m Sijete sa promenjenim Stepom, n.pr. cik-cak

m izaberite Sivenje drugim Stepom, n.pr. prav
Step

m vratite se na cik-cak, vase promene su jo$
vazece

Vraéanje na osnovne postavke

m  Stepovi se mogu pojedinaéno vratiti ruéno na
osnovne postavke

m sve promene se gube kada se pritisne «clr»
dugme ili kada se Sivaca masina iskljuci

Primena:

m za sve Stepove

®  posebno korisno za prebacivanje izmedu
razli¢itih primena
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EEA Funkcije

Detalji ekrana

Sirina $tepa (osnovna postavka je uvek vidljiva - treperi)
Duzina Stepa (osnovna postavka je uvek vidljiva - treperi)
Polozaj igle (9 moguénosti)

Zaustavljanje igle gore/dole

Broj mustre Stepa

Broj papucice (za izabranu mustru Stepa)

Satenski Step: gusti, kratki cik-cak Step

NOoOOahWN =
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Funkcije

Memorija

mem<—l Mustre Stepova, slova i brojevi mogu biti kombinovani i pohranjeni u memoriji
| (kapacitet od 30 razmaka).
( < mem O > ] Ovo je dugotrajna memorija. Sadrzaj ostaje sac¢uvan dokle ga korisnik ne
obriSe. Nestanak struje ili iskljucenje Sivace masine (prekida¢ na «0») nece
@ @ @ uticati na sacuvani program. Promena duzine ili Sirine Stepa i polozaj igle se
mogu menjati bilo kada.
Pojedinacne mustre Stepova, slova ili brojevi se mogu obrisati ili promeniti.

Dugmad memorije

m  Koristite levo dugme 1 za pregled sadrzaja memorije unazad

m koristite srednje dugme 2 za otvaranje i zatvaranje memorije

m  koristite desno dugme 3 za programiranje memorije i pregled memorije
unapred

Programiranje prakti¢nih i ukrasnih Stepova

Otvaranje memorije

m pritisnite dugme 2

m vodic¢ i broj slobodnih memorijskih lokacija (n.pr. 30) po€inju da trepere i
pojavi se «mem»

izaberite Zeljenu mustru Stepa

broj Stepa se prikaze na ekranu

pritisnite dugme 3

Step je programiran

pojavljuje se broj slobodnih memorijskih lokacija

izaberite sledeéu mustru Stepa i programirajte kako je opisano, itd.

kd W £ un

of =
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EEE1 Funkcije

Pocetak Sivenja

pritisnite pedalu = Siva¢a masina automatski pocinje sa po¢etkom kombina-
cije mustri Stepova

ukljucen je i kraj mustre = Sivac¢a masina staje automatski na kraju svake
kombinacije mustre Stepa

A Slede¢i specijalni programi ne mogu biti sa¢uvani u memoriji:

330:

Br. 5 Program utvrde

Br. 10  Rupice za dugmad

Br. 11 Program za naSivanje dugmadi
Br. 16  Program krpljenja

350:

Br. 5 Program utvrde

Br. 10-11 Rupice za dugmad

Br. 12 Program za naSivanje dugmadi
Br. 13  Okce

Br. 20  Program krpljenja

Br. 21 Privremeni Step

380:

Br. 5 Program utvrde

Br. 10-13 Rupice za dugmad

Br. 14  Program za naSivanje dugmadi
Br. 15  Okce

Br. 22 Program krpljenja

Br. 23  Privremeni Step

Programiranje slova i brojeva

)

[ <
@

>
©

Pad

of =
EEEEEEERN

Otvaranje memorije

pritisnite dugme 2

vodi¢ i broj slobodnih memorijskih lokacija (n.pr. 30) po€inju da trepere i
pojavi se «mem»

pritisnite dugme za slova 5 radi izbora Zeljena slova

slovo A izabranih slova se prikaze na ekranu

koristite dugmad sa strelicom 4 i 6 radi promene slova

izaberite slovo/broj

pritisnite dugme 3 = slovo/broj je programirano

pojavljuje se broj slobodnih memorijskih lokacija

nastavite kako je opisano i programirajte jo$ slova i/ili brojeva

kada programirate viSe od jedne reci, izaberite znak donje crte (_) radi
programiranja razmaka izmedu reci

w & oW

e uticati na sve.
Ako Zelite da promenite samo jedno slovo ili broj to mora biti
uradeno posebno.

@ Ako je promenjena duzina Stepa i/ili Sirina slova ili brojeva, promene

Pad

of =
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Funkcije EEl

Popravke u memoriji

Sadrzaj memorije ostaje sacuvan ¢ak i kada je Sivaéa macina iskljuéena iz
napajanja. Memorija se moze pozvati uvek.

Sadrzaj memorije ¢e biti izgubljen ako je Sivac¢a masina isklju¢ena a da nije
pritisnuto dugme 2 pre zatvaranja memorije.

mem<—’ Promena pojedinaéne mustre Stepa, slova i brojeva
> D m pregledajte pomoc¢u dugmadi 3 za desno ili 1 za levo kako bi pronasli

< mem b mustru Stepa koju Zelite da promenite
@ @ @ m izaberite novi broj Stepa/slovo/broj, novu duzinu/Sirinu Stepa ili polozaj igle

)

m pritisnite dugme sa strelicom desno 3; mustra Stepa je promenjena

mem<—l Brisanje pojedinac¢nih mustri Stepova, slova i/ili brojeva
| m pregledajte pomoc¢u dugmadi 3 za desno ili 1 za levo kako bi pronasli
< mem© > |

mustru Stepa koju Zelite da obriSete
®m  mustra Stepa/slovo/broj je obrisano

)

® pritisnite «clr» dugme

Brisanje svog sadrzaja memorije

pritisnite i drzite «clr» dugme i pritisnite dugme 2
pustite oba dugmeta
mem<—’ napustite memoriju pritiskom na dugme 2

> ] Memorija je sada u potpunosti obrisana

clr

[ < mem®

Napustanje memorije

3
o)
3
L

pritisnite dugme 2 = sadrzaj je sauvan
Memorija je zatvorena
«mem» nestaje sa ekrana

~—
B |

[ < mem® >
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BEX Sivadi $tepovi - Praktiéni $tepovi

Praktiéni Stepovi

Pravi Step
Svi nerastegljivi materijali; svi pravi Savovi

Cik-cak Step

Vedina tipova materijala; svi jednostavni
cik-cak Savovi kao Sto je obSiv ivice.
Sivenja na elasti¢nim materijalima i na &ipki

Poluobsiv
Prvenstveno za fini Zersej, obSivni i porubni
Savovi na rastegljivim materijalima

Povratni step
Vedina tipova materijala. Nakrpljavanje,
krplienje, pojacavanje Sava, itd.

Utvrdni Step
Svi tipovi materijala. Utvrduje pocetak i kraj
Sava sa pravim Stepom

Trostruki pravi i trostruki cik-cak
Pojacani Savovi na &vrstim, teSkim materija-
lima

Slepi Step

Vedina tipova materijala. Slepi porubi;
Skoljkasto ivicenje na mekom Zerseju i finim
materijalima; ukrasni Savovi

Dupli obsiv
Svi tipovi pletenina; obsiv = Sije i plete u
jednoj operaciji

Super rastegljivi
Za sve super rastegljive materijale; otvoreni
$av na svim super rastegljivim materijalima

TTTTT

R

nnn
v

Nabirajuéi Step

Vedina tipova materijala. Nabiranje sa
elasti¢nim koncem. Suceljeni (Ceoni) Sav =
proSivanje zajedno dve ispeglane ivice

Rastegljivi obsiv

Srednje teske pletenine, frotir i tvrdo
tkanje. Savovi obsiva, $avovi ravnog
spajanja

Zersej step

Prirodni, mesani ili sinteticki materijali i fina
pletenina. Vidljivi Savovi i porubi. Nakrpa-
vanje zerseja/interloka

Univerzalni Step

Tvrdi materijali kao €oja i koza. Ravno
spajajuci Savovi, vidljivi Savovi, nasivanje
elastike, ukrasni Savovi

Likra Step

Svi materijali rastegljivi u oba pravca,
ravno spajajuci Savovi i porubi, pojadanje
Savova na donjem rublju

Rastegljivi Step
Svi rastegljivi materijali; otvoreni $avovi na
sportskoj odedi

Program krpljenja
Automatsko krpljenje za fine i srednje
teSke materijale

Sacasti Step
Vedina interloka i mekih materijala; vidljivi
Savovi i porubi
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Sivaéi $tepovi - Primeri primene Il

Primeri primene

Rajsfeslusi

Papucica/stopica za rajsfeslus Br. 4

Pravi Step

Priprema

m  zatvorite Sav priSivanjem i oCistite Sirinu Sava

m  priSijte ili pribodite rajsfeslus na mestu tako da se savijene ivice materijala
srec¢u preko sredine rajsfeslusa

Sivenje

m  malo otvorite rajsfeslus

pocnite Sivenje do gornjeg levog dela

postavite tako da igla Sije pored ivice Zica rajsfeslusa

zaustavite Sivenje ispred rucice rajsfeslusa (igla u donjem polozaju),
podignite papudicu i zatvorite rajsfeslus

nastavite sa Sivenjem do osnove rajsfeslusa (pozicija igle dole)
okrenite materijal i Sijte preko Sava (pozicija igle dole)

m  okrenite opet materijal i Sijte drugu stranu rajsfeslusa od dna ka vrhu

Varijacija: Sivenje obe strane rajsfeslusa od dna ka vrhu

m pogodno za sve materijale sa dlacicama ili teksturom (n.pr. somot)

m pripremite rajsfeslus kako je objasnjeno gore

m pocnite Sivenje Sava rajsfeslusa od kraja i iSijte prvu stranu od dna ka vrhu
m iSijte drugu stranu na isti nac¢in od dna ka vrhu

Sivenje oko rugice rajsfeslusa
m  zatvorite rajseSlus i ipijte oko 5 cm od rucice

m  zaustavite Sivenje sa iglom u materijalu i podignite papucicu.
Otvorite rajsfeSlus, vukuci ru€icu pored igle; spustite papudicu i
nastavite sa Sivenjem

Pocetak Sava
Drzite konac Svrsto pri poCetku Sivenja = vucite materijal blago
unazad (nekoliko uboda).

Sivenje rajsfeslusa, debelog ili gusto tkanog materijala
Za jednako formiranje Stepa koristite iglu 90 -100.
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BEA Sivadi $tepovi - Primeri primene

Krpljenje

Papucdica/stopica za povratni Step Br. 1
Papudica za automatsku izradu rupice, sa kliza¢em Br. 3A

Program krpljenja

Brzo krpljenje rupa ili pohabanih podrucja
Menija niti po duzini na svim materijalima.

Krpljenje sa papucica/stopica za povratni Step Br. 1 (automatski broja¢
uboda)

m postavite iglu na gornjem levom delu pohabanog podrucja

iSijte prvi vertikalni red i stanite sa Sivenjem

pritisnite dugme za instant povratni Step kako bi ste programirali duzinu
zavrSetak programa krplienja; Sivaca masina staje automatski

obriSite program pritiskom na «clr» dugme

Pomerite projekat po potrebi za Sire i/ili duze podrucje krpljenja.

Krsljenje sa papucéicom za automatsku izradu rupise, sa klizaéem Br. 3A
m  Kkoristiti za male poderotine i oSte¢ena mesta, ne duza od 3 cm
m ista procedura kao sa papucicom Br. 1

Pojacanje
Koristite fini materijal (ili lepljivo platno) kao postavu za nali¢je.

Priprema
Stavite materijal u ram prsten za krpljenje kako bi sprecili nabiranje.

Cik-cak

Papucdica/stopica za povratni Step Br. 1
za sve materijale

obsiv

elasti¢ni Savovi

ukrasno Sivenje

Obsivanije ivica

m namestite ivicu materijala na centar papucice

m nemojte izabrati presiroki ili predugacki Step

®m gla bode sa jedne strane u materijal i preko ivice materijala u prazno sa
druge

m jvica treba da lezi ravno i da se ne povija

m za lake materijale koristite fini konac za krpljenje

Satenski Step
m  gusti, kratki cik-cak Step(duzina Stepa 0.5-0.7 mm)

@ e @ m Koristite satenski $tep za aplikacije, vez, itd.

A Cik-cak Step sa promenjenom Sirinom Stepa
B Cik-cak Step sa promenjenom duzinom Stepa
C lvica uredena sa cik-cak Stepom

{AAM\IH\AMHI AAKAAANANNARARARANNNA NARRR AL
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Sivaéi $tepovi - Primeri primene

Poluobsiv

Papucica/stopica za obsiv Br. 2
Papucica/stopica za povratni step Br. 1

Poluobsivni Step

Papudica/stopica za obSiv Br. 2 je specijalno dizajnirana za obSivni Step.
Prsti¢ stopala dozvoljava vi§e konca u svakom Stepu tako da se zadrzava
elasti¢nost Stepa.

Zatvoreni Sav
Rastegljivi Sav na finim, mekim pleteninama kao $to je svilenkasti Zersej i
interlok.

Sivenje
m vodite otvorenu ivicu duz prsti¢a na stopalu
m Step ée se formirati preko prsti¢a i preko ivice materijala

Pletenine i Zersej
Koristite novu Jersey iglu kako bi sprecili oStecenje petlji.

Sivenje rastegljivih materijala
Neophodno je koristiti iglu za rastegljive materijale (130/705H-S) =
vrh igle kliza izmedu niti.

Dupli obsiv

Papucica/stopica za obSiv Br. 2
Papucica/stopica za povratni step Br. 1
Dupli obSivni Step

Zatvoreni Sav
Obsivni Sav na retkoj pletenini i unakrsnim $avovima na pleteninama i
Zersejima.

Sivenje
Vodite otvorenu ivicu duz prstiéa na stopalu.
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BEA Sivadi Stepovi - Primeri primene

Nasivanje trake sa obsSivnim Stepom

Papucica/stopica za obsiv Br. 2
Papucica/stopica za povratni Step Br. 1
Poluobsivni Step
Qg Za sve fine pamucne, sinteticke materijale i zersej meSanog sastava.

$S
. N{\?\_., Priprema
AannnRi m presavite traku na pola i prepeglajte
Nali¢je materijala ® sa desnim stranama zajedno, pribodite i priSijte traku za liniju vrata
Sivenje

m Sijte poluobSivom preko neobradene ivice
m vodite otvorenu ivicu duz prsti¢a na stopalu
m Step ée se formirati preko prsti¢a i preko ivice materijala

Zaustavljanje igle dole
Igla ostaje u materijalu kada stanete sa Sivenjem $to je velika pomoc¢

pri Sivenju krivina (linija vrata/manzetne rukava).

Lice materijala

Ivienje sacastim Stepom

Papucica/stopica za povratni Step Br. 1
Sacasti Step

Za sve trvdo pletene materijale, posebno za pamucne, vunene, sinteticke i
zersej od meSanih sastojaka.

Priprema
Prepeglajte (i prisijte ako je potrebno) ivicu 1 cm na nalicje.

Sivenje
m Sijte sa desne strane za Sirini papucice od ivice
m odsecite viSak materijala (nalicje)

Zaustavljanje igle dole
Igla ostaje u materijalu kada stanete sa Sivenjem $to je velika pomoc¢

pri Sivenju krivina (linija vrata/manzetne rukava).
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Sivaéi $tepovi - Primeri primene ESll

Slepi porub

Papucica/stopica za slepi Step Br. 5
Slepi Step

Za nevidljivi porub na srednje teskim i teSkim pamuénim, vunenim i materijali-
ma mesanog sastava.

Priprema

m obradite neobradene ivice

m  presavijte porub i priSite ili pribodite na mestu

m presavijte materijal nazad preko lica materijala kako bi se videla obradena
donja ivica (vidi crtez)

m postavite komad pod papucicu tako da je vodi¢ uz presavijeni materijal

Sivenje

m igla bi trebala probadati ivicu presavijenog materijala (kao kada ru¢no radite
slepi Step)

m podesite Sirinu Stepa tako da odgovara debljini materijala

m nakon Sivenja oko 10 cm, proverite obe strane materijala i ponovo prilagodi-
te Sirinu ako je potrebno

®  metalni vodi¢ na stopalu papucice za slepi Step se moze podesavati u
stranu okretanjem zavrtnja sa desne strane

Fino podesavanije Sirine Stepa
Vodite presavijenu ivicu jednako uz metalni vodi¢ na papucici =

jednaka dubina.

nali¢je materija-

nali¢je materijala
lice materijala

Utvrdni Step
Papucica/stopica za povratni step Br. 1
A Program utvrde

® za sve materijale
m utvrduje poCetak i kraj Sava

Sivenje dugackih $avova
m  brze utvrdivanje na pocetku i kraju Sava
m  podjednake utvrde odredene brojem uboda

Pocetak Sivenja

m  Sivaéa masSina automatski utvrduje pocetak (5 uboda unapred, 5 uboda
unazad)

m zatim nastavlja unapred sa pravim Stepom

Zavrsavanje Sava

m  pritisnite dugme za instant povratni Step na glavi masine; Sivaéa masina
utvrdi $av automatski (5 uboda unazad, 5 uboda unapred)

m Sivaéa masina staje automatski kada je utvrda zavr§ena
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IEEA Stepovi - rupice za dugmad

Pregled rupica za dugmad

Standardna rupica za dugme Rupica sa pravim Stepom
Laki do srednje teSki tkani materijali; ﬂ Program za Stepanje okvira rupice (papucica
bluze, koSulje, pantalone, pidzame, I br. 3A) ili Sivenje otvora dZepa (papucica br. 3)
itd. =
Rupice na rastegljivim materijalima Program za nasivanje dugmadi
F Svi rastegljivi materijali od pamuka, Za dugmad sa 2 i 4 rupice

vune, svile i sinteti¢kih vlakana
Okasta rupica za dugme Okasta ruipca pravim stepom
Teski, nerastegljivi materijali. Jakne, Otvori za kanape i uske trakice, ukrasni rad
kaputi, pantalone, itd. @)

Sve sto bi ste trebali znati o rupicama za dugmad
Rupice za dugmad osim za prakti¢nu odec¢u, mogu sluziti i za dekoraciju.
Izaberite tip rupice za dugmad; sledece se pojavljuje na ekranu:

1 Broj rupice za dugme
2 Simbol rupice za dugme (treperi)
3 Indikator papucice

Zategnutost konca za Sivenje rupica za dugmad

m provucite konac Spulne kroz prsti¢ A ¢unceta = zategnutost konca Spulne
je malo vec¢a

m ovo daje osnovi na licu materijala lagano zaokrugljen izgled

® rupica za dugme izgleda lepSe

m  kanap pojacava rupicu i poboljSava izgled (strana 38)
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Stepovi - rupice za dugmad

Oznacavanje duzine rupice za ruénu izradu rupice
m oznadite Zeljenu duzinu rupice za dugme na Zeljenom mestu
m  Kkoristite papucicu/stopicu za rupice Br. 3 */**/***

Oznacavanje duzine rupice za automatsku izradu rupice
/ m oznadite duzinu samo jedne rupiice za dugme
®m nakon Sivenja prve rupice za dugme, automatski je programirana duzina za
/ Sivenje sledecih rupica
m oznacite samo pocetak slededih rupica
m Kkoristite papucicu za automatsku izradu rupica sa klizacem, Br. 3A
Oznacavanje duzina okastih rupica za dugmad

m oznadite samo duzinu osnove
®m odgovarajuc¢a duzina okca ¢e biti dodata kada se rupica bude Sila

Probno Sivenje

m uvek iSijte probni uzorak na materijalu i sa stabilizatorima koje nameravate
da Koristite

m  koristite tip rupice koji nameravate da koristite

m iSijte rupicu u istom pravcu kao na komadu (horizontalno ili vertikalno, niz ili
popreko materijala)

m otvorite rupicu se¢enjem

®m  provucite dugme

® po potrebi podesite duzinu rupice

Za prosirenje Sirine osnove
®m promenite Sirinu Stepa

Promena duzine Stepa
m duzina Stepa uti¢e na obe osnove rupice (razmak izmedu uboda)
® ponovno programirajte duzinu rupice nakon promene duZine Stepa

Balans za automatske i ruéne rupice za dugmad
Promena podesavanja balansa za utomatsku i ru¢nu izradu rupice utice
podjednako na obe osnove rupice podjednako jer se Siju u istom smeru.

Ako je rupica Sivena na uglovima ivice
materijala/poruba, preporu¢ujemo upotrebu
plocica za kompenzaciju za rupice (dostupna
kao opcioni dodatak).

Postavite plocice sa zadnje strane izmedu
materijala i dna pokretnog dela papucice do
debelog dela materijala i pogurajte napred.

Kada iSijete sve rupice za dugmad, vratite
podesavanje balansa na normalno podesavanje!
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BEHE] Stepovi - rupice za dugmad

Rupica ojac¢ana kanapom

Kanap

m  koristite kanap radi pojacanja rupice i pobolj$anja izgleda

m  petlja kanapa bi trebala biti na kraju rupice koji se viSe haba = kraj gde je
nasiveno dugme

m  postavite komad koji radite

Idealni kanapi

®m ugla¢ani pamucni konac Br. 8
m  jaki konac za ru¢no Sivenje

m fino predivo za heklanje

Postavljanje kanapa na paup¢€icu za rupice sa klizacem Br. 3A
postavite iglu na pocetak rupice

podignite papucicu

provedite kanap ispod papucice na desno

zakacite kanap preko prstiéa na zadnjem delu papucice
provedite kanap ka prednjem delu ispod papucice na levo
povucite krajeve kanapa u useke

Sivenje
m  Sijte rupicu na uobic¢ajen nasin, ne drdite kanap
m rupica za dugme ¢e se formirati preko kanapa, prekrivajuéi ga

Postavljanje kanapa na papucicu Br. 3 ili stopica za rupice Br. 3 */**/***

m postavite iglu na pocetak rupice

m  podignite papucicu

m zakacite kanap preko srednjeg prsti¢a na prednjem delu papucice

m postavite oba kraja kanapa u odgovarajuée useke na stopalu papucice i
povucite nazad

m  spustite papucicu

Sivenje
m  Sijte rupicu na uobic¢ajen nasin, ne drdite kanap
m rupica za dugme ¢e se formirati preko kanapa, prekrivajuéi ga

Utvrdivanje kanapa

m  vucite kanap za krajeve dok petlja ne nestane ispod kraja rupice

m  provucite krajeve kanapa kroz rupicu na nali¢je materijala, koristeci iglu za
ruéno Sivenje

m vezite u ¢vor ili utvrdite Sivenjem

rupice.

Q MozZe biti korisno utvrditi ringlicu sa pribadacom kada se rade kratke

Otvaranje rupice sa paracem
m  koristeéi para¢, secite od krajeva ka sredini

Sekac za rupice i blok (specijalni dodatak)

m  postavite materijal na drvenu podlogu

m postavite sekaé na centar rupice

m  pritisnite seka¢ rukom ili lagano udarite ¢eki¢em
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Stepovi - rupice za dugmad EEl

Automatska standardna rupica sa automatskom duzinom

Papucica za automatsku izradu rupice, sa klizacéem Br. 3A

Automatska standardna rupica za dugme

Socivo na papucici za automatsku izradu rupice Br. 3A automatski meri duzinu

rupice radi indenti€nog ponavljanja.
m  aktivni Step treperi na ekranu

Kada se izabere bilo koja automatska rupica, na ekranu je prikazana
papucica Br. 3.

Klizna papucica mora lezati perfektno ravno na materijalu! Ako
se papucica oslanja na sav, duzina ne moze biti tacno izmere-
na.

Programiranje standardne rupice za dugme
ll U 1. Sijte prvu osnovu ka napred, stanite sa Sivenjem
m  pritisnite dugme za instant povratni Step
Na ekranu se pojavljuje «auto» i papucica Br. 3A = duzina rupice je progra-
mirana.

Siva¢a masina automatski radi sledece:
2. Sije prav povratni Step
3. Sije prvu ringlicu
4. Sije drugu osnovu ka napred
5. Sije drugu ringlicu i utvrdne ubode
m  Sivaéa masSina automatski staje i automatski se vrac¢a na pocetak rupice

Automatska rupica

m  sve idude rupice e biti Sivene sa istom duzinom (nema potrebe pritiskati
dugme za instant povratni Step)

m  obriSite program pritiskom na «clr» dugme

® programirana rupica za dugme se moze sacuvati u dugotrajnoj memoriji
(vidi stranu 42)

Brzina Sivenja
m Sijte umerenom brzinom za najbolje rezultate

m Sijte sve rupice istom brzinom kako bi osnove bile ujednacene
gustine
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I Stepovi - rupice za dugmad

Automatska okasta rupica za dugme sa automatskom duzinom
Papudica za automatsku izradu rupice, sa klizacem Br. 3A

Automatska okasta rupica za dugme

Programiranje rupice za dugme
1. Sijte prav Step unapred, stanite sa Sivenjem
m  pritisnite dugme za instant Sivenje unazad
Na ekranu se pojavljuje «auto» i papucica Br. 3A = duZina rupice je progra-

|
auto
-

1 mirana.
W 2. &ivada masina automatski Sije okce
S 2 gf 2 S 3. prvu osnovu u nazad
S T S 3> S S - P N
© o «f ®© © 4. prav Step unapred
— 5. drugu osnovu u nazad
2 3 4 5 6 6. ringlicu i utvrdni Step

m  Sivaéa masSina automatski staje i automatski se vrac¢a na pocetak rupice

Automatska rupica

m  sve idude rupice e biti Sivene sa istom duzinom (nema potrebe pritiskati
dugme za instant povratni Step)

m  obriSite program pritiskom na «clr» dugme

B programirana rupica za dugme se moze sacuvati u dugotrajnoj memoriji
(vidi stranu 42)

Istovetni duplikati
Funkcija automatskog rada obezbeduje da svaka iduéa rupica bude
iste duzine kao prethodna.

Duplo Sivene okaste rupice

m  okaste rupice se mogu iSiti dvaputa na debljim materijalima - ko-
ristite vecu duzinu Stepa za prvo Sivenje

m nakon Sivenja prve rupice, ne pomerajte komad

m  smanijite duzinu Stepa i pritisnite na kratko pedalu radi ponovnog
Sivenja
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Ruéne rupice za dugmad (svi tipovi)

Stepovi - rupice za dugmad Il

Rucno Sivenje rupica je idealno ako trebate iSiti samo jednu rupicu; takode za
popravku postojecih rupica.

Broj koraka zavisi od tipa rupice.

Rucne rupice za dugmad ne mogu biti snimljene.

Papucica/stopica za rupice Br. 3 */**/***

Priprema

izaberite Zeljenu rupicu

ekran prikazuje:

broj izabrane rupice

papucica za rupice Br. 3

simbol za rupice (prvi korak treperi na ekranu)
provucite donji konac kroz prsti¢ na ¢uncetu

Sivenje ruéne standardne rupice

1.

2.

3.

4.

Sijte osnovu sve do oznake kraja rupice

m stanite sa Sivenjem

m pritisnite dugme za instant povratni Step

Sijte prav povratni Step, stanite sa Sivenjem na prvom ubodu osnove
(pocetak rupice)

m pritisnite dugme za instant povratni Step

Sijte ringlicu i drugu osnovu, stanite sa Sivenjem

m pritisnite dugme za instant povratni Step

Sijte donju ringlicu i utvrdne Stepove

Ruéna okasta rupica za dugme

1.
2.

—
3.
5 4,
5.

Sijte prav Step unapred, stanite sa Sivenjem

m pritisnite dugme za instant povratni Step

Sijte okce i prvu osnovu unazad, stanite sa Sivenjem na prvom ubodu
osnove (pocetak rupice)

m pritisnite dugme za instant povratni Step

Sijte prav Step unapred i stanite sa Sivenjem na okcu

m pritisnite dugme za instant povratni Step

Sijte drugu osnovu unazad, stanite sa Sivenjem na prvom ubodu osnove
(pocetak rupice)

m pritisnite dugme za instant povratni Step

iSijte ringlicu i utvrdni Step

Q Sijte obe osnove na istoj brzini.
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A Stepovi - rupice za dugmad

Rupice za dugmad u dugotrajnoj memoriji

m em<_l Sivenje programiranih rupica sa¢uvanih u dugotrajnoj memoriji
~, ® nakon programiranja pritisnite dugme 3
[ < mem (b > ] B rupica je sada sacuvana u dugotrajnoj memoriji
-/

@ @ @ Poziv sacuvane rupice

Sacduvane programirane rupice mogu biti pozvane za ponovno kori$¢enje iako

je Sivac¢a masina bila iskljuc¢ivana.

m izaberite Zeljeni tip rupice

m pritisnite dugme 2

m iSijte programiranu rupicu

®  moze se saCuvati samo jedna duzina rupice. Snimanje nove duZine sa
dugmetom 3 ¢ée promeniti prethodno sacuvanu duzinu

Program za nasivanje dugmadi

Papucica za krpljenje Br. 9 */**/***
Papucica za nasivanje dugmadi Br. 18 */**/***

Sije dugmad sa 2 i 4 rupe.

Nasivanje dugmadi

m  dugmad naSivena radi ukraSavanja $iju se zategnuto

m  opustenost dugmeta (= konac izmedu dugmeta i materijala) se moze
podesiti na kraze ili duZe po potrebi sa papuc¢icom Br. 18

Nasivanje dugmadi sa papucicom za krpljenje Br. 9

m izaberite program nasivanja dugmadi

m  proverite razmak izmedu rupa okreéudi to¢ak za ruéno pokretanje i podesite
po potrebi Sirinu Stepa

m iSijte utvrdni Step; pridrzavajte konac pri pocetku Sivenja

m iSijte program

m  Sivaéa masSina automatski staje kada je program zavrSen i spremna je za
slede¢e dugme

Pocetci i krajevi konaca
®  konci su utvrdeni i viSak moze biti odsecen

Za sigurne rezultate

m  povucite krajeve donjeg konca dok gornji konac ne postane vidljiv na nali¢ju
materijala (vezite u ¢vor po potrebi)

m  odsecite krajeve konca

Nasivanje dugmadi sa papucicom Br. 18
m  podesite duzinu oslonca pomoc¢u zavrtnja na papudici
®m izaberite program nasivanja dugmadi i nastavite kao sa papucicom Br. 9

Pocetci i krajevi konaca
®  konci su utvrdeni i viSak moze biti odsecen

Za sigurne rezultate

m povucite krajeve donjeg konca dok gornji konac ne postane vidljiv na nali¢ju
materijala (vezite u ¢vor po potrebi)

m  odsecite krajeve konca

Nasivanje dugmadi sa 4 rupe
m iSijte prednje rupe

m paZljivo pomerite dugme napred
m iSijte zadnje rupe istim programom
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Sivaéi $tepovi - Practiéno nasivanje

Privremeni Step

| Papucica za krpljenje Br. 9 */**/***
| Privremeni $tep

za sve radove kojima je potreban dugacak Step
za priSivanje Savova, poruba, nakrpa, itd.
privremeno spajanje

lako se para

Priprema

m  spustite transportne zube

m pribodite rad pod pravim uglom u odnosu na pravac Sivenja kako slojevi
materijala ne bi proklizali

Prisivanje

m namestite rad ispod papucice i iSijte jedan bod; pridrzite konac pri po¢etku
Sivenja

® povucite rad unazad na potrebnu duzinu Stepa

m iSijte joS jedan ubod i ponovite postupak

Uévrscéivanje/priévrSéevanje konaca

ISijte nekoliko kratkih privremenih Stepova na pocetku i kraju Sava.
Konac

Za privremeni Step koristite fini konac za krpljenje posto se lakSe
uklanja.

Nasivni Step sa izgledom ru¢nog rada
: Papucica/stopica za povratni step Br. 1

I Nasivni Step sa izgledom ruénog rada

I

Pogodno za sve materijale i radove koji trebaju imati izgled «ru€nog rada».
Probno Sivenje

m  konac Spulne mora proéi na lice materijala

m 1 Step je vidljiv (konac Spulne)

m 1 Step je nevidljiv (jednonitni konac) = efekat izgleda ruénog rada

Zategnutost gornjeg konca
U zavisnosti od materijala = povecajte zategnutost (6-9).

Balans
Ako je potrebno, podesite balans Stepa.

Perfektni uglovi

m  aktivirajte kraj mustre i zaustavljanje igle u donjem polozaju i
namestite materijal

m  kada okre¢ete materijal pazite da vam se materijal ne uvije

Pucanje jednonitnog konca
m Sijte sporije
m  malo otpustite zategnutost gornjeg konca
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A Ciscéenje, odrzavanje

Ciséenje, odrzavanje

p
[

H EEEEEENE Q)

Ciséenje ekrana i Sivace masine
Prebrisite vlaznom krpom.

Podrucije transportnih zuba
Cistite Sivaéu masinu nakon svake upotrebe - oistite vliakna ispod ubodne

loCe i podrucja oko grajfera.
iskljucite napajanje na «0» (off)
izvucite prikljugak iz utinice
skinite papucicu i iglu
otvorite poklopac Spulne
pritisnite ubodnu plo€u na dole u desnom zadnjem uglu, podignite je i
uklonite
ocistite podrucje sa Cetkicom
postavite ubodnu plo¢u

iSéenje grajfera
iskljucite napajanje na «0» (off)
izvucite prikljugak iz uticnice
izvadite ¢unce
pritisnite polugu za otpustanje na levo
pustite nadole polugu za uévrséivanje i crni poklopac korpice grajfera
izvadite grajfer
ocistite grajfer sa krpicom ili Eetkicom, nikada ne koristite ostre alate
postavite grajfer, ako je potrebno okrenite to¢ak za rué¢no pokretanje sve
dok goni¢ grajfera ne dode na levo
zavorite poklopac korpice i uévrtite polugom, prsti¢ za uévrscivanje mora
upasti
proverite rad okretanjem ru¢nog tocka
ubacite ¢unce

Podmazivanje

iskljucite napajanje na «0» (off)

izvucite prikljugak iz uticnice

kapnite 1 ili 2 kapi ulja u korpicu

pokrenite Sivaéu masinu krace vreme bez konaca kako bi sprecili da vam
ulje poprska rad

A Iskljucite napajanje iz uti¢nice pre ¢iS¢enja ili podmazivanja!

Nikada ne koristite alkohol, aceton, petrolej, ili bilo koji
razrediva¢ za €iS¢enje masine!

033301.71.24_2014-02_Manual_B330_B350_PE_B380_SR




Otklanjanje problema

Otklanjanje problema EEM

U vecini slucajeva moci ¢ete indetifikovati i otkloniti kvar proveravajuci sledece.

Proverite da li je:

m gorniji i donji konac pravilno provucen
m igla ubacena pravilno sa ravnom stranom unazad
m veliCina igle odgovarajuca - proverite tabelu igla/konac na strani 22
m vrh i telo igle oSte¢eno
m Sivacda masina Cista - oCistite ostatke konca i vlakna
m korpica grajfera Cista
m neki konac zaglavljen izmedu tanjirica zateza¢a konca ili ispod opruge ¢unceta
Greska Uzrok Popravka
Nejednako formi- B Gornji konac je previSe/premalo zategnut B Smanjite/povecajte zategnutost gornjeg konca
ranje Stepa B [gla je tupaili izvijena, igla je loSeg kvaliteta ~ W  Koristite novu, kvalitetnu iglu (BERNINA)
B [gla nepravilno namestena B Ravna strana tela igle mora biti okrenuta nazad
m  Konac loSeg kvaliteta m  Koristite kvalitetne konce (Isacord, Mettler, Glitermann)
B |osa kombinacija konac/igla m  Koristite odgovarajucu debljinu igle za datu debljinu konca
B Nepravilno provuéeni konci B Proverite put provlacenja i provlacenje gornjeg konca/donjeg konca
Preskoceni Stepovi B Pogresna klasa igle m  Koristite igle sistema 130/705 H
B Igla je tupa ili izvijena, igla je loSeg kvaliteta ~ W  Koristite nove, kvalitetne igle
B [gla nepravilno namestena B Ubacite iglu do kraja
B Pogre$an vrh igle m  Koristite odgovarajudi tip igle za materijal
Pucanje gornjeg B Gornji konac previse zategnut B Smanjite zategnutost gornjeg konca
konca B Nepravilno provuéeni konci ®  Proverite put provla¢enja gornjeg konca
B Stari ili konac loSeg kvaliteta m  Koristite kvalitetan konac
B Ostecena ubodna ploc¢a ili vrh grajfera ®  Neka Sivaéu masinu pregleda ovlaséen prodavac
Pucanje donjeg B Doniji konac previse zategnut B Smanjite zategnutost donjeg konca
konca m  Ostecena rupa na ubodnoj ploci B Neka Sivaéu masinu pregleda ovlaséen prodavac
B Igla iskrivljena ili tupa m  Istite novu iglu
Lomljenje igle B [gla nije pravilno namestena B Pritegnite zavrtanj drzaca igle
B Materijal je povlacen B Ne vucite materijal tokom Sivenja
B Materijal je guran kada je kori§¢en debeli m  Koristite odgovaraju¢u papucicu za debele materijale (n.pr. papucicu
materijal za dzins Br. 8), koristite plo¢ice za kompenzaciju kada Sijete preko
debelog Sava
B Konac loSeg kvaliteta, nejednako upredenili ® Koristite kvalitetan konac
vezivan
Konac je uhvaéen u B Pucanje gornjeg konca Ako je donji konac prekinut a gornji konac se upleo u predelu poluge
predelu poluge povlakaca konca, nastavite na sledeéi nacin:
povlakaca konca m  [skljucite napajanje na «0» (off)
®  Uklonite zavrtnje na glavi masine sa ugaonim torx klju¢em
m  Okrenite poklopac glave blago na levo, onda ga skliznite na gore
m  Uklonite ostatke konca
B Stavite poklopac glave i pritegnite zavrtnje
Pogresno Sivenje B Ostaci konca izmedu tanjiriéa zatezac¢a B Presavijte par¢e tankog materijala i provucite presavijenu stranu (ne
konca neobradenu ivicu) izmedu tanjirica zatezaca konca, vukuc¢i materijal
napred nazad kako bi ocistili levu i desnu stranu zateza¢a konca
B Nepravilno provuéen konac B Proverite gornji i donji konac
B Ostaci konca ispod opruge ¢unceta ®  Pazljivo uklonite ostatke konca ispod opruge
Sivaéa masina ®  Sivaéa masina ne $ije ili Sije sporo m  Priklju¢ak nije propisno ukljuéen

m  Iskljucite napajanje na «0» (off)
®  Sivada masina je stajala u hladnoj prostoriji
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Alat za kompenzaciju 5,21
Automatska rupica

m  Papudica sa klizacem 3A 6
m  Programiranje 39-40

Automatske funkcije

m  Kraj mustre 9,25
m  Krpljenje 32
m Zaustavljanje igle 9,25
B

Balans 19
m  Rupice za dugme 19, 37
m  Ukrasni Stepovi 19
Bezbednosna uputstva 2
Brisanje

m clr 25
m  Kombinacije 29
m  Stepovi 29
Brzina Sivenja 10, 25
C

Cik-cak step 30, 32
Ciséenje 44
D

Demontazna podloga 5,9,10
Detalji

®  Dodatci 5
m  Sivaca masina 8-9
Dodatci 5-7
Drzac igle 9
Drzac¢ konca 9, 11
Dugotrajna memorija 27,42
® |zmene 29
m  Kombinacije Stepova 27
m  Otvaranje 27, 28
Dvostruke i trostruke igle

m  Provladenje konca za dvostruke i trostruke igle 15
m Za ukrasne Stepove 23
E

Ekran 26
m  Pregled 26

Funkcija okretanja u ogledalu

® Levo/desno 25
G

Glavni prekida¢ napajanja 9
Gornji konac

®  lLomljenja 45
m  Provla¢enje konca 14
m  Zategnutost 18
I/J

Igla

m  Automatsko provlacenje konca 14
m  Dugme polozaja 24
m  Dvostruke i trostruke igle 15, 23
m Informacija 22
m  Kombinacija igla/konac 22
m  Pregled igala 23
m  Promena polozZaja igle 24
m U standardnim dodatcima 5
m  Zamena igle 16
m Zaustavljanje igle gore/dole 25
Izbor

m  Oblici Stepova 24, 46
m  Prakti¢ni Stepovi 30, 46
®  Rupice za dugme 36, 46
] §Iova 9, 25, 28
m  Stepovi za preStepavanje 46
m  Ukrasni Stepovi 46
Izbor mustre Stepa

m  Po broju 24
Izmena

m  Brzina Sivenja 10, 25
m  Oblici Stepova 27
®  Programirane rupice za dugmad 42
m  Sirina i duzina Stepa 9, 24, 28
m  Veli¢ina slova u slovima 28
m Zategnutost konca 9, 18, 36
Jedna mustra

m  Brisanje 29
m  |zbor po broju 24
m  Promena u kombinaciji mustri 29
m  Utvrda 25
K

Kabl napajanja

m  Prikljucak 9
Kategorija Stepa 46
Kolenja¢a (FHS) 5,9, 11
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Kombinovanje Podmazivanje 44
m  Brisanje 29
m  Prakti¢ni-/ukrasni Stepovi 27 Porub
m  Prepravijanje 29 m  Slepi porub 35
m Slova 28
®  Snimanje 27-28 Povratni Step
m  Dugme 9,25
Konac m  Stalno Sivenje povratnog Stepa 25
m  Opste Cinjenice 22
m  Podudaranje materijala, konca i igle 22 Prakti¢ni Stepovi
m  Kratki opis 30
Kontrola brzine 9,25 m  Pojedinac¢no podeSavanje 24
m  Pregled 30
Krpljenje 30, 32
Prav Step 30
L
Pred-zategnutost 9
LED osvetljenje za Sivenje 10
Pregled
M m  Ekran 26
m  Funkcije Sivenja 25
Materijal m  Oblici Stepova 46
m Iglaikonac 22 = Sivaéa masina 8-9
m  Transport 20
Prekrivka Siva¢e masine 5
Mustra Stepa
m  Ekran 26 Prepisivanje 29
m  Funkcije 25
®m  Prakti¢ni Stepovi 30, 46 Prestepavanje
m Pregled 46 = Stepovi 43, 46
m  Rupice za dugme 36, 46
= Stepovi za prestep 46 Priprema i postavljanje
m  Ukrasni Stepovi 46 =  Sivaéa masina 8-23
N Prigivanje 43
Namota¢ Program nasivanja dugmadi 42
m  Pred-zategnutost 9
m  UkljuCivanje/iskljucivanje 12 Put konca/Vodici konca 9
o R
Obsiv Rajsfeslus
m  Obsivna papucica 6 m  Papudica za rajsfeslus 6
= Sav 33-34 m  Ubacivanije rajsfeslusa 31
= Stepovi 30
Rucica za nosenje 9
Odrzavanije i otklanjanje problema 44-45
= Ciséenje 44 Ruéno provlac¢enje konca
m  Odrzavanje 44 m  Doniji konac 12
m  Otklanjanje problema 45 m  Dvostruke i trostruke igle 15
m  Gornji konac 14
Otklanjanje problema 45
Rupica za dugme
P m  4-koraka 41
m  5-koraka 41
Papucica m  Automatsko 39-40
m  Ekran 26 m Balans 37
® Izmena papucice 17 m  Otvaranje se¢enjem 38
m Podizanje/spustanje papucice 9, 11 m  Papucica 6
®m  Pregled papucica 6 m  Programiranje 39
m  Rucno 41
Pedala m  Stabilizatori 38
m  Priklju€ivanje 9 m  Tip rupica za dugme 36
m U dugotrajnoj memoriji 42
Podesavanje Sirine/duzine Stepa 24 m VaZne informacije 36-37
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Sadrzaj 4
Sekac konca

m Na glavi maSine 9,16
m Za konac Spulne 13
m Za namotac Spulne 9,12
Servisiranje 44
Sivenje

m Balans 19
m  Dodatci 5
m  Funkcijska dugmad 24-25
m Kategorija Stepa 46
m  Osnovne postavke 26
m  Povratni Step/Stepovi unazad 25
m  Sa kompenzacionim plo¢icama 21
®  Sadrzaj 4
m  Sivenje kombinacije mustri 28
m  Sivenje uglova 21
Slepi Step

m  Papucica 6
m  Prakti¢ni Step 30, 35
Slova/Znakovi

m  Biranje 9, 25, 28
m  Kombinovanje 28
®  Promena veli¢ine slova 28
m  Sivenje 28
m U dugotrajnoj memoriji 42
Snimanje

m  Funkcijsko dugme 25
®  Snimanje kombinacije mustri Stepova 27,28
Spoljna funkcijska dugmad 9, 24-25
Spulna

m  Namotavanje 12
m  Stavljanje/vadenje Spulne 13
Stalno Sivenje povratnog Stepa 25
Start/Stop dugme 9,25
T

Tanijiri¢i za konac 5
Tocak za ruéno pokretanje 9
Transport materijala 20
Transportni zubi

m  Podizanje/spustanje transportnih zuba 20
m  Polozaj 20
Trostruka igla 15, 23
Trostruki prav step 30
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Ubacivanje Spulne 12
Ubodna ploca

m  Namestanje/skidanje 18
Ukrasni Stepovi 46
m  Pregled 46
Vv

Veli¢ina slova 28
y4

Zakrpe

m  Specijalna papucica 6
Zategnutost konca 9,18
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Sva prava zadrzana

Iz tehnickih i razloga poboljSanja proizvoda, mogucénosti Sivaée masine, delova
i dodataka su podlozni promenama ili izmenama bez najavljivanja u bilo koje
vreme. Dodatci koji su isporuc¢eni se mogu razlikovati od drzave do drzave.
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