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Maximal tygtjocklek som kan

Kontrollera att alla
o6ppningsbara ytor &r helt matas ar 6 mm.
stéangda.

Information om évriga
sOmijusteringar finns i
instruktionen.

OO OO OO OO OO OO OO OO O OO OO O OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0

Efter trddningen, anvénd en restbit av det tyg du ska anvénda och gér ett syprov.

Borja med att stalla in trddspanningar, rullsémsspak, skarbredd, stygnlangd, diffe-
rentialmatning och évergriparlock. ,Stichlibersicht” auf Seite 23

Dra alla tradar &t vanster bakom syfoten.

Sank syfoten.

Vrid handhjulet flera varv motsols for att kontrollera att en tradkedja bildas.

Lagg resttyget under fotfronten (detta kan géras med de flesta tyger med sénkt
syfot) och bdrja langsamt sy.

Styr tyget bara forsiktigt eftersom maskinen matar tyget automatiskt.

Kontrollera stygnbildningen och optimera alla instéliningar efter behov. Beroende
pa restultat kan féljande justeringar géras:

,Tradspanningen justera“ pa sidan pa sidan 32, ,mtc-trddkontroll“ pa sidan
21, ,Syfotstryck” pa sidan 21, ,Stélla in differentialmatningen“ pa sidan
22, Knivlage* pa sidan 20, ,Stygnlédngd” pa sidan 20.

Vid slutet av tyget, lat maskinen fortsatta g4 med langsam hastighet tills en trad-
kedja har sytts utanfor tyget.

Dra tradarna bakifran och éver tradavskararen (1) eller anvand en sax (2).

Utjamnad tradspanning.

Overgripartraden dras in pa avigsidan.

®  (Oka spanningen pa évergripartraden eller minska spanningen pa undergri-
partraden.

Undergripartraden dras in pa ratsidan.

e  (Oka spanningen pa évergripartraden eller sink spanningen pa undergri-
partraden.

Vénster naltrad &r 16s och syns pa avigsidan.

®  (Oka vanster naltradsspanning och/eller minska spanningen pa en av gri-
partradarna.

Héger naltrad &r 16s och syns pa avigsidan.

®  (Oka vanster naltradsspanning.

Spénningen justeras for varje trdd genom att vrida pa respektive tradspéanningsratt.
®  Vrids knappen uppat dkas tradspanningen.

®  Vrids knappen nedat minskas tradspanningen.

® Testa tradspanningen pa en restbit av ditt tyg.

A Oka tradspanningen

B Minska tradspanningen

Stélla in differentialmatningen

Differentialmatning 1 - 2 Differentialmatningsratten

(A) ar steglés.

Instéllningsomradet &r mel-

lan 0.7 (stréckning) till 2

(rynksém).

@ Utgd ifran den neutrala posi-
tionen pa differentialmat-

ningsratten.

Justeringar kan aven géras
medan du syr.

Differentialmatning i grundinstéll-
ning for flata och regelbundna
sémmar.

Byte av trad

=

Stéll in differentialmatningen pa 1
- 2 for att férhindra att trikamate-
rial ténjer ut sig och blir snett.

Onskad rynkning kan enkelt upp-
nas genom att stélla in differenti-
almatningen pa 1 - 2. Du far mer
volym med en l&ngre stygnléangd.

Stéll in differentialmatningen pa
0,7 - 1 for att férhindra odnskad
vagbildning i vavda tyger.

Klipp av trddarna en bit ovanfér de tradkoner eller tradrullar som ska bytas ut.
Knyt fast de gamla &ndarna med de nya tradarna.

Lyft syfoten fér att lossa spanningarna.

Klipp av trddarna ovanfér nalarna och dra igenom de nya tradarna.

Dra forsiktigt i den befintliga tradkedjan sa att gripartradarna dras till dess att
den nya fargen syns och kommer genom gripardgonen.

Tré slutligen nalarna och séank syfoten.

o
7.

A Nalar kan skadas vid forsok att dra knuten genom nalsogat.




