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Predgovor

Dragi BERNINA kupci
Iskrene Cestitke!

Odlucili ste se za BERNINA proizvod i time postigli dobru odluku jer ¢e Vas godinama
usreCivati. NaSa obitelj ve¢ preko 100 godina drzi do zadovoljnih kupaca. Osobno se
zalazem da Vas Svicarska preciznost u potpunosti zadovolji sa Sivacom tehnologijom
usmjerenom prema buducnosti i pruzanjem jednog sveobuhvatnog servisa usmjerenom
prema Kupcu.

BERNINA 330, 350 i 380 usmijerene su primarno prema krojac¢icama u domacinstvu
koje polazu veliki znacaj u design i kvalitetu.

Ovi Sivadi strojevi su vrlo ergonomski izgradeni i time nam je omogucéeno jo$ lakSe
rukovanje Sto Vama dragi BERNINA kupci daju jo$ viSe zadovoljstva u Sivanju sa
perfektnim rezultatima.

UZivajte u kreativnom Sivanju sa BERNINA:
Informirajte se o brojnom i raznovrsnom dodatnom priboru i dajte se inspirirati novim
Sivaéim projektima na www.bernina.com.

Informirajte se za daljnje usluge i servisne ponude kod nasih BERNINA dobro obucenim
i struénim trgovcima.

H.P. Ueltschi

Vlasnik

BERNINA International AG
CH-8266 Steckborn
www.bernina.com
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I Sigurnosnu propisi

SIGURNOSNU PROPISI
VAZNE NAPOMENE

Kod koristenja jednog elektricnog uredaja
moramo pripaziti na slijedec¢e sigurnosne propise:

Prije nego pocnete Koristiti ovaj Sivadi stroj
procitajte sve sigurnosne propise.

Osnovno je da stroj kod nekoristenja
obavezno izvadimo utika¢ iz naponske mreze.

/\ OPASNOST!

Za obranu od elektriCnog udara:

1. Sivadi stroj nemoijte nikada ostavljati bez
nadzora, tako dugo dok je priklju¢en na
naponsku mrezu.

2. Nakon upotrebe i prije CiS¢enja Sivadeg
stroja uvijek odvojite stroj iz naponske
mreze.

3. LED zracCenje. Ne promatrajte direktno sa
optickim instrumentima. LED klasa 1M.

/N UPOZORENJE!

Za zastitu od opeklina, vatre, elektricnog udara i
ozljede osoba:

1. Ovaj Sivadi stroj se smije koristiti samo na
nacin kako je opisano u ovom priru¢niku za
rad. Sav dodatni pribor i alat smijete koristiti
kojeg preporuca proizvodac.

2. Sivadi stroj ne koristite kao igracku. Povecani
oprez je potreban ako se Sivadi stroj koristi
od strane djece ili kad su djeca u blizini.
Sivadi stroj se ne smije koristiti od strane
osoba (i djece) koja imaju tjelesna
ogranicenja tj. smanjene mentalne
sposobnosti ili ako nemaju znanja o
rukovanju sa Sivaéim strojevima. U tim
slu¢ajevima se ovaj Sivaci stroj smije koristiti
samo kada za sigurnost odgovara i Skoluje
jedna odgovorna osoba. Kako bi bili sigurni,
da se djeca ne igraju sa Sivaéim strojem,
moraju biti pod nadzorom.

10.
11.

12.

13.

14.

15.

Ovaj Sivadi stroj ne koristiti, ako:

= je oStecen kabel ili utikac,

= besprijekorno ne radi,

= je pao ili bio ostecen,

= je pao u vodu.

Sivadi stroj odnesite u najblizi BERNINA
strucni ducan radi provijere ili popravka u
servis.

Nikad ne koristite Sivaéi stroj kada su zracni
otvori blokirani ili zaCepljeni od prasSine i
ostataka tkanine.

Drzite prste dalje od svih pokretnih dijelova
stroja. posebnu paznju morate posvetiti u
podrucju rada sa iglom.

Ne stavljajte strane predmete u otvore na
Sivacem stroju.

Sivadi stroj ne koristite na otvorenom
prostoru.

Sivadi stroj ne koristite tamo gdje se
upotrebljavaju proizvodi poput sprejeva ili
ostalih punjenih kisikom.

Za vrijeme Sivanja ne gurajte i povlacite
tkaninu. To moZe voditi do puknuca igle.
Ne koristite savinute igle.

Uvijek koristite jednu originalnu BERNINA
ubodnu plocicu. Jedna kriva ubodna plocica
moze dovesti do puknuéa igle.

Za iskljuciti stroj postavite glavni prekida¢ na
«0» i izvucite utikac iz naponske mreze. Pri
tome uvijek vucite za utika¢ a ne za kabel.
Kod radova u podrucju igle - kao npr.
mijenjanije igle, izmjena Sivace stopice itd. -
glavni prekida¢ postavite na «0».

Kod izvodenja radnji opisanih u ovim
uputama kao $to su €iS€enje i odrzavanje
Sivaceg stroja, uvijek prije izvucite utikac iz
naponske mreze.

Ovaj Sivadi stroj je duplo izoliran. Koristite
samo originalne rezervne dijelove.
Obavezno procitajte napomenu za
odrzavanje duplo izoliranih proizvoda.
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ODRZAVANJE DUPLO-
IZOLIRANIH PROIZVODA

U dvostruko izoliranom proizvodu su ugradena
dva sustava izolacije umjesto uzemljenja.
Uzemljenje nije sadrzano u jedno dvostruko
izoliranom proizvodu i ne treba biti ugradeno.
Odrzavanje jednog dvostruko izoliranom
proizvodu zahtjeva veliku paznju i najbolje znanje,
stoga ga mora izvoditi samo kvalificirani kadar.
Za servis ili popravak koristite samo originalne
rezervne dijelove.

Jedan dvostruko izoliran proizvod je oznacen na
slijedeci nacin: «duplo izoliran» ili «dvostruko
izoliran».

Ovaj znak [[]] moze takoder biti nazna¢en na
proizvodu.

ODGOVORNOST

Kod eventualnih ostecenja koji su nastali uslijed
nepazljivog rukovanja ovog Sivaceg stroja ne
mozemo snositi odgovornost.

Ovo Sivace ra¢unalo namjenjeno je za upotrebu
isklju€ivo u kucanstvu!

PAZLJIVO SACUVAJTE
OVE SIGURNOSNE
PROPISE!

Sigurnosnu propisi Elll

Zastita okoline i prirode
BERNINA se pridrzava zakona o zastiti
okolisa i prirode. Trudimo se stalno
povecavati taj udio u nasim proizvodima
glede izgleda i proizvodne tehnologije.

Ako viSe ne trebate ovaj proizvod, onda
ga bacite prema nacionalnim
smjernicama o zastiti okoliSa i prirode.
Ne bacajte ovaj proizvod u kuéno
smece. Ako se dvoumite kontaktirajte
Vaseg struc¢nog trgovca.

Ako Sivadi stroj drzite u jednom hladnom
prostoru onda ga obavezno stavite bar
jedan sat prije upotrebe u jednu toplu
prostroriju.

Molim vas potraZite najnoviju verziju
uputstva za koriséenje na
www.bernina.com
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Il Sadrzaj - Objasnjenje znakova

Pribor

Priprema

m  Pregled Sivaceg racunala 8

®m  Priprema Sivanja 10

Funkcije

m  Funkcijske tipke Sivaceg racunala 24

m  Pregled ekrana 26

= Memorija 27

Sivaci bodovi

m  Korisni bodovi 30 ®  Rupice
®m  Primjeri primjena 31 m  Korisni/Quilt bod
Odrzavanje

m  Sivace racunalo i ekran 44

m  Uljenje 44

Otkloniti

Ubodne

Indeks

Objasnjenje

Balans
clr
LED
FHS

mem
Omc¢éa

Satin
Slomljeni rub
Hvata¢ konca

*

smetnje

mustre

pojma

Izjednacavanije odstupanja u Sivanju
Brisanje podeSavanja ili podataka

Sistem Sivaceg osvijetljenja

Sistem slobodno ruénog podizanja

stopice = pomocu koljena

Memorija = dugotrajna memorija za podatke
Bocni spojevi kod rupica

Gusti cik-cak bod

Preklopni rub tkanine

Hvata petlju gornjeg konca i sacinjava skupa
sa donjim koncem Sivaéi Sav

NE nalazi se u standardnoj isporuci kod modela BERNINA 330!

** NE nalazi se u standardnoj isporuci kod modela BERNINA 350!
*** NE nalazi se u standardnoj isporuci kod modela BERNINA 380!

36
43

5-7

Obavezno pripazite!
Opasnost od ozljeda!

Q Podrzani savijeti!
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Pribor H

Standardni pribor

Pokrivalo od tkanine
Kutija za pribor */**
Torbica za pribor
Nozni reostat
Mrezni kabel
Produzni klizni stol *

Karta sa ubodnim mustrama

FHS (slobodno ruéni sistem podizanja
stopice) */**

*kk

5 Spulica (od toga 1 kom. u bobinu/Eahuri)
Igleni sortiment

Desno kutno ravnalo

Visinsko izjednaCavanje

Paralica

Crveni odvija¢

Torx kutni odvija¢

Kist

Uljenka

10 2 Spuzvasta podloga

11 3 Plocice za odmotavanje konaca

o DTG

@
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I3 Pribor

Sivace stopice - Snap-On (BERNINA 330/350/350 PE/380)

br.

br.

br.

br.
br.

br.

br.
br.

br.

br.

br.

br.
br.

br.
br.
br.

20
37

Stopica sa povratnim
transportom

Stopica za endlanje

(bez 350 PE)

Klizna stopica za Sivanje
automatskih rupica

Stopica za Sivanje zatvaraca
Stopica za Sivanje slijepog
boda

Jeans stopica za Sivanje
trapera */**/(bez 350 PE)
Otvorena stopica za Stikanje *
Stopica za Sivanje Patchworka
(samo 350 PE)

Stopica sa povratnim
transportom

Stopica za endlanje

(bez 350 PE)

Klizna stopica za Sivanje
automatskih rupica

Stopica za Sivanje zatvaraca
Stopica za Sivanje slijepog
boda

Jeans-stopica **/(bez 350 PE)
Otvorena stopica za Stikanje
Patchwork stopica

(samo 350 PE)

v

Vise pribora mozete pronaci
pod www.bernina.com

Sivade stopice: razli¢ito se isporuduju u nekim zemljama (Snap-On ili standard).
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Pribor

Kutija za pribor */**

Pribor smijestiti i sacuvati
Standardni pribor se nalazi u plasti¢noj vrecici i mozete ga smjestiti kako je
prikazano na slici.

Standardni pribor za modele B330/350 nalazi se u torbici gdje se moze pazljivo
sacuvati. Stopica za Sivanje automatskih rupica br. 3A nalazi se u odvojenom
pretincu.
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Il Priprema - Pregled $ivacéeg stroja

Prednji pogled

& 4] clr

@)
BERNINA

aE)

Detaljan pogled
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Priprema - Pregled $ivaéeg stroja Elll

Poklopac

Ubodna plocica

Priklju¢ak za specijalne uredaje
LED-Sivace svijetlo

Tipka za Sivanje unazad
Start-stop-tipka

Pokrivalo davac¢a konca
Dava¢ konca
Prednapetost Spulera
10 Regulator brzine

11 Ekran

12 Tipka za igleni stop
13 Tipka - kraj mustre
14 Tipka - preslikavanje
15 Tipka za duljinu boda
16 Tipka za iglenu poziciju

17 Tipka za Sirinu boda

18 Uredaj za namatanje konca

19 Rezac konca na uredaju za namatanje konca
20 Tipke za memoriju

21 Tipke za abecedu

22 Tipke za izbor boda

23 Tipka - ljestve

24 Tipka - cIr

25 Ucvrscenje za klizni produzni stol

26 Prikljuc¢ak za koljenar (FHS) *

27 Regulator napetosti konca-podesavajuci kota¢
28 Straznja vodilica konca

Dr8ka za nosenje

Stalak za konac okomiti

31 Stalak za konac polegnuti

32 Otvor

33 Zamasnjak

34 Regulator balansa

35 Priklju¢ak za nozni reostat

36 Upustanje transportera

37 Glavni prekida¢ «0»/«1»

38 Prikljucak za mrezni kabel

39 Uvodac igle

40 Vodilica konca

41 Drzac igle

42 Sivaca stopica

43 Rezac konca na otvoru hvataca konca

44 Transporter

45 Rezacg konca na glavi stroja (lijevo)

46 Poluga za podizanje Sivace stopice

47 Rupa za ucvrScéenije okvira za Stopanje

OCOoONOOGLHAWN=

*/**
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Priprema - Priprema za $ivanje

Nozni reostat

Regulirati brzinu Sivanja
m  Sa viSe ili manje pritiska na nozni reostat regulira se brzina Sivanja

Namotati kabel
m  Namotati kabel sa straznje strane
m  ZavrSetak kabela (utika¢) umetnite u predvideni utor

Za vrijeme Sivanja
m  Odmotati kabel

LED-Sivace svijetlo

LED-sivace svijetlo osvijetljava Sivacu povrsinu i ima jako dugi vijek trajanja.

Jedno defektno Sivace svijetlo smije se promjeniti samo od
strane struénog BERNINA servisa.

Odnesite Sivaci stroj u BERNINA strucni servis!

Produzni klizni stol *

Produzni klizni stol sluzi za povecanije Sivac¢e radne povrsine.

Postaviti klizni produzni stol
m  Postaviti iglu i Sivacu stopicu prema gore
m  Preko slobodnog rukava gurnuti u desno dok ne sjedne

Odstraniti klizni produzni stol
m  Postaviti iglu i Sivacu stopicu prema gore
m  Gumb pritisnite prema dolje i povucite klizni stol u lijevo
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Priprema - Priprema za $ivanje

Koljenar (FHS) */**

& Koljenar sluzi za podizanje i spustanje Sivace stopice.

Umetnuti koljenar
m  Koljenar umetnuti; u naviknutom poloZaju za sjedenje mora biti pomocéu
koljena lako posluziv

Podizati i spustati Sivacu stopicu

m  Koljenar pritisnuti u desno

= Sivaéa stopica se podiZe; istovremeno se transporter upusta. Regulator
napetosti konca je otpusten

m  Nakon prvog uboda je transporter opet u normalnom Siva¢em polozaju

Q Prema potrebi se dade podesiti bo¢na pozicija koljenara u struénom
servisu.

Okomiti stalak za konac

Nalazi se bo¢no iza zamasnjaka

Nesigurno je kod Sivanja sa viSe konaca, npr. kod radnji sa dvo-iglom itd.
Za Sivanje okrenite stalak prema gore

Kod velikih Spula konca morate postaviti spuzvastu podlogu A, kako bi
Spula bila bolje uévrséena
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Priprema - Priprema za $ivanje

Spulanje donjeg konca

Ukljuciti glavni prekidac

Praznu Spulicu postavite na osovinu Spulera

Konac za Sivanje postavite na stalak

Postavite odgovarajuéi poklopac; promjer $pule konca = velicini poklopca
Konac provedite u straznju vodilicu u smjeru strelice do prednapinjaca
Omotajte konac dva do tri puta oko prazne Spulice a ostatak konca odrezite
na rezacu konca

Polugu za ukljuéenje gurnite prema Spulici, Spuler se automatski okrece
Spulanje se zaustavlja kada je $pulica napunjena

Reza¢ konca
m  Kod odstranjivanja Spulice povlac¢imo konac preko rezac¢a konca

Spulanje za vrijeme dok $ivamo
m  Konac povla¢imo sa okomitog stalka sa koncem u otvor prema smjeru
strelice preko prenapinjaca

_D m  Slijedece korake za Spulanje izvrsite kako je gore opisano

Umetnite Spulicu tako da se okre¢e u smjeru kazaljke na satu.

Konac umetnite u utor
Konac uvucite na desno u utor.

Konac povucite ispod opruge
Konac provucite u lijevo ispod opruge, sve dok ne ulegne u T-oblik utora koja
lezi na kraju opruge. Spulica se mora okretati u smjeru kazaljke na satu.
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Priprema - Priprema za $ivanje EEll

Cahura

Odstraniti ¢ahuru

m  Podidi iglu

Glavni prekida¢ postaviti na «0»
Otvoriti poklopac Sivaéeg stroja
Primiti za polugicu na ¢ahuri
Odstraniti ¢ahuru

Umetnite €ahuru u hvata¢ konca

= Cahuru drite za polugicu

m  Prst ¢ahure pokazuje prema gore

=  Cahuru umetnite sve dok ne sjedne

Doniji konac nije potrebno podizati prema gore, posto je za pocetak
Sivanja dovoljno duga koli¢ina donjeg konca.

Reza¢ donjeg konca

m  Umetnuti €ahuru

m  Konac povucite preko reza¢a konca A i odreZite
m  Zatvorite poklopac
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Priprema - Priprema za $ivanje

Uvodac igle

HEEE =

HEE®

Pritisnite polugu unazad

Podiéi iglu

Spustiti Sivaéu stopicu

Konac drzite ulijevo i prema nazad

Polugu A pritisnite prema nazad i vodite konac oko kvacice B udesno
prema igli

Konac vodite pred iglu
Konac povucite sa prednje strane u vodilicu konca C, sve dok ne sjedne
(zicana kvacica)

Pustite polugu i konac

Pustite polugu A i konac

Konac povucite ispod stopice i prema nazad ili

Konac povucite ispod stopice od napred prema odostraga i preko rezaca
konca na glavi stroja

Umetanje Spule konca

Podignite iglu i Sivacu stopicu

Glavni prekida¢ postaviti na «0»

Postavite spuzvastu podlogu

Sivaéi konac postavite na stalak tako, da se konac odmotava u smjeru
kazaljke na satu

Postavite odgovarajucu plocicu: promjer Spule konca = promjer plocice, pri
tome ne smije ostati slobodnog prostora izmedu Spule konca i plocice
Drzite konac i vodite u straznju vodilicu konca A

Vodite prema naprijed kroz utor u regulator gornje napetosti konca B
Konac vodite desno uzduz poklopca davac¢a konca prema dolje oko

tocke C

Konac vodite lijevo preko poklopca prema gore oko toc¢ke D (dava¢ konca)
Polegnite konac prema dolje u vodilice konaca E i F
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Priprema - Priprema za $ivanje EEll

Dvo-iglu navesti

Uvedite prvi konac
= E} ®m  Spulicu postavite na lezedi stalak za konac i navedite

m dp-------" | . m  Pri tome mora konac voditi u utoru prema naprijed i uzduz sa desne strane
] J plocica regulatora napetosti konca A

m  Konac uobi¢ajeno voditi do igle i uvesti u desnu iglu

Uvedite drugi konac
®m  Drugu Spulu konca ucvrstite na okomitom stalku za konac i navedite

m  Pri tome mora konac voditi u utoru prema naprijed i uzduz sa desne strane
plocica regulatora napetosti konca A

m  Navedite konac u lijevu iglu

m  Konci se ne smiju jedna s drugim zamotavati

m Potrebne su dvije Spule konca i jedna namotana Spulica sa donjim koncem

m  Ucvrstite jednu Spulu konca na polegnutom stalku za konac

®m  Drugu Spulu konca i Spulicu sa donjim koncem ucvrstite na okomitom stalku
za konac tako da prolaze odvojeno kroz plocice (oba konca se moraju okre-
tati u istom smijeru)

m  Uobi¢ajeno navesti; pri tome voditi 2 konca lijevo preko plocica A i pored
jednog konca desno
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Priprema - Priprema za $ivanje

Rezac konca

Lijevo na glavi stroja
m  Gornji i donji konac povucite od naprijed prema nazad preko rezac¢a konca
m  Konci se automatski kod prvog uboda otpustaju

lzvaditi iglu

Podiéi iglu

Glavni prekida¢ postaviti na «0»
Spustiti Sivaéu stopicu

Otpustiti uévrsni vijak

Iglu povucite prema dolje

Umetnite iglu

Plosnata strana batié¢a igle mora stajati prema natrag
Iglu gurnite do kraja prema gore
Zategnuti uévrsni vijak
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Priprema - Priprema za $ivanje

Izmjena Sivace stopice

m  Podignite iglu i gornji dio stopice
m  Glavni prekida¢ postaviti na «0»
m  Pritisnite gumb na gornjem dijelu stopice = donji dio stopice se otpusta

/ Ucvrstiti doniji dio stopice
m  Donji dio stopice postavite ispod gornjeg dijela stopice na naéin da se
okomita osovinica na donjem dijelu stopice poklapa to¢no ispod gornjeg
dijela stopice

m  Spustite polugu za podizanje Sivace stopice, donji dio stopice se sam
ucévrséuje

Izmjena Sivace stopice
m  Podignite iglu i Sivacu stopicu
m  Glavni prekida¢ postaviti na «0»

Uévrsnu polugu prema gore
m  UcCvrsnu polugu pritisnite prema gore
m  Povucite Sivacu stopicu

Ucévrscenje Sivace stopice
m  Sivacu stopicu postavimo od ispod u drza¢
m  Polugu za uévrséenje pritisnemo prema dolje
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Priprema - Priprema za $ivanje

Ubodna plo¢€ica

Oznake na ubodnoj plocici

m  Ubodna plocica je oznacena sa duljinskim i popre¢nim oznakama u mm i
inch

Oznake sluze kao pomo¢ kod Sivanja, npr. kod to¢nog Sivanja itd.
Popre¢ne oznake su korisne za Sivanje uglova, rupica itd.

Diagonalne oznake sluze kao pomo¢ kod Quiltanja

Duljinske oznake se odnose na razmak od igle do oznake

Igleni ubod je kod pozicije «0» (= srednja iglena pozicija)

Mijerne oznake su oznacene u desno i u lijevo, gledano od srednje iglene
pozicije

N

|5/ ————r Odvojiti ubodnu plocicu

m  Podignite Sivacu stopicu i iglu

m  Glavni prekida¢ postaviti na «0»

m  Ubodnu plodicu pritisnite sa zadnje desne B strane prema dolje, sve dok ne
iskodi

Odvaijiti ubodnu plocicu

Montirajte ubodnu plo€icu
m  Ubodnu plogicu postavite iznad otvora A i pritisnite dok ne sjedne u svoje
mjesto

Napetost konca

U tvornici se napetost konaca optimalno podesava. Zato se koristi isti
konac u Spulici kao i gornji konac marke Arova Mettler, Svicarska, tip
Metrosen jacine 100/2.

Kod upotrebe drugih Sivacih ili tikac¢ih konaca moze doéi do odstupanja u
optimalnoj napetosti konaca. Zato je ponekad potrebno biranu ubodnu mustru
uskladiti sa Sivacom tkaninom i posebno podesiti napetosti konaca.

Primjer:
Napetost Igla
Metalni konac ca.3 90
Monofil konac ca. 2-4 80
-3 Osnovna postavka

m Crvena oznaka na podesivom regulatoru napetosti konca mora biti
@ izjednaCena sa oznakom A
@ |"E=——H| = Zanormalne $ivaée radnje napetost konca ne mora mijenjati
m Za specijalne Sivaée radnje mozemo pomocu okretnog kotaca podeSavati
napetost konca prema materijalu

II II II II II Optimalna ubodna slika

m  Cvoriéte konaca se nalazi u sredini tkanine

Prejaka gornja napetost konca
®m  Donji konac se time povlaci jaée u tkaninu
L ® Smanijiti gornju napetost konca = okrenite kota¢ na 3-1

Preslaba gornja napetost konca
m  Gornji konac se time povlaci jaée u tkaninu
--4f--4h--4R--48--4-- m Pojacati gornju napetost konca = okrenite kota¢ na 5-10
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Priprema - Priprema za $ivanje EEll

Balans

Razli¢iti materijali, konci i podloge mogu utjecati na programiranu ubodnu
mustru, tako da se te mustre dobro ne zatvaraju ili poklapaju (znaéi da budu
Sivani pregusto ili predaleko).

Pomocu balansa mozemo ispravljati ta odstupanja i time optimalno uskladiti
ubodnu mustru prema materijalu kojeg Sivamo.

Sivaca proba
Kod dekorativnih bodova potrebno je Sivati jednu probnu mustru na
odredenoj tkanini.

Nakon Sivanja sa promjenjenom postavkom balansa obavezno
nakon Sivanja vratiti u normalni polozaj.

Normalni polozaj

Ubodi skupiti
(Smanijiti duljinu boda)

Razdvoijiti ubode
(povecati duljinu boda)
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X Priprema - Priprema za $ivanje

Transporter
Upustanje transportera

Tipku izravnamo sa kucistem = transporter postavimo na Sivanje.
@ AR Pritisnimo tipku = transporter se upusta.

m za Sivace radnje, koje se rukom vode (Stopanje, slobodno-ruéno stikanje,
j slobodno-ru¢no Quiltanje)

j
it
=

Transporter i transport tkanine
Kod svakog uboda se transporter pokreée za jedan korak. Duljina tog koraka
ovisi o postavljenoj duljini boda.

Kod jako kratke ubodne duljine su i koraci jako kratki. Tkanina sporo prolazi
ispod Sivacde stopice, isto tako i kod maksimalne brzine Sivanja, npr. rupice i
satin Savovi se Sivaju sa jako kratkom duljinom boda.

Sivaéu tkaninu ravnomjerno voditi!

Povlagenje, guranje ili zadrzavanje tkanine prouzroCuju neravnomjerne ubode.
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Priprema - Priprema za $ivanje Bl

Izjednacavanje slojeva tkanine

Transporter moze samo normalno raditi ako na njega legne vodoravno Sivaca
stopica.

Ako Sivaca stopica stoji «koso» na jednom debelom mjestu na Savu, onda
transporter ne moze grabiti tkaninu. Sivaéa tkanina onda zapinje.

Za izjednacavanije visine Sava ovisno o potrebi, polegnemo iza igle i ispod
Sivace stopice dvije ili tri ploCice za izjednacavanije visine.

Za izjednacenije visine Sava potrebno je postaviti prije Sivace stopice jednu ili
viSe plocica sa desne strane Sivace stopice sve do same igle. Tako dugo Sivati
dok ¢itava Sivacéa stopica ne prode debeli dio Sava i zatim odstranimo plocice.

Sivanje uglova

Kod Sivanja uglova se Sivaca tkanina manje transportira, zato jer samo jedan

2 1B 10 5 dio Sivace tkanine lezi na transporteru.
]
N\
o
|y
)4
s 5871 38 -

] . Ako polegnemo boéno nekoliko ploCica sa desne strane Sivacée stopice sve do
ruba Sivace tkanine, onda se tkanina ravnomjerno transportira.
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IEEA Priprema - Priprema za $ivanje

Sve sto je vazno oko Sivace igle

Konac

Igla, konac i tkanina

®

Konac se bira ovisno o namjeni. Za jedan odli¢an Sivacdi rezultat igra isto tako i
kvaliteta materijala jednu znacajnu ulogu. Preporugljivo je koristiti samo kvalitet-
ne marke.

Pamuc¢hni konci

m  Pamucni konci sadrZe prednosti jednog prirodnog sastava i pogodni su
posebno za Sivanje pamucénih tkanina

m  Ako su pamuéni konci lagano mercizirani onda oni sadrze i lagani sjaj

Poliesterni konci

m  Poliesterni konci odlikuju se visokom ¢vrsto¢om i svjetlinom u bojama

m  Poliesterni konci su elasti¢niji od pamucénih konaca i preporu¢aju se tamo,
gdje je potreban jedan elasti¢an i ¢vrsti Sav

Igla i konac moraju pazljivo biti jedna na drugo podudareni.

Pravilna debljina igle ovisi o izabranom koncu kao i o vrsti tkanine. Pri tom
vrsta i struktura tkanine, odreduje konac i debljinu igle, kao i oblik Cipke.

Provjera stanja igle
Sivacu iglu bi morali redovito pregledavati i mijenjati. Jedna
losa igla Steti Sivaéem projektu kao i Sivacem stroju.

Kao smijernica vrijedi:
Iglu mijenjajte prije svakog Sivaceg projekta.

Igla-konac

Pravilan odnos igla-konac
Konac ulazi nesmetano u dugacki usjek na igli, konac se moze optimalno
Sivati.

Pretanki konac ili predebela igla
Konac ima previSe prostora u utoru igle, zato moze dodi do ispustanja uboda i
do osteCenja konca.

Predebeli konac ili pretanka igla
Konac plese po vanjskim rubovima usjeka igle i moze zaglaviti. Tako moze
dodi do puknuéa konca.

Q Smijernice Debljina igle
lagana kvaliteta tkanine:
fini konac (konac za Stopanje, konac za stikanje) 70-75
srednja kvaliteta tkanine:
Sivadi konac 80-90
teska kvaliteta tkanine: 100, 110, 120

033301.71.17_2014-02_Manual_B330_B350_PE_B380_HR



Pregled igli

Univerzalna
130/705 H/60-100

—__C ) > ™= normalni vrh, malo zaobljen

skoro sve prirodne i sintetiCne tkanine
(pletene tkanine)

Jersey/Stretch
139/705 H-S, H-SES, H-SUK/70-90

— ) > > kuglastivrh

Jersey, Tricot, Strikane i Stretch tkanine

Koza
130/705 H-LL, H-LR/90-100

— 7 = — sasjekuc¢imvrhom

sve vrste koze, umjetne koze, plastike,
folije

Jeans/traper
130/705 H-J/80-110

T 3 > "= jakouskivrh

teske tkanine kao Jeans, jedra i radna
odje¢a

Microtex
130/705 H-M/60-90

—— (5 ———— posebno uskivrh

Micro pletena tkanina i svila

Quilting
130/705 H-Q/75-90

— () > — uskivrh
Stepanje i radnje za preSivanje
Stikanje
130/705 H-SUK/75-90
—

lagani kuglasti vrh

Stik radnje na svim prirodnim i
sintetskim tkaninama

Priprema - Priprema za $ivanje EEll

Metafil
130/705 H-MET/75-90

velika uSica

Sivadi projekti sa metalik koncima

Cordonnet
1307705 H-N/80-100

mali kuglasti vrh, duza usSica

za Sivanje sa debelim koncem

Igla mac¢ (igla za Cipku)
130/705 HO/100-120

Siroka igla (krilo)

Cipke

Dvo-igla za €ipku
130/705 H-ZWI-HO/100

za specijalne efekte kod Stikanja Cipke

Dvo-igla
130/705 H-ZWI/70-100

igleni razmak 1.0/1.6/2.0/2.5/3.0/4.0

vidljivi porub u elasti¢nim tkaninama;

bisen, dekorativno Sivanje

Tro-igla
130/705 H-DRI/80

razmak igle: 3.0

za dekorativne Sivaée radnje
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A Funkcije

Funkcijske tipke Siva¢eg racunala

== |0

i | . % ] 0 | or

Izbor boda

pritisnite odredenu tipku; prikaze se na ekranu ubodna mustra i osnovne
postavke od duljine boda i Sirine boda
D m  Pomocu tipke 0 bira se ubodni broj 10 (ravna rupica)
" m  Ubodne mustre 11-99:
”:§ pritisnite tipku # i unesite Zeljeni broj boda
m  Ubodne mustre od broja 100:
) pritisnite dva puta tipku # i unesite Zeljeni broj boda

E m  Ubodne mustre 1-10:

™

)
AN B [AAN || = ||

)

OllE== 00| WWw |O1|=—=||N||Mmwn

C= ]

Q
=
S

Osobno podesavanje

Promjena Sirine boda

m  Pritisnite lijevu tipku = ubod postaje uzi

m  Pritisnite desnu tipku = ubod postaje Siri

m  Osnovna postavka biranog uboda uvijek je vidljiva, ona treperi

Promjena iglene pozicije
m Pritisnite lijevu tipku = igla se pomice u lijevo
m  Pritisnite desnu tipku = igla se pomiée u desno

Promjena duljine boda
m Pritisnite lijevu tipku = skracuje se duljina boda
! m  Pritisnite desnu tipku = povecava se duljina boda
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A
\'%

Sivanje unazad

privremeno:

m  Pritisnite tipku

m  Stroj Siva unazad sve dok drzimo pritisnutu
tipku (maksimalna duljina boda 3 mm)

Primjene:

m  Programiranje duljine rupica

m  Programiranje duljine programa za Stopanje

m  Prijeéi u ravni bod-program zasSivanja

m  Manualno zaSivanje (poCetak Sava/kraj Sava)

konstantno:

m  Pritisnite tipku dva puta zaredom

= Sivadi stroj Siva konstantno birani bod unazad

m  Prekinuti sa Sivanjem unazad: pritisnite tipku
jednom

Start-stop-tipka

m  Pokretanje i zaustavljanje Sivaceg stroja
prilokom rada bez noznog reostata, priklju¢eni
nozni reostat nema funkcije

Regulator brzine
®  Brzinu Sivanja stupanjski mijenjamo kod
upotrebe Sivacéeg stroja preko Start-Stop tipke

Igleni stop

U osnovnoj postavci strelica pokazuje u gornjem

smjeru.

m  Pritisnite tipku

m  Na ekranu pokazuje strelica prema dolje =
Sivadi stroj se zaustavlja sa ubodenom
iglom

m  Pritisnite ponovno tipku za igleni stop

m  Na ekranu pokazuje strelica prema gore =
Sivadi stroj se zaustavlja sa iglom u gornjem
polozaju

[ or ]

I — | |
:
I

v

Pritisnite tipku nesto duze = igla se automatski podize ili
spusta.

i

Kraj mustre

m  Pritisnite tipku

m  Sivadi stroj se zaustavlja na kraju jedne
pojedina¢ne mustre ili kombinacije mustri
(u memoriji)

Preslikavanje (desnol/lijevo) */**
m  Pritisnite tipku
m  Birani ubod se Siva preslikan

Tipka - ljestve (#-tipka)
Tipka za odabir ubodnih mustri (pogledajte str. 24)

mem<’

Funkcije EEl

clr-tipka

m  Pritisnite tipku = vraCa se osnovna postavka

m Pridodane funkcije se brisu

Iznimke:

m Igleni stop gor/dolje

m  Brisanje promjenjenih osnovnih postavki kod
duljinskog mjerenja rupica = «clr»-tipku dva
puta pritisnuti

Abeceda, brojke i pisani znakovi (330 samo

blok pismo)

m  Pritisnite tipku-abeceda

m  Na ekranu se prikaze jedna od ponudenih
vrsta pisama

m Birajte Zeljenu vrstu pisma = pritisnite tipku-
abeceda

m  Pritisnite desnu tipku = slova/brojke krecu se
prema naprijed (A B C...)

m  Pritisnite lijevu tipku = slova/brojke kreéu se
unazad (@G? ...)

Razmak
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

01234567890_-."&?C@

Memorija

Pritisnite tipku 2

Na ekranu se prikazuje «<mem»

Trepere prazna memorijska mjesta (30) i

kursor

m Lijeve i desne tipke sa strelicama 1 i 3 sluze
za pomicanje mustri, slova i brojeva

m Tipka 3 sluzi za programiranje

Osobna memorija
m  Svaka promjenjena duljina i Sirina boda se
automatski memorira

Primjer:

= Sivanje sa jednim izmjenjenim bodom
(npr. cik-cak bod)

m  Birajte jedan drugi bod (npr. ravni bod) i
pocCnite sa Sivanjem

m  Kod vracanja individualno promjenjenog
cik-cak boda ostaju promjene zadrzane

Vracanje osnovne postavke

m  Pojedinaéni ubodi mogu se manualno vracati
nazad

m  Kod pritiska na «clr»-tipku ili kod isklju¢enja
Sivaceg stroja, briSu se sve promjene kod svih
uboda

Primjena:

m Za sve vrste uboda

m  Posebno vrijedno kod dvije naizmjeni¢ne
primjene
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EEA Funkcije

Pregled ekrana

Sirina boda, osnovna postavka treperi (uvijek vidljivo)
Duljina boda, oshovna postavka treperi (uvijek vidljivo)
Iglena pozicija (9 mogucnosti)

Igleni stop gore/dolje

Ubodna mustra

Broj Sivacée stopice (za odabrani bod)

Satin bod; gusti, kratki cik-cak bod

NOoOOahWN =
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Funkcije

Memorija

mem<—l U memoriji se moze 30 ubodnih mustri, slova ili brojeva sloziti i zapamtiti.
| Memorija je dugotrajna-memorija. Sadrzaj ostaje tako dugo sacuvan dok se ne
( < mem O > ] izbriSe. Iznenadni nestanak struje ili dulje iskljucenje Sivaéeg stroja iz upotrebe
nema utjecaja na zapamceni program. Promjene u duljini boda ili Sirini boda i
@ @ @ iglenoj poziciji mogu se u svakom trenutku poduzeti.
Pojedine ubodne mustre, slova ili brojevi mogu se brisati ili biti prepisani.

Tipke za memoriju

m Lijeva tipka 1 sluzi za pomicanje sadrzaja memorije unazad

m  Srednja tipka 2 sluzi za otvaranje i zatvaranje memorije

m Desna tipka 3 sluzi za programiranje memorije i pomicanje sadrzaja
memorije prema napred

Programiranje korisnih- i dekorativnih uboda

Otvoriti memoriju

m  Pritisnite tipku 2

m  Kursor pokazuje broj npr. «30» prazna memorijska mjesta trepere a na
ekranu se prikazuje «mem»

Birajte zeljenu ubodnu mustru

Broj uboda postaje na ekranu vidljiv

Pritisnite tipku 3

Ubodna mustra je programirana

Prikazuju se slobodna memorijska mjesta

Birajte novu ubodnu mustru i programirajte kako je opisano, itd.

kd W £ un

of =
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EEE1 Funkcije

Pocetak Sivanja

Pritisnite noZni reostat = Sivadi stroj ska¢e na pocetak kombinacije mustri
Funkciju kraj mustre dodatno unesite = Sivaci stroj se zaustavlja na kraju
svake kombinacije mustri

A Slijedeci specijalni programi se ne daju unjeti u memoriju:

330:

br. 5 Program zaSivanja

br. 10  Rupica

br. 11 Program za nasSivanje gumbi
br. 16  Program za Stopanje

350:

br. 5 Program zaSivanja

br. 10-11 Rupice

br. 12  Program za naSivanje gumba
br. 13 Omca

br. 20  Program za Stopanje

br. 21 Heft ubod

380:

br. 5 Program zasivanja

br. 10-13 Rupice

br. 14  Program za nasivanje gumba
br. 15 Omdéa

br. 22  Program za $topanje

br. 23  Heft ubod

Programiranje abecede i brojeva

[ < A > )
® ®

5 n
|
4
|
3 n
2 K
=1 -
— n
=
=) u
- =

Otvoriti memoriju

Pritisnite tipku 2

Kursor pokazuje broj npr. «30» prazna memorijska mjesta trepere a na
ekranu se prikazuje «mem»

Birajte zeljenu abecedu pritiskom na 5 tipku-abeceda

A i odabrana abeceda vidljiva je na ekranu

Pomocu streli¢nih tipki 4 i 6 moZzemo se pomicati kroz abecedu
Birajte slovo/broj

Pritisnite tipku 3 = slovo/broj je porogramiran

Prikazuju se slobodna memorijska mjesta

Birajte i programirajte slijedeca slova/brojeve na ist nacin

Ako Zelite programirati viSe rje€i, birajte i programirajte razmak (_)

se na Citavu abecedu.
Ako Zelite izvrsiti promjenu na pojedine znakove, onda morate
poduzeti promjenu kod svake pojedina¢ne mustre.

@ Jedna promjena (duljina i Sirina boda) kod slova ili brojeva odrazava

w & oW

Pad

of =
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Funkcije EEl

Ispravci u memoriji

Sadrzaj memorije ostaje sacuvan iako se Sivaéi stroj odstrani iz naponske
mreze. On se moze bilo kada pozvati.

Sadrzaj memorije se briSe kada Sivadi stroj iskljucite a da prije niste pritisnuli
tipku 2.

mem<—’ Prepisivanje pojedina¢nih ubodnih mustri, slova, brojeva
m  Pritisnite desnu tipku 3 ili lijevu tipku 1, sve dok se na ekranu ne pokaze
< mem b > D Zeljena mustra
Birati novi broj uboda/slovo/broj, novu duljinu i Sirinu boda ili iglenu poziciju
U @ m  Pritisnite tipku 3 = mustra je ispravljena (presnimljena)

)

—

e

mem<—l Brisanje pojedinih ubodnih mustri, slova ili brojeva

m  Pritisnite desnu tipku 3 ili lijevu tipku 1, sve dok se na ekranu ne pokaze
j Zeljena mustra
m  Pritisnite «clr»- tipku

®  Ubodna mustra/slovo/broj je obrisana

mem® >

)
A

Kompletno brisanje sadrzaja memorije

Prvo pritisnite «clr»-tipku i drzite pritisnutom pa dodatno pritisnite tipku 2
Obe tipke pustite
mem<—’ Memoriju napustamo sa pritiskom na tipku 2

> ] Memorija je kompletno obrisana

clr

[ < mem®

Napustanje memorije

3
o)
3
1t

Pritisnite tipku 2 = sav memorijski sadrzaj je zapamdcen
Memorija je zatvorena
Na ekranu se gasi prikaz «mem»

A\

[ < mem®
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Korisni bodovi

BEEX Sivaci bodovi - korisni bodovi

Ravni bod
Za neelasti¢ne tkanine, sve radnje sa
ravnim bodom

Cik-cak bod
Cik-cak radnje kao obSivanje, nasivanje
gumirane trake i Cipke

Vari-endlani bod
Za fini Jersey; elasti¢ni endlani bod i
elasti¢ni porub

Luéni Sav

Za najcesce materijale; Stopanje sa luénim
bodom, krpanje tkanina, u¢vrséivanje
rubova itd.

Program zasivanja
Za sve vrste tkanina; za preSivanje pocetka
Sava i zavrSetka Sava sa ravnim bodom

Trostruki ravni i cik-cak bod
Za Savove koji se naprezu u ¢vrstim
materijalima

Slijepi bod

Za najviSe vrsta tkanina; slijepi porub;
Skoljkasti porub u mekanim Jersey i finim
tkaninama; Satin Sav

Dupli-endlani bod

Za strikane tkanine svih vrsta; endlani Sav =
Sivanje i porubljivanje u jednom radnom
potezu

Super-Stretch bod

Za visoko elasticne materijale;
visokoelasti¢ni otvoreni $av za odjeéu svih
vrsta

TTTTT

R

nnn
v

Nabirni bod

Za najcesce materijale; uvlacenje gumira-
nog konca, Sav fuga = dodirivanje jedna
na drugi uz rub tkanine

Stretch endlani bod

Za srednje teSku pletenu robu, frotir
tkanine i ¢vrste pletenine; endlani Sav,
plosnati $av za spajanje

Tricot bod
Za Tricot tkanine; vidljivi porub, vidljivi Sav
u posteljini, vestama; krpanje Tricota

Univerzalni bod

Za ¢vrste materijale kao filc, koza; plosnati
spojni Sav, vidljivi porub, naSivanje
gumirane trake, Satin Sav

Lycra bod

Za Lycra materijal, za plosnati spojni Sav i
porub, naknadno Sivanje Savova u mider
stvarima

Stretch bod
Za visoko elasti¢ne materijale; otvoreni
Sav za sportsku odjecu

Program za stopanje
Automatsko Stopanje finih do srednje fini
pletenina

Sace bod
Za sve Tricot vrste i glatke tkanine; vidljivi
Sav za doniji ves, odjecdu, stoljnjake itd.
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Sivaéi bodovi - primjeri primjena Il

Primjeri primjena

Zatvarac

Stopica za Sivanje zatvaraca br. 4

Ravni bod

Priprema

= Sav zatvorite do podetka zatvaraéa i ogistite dodatno $avove

m  ZatvaraC heftajte ispod tkanine na nacin da se rubovi tkanine podudaraju
preko sredine zatvaraca

Usivanje zatvaraca

Otvorite zatvara¢ nekoliko centimetara

Pocnite sa Sivanjem lijevo gore

Sivadu stopicu vodite na nacdin, da igla ubada uzduZz redova zubaca
Zaustavite se prije kliza¢a (igleni stop dolje), podignite Sivacu stopicu i
zatvorite ponovno zatvarac

Sivajte dalje sve do kraja $lica (iglena pozicija dolje)

Okrenite radnju i Sivajte sve do druge strane zatvaraca (iglena pozicija
dolje)

m  Okrenite radnju opet i prosijte drugu stranicu od dolje prema gore

Primjer: usijte zatvara¢ sa obje strane od dolje prema gore

m  Pogodno za sve florirane tkanine (npr. samt)

m  Pripremite zatvara¢ kako je gore opisano

m U Savu na kraju zatvara¢a zapocCnite sa Sivanjem i proSijte prvu stranicu od
dolje prema gore

m  Drugu stranicu na isti naéi nasivajte od dolje prema gore

Klizni dio zatvaraca se ne moze prositi
m Zatvarac zatvorite do kraja, samo Sivajte do ca. 5 cm prije

kliznog dijela
m  Ubodite iglu, podignite Sivacu stopicu, otvorite zatvaraé, spustite
Sivacu stopicu, zavrsite sa Sivanjem

Transport kod pocetka Sivanja
Pridrzite konce kod pocetka Sivanja = mozda lagano povucite
tkaninu unazad (samo nekoliko uboda).

Trake zatvaraca ili tkanina su gusto pletene ili tvrde
Koristite igle debljine 90-100 = ravnomjerna ubodna slika.
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BEA Sivadi bodovi - primjeri primjena

Stopanje

Stopica sa povratnim transportom br. 1
Stopica za Sivanje automatskih rupica br. 3A

Program za Stopanje

Brzo Stopanje tankih mjesta ili poderotina
Zamijena duljinskih konaca u svim tkaninama.

Stopanje pomoéu stopice sa povratnim transportom br. 1 (automatski
broja¢ uboda)

m Igla ubada sa lijeve gornje strane oSteCenog mjesta

Prvu duljinu Sivamo i zaustavljamo Sivaéi stroj

Pritisnimo tipku za Sivanje unazad: duljina je zapamcena

Sivajte do kraja program za $topanije; $ivadi stroj se automatski zaustavlja
Programiranje briSemo sa «clr»-tipkom

Mjesto Stopanja mozemo povecati na nacin da Sivacu tkaninu pomi¢emo u
duljinu i u Sirinu.

Stopanje sa stopicom za $ivanje automatskih rupica br. 3A

m  Samo kod malih poderotina i oStecenih mjesta, sa jednom duljinom
Stopanja od najviSe 3 cm

m |Isti postupak kao sa stopicom br. 1

Uévrséivanje poderotine
Podmetnemo finu tkaninu ili podlijepimo finu tkaninu.

Priprema
Fine materijale napnemo u jedan okvir za Stopanje, kako bi sprijecili
skupljanje.

Cik-cak
Stopica sa povratnim transportom br. 1

Za sve materijale

Za ocistiti rubove

Za elastitne Savove
Za dekorativne radnje

Opsivanje rubova

Vodite rub tkanine po sredini Sivaée stopice

Birajte cik-cak koiji nije pre Sirok a duljina boda pre duga

Igla ubada sa jedne strane u Sivacu tkaninu a na drugu stranu u prazno
Rub treba plosnato lezati i ne smije se rolati

Za finu Sivacu tkaninu koristimo konac za Stopanje

Satin Sav
m  Gusti, kratki cik-cak bod (duljina boda 0,5-0,7 mm)
m  Satin bod za aplikacije, za Stikanje itd

{AAM\IH\AMUM AAKAAANANNARARARANNNA NARRR AL
||

A Cik-cak bod sa promjenjivom Sirinom boda
B Cik-cak bod sa promjenjivom duljinom boda
C Obrubljivanje rubova sa cik-cakom
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Vari-endlani Sav

Dupli-endlani Sav

Sivaéi bodovi - primjeri primjena

Stopica za endlanje br. 2
Stopica sa povratnim transportom br. 1

Vari-endlani bod

Stopica za endlanje br. 2 je specijalno izradena za endlane/porubne bodove.
Sa korakom ove stopice dovoljno se konca unese u bod i tako doprinosi
elasti¢nosti uboda.

Zatvoreni Sav
Elasti¢ni Sav u finim, pleteninama, kao svileni Jersey, Tricot itd.

Sivanje
m Prijelaz sa stopice za endlanje vodimo uzduz reznog ruba
m  Ubod se kreée uzduz ruba tkanine i preko prijelaza

Pletenina
Koristite novu Sivadu iglu, kako nebi ostetili pleteninu.

Sivanje elasti¢nih tkanina
Ako je potrebno koristite jednu Stretch iglu (130/705 H-S) = igla
«klizi» pored konca u tkaninu.

Stopica za endlanje br. 2
Stopica sa povratnim transportom br. 1

Dupli-endlani bod

Zatvoreni Sav

Endlani Sav u laganoj pletenini i za boéne Savove u Strikanim tkaninama.
Sivanje

Bod ide uzduz ruba tkanine preko povisenog dijela stopice.
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IBEA Sivadi bodovi - primjeri primjena

Rub sa endlanim savom

Stopica za endlanje br. 2
Stopica sa povratnim transportom br. 1
' Vari-endlani bod
Qg Za sve fine Jersay vrste iz pamuka, sintetike i mjeSavine.
?5‘

RO L A Priprema
nn f\f\r\r\n" m  Glaganje traka na pola
Straznja strana m  Rezne rubove traka postavimo na rubni izrez vrata, prednja strana prema
van
Sivanje

m  Vari-endlani bod Sivamo preko reznog ruba
m  Prijelaz sa stopice za endlanje vodimo uzduz reznog ruba
m  Ubod se kreée uzduz ruba tkanine i preko prijelaza

lgleni stop dolje
Velika pomo¢ kod pridrzavanja ovratnika i okruglina za Sivanje

Prednja strana (vrat/rupa rukava).

ZavrSetak sa sace bodom

Stopica sa povratnim transportom br. 1

Sace bod

U &vrstoj pletenini, posebno u pamuku,vuni, sintetici i mjeSavini.

Priprema
Rub od 1 cm gla¢amo sa lijeve strane tkanine, eventualno heftamo.

Sivanje
m  Sace bod Sivamo sa prednje strane u dubinu Sivacée stopice
m  OdreZzemo ostatak tkanine sa straznje strane

lgleni stop dolje
Velika pomo¢ kod pridrzavanja ovratnika i okruglina za Sivanje
(vrat/rupa rukava).

033301.71.17_2014-02_Manual_B330_B350_PE_B380_HR



Sivaéi bodovi - primjeri primjena Ell

Slijepi porub

Stopica za Sivanje slijepog boda br. 5
Slijepi bod

Za «nevidljive» porube u srednje teski do teskim tkaninama iz pamuka, vuna,
mjeSavine.

Priprema

m  Ogcistiti rubni porub

m  Porub preklapamo i heftamo

= Sivadu radnju preklapamo tako, da ogigéeni rub leZi sa desne strane
(pogledajte sliku)

m  Polegnite ispod Sivace stopice i sa preklopljenim rubom gurate uz limenu
vodilicu

Sivanje

m Igla bi trebala ubadati u samo preklop (isto tako kada Sivamo rukom)
Uskladimo ovisno o kvaliteti tkanine i Sirini boda

Nako otprilike 10 cm provjeravamo jo$ jednom slijepi porub na oba dva
dijela tkanine, eventualno ponovno uskladimo Sirinu boda

Kod donjeg dijela stopice za Sivanje slijepog boda moZzemo podesavati
boénu poziciju limene vodilice pomoéu okretnog vijka sa desne strane
stopice

Fino podeSavanije Sirine boda
Preklopni dio ravnomjerno vodimo uzduz po limenoj vodilici stopice

Straznja strana
tkanine

Straznja strana = ubadanja su ravnomjerno duboka.

tkanine

Prednja strana tkanine

Ubod zasivanja
Stopica za ravni bod br. 1
A Program zasivanja

m  Za sve materijale
m  ZaSivanje poCetka Sava i kraja Sava

Sivanje dugih Savova
m  Brze zaSivanje na pocetku i na kraju
m  Ravnomijerno zaSivanje sa odredenim ubodnim brojem

Pocetak Sivanja

= Sivadi stroj automatski zasiva kod pocetka Sivanja (5 uboda naprijed,
5 uboda unazad)

m  Nastavak Sivanja sa jednim ravnim bodom naprijed

Kraj Sivanja

m  Pritisnimo tipku za Sivanje unazad na glavi stroja = Sivaéi stroj automatski
zaSiva (5 uboda unazad, 5 uboda naprijed)

m Automatsko zaustavljanje na kraju programa zaSivanja
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BEA Sivadi bodovi - Rupica

Pregled rupica

Ravna rupica Ravan bod-rupica
Za fine do srednje teSke materijale; ﬂ Program za predSivanje skracenih rupica (stopica
[l kosulje, haljine, hlace, posteljina itd I br. 3A) ili rukohvatima na torbama (stopica br 3)
Stretch rupica Program za nasivanje gumba
= Za sve visokoelastiCne jersey Nasivanje gumba sa 2 i 4 rupice
materijale iz pamuka, vune, svile i
= sintetike
Okasta rupica Om¢éa sa ravnhim bodom
Za teSke tkanine (ne elasti¢ne); jakne, Kao otvor u Cipki i uskim trakama; dekorativne
!l mantile, hlace, odjeéu za slobodno @) radnje
vrijeme

Sve o rupicama

Rupice su prakti¢ni zatvori, koji se mogu koristiti i u dekorativne svrhe.
Birajte zeljenu rupicu; na ekranu se prikazuje:

1 Broj rupice
2 Simbol rupice (treperi)
3 Prikaz Sivace stopice

Napetost konca kod rupica

m  Donji konac navedite kroz uSicu prsta na ¢ahuri A = sa donje strane
tkanine je jaa napetost konca

m Time postizemo sa gornje strane rupice jednu laganu izbo¢inu

®  Rupice su ljepse

m Jedan konéani umetak pojacava i proljepSava izgled rupice (str. 38)
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Sivaéi bodovi - Rupica

Oznadciti manualne rupice
®m  Duljinu rupice ozna¢avamo savki puta na Zeljenom mjestu
m  Koristite stopicu za Sivanje rupica br. 3 */**/***

Oznaditi manualne rupice

m  Oznacimo samo rupicu u Citavoj duljini

Nakon Sivanja prve rupice se duljina memorira

Za sve daljnje rupice se oznacava pocetna tocka
Korisitmo stopicu za Sivanje automatskih rupica br. 3A

Oznacimo okastu rupicu
m  Oznacimo samo duljinu Satin boda
m  Duljina oka se dodatno Siva

Sivaca proba

®m  Probnu rupicu Sivajte uvijek na istoj vrsti originalne tkanine i sa istom
podlogom

Birajte istu vrstu rupice

Rupicu Sivajte u istom smjeru tkanine (u smjeru po duljini ili Sirini)
Izrezite rupicu

Gurnite gumb kroz rupicu

Ako je potrebno, izvrsite ispravak duljine rupice

Promjena Sirine omce:
®m  Promjena Sirine boda

Promjena duljine boda:

®m  Promjena u duljini boda djeluje na oba dvije omée od rupice (gusce ili
rijede)

m  Nakon promjene duljine boda = na novo programirajte duljinu rupice

Balans kod automatskih i manualnih rupica
Kod manualnih i automatski mjerenih rupica u duljinu, balans djeluje
istovremeno na oba dvije omcée, posto se Sivaju u istom smjeru.

Ako morate rupicu Sivati boéno po rubu
tkanine onda preporu¢amo koristenje jedne
plocice za izjednacavanije (dostupna kao
dodatna oprema).

Plocicu za izjednadavanje gurnemo sa
straznje strane izmedu Sivace tkanine i
kliznog dijela stopice, umetnemo sve do
zadebljenja Sivace tkanine i gurnemo prema
naprjed.

Balans nakon Sivanja rupice vratimo u normalni polozaj!
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BEH Sivaci bodovi - Rupica

Rupica sa kon¢anim umetkom

9//

9.8
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Konéani umetak

m  Jedan kon¢ani umetak pojacava i proljepSava izgled rupice

m  Konc¢ana petlja lezi na kraju gotovo saSivene rupice = mjesta nasivanja
gumba

m  Polegnite Sivadu tkaninu ispod Sivace stopice

Idealni kon¢ani umetak
m  Perl konac br. 8

m  Jaki konac za ruéni rad
m  Fini konac za heklanje

Objesiti konac u stopicu za Sivanje automatskih rupica br. 3A
Iglu ubodite prije pocetka rupice

Stopica za Sivanje rupica stoji prema gore

Vodite kon¢ani umetak desno ispod stopice za Sivanje rupica
Konac polegnitensanstraznje strane rupice preko nosi¢a
Konc¢ani umetak povucite lijevo ispod stopice prema napred
Koncane krajeve povucite u utore za drzanje

Sivanje
m  Rupicu Sivajte na uobi€ajeni nadin, bez da drzite kon€ani umetak
m  Konc¢ani umetak se presSiva preko cijele rupice

Objesite konac u stopici br. 3 ili donjem dijelu stopice za Sivanje rupica
br. 3 */**/***

m Iglu ubodite prije pocetka rupice

m  Stopica za Sivanje rupica stoji prema gore

m  Konc¢ani umetak objesite preko srednje izbocine na stopici za Sivanje rupica

(napred)

m  Oba koncana kraja povucite ispod stopice prema nazad (jedan konac u
svaki kraj utora ispod stopice)

m  Spustite stopicu za Sivanje rupica

Sivanje
m  Rupicu Sivajte na uobi€ajeni nadin, bez da drzite kon€ani umetak
m  Konc¢ani umetak se presSiva preko cijele rupice

Uévrstite kon€ani umetak

m  Povucite kon¢anu petlju, sve dok petlja nestane u omci

m  Koncani zavrSetak povucite na straznju stranu (pomocu rucne igle za
Sivanje)

m  Zavezite u ¢vor ili proSijte

Kod kratkih rupica kao dodatna sigurnost kod omce, ubodite
pribadacu.

Izrezite rupicu sa paralicom
m Izrezite sa paralicom od oba kraja rupice prema sredini

Noz za rezanje rupica (dodatni pribor)

m  Polegnite rupicu ispod jednog komada drveta

m Postavite nozi¢ za rezanje rupice u sredinu rupice

m  Pritisnite rukom prema dolje ili udarite jednim ¢eki¢em po nozu



Sivaéi bodovi - Rupica EEll

Automatska ravna rupica sa mjerenjem duljine

Stopica za Sivanje automatskih rupica br. 3A

Automatska ravna rupica

Kod upotrebe stopice za Sivanje automatskih rupica br. 3A se duuljina automat-
ski mjeri preko le¢e na stopici = uspje$no dupliciranje i automatsko prebacivan-

je kod maksimalne duljine.
m  Na ekranu treperi aktivni stupanj

Q Svaka automatska rupica prikazuje za pocetak Sivaéu stopicu br. 3.

A Klizna stopica mora polegnuto lezati na materijalu! Ako klizna
stopica lezi na preklopu, onda se duljina ne moze precizno
odmijeriti.

Programiranje ravne rupice
ll U 1. Prvu duljinu Sivamo prema napred i zaustavljamo Sivadi stroj
m  Pritisnimo tipku za Sivanje unazad
Na ekranu se prikaze «auto» i Sivaca stopica br. 3A = duljina rupice je progra-
mirana.

Sivaci stroj Siva automatski:
2. Ravni bodovi unazad
3. Prvu oméu
4. Drugu duljinu naprijed
5. Drugu omcu i ubodi zaSivanja
= Sivadi stroj se zaustavlja i postavlja automatski na podetak rupice

Automatika-rupice

m  Sve daljnje rupice se Sivaju automatski u istoj duljini (bez pritiska na tipku
za Sivanje unazad)

m  Programiranje briSemo sa «clr»-tipkom

m  Programirane rupice memoriramo u dugotrajnu memoriju (pogledajte str. 42)

Brzina Sivanja
m  Sivanje sa smanjenom brzinom optimira rezultat

m  Sve rupice Sivajte istom brzinom kako bi imali ravnomijerni gusti
Satin bod
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I Sivaéi bodovi - Rupica

Automatska okasta rupica sa mjerenjem duljine
Stopica za Sivanje automatskih rupica br. 3A

Automatska okasta rupica

Programiranje okaste rupice
1. Ravnim bodom Sivamo prema napred i zaustavljamo Sivaci stroj
m  Pritisnimo tipku za Sivanje unazad
Na ekranu se prikaze «auto» i Sivaca stopica br. 3A = duljina rupice je progra-

|
auto
-

—_

mirana.
mmm 2, Sivadi stroj $iva automatski oko
2 T S gf 3 T S 3. Sivajmo prvu duljinu unazad
3 x = 2 4. Ravnim bodom napred
— 5. Drugu duljinu unazad
2 3 4 5 g 6. Omcu i ubode zaSivanja

= Sivadi stroj se zaustavlja i postavlja automatski na podetak rupice

Automatika-rupice

m  Sve daljnje rupice se Sivaju automatski u istoj duljini (bez pritiska na tipku
za Sivanje unazad)

m  Programiranje briSemo sa «clr»-tipkom

m  Programirane rupice memoriramo u dugotrajnu memoriju (pogledajte str. 42)

Odredene duplikacije
Programirane rupice postaju jednako duge i lijepe.

Duplo Sivane okaste rupice

m U debelim tkaninama mozemo okaste rupice duplo preSivati, pri
tome se u prvom Sivanju rupice koristi ve¢a duljina boda

m  Nakon Sivanja prve rupice pomic¢e ne pomice se Sivaca tkanina

m Vratite duljinu boda unazad i pritisnite jo§ jednom na nozni
reostat
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Sivaéi bodovi - Rupica Il

Manualne rupice (sve vrste rupica)

Manualne rupice se koriste za Sivanje prve rupice ili za popravak postojece
rupice.

Broj stupnjeva ovisi o odabranoj vrsti rupice.

Manualna rupice se ne da memorirati.

Stopica za Sivanje rupica br. 3 */**/***

Priprema

Birajte Zeljenu rupicu

Na ekranu se prikazuje:

Birani broj rupice

Sivaéa stopica br. 3

Simbol rupice (prvi stupanj treperi)

Doniji konac uvedite u rupicu na prstu ¢ahure

Sivanje manualne ravne rupice
1. Duljinu Sivamo do duljinske oznake prema naprijed
m  Zaustavimo Sivadéi stroj
m  Pritisnimo tipku za Sivanje unazad
1 2 2. Sivajmo ravne bodove unazad, $ivadi stroj zaustavljamo u visini prvog boda
(pocetka rupice)
Il U m  Pritisnimo tipku za $ivanje unazad
3. Sivajmo gore oméu i drugu duljinu, zaustavimo ivaéi stroj
— m  Pritisnimo tipku za Sivanje unazad

3 4 4. Sivamo prema dolje i bodove zasivanja

U 1. Ravnim bodom Sivamo prema napred i zaustavljamo Sivaci stroj
m  Pritisnimo tipku za Sivanje unazad
2. Oko i prvu duljinu Sivajmo unazad, Sivaéi stroj zaustavljamo u visini prvog
boda (pocetka rupice)
m  Pritisnimo tipku za Sivanje unazad
. Ravne bodove Sivamo prema napred i zaustavljamo Sivaéi stroj na visini
oka
m  Pritisnimo tipku za Sivanje unazad
5 4. Drugu duljinu Sivajmo unazad, Sivaéi stroj zaustavljamo u visini prvog boda
(pocetka rupice)
m  Pritisnimo tipku za Sivanje unazad
5. Sivamo oméu i ubode zasivanja

I Sivanje manualne okaste rupice
|
2

-
-

Q Obje duljine rupice Sivamo sa istom brzinom.
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A Sivaéi bodovi - Rupica

Rupica u dugotrajnoj memoriji

mem<_l Programirane rupice memoriramo u dugotrajnu memotriju
~, ® Nakon programiranja pritisnite tipku 3
[ < mem (b > ] m  Rupica je postavljena u dugotrajnu memoriju
-/

@ @ @ Pozivanje jedne memorirane rupice

Programirane rupice mogu se u svako doba pozvati, iako Sivadéi stroj iskljucite

sa naponske mreze.

m Birajte Zeljenu vrstu rupice

m  Pritisnite tipku 2

= Sivajte programiranu rupicu

®m  Prema vrsti rupice mozete samo jednu duljinu rupice memorirati, ako
unesete novu duljinu pomodu tipke 3, onda se ona prethodno memorirana
duljina prepise

Program za nasivanje gumba
i i Stopica za $topanje br. 9 */**/***
Stopica za nasivanje gumba br. 18 */**/***

Za naSivanje gumba sa 2 i 4 rupice.

Nasivanje gumba

m  Gumbi kao dekoracije se nasivaju bez «vratne visine»

m  «Vratna visina» (= razmak izmedu gumba i tkanine) moze se prema Zelji
podeSavati sa stopicom br. 18

Nasivanje gumba sa stopicom za Stopanje br. 9

m Birajte program za naSivanje gumba

m Razmak izmedu rupica provjeravamo okretanjem sa zamasnjakom i ako je
potrebno promjenimo Sirinu boda

= Sivamo prve udvrsne ubode; konce drzimo kod pocetka Sivanja

= Sivanje programa

m  Sivadi stroj se zaustavlja na kraju automatski i stoji odmah na pog&etku
programa

Pocetni i zavrsni konci
m  Konci su ve¢ zaSivani i mogu se odrezati

Za bolju stabilnost

m Povlac¢imo za oba donja konca sve dok nisu vidljivi gornji krajevi konaca sa
straZnje strane (mogu se dodatno zavezati u ¢vor)

m  Odrezite konce

Nasivanje gumba sa stopicom br. 18
m  Pomodu vijka na stopici podeSavamo Zeljenu «visinu vrata»
m Birajte program za nasivanje gumba i radite kao kod stopice br. 9

Pocetni i zavrsni konci
m  Konci su ve¢ zasivani i mogu se odrezati

Za bolju stabilnost

m  Povla¢imo za oba donja konca sve dok nisu vidljivi gornji krajevi konaca sa
straznje strane (mogu se dodatno zavezati u ¢évor)

m  Odrezite konce

Nasivanje gumba sa 4-rupice

m  Prvo Sivamo preko prednjih rupica

m  PaZljivo gurnemo gumb prema naprijed

m  Preko straznjih rupica Sivamo nanovo program
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Sivaci bodovi - Korisni/Quilt bod

Heft ubod

| Stopica za Stopanje br. 9 */**/***
| Heft ubod

Za sve radnje, kod kojih je pozeljna jako velika duljina boda
Za heftanje Savova, poruba, Quilta itd.

Temporarno sasiti skupa

Jednostavno za odstraniti

Priprema

m  Spustiti transporter

m  Slojeve tkanina spojimo pribada¢ama uzduzno prema smjeru heftanja
(sprecava proklizavanje slojeva tkanina)

Heftanje

m  Podmetnemo tkaninu ispod Sivaée stopice i Sivamo jedan ubod; kod
pocetka heftanja drzimo za konce

= Sivadu tkaninu gurnemo za Zeljenu duljinu boda prema nazad

= Sivanje boda, ponoviti slijed

Zasivanje/fiksiranje konca
Na pocetku i na kraju Sivajte sa nekoliko heft uboda.

Konac
Za heftanje koristimo jedan fini konac za Stopanje; on se moze
kasnije lagano odstraniti.

Quilt bod/ruéni bod
: Stopica sa povratnim transportom br. 1
I Quilt bod/ruéni bod
I
Za sve materijale i radnje, koje moraju izgledati kao «rucni rad».
Sivaca proba
m  Doniji konac se mora povuéi prema gore
m 1 ubod je vidljiv (donji konac)

m 1 ubod je nevidljiv (Monofil) = efekt ruénog boda

Gornja napetost konca
Ovisno o tkanini pove¢avamo napetost gornjeg konca (6-9).

Balans
Eventualno uskladimo ubod sa balansom.

Perfektni ugao
m  Aktivirajte dolje igleni stop i kraj mustre, okrenite radnju

m  Kod okretanja paziti, da se tkanina ne zapinje

Monofil konac puca
m  Smanijiti brzinu Sivanja
m  Malo smanijiti gornju napetost konca
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A Odrzavanje

Odrzavanje

¢

iS¢enje ekrana i Sivaceg stroja

Sa mekanom, lagano vlaznom krpom.

Podrucje transportera
Odstranite ¢esSce ostatke konaca ispod ubodne plocice i hvataca konca.

Glavni prekida¢ postaviti na «0»

Odstranite Sivadi stroj za naponske mreze

Odstranite Sivaéu stopicu i iglu

Otvorite poklopac na slobodnom rukavu

Ubodnu plogicu pritisnite sa zadnje desne strane prema dolje i odstranite
Cistite sa kistom

Ponovno umetnite ubodnu plocicu

istite hvata¢ konca
Glavni prekida¢ postaviti na «0»
Odstranite Sivadi stroj za naponske mreze
Izvadite ¢ahuru
Polugu za otpustanje pritisnimo u lijevo
Preklopimo prema dolje crni poklopac kucista hvata¢a konca
Izvadite hvata¢ konca
Ocistimo kuciste hvatac¢a konca; ne koristite nikako oStre predmete
Umetnemo hvata¢ konca, ako je potrebni, okreéemo zamasnjakom, sve
dok tjera¢ hvataca konca ne dode sa lijeve strane
Zatvorimo crni poklopac kucista hvata¢a konca, poluga mora odlu¢no sjesti
na svoje mjesto
Za kontrolu okre¢imo zamasnjakom
Umetnuti ¢ahuru

Uljenje

Glavni prekida¢ postaviti na «0»

Odstranite Sivadi stroj za naponske mreze

1-2 kapi ulja umetnemo u kuciste hvataca konca

Sivadi stroj pustimo kratko raditi (bez konaca); time sprije¢avamo da se
Sivaca tkanina zaprlja

A Prije ¢iS¢enja ili uljenja izvucite utika¢ iz naponske mreze.

Za ciscenje nikad ne koristite alkohol, benzin ili druga sli¢ne
nagrizajuce tekucine!
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Otkloniti smetnje

Smetnje EEHl

Slijedece informacije bi vam trebale pomoci, da sprije€ite nastale smetnje na Sivacem stroju.

Provjerite da li je:

m Doniji i gornji konac ispravno naveden

m Igla pravilno umetnuta, plosnata strana bati¢a igle mora stajati unazad
m Odgovarajuca debljina igle umetnuta; pogledajte tablicu na str. 22

m Igleni vrh i tijelo igle neostecen

= Sivadi stroj ogiséen; odstranjeni ostaci konaca
m Ociséeno kuciste hvataca konca

m |zmedu plocica regulatora napetosti konaca i ispod opruge Spulice nalaze ostaci konaca

Smetnje Uzrok Otklananje greske
Neravnhomjerna m  Gornji konac je pre labav/pre jaki ®m  Smanijiti/povecati napetost gornjeg konca
ubodna slika m |gla je tupa ili savinuta, nekvalitetna m  Koristite novu kvalitetnu iglu (BERNINA)
igla
m |gla je nepravilno umetnuta ®m Iglu umetnite sa plosnatim dijelom bati¢a sa straznje strane
m  Nekvalitetan konac m  Koristite kvalitetne konce (Isacord, Mettler, Gitermann...)
m  Kirivi odnos igle i konca ®m Iglu uskladite sa debljinom konca
m  Krivo navedeno ®m  Provjerite put udijevanja gornjeg konca/donjeg konca
Ispustanje uboda m Krivi igleni sistem m  Koristite igle sistema 130/705H
m |gla je tupa ili savinuta, nekvalitetna m  Koristite novu kvalitetnu iglu
igla
m |gla je nepravilno umetnuta m Iglu kod umetanja u leziste gurnite Cisto prema gore
m  Krivi igleni vrh m Igleni vrh uskladite sa strukturom Sivaée tkanine
Gornji konac puca ®m Pre jaka gornja napetost konca ®  Smanjite napetost gornjeg konca
m  Krivo navedeno m  Provjerite putanju udijevanja gornjeg konca
m  Nekvalitetni ili stari konac m  Koristite samo kvalitetne konce
m  Ostec¢ena ubodna rupa ili vrh hvataca m  Provjerite Sivadi stroj u struénom duéanu
konca
Donji konac puca ® Pre jaka donja napetost konca ®  Smanjite donju napetost konca
®m Izbodena ubodna rupa na ubodnoj ®m  Provjerite Sivadi stroj u struénom duéanu
plogici
m |gla je tupa ili savinuta m  Koristite novu iglu
Igla puca m Igla je nepravilno uévrséena m Zategnite ¢vrsto uévrsni vijak igle
m  Povladi se za Sivacu tkaninu m  Ne povladite Sivaéu tkaninu za vrijeme Sivanja
= Sivaéa tkanina se povlagila kod m  Koristite ispravnu Sivacéu stopicu za debeli materijal (npr.
debelih materijala Jeans stopicu br. 8), kod debelih mjesta koristite plocicu za
izjednacavanije visine
m  Nekvalitetan konac sa ¢vori¢ima m  Koristite samo kvalitetne konce
Konac je zapetljan m Puknuce gornjeg konca Ako je ostao konac kod jednog puknuéa gornjeg konca u predjelu
oko davaca konca davaca konca zapetljan, slijedimo radnju:
m  Glavni prekida¢ postaviti na «0»
m  Pomocu Torx kutnog odvijaca otpustimo vijak od poklopca na
glavi stroja
m  Okrenemo poklopac nesto ulijevo i onda povuéemo prema
gore
m  QOdstranimo ostatke konaca
m  Postavimo nazad poklopac na glavu stroja i zavrnemo vijak
Greska u Savu m  Ostaci konaca izmedu plocica regula- m  Preklopljenu, tanku tkaninu (ne koristite vanjski rub)
tora napetosti konca provla¢imo izmedu plocica regulatora napetosti konca i tako
pomicati u oba smjera i obje (lijeva i desna) strane plocice
m  Krivo navedeno m  Provjera gornjeg i donjeg konca
m  Ostaci konaca ispod opruge na ¢ahuri m  Ostatke konaca detaljno odstranite ispod opruge
Sivadi stroj m  Ne radi ili radi sporo m  Utika¢ nije do kraja utaknut
m  Glavni prekida¢ postaviti na «0»
m  Sivadi stroj dolazi iz hladne prostorije
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I Ubodne mustre

Pregled ubodnih mustri

BERNINA 330

BERNINA B 330 11 Program za nasivanje gumba
e 12 Nabirni bod

. § . _5_; s § %ﬁ § § é%? §w= i

! 15 Lycra bod

393 “°$ 16 Program za Stopanje
17 Sace bod

18-37  Dekorativni bodovi

38-40 Quilt ubodi

BERNINA 350/350 Patchwork Edition

BERNINA = 350 11 Okasta rupica

12 Program za naSivanje gumba
% Eﬁ g 13 Omca sa ravnim bodom
14 Nabirni bod
) § % : 15 Stretch-endlani bod
o so@ sy 52 16 Tricot bod
5 ; % % 17 Univerzalni bod
18 Lycra bod
@ ?é %% i 19 Stretch bod
% 3 3 20 Program za Stopanje
21 Heft bod
22 Sade bod
23-74  Dekorativni bodovi
75-85  Quilt ubodi

BERNINA 380
BERNINA B 35 11 Stretch rupica
12 Okasta rupica
1 ; 12ﬂ 137 14 15 O 6 18 19 20 W 23 13 Ravno-éwana rup|ca
25|, 264 27\ 28 3@ 324 338 34wk 354 36y 37y 38 14 Program za nasivanje gumba
15 Oméa sa ravnim bodom

@
©
IS
o
e
<]
9

16 Nabirni bod
17 Stretch-endlani bod
18 Tricot bod

o
@
[
IS

AR O\, 2 T TUL N BT |

K oy B N 0@ L BB

Py TR (ff @@ A6
LU G === YA, TTT <4 50

E OB 00 B WU = ek
B0 00 o /XY e 6 LS
BB D ot A A
@@%@KS‘Z&?WO@(
L3 00000 B S T 300

75 76 77 78 79 80 19 Univerzalni bod
20 Lycra bod
81 8 83 84 852 8 87 88 89 90 91 92 93 94 21 Stl’eTCh bOd
95 96 97 98 99 100 101 102 103 104 ¢ 105 1061 107 108 22 Program Za étopanje
+ | | 23 Heft bod
1099 10 24 Sade bod

25-103 Dekorativni bodovi
104-115 Quilt ubodi
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>
>
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Indeks

Indeks

A Endlanje
m  Savovi 33-34
Abeceda/pisani znakovi m stopica za endlanje 6
B jzabrati 9, 25, 28 ®  ubodi 30
®  kombinirati 28
®m  promjeniti veli¢inu 28 G
m  Sivati 28
® u dugotrajnoj memoriji 42 Glavni prekida¢ 9
Automatske funkcije Gornji konac
®m  igleni stop 9,25 m napetost 18
m  Kkraj mustre 9,25 ® puca 45
m Stopanje 32 m udijevanje 14
Automatske rupica H
® programiranje 39-40
m stopica za Sivanje auto. rupica 3A 6 Heftanje 43
B |
Balans 19 Igla
m  dekorativni ubodi 19 m dvo-igla/ tro-igla 15, 23
®m rupice 19, 37 m informacija 22
® izmjena 16
Brisanje m  kombinacija igle i konca 22
m clr 25 m  pozicijske tipke 24
m  kombinacije 29 ® promjena pozicije 24
®  ubodne mustre 29 m  stop gore/dolje 25
m tabela 23
Brzina Sivanja 10, 25 ®m u standardnom priboru 5
m udijevanje 14
C
Izbor
CGahuru m abecede 9, 25, 28
® odstraniti/umetnite 13 m  dekorativni bodovi 46
m  Korisni bodovi 30, 46
Cik-cak bod 30, 32 m  Quilt bodovi 46
®  rupice 36, 46
D ® ubodna mustra 24, 46
Dekorativni bodovi 46 Izbor mustre
m pregled 46 m  sa brojevima 24
Detalji K
m  pribor 5
m Sivadi stroj 8-9 Klizni-produzni stol 5,9,10
Drska za nosenje 9 Koljenar (FHS) 5,9, 11
Drzac igle 9 Kombinacija
m abecede 28
Dugotrajna memorija 27,42 m  brisanje 29
m  kombinacije mustri 27 m  korekcije 29
m  korekcije 29 m  korisni i dekorativni bodovi 27
m  otvoriti 27,28 B  memoriranje 27-28
Dvo-igla/tro-igla Konac
m udijevanje 15 m  kombinacija tkanine/konca/igle 22
m  za dekorativhe bodove 23 m  sveukupno 22
E Konstantno Sivanje unazad 25
Ekran 26
® upute 26
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T Indeks

Korisni bodovi

®m individualno podesiti 24
m  kratki opis 30
m pregled 30
L

LED-Sivace svijetlo 10
Luéni bod 30
M

Manualno udijevanje

m  donji konac 12
m dvo-igla/tro-igla 15
m  gornji konac 14
Memoriranje

m  funkcijeske tipke 25
m  kombinacije 27, 28
Mjere opreza kod smetnji 45
Mrezni kabel

m  prikljucak 9
N

Napetost konca 9,18
Naponski kabel

m  prikljuciti 9
Nasivanje gumba 42
Nozni reostat

m  prikljucak 9
o

Odrzavanje 44
P

Patchwork

m  Patchwork stopice 6
Plocica za prolaz konca 5
Pojedinaéna mustra

m  brisanje 29
m izbor broj¢anog unosa 24
®  promjena u kombinaciji 29
m zaSivanje 25
Poklopac davaca konca 9,14
Pokrivalo od tkanine 5
Porub

m  slijepi porub 35
Prednapetost 9

Pregled

m  ekran 26
m Sivace funkcije 25
m Sivadi stroj 8-9
®  ubodne mustre 46
Pregled sadrzaja 4
Prepisati 29
Preslikavanje

m  desno/lijevo 25
Pribor 5-7
Pripremiti i postaviti

m Sivadi stroj 8-23
Program za nasivanje gumba 42
Promjena

m  brzina Sivanja 10, 25
m duljina i Sirina boda 9, 24, 28
®  memorirana rupica 42
m napetost konca 9, 18, 36
®  ubodna mustra 27
m  veliina pisma 28
Promjena duljine i Sirine boda 24
Quiltanje

®m  ubodi 43, 46
R

Ravni bod 30
Regulator brzine Sivanja 9,25
Reza¢ konca

m  donji konac 13
® na glavi stroja 9,16
m  za Spuler 9,12
Rupica

m  4-stupnja 41
m  5-stupnjeva 41
m  automatski 39-40
m balans 37
®  manualno 41
® programiranje 39
m razrezati 38
m  stopice 6
® U dugotrajnu memoriju 42
m  umetnuti 38
® vazne napomene 36-37
m vrste 36

033301.71.17_2014-02_Manual_B330_B350_PE_B380_HR



S

Sigurnosne napomene 2
Sivaca stopica

® izmjena 17
®m  podizati i spustati 9, 11
m prikaz 26
m  sortiment 6
Sivace svijetlo LED 10
Sivanje

m balans 19
m funkcijske tipke 24-25
m  kombinacija 28
® osnovne postavke 26
m pregled sadrzaja 4
m  pribor 5
m sa visinskim izjednaCavanjem 21
m  ubodne kategorije 46
m uglova 21
® unazad 25
Sivanje unazad

m stalno 25
m tipka 9,25
Slijepi bod

m  Kkorisni bod 30, 35
m Sivaca stopica 6
Smijestaj i smetnje 44-45
®m odrzavanje 44
m rijeSavanje problema 45
m smjestaj 44
Spuler

m prednapetost 9
m  ukljuciti/prekinuti 12
Spulica sa donjim koncem

® naSpulati 12
®  odstraniti/umetnuti 12
Stalak za konac 9, 11
Start-stop tipka 9,25
Stopanje 30, 32
T

Tipke za koristenje 9, 24-25
Tkanina

m iglaikonac 22
m transport 20
Transport tkanine 20
Transporter

m  podici/spustiti 20
®m pozicija 20

Indeks EEM

Tro-igla 15, 23
Trostruki ravni bod 30
U

Ubodna mustra

m  dekorativni bodovi 46
m  funkcije 25
m  Korisni bodovi 30, 46
m pregled 46
m prikaz 26
®  Quilt bodovi 46
m  rupice 36, 46
Ubodna plocica

®  montirati/odstraniti 18
Ubodne kategorije 46
Uljenje 44
Umetanje Spulice 12
Vv

Veli¢ina pisma 28
Visinsko izjednac¢avanje 5, 21
Vodilica konca 9
y4

Zamashnjak 9
Zatvarac

m  stopica 6
m  uSivanje 31
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Sva prava zadrzana

Lz tehni¢kih razloga, u svrhu pobolj$anja proizvoda mogu nastati promjene u
opremi Sivaceg stroja ili pribora. Isporuka standardnog pribora moze biti
razlicita u svakoj zemlji.
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