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Wprowadzenie

Drogi Kliencie BERNINA,
Gratulacje!

Decydujac sie na zakup maszyny BERNINA, dokonate$ wyboru urzadzenia, ktére
bedzie Tobie stuzyé przez wiele lat. Od ponad 100 lat, nasza rodzina dostarcza
urzadzenia o najwyzszej jakosci. Jest to dla mnie szczegdlny powdd do dumy, oferowac
urzadzenia wykonane ze «szwajcarskg precyzjg».

Maszyny BERNINA 330, 350 oraz 380 sa kierowane zwtaszcza do wymagajacych
uzytkownikow, ktérzy potrzebujag tatwego dostepu do duzej ilosci Sciegdéw oraz funkcji.
Oferowane maszyny sg bardzo ergonomiczne, dajac Tobie mozliwosci wygodnej
podrézy przez kraing Sciegow.

Korzystaj z kreatywnego szycia z BERNINA.
Odkryj bogata game oferowanych akcesoriéw i daj sie zainspirowac¢ projektami
zamieszczonymi ha www.bernina.com.

Zachecamy do korzystania z oferty przegladéw Twojego urzadzenia, prowadzonych
przez Twojego Dystrybutora BERNINA.

H.P. Ueltschi

Wiasciciel

BERNINA International AG
CH-8266 Steckborn
www.bernina.com
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I Instrukcje bezpieczenstwa

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

WAZNE DLA
BEZPIECZENSTWA
INSTRUKCJE

Korzystajac z urzadzen elekirycznych, nalezy
zawsze zachowaé ostroznosé i w szczegdlnosci
zwroci¢ uwage na:

Przeczytaj catg instrukcje przez uzyciem
maszyny.

Gdy maszyna nie jest uzywana, prosze
odiaczy¢ przewodd zasilajacy od zrédta pradu.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem:

1. Maszyna nie powinna nigdy pozosta¢ bez
nadzory, gdy jest podtgczona do pradu.

2. Zawsze odtgczy¢ maszyne od Zrddta
zasilania, gdy nie korzystamy z maszyny lub
przed jej konserwacja.

3. Promieniowanie LED. Nie spogladac
bezposrednio w Zrédto Swiatta.

Klasa LED 1 M.

/\ OSTRZEZENIE!

Aby zabezpieczy¢ uzytkownika przed
poparzeniem, ogniem, porazeniem elektrycznym
lub zranieniem:

1. Uzywac maszyny wytacznie z jej
przeznaczeniem opisany w instrukcji obstugi.
Stosowac wytacznie akcesoria przewidziane
przez producenta do wspétpracy z tg
maszyna.

2. Nie pozwdl, aby maszyna byta traktowana
jako zabawka. Prosimy zwracaé szczegdlng
uwage, gdy maszyna jest uzywana w poblizu
dzieci. Maszyna nie jest dedykowana do
samodzielnej obstugi przez dzieci lub osoby
o obnizonej sprawnosci intelektualnej lub
ruchowej. W takich przypadkach prosimy o
nadzor osoby, ktéra wezmie
odpowiedzialnos¢ za ich bezpieczenstwo.

10.
11.

12.

13.

Dzieci moga pracowac na maszynie
wytgcznie pod opieka osoby dorostej, ktdra
nie pozwoli uzytkowa¢ maszyny jako
zabawki.
Nigdy nie uzywaj maszyny, gdy:
= przewdd elekiryczny lub wtyczka sg
uszkodzone
® maszyna nie szyje poprawnie
= maszyna upadta lub zostata uszkodzona
= maszyna zostata zawilgocona
Zabierz maszyne do najblizszego serwisu
BERNINA w celu oceny i naprawy
mechanicznej lub elektroniczne;j.
Nigdy nie uzywaj maszyny z zakrytymi
otworami wentylacyjnymi. Utrzymuj otwory
wentylacyjne z daleka od kurzu lub resztek
nici i materiatéw.
Nie zbliza¢ palcéw do ruchomych czesci
maszyny. Specjalna uwaga podczas szycia,
powinna by¢ skierowana na okolice igty i
ptytki Sciegowe;j.
Nie wktadaj lub wrzucaj niczego do otwordw
maszyny.
Nie uzywaé maszyny na zewnatrz
pomieszczen.
Nie wigczaé maszyny w poblizu zrodet
sprezonych gazoéw lub (tlenu, sprejow itp.).
Nie ciggnaé za materiat podczas szycia.
Moze to spowodowac ztamanie igly i
uszkodzenie maszyny.
Nie uzywac krzywych lub tepych igiet.
Uzywac zawsze oryginalng ptytke sciegowa.
Niewtasciwa ptytka moze powodowacé
tamanie igty.
Aby wytaczy¢ maszyne, przestawié
wytacznik w pozycje «0» (off), nastepnie
odtgczy¢ przewdd zasilajacy. Nigdy nie
ciggnaC za przewdd zasilajacy, nalezy
trzymajac za wtyczke, wyjac jg z gniazda.
Ustawi¢ zasilanie w pozycji «0» (off),
podczas dokonywania zmian w obrebie
igielnicy (np. podczas wymiany igty lub
stopki).

. Zawsze odtgczy¢ maszyne od zasilania

podczas przenoszenia, czyszczenia lub
innych prac serwisowych wykonywanych
przez uzytkownika, zgodnie z zaleceniami tej
instrukciji.
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15. Maszyna jest wykonana w klasie podwdjne;j
izolacji. Zawsze stosowac oryginalne czesci
zamienne, w klasie podwdjnej izolacji.

NAPRAWA URZADZEN
PODWOJNIE
IZOLOWANYCH

W urzadzeniach podwdjnie izolowanych,
zastosowano dwa systemy zabezpieczen. Brak
uziemienia pozwala korzystaé z maszyny réwniez
z gniazd zasilajgcych bez uziemienia.
Serwisowanie urzadzen podwajnie izolowanych
wigze sie z koniecznoscig zachowania
szczegOlnej ostroznosci i powinno sie odbywaé
wytacznie przez wykwalifikowany personel.
Wymiana czesci zamiennych jest dopuszczalne
wytgcznie na oryginalne.

Produkty sg oznaczone napisem «Double-
Insulation» lub «double-insulated».

Na obudowie moze sie réwniez znajdowac
symbol [].

ZASTRZEZENIE

Nie bierze sie odpowiedzialnosci za mozliwe
szkody

powstate z powodu niewtasciwej obstugi
maszyny.

Maszyna jest dedykowana do prac w
gospodarstwie domowym.

Instrukcje bezpieczenstwa Il

ZACHOWAJ TA
INSTRUKCJE!

Najnowsze wersje instrukcji obstugi
dostepne sa na stronie
www.bernina.com

Ochrona srodowiska

BERNINA przestrzega zasad ochrony
srodowiska. Staramy sie wywotywac jak
najmniejszy wptyw na srodowisko juz
podczas produkcji urzgdzen.

Po zakonczeniu eksploatacii, prosze
odda¢ maszyne do utylizacji, zgodnie z
krajowymi przepisami. Nie wyrzucaj
maszyny do smietnika. W razie
watpliwosci, skontaktuj sie ze swoim
sprzedawcag.

Jezeli maszyna byfa przechowywana w
chtodnym pomieszczenu, powinna by¢
przeniesiona w ciepte miejsce na
godzine, przed jej wigczeniem.
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Il Zawarto$¢ - Objasnienie symboli

Akcesoria
Wprowadzenie

m  Szczegdty budowy maszyny 8
®  Przygotowanie do szycia 10
Funkcje

m  Funkcja przyszywania guzikow 24
m Szczegdty ekranu 26
m  Pamiec 27

Dostepne sciegi
m Sciegi uzytkowe 30 m  Dziurki automatyczne 36
m  Przyktady zastosowania 31 m  Sciegi praktyczne/do quiltingu 43

Czyszczenie i konserwacja
m Maszyna do szycia i ekran 44
m Oliwienie 44

Rozwigzywanie problemoéw

Wzory sciegéw

5-7

Index
Stownik
A Bardzo wazne!
Balans Ustawienie wygladu sciegu w zaleznosci od Mozliwos¢ uszkodzenia!
rodzaju materiatu
clr Kasowanie ustawien lub informagciji
LED System os$wietlenia maszyny
FHS Free-Hand System = Podnoszenie stopki
dzwignig kolanowg
mem Memory = Pamig¢ dtugoterminowa Dodatkowa informacja!
Rygiel Brzegi dziurki taczone krzyzowo
Satyna ($cieg) Scieg satynowy gesty zyg-zak
Zabezpieczone brzegi KrawedZz materiatu fabrycznie lub maszynowo
zabezpieczona przed pruciem

Chwytacz Mechanizm pod ptytkg $ciegowg tworzacy scieg,
przez taczenie nici gérnej z dolng *  NIE znajdujgce sie na wyposazeniu BERNINA 330
** NIE znajdujgce sie na wyposazeniu BERNINA 350
*** NIE znajdujgce sie na wyposazeniu BERNINA 380
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Akcesoria Hlll

Standardowe akcesoria

Ostona z materiatu
Pojemnik na akcesoria
Saszetka na akcesoria
Rozrusznik nozny
Przewdd zasilajacy
Stét powigkszajacy pole szycia*

Karta wzoréw sciegu

FHS - Dzwignia podnoszenia stopki kolanem */**

*/**

*kk

5 szpulek (jedna w bebenku)
Komplet igiet

Prawy prowadnik krawedziowy
Przyrzad kompensaciji wysokosci materiatu
Przecinak krawiecki

Srubokret

Klucz katowy Torx

Pedzelek

Oliwiarka

10 2 podktadki pod szpulke

11 3 zabezpieczenia szpulki

©CoOoONOOARWN =
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A Akcesoria

Stopki - zatrzaskowy system mocowania (BERNINA 330/350/350 PE/380)

Nr.
Nr.

Nr.
Nr.
Nr.
Nr.

Nr.
Nr.

Nr.
Nr.

Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.

Nr.

3A

© o1~

20
37

—_

3A

© o

20

37

Stopka standardowa

Stopka owerlokowa (nie
dotyczy 350 PE)

Automat do dziurek z
suwakiem

Stopka do wszywania zamkow
Stopka do Sciegu krytego
Stopka do jeansu */**/(nie
dotyczy 350 PE)

Stopka do sciegéw ozdobnych *
Stopka do patchworku (tylko
350 PE)

Stopka podstawowa
Stopka owerlokowa (nie
dotyczy 350 PE)
Automat do dziurek z
suwakiem

Stopka do zamkdéw
Stopka do sciegu krytego
Stopka do jeansu **/(nie
dotyczy 350 PE)

Stopka do sciegéw
dekoracyjnych

Stopka do patchworku
(tylko 350 PE)

v

Wiecej akcesoriow mozna
znalez¢é na stronie
www.bernina.com

Wyposazenie w stopki moze sig réznié, w zaleznosci od kraju (Stopki zatrzaskowe lub

Standardowe).
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Akcesoria

Pojemnik na akcesoria */**

Przechowywanie akcesoriow
Akcesoria standardowe sa dostarczane w plastikowy opakowaniu. Mozna je
przechowywaé w pojemniku, przedstawionym na rysunku.

Saszetka na akcesoria ***

Standardowe akcesoria do modeli B 330/350 mozna przechowywaé w saszet-
ce. Stopka do dziurek 3A ma wewnatrz specjalng przegrédke.
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Il Wprowadzenie - Szczegoty budowy maszyny

N _ i 1] cir
i @)

BERNINA

aE)

Zblizenia
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Wprowadzenie - Szczegéty budowy maszyny Elll

Ostona chwytacza

Plytka $ciegowa

Uchwyt akcesoridéw specjalnych
Oswietlenie LED

Przycisk szycia wstecz
Przycisk Start/Stop

Ostona podciagacza
Podciagacz

Naprezacz nici do szpulowania
10 Suwak regulacji predkosci szycia
11 Ekran

12 Pozycjonowanie igty géra/dot
13 Przycisk korica wzoru

14 Przycisk odbicia lustrzanego
15 Przyciski regulacji diugosci sciegu

16 Przyciski regulaciji potozenia iglty

17 Przyciski regulacji szerokosci sciegu

18 Nawijacz nici dolnej

19 Obcinacz nici na nawijaczu

20 Przyciski pamieci

21 Przycisk alfabetow

22 Przyciski wyboru $ciegu

23 Przycisk # (hash)

24 Przycisk «clr» (kasuj)

25 Gniazdo mocowania stotu powiekszajacego pole szycia
26 Wejscie dzwigni FHS (Free Hand System) *

27 Pokretto regulacji naprezenia nici

28 Tylny prowadnik nici

Raczka do podnoszenia

Pionowy trzpien nici

31 Poziomy trzpien nici

32 Przelotka nici

33 Koto zamachowe

34 Regulacja balansu $ciegu

35 Gniazdo rozrusznika noznego

36 Przycisk opuszczania zgbkdw transportu

37 Wytacznik zasilania

38 Gniazdo przewodu zasilajgcego

39 Nawlekacz nici

40 Prowadnik nici

41 Uchwyt igly

42 Stopka

43 Obcinacz nici przy chwytaczu

44 Z3bki transportu

45 Obcinacz nici na obudowie oswietlenia

46 Dzwignia podnoszenia stopki

47 Potaczenie dla tamborka do cerowania

OCONOOGHAWN=

*/**
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Przygotowanie - szycie

Rozrusznik nozny

Oswietlenie LED

Regulacja predkosci szycia
m  kontroluj predkos¢ szycia za pomoca rozrusznika noznego

Przechowywanie przewodu rozrusznika
m  nawinaé przewdd wokdt dysku
m  wiozy¢ wtyczke w przygotowane gniazdo

W trakcie szycia
m  rozwinag¢ przewdd

Oswietlenie LED oswietla pole szycia. Ma bardzo diugi czas eksploatacii.

Uszkodzone o$wietlenie moze zosta¢ wymienione WYLACZNIE
przez autoryzowany serwis.

Maszyne nalezy dostarczy¢ do autoryzowanego Dilera
BERNINA!

Nasuwany stét powieksza pole szycia.

Zakladanie stotu
m  podnies¢ igte i stopke
m  wsung¢ wzdtuz wolnego ramienia w prawo, az «zaskoczy»

Zdejmowanie stotu powigkszajacego pole szycia

m  podnies¢ igte i stopke
m  wcisna¢ przycisk i pociggna¢ stét w lewo
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Przygotowanie - szycie

Dzwignia FHS */**
¢ Dzwignia FHS podnosi i opuszcza stopke.

Podtaczanie dzwigni
m  wiozy¢ dzwignie w gniazdo; podnoszenie stopki kolanem powinno by¢
mozliwe w zwyklej pozycji siedzace;j

Podnoszenie i opuszczenie stopki

m  pchnij dzwignie kolanem w prawo

m  stopka zostanie podniesiona, réwnoczesnie zgbki transportu zostang
opuszczone. Naprezacz nici zostanie zwolniony

m  zgbki transportu zostang podniesione podczas wykonywania pierwszego
$ciegu

innym profilu.

Q U Twojego Dystrybutora BERNINA mozesz naby¢ dzwignie FHS o

Pionowy trzpien szpulki

m  pionowy kotek szpulki jest ztozony z tytu, za kotem zamachowym

m jest on przydatny podczas prac wiecej niz jedng nicia, np. podczas szycia
podwdjng igta

m  podnies¢ trzpien do gory, az «kliknie» w swojej pionowej pozyciji

m  podczas korzystania z duzych szpulek, prosze podtozy¢ pod spdd
podktadke A
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Przygotowanie - szycie

Nawijanie szpulki

m  wigczyé zasilanie (wytgcznik w pozyciji «1»)

®m  wsunaé pustg szpulke na trzpien nawijacza

®m umiescié nitke na trzpieniu nici

m zalozy¢ odpowiednig blokade, odpowiednig do wielkosci szpulki nici

®m podazajac za strzatkami, przeprowadzi¢ ni¢ pod tylnym prowadnikiem nici

® nawing¢ ni¢ dwa lub trzy razy wokdt pustej szpulki i odcigé nadmiar nici na
obcinaczu szpulownika

m pchng¢ dzwignie nawijacza w strone szpulki, nawijanie rozpocznie sie

automatycznie
m silnik zatrzyma sie automatycznie po napetnieniu szpulki

Obcinacz nici
m przeciggnaé ni¢ przez obcinacz nici, podczas zdejmowania szpulki

Szpulowanie nici podczas szycia

®m umiescié ni¢ na pionowym trzpieniu, nastepnie podazajac za strzatkami,
przeprowadzi¢ ni¢ przez prowadnik nici i naprezacz szpulownika

® nastepnie podazac za powyzszymi wskazdwkami

Wiozy¢ szpulke, aby patrzac na szpulke, podczas rozwijania nici, krecita sie w
prawo.

Prowadzenie nici w naciecie
Przeciggnaé ni¢ w naciecie na bebenku.

Przecigganie nici pod sprezynka
Pociagna¢ ni¢ w lewo, az ni¢ znajdzie sie w otworze w ksztalcie litery T, na
koncu sprezynki. Szpulka musi obraca¢ sie w prawo.
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Przygotowanie - szycie EEll

Bebenek

Usuwanie bebenka

m  podniesc igte

przetaczy¢ wytacznik zasilania na «0» (off)
otworzy¢ pokrywe chwytacza

ztapaé bebenek za uchwyt

wyja¢ bebenek

Aby wilozy¢ bebenek

m trzymac bebenek za uchwyt

m palec bebenka powinien by¢ skierowane w gore
m  wilozy¢ bebenek, az «kliknie»

Dolnej nici nie trzeba wyciggaé na goére, wystarczy zostawic
odpowiednig ilos¢ nici pod ptytka Sciegowa.

Obcinacz przy chwytaczu

m  wilozy¢ bebenek

m  wsung¢ ni¢ do obcinacza A i odcigé
m  zamkna¢ ostone chwytacza
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Przygotowanie - szycie

Nawlekacz igty

Pchnaé dzwignie w dot

podnies¢ igte

opusci¢ stopke

trzymacé ni¢ w lewo i do tytu

wcisng¢ dzwignie A w dét i réwnoczesnie przeprowadzi¢ ni¢ wokdt haczyka
B w prawo przed igte

HEEE =

2 Prowadzenie nici przed igte
®m  wprowadzi¢ ni¢ od przodu w naciecie C, az haczyk «ztapie» za nitke

Zwolnienie dzwigni i nici

zwolni¢ dzwignie A i ni¢

przesunagé ni¢ pod stopke i wyciagnagé jag do tytu lub

przeciagnaé ni¢ pod stopka i przeciagnac¢ ja przez obcinacz, umieszczony z
lewej strony obudowy oswietlenia

HEE®

Zaktadanie szpulki z nicia

®m podnies¢ igte i stopke

przetaczy¢ wytacznik zasilania na «0» (off)

wiozyé podktadke pod szpulke

wiozyé szpulke na trzpien (ni¢ ma sie rozwija¢ w prawo)

zatozy¢ blokade szpulki, odpowiednig do jej wielkosci, nie zostawiaé
odstepu miedzy blokadg a szpulkg

Przeprowadzi¢ ni¢ pod tylnym prowadnikiem nici A

nastepnie w naciecie naprezacza nici gérnej B

pociggna¢ ni¢ w dét i zawing¢ jg w lewo wokét C

pociagna¢ ni¢ do gory i przesunaé ja w lewo, umieszczajac w oczku
podciggacza D

przeciagna¢ ni¢ w dot, przez prowadniki E i F
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Przygotowanie - szycie EEl

Nawlekanie podwdjnej igty

Nawlekanie pierwszej nici

m umiesci¢ szpulke z nicig na pionowym trzpieniu nici

® nawlec maszyne przez tylny prowadnik i przez naprezacz A z prawej strony
® nawlec maszyne normalnie, nawlekajac prawg igte

Nawlekanie drugiej nici

®m natozyé ni¢ na poziomy kotek szpulki i zablokowaé blokadag

® nawlec maszyne przez tylny prowadnik i przez naprezacz A z lewej strony
® nawlec lewg igte

® nici nie moga by¢ skrecone ze sobg

m potrzebne sg dwie szpulki nici oraz jedna, petna szpulka nici dolnej. natozyé
szpulke z nicig na poziomy kotek szpulki

®m natozyé szpulke nici dolej oraz druga szpulke nici na pionowy trzpien nici
(obie szpulki muszg sie kreci¢ w jedng strone)

® nawlec maszyne normalnie, przeciggajac dwie nici z lewej strony
naprezacza oraz jedng z prawej strony

® nawlec standardowo, prowadzac dwie nici po lewej stronie dysku
naprezacza A oraz jedng po prawej stronie dysku
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Przygotowanie - szycie

Obcinacz nici

Na lewej czesci obudowy oswietlenia
m przeciggnaé obie nici z przodu do tylu przez obcinacz nici
B nici zostang wyciagniete automatycznie przy wykonaniu pierwszego sciegu

Wyjmowanie igly

m  podniesé igte

przetaczyé wytacznik zasilania na «0» (off)
opusci¢ stopke

poluzowaé srube docisku igty

pociagna¢ igte w dét, aby jg wyjac

Zakiladanie igly

m ptaska czesc¢ igly do tytu

®m  dopchna¢ igte maksymalnie do gory
m dokreci¢ srube docisku igty
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Wymiana stopki zatrzaskowej

\
' \
ol )

Przygotowanie - szycie

m podniesé igte i dZzwignie stopki
m przetgczy¢ wytgcznik zasilania na «0» (off)
®m wcisnaé przycisk na uchwycie stopki, aby zwolni¢ stopke

Mocowanie stopki zatrzaskowej
m umiesci¢ stopke pod uchwytem, aby poprzeczny trzpien w stopce znalazt
sie pod nacieciem uchwytu

m  opuscié stopke dzwignig, aby uchwyt «ztapat kliknieciem» za poprzeczny
trzpien stopki

Wymiana stopki
m podnies¢ igte i stopke
m przetgczy¢ wytgcznik zasilania na «0» (off)

Podnoszenie dzwigni
m podnies¢ dzwignie mocujaca uchwyt stopki
m usunac stopke

Mocowanie stopki
®m natozyé stopke od dotu, mocujac na trzpieniu
m  opusci¢ dZzwignie mocowania stopki
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Przygotowanie - szycie

Plytka sciegowa

2 B 10 5
AN |
N\
0
|y
)4

Naprezenie nici goérnej

Oznaczenia plytki sciegowej

m plytka jest oznaczona pionowymi, poziomymi i skosnymi liniami pomocni-
czymi w milimetrach i calach

linie majg stuzy¢ pomocg podczas prowadzenia materiatu lub w innych
precyzyjnych pracach

poziome linie sg przydatne podczas szycia naroznikdw, dziurek itp.

linie skosne sg przydatne podczas quiltingu

pionowe znaki okreslajg odlegtos¢ igty od linii

punkt «0» pokazuje srodkowa pozycje igty

miary sg podawane na prawo i na lewo od srodkowej pozycji igty

Usuwanie ptlytki sciegowej

®m  podnies¢ stopke i igte

m przetgczy¢ wytgcznik zasilania na «0» (off)

m  wcisnaé ptytke sciegowg w dét w prawym, gérnym rogu, (oznaczenie B),
aby podniesé ptytke

®m usuna¢ ptytke Sciegowag

Zakladanie plytki sciegowej
m umiescié¢ ptytke nad otworem A i wcisngé w dét, az «Kliknie» na swoim
miejscu

Optymalne naprezenie nici ustawiono fabrycznie. Stosowano ni¢ Metro-
sene 100/2 (Mettler, Szwajcaria). Byla stosowana zaréwno jako ni¢ gorna
jak i dolna.

Naprezenie nici bedzie inne dla réznych producentéw i gatunkdw nici a takze
wykonywanych czynnosci. Nalezy samodzielnie wyregulowa¢ naprezenie nici.

Przykiad:

Naprezenie Igta
Ni¢ metaliczna okoto 3 90
Ni¢ przezroczysta okoto 2-4 80

Ustawienie podstawowe

m jest dostepne, gdy czerwona linia na pokretle pokrywa sie ze
znacznikiem A

B naprezenia nie trzeba regulowaé¢ do normalnego szycia

m dla specjalnych prac lub materiatéw, nalezy samodzielnie ustawi¢
naprezenie nici

Najlepszy wyglad sciegu
m {gczenie nici odbywa sie wewnatrz materiatu

Gorne naprezenie zbyt wysokie

® ni¢ dolna jest wyciagana za wysoko i moze sie pojawi¢ na prawej stronie
materiatu

m aby zmniejszyé gdérne naprezenie, nalezy ustawi¢ pokretto miedzy 3 a 1

Gorne naprezenie zbyt niskie

®m gorna ni¢ jest zbyt mocno wciggana w dét i moze sie pojawi¢ na lewej
stronie

m  aby zwiekszy¢ naprezenie nici gornej, ustawi¢ pokretto miedzy 5 a 10
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Przygotowanie - szycie EEl

Balans

W zaleznosci od stosowanych nici i materiatu, moze sie zdarzy¢, ze Sciegi
beda zbyt odlegte od siebie lub zbyt blisko siebie.

Mozna ten efekt zredukowaé za pomocg pokretta balansu sciegu.

Szycie probne
Podczas szycia dekoracyjnego, sugerujemy wykonaé prébne szycie,
na zbednym kawatku materiatu.

Jezeli dokonano regulacji balansu $ciegu, nalezy go przestawié¢ w
pozycje normalng, gdy zakoriczono prace.

Pozycja normalna

Bardziej gesta struktura sciegu - wzdr Sciegu jest ukladany blizej siebie
(krétsza dtugosc sSciegu)

Rzadsza formacja $ciegu - wydtuza scieg
(wieksza dtugosé sciegu)
0 JAVAY
&
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EEl Przygotowanie - szycie

Zabki transportu
Zabki transportu opuszczone

Przycisk wycisniety = pozycja do szycia.
@ AR Przycisk wcisniety = zgbki transportu sg wytaczone.

m do cerowania, haftowania z wolnej reki, quiltingu, itp.

j
it
=

Zabki transportu i przesuwanie materiatu

Z kazdym Sciegiem, maszyna wykonuje jeden ruch do przodu. Dtugos¢ sciegu
jest uzalezniona od wybranych parametréw dtugosci.

Wybierajgc bardzo krétkie Sciegi, maszyna przesuwa materiat bardzo wolno.
Materiat jest przesuwany wolno, nawet przy maksymalnej predkosci rowniez
podczas wykonywania dziurek, $ciegdéw satynowych i dekoracyjnych o matej
dtugosci.

Nalezy pozwoli¢ maszynie samodzielnie podawaé¢ materiat.

Ciagniecie lub popychanie materiatu, moze powodowaé nieréwne sciegi.
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Przygotowanie - szycie Il

Kompensacja wysokosci nierownych warstw.
Z3abki transportu pracujg wtasciwie, gdy stopka jest réwno.

Jezeli stopka jest pod katem, np.: podczas przeszywania przez szew lub
schodzac ze szwu, zabki nie moga prawidtowo przesuwac¢ materiatu.

Materiat moze sie zablokowaé. Aby rozwigzac ten problem, nalezy podtozy¢
jedna, dwie lub trzy warstwy narzedzia kompensujgcego wysokosg.

Aby poprawi¢ wysokosé stopki z przodu, utozy¢ pod stopkg odpowiednig ilos¢
warstw narzedzia do kompensacji, z prawej strony, blisko igty. Szy¢, az stopka
ponownie znajdzie sie na réwniej powierzchni.

Szycie naroznikow

Szyjac narozniki, jedynie niewielka czes¢ materiatu jest na zgbkach transportu.
Dlatego nie jest mozliwe dobre prowadzenie materiatu.

20 15 10 5
B

N

N

| Mozna to skompensowaé, podktadajac odpowiednig ilo$¢ warstw narzedzia do
kompensacji wysokosci, mozliwie blisko materiatu.
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A Przygotowanie - szycie

Wazne informacje na temat szycia i igiet

Ni¢

Igta, ni¢ i materiat

®

Ni¢ nalezy dobra¢ odpowiednio do wykonywanych prac. Dla lepszych efektow
szycia, nalezy stosowaé nici wysokiej jakosci. Zalecamy stosowanie nici
producentéw, znanych z dobrej jakosci.

Ni¢ bawetniana

® nici bawetniane majag przewage nici naturalnych, dlatego bobrze pracujg na
bawetnianych materiatach

m jezeli ni¢ bawetniana jest mercyzowana, nabiera delikatnego potysku

Ni¢ poliestrowa

m jest odporna na zrywanie i trwata kolorystycznie

® nici poliestrowe sg bardziej uniwersalne, zalecane sa do prac, gdzie
potrzebne sg mocne elastyczne szwy

Nalezy rozwaznie wybieraé¢ stosowane igly i nici.

Wiasciwy rozmiar igty zalezy od rodzaju nici i materiatu. Struktura materiatu
wptywa na wybdr grubosci nici, rozmiaru igty oraz jej rodzaju.

Sprawdzanie stanu igly

Nalezy regularnie sprawdzac stan igiet i wymieniaé je w razie
potrzeby. Zuzyta igta moze uszkodzi¢ zaré6wno materiat jak i
maszyne do szycia.

Kieruj sie tymi wskazéwkami:
Zawsze wymien igle, przez rozpoczeciem nowego projektu.

Igty, Nici

Wiasciwa kombinacja igta/nitka
Podczas szycia, ni¢ powinna swobodnie przemieszczaé sie wzdtuz rowka,
znajdujacego sie z przodu igty.

Zbyt cienka ni¢ lub zbyt gruba igta
Ni¢ ma zbyt wiele miejsca w rowku. Moze to powodowaé przepuszczanie
$ciegéw lub zrywania nici.

Zbyt gruba ni¢ lub zbyt cienka igta
Ni¢ gromadzi sie na koricu rowka i moze zablokowac igte. Moze to prowadzié¢
do zrywania nici.

Q Material/Ni¢ Rozmiar igly

Delikatne materiaty:
Delikatne nici (do cerowania, do haftu) 70-75

Materialy sredniej grubosci:
Nici normalne 80-90

Ciezkie materiaty: 100, 110, 120
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Przeglad igiet

Uniwersalne
130/705 H/60-100

— () > ™ Ostrze normalne, lekko zaokraglone

Do prawie wszystkich rodzajéw materia-
téw naturalnych i syntycznych (dzianin i
tkanin)

Jersey/Stretch
130/705 H-S, H-SES, H-SUK/70-90

—__ ) > > Ostrze kulkowe

Jersey, dzianiny, rozciggliwe materiaty

Skora
130/705 H-LL, H-LR/90-100

Ostrze tnace

Naturalna i syntetyczna skora i
plastikowe folie

Jeans
130/705 H-J/80-110

Ostrze bardzo cienkie, tnace

Materiaty ciezkie, takie jak jeans,
brezent

Microtex
130/705 H-M/60-90

— () > —= Ostrze specjalne, cienkie, ostre

Jedwab i materiaty delikatne

Quilting
130/705 H-Q/75-90

—__ () >—= Otrze cienkie, tnace
Proste przeszycia wierzchnie
Haftowanie
130/705 H-SUK/75-90

— > —  Duzeoczko, niewielkie ostrze kulkowe

Haftowanie na wszystkich materiatach
naturalnych i syntetycznych

Przygotowanie - szycie EEll

Metafil
130/705 H-MET/75-90

Duze oczko

Szycie niémi metalicznymi

Kordonek (szycie wierzchnie)
130/705 H-N/80-100

Mate ostrze kulkowe, diugie oczko
Wierzchnie szycie grubag nicig

Igta skrzydetkowa ($Sciegi azurowe)
130/705 HO/100-120

Szerokie ostrze (skrzydetko)

Sciegi azurowe

Igta skrzydetkowa podwojna
130/705 H-ZWI-HO/100

Specjalne efekty z haftem azurowym

Igta podwojna
130/705 H-ZWI/70-100

Odlegtos¢ miedzy igtami:
1.0/1.6/2.0/2.5/3.0/4.0

Widoczny scieg dwuigtowy na
materiatach elastycznych, bizowanie,
szycie dekoracyjne

Igta potrdjna
130/705 H-DRI/80

Odstep miedzy igtami: 3.0

Do szycia dekoracyjnego
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A Funkcje

Przyciski funkcyjne na panelu maszyny

Wybor sciegu

wcisng¢ przycisk numeryczny przypisany do danego $ciegu, na ekranie
pojawig sie jego wyjsciowe parametry

D m  wcisngé «0», aby wybraé scieg 10 (dziurka bielizniana)

,,,g m dla sciegéw 11-99:

E m  aby wybraé $cieg od 1 do 10:
3

™

wcisngé «#» i nastepnie kombinacje cyfr
m dla sciegéw 100:
) i wyzszych, wcisnaé # dwa razy i wpisa¢ numer sciegu

)
AN B [AAN || = ||

)

OllE== 00| WWw |O1|=—=||N||Mmwn

C= ]

Zmiana ustawien sciegu

Regulacja szerokosci $ciegu

m lewy przycisk = wezszy Scieg
i B prawy przycisk = szerszy $cieg

m podstawowe ustawienia sciegu migajg na ekranie
Zmiana pozycji igly
0 ®m lewy przycisk = przesuniecie pozycji w lewo
@ B prawy przycisk = przesuniecie pozycji w prawo
Zmiana dlugosci sciegu

| m lewy przycisk = krotszy Scieg
! m  prawy przycisk = dluzszy Scieg
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Szycie wstecz

Czasowo:

m wcisnaé przycisk

B maszyna szyje wstecz do czasu zwolnienia
przycisku (maksymalna dtugos¢ sciegu 3mm)

Zastosowanie:

®  programowanie dziurek

B programowanie cerowania

m  do wigczenia w Sciegu prostym, programu
bezpieczenstwa

®  manualne zabezpieczanie (poczatek i koniec
szwu)

ciggte szycie wstecz

®m wcisngé przycisk szybko dwa razy

®  maszyna szyje wybrany Scieg do tytu

®m wcisng¢ przycisk raz, aby przerwaé

O®  Przycisk Start/Stop
® uruchamia i zatrzymuje maszyne, podczas
prac bez rozrusznika noznego - rozrusznik
nozny jest zbedny
+

Suwak regulacji predkosci szycia
m do regulowania predkosci szycia, podczas
prac z przyciskiem start/stop

A

v Zatrzymanie igly

Standardowe ustawienie zatrzymania igty to

pozycja gorna (strzatka - igta w gorze).

m wcisnaé przycisk

m  strzatka wskazuje w dét = maszyna pozostawi
igte w materiale

®  wcisngé ponownie przycisk

m  strzatka wskazuje w gére = maszyna zatrzy-
ma sie z igta poniesiong

v

Wecisna¢ przycisk troche diuzej = igta automatycznie
bedzie sie zatrzymywac w goérze lub w dole.

i

A\

Koniec wzoru

®m  wcisngé przycisk

B maszyna zatrzyma sie po zakonczeniu
pojedynczego Sciegu lub sekwencji Sciegéw
(z pamieci)

Odbicie lustrzane (prawo/lewo) */**

®m  wcisnaé przycisk

m  wybrany scieg zostanie wykonany w odbiciu
lustrzanym

przycisk #
m przycisk wyboru $ciegu (patrz strona 24)

[ or ]

Funkcje EX

przycisk «clr» (kasuj)
®m wcisniecie przycisku = powrdt do ustawien

podstawowych
® inne wybrane funkcje sg kasowane
Wyjatek:

®m  pozycjonowanie igty gora/dét
m wcisng¢ przycisk «clr» dwa razy, aby
skasowaé ustawienia automatycznej dziurki

Liternictwo, cyfry i znaki specjalne (w B 330,

tylko alfabet blokowy)

m wcisng¢ przycisk alfabetu

® jedna z czcionek pojawi sie na ekranie

m  wybraé czcionke wciskajac przycisk alfabetu

m wciskac prawy przycisk, aby przewija¢ litery i
cyfry w przéd (A, B, C...)

m wciskac lewy przycisk, aby przewijaé litery i
cyfry wiyt (@ C ?...)

Zawartosc¢ alfabetu
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

01234567890_-."&?C@

Pamieé

® wcisng¢ przycisk 2

B napis «mem» pojawi sie na ekranie

m liczba dostepnych pdl pamieci (maksymalnie
30) i kursor migajg

m wciskac lewy przycisk 1 oraz prawy 3 do
przewijania wzorow, liter i cyfr

® wcisngé prawg strzatke 3, aby zapisaé

Czasowo zmieniona pamie¢ sciegow
m kazda zmiana dtugosci lub szerokosci Sciegu
zostang zapamietane automatycznie

Przyktad:

m szy¢ i zmieni¢ ustawienia $ciegu zyg-zak

m  wybraé inny Scieg, np. prosty

m powrdci¢ do Sciegu zyg-zak - ostatnie
ustawienia $ciegu sg aktywne

Powroét do podstawowych ustawien

m pojedyncze ustawienia sciegéw, mozna
przywraca¢ do wartosci poczatkowych

m  wszelkie zmiany ustawien zostang usuniete
po wcisnieciu «clr» lub wytgczeniu maszyny

Zastosowanie:

m  do wszystkich sciegéw

m przydatne zwtaszcza przy czestej zmianie
réznych zastosowan maszyny
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EEA Funkcje

Szczegoly ekranu

Szerokos¢ Sciegu (ustawienie podstawowe zawsze miga na ekranie)
Diugos¢ sciegu ( ustawienie podstawowe zawsze miga na ekranie)
Pozycjonowanie igly (9 pozyciji)

Zatrzymywanie igty géra/doét

Liczba sciegéw

Numer stopki (odpowiedni do wybranego sSciegu)

Scieg satynowy: gesty, krétki zyg-zak

NOoOOahWN =
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Funkcje

Pamiec¢
mem<—l Sciegi, litery i cyfry moga zostaé ze soba potaczone a nastepnie zapisane w
| pamieci (30 dostepnych pdl pamieci).
[ < mem O] > J Jest to pamiegé dtugoterminowa. Zawarto$¢ zostanie zachowana do czasu

usuniecia przez uzytkownika. Przerwy w dostawie pradu lub wytgczenie

@ @ @ maszyny nie wptywa na zawarto$¢ pamieci. Dtugosé sciegu, jego szerokosg¢ i
pozycje igly mozna zmieni¢ w dowolnym momencie.

Pojedyncze Sciegi, litery lub cyfry mozna skasowacé lub nadpisac.

Przyciski pamieci

m  przewija¢ zawartos¢ pamieci w tyt, lewym przyciskiem 1

m  Srodkowym przyciskiem 2 mozna otwiera¢ i zamykaé pamie¢

m prawym przyciskiem 3 przewija¢ zawartos¢ pamieci w przéd i programowac
pamieé

Programowanie Sciegow praktycznych i dekoracyjnych

Otwieranie pamieci

®m  wcisng¢ przycisk 2

m  kursor i dostepna liczba pdl pamieci (np. 30) migaja i pojawia sie napis
«mem»

m  wybraé Scieg

B numer $ciegu pojawia sie na ekranie

®m  wcisng¢ przycisk 3

m Scieg jest zaprogramowany

® pojawia sie liczba dostepnych pdl pamieci

m  wybrac kolejny Scieg i zaprogramowac go jak opisano

kd W £ un

of =
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EEE1 Funkcje

Rozpoczecie szycia

wcisng¢ rozrusznik nozny = maszyna zaczyna szy¢ od poczatku kombinac;ji
Sciegéw

wcisng¢ przycisk Koniec sciegu, maszyna zatrzyma sie na koricu kombi-
nacji sciegdw

Nastepujace specjalne programy, nie moga by¢ zapisane w
pamieci:

330:

Nr. 5 Program zabezpieczen
Nr. 10  Dziurka

Nr. 11 Naszywanie guzikéw
Nr. 16  Cerowanie

350:

Nr. 5 Program zabezpieczen
Nr. 10-11 Dziurki

Nr. 12 Naszywanie guzikéw
Nr. 13  Oczko

Nr. 20  Cerowanie

Nr. 21 Fastrygowanie

380:

Nr. 5 Program zabezpieczen
Nr. 10-13 Dziurki

Nr. 14  Naszywanie guzikéw
Nr. 15  Oczko

Nr. 22  Cerowanie

Nr. 23  Fastrygowanie

Programowanie Alfabetoéw i Cyfr

[ <
@

Otwieranie pamieci

wcisng¢ przycisk 2

kursor i dostepna liczba pdl pamieci (np. 30) migajg i pojawia sie napis
«mem»

wcisng¢ przycisk alfabetu 5, aby wybra¢ alfabet

litera A, wybranego alfabetu pojawia sie na ekranie

za pomoca strzatek 4 i 6 przewija¢ alfabet

wybrag litere/cyfre

wcisnag¢ przycisk 3 = litera/cyfra jest zaprogramowana

pojawia sie liczba dostepnych pdl pamigeci

ponowi¢ proces, aby wybra¢ wiecej liter lub cyfr

gdy projektujemy wiecej niz jedno stowo, wybraé¢ symbol (_) do projektowa-
nia spacji miedzy stowami

@ Jezeli zmieniono diugos¢ i/lub szerokosé sciegu/litery/cyfry, zmiana

dotyczy¢ bedzie catej kombinacji.
Jezeli zmianie ma zostaé poddany pojedynczy $cieg lub symbol,
nalezy to zrobi¢ indywidualnie.
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Funkcje El

Poprawianie zawartosci pamieci

Zawartos¢ pamieci pozostanie, nawet po odtgczeniu od zrédta zasilania. Do
zapisanych wzoréw mozna wrdci¢ w dowolnym czasie.

Zawartos¢ pamieci nie zostanie zapisana w przypadku wytgczenia maszyny,
bez uprzedniego wcisniecia przycisku 2 i zamkniecia pamieci.

mem<—’ Nadpisywanie pojedynczych sciegow, liczb i liter

I m przewingé w prawo przyciskiem 3 lub w lewo przyciskiem 1, aby znalez¢é

[ < mem?© > D Scieg, ktéry ma by¢ nadpisany
@ @ @ ®m  wybraé nowy Scieg litere/cyfre, nowg diugosé/szerokosé sciegu lub pozycje
igty
®m  wcisngé prawy przycisk 3, aby nadpisa¢
mem<—l Kasowanie pojedynczych sciegow, liter lub cyfr

| m  przewingé w prawo przyciskiem 3 lub w lewo przyciskiem 1, aby znalez¢é

[ < mem© > J znak do usunigcia

®m  wcisng¢ przycisk «clr»

m  Scieg/litera/cyfra zostat skasowany

Catkowite kasowanie zawartosci pamieci

Clr m  wcisng¢ i trzymac przycisk «clr», wcisnaé przycisk 2
m  zwolni¢ przyciski
<! m opusci¢ pamieé wciskajac przycisk 2
mem
| m pamiec jest teraz catkowicie wyczyszczona

[ < mem© > ]
Opuszczanie pamieci

mem<—’ ®m wcisngé przycisk 2, aby zapisa¢ zmiany

pamigé jest zamknieta
napis «mems» znika z ekranu

~—
B |

[ < mem® >
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BEl Wyszywanie $ciegow - $ciegi praktyczne

Sciegi praktyczne

Scieg prosty
Wszystkie nieelastyczne materiaty; wszyst-
kie prace sciegiem prostym

Scieg zyg-zak

Wiekszos$¢ rodzajéw materiatéw; wszelkie
proste prace zyg-zak, jak obrzucanie
brzegéw. Szycie na materiatach elasty-
cznych i koronkach

Scieg owerlokowy
Gtéwnie do materiatéw delikatnych,
tworzenia elastycznych obrzucen

Trojskok
Do wiekszosci materiatéw. £aczenie
materiatéw, wzmacnianie szwéw, itp.

Zabezpieczenie $ciegu
Wszystkie rodzaje materiatu. Zabezpiecza
poczatek i koniec $ciegu prostego

Potrdjny $cieg prosty i potréjny zyg-zak
Mocne Sciegi na grubych, ciezkich
materiatach

Scieg kryty

Wiekszos$¢ rodzajéw materiatéw. Do
tworzenia podwinie¢, bez przebijania
materiatu

Scieg podwajny owerlokowy
Do wszystkich dzianin. Réwnoczesnie
zszywa i obrzuca

Scieg super elastyczny
Do zszywania bardzo elastycznych
materiatéw

TTTTT

R

nnn
v

Scieg elastyczny, laczacy
Do wiekszosci materiatéw. £aczy i marsz-
czy materialy elastyczne

Elastyczny owerlokowy

Sredniej grubosci dzianiny, materialy z
wlosem i grubsze ptétna. Zabezpieczanie
brzegoéw, ptaski Scieg taczacy

Scieg do jersey'u

Materiaty naturalne, syntetyczne lub
delikatne dzianiny. Widoczne szwy i
podwiniecia. naprawianie jersey'u

Scieg uniwersalny

Spdjne materiaty jak skoéra i folie. Plaskie
taczenie szwdw, widoczne szwy, fgczenie
elastyczne, szwy dekoracyjne

Scieg do lajkry

Wszystkie materiaty rozciggliwe w obu
kierunkach, ptaskie tagczenie, wzmacnianie
szwow i bielizny

Scieg elastyczny
Wszystkie materiaty elastyczne, otwarte
Szwy na odziezy sportowej

Program cerowania
Automatyczna funkcja cerowania dla
lekkich i Srednich materiatéw

Plaster miodu
Do wiekszosci gtadkich materiatow,
widoczne szwy i podwiniecia
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Wyszywanie $ciegow - Przykliadowe zastosowania Il

Przyklady zastosowan

Zamki

Stopka do zamkow nr 4

Scieg prosty

Wprowadzenie

m  wyréwnacd i przyfastrygowac brzegi materiatu

m  przyfastrygowac lub przypiaé szpilkami zamek, aby brzegi materiatu
spotkaty sie nad srodkiem zamka

Szycie

m  otworzy¢ zamek czesciowo

m rozpoczaé szycie z gornej, lewej strony

m ustawi¢ stopke, aby igta przeszywata wzdtuz brzegu zabkéw zamka

m  zatrzymac sie przy zamknigciu zamka, (igta wbita w materiat) podnies¢
stopke i zamkna¢ ponownie zamek.

kontynuowaé szycie do dolnej krawedzi zamka (igta wbita w materiaf)

m  obrdci¢ materiat i szy¢ w poprzek zamka (igta wbita w materiat)

® ponownie obrdci¢ materiat i przyszy¢ rugg czesé zamka od dotu do gory

Druga wersja: Szy¢ obie strony zamka z dotu do géry

m  odpowiednie dla materiatéw z napg lub ziarnem (np. jedwab)
m przygotowaé zamek wedtug powyzszego opisu

m rozpoczaé szycie od tgczenia zamka do gory

m  szy¢ druga czes¢ w tym samym kierunku, od dotu do géry

Aby szy¢ przy suwaku
m  zamkna¢ zamek i szy¢ okoto 5 cm od suwaka

m zatrzymaé maszyne z igtg wbitg w materiale, podnies¢ stopke.
Otworzy¢ zamek, przeciagna¢ suwak pod stopka, opusci¢ stopki
i kontynuowac szycie

Rozpoczecie sciegu
Trzymac¢ mocno ni¢, podczas rozpoczecia szycia = ciggng¢ materiat
lekko do tytu (mniej Sciegdw).

Zamki na materiatach grubych lub gesto tkanych
Aby uzyskac réwny scieg, uzy¢ igty 90 lub 100.
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BEA Szycie sciegéw - przykiady zastosowan

Cerowanie

Zyg-zak

{AAM\IH\AMHI AAKAAANANNARARARANNNA NARRR AL

A Scieg zyg-zak ze zmieniong szerokoscig $ciegu
B Scieg zyg-zak ze zmieniong dtugoscia sciegu
C Brzeg obrzucony sciegiem zyg-zak

Stopka podstawowa nr 1
Automat do dziurek z suwakiem, nr 3A

Program cerowania

Szybkie cerowania otworow lub uszkodzonych miejsc
Naprawia wigzania materiatu w przetartym materiale.

Cerowanie ze stopka podstawowa nr 1 (automatyczny licznik sciegow)

wbi¢ igte w gérnym, lewym rogu rozdartego materiatu

wykonaé pierwszy rzad $ciegu i zatrzymac¢ maszyne

nacisna¢ przycisk szycia wstecz, aby ustawi¢ dlugos¢ cerowania
dokonczy¢ cerowanie, maszyna zatrzyma sig automatycznie
usung¢ program wciskajac przycisk «clr»

Przesungc¢ stopke w kolejne miejsce do cerowania.

Cerowanie za pomoca stopki Automat do dziurek, nr 3A

stosowac do niewielkich przetaré, nie diuzszych niz 3 cm
wykona¢ zgodnie z procedurg jak przy stopce nr 1

Wzmocnienie
Podtozy¢ lekki materiat pod spdd, aby wzmocni¢ szwy.

Przygotowanie
Upia¢ materiat w tamborek do cerowania, aby zapobiec marszczeniu
materiatu.

Stopka podstawowa nr 1

dla wszystkich materiatéow
obrzucanie

szwy elastyczne

szycie dekoracyjne

Obrzucanie brzegéw

prowadzi¢ brzeg materiatu srodkiem stopki

nie wybiera¢ zbyt szerokiego lub zbyt dtugiego Sciegu

igta przebija materiat z jednej strony i nad brzegiem materiatu, w powietrzu
na drugiej stronie

brzeg powinien leze¢ ptasko i nie by¢ zwiniety

stosowac delikatne nici do cerowania do materiatow lekkich

Scieg satynowy

gesty, krétki zyg-zak (dtugosé sciegu 0.5-0.7 mm)
stosowany do naszywania aplikacji, haftowania itp.
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Szycie $ciegéw - przyktady zastosowan

Scieg owerlokowy

Stopka owerlokowa nr 2
Stopka podstawowa nr 1

Scieg owerlokowy

Stopka owerlokowa nr 2 jest specjalnie skonstruowana do obrzucania sciegiem
owerlokowym. Trzpien na stopce pozwala zachowa¢ nadmiar nici w szwie.
Dzieki temu szew zachowuje elastycznosc.

Scieg zamkniety
Elastyczny Scieg na delikatnych, lekkich materiatach jak jersey lub jedwab.

Szycie
®m prowadzi¢ otwarty brzeg materiatu wzdtuz trzpienia na stopki
m Scieg uformuje sie ponad trzpieniem i ponad brzegiem materiatu

Dzianiny i jersey
Uzywaé nowych igiet Jersey, aby nie uszkodzi¢ materiatu.

Szycie materiatéw elastycznych
Jezeli jest taka koniecznosé uzywac igiet stretch (130/705H-S) =
ostrze igly przeslizguje sie pomiedzy wiéknami.

Scieg owerlokowy zamkniety

Stopka owerlokowa nr 2
Stopka podstawowa nr 1

Scieg owerlokowy zamkniety

Scieg zamkniety
Scieg owerlokowy na luzne dzianiny i dekoracyjny dla tkanin i jersey'u.

Szycie
Prowadzi¢ otwarty brzeg materiatu wzdtuz trzpienia na stopki.
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KA Szycie sciegow - przyklady zastosowan

Podszywanie sciegiem owerlokowym

?5‘&
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Lewa strona materiatu

Prawa strona materiatu

Stopka owerlokowa nr 2
Stopka podstawowa nr 1

Scieg owerlokowy
Do wszystkich materiatéw bawetnianych, syntetycznych i mieszanych.

Wprowadzenie

m  wykonaé niewielkie podwiniecie

® po ztozeniu prawymi stronami do siebie, przyfastrygowaé lub spigé
szpilkami

Szycie

m  wykonaé szew owerlokowy, przy brzegu zakfadki

m prowadzi¢ otwarty brzeg materiatu wzdtuz trzpienia stopki

m Scieg uformuje sie ponad trzpieniem i ponad brzegiem materiatu

Zatrzymywanie igly w materiale
Igta zostaje wbita w materiale, podczas poprawiania naddatku

materiatu - przydatna funkcja, gdy trzeba czesto poprawia¢ materiat.

Zabezpieczenie brzegu sciegiem plaster miodu

Stopka podstawowa nr 1
Plaster miodu

Do wszystkich mocnych dzianin, szczegdlnie bawetny, wetny, syntetykdw,
mieszanych, elastycznych materiatéw.

Wprowadzenie
Podwina¢ (i przyfastrygowac, jezeli potrzeba) brzeg materiatu na lewg strone
(okoto 1 cm).

Szycie
m  szyé wzdtuz brzegu, od prawej krawedzi stopki
® odciaé na lewej stronie nadmiar materiatu

Zatrzymywanie igly w materiale
Igta zostaje wbita w materiale, podczas poprawiania naddatku

materiatu - przydatna funkcja, gdy trzeba czesto poprawiaé¢ materiat.
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Szycie $ciegéw - przyklady zastosowan EEll

Kryte podwiniecie
Stopka do sciegu krytego nr 5
Scieg kryty

Do niewidocznego podwijania materiatu na srednich i ciezkich bawetnach,
wetnach i podobnych materiatach.

Przygotowanie

m  zabezpieczy¢ brzegi materiatu

m  utworzy¢ zaszewke i zamocowac szpilkami lub fastrygg

m potozyé materiat lewg strong do goéry i wykonaé podwiniecie tak, aby
zabezpieczony brzeg byt widoczny (patrz rysunek)

m utozy¢ materiat pod stopka tak, aby prowadnik stopki prowadzit brzeg
podiozenia

Szycie

m igta powinna lekko przebi¢ brzeg poditozenia (jak podczas recznego
podktadania)

m ustawi¢ szerokos$¢ sciegu odpowiednio do grubosci materiatu

m  po przeszyciu okoto 10 cm, sprawdzi¢ obie strony pod katem poprawnosci
wykonania $ciegu i doregulowac¢ w razie potrzeby

m  metalowy prowadnik na stopce zatrzaskowej do Sciegu krytego, mozna
przesuwac na boki, za pomoca sruby znajdujacej sie z prawej strony

lewa strona
materiatu

Precyzyjne ustawienie szerokosci sciegu
Prowadzi¢ ztozony brzeg materiatu réwno wzdtuz metalowego
prowadnika stopki = réwna gtebokos¢ Sciegu.

lewa strona

materiatu

prawa strona materiatu

Scieg zabezpieczajacy
Stopka podstawowa nr 1
A Program zabezpieczen

m  dla wszystkich materiatéw
®  mocuje poczatek i koniec szwu

Szycie dlugich sciegow
m szybsze zabezpieczanie poczatkdw i koricow Sciegu
m  réwne zabezpieczanie przez zaprogramowany system

Poczatek szycia

m  maszyna zabezpiecza scieg automatycznie (5 sciegéw w przéd i 5 $ciegdw
wstecz)

m nastepnie kontynuuje szycie sciegiem w przéd

Konczenie sciegu

m  wcisng¢ przycisk szycia wstecz; maszyna automatycznie wykona
zabezpieczenie (5 sciegdéw wstecz i 5 Sciegdw w przéd)

B maszyna zatrzyma sie automatycznie po zabezpieczeniu sciegu
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BEA Szycie sciegéw - Automatyczne dziurki

Informacje o dziurkach

Dziurka standardowa
Przydatna do pracy ze $rednimi
tkaninami; bluzki, koszulki, spodnie,

itp.

Dziurka elastyczna

Wszystkie materiaty elastyczne, wyko-
nane z bawetny, wetny, jedwabiu lub
syntetykow

Dziurka z okrazkiem
Cigzkie, nieelastyczne materialy.
Zakiety, kurtki, ptaszcze itp.

Wszystko, co nalezy wiedzie¢ o dziurkach

1 Numer dziurki
2 Symbol dziurki (miga)
3 Wskaznik stopki

Obszycie sciegiem stebnujacym
Do wzmacniania dziurek (stopka nr 3A) lub
obszycia otwordéw (stopka nr 3)

Naszywanie guzikow
Do guzikéw z 2 lub 4 otworami

Oczko wykonane $ciegiem prostym
Obszywanie otworéw pod prowadzenie rzemienie
kordonek, wstagzki itp.

Dziurki spetniajg nie tylko funkcje praktyczna, moga réwniez stanowi¢
dekoracje.

Wybraé zadang dziurke; pojawig sie nastepujace komunikaty na ekranie:

Naprezenie nici przy wykonywaniu dziurek

® nawlec palec bebenka A = naprezenie nici dolnej jest troche wyzsze
pozwala to uzyskac bardziej okragte brzegi dziurki

dziurka wyglada bardziej atrakcyjnie

podtozenie kordonku, pozwala podnies¢ brzegi dziurki (patrz strona 38)
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Szycie $ciegéw - Automatyczne dziurki

Zaznaczanie dlugosci manualnej dziurki
m  zaznaczy¢ dlugosc¢ dziurki w wybranym miejscu
m uzywac stopke do dziurek nr 3 */**/**

Zaznaczanie dlugosci automatycznej dziurki

m  zaznaczy¢ dlugosc¢ pierwszej dziurki

®m po wykonaniu pierwszej dziurki, dtugos¢ kazdej kolejnej jest automatycznie
zaprogramowana

m zaznaczy¢ na materiale poczatki kolejnych dziurek

®m uzy¢ automatu do dziurek z suwakiem, nr 3A

Zaznaczanie diugosci dziurki z okrazkiem

m zaznaczy¢ jedynie dtugosé prostych czesci dziurki

m oczko poprawnej wielkosci, zostanie wykonane po wyszyciu krawedzi
dziurki

Szycie probne

m zawsze wykonaé prébne szycie na materiale ze stabilizatorem, na ktérym
bedzie wykonane szycie

m  wybrac rodzaj dziurki

m  wszystkie dziurki wykonywaé w tym samym kierunku materiatu (pionowo
lub poziomo, z wiosem lub pod wios)

® rozcigé dziurke

m przecisnaé guzik przez dziurke

m  wyregulowaé dtugos¢ dziurki, jezeli zachodzi taka potrzeba

Aby wyregulowaé szerokos¢ krawedzi dziurki
®m  zmieni¢ szerokosé sciegu

Aby wyregulowa¢ diugos¢ sciegu

m regulacja dtugosci Sciegu wptywa na gestos¢ obu krawedzi dziurki (odstepy
miedzy Sciegami)

m zaprogramowac nowg dtugosé dziurki po zmianie dtugosci sciegu

Balans przy automatycznych i manualnych dziurkach
Regulacja balansu dziurek, wptywa na obie krawedzie dziurki identycznie,
poniewaz obie krawedzie sg szyte w tym samym kierunku.

materiatu, zalecamy korzystaé z ptytek
kompensujacych do wykonywania dziurek
(dostepne jako opcja).

Plytki nalezy umiesci¢ od tytu, pomiedzy
materiatem a spodem ruchomej czesci stopki,
az do stabilnej czesci materiatu i pchnaé do
przodu.

Q Jezeli dziurka jest wykonywana na brzegu

Po wykonaniu wszystkich dziurek, ustawi¢
balans w naturalnym potozeniu!
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BEE Szycie sciegéw - Automatyczne dziurki

Dziurki z kordonkiem

Zastosowanie kordonku

m  uzy¢ kordonek, aby wzmocnié¢ i podnies¢ dziurke

m petla kordonku powinna byé zakonczona na krawedzi, gdzie dziurka bedzie
najbardziej eksploatowana

m ustawi¢ materiat odpowiednio

Najlepsze kordonki

m  Bawetna pertowa nr 8

®  mocna ni¢ do szycia recznego

m  dobrej jakosci wtdékno do szydetkowania

Zaczepianie kordonku o automat do dziurek nr 3A

m  wbic¢ igte na poczatku dziurki

m  podnies¢ stopke

m  prowadzi¢ kordonek w prawo, pod stopka

m  zaczepi¢ kordonek o haczyk z tytu stopki

m  prowadzi¢ kordonek pod stopka do przodu, z lewej strony
m  przeciggna¢ konce kordonku przez naciecia

Szycie

m dziurke nalezy wykona¢ standardowo, nie trzymajac za kordonek
m  dziurka uformuje sie ponad kordonkiem, zakrywajac go

Zaczepianie kordonku na stopce nr 3 lub stopce nr 3 zatrzaskowej */**/***

m  wbic¢ igte na poczatku dziurki

m  podniesc¢ stopke

m  zaczepi¢ kordonek na trzpieniu, na srodku stopki

m  przeprowadzi¢ korice kordonku przez odpowiednie otwory w stopce i
przeciagna¢ je do tytlu

m  opuscic stopke

Szycie
m dziurke nalezy wykona¢ standardowo, nie trzymajac za kordonek
m  dziurka uformuje sie ponad kordonkiem, zakrywajac go

Zabezpieczanie kordonku
® pociggnaé za konce kordonku, az jego petelka zatrzyma sie na brzegu
/ dziurki

m  przeciggna¢ konce kordonku na lewg strone materiatu
m  utworzy¢ supet lub zabezpieczy¢ przeszyciem

@\

/ Przy wykonywaniu bardzo krétkich dziurek, sugerujemy wykonaé
dodatkowe mocowania poczatku i konca dziurki.

m umiesci¢ materiat na drewnie
m  umiesci¢ przecinak na srodku dziurki
m  przebi¢ materiat naciskajac na przebijak rekg lub uderzajgc mtotkiem

\ Rozcinanie dziurki za pomoca przecinaka krawieckiego
/ m  korzystajgc z przecinaka, cig¢ od rygli dziurki do jej sSrodka
( Rozcinanie dziurki za pomoca przebijaka (akcesoria specjalne)
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Szycie $ciegéw - Automatyczne dziurki EEll

Automatyczne, standardowe dziurki z funkcjga automatycznej dtugosci

Stopka do dziurek automatycznych nr 3A

Automatyczna, standardowa dziurka

Dzieki wbudowanym w stopke nr 3A soczewkom, kazdy duplikat dziurki,

zostanie wykonany w tej samej wielkosci.
m  aktualnie wykonywany cykl dziurki mruga na wyswietlaczu

Q Po wybraniu dowolnej dziurki, na ekranie wyswietla sie stopka nr 3.

Stopka musi idealnie ptasko przylega¢ do materiatu! Jezeli
stopka nie przesuwa sie swobodnie, dtugo$¢ dziurki moze by¢é
odczytana nieprawidiowo.

Programowanie dziurki standardowej
ll U 1. wykonac pierwsza krawedz dziurki, wedtug zaznaczenia na materiale,
zatrzymaé maszyne

B nacisna¢ przycisk szycia wstecz
«auto» oraz symbol stopki nr 3A, pojawig sie na ekranie = dlugos¢ dziurki
zostata zaprogramowana.

maszyna wykona automatycznie nastepujace czynnosci:
2. przeszycie Sciegiem prostym wstecz
3. pierwszy rygiel
4. drugi brzeg dziurki
5. drugi rygiel i mocowanie Sciegu
®  maszyna zatrzymuje sie automatycznie i przetagcza do rozpoczecia
kolejnej dziurki

auto
|

auto
|

&

w auto I

(&)] I auto

N
N

Automatyczne dziurki

m  kazda kolejna dziurka zostanie wykonana z identyczng dtugoscig (naciska-
nie szycia wstecz nie jest konieczne)

m usuna¢ program wciskajac przycisk «clr»

m  zaprogramowang dziurke, mozna zapisa¢ w pamieci diugoterminowej (patrz
strona 42)

Predkos¢ szycia

m szyc¢ ze srednig predkoscia, dla lepszego wygladu dziurki

m  szy¢ wszystkie dziurki z jednakowa predkoscig, aby uzyskaé
podobng gestosé dziurek
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I Szycie sciegoéw - Automatyczne dziurki

Automatyczna dziurka z okrazkiem, z funkcjg automatycznej dtugosci
Automat do dziurek z suwakiem nr 3A

Automatyczna dziurka z okrazkiem

Programowanie dziurki

1. wykona¢ przeszycie Sciegiem prostym do przodu, zatrzymaé maszyne
® nacisna¢ przycisk szycia wstecz

«auto» oraz symbol 3A zostang wyswietlone na ekranie = dtugosc¢ dziurki

zostata zaprogramowana.

|
auto
-

—_

maszyna automatycznie wykona okrgzek

pierwszy brzeg dziurki wyszyty wstecz

przeszycie sciegiem prostym w przéd

drugi brzeg dziurki szyty wstecz

rygiel i mocowanie Sciegéw

B maszyna zatrzymuje sie automatycznie i przetgcza do rozpoczecia
kolejnej dziurki

—>
[ |
auto
auto
|
auto
]
—_—

;\)Iauto
» autol
2

w
A
(6}

Automatyczne dziurki

m  kazda kolejna dziurka zostanie wykonana z identyczng dtugosciag (naciska-
nie szycia wstecz nie jest konieczne)

m usuna¢ program wciskajac przycisk «clr»

m  zaprogramowang dziurke, mozna zapisa¢ w pamieci diugoterminowej (patrz
strona 42)

Doktadne duplikaty
Funkcja automatu zapewnia wykonanie wielu dziurek o doktadnie tej
samej dtugosci.

Podwadjne wykonanie dziurki z okrazkiem

m na grubszych materiatach dziurke z okrgzkiem mozna wykonaé
dwa razy - uzy¢ dtuzszego Sciegu dla pierwszej dziurki

®m  po wykonaniu pierwszej dziurki nie nalezy przesuwaé materiatu

m  zmniejszy¢ dtugosc¢ Sciegi i ponownie nacisngé na rozrusznik
nozny, aby wykona¢ dziurke ponownie, w tym samym miejscu
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Szycie $ciegéw - Automatyczne dziurki Eilll

Dziurki manualne (wszystkie rodzaje)

I

b LU
b U

Szycie dziurek manualnych jest idealne, gdy potrzebujemy wykonag¢ tylko jedng
dziurke lub, gdy chcemy naprawié istniejgca dziurke.

Liczba etapdéw zalezy od rodzaju wybranej dziurki.

Dziurki manualnej nie mozna zapisacé.

Stopke do dziurek nr 3 */**/***

Przygotowanie

wybraé zadang dziurke

ekran pokazuje:

numer wybranej dziurki

stopka do wykonywania dziurek nr 3

symbol dziurki (pierwszy element miga na ekranie)
przeciggnac¢ dolng ni¢ przez palec bebenka

Szycie manualnej, standardowej dziurki
1. szy¢ brzeg dziurki do korica oznaczenia dtugosci
m  zatrzymaé maszyne
® nacisna¢ przycisk szycia wstecz
2. szy¢ wstecz Sciegiem prostym, zatrzymac¢ maszyne na ryglu (poczatek
dziurki)
® nacisna¢ przycisk szycia wstecz
3. wykona¢ rygiel i drugi brzeg dziurki, zatrzyma¢ maszyne
® nacisna¢ przycisk szycia wstecz
4. wykona¢ drugi rygiel i mocowanie sciegu

Manualna dziurka z okrazkiem

1. wykona¢ przeszycie do przodu, zatrzyma¢ maszyne
B nacisna¢ przycisk szycia wstecz

2. wykonaé oczko i pierwszy brzeg dziurki wstecz, zatrzymac¢ maszyne na
ryglu (poczatek dziurki)

s B nacisna¢ przycisk szycia wstecz
3. szyé do przodu i zatrzymaé maszyne przy oczku
B nacisna¢ przycisk szycia wstecz
5 4. szyc¢ drugi brzeg dziurki wstecz, zatrzymaé maszyne na ryglu (poczatek

dziurki)
® nacisna¢ przycisk szycia wstecz
5. wykona¢ rygiel i zabezpieczenia sciegow

Q Szy¢ obie krawedzie dziurki z tg sama predkoscia.
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A Szycie sciegéw - Automatyczne dziurki

Dziurka w pamieci diugoterminowej

m em<_l Zapisywanie zaprogramowanych dziurek w pamieci diugoterminowej
~, @ po zaprogramowaniu wcisna¢ przycisk 3
[ < mem (b > ] ®m dziurka jest teraz zapisana w pamieci dtugoterminowej
-/

@ @ @ Otwieranie zapisanych dziurek

Zapisane, zaprogramowane mozna otwiera¢ do ponownego wykorzystania.

m  wybra¢ zgdang dziurke

®m wcisng¢ przycisk 2

®  wyszy¢ zaprogramowang dziurke

m tylko jedng dtugosé, dla kazdego rodzaju dziurki mozna zapisaé. Zapisanie
dtugosci przyciskiem 3 nadpisze poprzednig dziurke

Program naszywania guzikow

Stopka do cerowania nr 9 */**/***
Stopka do naszywania guzikow nr 18 */**/***

Naszywanie guzikéw z 2 lub 4 otworami.

Naszywanie guzikow

m guziki naszywane w celach dekoracyjnych, nie majg nézki

m  dlugosé nézki (odlegtosé miedzy guzikiem a materiatem) mozna regulowaé
za pomocg stopki nr 18

Naszywanie guzikéw stopka do cerowania nr 9

m  wybraé program naszywania guzikéw

m  sprawdzi¢ kolem zamachowym odstep otworéw w guziku i wyregulowaé
szerokos¢ sciegu, jesli potrzeba

m  wykona¢ mocowanie sciegu, trzymaé poczatki nici podczas rozpoczynania
szycia

m  wyszy¢ program

®  maszyna zatrzymuije sie po zakonczeniu programu i automatycznie przygo-
towuje sie do przyszycia nastepnego guzika

Poczatki i konce nici
B nici sg zabezpieczone i mozna je odcigé

Dla bezpieczenstwa

m  przeciggna¢ gorna i dolng ni¢ na lewg strone materiatu (zwigzaé, jesli
potrzeba)

m  odcigé korice nici

Naszywanie guzikéw stopka nr 18

m  ustawi¢ dlugosé nézki za pomoca Sruby na stopce

m  wybraé program naszywania guzikéw i kontynuowac jak podczas szycia
stopkg nr 9

Poczatki i konce nici
B nici sg zabezpieczone i mozna je odcigé

Dla bezpieczenstwa

m  przeciggna¢ gorna i dolng ni¢ na lewg strone materiatu (zwigzaé, jesli
potrzeba)

m  odcigé korice nici

Naszywanie guzika z 4 otworami

m  przyszyé przez przednie otwory

m  ostroznie przesunaé guzik do tytu

m  przyszy¢ guzik przez pozostate otwory
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Szycie $ciegéw - Sciegi praktyczne/do quiltingu

Fastrygowanie

| Stopka do cerowania nr 9 */**/***
| Fastrygowanie

do wszystkich prac, wymagajacych bardzo dtugich $ciegéw
do fastrygowania, powijania, quiltingu itp.

czasowe tgczenie

tatwe do usuniecia

Przygotowanie

m  obnizy¢ zabki transportu

m  spigé szpilkami pod wiasciwym katem, aby zapobiec przesuwaniu sie
warstw

Fastrygowanie

m  podtozy¢ materiat pod stopka i wykonaé jeden Scieg, trzymag nici podczas
rozpoczecia szycia

m  przesung¢ materiat do tytu na potrzebng odlegtosé

m  wykona¢ jeden Scieg i powtérzy¢ procedure

Mocowanie/Zabezpieczanie nici
Wykona¢ kilka krotkich $ciegdw na poczatku i koricu szycia.

Ni¢
Do fastrygowania, uzy¢ nici do cerowania, sg tatwiejsze do usuniecia.

Scieg imitujacy $cieg reczny

! Stopka podstawowa nr 1

I
I Scieg imitujacy $cieg reczny
I
Do materiatéw, na ktérych praca powinna wygladaé na «recznie wykonang».
Szycie probne
®m nitka spodnia musi by¢ przeciggnieta na prawg strone
m 1 Scieg jest widoczny (nitka spodnia)

m 1 Scieg jest niewidoczny (ni¢ przezroczysta) = efekt szycia recznego

Naprezenie nici gornej
W zaleznosci od materiatu = podnie$¢ naprezenie (6-9).

Balans
Wyregulowaé balans Sciegu, jesli potrzeba.

Idealne narozniki

m  aktywowaé koniec wzoru i pozycjonowanie igty géra/dot i
odwrdci¢ materiat

m  podczas obracania upewnic sig, ze materiat sie nie przekrzywia

Zrywanie nici przezroczystej
m  szy¢ wolniej
® nieznacznie obnizyé naprezenie gérnej nici
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I Czyszczenie i konserwacja

Czyszczenie i konserwacja

Czyszczenie ekranu i maszyny do szycia
Wytrzec¢ delikatng szmatka.

Zabki transportu

Wyczysci¢ maszyne po kazdym uzyciu - usunaé wszelkie resztki z okolic
chwytacza i zabkoéw transportu.

przetaczyé wytacznik zasilania na «0» (off)

odtgczy¢ przewdd zasilajacy z gniazda

usunac¢ stopke i igte

otworzy¢ pokrywe wolnego ramienia

wcisngé w prawym, dolnym rogu ptytke sciegowa, podnies¢ ja i usunac
wyczysci¢ mechanizm pedzelkiem

zatozy¢ ptytke Sciegowg

Czyszczenie chwytacza

przetaczyé wytgcznik zasilania na «0» (off)

odtgczy¢ przewdd zasilajacy z gniazda

wyjaé bebenek

przesunaé blokade chwytacza w lewo

opusci¢ w dot dzwignie blokujacg i czarny pierscien chwytacza

wyjaé chwytacz

wyczysci¢ gniazdo chwytacza Sciereczka lub pedzelkiem - nie uzywaé

niczego ostrego

zatozy¢ chwytacz obracajg kotem zamachowym, jesli potrzeba, az prowad-

nik chwytacza znajdzie sig z lewej strony

m  zamkna¢ pierscien chwytacza i zabezpieczy¢ go dzwignia - blokada musi
«wskoczy¢»

m  sprawdzi¢ mechanizm, krecac kotem zamachowym

m  wiozy¢ bebenek

Oliwienie

m  przetgczy¢ wytacznik zasilania na «0» (off)

m odigczyé przewdd zasilajgcy z gniazda

m  wycisng¢ 1-2 krople oleju na bieznig chwytacza
m  uruchomié¢ maszyne na krétko bez nici i materiatu

A Odlaczy¢ wtyczke zasilajaca przed czyszczeniem lub oliwie-
niem!

A Nigdy nie stosowac alkoholu, benzyny, spirytusu lub innych
rozpuszczalnikéw do czyszczenia maszyny!
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Rozwigzywanie problemoéw

W wiekszosci probleméw, rozwigzania znajduja ponizej.

Sprawdzi¢, czy:

Rozwigzywanie probleméw EEHE

m gorna ni¢ jest prawidtowo nawleczona

m igla jest wtozona prawidtowo, ptaskg czescig do tytu

m rozmiar igly jest wiasciwy - sprawdzi¢ dobdr igta/nitka na stronie 22

m ostrze igly nie jest zuzyte lub uszkodzone

B maszyna jest czysta - usung¢ resztki materiatéw i nici

m bieznia chwytacza jest czysta

m resztki nici nie znajdujg sie w naprezaczu lub pod sprezynka bebenka

Bledy Powod Naprawa

Nierowne formowa- B Ni¢ gérna jest naprezona za mocno/luzno B Zmniejszyé/zwigkszy¢ gérne naprezenie

nie sie sciegow B Igta krzywa, tepa lub stabej jakosci m  Uzy¢ nowych igiet wysokiej jakosci (BERNINA)
B |gta Zle zaloZzona B Ptaska czesc¢ kolby musi by¢ skierowana do tytu
B Stabej jakosci nici B Stosowac nici wysokiej jakosci (Isacord, Mettler, Glitermann)
B Zta kombinacja igta/nitka B Dobra¢ odpowiedni rozmiar igty i nici
B Zle nawleczenie B Sprawdzié¢ nawleczenie gérnej/dolnej nitki

Przepuszczenie B Zly system igiet B Stosowac system igiet 130/705 H
Sciegow B |gta krzywa, tepa lub stabej jakosci B Stosowac nowe igly, wysokiej jakosci
B |gta Zle zatloZzona ®  Whktada¢ igte wysoko, do oporu
B Niewlasciwe ostrze igty ®  Dopasowaé rodzaj igiet do materiatu
Zrywanie gornej nici B  Gdrne naprezenie zbyt wysokie B Zredukowaé naprezenie nici gornej
B Zle nawleczenie B Sprawdzi¢ nawleczenie gérnej nici
®  Ni¢ zlej jakosci lub zbyt stara B Stosowac nici wysokiej jakosci
B Uszkodzona plytka sciegowa lub chwytacz ®  Oddaé¢ maszyne do przegladu u Dystrybutora BERNINA
Zrywanie dolnej nici ® Za duze dolne naprezenie ®  Obnizy¢ dolne naprezenie nici
m  Uszkodzony otwdr w plytce $ciegowej ®  Oddaé¢ maszyne do przegladu u Dystrybutora BERNINA
B |Igta krzywa lub tepa B Zastosowaé nowg igte
tamanie igiet B |gta Zle zatloZzona B Dokreci¢ $rube docisku igty
B Materiat byt ciggniety ®  Nie ciagna¢ za materiat podczas szycia
B Materiat byt popychany, gdy uzyto grubego m  Uzywac odpowiednich stopek do grubych materiatéw (np. do jeansu
materiatu stopka nr 8), stosowac narzedzie kompensacji wysokosci podczas
przechodzenia przez szwy
m  Niskiej jakosci nici, Zle nawiniete lub z B Stosowac nici wysokiej jakosci
supetkami
Ni¢ jest przytrzymy- B Zrywanie gornej nici Jezeli dolna ni¢ jest zrywana a ni¢ zostaje w okolicach podciggacza,
wana w okolicy nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:
podciagacza B przelgczyé wytgcznik zasilania na «0» (off)
m  odkreci¢ srube Torx z boku obudowy oswietlenia
B odchyli¢ obudowe oswietlenia lekko w lewo a nastepnie zsunaé jg do
gory
B usungd resztki nici
B zatozy¢ obudowe i zakreci¢ srube
Brzydkie sciegi B Pozostatosci nici w gérnym naprezaczu B Ziozyé na pét fragment materiatu i ztozong czesciag (nie brzegami)
przesunagé kilka razy pomiedzy talerzykami naprezacza, aby usunaé
zanieczyszczenia
B Zle nawleczenie B Sprawdzié¢ gérna i dolng ni¢
B Resztki nici pod sprezynka bebenka B Ostroznie usung¢ ewentualne zanieczyszczenia z pod sprezyny
podciggacza
Maszyna do szycia B Maszyna sie nie wigcza lub szyje wolno B Wtyczka Zle podpieta

Przetgcznik ustawiony na «0» (off)
B Maszyna stata w chtodnym pomieszczeniu
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Akcesoria 5-7 Glowny wylacznik zasilania 9
Alfabety/cyfry Gdrna ni¢
m taczenie 28 m  Naprezenia nici 18
m  Szycie 28 m  Nawlekanie 14
m W pamieci dlugoterminowe;j 42 m  Zerwanie nici 45
m  Wybieranie 9, 25, 28
B Zmiana rozmiaru liter 28 |
Automatyczne dziurki Igta
m  Programowanie 39-40 m  Automatyczne nawlekanie 14
m  Stopka z suwakiem 3A 6 m Informacje 22
m  Kombinacja igta/ni¢ 22
Automatyczne funkcje m  Na wyposazeniu 5
m  Cerowanie 32 m  Podsumowanie o igtach 23
m  Koniec Sciegu 9,25 m  Podwdjne i potréjne igty 15, 23
m  Pozycjonowanie igty 9,25 m  Pozycjonowanie igty géra/dét 25
m  Przycisk pozycjonowania 24
B m  Wymiana igly 16
®  Zmiana pozycji igty 24
Balans 19
m  Dziurek 19, 37 Instrukcje bezpieczenstwa 2
= Sciegi dekoracyjne 19
K
Bebenek
m  Usuwanie/aby wiozy¢ 13 Kabel zasilajgcy
m  Podigczanie 9
Blokady szpulki 5
Kasowanie
C m clr 25
m  Kombinacji 29
Cerowanie 30, 32 = Sciegéw 29
Ciagte szycie wstecz 25 Kategoria sciegu 46
Czyszczenie 44 Koto zamachowe 9
D Konserwacja i rozwigzywanie probleméw 44-45
m  Czyszczenie 44
Dziurki m  Konserwacja 44
m  Automatyczne 39-40 m  Rozwigzywanie probleméw 45
m Balans 37
®  Manualne 41 Kontrola predkosci szycia 9,25
m  Programowanie 39
= Rodzaj dziurki 36 L
®  Rozcinanie 38
m  Stabilizatory 38 taczenie
m  Stopka 6 m  Alfabetéw 28
m W 4 cyklach 4 m  Kasowanie 29
m W 5 cyklach 4 m  Poprawianie 29
m W pamieci diugoterminowe;j 42 m  Praktyczne/dekoracyjne Sciegi 27
m  Wazne informacje 36-37 m  Zapisywanie 27-28
F M
Fastrygowanie 43 Manualne nawleczenie
= Ni¢ dolna 12
Free Hand System (FHS) 5,9, 11 m  Ni¢ gdérna 14
m  Podwdjne i potréjne igty 15
Funkcja naszywania guzikow 42
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Materiat

m gty i nici 22
m  Podawanie przez zgbki 20
N

Nadpisywanie 29
Naprezenie nici 9,18
Narzedzie kompensacji wysokosci 5,21
Nawijacz

m  Wigczenie/Wytaczenie 12
m  Wstepny naprezacz 9
Ni¢

m  Dopasowanie Materiat/Ni¢/Igta 22
®m Informacje ogdine 22
o

Obcinacz nici

®  Na nawijaczy 9,12
®  Na obudowie oswietlenia 9,16
m  Przy bebenku 13
Obrzucanie

m  Scieg kryty 35
Odbicie lustrzane $ciegu

® Lewo/prawo 25
Oliwienie 44
Ostona maszyny 5
Oswietlenie LED 10
Owerlokowanie

m  Sciegi 30
m  Stopka owerlokowa 6
m  Szew 33-34
P

Pamie¢ diugoterminowa

m  Dokonywanie zmian 29
m  Kombinacje $ciegéw 27
m  Otwieranie 27, 28
Pamie¢ diugoterminowa 27,42
Patchwork

m  Stopki specjalne 6
Plytka sciegowa

m Zaktadanie/zdejmowanie 18
Podsumowanie

m  Ekran 26
m  Funkcje szycia 25
®m  Maszyna do szycia 8-9
m  Sciegi 46

Podwojne i potrojne igly

m Do sciegéw dekoracyjnych 23
m  Nawlekanie iglty podwdjnej i potréjnej 15
Pojedynczy sScieg

m  Kasowanie 29
m  Wybdr przez numer 24
m  Zabezpieczenie 25
®  Zmiana kombinaciji 29
Potrdjna igta 15, 23
Predkos¢ szycia 10, 25
Prowadzenie materiatu 20
Przycisk Start/Stop 9,25
Przygotowanie

m  Maszyna do szycia 8-23
Quilting

m  Sciegi 43, 46
R

Regulacja diugosci/szerokosci sciegu 24
Rozrusznik nozny

m  Potaczenie 9
Rozwigzywanie problemoéw 45
S

Scieg kryty

m  Sciegi praktyczne 30, 35
m  Stopka 6
Scieg potrojny, prosty 30
Scieg prosty 30
Sciegi dekoracyjne 46
m  Podsumowanie 46
Sciegi praktyczne

m Indywidualna regulacja 24
m  Krétki opis 30
m  Przeglad 30
Sciezka prowadzenia nici/przelotki 9
Serwisowanie 44
Stoét powiekszajacy pole szycia 5,9,10
Stopka

®  Podnoszenie/opuszczanie stopki 9, 11
m  Przeglad stopek 6
m  Wymiana stopek 17
m  Wyswietlanie 26
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Szczegoly

m  Akcesoria 5
m  Maszyna do szycia 8-9
Szpulka nici dolnej

®  Nawijanie 12
B Zaktadanie/zdejmowanie szpulki 12
Szycie

m  Akcesoria 5
m Balans 19
m  Kategorie Sciegéw 46
m  Kombinacje $ciegéw 28
m  Narzedzie kompensaciji wysokosci 21
m  Przyciski funkcji 24-25
m  Szycie naroznikéw 21
m  Szycie wstecz 25
m  Ustawienia podstawowe 26
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®m Guzik 9,25
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Trojskok 30
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Uchwyt do przenoszenia maszyny 9
Uchwyt igly 9
Uchwyt szpulki 9, 11
w

Wielkos¢ liter 28
Wkitadanie szpulki 12
Wstepne naprezenie 9
Wyboér

m  Alfabetéw 9, 25, 28
[ I;)ziurek 36, 46
m  Sciegow dekoracyjne 46
®  Sciegow do quiltingu 46
m  Sciegéw praktycznych 30, 46
m  Wzoréw Sciegu 24, 46
Wybér sciegu

m  Wedtug numeru 24
Wyswietlacz 26
m  Przeglad 26
Wzér sciegu

m  Dziurki 36, 46
m  Funkcje 25
®  Przeglad 46
®  Sciegi do quiltingu 46
m  Sciegi ozdobne 46
m  Sciegi praktyczne 30, 46
m  Wyswietlanie 26
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Zabki transportu
m  Podnoszenie/opuszczanie zabkdw
m  Pozycjonowanie

Zamki
m  Podktadanie zamka
m  Stopka do zamkoéw

Zapisywanie
m  Przycisk funkcji
m  Szycie kombinacji Sciegéw

Zawartos¢é
Zewnetrzne przyciski funkciji

Zmiana

Dtugosci i szerokosci sciegu
Naprezenia nici

Predkosci szycia

Wielkosci liter w alfabetach
Wzoru Sciegu
Zaprogramowanych dziurek

Zygzak
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Wszystkie prawa zastrzezone

Wszelkie szczegdtowe informacje, warunki korzystania i utylizacji maszyny,
czesci zamienne itp. mozna uzyskac u Dystrybutora BERNINA w Polsce.
Wiasciwosci maszyny, jej podzespotdw i oprogramowania mogg ulec zmianie
bez wczesniejszego uprzedzenia. Akcesoria dostepne na wyposazeniu
maszyny moga rézne, w zaleznosci od kraju.
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